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(54)  Winkelprofil

(67)  Eswird ein Winkelprofil mit zwei Profilschenkeln
(2, 3) beschrieben, von denen jeder eine Aulenflache
(10, 11) und eine Innenflache (12, 13) sowie eine die
Aulen- und die Innenflache miteinander verbindende,
freie Langskante (4, 5) umfasst und die entlang einer
Eck-Langskante (6) miteinander verbunden sind. Die
beiden AuBenflachen der Profilschenkel sind liber einen
aulleren Verbindungsabschnitt (14) und die beiden In-
nenfldchen der Profilschenkel tUber einen inneren Ver-
bindungsabschnitt (15) miteinander verbunden. Der du-
Rere Verbindungsabschnitt definiert im Querschnitt ei-
nen Aufenradius und der innere Verbindungsabschnitt
definiert im Querschnitt einen Innenradius, wobei der In-
nenradius groRer istals der AuRenradius. Bei einem oder
bei beiden Profilschenkeln ist die Materialdicke des Pro-
filschenkels im Bereich seiner freien Langskante groRer
als in dem sich an die freie Langskante anschlielenden
Bereich des Profilschenkels.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Winkel-
profil mit zwei Profilschenkeln, von denen jeder eine Au-
Renflache und eine Innenflache sowie eine die Aullen-
und die Innenflache miteinander verbindende, freie
Langskante umfasst und die entlang einer Eck-Langs-
kante miteinander verbunden sind, wobei die beiden Au-
Renflachen der Profilschenkel Gber einen duleren Ver-
bindungsabschnitt und die beiden Innenflachen der Pro-
filschenkel Giber eineninneren Verbindungsabschnitt mit-
einander verbunden sind.

[0002] Derartige Winkelprofile werden beispielsweise
als Putzschiene oder Gewebeeckwinkel in Wé&rme-
dadmmverbundsystemen (WDV-Systemen) verwendet.
Solche Winkelprofile werden beispielsweise auf Ecken
von Mauerwerk, WDV-Systemen oder dergleichen auf-
gebracht und eingeputzt, um einen Kantenschutz zu er-
zeugen. Da oftmals lediglich sehr geringe Putzdicken
moglich sind, beispielsweise maximal 3 mm, missen die
Eckwinkel entsprechend diinn ausgebildet sein, um nach
dem Einputzen vollstédndig in der Putzschicht zu ver-
schwinden. Dariiber hinaus sind die Herstellungskosten
dieser Winkelprofile vorwiegend durch die Materialkos-
ten bestimmt, so dass auch im Sinne einer Reduzierung
der Herstellungskosten die Winkelprofile mit méglichst
wenig Material, das heit mdglichst diinn ausgebildet
sein sollen. Einer entsprechend diinnen Ausgestaltung
der Winkelprofile steht jedoch eine dadurch reduzierte
Stabilitat entgegen. Insbesondere da die Winkelprofile in
der Regel an eine senkrecht verlaufende Kante ange-
setzt werden miissen, die mehrere Meter hoch sein kann,
missen die Winkelprofile eine Mindesteigensteifigkeit
besitzen, um ein solches senkrechtes Aufstellen zu er-
moglichen.

[0003] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein Winkelprofil der eingangs genannten Art auszubil-
den, das bei sehr diinner Bauweise trotzdem die erfor-
derliche Eigensteifigkeit besitzt.

[0004] Ausgehend von einem Winkelprofil der ein-
gangs genannten Art wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass bei einem oder bei beiden Profilschenkeln die Ma-
terialdicke des Profilschenkels im Bereich der Eck-
Langskante gréRer ist als in dem sich an die Eck-Langs-
kante anschlieRBenden Bereich des Profilschenkels
und/oder dass bei einem oder bei beiden Profilschenkeln
die Materialdicke des Profilschenkels im Bereich seiner
freien Langskante gréRer ist als in dem sich an die freie
Langskante anschlieRenden Bereich des Profilschen-
kels.

[0005] Wahrend bei Winkelprofilen, die beispielsweise
durch entsprechendes Umbiegen eines gleichmaRig di-
cken Ausgangsmaterials hergestellt werden, die Materi-
aldicke der Profilschenkel liblicherweise im Bereich der
Eck-Langskante gleich groR ist wie in dem sich an die
Eck-Langskante anschlieBenden Bereich der Profil-
schenkel, wird erfindungsgemafR die Materialdicke eines
oder beider Profilschenkel im Bereich der Eck-Léangskan-
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te gezielt vergroRert. Erfindungsgemaf hat sich gezeigt,
dass durch eine solche VergréRerung der Materialdicke
im Bereich der Eck-Langskante eine erhdhte Steifigkeit
bei gleichbleibend geringer Dicke der Profilschenkel er-
zielt werden kann. Der gleiche Effekt ergibt sich, wenn
die Materialdicke der Profilschenkel im Bereich seiner
freien Langskanten gréRer gewahlt wird als in dem sich
an die freien Langskanten anschlieRenden Bereich des
Profilschenkels. Das bedeutet, dass die freien Langskan-
ten als Materialverdickungen ausgebildet sind, wobei die
Materialverdickungen nicht durch entsprechende Um-
biegungen der freien Langskanten, sondern durch echte
Verdickungen des Materials erzeugt werden. Beispiels-
weise kann dies durch ein entsprechendes Anstauchen
der Langskanten, durch ein sonstiges Anformen der Ver-
dickungen, durch entsprechende Extrusion, durch Exjec-
tion (Exjection Molding), durch Pultrusion, durch Prage-
verfahren wie z.B. Walzprageverfahren oder auch durch
Strangpressverfahren erfolgen. ErfindungsgemaR hat
sich gezeigt, dass durch die Ausbildung von Verdickun-
gen an den freien Langskanten eine erhdhte Steifigkeit
Uber die gesamte Lange des Winkelprofils erzielt wird,
die das gesamte Winkelprofil versteift, auch wenn der
restliche Bereich der Profilschenkel eine diinnere Aus-
gestaltungbesitzt. Eine besonders erhdhte Stabilitat wird
erreicht, wenn beide Lésungen miteinander kombiniert
werden, das heilt, dass sowohl an den Léangskanten die
entsprechenden Materialverdickungen vorgesehen sind
als auch im Bereich der Eck-Langskante der Innenradius
gréRer als der AufRenradius ausgebildet ist. Als Materi-
aldicke ist dabei jeweils diejenige Dicke des Profilschen-
kels zu verstehen, die der Profilschenkel im Querschnitt
senkrecht zu seiner Langsrichtung besitzt.

[0006] Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsform der
Erfindung definieren der dulRere Verbindungsabschnitt
im Querschnitt einen AuRenradius und der innere Ver-
bindungsabschnittim Querschnitt einen Innenradius des
Winkelprofils, wobei der Innenradius groRer ist als der
AuRenradius. Wahrend bei Winkelprofilen, die beispiels-
weise durch entsprechendes Umbiegen eines gleichma-
Rig dicken Ausgangsmaterials hergestellt werden, der
AuBenradius Ublicherweise gréRer ist als der Innenradi-
us ist, ist dies bei dem erfindungsgemafRen Winkelprofil
gerade anders herum. ErfindungsgemaR hat sich ge-
zeigt, dass durch die entgegengesetzte Wahl der Radien
zu herkdmmlichen Winkelprofilen die gewlinschte Mate-
rialverdickung im Bereich der Eck-Langskante und damit
eine erhdhte Steifigkeit bei gleichbleibend geringer Dicke
der Profilschenkel erzielt werden kann.

[0007] Dabeikénneninnen-und Aulienradius auchdie
Extremwerte "unendlich" fir den Innenradius (Ausbil-
dung einer die Innenfldchen der Profilschenkel verbin-
denden ebenen Verbindungsflache) und "Null" fir den
AuBenradius (Ausbildung einer scharfen Eckkante) um-
fassen. Durch die Ausbildung des Innenradius kleiner
unendlich, das heifltalso durch Ausbildung einer tatsach-
lichen Rundung, wird jedoch eine hdhere Steifigkeit er-
reicht. Grundséatzlich kénnen die Verbindungsflachen
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auch als Polygonflachen, d.h. aus mehreren, jeweils in
einem von 180° verschiedenen Winkel aneinander an-
grenzenden ebenen Flachen ausgebildet sein. Grund-
satzlich kénnen die Flachen dabei auch als gebogene
Flachen ausgebildet sein. Auch der AuRRenradius kann
grundséatzlich den Extremwert "unendlich" annehmen, d.
h. dass die AuRenflachen der Profilschenkel Uber eine
ebene, schrag verlaufende Verbindungsflache miteinan-
der verbunden sind. Wesentlich ist dabei lediglich, dass
die Materialdicke zumindest eines der Profilschenkel im
Bereich der Eck-Langskante gréRer ist als in dem sich
andie Eck-Langskante anschlieRenden Bereich des Pro-
filschenkels.

[0008] Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der
Erfindung ist der Innenradius mindestens ca. 1,5-mal,
bevorzugt mindestens ca. 2-mal, vorteilhaft mindestens
ca. 2,5-mal gréRer als der AuRenradius. Durch diese
Werte wird ein optimaler Kompromiss zwischen Steifig-
keitserhéhung und Materialverbrauch erreicht.

[0009] Bevorzugtistdie Materialdicke des Profilschen-
kels im Bereich der Eck-Léangskante und/oder seiner frei-
en Langskante mindestens ca. 1,3-mal, bevorzugt min-
destens ca. 1,5-mal, vorteilhaft mindestens 1,67-mal gro-
Rer als in dem sich an die Eck-Langskante bzw. an die
freie Langskante anschlieRenden Bereich des Profil-
schenkels. Auch dies sind optimierte Werte, die einen
Kompromiss zwischen hoherer Steifigkeit und Material-
verbrauch darstellen.

[0010] Nach einerweiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist insbesondere bei Extrusionsprofilen die Materi-
aldicke des Profilschenkels im Bereich der Eck-Langs-
kante und/oder seiner freien Langskante groRer als im
Bereich zwischen seiner freien Langskante und den Ver-
bindungsabschnitten. Erfindungsgemaf hat sich somit
herausgestellt, dass es ausreicht, wenn die entsprechen-
de Materialverdickung lediglich an den Langskanten vor-
gesehen ist, wahrend der restliche Bereich der Profil-
schenkel bis hin zu den Verbindungsabschnitten im Be-
reich der Eck-Langskante relativ diinn ausgebildet sein
kann.

[0011] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung ist die Materialdicke des Profilschen-
kels im Bereich der Eck-Langskante gréRer als in dem
sich an die freie Langskante anschlieRenden Bereich ei-
nes oder beider Profilschenkel. Eine solche vergrofierte
Materialdicke im Bereich der Eck-Langskante wird ins-
besondere dadurch erreicht, dass die oben angegebe-
nen GroRenverhaltnisse der Innen-und AufRenradien zu-
einander erzeugt werden.

[0012] Bevorzugtistdie Materialdicke des Profilschen-
kels im Bereich seiner freien Langskante im Wesentli-
chen gleich gro3 wie die Materialdicke des Profilschen-
kels im Bereich der Eck-Langskante. Dadurch werden
ein gleichmaRiges Anliegen des Winkelprofils an einer
zu schiitzenden Ecke sowie eine ausgewogene Steifig-
keit Gber das gesamte Winkelprofil erreicht.

[0013] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung ist im Bereich der Eck-Langskante
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ein sich in Langsrichtung des Winkelprofils erstrecken-
der, innenliegender Hohlraum ausgebildet. Erfindungs-
geman hat sich gezeigt, dass das Vorsehen eines Innen-
radius, der grofer als der AuRenradius ist, fir die Stei-
figkeit des Winkelprofils im Bereich der Eck-Langskante
Uberwiegend relevant ist und es dabei nicht darauf an-
kommt, dass das Material im Bereich der Eck-Langskan-
te dabei als Vollmaterial ausgebildet ist. Somit kann eine
weitere Materialreduzierung im Bereich der Eck-Langs-
kante ohne wesentlichen Einfluss auf die Stabilitat des
Winkelprofils erreicht werden.

[0014] Bevorzugt ist der Querschnitt des Hohlraums
an die Kontur des Winkelprofils im Bereich der Eck-
Langskante angepasst. So kann der Querschnitt des
Hohlraums beispielsweise eine L-formige Kontur besit-
zen, wobei ein Auflenradius dieser L-férmigen Kontur
kleiner ausgebildet ist als ein Innenradius der L-férmigen
Kontur.

[0015] Nach einerweiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung verlaufen die Auflen- und Innenfla-
chen eines oder beider Profilschenkel zumindest be-
reichsweise, insbesondere Uiber inren wesentlichen Teil,
jeweils im Wesentlichen parallel zueinander. Lediglich
an den Verdickungen im Bereich der freien Langskanten
bzw. im Bereich der Eck-Langskante sind die Aul3en-
und Innenflachen bereichsweise nicht parallel zueinan-
der angeordnet, um die entsprechenden Verdickungen
bzw. die angegebenen Radienverhaltnisse zu erzeugen.
Vorteilhaft ist dabei im Ubergangsbereich zwischen der
Eck-Langskante und der Innenflache eines oder beider
Profilschenkel eine insbesondere abgeschragte Stufe
ausgebildet. Uber diese Stufe kann die Innenfliche des
Profilschenkels mit dem gréReren Radius des inneren
Verbindungsabschnitts verbunden sein. Die Stufe kann
beispielsweise auch senkrecht zu der Innenflache ver-
laufen oder eine Krimmung besitzen. Grundsatzlich ist
es auch mdglich, dass die AuRen- und Innenflachen der
Profilschenkel nicht parallel zueinander, sondern schrag
zueinander verlaufend ausgebildet sind und dadurch bei-
spielsweise der Ubergang zwischen der Innenflache des
Profilschenkels und dem gréReren Radius des inneren
Verbindungsabschnitts kontinuierlich verlaufend ausge-
bildet ist. AuRerdem kann der Ubergangsbereich an ei-
nem oder an beiden Profilschenkeln komplett entfallen,
wenn die Materialdicke des bzw. der Profilschenkel im
Bereich der Eck-Léngskante gleich grof ist wie in dem
sich andie freie Langskante anschlieRenden Bereich des
jeweiligen Profilschenkels.

[0016] Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsform der
Erfindung sind in einem oder in beiden Profilschenkeln
eine oder mehrere Durchbrechungen ausgebildet. Da-
durch kann zum einen eine weitere Materialreduzierung
erreicht werden und zum anderen kénnen diese Durch-
brechungen beispielsweise eine bessere Putzverkral-
lung des Winkelprofils ermdglichen, indem Putz durch
die Durchbrechungen hindurchtreten kann.

[0017] Bevorzugt kann das Winkelprofil aus Kunst-
stoff, insbesondere PVC, beispielsweise aus faserver-
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starktem Kunststoff, oder aus Metall, insbesondere aus
Aluminium, verzinktem Stahl oder Edelstahl, bestehen.
Beispielsweise kann das Winkelprofil aus Kunststoff oder
Aluminium strangextrudiert sein, um eine einfache Her-
stellung zu ermdglichen.

[0018] Nach einerweiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung schlieRen sich an einen oder beide
Profilschenkel flachig ausgebildete Seitenflansche, ins-
besondere in Form eines Armierungsgewebes, an. Diese
Seitenflansche kénnen zur weiteren Befestigung des
Winkelprofils in der Putzschicht dienen.

[0019] Bevorzugt betrégt die Querschnittslange der
Materialverdickung im Bereich der freien Langskante
zwischen ca. 5 % und 20 %, insbesondere zwischen ca.
10 % und 15 % der Querschnittslange der Profilschenkel.
Durch diese Ausgestaltung wird ein optimierter Kompro-
miss zwischen Stabilitdt und Materialverbrauch erzielt.
[0020] Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Er-
findung sind in den Unteranspriichen angegeben.
[0021] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen ndher beschrieben;in diesen zei-
gen:

Fig. 1  eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemal ausgebildeten Winkelprofils,

Fig.2 eine Querschnittsansicht des Winkelprofils
nach Fig. 1,

Fig. 3  eine Querschnittsansicht eines weiteren erfin-
dungsgemal ausgebildeten Winkelprofils,

Fig. 4 eine perspektivische Teilansicht eines als Ab-
schlussprofils ausgebildeten erfindungsgema-
Ren Winkelprofils und

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung.

[0022] Fig. 1 zeigt ein Winkelprofil 1 mit zwei Profil-

schenkeln 2, 3, die jeweils eine freie Langskante 4, 5
besitzen und entlang einer Eck-Langskante 6 zur Bildung
des Winkelprofils 1 miteinander verbunden sind. Die bei-
den Profilschenkel 2, 3 schlieen in dem gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel einen Winkel von genau oder ca. 90°
ein. Grundsatzlich kdnnen die Profilschenkel auch einen
anderen Winkel einschlielRen, wobei der Winkel sowonhl
als spitzer Winkels als auch als stumpfer Winkel ausge-
bildet sein kann.

[0023] In den Profilschenkeln 2, 3 sind eine Vielzahl
von sich in Langsrichtung wiederholenden Durchbre-
chungen 7 angeordnet, die oval bzw. langlochférmig aus-
gebildet sind. Grundséatzlich kénnen die Durchbrechun-
gen auch eine andere Form besitzen. Sie kénnen z.B.
rund, dreieckférmig, sechseckférmige oder in sonstiger
geeigneter Weise geformt sein oder auch Mischformen
besitzen. Die Durchbrechungen 7 sind dabei in Langs-
richtung in zwei nebeneinander liegenden Reihen ange-
ordnet, die jeweils um eine halbe Lochlange gegenein-
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ander versetzt sind. Die Anordnung der Durchbrechun-
gen kann jedoch beliebig abgewandelt werden. Dartber
hinaus kénnen die Durchbrechungen auch véllig entfal-
len oder nur in einem der beiden Profilschenkel ausge-
bildet sein.

[0024] Die Profilschenkel2, 3 sind im Bereich ihrer frei-
en Langskanten4, 5 verdickt ausgebildet, das heildt, dass
die Materialdicke der Profilschenkel 2, 3 im Bereich ihrer
freien Langskanten 4, 5 groRer ist als in sich an die freien
Langskanten 4, 5 anschlieBenden Bereichen 8, 9 der
Profilschenkel 2, 3, in denen die Durchbrechungen 7 aus-
gebildet sind. Dadurch werden im Bereich der freien
Langskanten 4, 5 materialintegrale Verdickungen 17, 18
gebildet.

[0025] Die Profilschenkel 2, 3 besitzen jeweils eine Au-
Renflache 10, 11 sowie eine Innenflache 12, 13, wobei
die Innenflache 12, 13 und die AuRenflache 10, 11 des
jeweiligen Profilschenkels 2, 3 zueinander parallel ver-
laufen, so dass die Profilschenkel 2, 3 in inren Bereichen
8, 9 - bis auf die Bereiche der Durchbrechungen 7 - eine
im Wesentlichen konstante Dicke besitzen. Wie insbe-
sondere aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind die AulRenflachen
10, 11 der Profilschenkel 2, 3 liber einen duReren Ver-
bindungsabschnitt 14 miteinander verbunden, der im
Querschnitteinen AuRenradius r, des Winkelprofils 1 de-
finiert. In entsprechender Weise sind die beiden Innen-
flachen 12, 13 der Profilschenkel 2, 3 tiber einen inneren
Verbindungsabschnitt 15 miteinander verbunden, derim
Querschnitt einen Innenradius r; des Winkelprofils 1 de-
finiert. Wie aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist, ist dabei
der Innenradius r; gréRer als der AufRenradius r, so dass
bereits aufgrund der unterschiedlichen Radien das Ma-
terial des Winkelprofils 1 im Bereich der Eck-Langskante
6 deutlich dicker als in den Bereichen 8, 9 der Profil-
schenkel 2, 3 ausgebildet ist. Als Materialdicke ist dabei
die Dicke der Profilschenkel 2, 3 jeweils senkrecht zu
ihrer Langsrichtung (in der gezeigten Querschnittsan-
sicht) zu verstehen, wie sie in Fig. 2 durch Doppelpfeile
25 gekennzeichnetist. Dies gilt auch fur die sonstige Ver-
wendung des Begriffs "Materialdicke" im Rahmen dieser
Anmeldung. Darlber hinaus ist zwischen dem inneren
Verbindungsabschnitt 15 und der jeweiligen Innenflache
12, 13 der Profilschenkel 2, 3 ein als abgeschragte Stufe
16 ausgebildeter Ubergangsbereich vorgesehen, durch
den eine zuséatzliche Materialverdickung im Bereich der
Eck-Langskante 6 des Winkelprofils 1 erreicht wird.
[0026] Die senkrechtzur jeweiligen Innenflache 12,13
gemessene Hohe der jeweiligen Stufe 16 ist dabei genau
so gro wie die Uber die jeweilige Innenflache 12, 13
senkrecht hinausstehende Héhe der Verdickungen 17,
18. Mit anderen Worten ist die Materialdicke der Profil-
schenkel 2, 3 im Bereich der freien Langskanten 4, 5, d.
h. im Bereich der Verdickungen 17, 18 im Wesentlichen
gleich gro3 wie die Materialdicke der Profilschenkel 2, 3
im Bereich der Eck-Langskante 6. Dadurch wird erreicht,
dass bei einem Anlegen des Winkelprofils 1 an eine zu
schitzende Ecke das Winkelprofil 1 gleichmafig mit sei-
nen Verdickungen 17, 18 und dem inneren Verbindungs-
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abschnitt 15 anliegt, so dass die AuRenflachen 10, 11
des Winkelprofils 1 parallel zu den die Ecke bildenden
Wandabschnitten verlaufen.

[0027] In Fig. 2 ist weiterhin angedeutet, dass an den
AuRenflachen 10, 11 Seitenflansche in Form von Armie-
rungsgeweben 19, 20 befestigt, beispielsweise verklebt,
vernaht oder aufextrudiert sein kénnen, Uber die ein si-
cheres Einputzen des Winkelprofils 1 méglich ist.
[0028] Fig. 3 zeigt ein abgewandeltes Winkelprofil 1°,
das im Wesentlichen dem Winkelprofil 1 nach Fig. 1 ent-
spricht. Gleiche oder dhnliche Elemente sind daher mit
den gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 versehen.
[0029] In Abwandlung zum Winkelprofil 1 ist beispiel-
haft bei dem Winkelprofil 1’ eine der Verdickungen 17’
so ausgebildet, dass sie nicht nur tber die Innenflache
12 Ubersteht, sondern zusatzlich auch Uber die Aul3en-
flache 10. Dies kann beispielsweise durch ein Anstau-
chen unter gleichzeitigem Erhitzen oder wahrend eines
Extrudiervorgangs erfolgen. Selbstverstandlich kann
auch die Verdickung 18 in der gleichen Form wie die
Verdickung 17’ ausgebildet sein.

[0030] Dartber hinaus ist das Winkelprofil 1’ im Be-
reich der Eck-Langskante 6 nicht als Vollmaterial ausge-
bildet, sondern zwischen dem aueren Verbindungsab-
schnitt 14 und dem inneren Verbindungsabschnitt 15 ist
ein sich in Langsrichtung des Winkelprofils 1’ erstrecken-
der, innenliegender Hohlraum 21 ausgebildet. Die Au-
Renkontur des Hohlraums 21 ist dabei an die AufRenkon-
tur des Winkelprofils 1’ im Bereich der Eck-Langskante
6 angepasst. Insbesondere besitzt der Hohlraum 21 ei-
nen winkelférmigen Querschnitt, wobei auch hier der Au-
Renradius des winkelférmigen Querschnitts kleiner als
der Innenradius des winkelfdrmigen Querschnitts ist.
Trotz des Hohlraums 21 besitzt das Winkelprofil 1’ im
Wesentlichen die gleiche Steifigkeit wie das Winkelprofil
1, so dass die gleiche Steifigkeit bei verringertem Mate-
rialbedarf erreicht werden kann. Im Rahmen der vorlie-
genden Anmeldung ist es fiir die Materialdicke somit un-
erheblich, wenn im Inneren des Materials Aussparungen
vorgesehen sind. Als Materialdicke ist jeweils der (senk-
rechte) Abstand zwischen Aufen- und Innenflache des
Profilschenkels zu verstehen.

[0031] Wahrend die Armierungsgewebe 19, 20 beiden
gezeigten Ausfiihrungsbeispielen zweiteilig ausgebildet
sind, kann auch ein einteiliges Armierungsgewebe vor-
gesehen sein, das uber die Eck-Langskante 6 hinweg-
geflhrt ist. DarGber hinaus kénnen die beiden Armie-
rungsgewebe 19, 20 oder das einteilige Armierungsge-
webe auch an den Innenseiten 12, 13 anstelle an den
AuBenseiten 10, 11 der Winkelprofile 1, 1’ befestigt sein.
[0032] DieFig.4 und5 zeigen erfindungsgemafe Win-
kelprofile 22, 23, die als Abschlussprofile ausgebildet
sind. Dabei sind gleiche oder dhnliche Elemente mit den
gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1 bis 3 versehen.
[0033] Im Gegensatz zu den bisher beschriebenen
Winkelprofilen ist bei dem Winkelprofil 22 in Fig. 4 nur
der Profilschenkel 2 an seiner freien Langskante 4 mit
der Verdickung 17 versehen, wahrend die freie Langs-
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kante 4 des Profilschenkels 3 keine Verdickung aufweist,
sondern eine glatte Abschlusskante bildet. Dies kann bei-
spielsweise dann sinnvoll sein, wenn das Winkelprofil als
Abschlusswinkel ausgebildet ist, bei dem nur der Profil-
schenkel 2 eingeputzt wird, der Profilschenkel 3 hinge-
gen eine sichtbare Abschlussblende bildet. Insbesonde-
re kann der Profilschenkel 3 dabei durchgangig eine gro-
Rere Dicke aufweisen als der einzuputzende Profilschen-
kel 2, dessen Dicke durch die Dicke des aufzubringenden
Putzes beschrankt ist.

[0034] Wie ebenfalls in Fig. 4 beispielhaft dargestellt
ist, kbnnen die Durchbrechungen 7 in dem Profilschenkel
2 entfallen. Grundsatzlich kénnen aber auch bei Ab-
schlusswinkeln entsprechende Durchbrechungen 7 vor-
gesehen sein, wie es z.B. aus Fig. 5 ersichtlich ist. Wei-
terhin ist in Fig. 4 dargestellt, dass der Ubergang zwi-
schen dem inneren Verbindungsabschnitt 15 und der In-
nenflache 13 des Profilschenkels 3 auch zwei- oder
mehrstufig ausgebildet sein kann. Dies gilt prinzipiell
auch fiir den Ubergang zwischen dem inneren Verbin-
dungsabschnitt 15 und der Innenflache 12 des Profil-
schenkels 2 sowie fir alle Ausflihrungsformen der Erfin-
dung. AuRerdem kénnen einer oder beide Ubergénge
grundsatzlich auch stufenlos ausgebildet sein.

[0035] Aus der in Fig. 5 gezeigten Darstellung eines
einen weiteren Abschlusswinkel bildenden Winkelprofils
23 ist ersichtlich, dass die freie Langskante 4 des die
Abschlussblende bildenden Profilschenkels 3 auch in
konventioneller Weise als Umbiegung 24 ausgebildet
sein kann, die sich insbesondere ber die gesamte Lan-
ge des Winkelprofils 23 erstreckt. Durch die Umbiegung
24 wird ein optisch ansprechender Abschluss gegentiber
dem Mauerwerk oder dem WDV-System erreicht. Selbst-
verstandlich kénnen auch bei einer Ausbildung als Ab-
schlussprofil die jeweils einzuputzenden Profilschenkel
2 wie zuvor beschrieben mit einem Armierungsgewebe
versehen sein, um die Putzverkrallung zu verbessern.

Bezugszeichenliste

[0036]

1,1 Winkelprofil

2 Profilschenkel

3 Profilschenkel

4 freie Langskante

5 freie Langskante

6 Eck-Langskante

7 Durchbrechungen

8 Bereich des Profilschenkels 2
9 Bereich des Profilschenkels 3
10 AuBenflache

11 AuBenflache

12 Innenflache

13 Innenflache

14 aullerer Verbindungsabschnitt
15 innerer Verbindungsabschnitt
16 abgeschragte Stufen
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17,17 Verdickungen

18 Verdickung

19 Armierungsgewebe
20 Armierungsgewebe
21 Hohlraum

22 Winkelprofil

23 Winkelprofil

24 Umbiegung

25 Doppelpfeile
Patentanspriiche

1. Winkelprofil mit zwei Profilschenkeln (2, 3), von de-

nen jeder eine AuRenflache (10, 11) und eine Innen-
flache (12, 13) sowie eine die AuRen- (10, 11) und
die Innenflache (12, 13) miteinander verbindende,
freie Langskante (4, 5) umfasst und die entlang einer
Eck-Langskante (6) miteinander verbunden sind,
wobei die beiden AuRenflachen (10, 11) der Profil-
schenkel (2, 3) Uber einen auleren Verbindungsab-
schnitt (14) und die beiden Innenflachen (12, 13) der
Profilschenkel (2, 3) Uber einen inneren Verbin-
dungsabschnitt (15) miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet,

dass bei einem oder bei beiden Profilschenkeln (2,
3) die Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im Be-
reich der Eck-Langskante (6) grofer ist als in dem
sich an die Eck-Langskante (6) anschliefenden Be-
reich (8, 9) des Profilschenkels (2, 3) und/oder dass
bei einem oder bei beiden Profilschenkeln (2, 3) die
Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im Bereich
seiner freien Langskante (4, 5) grofer ist als in dem
sich an die freie Langskante (4, 5) anschlieRenden
Bereich (8, 9) des Profilschenkels (2, 3).

Winkelprofil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der dulere Verbindungsabschnitt (14) im
Querschnitt einen Auflenradius (r,) und der innere
Verbindungsabschnitt (15) im Querschnitt einen In-
nenradius (r;) des Winkelprofils (1,1°, 22, 23) definie-
ren, wobei der Innenradius (r;) gréRer ist als der Au-
Renradius (ry).

Winkelprofil nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Innenradius (r;) mindestens ca. 1,5 mal,
bevorzugt mindestens ca. 2 mal, vorteilhaft mindes-
tens ca. 2,5 mal gréRer ist als der Auflenradius (ry).

Winkelprofil nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im
Bereich der Eck-Langskante (6) und/oder seiner frei-
en Langskante (4, 5) mindestens ca. 1,3 mal, bevor-
zugt mindestens ca. 1,5 mal, vorteilhaft mindestens
1,67 mal gréRer ist als in dem sich an die Eck-Langs-
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10.

1.

kante (6) bzw. an die freie Langskante (4, 5) an-
schlielenden Bereich (8, 9) des Profilschenkels (2,
3).

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im
Bereich der Eck-Langskante (6) und/oder seiner frei-
en Langskante (4, 5) groRer ist als im Bereich (8, 9)
zwischen seiner freien Langskante (4, 5) und den
Verbindungsabschnitten (14, 15).

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im
Bereich der Eck-Langskante (6) gréRerist als indem
sich an die freie Langskante (4, 5) anschlieRenden
Bereich (8, 9) eines oder beider Profilschenkel (2,3).

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Materialdicke des Profilschenkels (2, 3) im
Bereich seiner freien Langskante (4, 5) im Wesent-
lichen gleich grof} ist wie die Materialdicke des Pro-
filschenkels (2, 3) im Bereich der Eck-Langskante

(6).

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der Eck-Langskante (6) ein sich in
Langsrichtung des Winkelprofils (1°, 22, 23) erstre-
ckender, innenliegender Hohlraum (21) ausgebildet
ist.

Winkelprofil nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Querschnitt des Hohlraums (21) an die Au-
Ren- und/oder Innenkontur des Winkelprofils (1, 22,
23) im Bereich der Eck-Langskante (6) angepasst
ist.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die AuBen- (10, 11) und Innenflachen (12,13)
eines oder beider Profilschenkel (2, 3) zumindest be-
reichsweise, insbesondere Uber ihren wesentlichen
Teil, jeweils im Wesentlichen parallel zueinander
verlaufen.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Ubergangsbereich zwischen der Eck-
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Langskante (6) und der Innenflache (12, 13) eines
oder beider Profilschenkel (2, 3) eine insbesondere
abgeschragte Stufe (16) ausgebildet ist.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einem oder in beiden Profilschenkeln (2, 3)
eine oder mehrere Durchbrechungen (7) ausgebil-
det sind.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Winkelprofil (1, 17, 22, 23) aus Kunststoff,
insbesondere aus PVC, oder aus Metall, insbeson-
dere aus Aluminium, verzinktem Stahl oder Edel-
stahl, besteht.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich an einen oder beide Profilschenkel (2, 3)
flachig ausgebildete Seitenflansche, insbesondere
in Form eines Armierungsgewebes (19, 20), an-
schlielRen.

Winkelprofil nach zumindest einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Querschnittslange der Materialverdickung
(17, 17’, 18) im Bereich der freien Langskante (4, 5)
zwischen ca. 5% und 20%, insbesondere zwischen
ca. 10% und 15% der Querschnittslange der Profil-
schenkel (2, 3) betragt.
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