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(54) Verfahren zur Strahlmahlung sowie Strahlmühle dafür

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Strahlmahlung von feuchtem oder nassem Mahlgut
in einer Strahlmühle (1), wobei wenigstens einer der Be-
triebsparameter Vordruck, Entspannungsdruck und Ein-
trittstemperatur bei der Strahlmühle (1) so geeignet ge-
wählt wird, dass eine Mahltrocknung erfolgt, bei der das
feuchte oder nasse Mahlgut zum Erhalten eines Endpro-
duktes mit vorgegebener Endfeinheit und vorgegebener
Restfeuchte gleichzeitig in der Strahlmühle (1) durch die
Mahlung auf die vorgegebene Endfeinheit gemahlen und
durch eine Trocknung auf die vorgegebene Restfeuchte
getrocknet wird, durch geeignete Wahl des wenigstens
einen Betriebsparameters Vordruck, Entspannungs-
druck und Eintrittstemperatur der spezifische Betriebs-
mittelbedarf der Mahlung so gewählt wird, dass dieser
größer oder gleich dem spezifischen Betriebsmittelbe-
darf der Trocknung ist, und das Endprodukt mit der vor-
gegebenen Endfeinheit und der vorgegebenen Rest-
feuchte aus der Strahlmühle (1) ausgeleitet wird. Ferner
betrifft die Erfindung eine Strahlmühle (1) zur Durchfüh-
rung dieses Verfahrens, wobei zur Einstellung, Steue-
rung oder Regelung wenigstens eines der Betriebspara-
meter Vordruck, Entspannungsdruck und Eintrittstempe-
ratur bei der Strahlmühle (1) Einstellungs-, Steuerungs-
oder Regelungseinrichtungen (9) vorgesehen sind.
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