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(54) Centrale d’enrobage discontinu

(57) La centrale d’enrobage comprend un dispositif
de séchage de granulats (4) pour produire des agrégats
sec et chauds, un dispositif de stockage d’agrégats (6),
un dispositif de dosage (8) d’agrégats, un malaxeur dis-
continu (10) pour malaxer des agrégats avec du liant et
produire des enrobés, et un dispositif de stockage d’en-
robés (12).

Le malaxeur discontinu (10) est surélevé par rapport
au dispositif de dosage (8) et la centrale d’enrobage (2)
comprend un élévateur d’agrégats dosés (34) pour rele-
ver les agrégats entre le dispositif de dosage (8) et le
malaxeur discontinu (10).

Application a la production d’enrobés pour revéte-
ment routier.
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Description

[0001] La présente invention concerne une centrale
d’enrobage discontinu pour la production d’enrobés, en
particulier pour des revétements routiers.

[0002] Il est possible de produire des enrobés par sé-
chage et chauffage en continu de granulats dans un dis-
positif de séchage, par exemple un tambour sécheur,
puis enrobage a chaud des agrégats secs et chaud ré-
sultant du séchage et du chauffage des granulats avec
du liant, par malaxage discontinu dans un malaxeur dis-
continu séparé du dispositif de séchage.

[0003] Le liant est par exemple un liant bitumeux,
auquel cas on parle d’enrobé bitumineux. D’autres types
de liants peuvent étre utilisés.

[0004] Un des buts de l'invention est de proposer une
centrale d’enrobage qui soit facile a installer, facile a en-
tretenir et de hauteur réduite.

[0005] A cet effet, l'invention propose une centrale
d’enrobage discontinu pour la production d’enrobés, en
particulier des enrobés pour revétements routiers, com-
prenant un dispositif de séchage de granulats pour sé-
cherdes granulats humides etfroids et produire des agré-
gats sec et chauds, un dispositif de stockage d’agrégats
pour stocker les agrégats sec et chauds, un dispositif de
dosage pour doser les agrégats stockés dans le dispositif
de stockage d’agrégats, un malaxeur discontinu pour
malaxer des agrégats délivrés par le dispositif de dosage
avec du liant et produire des enrobés, et un dispositif de
stockage d’enrobés pour stocker les enrobés produits
par le malaxeur discontinu, caractérisée en ce que le
malaxeur discontinu est surélevé par rapport au dispositif
de dosage et la centrale d’enrobage comprend un élé-
vateur d’agrégats dosés pour relever les agrégats entre
le dispositif de dosage et le malaxeur discontinu.
[0006] Selond’autres modes de réalisation, la centrale
d’enrobage comprend une ou plusieurs des caractéristi-
ques suivantes, prise(s) isolément ou selon toutes les
combinaisons techniquement possibles :

- le dispositif de dosage est disposé au-dessous du
dispositif de stockage d’agrégats ;

- le dispositif de stockage d’agrégats comprend un
dispositif de criblage pour cribler les agrégats regus
par le dispositif de stockage d’agrégats ;

- le dispositif de dosage comprend au moins deux tré-
mies peseuses de dosage d’agrégats ;

- elle comprend un dispositif d’alimentation en fines
pour ajouter des fines d’apport ou recyclées aux
agrégats entre le dispositif de dosage et le malaxeur
discontinu ;

- elle comprend un dispositif de séchage d’agrégats
d’enrobés pour sécher des agrégats d’enrobé et les
délivrer au malaxeur discontinu, surélevé parrapport
au malaxeur discontinu, et, de préférence, disposé
verticalement au-dessus du malaxeur discontinu ;

- le dispositif de stockage d’enrobés comprend plu-
sieurs trémies de stockage d’enrobés et un dispositif
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de distribution pour distribuer les enrobés produits
par le malaxeur dans les trémies de stockage d’en-
robés.

- ledispositif de séchage de granulats est un tambour
sécheur a co-courant ou a contre-courant ;

- lélévateur d’agrégats dosés est un élévateur a
godets ;

- ledispositif de stockage d’agrégats est surélevé par
rapportau dispositif de séchage de granulats, la cen-
trale d’enrobage comprenant un élévateur d’agré-
gats chauds pour relever les agrégats entre le dis-
positif de séchage de granulats et le dispositif de
stockage d’agrégats ;

- le dispositif de stockage d’agrégats est disposé au-
dessus du dispositif de dosage dans une premiére
tour, et le malaxeur discontinu est disposé au-des-
sus du dispositif de stockage d’enrobés dans une
deuxiéme tour disposée a coté de la premiére tour.

[0007] L’invention etsesavantages seront mieux com-
pris a la lecture de la description qui va suivre, donnée
uniqguement a titre d’exemple et faite en référence aux
dessins annexés, sur lesquels :

- laFigure 1 est une vue schématique d’une centrale
d’enrobage ;

- laFigure 2 est une vue schématique d’une centrale
d’enrobage selon une variante.

[0008] La centrale d’enrobage 2 de laFigure 1 estune
centrale d’enrobage discontinu pour la production d’en-
robés, en particuliers des enrobés pour revétement rou-
tier.
[0009] La centrale d’enrobage 2 comprend :

- un dispositif de séchage de granulats 4 configuré
pour sécher et chauffer de granulats humides et
froids et délivrer des agrégats sec et chauds,

- un dispositif de stockage d’agrégats 6 pour stocker
les agrégats délivrés par le dispositif de séchage de
granulats 4,

- undispositif de dosage 8 pour recevoir et doser des
agrégats du dispositif de stockage 6,

- un malaxeur discontinu 10 pour malaxer des agré-
gats délivrés par le dispositif de dosage 8 avec un
liant et délivré des enrobés, et

- undispositif de stockage d’enrobés 12 pour stocker
les enrobés délivrés par le malaxeur discontinu 10.

[0010] Le dispositif de séchage de granulats 4 est con-
figuré pour un séchage et un chauffage continu de gra-
nulats.

[0011] Le dispositif de séchage de granulats est ici un
tambour sécheur a circulation de gaz chaud.

[0012] Un tel tambour sécheur comprend une enve-
loppe 14 cylindrique s’étendant suivant un axe d’enve-
loppe. L’enveloppe 14 est montée rotative autour de son
axe. L’enveloppe 14 possede, a une extrémité axiale,
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une entrée 14A pour les granulats humides et froids, et,
a l'autre extrémité axiale, une sortie 14B pour les granu-
lats sec et chauds. L’axe d’enveloppe estincliné par rap-
port a 'horizontale de telle sorte que I'entrée est suréle-
vée par rapport a la sortie. De maniere connue, I'enve-
loppe posséde des ailettes internes configurées pour mé-
langer et faire avancer les agrégats a l'intérieur de I'en-
veloppe de I'entrée vers la sortie du fait de la rotation de
I'enveloppe autour de son axe d’enveloppe. Le tambour
sécheur comprend un braleur 16 pour générer un courant
de gaz chaud s’écoulant axialement a l'intérieur de I'en-
veloppe pour sécher les granulats.

[0013] Dansl'exemple illustré, le braleur 16 est dispo-
sé a proximité de la sortie de maniére a générer un cou-
rant de gaz chaud s’écoulant a contre-courant des agré-
gats. Le tambour sécheur est dit « a contre-courant ».
[0014] En variante, le brlleur 16 est disposé a proxi-
mité de I'entrée de maniere a générer un courant de gaz
chaud s’écoulant a co-courant des agrégats. Le tambour
sécheur est dit «a co-courant» ou «a courants
paralleles ».

[0015] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 est con-
figuré pour stocker temporairement les agrégats chauds
délivrés par le dispositif de séchage de granulats.
[0016] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 com-
prend au moins une trémie de stockage d’agrégats. Cha-
que trémie de stockage d’agrégat posséde un volet de
sortie pour sélectivement fermer ou ouvrir la sortie de la
trémie de stockage d’agrégats. La sortie est ouverte pour
délivrer des agrégats au dispositif de dosage d’agrégats.
[0017] Dansl'exempleillustre, le dispositif de stockage
d’agrégats 6 est configuré pour stocker des agrégats cri-
blés en fonction de leur classe granulométrique. Une
classe granulométrique d’agrégats correspond a des
agrégats possédant une granulométrie dans une plage
déterminée.

[0018] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 com-
prend une pluralité de trémies de stockage d’agrégats
criblés 18, chacune pour le stockage d'une classe gra-
nulométrique respective.

[0019] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 com-
prend un dispositif de criblage 20 configuré pour cribler
les agrégats alimentant le dispositif de stockage d’agré-
gats 6 de maniére a les répartir dans les trémies de stoc-
kage d’agrégats criblés 18 en fonction de leur classe gra-
nulométrique.

[0020] Le dispositif de criblage comprend une série de
grilles 22 de criblage ayant des orifices respectifs de
tailles décroissantes et disposées de telle maniére que
des agrégats retenus par une grille 22 sont déversés
dans une trémie de stockage d’agrégat criblés corres-
pondante et des agrégats traversant cette grille 22 pas-
sent a la grille 22 suivante de la série ayant des orifices
plus petits, et ainsi de suite jusqu’a la derniere grille ayant
les orifices de plus petite taille.

[0021] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 est éga-
lement configuré pour stocker des agrégats non criblés.
Il comprend une trémie de stockage d’agrégats non cri-
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blés 24.

[0022] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 com-
prend un dispositif d’aiguillage 26 pour diriger les agré-
gats regus par le dispositif de stockage d’agrégats 6 sé-
lectivement vers le dispositif de criblage 20 et les trémies
de stockage d’agrégats criblés 18 ou vers la trémie de
stockage d'agrégats non criblés 24. Le dispositif
d’aiguillage 26 est disposé a I'entrée 6A du dispositif de
stockage d’agrégats 6

[0023] Le dispositif de stockage d’agrégats 6 est su-
rélevé par rapport au dispositif de séchage de granulats
4. Enparticulier, 'entrée du dispositif de stockage d’agreé-
gats 6 est surélevée par rapport a la sortie du dispositif
de séchage de granulats 4.

[0024] La centrale d’enrobage 2 comprend un éléva-
teur d’agrégats chauds 28 pour relever les agrégats entre
le dispositif de séchage de granulats 4, plus particulie-
rement de la sortie 14B du dispositif de séchage de gra-
nulats 4 al’entrée 6A du dispositif de stockage d’agrégats
6. L’élévateur d’agrégats chauds 28 est ici un élévateur
a godets 29 visibles dans des arrachements. L’élévateur
d’agrégats chauds 28 est vertical.

[0025] Le dispositif de dosage 8 permet de doser des
agrégats délivrés au malaxeur discontinu 10.

[0026] Le dispositif de dosage 8 est disposé verticale-
ment au-dessous du dispositif de stockage d’agrégats 6,
plus spécifiquement sous la sortie 6B du dispositif de
stockage d’agrégats 6, de maniére a recevoir des agré-
gats délivrés par le dispositif de stockage d’agrégats 6
par gravité.

[0027] Le dispositif de dosage 8 comprend au moins
une trémie peseuse pour peser des agrégats délivrés
par le dispositif de stockage d’agrégats 6. Chaque trémie
peseuse est disposée au-dessous des sorties des tré-
mies de stockage d’agrégats.

[0028] Le dispositif de dosage 8 permet de réaliser un
mélange d’agrégats de différents calibres granulométri-
ques en proportions déterminées selon une formulation
d’enrobé souhaitée.

[0029] Dans I'exemple illustré, le dispositif de dosage
8 comprend une pluralité de trémies peseuses 30, ici
deux trémies peseuses 30.

[0030] Les trémies peseuses 30 sont disposées cote
a cote sous les trémies de stockage 18. Elles peuvent
chacune doser une partie des agrégats nécessaires a la
formulation en méme temps, permettant ainsi de réduire
les temps de dosage. Des agrégats de deux classes gra-
nulométriques différentes peuvent étre dosés en méme
temps au lieu d’agrégat d’'une seule classe granulomé-
trique dans le cas d’une seule trémie peseuse. Les tré-
mies peseuses 30 permettent en outre d’alimenter régu-
lierement un élévateur disposé a la sortie du dispositif
de dosage 8 (par exemple apres le dosage de chaque
granulat) plutét que de devoir attendre la fin du dosage
de tous les granulats dans le cas d’une seule trémie pe-
seuse. Ainsi le temps de cycle de dosage et de transport
des granulats est raccourci.

[0031] Le malaxeur discontinu 10 est configuré pour
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malaxer des agrégats délivrés par le dispositif de dosage
8 avec un liant de telle maniére a former des enrobés.
Le liant est par exemple un liant bitumineux, auquel cas
'enrobé est nommé enrobé bitumineux.

[0032] Le malaxeur discontinu 10 est configuré pour
un malaxage discontinu, en traitant les agrégats par ga-
chées successives : une dose d’agrégats est introduite
dans le malaxeur discontinu et malaxée avec du liant de
maniére a former une dose ou gachée d’enrobé, puis la
gachée d’enrobé est évacuée du malaxeur discontinu
avant de charger a nouveaux le malaxeur discontinu
avec une nouvelle dose agrégats.

[0033] La centrale d’enrobage comprend un distribu-
teur de liant 32 disposé de telle maniére a déverser du
liant dans le malaxeur discontinu 10.

[0034] Lemalaxeurdiscontinu 10 est surélevé parrap-
port au dispositif de dosage 8. En particulier, I'entrée 10A
du malaxeur discontinu est surélevée par rapport a la
sortie 8B du dispositif de dosage.

[0035] Le malaxeur discontinu 10 est également dé-
porté horizontalement par rapport au dispositif de dosage
8. Le malaxeur discontinu 10 et le dispositif de dosage
8 ne sont pas superposés verticalement.

[0036] La centrale d’enrobage 2 comprend un éléva-
teur d’agrégats dosés 34 pour relever les agrégats entre
le dispositif de dosage 8 et le malaxeur discontinu 10,
plus particuliérement de la sortie 8B du dispositif de do-
sage 8 a I'entrée 10A du malaxeur discontinu 10. L’élé-
vateur d’agrégats dosés 34 est ici un élévateur a godets
35 visibles dans des arrachements. L’élévateur d’agré-
gats dosés 34 est vertical.

[0037] Le dispositif de stockage d’enrobés 12 com-
prend au moins une trémie de stockage d’enrobés 36.
Le dispositif de stockage d’enrobés 12 est disposé ver-
ticalement au-dessous du malaxeur discontinue 10 etles
enrobés préparés par le malaxeur discontinu 10 sont
transférés par gravité au dispositif de stockage d’enrobés
12.

[0038] Dansl'exempleillustre, le dispositif de stockage
d’enrobés 12 comprend plusieurs trémies de stockage
d’enrobés 36.

[0039] La centrale d’enrobage comprend un dispositif
de distribution d’enrobé 38 configuré pour recevoir les
enrobés a la sortie 10B du malaxeur discontinu 10 et les
distribuer aux trémies de stockage d’enrobé 36.

[0040] Le dispositif de stockage d’enrobés 12 est su-
rélevé par rapport au sol pour permettre le passage de
camions-bennes 42 sous la sortie 36B de la ou chaque
trémie de stockage d’enrobés 36, pour déverser des en-
robés dans le camion-benne par gravité.

[0041] La centrale d’enrobage 2 comprend une pre-
miére tour 44 et une deuxiéme tour 46 disposée a coté
de la premiere tour 44. Le dispositif de stockage d’agré-
gats 6 et le dispositif de dosage 8 sont disposés dans la
premiere tour 44, le dispositif de stockage d’agrégats 6
étant disposé verticalement au-dessus du dispositif de
dosage 8. Le malaxeur discontinu 10 et le dispositif de
stockage d’enrobés 12 sont disposés dans la deuxiéme
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tour 46, le malaxeur discontinue 10 étant disposé verti-
calement au-dessus du dispositif de stockage d’enrobés
12. L’élévateur d’agrégats dosés 34 est disposé entre la
premiére tour 44 et la deuxiéme tour 46.

[0042] Le dispositif de sechage de granulats 4 est dis-
posé a cétédela premiére tour44.L’élévateur d’agrégats
chauds 28 est disposé entre le dispositif de séchage de
granulats 4 et la premiére tour 44.

[0043] Il est possible d’ajouter aux agrégats des fines
qui sont des granulats fins de taille généralement com-
prise entre 0 et 125um. Les fines sont des «fines
d’apport » (également appelés «filler» ou «fines
d’addition ») rapportées ou des « fines récupérées » qui
sont des fractions granulaires de petite taille collectées
par un média filtrant, par exemple une manche filtrante,
d’'un dispositif de filtration des gaz chauds utilisé dans le
dispositif de séchage d’agrégats 4.

[0044] La centrale d’enrobage 2 comprend par exem-
ple un dispositif d’alimentation en fines 48 configuré pour
ajouterdes fines (fines d’apport et/ou en fine récupérées)
aux agrégats dosés, entre le dispositif de dosage 8 et le
malaxeur discontinu 10.

[0045] Le dispositif d’alimentation en fines 48 est ici
configuré pour ajouter des fines aux agrégats a I'entrée
34A de I'élévateur d’agrégats dosés 34.

[0046] Le dispositif d’alimentation en fines comprend
ici une trémie de stockage de fines 50 et un convoyeur
de fines 52 pour amener les fines de la sortie de la trémie
de stockage de fines 50 a I'entrée 34A de I'élévateur
d’agrégats dosés 34.

[0047] Le dispositif d’alimentation en fines 48 est dis-
posé sous le dispositif de dosage 8, dans la premiéere
tour 44.

[0048] Il est possible d’ajouter des enrobés recyclés
provenant par exemple derevétements routiers recyclés,
désignés par I'expression « agrégats d’enrobés » en
francgais et par les expressions « recycled asphalt » ou
« recycled asphalt pavement » en anglais.

[0049] La centrale d’enrobage 2 de la Figure 2 differe
de celle de la Figure 1 en ce qu’elle comprend en outre
un dispositif de séchage d’agrégats d’enrobés 54 pour
le séchage d’agrégats d’enrobés.

[0050] Le dispositif de séchage d’agrégats d’enrobés
54 est surélevé par rapport au malaxeur discontinu 10.
Il est ici disposé verticalement au-dessus du malaxeur
discontinu 10. Plus particulierement, la sortie 54B du dis-
positif de séchage d’agrégats d’enrobés 54 est située
verticalement au-dessus de I'entrée 10A du malaxeur
discontinu 10 de maniére a transférer des agrégats d’en-
robés sec et chaud dans le malaxeur discontinu 10 par
gravité.

[0051] Le dispositif de séchage d’agrégats d’enrobés
54 est par exemple un tambour sécheur a circulation de
gaz chauds a co-courant, comprenant une entrée pour
les agrégats d’enrobés et une sortie pour les agrégats
d’enrobés, constituant la sortie 54B du dispositif de sé-
chage d’agrégats d’enrobés 54.

[0052] La centrale d’enrobage 2 comprend une trémie
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de stockage d’agrégats d’enrobés 56 disposée vertica-
lement sous la sortie 54B du dispositif de séchage d’agré-
gats d’enrobés 54, et une trémie peseuse d’agrégats
d’enrobé 58 disposée verticalement sous la sortie 56B
de la trémie de stockage d’agrégats d’enrobés 56 et au-
dessus de I'entrée 10A du malaxeur discontinu 10, pour
permettre de doser les agrégats d’enrobés ajoutés aux
agrégats provenant du dispositif de séchage de granulats
4.

[0053] Grace a l'invention, la centrale d’enrobage est
compacte verticalement, ce qui facilite son installation
par exemple dans un batiment ou son intégration dans
I'environnement.

[0054] En effet, le malaxeur discontinu 10 est surélevé
et déporté horizontalement par rapport au dispositif de
dosage 8. Ainsi, il est possible d’'une part, d’'empiler ver-
ticalement le dispositif de stockage d’agrégats 6 et le
dispositif de dosage 8 dans une premiére tour 44, et,
d’autre part, d’empiler verticalement le malaxeur discon-
tinue 10 et le dispositif de stockage d’enrobés 12 dans
une deuxiéme tour 46 disposée a c6té de la premiere
tour 44, les deux tours présentant chacune une hauteur
limitée.

[0055] En outre, commeillustré sur la Figure 2, le haut
du malaxeur discontinu 10 est libre ce qui permet d’ajou-
ter un dispositif de séchage d’agrégats recyclés 54 ver-
ticalement au-dessus du malaxeur 10 tout en préservant
une hauteur limitée. Ceci permet un transfert des agré-
gats recyclés chauds par une goulotte de transfert verti-
cale dont les risques de colmatage sont limités. En effet,
le transfert des agrégats recyclés chauds entraine tou-
jours des risques de colmatage du fait que les agrégats
recyclés contiennent déja du liant qui augmente les ris-
ques de colmatage.

[0056] Le dispositif d’alimentation en fines disposé a
une hauteur réduite (ici sous le dispositif de dosage 8)
facilite son entretien et sa maintenance. En outre, il est
possible d’acheminer les fines récupérées dans les gaz
chauds sortant du dispositif de séchage de granulats 4
simplement par gravité sans nécessiter un relevage im-
portant des fines.

[0057] Par ailleurs, la prévision d’au moins deux tré-
mies peseuses permet d’effectuer des opérations de do-
sage plus rapides, notamment en faisant fonctionner les
trémies peseuses simultanément pour doser chacune
une partie des agrégats de la formulation. Ceci est par-
ticulierement avantageux pour récupérer tout ou partie
de la perte de temps de cycle additionnel généré par
I'ajout de I'élévateur 34.

[0058] En outre, I'élévateur d’agrégats dosés 34 induit
un temps de transfert des agrégats additionnel, augmen-
tant le temps de cycle entre deux gachées, qui pourrait
se traduire par une réduction du débit de production L’uti-
lisation d’au moins deux trémies peseuses permet d’ali-
menter régulierement I'élévateur d’agrégats dosés 34
pour ne pas perdre de temps en transportant certains
agrégats pendant que d’autres agrégats sont en cours
de dosage. Par exemple, lorsqu’un agrégat est dosé, la
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premiére trémie peseuse peut se vider dans I'élévateur
d’agrégats dosés 34 pendant que la deuxiéme trémie
peseuse continue a doser un autre type d’agrégats.
[0059] Ainsi, de maniére générale, l'invention concer-
ne une centrale d’enrobage discontinu pour la production
d’enrobés, en particulier des enrobés pour revétements
routiers, comprenant un dispositif de dosage d’agrégats
pour doser des agrégats de différentes granulométries,
et un malaxeur discontinu pour malaxer des agrégats
délivrés par le dispositif de dosage avec du liant et pro-
duire des enrobés, un élévateur d’agrégats dosés pour
relever les agrégats de la sortie du dispositif de dosage
al'entrée du malaxeur discontinu, le dispositif de dosage
comprenant au moins deux trémies peseuses disposées
de maniéere a peser simultanément des agrégats de gra-
nulométries respectives différentes.

[0060] La centrale d’enrobage permet notamment de
fabriquer des enrobés pour revétement routier.

Revendications

1. Centrale d’enrobage discontinu pour la production
d’enrobés, en particulier des enrobés pour revéte-
ments routiers, comprenant :

- un dispositif de séchage de granulats (4) pour
sécher des granulats humides et froids et pro-
duire des agrégats sec et chauds ;

- un dispositif de stockage d’agrégats (6) pour
stocker les agrégats sec et chauds;

- un dispositif de dosage (8) pour doser les agré-
gats stockés dans le dispositif de stockage
d’agrégats ;

- un malaxeur discontinu (10) pour malaxer des
agrégats délivrés par le dispositif de dosage (8)
avec du liant et produire des enrobés ; et

- un dispositif de stockage d’enrobés (12) pour
stocker les enrobés produits par le malaxeur dis-
continu,

caractérisée en ce que le malaxeur discontinu
(10) est surélevé par rapport au dispositif de do-
sage (8) et la centrale d’enrobage (2) comprend
un élévateur d’agrégats dosés (34) pour relever
les agrégats entre le dispositif de dosage (8) et
le malaxeur discontinu (10).

2. Centrale d’enrobage selon la revendication 1, dans
laquelle le dispositif de dosage (8) est disposé au-
dessous du dispositif de stockage d’agrégats (6).

3. Centrale d’enrobage selon la revendication 1 ou 2,
danslaquelle le dispositif de stockage d’agrégats (6)
comprend un dispositif de criblage (20) pour cribler
les agrégats recus par le dispositif de stockage
d’agrégats (6).

4. Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
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vendications précédentes, dans laquelle le dispositif
de dosage (8) comprend au moins deux trémies pe-
seuses (30) de dosage d’agrégats.

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, comprenant un dispositif
d’alimentation en fines (48) pour ajouter des fines
d’apportou recyclées aux agrégats entre le dispositif
de dosage (8) et le malaxeur discontinu (10).

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, comprenant un dispositif
de séchage d’agrégats d’enrobés (54) pour sécher
des agrégats d’enrobé et les délivrer au malaxeur
discontinu (10), surélevé par rapport au malaxeur
discontinu (10), et, de préférence, disposé vertica-
lement au-dessus du malaxeur discontinu (10).

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle le dispositif
de stockage d’enrobés (12) comprend plusieurs tré-
mies de stockage d’enrobés (36) et un dispositif de
distribution pour distribuer les enrobés produits par
le malaxeur dans les trémies de stockage d’enrobés.

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle le dispositif
de séchage de granulats est un tambour sécheur a
co-courant ou a contre-courant.

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle I'élévateur
d’agrégats dosés (34) est un élévateur a godets.

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle le dispositif
de stockage d’agrégats (6) est surélevé par rapport
au dispositif de séchage de granulats (4), la centrale
d’enrobage (2) comprenant un élévateur d’agrégats
chauds (28) pour relever les agrégats entre le dis-
positif de séchage de granulats (4) et le dispositif de
stockage d’agrégats (6).

Centrale d’enrobage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle le dispositif
de stockage d’agrégats (6) est disposé au-dessus
du dispositif de dosage (8) dans une premiere tour
(44), et le malaxeur discontinu (10) est disposé au-
dessus du dispositif de stockage d’enrobés (12)
dans une deuxieme tour (46) disposée a cbté de la
premiere tour (44).
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