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(54) Gleitschliffmaschine und Verfahren zur Spalteinstellung

(57) Bei einem Verfahren zur automatischen Spalt-
einstellung bei Gleitschliffmaschinen mit Drehteller wird
die Spaltweite zwischen Drehteller und Arbeitsbehälter
durch eine Regelung automatisch eingestellt, wobei ein
Referenzwert für die Spaltweite von Null ermittelt wird.
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