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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eti-
kettieren von GefalRken gemal dem Oberbegriff des Ans
pruchs 1 und ein Verfahren zum Steuern der Vorrichtung
zum Etikettieren von GefaRen.

Stand der Technik

[0002] Die Gebrauchmusterschrift DE 20 2004 009
707 U1 offenbart eine Vorrichtung zum Etikettieren von
Gefalen gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und
umfassend einen Gefalkforderer mit an dessen Periphe-
rie wechselweise arbeitswirksam positionierten Etiket-
tierstationen mit einer Etiketteniibergabe-und Spende-
einrichtung fiir an einem Tragerband haftende Etiketten,
die mittels der Spendeeinrichtung im Ubergabebereich
an den in eine Uberlagerte Eigenrotation aufweisenden
GefalRmantel haftend aufgebracht werden sowie mit ei-
ner Andriickvorrichtung mit Andriickelement zum Andri-
cken der an die GefalRe abgegebenen Etiketten. Das An-
driickelement einer inaktiven Etikettierstation ist aus sei-
ner Arbeitsposition in eine Ruheposition mindestens ge-
ringfiigig aulerhalb der GefalRbewegungsebene ver-
bringbar.

[0003] Aus der EP 2 098 455 A1 ist eine Vorrichtung
zum Aufbringen von Etiketten auf Behaltnisse mit einer
ersten Andriickeinheit bekannt, welche die Etiketten an
eine AuRenwandung der Behéltnisse andrickt. Die erste
Andriickeinheitistin wenigstens einem Teilbereich in der
Langsrichtung der Behaltnisse kirzer als das anzubrin-
gende Etikett. Die erste Andriickeinheit kann gegentber
dem Transportpfad der Behaltnisse verschiebbar sein.
[0004] Die DE 10 2008 062 064 A1 offenbart ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zur Steuerung einer Maschi-
ne zur Behandlung von Behaltern, bei dem die Maschine
eine Mehrzahl von jeweils motorisch betriebenen Dreh-
tellern zur Ausrichtung der Behélter aufweist. Die moto-
rischen Antriebe der Drehteller werden jeweils separat
Uberwacht, und beieinem auftretenden Fehler eines oder
mehrerer der Drehtellerantrieb kénnen unter Weiterbe-
trieb der Maschine die betroffenen fehlerbehafteten
Drehtellerantriebe deaktiviert werden. Zudem I6st jeder
deaktivierte Drehtellerantrieb eine zumindest partielle
Deaktivierung jeweils nachfolgender Bearbeitungs-
und/oder Behandlungsschritte der dem deaktivierten
Drehtellerantrieb der Maschine zugeordneten Behalter-
positionen aus.

[0005] Die DE 102009 034 217 A1 offenbarteine Steu-
erung von Drehtellern in Etikettiermaschinen, wobei zwei
oder mehr Knotenpunkte definiert werden, die von dem
Drehteller raumlich bzw. zeitlich passiert werden kénnen.
Ein oder mehrere Drehverlaufe zwischen dem erstenund
dem zweiten Knotenpunkt werden definiert, wobei ein
Drehverlauf eine Drehbewegung des Drehtellers mit Hil-
fe eines Antriebselements beschreibt; die Drehteller kon-
nen in und/oder gegen den Uhrzeigersinn drehbar sein.
Durch die Steuerung ist es méglich, die Drehbewegung
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des Drehtellers flexibler zu gestalten, auch ist es méglich
unnétige Drehbewegungen des Drehtellers zu vermei-
den. Eine Etikettiermaschine kann ein Steuerelement
aufweisen, das entscheidet, welcher Drehverlauf beim
Passieren eines bestimmten Knotenpunkts verwendet
werden soll.

[0006] DE 31 37 201 A1 offenbart eine Etikettierma-
schine mit mehreren Drehtellern, deren Eigendrehung
bei einem Umlauf des Drehtischs derart steuerbar ist,
dass die von ihnen aufgenommenen Etikettierobjekte mit
bestimmten Bewegungsverhaltnissen die am Umfang
des Drehtischs stationierten Etikettierorgane und Anbdr-
storgane passieren. Beispielsweise kdénnen die Drehtel-
ler mit wechselndem Drehsinn geschwenkt oder in be-
stimmten Winkelpositionen gehalten werden.

[0007] DE 199 27 668 A1 offenbart eine Etikettierma-
schine mit mehreren Drehtellern, die durch Servomoto-
ren angetrieben werden, die jeweils durch Steuereinhei-
ten angesteuert werden. An einer Umlaufbahn des Dreh-
tischs in Umlaufrichtung sind hintereinander ein erstes
Etikettieraggregat fur Vorderetiketten, eine erste An-
birststation flr die Vorderetiketten, ein zweites Etiket-
tieraggregat fiir Rickenetiketten und eine zweite An-
birststation fir die Rickenetiketten jeweils stationar an-
geordnet. In einem Ausrichtbereich zwischen dem Ein-
laufstern und dem ersten Etikettieraggregat werden die
Drehteller um einen Winkel gedreht, bis eine Farbmar-
kierung der Flasche eine Lichtschranke passiert. Die
Steuereinheit 18st ein Stillsetzen des Drehtellers aus. Die
auf dem Drehteller angeordnete Flasche ist somit aus-
gerichtet und nachfolgend erfolgt ein Anbringen des Vor-
deretiketts. Das Riickenetikett wird nach einer Drehung
des Drehtellers um 180° zwischen der ersten Anburst-
station und dem zweiten Etikettieraggregat exakt um
180° versetzt zum Vorderetikett angebracht.

Aufgabe der Erfindung

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Eti-
ketten unter Hochleistungsbedingungen an verschiede-
nen GefalRdurchmessern und in unterschiedlichen Be-
reichen der Oberflache der Geféalle durch eine effektive
und funktionssichere Vorrichtung anzubringen, wobei
das Anbringen der Etiketten auch ohne Unterbrechung
des Etikettiervorgangs im Wechsel mit mehreren redun-
dant arbeitenden Etikettenlibergabevorrichtungen si-
chergestellt wird.

Lésung

[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die
Vorrichtung zum Etikettieren nach Anspruch 1 und durch
ein Verfahren zum Steuern der Vorrichtung zum Etiket-
tieren nach Anspruch 11 gel6st. Bevorzugte Ausfih-
rungsformen sind in den Unteranspriichen offenbart.

[0010] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind
unter dem Begriff "GefaRR" alle fur die Aufnahme von be-
liebigen Produkten wie z.B. Getranken, Lebensmittel,
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Arzneimittel usw. geeignete Behaltnisse wie Flaschen,
Dosen, Glaser mit und ohne Schraubverschluss usw. zu
verstehen. Nachfolgend wird aus Griinden der Vereinfa-
chung lediglich von GefalRen gesprochen. Mittels des
Gefalforderers konnen Gefalle, die von einer Gefalro-
tiervorrichtung aufgenommen sind einerseits an ver-
schiedenen Prozessstationen, wie beispielsweise Etiket-
tierstationen, vorbeibewegt und andererseits um eine
Achse, beispielsweise um die Langsachse des Gefalles
oder um eine Achse, die senkrecht zu einer Transporte-
bene ist, gedreht werden. Ein Etikettieraggregat umfasst
im Allgemeinen einen Etikettenstreifen, der eine Vielzahl
von auf einem Tragermaterial angeordneten Etiketten
aufweist. Das Etikett wird von dem Tragermaterial ge-
trennt und im Weiteren wird das Etikett dem Gefal zu-
gefuhrt und an das Gefal mit Hilfe einer Andriickvorrich-
tung angedriickt.

[0011] Die vorliegende Erfindung umfasst mindestens
zwei Etikettierstationen, die fir das Etikettieren von Ge-
faBen mit derselben Art von Etikett vorgesehen sind. Flr
einen stérungsfreien Etikettierprozess ist vorgesehen,
dass eine der Etikettierstationen aktiv ist. Aktiv bedeutet
hierbei, dass das Etikettieraggregat mit Etiketten be-
stlickt ist und diese Etiketten auf GefalRe, die mittels des
Gefalkforderers und der GefaBrotiervorrichtungen an
dieser aktiven Etikettierstation vorbeibewegt werden,
aufbringt und diese aufgebrachten Etiketten dann mittels
der Andriickvorrichtung an das Gefal® angedriickt wer-
den. Das Andriicken an das GefaR erfolgt hierbei durch
eine mechanische Wechselwirkung mit der Andriickvor-
richtung, so dass in einem Bereich, in dem Gefal3 und
Andriickvorrichtung sich beriihren, ein Druck ausgeubt
wird, der zu einem Andriicken des Etiketts flihrt. Da sich
das Gefall und die Andriickvorrichtung im Allgemeinen
nur in einem begrenzten Bereich beriihren, der nicht die
gesamte Flache des Etiketts umfasst, wird das Etikett
erst teilweise an das Gefall angedriickt und beim Vor-
beibewegen des GefalRes mittels des GefaRférderers
und der Gefalrotiervorrichtung auch in anderen Berei-
chen andas Gefal angedriickt, so dass, wenn das Gefal
die Etikettierstation verlasst, das Etikett ganz oder teil-
weise an das Gefal angedruckt ist, je nach GroéRenver-
héltnissen des Etiketts, des Gefalles und/oder der An-
driickvorrichtung.

[0012] Damit ein Aufbringen der Etiketten und ein An-
driicken der aufgebrachten Etiketten erfolgen kann, dre-
hen sich die Gefalirotiervorrichtungen im zweiten Be-
reich einer aktiven Etikettierstation in die zweite Rich-
tung. Als zweiter Bereich kann hierbei die physikalische
Ausdehnung der aktiven Etikettierstation entlang des
Transportpfades oder die physikalische Ausdehnung,
die um weitere Bereiche vor und nach der aktiven Etiket-
tierstation vergroRert wurde, verstanden werden.
[0013] Nimmtman an, dass die Férderung der Gefalie
mittels des Gefalférderers in eine Férderrichtung ent-
lang des Transportpfades erfolgt, so ist die Drehung in
die zweite Richtung dadurch gegeben, dass sich ein
Punkt auf der Oberflache des Gefalles, der sich benach-
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bart zu der Etikettierstation befindet, durch Drehung der
GefalRrotiervorrichtung liberlagert auch in die Férderrich-
tung bewegt.

[0014] Bei einem Blick von oben auf die Vorrichtung
zum Etikettieren, der in einer zweidimensionalen Zeiche-
nebene dargestellt wird, kann die Forderrichtung eines
Linearférderers in dieser Zeichenebene nach vorne wei-
sen und wenn die aktive Etikettierstation links des Line-
arférderers angeordnet sind, erfolgt die Drehung der Ge-
faBrotiervorrichtung in die zweite Richtung im Uhrzeiger-
sinn. Fir ein Karussell sei angenommen, dass es sich
im Uhrzeigersinn dreht und die aktive Etikettierstation an
dem dufReren Umfang des Karussells angeordnetist. Die
Drehung der GefaRrotiervorrichtung erfolgt in die zweite
Richtung im Uhrzeigersinn.

[0015] Durch das Vorsehen von mindestens zwei Eti-
kettierstationen, die fiir das Etikettieren von Gefalen mit
derselben Art von Etikett vorgesehen sind, ist es mdglich
ein Etikettieraggregat einer unaktiven Etikettierstation
mit neuen Etiketten zu bestlicken wahrend eine andere
Etikettierstation aktiv ist, so dass es zu keiner Unterbre-
chung des Etikettierprozesses kommt. Eine Etikettiersta-
tion wird als unaktiv bezeichnet, da sie keine Etiketten
auf Gefale anbringt und keine Etiketten an GefaRe an-
driickt; eine unaktive Etikettierstation kann hierbei mit
Etiketten bestlckt sein oder nicht mit Etiketten bestlckt
sein.

[0016] Mittels des Gefalkforderers und der Gefalro-
tiervorrichtungen werden GefalRe auch an einer unakti-
ven Etikettierstation vorbeibewegt. Wirden die
GefalRrotiervorrichtungen, wie im Falle der aktiven Eti-
kettierstationen, hierbei auch in die zweite Richtung ge-
dreht, so kdme es bei Kontakt eines Gefalles mit der
Andriickvorrichtung einer unaktiven Etikettierstation zu
einem Verschlei® der Andrlckvorrichtung. Zudem kann
ein Etikett, das von einer aktiven Etikettierstation auf ei-
nem Gefall angebracht worden ist, bevor das Gefal an
der unaktiven Etikettierstation vorbeibewegt wird, durch
Kontakt mit der Andrlickvorrichtung belastet werden.
[0017] Daher ist vorgesehen, dass im ersten Bereich
einer unaktiven Etikettierstation die Gefalrotiervorrich-
tungindie erste Richtung gedreht wird, so dass ein Gefaly
der Gefalrotiervorrichtung auf der Andriickvorrichtung
der unaktiven Etikettierstation ganz oder teilweise abrol-
len kann. Als erster Bereich kann hierbei die physikali-
sche Ausdehnung der unaktiven Etikettierstation entlang
des Transportpfades oder die physikalische Ausdeh-
nung, die um weitere Bereiche vor und nach der unakti-
ven Etikettierstation vergréert wurde, verstanden wer-
den.

[0018] Ob ein Gefall ganz oder teilweise auf der An-
driickvorrichtung abrollt hAngt von dem Umfang des Ge-
fales, der Lange der Andrickvorrichtung und/oder der
Geschwindigkeit, mit der das Gefalt an der Andriickvor-
richtung vorbeibewegt wird, ab. Es ist zudem méglich,
dass dem Abrollvorgang ein Schlupf iiberlagert ist, wobei
das Gefall mit dem Etikett an der Andrickvorrichtung
entlang gezogen wird. Auch kann ein Gefall an seinem
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Umfang eine oder mehrere Einbuchtungen aufweisen,
so dass in dem Bereich der Einbuchtungen kein Abrollen
auf der Andrlckvorrichtung erfolgen kann.

[0019] Durch das ganze oder teilweise Abrollen der
Gefale auf der Andriickvorrichtung einer unaktiven Eti-
kettierstation wird der Verschleifld der Andriickvorrichtung
deutlich verringert. Zudem erfolgt auch keine Belastung
von Etiketten, die bereits von einer aktiven Etikettiersta-
tion auf einem Gefalk angebracht worden sind, wenn das
Gefal} eine unaktive Etikettierstation passiert.

[0020] Bei einem Blick von oben auf die Vorrichtung
zum Etikettieren, der in einer zweidimensionalen Zeiche-
nebene dargestellt wird, kann die Férderrichtung eines
Linearforderers in dieser Zeichenebene nach vorne wei-
sen und wenn die unaktive Etikettierstation links des Li-
nearforderers angeordnet sind, erfolgt die Drehung der
Gefalrotiervorrichtung in die erste Richtung gegen den
Uhrzeigersinn. Fir ein Karussell sei angenommen, dass
es sich im Uhrzeigersinn dreht und die unaktive Etiket-
tierstation an dem aufReren Umfang des Karussells an-
geordnetist. Die Drehung der Gefafrotiervorrichtung er-
folgt in die erste Richtung gegen den Uhrzeigersinn.
[0021] Die Aktivitdtsinformationen der mindestens
zwei Etikettierstationen kénnen den jeweiligen aktuellen
Zustand einer Etikettierstation betreffen; also beispiels-
weise unaktiv oder aktiv. Die Steuervorrichtung erstellt
basierend auf den Aktivitatsinformationen Steuerbefehle
fur die mindestens eine Gefalrotiervorrichtung. Somit
kénnen die einzelnen GefaRrotiervorrichtungen dazu
veranlasst werden sich entsprechend in die erste Rich-
tung oder die zweite Richtung zu drehen.

[0022] Das Andern der Drehrichtung von der ersten
Richtung in die zweite Richtung und umgekehrt erfolgt
vorzugsweise nicht abrupt, sondern beispielsweise mit
einer Verlangsamung der Drehgeschwindigkeit bis zum
Erreichen eines Stillstands und dann ein VergréRern der
Drehgeschwindigkeit in die andere Richtung.

[0023] Der Gefaliforderer kann dazu ausgelegt sein,
die GefalRe mit einer Transportgeschwindigkeit 7} ent-

lang des Transportpfades zu férdern, wobei die Drehung
in der ersten Richtung dazu ausgelegt ist, die Gefalro-
tiervorrichtung der unaktiven Etikettierstation mit einer
ersten Geschwindigkeit 71) vorzunehmen. Im Abrollbe-

reich B ist der Betrag |71)(B)| der ersten Geschwindigkeit
gleich dem Betrag |VT)(B)| der Transportgeschwindigkeit,

d.h. es gilt \71(;) Z(;)

rollbereich B die erste Geschwindigkeit 71)(5) und die
Transportgeschwindigkeit77)-(5) entgegengesetzt ausge-

, und zudem sind im Ab-

richtet, d.h. es gilt ;;(;) — _Z(;) .

[0024] Der Abrollbereich des Gefales auf der An-
driickvorrichtung ist im Allgemeinen flachenhaft, wird
aber hier durch den VektorB beschrieben.

[0025] Ein Geschwindigkeitsvektor wird durch die
Richtung einer Bewegung und den Betrag festgelegt. Der
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Betrag gibt hierbei an, welche Wegstrecke ein Punkt ei-
nes Korpers innerhalb einer bestimmten Zeitspanne zu-

AF(1)

—0 ’

ricklegt. Allgemein gilt somit: ; = ﬁmt
At

WO-

bei t die Zeit ist und  der Ortsvektor.

[0026] Dadurch, dass die Transportgeschwindigkeit
und die erste Geschwindigkeit in dem Abrollbereich des
Gefales betragsmaRig gleich grof3, aber von der Rich-
tung her entgegengesetzt sind, kann eine optimale Ab-
rollung des Gefales auf der Andriickvorrichtung der un-
aktiven Etikettierstation erfolgen, da das GefaR nichtent-
lang der Andrickvorrichtung gezogen wird. Dies kdénnte
passieren, wenn die Betrdge der beiden Geschwindig-
keiten nicht gleich grof3 sind.

[0027] Die Andrickvorrichtung kann Birstelemente
umfassen. Die Birstelemente knnen auch bei Ungleich-
maRigkeiten von Gefaloberflachen flr ein ordnungsge-
mafes Andriicken von Etiketten auf einer solchen Ober-
flache sorgen.

[0028] Ineiner anderen Ausflihrungsform kann die An-
driickvorrichtung einen Formteil umfassen, das mit einer
Auflage, umfassend Schaumstoff, versehen ist, wobei
der Schaumstoff vorzugsweise geschlossenzellig ist. Ein
geschlossenzelliger Schaumstoff nimmt keine Flissig-
keiten auf, da die Wande zwischen den einzelnen Zellen
komplett geschlossen sind.

[0029] Die Auflage kann mit einer Folie bespannt sein.
So kann ein Eindringen von Flissigkeit in das Material
der Auflage, z.B. den Schaumstoff, und/oder ein Benet-
zen des Materials der Auflage, z.B. des Schaumstoffs,
mit Flissigkeit vermieden werden, und somit kann als
Schaumstoff offenzelliger, geschlossenzelliger und/oder
gemischtzelliger - umfassend offenzelligen und ge-
schlossenzelligen Schaumstoff - Schaumstoff verwen-
det werden. Offenzelliger Schaumstoff weist Zellwande
auf, die nicht geschlossen sind, so dass ein offenzelliger
Schaumstoff Flissigkeit aufnehmen kann.

[0030] Beieinem Verschlei® der Folie kann diese aus-
getauscht werden, wobei die Auflage, d.h. auch der
Schaumstoff, nicht ausgetauscht werden muss, sondern
die Auflage mit einer neuen Folie bespannt werden kann.
[0031] Es kann auch vorgesehen sein, einen Integral-
schaum als Schaumstoff zu verwenden. Ein Integral-
schaum umfasst einen Kern aus Schaumzellen und eine
zellfreie Oberflache, die als eine Art Haut angesehen
werden kann; die Dichte in einem Integralschaum nimmt
von Innen nach Auf3en zu. Auch in diesem Fall kann der
Schaumstoff zusatzlich mit einer Folie bespannt sein.
[0032] Die Andriickvorrichtung kann auch eine Rolle
umfassen, wobei die Rolle gummielastisches Material
und/oder Schaumstoff umfassen kann. Die Rolle ist vor-
zugsweise um ihre Achse parallel zu der GeféaRachse
drehbar gelagert.

[0033] Zum Schutz der Rolle vor Abnutzung kann zu-
mindest eine Mantelflache der Rolle mit einer Folie be-
spannt sein.
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[0034] Ineineranderen Ausfiihrungsform kann die An-
driickvorrichtung einen Schaumstoff miteinem Band um-
fassen, wobei das Band Polytetrafluorethylen umfasst.
[0035] Ineinerweiteren Ausfiihrungsform kanndie An-
driickvorrichtung einen Birstenkdrper umfassen, wobei
der Birstenkorper einen Kunststoffkrper umfasst, auf
dem einzelne Borstenelemente angeordnet sind. Ein
Borstenelement kann als ein Bischel von einzelnen
Borsten ausgefiihrt sein, wobei die Enden der Borsten,
die mit den Gefalten und/oder Etiketten in Kontakt kom-
men, so beschaffen sind, beispielsweise abgerundet
sind, dass die Gefalte und/oder Etiketten nicht bescha-
digt werden. Ein Borstenelement kann auch als eine ein-
zelne Borste ausgefiihrt sein, wobei das Ende der Borste,
das mit den GefalRen und/oder Etiketten in Kontakt
kommt, so beschaffen ist, beispielsweise abgerundet,
dass die Gefale und/oder Etiketten nicht beschadigt
werden.

[0036] Die Andriickvorrichtungen kdnnen geometrisch
hierbei so ausgefiihrt sein, dass sie fiir eine Verwendung
in einem Karussell bzw. fir die Verwendung in einem
Linearférderer geeignet sind. Bei einer Andriickvorrich-
tung, die einen Formteil umfasst, das mit einer Auflage
versehen ist, kann fir die Verwendung (a) in einem Ka-
russell vorgesehen sein, dass das Formteil entspre-
chend der Radius’ des Karussells gebogen ist, so dass
sich die Auflage auf der konvexen Seite des Formteils
befindet und (b) in einem Linearférderer vorgesehen
sein, dass das Formteil gerade ausgebildet ist.

[0037] Entsprechendes kann fir eine Andriickvorrich-
tung, die einen Birstenkdrper umfasst, wobei der Birs-
tenkdrper einen Kunststoffkdrper umfasst, auf dem ein-
zelne Borstenelemente angeordnet sind, vorgesehen
sein. In diesem Fall ware dann der Kunststoffkdrper ge-
bogen bzw. gerade ausgefihrt.

[0038] Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Steuern einer Vorrichtung zum Etikettieren von GefaRen
wie weiter oben oder weiter unten beschrieben, wobei
das Verfahren den Schritt eines Forderns eines Gefalles,
das von einer Gefalrotiervorrichtung der Vorrichtung
aufgenommen ist mittels des Gefalférderers der Vor-
richtung entlang des Transportpfades. Weiter umfasst
das Verfahren den Schritt eines Drehens der GefaRvor-
richtung in der ersten Richtung in dem ersten Bereich
einer unaktiven Etikettierstation oder Drehen der
GefaRvorrichtung in der zweiten Richtung indem zweiten
Bereich einer aktiven Etikettierstation.

Kurze Figurenbeschreibung

[0039] Weitere Vorteile und Ausfiihrungsformen erge-
ben sich aus den beigefiigten Zeichnungen. Darin zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung zum Eti-
kettieren mit einem Linearforderer;

Figur 2 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung zum Eti-
kettieren mit einem Karussell;

Figur 3 eine schematische Ansicht eines Abrollbe-
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reichs;

Figur 3a  eine vergréRerte Ansicht der Figur 3;

Figur4a  eine gerade Andrlckvorrichtung mit einem
Formteil, das mit einer Auflage versehen ist;

Figur 4b  einen Querschnitt der Figur 4a;

Figur4c  eine gekrimmte Andrickvorrichtung mit ei-
nem Formteil, das mit einer Auflage verse-
hen ist;

Figur 4d  einen Querschnitt der Figur 4c;

Figur 5 eine Andriickvorrichtung mit einer Rolle, wo-
bei die Mantelflache der Rolle mit einer Folie
bespannt ist;

Figur 6a  eine Frontansicht einer geraden Andriick-
vorrichtung mit einem Birstenkérper, der ei-
nen Kunststoffkdrper umfasst, auf dem ein-
zelne Borstenelemente angeordnet sind;

Figur 6b  einen Querschnitt der Figur 6a; und

Figur 6¢c  einen Querschnitt einer gekrimmten An-

driickvorrichtung mit einem Burstenkdrper.
Ausfiihrliche Figurenbeschreibung

[0040] Figur 1 zeigt eine Draufsicht auf eine Vorrich-
tung zum Etikettieren miteinem Linearférderer 1, der sich
in eine Transportrichtung TL bewegt. Linkerhand des Li-
nearférderers 1 sind vier Etikettierstationen 2, 3, 4, 5 ge-
zeigt, die jeweils ein Etikettieraggregat 6, 7, 8, 9 und eine
Andrickvorrichtung 10, 11, 12, 13 umfassen. Vorgese-
hen ist, dass die ersten beiden Etikettierstationen 2, 3
(entlang des Transportpfades) dazu ausgelegt sind, eine
erste Art von Etiketten - z.B. Frontetiketten - an GefaRen
anzubringen, wahrend die beiden anderen Etikettiersta-
tionen 4, 5 dazu ausgelegt sind, eine zweite Art von Eti-
ketten - z.B. Ricketiketten - an den GefalRen anzubrin-
gen.

[0041] Dargestellt sind acht GefaRrotiervorrichtungen
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, dies kdnnen Drehteller,
Zentrierglocken oder Zentrierstempel sein, die dazu aus-
gelegt sind, GefalRe um eine Langsachse der Gefalle
oder um eine Achse, die senkrecht zu einer Transporte-
beneist, in eine erste Richtung zu drehen (beispielsweise
gegen den Uhrzeigersinn) oder in eine zweite Richtung
zu drehen (beispielsweise im Uhrzeigersinn) oder die
Gefale nicht zu drehen. Jede der Gefalrotiervorrichtun-
gen 14-21 ist individuell ansteuerbar, um ein Gefal} in
einer gewunschten Weise fir eine Etikettierung und/oder
fur einen anderen Behandlungsprozess drehen zu kén-
nen. Mittels einer Steuervorrichtung 22 kann durch Steu-
erbefehle jeweils eine Drehrichtung und/oder eine Dreh-
geschwindigkeit einer Gefalirotiervorrichtung gesteuert
werden. Die individuelle Ansteuerung der Gefalrotier-
vorrichtungen erfolgt vorzugsweise mittels einer Daten-
busregelung.

[0042] In Figur 1 sind die erste Etikettierstation 2 und
die vierte Etikettierstation 5 aktiv, wohingegen die zweite
Etikettierstation 3 und die dritte Etikettierstation 4 unaktiv
sind. Die vier gekennzeichneten Bereiche 23, 24, 25, 26
geben die Bereiche an, in denen eine Gefalrotiervorrich-
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tung im Wesentlichen eine Drehrichtung aufweist. Im
Ubergang zwischen zwei solchen Bereichen kann ein
Wechsel der Drehrichtung erfolgen oder die Drehrich-
tung kann beibehalten werden. Auch ist es mdglich den
Betrag der Drehgeschwindigkeit beizubehalten oder zu
andern. Zudem kann die Drehung fir eine Zeitdauer ge-
stoppt werden, beispielsweise um die Drehrichtung einer
Gefalrotiervorrichtung zu &ndern.

[0043] In Figur 1 weist die Transportrichtung TL in der
Bildebene nach oben. Entsprechend wird eine Gefaliro-
tiervorrichtung im Bereich einer unaktiven Etikettiersta-
tion gegen den Uhrzeigersinn gedreht und im Bereich
einer aktiven Etikettierstation im Uhrzeigersinn gedreht.
Die erste Etikettierstation 2 ist aktiv, und somit werden
die Gefalrotiervorrichtungen 14, 15 in dem zur ersten
Etikettierstation 2 gehérenden Bereich 23 im Uhrzeiger-
sinn gedreht. Die zweite Etikettierstation 3 ist unaktiv, so
dass im Ubergang des zur ersten Etikettierstation 2 ge-
hérenden Bereichs 23 zu dem zur zweiten Etikettiersta-
tion 3 gehdrenden Bereich 24 ein Wechsel der Drehrich-
tung der GefalRrotiervorrichtungen erfolgt, so dass die
Gefalrotiervorrichtungen 16, 17 sich gegen den Uhrzei-
gersinn drehen. Da die dritte Etikettierstation 4 ebenfalls
unaktiv ist, kann in dem zur dritten Etikettierstation 4 ge-
hérenden Bereich 25 die Drehrichtung der Gefalrotier-
vorrichtungen 18, 19 entgegen dem Uhrzeigersinn bei-
behalten werden. Die vierte Etikettierstation 5 ist aktiv,
so dass im Ubergang des zur dritten Etikettierstation 4
gehdrenden Bereichs 25 zu dem zur vierten Etikettier-
station 5 gehérenden Bereich 26 ein Wechsel der Dreh-
richtung der GefalRrotiervorrichtungen erfolgt, so dass
die Gefalrotiervorrichtungen 20, 21 sich im Uhrzeiger-
sinn drehen.

[0044] Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf eine Vorrich-
tung zum Etikettieren mit einem Karussell 27, das sich
im Uhrzeigersinn dreht und Objekte in eine Transport-
richtung TK beférdert. Am duRReren Umfang des Karus-
sells 27 sind vier Etikettierstationen 28, 29, 30, 31 ge-
zeigt, die jeweils ein Etikettieraggregat 32, 33, 34, 35 und
eine Andruckvorrichtung 36, 37, 38, 39 umfassen. Vor-
gesehen ist, dass die ersten beiden Etikettierstationen
28, 29 (entlang des Transportpfades) dazu ausgelegt
sind, eine erste Art von Etiketten - z.B. Frontetiketten -
an Gefalen anzubringen, wahrend die beiden anderen
Etikettierstationen 30, 31 dazu ausgelegt sind, eine zwei-
te Art von Etiketten - z.B. Riicketiketten - an den Gefalen
anzubringen.

[0045] Dargestellt sind acht GefaRrotiervorrichtungen
40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, dies konnen Drehteller,
Zentrierglocken oder Zentrierstempel sein, die dazu aus-
gelegt sind, Gefdfle um eine Langsachse der Gefale
oder um eine Achse, die senkrecht zu einer Transporte-
bene ist, in eine erste Richtung zu drehen oder in eine
zweite Richtung zu drehen oder die GefélRRe nicht zu dre-
hen. Jede der GefaRrotiervorrichtungen 40-47 ist indivi-
duell ansteuerbarist, um ein Gefal in einer gewlinschten
Weise fir eine Etikettierung und/oder fir einen anderen
Behandlungsprozess drehen zu kénnen. Mittels einer
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Steuervorrichtung 48 kann durch Steuerbefehle jeweils
eine Drehrichtung und/oder eine Drehgeschwindigkeit
einer Gefalrotiervorrichtung gesteuert werden. Die indi-
viduelle Ansteuerung der Gefalrotiervorrichtungen er-
folgt vorzugsweise mittels einer Datenbusregelung.
[0046] In Figur 2 sind die erste Etikettierstation 28 und
die vierte Etikettierstation 31 aktiv, wohingegen die zwei-
te Etikettierstation 29 und die dritte Etikettierstation 30
unaktiv sind. Die vier gekennzeichneten Bereiche 49, 50,
51, 52 geben die Bereiche an, in denen eine Gefaldro-
tiervorrichtung im Wesentlichen eine Drehrichtung auf-
weist. Im Ubergang zwischen zwei solchen Bereichen
kann ein Wechsel der Drehrichtung erfolgen oder die
Drehrichtung kann beibehalten werden. Auch ist es mdg-
lich den Betrag der Drehgeschwindigkeit beizubehalten
oder zu andern. Zudem kann die Drehung fiir eine Zeit-
dauer gestoppt werden, beispielsweise um die Drehrich-
tung einer Gefalrotiervorrichtung zu andern.

[0047] Da das Karussell 27 sich im Uhrzeigersinn
dreht, wird eine GeféaRrotiervorrichtung im Bereich einer
unaktiven Etikettierstation gegen den Uhrzeigersinn ge-
dreht und im Bereich einer aktiven Etikettierstation im
Uhrzeigersinn gedreht. Die erste Etikettierstation 28 ist
aktiv, und somit werden die Gefaldrotiervorrichtungen 40,
41 in dem zur ersten Etikettierstation 28 gehérenden Be-
reich 49 im Uhrzeigersinn gedreht. Die zweite Etikettier-
station 29 ist unaktiv, so dassim Ubergang des zur ersten
Etikettierstation 28 gehérenden Bereichs 49 zu dem zur
zweiten Etikettierstation 29 gehdrenden Bereich 50 ein
Wechsel der Drehrichtung der GefaRrotiervorrichtungen
erfolgt, so dass die GefalRrotiervorrichtungen 42, 43 sich
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Da die dritte Etikettier-
station 30 ebenfalls unaktiv ist, kann in dem zur dritten
Etikettierstation 30 gehérenden Bereich 51 die Drehrich-
tung der GefalRrotiervorrichtungen 44, 45 entgegen dem
Uhrzeigersinn beibehalten werden. Die vierte Etikettier-
station 31 ist aktiv, so dass im Ubergang des zur dritten
Etikettierstation 30 gehérenden Bereichs 51 zu dem zur
vierten Etikettierstation 31 gehérenden Bereich 52 ein
Wechsel der Drehrichtung der GefaRrotiervorrichtungen
erfolgt, so dass die GefalRrotiervorrichtungen 46, 47 sich
im Uhrzeigersinn drehen.

[0048] Figur 3 zeigt eine schematische Ansicht eines
Abrollbereichs und Figur 3a zeigt eine vergroRerte An-
sicht des Ausschnitts A der Figur 3. Der Gefalférderer
53 befordert die Gefalle mit einer Transportgeschwin-
digkeit 77)- und die Gefalrotiervorrichtung 57 dreht sich
im Bereich der unaktiven Etikettierstation 54 mit einer
ersten Geschwindigkeitﬂ)entgegen dem Uhrzeigersinn.
Der Abrollbereich 58 des Gefales auf der Andriickvor-
richtung 56 ist im Allgemeinen flichenhaft, wird aber im
Folgenden als durch den VektorB beschrieben. Da der
Gefalforderer 53 die GefalRrotiervorrichtung 57 mit der
TransportgeschwindigkeitV;an der Andriickvorrichtung
56 vorbei beférdert, bewegt sich der Abrollbereich 58 ent-
sprechend aufder Andriickvorrichtung 56. Inden Figuren
3 und 3a wurde sich der Abrollbereich 56 in der Zeiche-
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nebene nach oben bewegen.
[0049] In dem in Figur 3 dargestellten Fall, haben die
Transportgeschwindigkeit vy und die erste Geschwindig-

keit 71) der GefalBrotiervorrichtung 57 solche Werte, dass
im Abrollbereich 58 der Betrag |71)(B)| der ersten Ge-
schwindigkeit gleich dem Betrag |VT)(B)| der Transport-

und dass

geschwindigkeit ist, d.h.

v (p)|=|v; (p)
im Abrollbereich 58 die erste Geschwindigkeit v;(p) und
die Transportgeschwindigkeit 77)-(5) entgegengesetzt

ausgerichtet sind, d.h. ;;(;) - _Z(;) .

[0050] Dadurch, dass die Transportgeschwindigkeit
und die erste Geschwindigkeit in dem Abrollbereich des
Gefales betragsmaRig gleich grof3, aber von der Rich-
tung her entgegengesetzt sind, kann eine optimale Ab-
rollung des Gefalies auf der Andriickvorrichtung der un-
aktiven Etikettierstation erfolgen, da das GefaR nicht ent-
lang der Andrickvorrichtung gezogen wird.

[0051] In Figur 4a ist eine schematische Ansicht einer
Andrickvorrichtung 59 mit einem Formteil 60 dargestellt,
das miteiner Auflage 61 versehenist. Figur4b zeigt einen
Querschnitt dieser Andruickvorrichtung 59, in der die ge-
rade Ausfiihrung des Formteils 60 erkennbar ist. Die
Oberflache der Auflage 61, auf der die Gefalle abrollen
kénnen bzw. angedriickt werden, ist vorzugsweise par-
allel zu der geraden Oberflache des Formteils 60, wobei
die Auflage 61 in einem Anfangs- und einem Endbereich
der Andriickvorrichtung 59 angeschragt bzw. abgerun-
det sein kann. Die Anschragung bzw. Abrundung ermég-
licht einen schonenden Ubergang von GefaRen auf die
Andrickvorrichtung bzw. von der Andrickvorrichtung.
Durch die gerade Form des Formteils 60 und der Auflage
61 ist die Andriickvorrichtung 59 fiir eine Verwendung in
einem Linearférderer geeignet. Fir die Auflage 61 kon-
nen verschiedene Materialien vorgesehen sein, wie bei-
spielsweise offenzelliger, geschlossenzelliger und/oder
gemischtzelliger Schaumstoff, Integralschaum oder der-
gleichen, die vorzugsweise eine Elastizitat aufweisen.
[0052] In Figur 4c ist eine schematische Ansicht einer
Andriickvorrichtung 62 mit einem gebogenen Formteil
63 dargestellt, das mit einer Auflage 64 versehen ist. Fi-
gur4d zeigt einen Querschnitt dieser Andriickvorrichtung
62. Die Oberflache der Auflage 64, auf der die GefalRe
abrollen kdnnen bzw. angedriickt werden, weist vorzugs-
weise die gleiche oder eine dhnliche Biegung auf wie das
Formteil 63, wobei die Auflage 63 in einem Anfangs- und
einem Endbereich der Andrickvorrichtung 62 ange-
schragt bzw. abgerundet sein kann. Durch die gebogene
Form des Formteils 63 ist die Andriickvorrichtung 62 flr
eine Verwendung in einem Karussell geeignet. Die Ma-
terialien der gebogenen Auflage 64 kénnen denen der
geraden Auflage 61 der Andriickvorrichtung 59 mit dem
geraden Formteil 60 entsprechen.

[0053] In Figur 5 ist eine Andriickvorrichtung 65 ge-
zeigt, die eine Rolle 66 umfasst, wobei die Mantelflache
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der Rolle 66 mit einer Folie 67 bespanntist. Die Rolle 66
ist um ihre Achse 68 drehbar gelagert, so dass sich die
Rolle 66 in bzw. gegen den Uhrzeigersinn drehen kann,
je nach dem, in welche Richtung und mit welchem Dreh-
sinn ein Gefal auf der Rolle 66 abrollt oder an sie ange-
driickt wird. Die Rolle 66 umfasst vorzugsweise ein gum-
mielastisches Material und/oder Schaumstoff.

[0054] Die Figur 6a zeigt eine Andriickvorrichtung 71
in Frontalansicht, die einen Biirstenk&rper mit einem
Kunststoffkdrper 69 umfasst, auf dem einzelne Borsten-
elemente 70 angeordnet sind. In der gezeigten Ausfiih-
rungsform sind die Borstenelemente 70 symmetrisch zu-
einander auf dem Kunststoffkérper 69 angeordnet. Es
kann aber auch vorgesehen sein, dass Borstenelemente
nicht symmetrisch zu einander angeordnet sind oder
dass nur in einigen Bereichen des Kunststoffkdrpers 69
eine symmetrische Anordnung der Borstenelemente vor-
gesehen ist. Ein Borstenelement kann als ein Bischel
von einzelnen Borsten ausgefiihrt sein, wobei die Enden
der Borsten, die mit den GefalRen und/oder Etiketten in
Kontakt kommen, so beschaffen sind, beispielsweise ab-
gerundet sind, dass die Gefaf3e und/oder Etiketten nicht
beschadigt werden. Ein Borstenelement kann auch als
eine einzelne Borste ausgefiihrt sein, wobei das Ende
der Borste, das mit den Gefalken und/oder Etiketten in
Kontakt kommt, so beschaffen ist, beispielsweise abge-
rundet, dass die GeféalRe und/oder Etiketten nicht bescha-
digt werden.

[0055] Die Figur 6b zeigt einen Querschnitt der An-
driickvorrichtung 71 aus der Figur 6a. Der Kunststoffkor-
per 69 ist gerade ausgefiihrt, wobei der Ubersichtlichkeit
wegen nicht alle Borstenelemente 70 dargestellt sind.
Durch die gerade Form des Kunststoffteils 69 ist die An-
driickvorrichtung 71 fiir eine Verwendung in einem Line-
arférderer geeignet.

[0056] Die Figur 6¢ zeigt einen Querschnitt einer An-
driickvorrichtung 72, die einen Birstenkdrper mit einem
gebogenen Kunststoffkérper 73 umfasst, auf dem ein-
zelne Borstenelemente 70 angeordnet sind. Der Uber-
sichtlichkeit wegen sind nicht alle Borstenelemente 70
dargestellt sind. Durch die gebogene Form des Kunst-
stoffteils 73 ist die Andriickvorrichtung 72 fiir eine Ver-
wendung in einem Karussell geeignet.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Etikettieren von GefalRen, wie Fla-
schen, Dosen und Gebinden, wobei die Vorrichtung
umfasst:

- einen Gefalfoérderer (1, 27, 53), wie etwa ein
Karussell oder einen Linearférderer, der dazu
ausgelegt ist, Gefale entlang eines Transport-
pfades zu férdern,

- mindestens eine GefaRrotiervorrichtung
(14-21, 40-47, 57), wie etwa einen Drehteller,
einen Greifer oder eine Zentrierglocke, wobei
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jede Gefaldrotiervorrichtung (14-21, 40-47, 57)
dazu ausgelegtist, ein Gefa aufzunehmen und
wobei jede Gefaldrotiervorrichtung (14-21,
40-47,57) weiter dazu ausgelegtist, dieses eine
Gefalin eine erste Richtung, beispielsweise ge-
gen den Uhrzeigersinn, um eine Achse zu dre-
hen oder in eine zweite Richtung, beispielswei-
se im Uhrzeigersinn, um diese Achse in Gegen-
richtung zu drehen oder dieses Gefal} nicht zu
drehen,

- mindestens zwei entlang des Transportpfads
positionierte Etikettierstationen (2-5, 28-31, 54),
wobei jede Etikettierstation (2-5, 28-31, 54) ein
Etikettieraggregat (6-9, 32-35, 55) und eine An-
drickvorrichtung (10-13, 36-39, 56, 59, 62, 65,
71, 72) umfasst, wobei das Etikettieraggregat
(6-9, 32-35, 55) dazu ausgelegtist, Etiketten zur
Verfligung zu stellen, die auf GefalRe aufge-
bracht werden sollen, wobei die Andriickvorrich-
tung (10-13, 36-39, 56, 59, 62, 65, 71, 72) dazu
ausgelegt ist, ein auf ein Gefal} aufgebrachtes
Etikett an das Gefal anzudriicken,

- eine Steuervorrichtung (22, 48),

wobei ein von der mindestens einen Gefalrotiervor-
richtung (14-21, 40-47, 57) aufgenommenes Gefal
mittels des Gefalférderers (1, 27, 53) an den min-
destens zwei Etikettierstationen (2-5, 28-31, 54) vor-
beibewegt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Steuervorrichtung (22, 48) derart ausgelegt ist,
dass basierend auf Aktivitatsinformationen der min-
destens zwei Etikettierstationen (2-5, 28-31, 54)
Steuerbefehle fiir eine individuelle Ansteuerung der
mindestens einen GefaRrotiervorrichtung (14-21,
40-47, 57) erstellt werden, wobei durch die Steuer-
befehle eine Drehrichtung der Gefalrotiervorrich-
tung (14-16, 19-21, 40-47, 57) derart gesteuert wird,
dass:

- in einem Bereich (24, 25, 50, 51) einer unakti-
ven Etikettierstation (3, 4, 29, 30, 55) der min-
destens zwei Etikettierstationen, die Gefaldro-
tiervorrichtung (16,19, 42-45, 57) in die erste
Richtung gedreht wird, so dass durch Drehung
in die erste Richtung ein Gefal der Gefalrotier-
vorrichtung (16,19, 42-45, 57) auf der Andruick-
vorrichtung (11, 12, 37, 38, 56) der unaktiven
Etikettierstation (3, 4, 29, 30, 54) ganz oder teil-
weise abgerollt wird und

- in einem Bereich (23, 26, 49, 52) einer aktiven
Etikettierstation (2, 5, 28, 31) der mindestens
zwei Etikettierstationen, die Gefalrotiervorrich-
tung (14, 15, 20, 21, 40, 41, 46, 47) in die zweite
Richtung gedreht wird, so dass durch Drehung
in die zweite Richtung ein durch das Etikettier-
aggregat (6, 9, 32, 35) der aktiven Etikettiersta-
tion (2, 5, 28, 31) auf einem Gefall der
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Gefalrotiervorrichtung (14, 15, 20, 21, 40, 41,
46, 47) aufgebrachtes Etikett ganz oder teilwei-
se mittels der Andriickvorrichtung (10, 13, 36,
39) der aktiven Etikettierstation (2, 5, 28, 31) an
das Gefal angedruickt wird.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der
Gefal¥forderer (1, 27, 53) derart ausgelegt ist, dass
die Gefalie mit einer Transportgeschwindigkeit (7})
entlang des Transportpfades geférdert werden und
wobei durch die Steuerbefehle eine Drehgeschwin-
digkeit der GefalRrotiervorrichtung (16,19, 42-45, 57)
im Bereich (24, 25, 50, 51) der unaktiven Etikettier-
station (3, 4, 29, 30, 54) derart gesteuert wird, dass
die Drehung in der ersten Richtung dazu ausgelegt
ist, die GefaRrotiervorrichtung (16,19, 42-45, 57) im
Bereich (24, 25, 50, 51) der unaktiven Etikettiersta-
tion (3, 4, 29, 30, 54) mit einer ersten Geschwindig-
keit (71)) zudrehen, wobeiin einem Abrollbereich (58,
B) der Betrag (|71)(B)|) der ersten Geschwindigkeit
(71)) gleich dem Betrag (|77)-(B)|) der Transportge-
schwindigkeit (7}) istund wobeiin dem Abrollbereich
(58, B) des Gefalies auf der Andriickvorrichtung (11,
12,37, 38, 56) die erste Geschwindigkeit (v4 (p)) und
die Transportgeschwindigkeit (77)- (B)) entgegenge-
setzt ausgerichtet sind.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Andrickvorrichtung (10-13, 36-39, 56, 71, 72) Birs-
telemente umfasst.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Andrickvorrichtung (10-13, 36-39, 56, 59, 62) einen
Formteil (60, 63) umfasst, das mit einer Auflage (61,
64), umfassend Schaumstoff, versehen ist, wobei
der Schaumstoff vorzugsweise geschlossenzellig
ist.

Die Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei der
Schaumstoff einen Integralschaum umfasst.

Die Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, wobei die
Auflage (61, 64) mit einer Folie bespannt ist.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Andrickvorrichtung (10-13, 36-39, 56, 65) eine Rolle
(66) umfasst, wobei die Rolle (66) gummielastisches
Material und/oder Schaumstoff umfasst.

Die Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei zumindest
eine Mantelflache der Rolle (66) mit einer Folie (67)
bespannt ist.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Andrickvorrichtung  (10-13, 36-39, 56) einen
Schaumstoff mit einem Band umfasst, wobei das
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Band Polytetrafluorethylen umfasst.

Die Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Andriickvorrichtung (10-13, 36-39, 56, 71, 72) einen
Birstenkdrper umfasst, wobei der Blrstenkorper ei-
nen Kunststoffkdrper (69, 73) umfasst, auf dem ein-
zelne Borstenelemente (70) angeordnet sind.

Ein Verfahren zum Steuern einer Vorrichtung geman
einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei das Verfahren
den folgenden Schritt umfasst:

- Fordern eines Gefalles, das von einer
Gefalrotiervorrichtung (14-16, 19-21, 40-47,
57) der Vorrichtung aufgenommen ist mittels
des Gefalkforderers (1, 27, 53) der Vorrichtung
entlang des Transportpfades;

- Drehen der Gefal3vorrichtung (16,19, 42-45,
57) in der ersten Richtung in dem Bereich (24,
25, 50, 51) einer unaktiven Etikettierstation (3,
4,29, 30, 55) oder Drehen der GefalRvorrichtung
(14, 15, 20, 21, 40, 41, 46, 47) in der zweiten
Richtung in dem Bereich (23, 26, 49, 52) einer
aktiven Etikettierstation (2, 5, 28, 31).

Claims

1.

Device for labeling containers, as bottles, cans, and
packages, the device comprising:

- a container conveyor (1, 27, 53), such as a
carousel or alinear conveyor, adapted to convey
containers along a transport path,

- at least one container rotation device (14-21,
40-47, 57), such as a rotary table, a gripper, or
a centering bell, where each container rotation
device (14-21, 40-47, 57) is adapted to receive
a container and where each container rotation
device (14-21, 40-47, 57) is further adapted to
rotate said one container in a first direction, e.g.
counterclockwise, about an axis or to rotate it in
a second direction, e.g. clockwise, about said
axis in the opposite direction or to not rotate said
container,

- at least two labeling stations (2-5, 28-31, 54)
positioned along the transport path, where each
labeling station (2-5, 28-31, 54) comprises a la-
beling assembly (6-9, 32-35, 55) and a pressing-
on device (10-13, 36-39, 56, 59, 62, 65, 71, 72),
where the labeling assembly (6-9, 32-35, 55) is
adapted to provide labels to be applied to con-
tainers, where the pressing-on device (10-13,
36-39, 56, 59, 62,65, 71, 72) is adapted to press
alabel applied to a container onto the container,
- a control device (22, 48),

where one container being received by the at least
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one container rotation device (14-21, 40-47, 57) is
moved past the at least two labeling stations (2-5,
28-31, 54) by the container conveyor (1,27, 53),
characterized in that

the control device (22, 48) is adapted such that con-
trol commands for an individual control of the at least
one container rotation device (14-21, 40-47, 57) are
generated based on activity information of the at
least two labeling stations (2-5, 28-31, 54), where a
rotation direction of the container rotation device
(14-21, 40-47, 57) is controlled by the control com-
mands such that:

- in aregion (24, 25, 50, 51) of an inactive labe-
ling station (3, 4, 29, 30, 55) of the at least two
labeling stations, the container rotation device
(16,19, 42-45, 57) is rotated in the first direction,
so that a container of the container rotation de-
vice (16,19, 42-45, 57) by rotation in the first
direction rolls completely or partially onto the
pressing-on device (11, 12, 37, 38, 56) of the
inactive labeling station (3, 4, 29, 30, 54); and

-inaregion (23, 26, 49, 52) of an active labeling
station (2, 5, 28, 31), the container rotation de-
vice (14, 15, 20, 21, 40, 41, 46, 47) is rotated in
the second direction, so that, by rotation in the
second direction, a label applied to a container
of the container rotation device (14, 15, 20, 21,
40, 41, 46, 47) by the labeling assembly (6, 9,
32, 35) of the active labeling station (2, 5, 28,
31) is completely or partially pressed onto the
container by the pressing-on device (10, 13, 36,
39) of the active labeling station (2, 5, 28, 31).

The device according to claim 1, where the container
conveyor (1, 27, 53) is adapted such taht the con-
tainers are conveyed at a conveying velocity (7})
along the transport path, and where a rotation veloc-
ity of the container rotation device (16, 19, 42-45,
57)inaregion (24, 25,50, 51) of the inactive labeling
station (3, 4, 29, 30, 54) is controlled by the control
commands such that the rotation in the first direction
is configured to rotate the container rotation device
(16, 19, 42-45, 57) in a region (24, 25, 50, 51) of the
inactive labeling station (3, 4, 29, 30, 54) at a first
velocity (71)), where in a rolling-on region (58, B) the
absolute value (|v;(p)]) of the first velocity (vy) is
equal to the absolute value (|77)-(B)|) of the conveying
velocity (77)-) and where in the rolling-on region (58,

B) of the container onto the pressing-on device (11,
12, 37, 38, 56) the first velocity (v4 (p)) and the con-

veying velocity 7} (B)) are oriented oppositely.

The device according to claim 1 or 2, where the
pressing-on device (10-13, 36-39, 56, 71, 72) com-
prises brush members.



10.

1.

17 EP 2 783 993 B1 18

The device according to claim 1 or 2, where the
pressing-on device (10-13, 36-39, 56, 59, 62) com-
prises aformed member (60, 63) being provided with
a support (61, 64) comprising foam, wherein prefer-
ably the foam is closed-cell.

The device according to claim 4, where the foam
comprises integral foam.

The device according to claim 4 or 5, where the sup-
port (61, 64) is covered with a foil.

The device according to claim 1 or 2, where the
pressing-on device (10-13, 36-39, 56, 65) comprises
a roll (66), where the roll (66) comprises rubbery-
elastic material and/or foam.

The device according to claim 7, where at least a
cover surface ofthe roll (66) is covered with a foil (67).

The device according to claim 1 or 2, where the
pressing-on device (10-13, 36-39, 56) comprises
foam with a tape, where the tape comprises poly-
tetrafluoroethylene.

The device according to claim 1 or 2, where the
pressing-on device (10-13, 36-39, 56, 71, 72) com-
prises a brush body, where the brush body compris-
es a plastic body (69, 73) on which individual bristle
members (70) are disposed.

Method for controlling a device according to one of
the claims 1 to 10, where the method comprises the
step of:

- conveying a container being received by a con-
tainer rotation device (14-16, 19-21, 40-47, 57)
of the device along the transport path using the
container conveyor (1, 27, 53) of the device;

- rotating the container device (16, 19, 42-45,
57) in the first direction in the region (24, 25, 50,
51) of an inactive labeling station (3, 4, 29, 30,
55) or rotating the container device (14, 15, 20,
21,40, 41, 46, 47) in the second direction in the
region (23, 26, 49, 52) of an active labeling sta-
tion (2, 5, 28, 31).

Revendications

1.

Installation pour I'étiquetage de récipients, comme
des bouteilles, des canettes ou des packs, I'instal-
lation comprenant :

- un transporteur de récipients (1, 27, 53), com-
me par exemple un carrousel ou un transporteur
linéaire, qui est congu pour transporter les réci-
pients le long d’un trajet de transport,
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- au moins un dispositif de rotation de récipient
(14-21, 40-47, 57), comme par exemple un dis-
que de rotation, un préhenseur ou une cloche
de centrage, chaque dispositif de rotation de ré-
cipient (14-21, 40-47, 57) étant configuré pour
accueillir un récipient et chaque dispositif de ro-
tation de récipient (14-21, 40-47, 57) étant en
outre configuré pour faire tourner ce récipient
autour d’un axe dans un premier sens, par
exemple le sens des aiguilles d’'une montre, ou
pour le faire tourner autour de cet axe dans un
deuxiéme sens, a savoir le sens opposeé, par
exemple le sens inverse des aiguilles d’'une
montre, ou bien ne pas faire tourner ce récipient,
- au moins deux postes d’étiquetage (2-5, 28-31,
54) positionnés le long du trajet de transport,
chaque poste d’étiquetage (2-5, 28-31, 54) com-
portant un groupe d’étiquetage (6-9, 32-35, 55)
et un dispositif presseur (10-13, 36-39, 56, 59,
62, 65, 71, 72), le groupe d'étiquetage (6-9,
32-35, 55) étant configuré pour fournir des éti-
quettes qui doivent étre appliquées sur des ré-
cipients, et le dispositif presseur (10-13, 36-39,
56,59, 62, 65, 71, 72) étant configuré pour pres-
ser contre le récipient, une étiquette ayant été
appliquée sur le récipient,

- un dispositif de commande (22, 48),

installation dans laquelle unrécipient ayant été repris
par ledit au moins un dispositif de rotation de réci-
pient (14-21, 40-47, 57), est déplacé au-devant des-
dits au moins deux postes d’étiquetage (2-5, 28-31,
54) au moyen du transporteur de récipients (1, 27,
53), caractérisée en ce que

le dispositif de commande (22, 48) est congu de fa-
con a établir, en se basant sur des informations d’ac-
tivité desdits au moins deux postes d’étiquetage
(2-5,28-31, 54), des instructions de commande pour
une commande individuelle dudit au moins un dis-
positif de rotation de récipient (14-21,40-47, 57), les
instructions de commande assurant la commande
d’un sens de rotation du dispositif de rotation de ré-
cipient (14-16, 19-21, 40-47, 57) de maniére telle,
que :

- dans une zone (24, 25, 50, 51) d’'un poste d’éti-
quetageinactif (3, 4,29, 30, 55) desdits au moins
deux postes d’étiquetage, le dispositif de rota-
tion de récipient (16-19, 42-45, 57) tourne dans
le premier sens, de sorte que parlarotation dans
le premier sens, un récipient du dispositif de ro-
tation de récipient (16-19, 42-45, 57) roule tota-
lement ou partiellement contre le dispositif pres-
seur (11, 12, 37, 38, 56) du poste d’'étiquetage
inactif (3, 4, 29, 30, 54), et

- dans une zone (23, 26, 49, 52) d'un poste d’éti-
quetageactif(2, 5,28, 31) desdits au moins deux
postes d’étiquetage, le dispositif de rotation de
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récipient (14, 15, 20, 21, 40, 41, 46, 47) tourne
dans le deuxiéme sens, de sorte que par la ro-
tation dans le deuxiéme sens, une étiquette ap-
pliquée par le groupe d’étiquetage (6, 9, 32, 35)
du poste d’étiquetage actif (2, 5, 28, 31), sur un
récipient du dispositif de rotation de récipient
(14, 15, 20, 21, 40, 41, 46, 47), est pressée en
totalité ou partiellement contre le récipient au
moyen du dispositif presseur (10, 13, 36, 39) du
poste d’étiquetage actif (2, 5, 28, 31).

L’installation selon la revendication 1, dans laquelle
le transporteur de récipients (1, 27, 53) est configuré
de maniére telle, que les récipients soient transpor-
tés avec une vitesse de transport (7}) lelongdutrajet

de transport, et dans laquelle une vitesse de rotation
du dispositif de rotation de récipient (16, 19, 42-45,
57) dans la zone (24, 25, 50, 51) du poste d’étique-
tage inactif (3, 4, 29, 30, 54) est commandée par les
instructions de commande de maniere telle, que la
rotation dans le premier sens soit configurée pour
faire tourner le dispositif de rotation de récipient (16,
19, 42-45, 57) dans la zone (24, 25, 50, 51) du poste
d’étiquetage inactif (3, 4, 29, 30, 54) avec une pre-
miére vitesse (71)), dans laquelle dans une zone de
roulement (58, B), la valeur (|71) (B)|) de la premiére
vitesse (71)) estégalealavaleur (|7}(B)|) delavitesse
de transport (7}), et dans laquelle dans la zone de
roulement (58, B) du récipient sur le dispositif pres-
seur (11, 12, 37, 38, 56), la premiére vitesse (v; (p)).
et la vitesse de transport (77)-(5)) sont d’orientations
opposées.

L’installation selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, dans laquelle le dispositif presseur (10-13,
36-39, 56, 71, 72) comprend des éléments de bros-
se.

L’installation selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, dans laquelle le dispositif presseur (10-13,
36-39, 56, 59, 62) comprend une piéce de forme (60,
63), qui est munie d’'un revétement d’appui (61, 64)
comprenant un matériau de mousse, le matériau de
mousse étant de préférence a cellules fermées.

L’installation selon la revendication 4, dans laquelle
le matériau de mousse est une mousse intégrale.

L’installation selon la revendication 4 ou la revendi-
cation 5, dans laquelle le revétement d’appui (61,
64) est recouvert par une feuille tendue.

L’installation selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, dans laquelle le dispositif presseur (10-13,
36-39, 56, 65) comprend un rouleau (66), le rouleau
(66) comportant un matériau du type caoutchouc
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1.

élastique et/ou un matériau de mousse.

L’installation selon la revendication 7, dans laquelle
au moins une surface périphérique enveloppe du
rouleau (66) est recouverte par une feuille tendue
(67).

L’installation selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, dans laquelle le dispositif presseur (10-13,
36-39, 56) comprend un matériau de mousse avec
une - bande, la bande comprenant du polytétrafluo-
roéthyléne.

L’installation selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, dans laquelle le dispositif presseur (10-13,
36-39, 56, 71, 72) comprend un corps de brosse, le
corps de brosse comprenant un corps de matiére
plastique (69, 73) sur lequel sont agencés des poils
de brosse (70) individuels.

Un procédé pour commander une installation selon
I'une des revendications 1 a 10, le procédé compre-
nant les étapes suivantes :

- transport d’un récipient, qui est regu dans un
dispositif de rotation de récipient (14-16, 19-21,
40-47, 57) de linstallation, au moyen du trans-
porteur de récipients (1, 27, 53) de l'installation,
le long d’un trajet de transport ;

- rotation du dispositif de rotation de récipient
(16, 19, 40-45, 57) dans le premier sens, dans
la zone (24, 25, 50, 51) d’'un poste d’étiquetage
inactif (3, 4, 29, 30, 55), ou bien rotation du dis-
positif de rotation de récipient (14, 15, 20, 21,
40, 41, 46, 47) dans le deuxiéme sens, dans la
zone (23, 26, 49, 52) d’'un poste d’étiquetage
actif (2, 5, 28, 31).
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