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(54) Spinnstelle einer Spinnmaschine sowie Verfahren zum Betrieb derselben

(57)  Die Erfindung betrifft eine Spinnstelle (1) einer
Spinnmaschine, wobei die Spinnstelle (1) eine Spinnein-
heit (5), eine der Spinneinheit (5) in Transportrichtung
(T) nachgeordnete Abzugseinrichtung (6) fir das Garn
(2), und einen der Abzugseinheit (6) nachgeordneten
Garnspeicher (7) zum Zwischenspeichern eines Garn-
abschnitts umfasst, wobei dem Garnspeicher (7) eine
Sensorik (8) zur Uberwachung des Filllstands des Garn-
speichers (7) zugeordnet ist, wobei die Spinnstelle eine
dem Garnspeicher (7) nachgeordnete Spulvorrichtung
(9) fir das Garn (2), sowie ein Rickfuhrmittel (10) um-
fasst, mit dessen Hilfe ein Garnende (11), das sich nach
einem Garnbruch innerhalb des Garnspeichers (7) be-
findet, in den Bereich der Spinnstelle (1) riickfuhrbar ist.
Ferner wird ein Verfahren zum Betrieb einer Spinnstelle
(1) vorgeschlagen, das sich dadurch auszeichnet, dass
deren Spulvorrichtung (9) im Falle eines Garnbruchs der-
art gestoppt wird, dass nach dem Stopp der Spulvorrich-
tung (9) ein Endabschnitt des Garns (2) innerhalb des
Garnspeichers (7) verbleibt, dass im Anschluss daran
ein Teil des Garns (2) mit Hilfe einer spinnstelleneigenen
Garntrenneinheit (17) abgetrennt wird, und dass das auf
diese Weise neu entstandene Garnende (11) mit Hilfe
eines spinnstelleneigenen Ruickfihrmittels (10) in den
Bereich der Spinnstelle (1) rickgefiihrt und anschlieRend
ein Anspinnvorgang durchgefiihrt wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spinnstelle einer Spinnmaschine, die der Herstellung eines Garns aus
einem der Spinnstelle in einer Transportrichtung zugefiihrten Faserverband dient. Ferner wird ein Verfahren zum Betrieb
einer Spinnstelle vorgeschlagen, wobei wahrend des Spinnbetriebs das in der Spinnstelle produzierte Garn mit Hilfe
einer Abzugseinrichtung aus der Spinnstelle abgezogen wird, das abgezogene Garn mit Hilfe eines Garnwachters
bezlglich mindestens eines physikalischen Parameters liberwacht wird, das abgezogene Garn einen Garnspeicher
passiert, der Flllstand des Garnspeichers mit Hilfe einer Sensorik GUberwacht wird, das Garn nach Passieren des Garn-
speichers mit Hilfe einer Spulvorrichtung aufgespult wird, und die Spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung in Abhan-
gigkeit des Fllstands des Garnspeichers geregelt wird.

[0002] Die folgende Beschreibung bezieht sich allgemein auf eine Spinnmaschine, die geeignet ist, ein Garn aus
einem ihr vorgelegten Faserverband herzustellen. Umfasst sind somit insbesondere Luftspinn- und Rotorspinnmaschi-
nen, deren grundsatzlicher Aufbau aus dem Stand der Technik bekannt ist (wobei im Rahmen der Erfindung Luftspinn-
maschinen zur Herstellung eines fertigen Garns als auch Luftspinnmaschinen, mit deren Hilfe sich ein so genanntes
Vorgarn (Lunte) herstellen lasst, umfasst sein sollen).

[0003] Es ist bekannt, dass es im Verlauf des eigentlichen Spinnprozesses (d. h. der fehlerfreien Garnherstellung)
immer wieder zu einem ungewollten Reillen des Garns kommen kann. Ebenso kann nicht ausgeschlossen werden,
dass die Spinnmaschine von Zeit zu Zeit Garnabschnitte mit minderwertiger Qualitat produziert (d. h., es entstehen
Garnabschnitte, deren Garnparameter, wie beispielsweise die Garndicke, die Haarigkeit, die Garnfestigkeit, etc. von
einem vorgegebenen Sollwert abweichen). Entsprechende Garnfehler werden in der Regel von einem der jeweiligen
Spinnstelle zugeordneten Garnwéachter erkannt und missen in einem den Spinnprozess unterbrechenden Reiniger-
schnitt entfernt werden. Hierbei entsteht schlieRlich, wie auch beim Reifen des Garns, ein aufspulseitiges Garnende,
das in einem anschlieBenden Anspinnprozess wieder mit dem der entsprechenden Spinnstelle vorgelegten Faserver-
band verbunden werden muss, um wieder in den normalen Spinnbetrieb (ibergehen zu kdnnen.

[0004] Um einen entsprechenden Anspinnvorgang durchfiihren zu kénnen, muss jedoch zunachst das jeweilige auf
der Spule aufgespulte Garnende manuell oder mit Hilfe eines entlang der Spinnstellen patrouillierenden Serviceroboters
auf der Spulenoberflache gesucht und von dieser gelést werden, um es schlielllich entgegen der eigentlichen Spinn-
richtung der Spinnstelle zufiihren und mit dem Faserverband verbinden zu kénnen. Ferner muss in der Regel ein
bestimmter Abschnitt des Garns vor dem Wiederanspinnen entfernt werden, da das vorliegende Garnende meist nicht
fur den Anspinnvorgang geeignet ist bzw. den vom Garnwachter detektierten Garnfehler enthalt.

[0005] Da der Serviceroboter vor dem Anspinnvorgang zunachst zu der jeweiligen Spinnstelle verfahren werden muss
und von einem Roboter immer nur eine Spinnstelle angesponnen werden kann, kommt es durch die nétigen Anspinn-
vorgange zu erheblichen Einschrankungen des Spinnprozesses. Hierbei tragen insbesondere die Anspinnvorgange
nach den bei Luftspinnmaschinen vermehrt durchzuflihrenden Reinigerschnitten zu einer signifikanten Beeintrachtigung
der Produktivitat der Luftspinnmaschine bei.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Spinnstelle sowie ein Verfahren zum Betrieb derselben
vorzuschlagen, mit deren Hilfe die Anspinnzeiten gegeniiber dem Stand der Technik, insbesondere nach einem Reini-
gerschnitt, verkirzt werden kénnen.

[0007] Die Aufgabe wird gel6st durch eine Spinnstelle sowie ein Verfahren mit den Merkmalen der unabhangigen
Patentanspriiche.

[0008] Erfindungsgemal umfasst die erfindungsgeméafie Spinnstelle zunachst eine Spinneinheit mit Mitteln zur Er-
zeugung des Garns, wobei es sich bei den Mitteln beispielsweise um einen Rotor einer Rotorspinnmaschine oder die
Wirbelkammer einer Luftspinnmaschine handeln kann. Ferner ist eine der Spinneinheit in Transportrichtung der Faser-
verbands bzw. des Garns gesehen nachgeordnete Abzugseinrichtung zum Abzug des Garns aus der Spinneinheit
vorgesehen, die beispielsweise ein das Garn klemmend filhrendes Abzugswalzenpaar umfassen kann. Des Weiteren
ist ein der Abzugseinrichtung nachgeordneter Garnspeicher zum Zwischenspeichern eines Garnabschnitts vorgesehen.
Unter dem Begriff Zwischenspeichern ist in diesem Zusammenhang die Tatsache zu verstehen, dass das Garn den
Zwischenspeicher wahrend seines Transports zur Spulvorrichtung durchlauft. Mit anderen Worten verlauft also stets
ein gewisser Abschnitt des Garns innerhalb des Garnspeichers, so dass Schwankungen in der Aufspulgeschwindigkeit
der Spulvorrichtung und/oder Abzugseinrichtung bzw. Schwankungen in der Liefergeschwindigkeit der Spinneinheit (d.
h. der Geschwindigkeit des aus der Spinneinheit austretenden Garns) ausgeglichen werden kénnen, wobei es hierbei
zu einem (teilweisen) Aufflillen bzw. Entleeren des Garnspeichers kommt.

[0009] Um den Fillstand des Garnspeichers (d. h. die Lange des sich im Garnspeicher befindlichen Garnabschnitts)
in etwa konstant bzw. innerhalb vorgegebener Grenzwerte halten zu kdnnen, ist des Weiteren vorgesehen, dass die
Spinnstelle eine Sensorik zur Uberwachung des Fiillstands des Garnspeichers umfasst. Die Sensorik ist vorzugsweise
im Bereich bzw. dem Inneren des Garnspeichers platziert und ist ausgelegt, das Vorhandensein eines Garns an vorde-
finierten Stellen des Garnspeichers bzw. die Lange des sich im Garnspeicher befindlichen Garnabschnitts zu detektieren.
[0010] Auf Basis der von der Sensorik gelieferten Daten ist es schlieRlich mdglich, die Spulgeschwindigkeit einer dem
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Garnspeicher in Transportrichtung nachgeordneten Spulvorrichtung fiir das Garn zu regeln, wobei die Spulvorrichtung
hierfir vorzugsweise mit einer Steuerung in Verbindung steht, die mit den von der Sensorik ermittelten Daten gespeist
wird. Stellt die Steuerung fest, dass die Lange des sich im Garnspeicher vorhandenen Garnabschnitts (bzw. der im
Garnspeicher vorhandenen Garnschlaufe) unterhalb eines Minimums liegt, so wird die Aufspulgeschwindigkeit der Spul-
vorrichtung verringert, bis die Lénge wieder einem definierten MindestmaR entspricht. Ubersteigt die genannte Lange
ein vorgegebenes Maximum, so wird die Aufspulgeschwindigkeit entsprechend erhéht.

[0011] SchlieBlich umfasst die Spinnstelle ein Rickfiihrmittel, mit dessen Hilfe ein Garnende, das sich nach einem
Garnbruch innerhalb des Garnspeichers befindet, in den Bereich der Spinnstelle riickflihrbar ist. Im Ergebnis wird somit
eine Spinnstelle vorgeschlagen, die in der Lage ist, einen Garnbruch unabhéngig von dessen Ursache zu beheben,
indem das entstandene Garnende ohne Einsatz eines Serviceroboters zur Spinneinheit zurtickgefihrt und mit dem
Faserverband verbunden werden kann (die einzelnen Verfahrensschritt werden in der folgenden Beschreibung im Zu-
sammenhang mit dem erfindungsgemafen Verfahren néher beschrieben werden). Ferner sei an dieser Stelle allgemein
darauf hingewiesen, dass unter dem Begriff "Garnbruch" im Rahmen der Erfindung jedes gewollte oder unkontrollierte
Abtrennen eines aufspulseitigen Garnabschnitts vom Faserverband bzw. einem die Spinneinheit verlassenden spin-
neinheitseitigen Garnende zu verstehen ist.

[0012] Vorteilhaftistes, wenn das Rickfiihrmittel eine Luftdiise umfasst, mit deren Hilfe eine in Richtung der Spinnstelle
gerichtete Luftstrdmung erzeugbar ist. Mit Hilfe der entsprechenden Luftstrémungist es moéglich, ein sich im Garnspeicher
befindliches Garnende in Richtung der Spinneinheit zu blasen. In diesem Bereich kann es schlieRlich von der Spinneinheit
angesaugt und in Richtung des Faserverbands transportiert werden, um es dem beschriebenen Anspinnvorgang zuzu-
fuhren. Ein derartiges Ruckfiihren istinsbesondere im Anschluss an die Entfernung eines Garnfehlers gewtlinscht, wobei
in diesem Zusammenhang auf die Beschreibung des erfindungsgemaRen Verfahrens verwiesen wird. Die Luftdise steht
vorzugsweise mit einer Steuerung in Verbindung, die auch die mit dem Garnspeicher bzw. der mit dem Garnspeicher
verbundenen Unterdruckquelle in Verbindung steht. Hierdurch ist es mdglich, den Garnspeicher wahrend der Ruckfiih-
rung des Garnendes in Richtung der Spinneinheit zu deaktivieren, um auszuschlieBen, dass der Garnspeicher ein
Rickfliihren des Garnendes in den Bereich der Spinneinheit verhindert.

[0013] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Rickfiihrmittel ein mechanisch wirkendes Ruckfiihrelement, beispiels-
weise eine mit dem Garn in Kontakt bringbare Hebelanordnung, umfasst. Das Ruckfiihrelement kann beispielsweise im
Bereich einer Garneintrittséffnung des Garnspeichers platziert sein. Insbesondere sollte das Rickfiihrelement derart
angeordnet sein, dass es bei seiner Bewegung mit dem Garn in Kontakt bringbar ist, um das nach einem Garnbruch
vorhandene und vorzugsweise mit Hilfe des Garnspeichers fixierte Garnende erfassen und in den Bereich einer Garn-
austritts6ffnung der Spinneinheit bewegen zu kénnen. Dies ermdglicht schlieflich ein Rickfihren des Garnendes in
den Bereich, in dem es im Zuge des Anspinnvorgangs mit dem Faserverband verbunden wird.

[0014] Vorteilhaftist es, wenn die Sensorik wenigstens zwei voneinander beabstandete Sensoren umfasst, mit deren
Hilfe das Vorhandensein des Garns im Bereich des jeweiligen Sensors detektierbar ist. Beispielsweise konnte der
Garnspeicher einen langlichen Innenraum umfassen, in dem das Garn mit Hilfe eines Unterdrucks schlaufenférmig
gehalten wird. Befindet sich die Schlaufe zwischen den beiden Sensoren, die in Langsrichtung des Innen-raums be-
nachbart zueinander platziert werden sollten, so entspricht der Fillstand des Garnspeichers dem Soll. Detektieren
hingegen beide Sensoren das jeweilige Vorhandensein eines Garnabschnitts, sollte die Aufspulgeschwindigkeit der
Spulvorrichtung von der Steuerung erhéht werden, um den Fllstand des Garnspeichers zu verringern. Wird von keinem
der Sensoren ein Garn detektiert, so sollte die Steuerung ausgelegt sein, die Aufspulgeschwindigkeit zu verringern, um
den Fllstand der Garnspeichers zu erhdhen (vorausgesetzt, es liegt kein Garnbruch vor, der beispielsweise mit Hilfe
des Garnwachters erkannt werden konnte). Alternativ ware es schlieflich auch denkbar, dass die Sensorik mehr als
zwei, vorzugsweise voneinander beabstandete, Sensoren umfasst. Ebenso kdnnte lediglich ein Sensor vorhanden sein,
der den Fullstand des Garnspeichers auf Basis des Vorhandenseins eines Garns an einer oder mehreren vorgegebenen
Positionen innerhalb des Garnspeichers iberwachen kann. Der oder die Sensoren kénnen zudem generell als Kamera
ausgebildet sein, deren aufgenommene Bilder beispielsweise mit Hilfe einer entsprechenden Bildanalyse-Software aus-
wertbar sind, so dass aus den Bildern Informationen hinsichtlich des Fullstands des Garnspeichers gewonnen werden
kénnen. Dariiber hinaus kénnen der oder die Sensoren als kapazitiv arbeitende Sensoren ausgebildet sein, die ebenfalls
geeignet sind, das Vorhandensein eines Garns an einer oder mehreren vorgegebenen Positionen innerhalb des Garn-
speichers zu detektieren.

[0015] Es bringt also Vorteile mit sich, wenn die Spinnstelle mit einer Steuerung in Wirkverbindung steht, mit deren
Hilfe die Spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung in Abhangigkeit von den von der Sensorik gelieferten Fillstandsin-
formationen des Garnspeichers beeinflussbar ist. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass der Fillstand des Garnspei-
chers stets einen Wert innerhalb definierter Grenzen entspricht. In diesem Fall kann der Garnspeicher sowohl eine
bestimmte Garnlange abgeben als auch aufnehmen und damit die gewiinschte Pufferwirkung wahrend der Garnpro-
duktion bewirken. Im Ergebnis kénnen schlieBlich Schwankungen der Aufspulgeschwindigkeit und/oder der Lieferge-
schwindigkeit der Spinneinheit auf einfache Weise aufgefangen werden, ohne dass es hierbei zu einem Garnbruch
kommt.
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[0016] Auch ist es von Vorteil, wenn die Spinnstelle eine dem Garnspeicher in Transportrichtung nachgeordnete
Garnbremse umfasst. Die Garnbremse kann beispielsweise eine Federanordnung umfassen, mit deren Hilfe eine ge-
wisse Klemmkraft auf das Garn ausgeulbt werden kann. Vorzugsweise sollte die Klemmkraft, insbesondere mit Hilfe
einer Steuerung, regelbar sein (zumindest sollte es mdglich sein, die Garnbremse mit Hilfe der Steuerung nur bei Bedarf
zuschalten zu kénnen, um die auf das Garn ausgelibte Bremswirkung aktivieren bzw. deaktivieren zu kénnen).

[0017] Vorteilhaftist es zudem, wenn die Spinnstelle eine Garntrenneinheit umfasst, die vorzugsweise im Bereich des
Garnspeichers platziert ist. Die Garntrenneinheit kann beispielsweise eine Messereinheit umfassen, mit deren Hilfe ein
bestimmter Garnabschnitt nach der Detektion eines Garnbruchs vom restlichen Garn abtrennbar ist.

[0018] Im Zusammenhang mit dem Garnspeicher ist es ferner von Vorteil, wenn dieser mit einer Unterdruckquelle in
Verbindung steht. Der Garnspeicher arbeitet in diesem Fall pneumatisch und bewirkt bei Kopplung mit der Unterdruck-
quelle ein Ansaugen des sich im Bereich des Garnspeichers befindlichen Garnabschnitts. Insbesondere kann der Garn-
speicher rohrférmig ausgebildet sein und Uber ein schaltbares Ventil mit einer entsprechenden Unterdruckquelle in
Verbindung stehen, so dass die Saugwirkung des Garnspeichers aktiviert und deaktiviert werden kann. Alternativ kdnnte
der Garnspeicher selbstverstandlich auch mechanisch wirkende oder arbeitende Elemente umfassen, die ein Zwischen-
speichern des Garns, beispielsweise durch einen Aufwickelvorgang, erlauben.

[0019] Auchistesvon Vorteil, wenn der Garnspeicher wenigstens eine Injektionsduse besitzt, mit deren Hilfe innerhalb
des Garnspeichers eine Luftstrémung erzeugbar ist, die in eine einer Garneintritts6ffnung des Garnspeichers abgewandte
Richtung gerichtet ist. Die Luftstrémung bewirkt aufgrund des Venturi-Effekts eine Verstarkung der Ansaugwirkung des
Garnspeichers. Insbesondere ist es in diesem Zusammenhang von Vorteil, wenn die Injektionsdiise(n) mit einer Steu-
erung in Wirkverbindung steht bzw. stehen, die ausgebildet ist, die Injektionsdiise(n) dann mit einer Druckluft zu beschi-
cken, wenn das Garn nach einem Garnbruch teilweise wieder von der Spule abgespult werden soll (dies istinsbesondere
sinnvoll, um sicherzustellen, dass nicht nur der detektierte Garnfehler, sondern auch ein entsprechend langer, dem
Garnfehler vorangehender Garnabschnitt, von dem restlichen Garn abgetrennt werden kann, der ebenfalls bereits von
der vorgegebenen Qualitadtsnorm abweichen kann).

[0020] Ebenso ist es vorteilhaft, wenn die Spinnstelle, vorzugsweise im Bereich des Garnspeichers, einen Garnen-
denpraparator besitzt zur Bearbeitung eines Garnendes vor einem nachfolgenden Anspinnvorgang. Der Garnenden-
praparator kann Teil des Garnspeichers sein oder in dessen unmittelbarer Nachbarschaft platziert und mit diesem tber
entsprechende Tragerabschnitte verbunden sein. Das Garnende kann in diesem Fall entsprechend mechanisch bear-
beitet werden (z. B. vom vorhandenen Drall der einzelnen Fasern befreit werden), bevor die oben beschriebene Riick-
fuhrung in Richtung der Spinneinheit erfolgt. Insbesondere, wenn der Garnspeicher, die genannte Garntrenneinheit und
der Garnendenpraparator baulich zusammengefasst sind, ergibt sich eine kompakte Einheit, die jeder der einzelnen
Spinnstellen der erfindungsgeméafRen Spinnmaschine zugeordnet sein kann.

[0021] Auch ist es auBert vorteilhaft, wenn die Spinnstelle mit einer Steuerung in Verbindung ist, die ausgebildet ist,
die Spinnstelle gemaR einem oder mehreren Aspekten der nachfolgenden Beschreibung zu betreiben.

[0022] Daserfindungsgemale Verfahren zum Betreiben einer Spinnmaschine (insbesondere miteinem oder mehreren
der bisher beschriebenen Merkmale) zeichnet sich nun zunachst dadurch aus, dass wahrend des Spinnbetriebsdas in
der Spinnstelle produzierte Garn mit Hilfe einer Abzugseinrichtung aus der Spinnstelle abgezogen wird, das abgezogene
Garn mit Hilfe eines Garnwachters beziglich mindestens eines physikalischen Parameters iberwacht wird, das abge-
zogene Garn einen Garnspeicher passiert, der Fillstand des Garnspeichers mit Hilfe einer Sensorik Gberwacht wird,
das Garn nach Passieren des Garnspeichers mit Hilfe einer Spulvorrichtung aufgespult wird, und die Spulgeschwindigkeit
der Spulvorrichtung in Abhangigkeit des Flllstands des Garnspeichers geregelt wird. Bezuglich méglicher kérperlicher
bzw. konstruktiver Merkmale der genannten Bauteile wird auf die bisherige und folgende Beschreibung verwiesen.
[0023] Wie bereits erwdhnt, kommt es wahrend des Spinnprozesses immer wieder zu einem Garnbruch, wobei unter
einem Garnbruch im Sinne der Erfindung insbesondere ein unvorhersehbares Reillen des Garns oder eine aktive
Unterbrechung der Garnproduktion durch Abschalten oder Drosselung der Spinneinheit nach der Detektion eines Garn-
fehlers zu verstehen ist, wahrend dessen ebenfalls ein Garnende entsteht.

[0024] Um nach einem derartigen Ereignis auf den Einsatz eines Serviceroboters verzichten zu kénnen, wird im
Rahmen der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen, dass die Spulvorrichtung im Falle eines entsprechenden Garn-
bruchs moglichst unmittelbar gestoppt wird. In jedem Fall ist vorgesehen, dass der Stopp der Spulvorrichtung (d. h. das
Anhalten der von der Spulvorrichtung angetriebenen Spule) bewirkt wird, bevor das Garnende den Garnspeicher voll-
sténdig passiert hat. Mit andern Worten erfolgt der Stopp der Spulvorrichtung also derart, dass nach deren Stopp ein
Endabschnitt des Garns innerhalb des Garnspeichers verbleibt. Dies hat den entscheidenden Vorteil, dass das Garnende
nach dem Stopp von Spulvorrichtung und Spinneinheit an einer definierten Stelle der Spinnstelle zum Liegen kommt.
Vor der Einleitung der im Folgenden beschriebenen Schritte muss das Garnende daher nicht - wie im Stand der Technik
Ublich - auf der Spulenoberflache gesucht und von dieser geldst werden. Vielmehr ist das Garn im Bereich des Garn-
speichers greifbar, so dass zeitaufwandige Zwischenschritte entfallen kdnnen.

[0025] Im nachsten Schrittist vorgesehen, dass ein Teil des Garns mit Hilfe einer spinnstelleneigenen Garntrenneinheit
abgetrennt wird. Wurde vor dem Stopp der Spulvorrichtung ein Garnfehler detektiert, so ist es zweckmaRig, den Garn-
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fehler und einen gewissen Garnabschnitt, der vor dem Garnfehler produziert wurde, abzutrennen, um sicherzustellen,
dass sich nach dem Abtrennschritt ausschlieRlich Garn auf der Spule befindet, dass den Qualitdtsvorgaben entspricht.
Hierfur ist vorzugsweise ein Teil des bereits aufgespulten Garns wieder von der Spule abzuspulen, um ein Abtrennen
des gewilinschten Garnabschnitts zu ermdglichen.

[0026] Abschlielend ist vorgesehen, dass das auf diese Weise neu entstandene Garnende mit Hilfe eines spinnstel-
leneigenen Ruckfiihrmittels in den Bereich der Spinnstelle riickgefiihrt und anschlieBend ein Anspinnvorgang durchge-
fuhrt wird, bei dem das Garnende mit dem der Spinneinheit zugefihrten Faserverband verbunden wird, um mit dem
eigentlichen Spinnprozess fortfahren zu kénnen.

[0027] Im Zusammenhang mit der erwdhnten Rickfiihrung des Garns ist es vorteilhaft, wenn diese mit Hilfe einer
Luftstrdmung oder mit Hilfe eines mechanisch wirkenden Rickfihrelements, beispielsweise einer Hebelanordnung,
erfolgt, wobei die entsprechenden Bauteile (Luftdiise/Hebelanordnung) vorzugsweise als Bestandteil der jeweiligen
Spinnstelle ausgebildet sind. Hierdurch wird der gewlinschte selbststandige Anspinnvorgang moglich, bei dem auf den
Einsatz eines Serviceroboters verzichtet werden kann. Wahrend des Ruckfiihrens des Garnendes in den Bereich der
Spinneinheit ist es ferner von Vorteil, wenn der vorzugsweise pneumatisch arbeitende Garnspeicher deaktiviert wird.
Hierdurch wird verhindert, dass auf das Garnende zwei in entgegengesetzte Richtung wirkende Krafte ausgeulbt werden,
die der Ruckfiihrung des Garns entgegenstehen kdnnten.

[0028] Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn das Garn wahrend des Spinnbetriebs mit Hilfe einer zwischen dem
Garnspeicher und der Spulvorrichtung platzierten Garnbremse auf Spannung gehalten wird. Beispielsweise ware es
denkbar, dass das Garn uber ein Klemm- oder Umlenkelement gefiihrt wird, so dass sichergestellt ist, dass das Garn
sauber und ohne ungewollte Schlingenbildung auf die entsprechende Spule aufgespult wird.

[0029] Ebenso bringt es Vorteile mit sich, wenn der Fiillstand des Garnspeichers wahrend des Spinnbetriebs mit Hilfe
wenigstens eines Sensors Uberwacht wird. Hierdurch kann sichergestellt werden, dass sich der Fillstand (d. h. die
Lange des sich im Garnspeicher befindlichen Garnabschnitts) stets zwischen einem definierten Minimal- und einem
ebenfalls vorgegebenen Maximalwert befindet. Liegt der Fiillstand Giber dem Maximalwert, so sollte die Aufspulgeschwin-
digkeit der Spulvorrichtung erhéht werden, um den Flllstand des Garnspeichers zu verringern. Bei Unterschreiten des
Minimalwerts sollte die Aufspulgeschwindigkeit hingegen gedrosselt werden, um die Léange des sich im Garnspeicher
befindlichen Garnabschnitts zu erhéhen.

[0030] Auchistes von Vorteil, wenn wahrend oder nach dem (einem Garnbruch folgenden) Stopp der Spulvorrichtung
innerhalb des Garnspeichers eine Luftstromung erzeugt wird, die in eine von einer Garneingangsoéffnung des Garnspei-
chers abgewandte Richtung gerichtet ist. Insbesondere wenn der Garnspeicher pneumatisch arbeitet, d. h. das Garn
mit Hilfe einer Unterdruckstrémung ansaugt, kann durch die zusétzlich eingebrachte Luftstrémung die Ansaugwirkung
auf das Garn aufgrund des Venturi-Effekts verstarkt werden. Eine derartig verstarkte Saugwirkung des Garnspeichers
aufdas Garn istinsbesondere in dem Stadium des Verfahrens wiinschenswert, in dem ein gewisser Abschnitt des Garns
wieder von der Spule abgespult wird, um den nétigen Teil des Garns nach einem Garnbruch vom restlichen Garn
entfernen zu kdnnen. Insbesondere kann in dieser Zeitspanne auch vorgesehen sein, die Garnbremse (falls vorhanden),
zu deaktivieren, um das Abspulen des Garns von der Spule zu erleichtern.

[0031] Hierbei ist es auRert vorteilhaft, wenn eine der abgespulten Garnlange entsprechende Lange des Garns vom
Garnspeicher aufgenommen wird. Nach der Beendigung des Abspulvorgangs wird schlieBlich der vom Garnspeicher
aufgenommene Endabschnitt des Garns vorzugsweise mit Hilfe einer im Bereich des Garnspeichers platzierten Garn-
trenneinheit vom restlichen Garn abgetrennt und mit Hilfe des Garnspeichers abgefiihrt. Hierzu kann der Garnspeicher
in eine Luftleitung Ubergehen, die wiederum mit einer Unterdruckquelle in Verbindung steht.

[0032] Vorteilhaftist es, wenn das resultierende Garnende mit Hilfe eines Garnendenpraparators, vorzugsweise me-
chanisch, bearbeitet und anschlieRend in den Bereich der Spinneinheit riickgefthrt wird. Hierdurch kann die Qualitat
des anschlieBenden Anspinnvorgangs signifikant erhdht werden, wobei im Rahmen der Garnendenpréaparation bei-
spielsweise der Drall des Garns entfernt wird.

[0033] Vorteile bringt es zudem mit sich, wenn wahrend der Riickfiihrung des Garns innerhalb der Spinneinheit eine
Luftstrdmung erzeugt wird, die der Transportrichtung entgegengerichtet ist. Hierdurch wird ein Ansaugen des Garnendes,
das mit Hilfe des spinnstelleneigenen Rickfliihrmittels (beispielsweise in Form einer Luftdlse) in den Bereich der Spin-
neinheit gefihrt wird, bewirkt. Wahrend des Rickflhrens ist es zudem angebracht, die Garnbremse zu I6sen bzw. zu
deaktivieren und die Spule riickwarts anzutreiben, so dass ein weiterer Garnabschnitt freigegeben wird. Hierdurch wird
sichergestellt, dass das Garnende bis in den Bereich der Spinneinheit bzw. in einen Bereich der Spinneinheit, der dieser
in Transportrichtung vorgelagert ist, gefiihrt werden kann.

[0034] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen:

Figuren 1 bis 9 schematische Darstellungen einer erfindungsgemafen Spinnstelle wahrend der Entfernung ei-
nes Garnfehlers,

Figuren 10 und 11  den Bereich des Garnspeichers einer erfindungsgeméafien Spinnstelle, und
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Figur 12 eine alternative Ausfiihrungsform eines Garnspeichers einer erfindungsgemafien Spinnstelle.

[0035] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Spinnstelle 1 einer erfindungsgemafen Spinnmaschine (die
beispielsweise als Luftspinn- oder Rotorspinnmaschine ausgebildet sein kann) wahrend des Spinnprozesses, wahrend
dessen aus einem Faserverband 4 ein Garn 2 produziert wird. Der Faserverband 4 wird hierbei in der Regel mit Hilfe
eines Streckwerks (Luftspinnmaschine) oder einer Aufléseeinheit (Rotorspinnmaschine) einer entsprechend aus dem
Stand der Technik bekannten Spinneinheit 5 (Luftwirbelkammer im Fall einer Luftspinnmaschine bzw. Rotorkammer im
Fall einer Rotorspinnmaschine) zugefiihrt und innerhalb der Spinneinheit 5 mit einer Drehung versehen. Wahrend in
den Figuren stets nur eine Spinnstelle 1 gezeigt ist, kann die entsprechende Spinnmaschine selbstverstandlich auch
mehrere, z. B. senkrecht zur Zeichenebene hintereinander angeordnete und vorzugsweise gleichartig aufgebaute, Spinn-
stellen 1 umfassen.

[0036] Die gezeigte Spinnstelle 1 umfasst des Weiteren eine durch beispielsweise ein Abzugswalzenpaar gebildete
Abzugseinrichtung 6, mit deren Hilfe das Garn 2 in einer Transportrichtung mit einer vorgegebenen Abzugsgeschwin-
digkeit aus der Spinneinheit 5 abziehbar ist, sowie eine der Abzugseinrichtung 6 nachgeschaltete und eine auswech-
selbare Spule 22 aufweisende Spulvorrichtung 9. Die Spulvorrichtung 9 dient dem Aufspulen des aus der Spinndise
austretenden Garns 2, welches die Spinneinheit 5 Giber einen entsprechenden Garnausgang verlasst.

[0037] Um die Qualitét des produzierten Garns 2 iberwachen zu kdnnen, verfugt die erfindungsgemafle Spinnma-
schine des Weiteren Uber einen Garnwachter 21, der definierte physikalische Parameter des Garns 2 (z. B. dessen
Haarigkeit, die Garndicke, die Garnfestigkeit oder andere fir die Qualitat des Garns 2 reprasentative Parameter) uber-
wacht. Der Garnwachter 21 arbeitet dabei vorzugsweise beriihrungslos und ist insbesondere auch ausgebildet, das
Vorhandensein des Garns 2 im Bereich des Garnwachters 21 an sich zu detektieren.

[0038] SchlieRlich verfigt die erfindungsgemaRe Spinnmaschine Uber weitere charakteristische Bauteile/Einheiten,
auf die in der folgenden Beschreibung noch néher eingegangen werden wird.

[0039] Zun&chst ist festzuhalten, dass es wahrend des Spinnbetriebs in regelmaRigen Zeitabstadnden zu Garnfehlern
23 (definiert als bestimmte Abweichung des iberwachten Garnparameters von einem Sollwert) kommt. Die Entfernung
derartiger Garnfehler 23 (sogenannter Reinigerschnitt) bewerkstelligt bei herkdmmlichen Luftspinnmaschinen ein entlang
der Spinnstellen 1 patrouillierender Serviceroboter, der jedoch stets nur einen Garnfehler 23 pro Zeitfenster entfernen
kann und zudem zunachst an die entsprechende Spinnstelle 1 verfahren werden muss, bevor der nétige Anspinnvorgang
gestartet werden kann. Treten Garnfehler 23 an mehreren Spinnstellen gleichzeitig auf, so kommt es zu einem Produk-
tionsausfall, der die Produktivitdt der gesamten Spinnmaschine negativ beeintrachtigt.

[0040] Ebenso kann es wahrend der Garnproduktion zu einem ReiRen des Garns 2 kommen, wobei auch in diesem
Fall ein Wiederanspinnen notwendig ist, um den Spinnprozess wieder aufnehmen zu kénnen.

[0041] ErfindungsgemalR besitzt die Spinnstelle 1 nun einen im Folgenden beschriebenen Garnspeicher 7, eine Garn-
trenneinheit 17 sowie ein Rickfihrmittel 10, mit deren Hilfe ein Wiederanspinnen nach einem Garnbruch (Rei3en des
Garns oder kontrolliert herbeigefiihrter Stopp der Garnproduktion mit der Folge, dass ebenfalls ein Garnende entsteht)
moglich wird, ohne dass hierflr ein Serviceroboter an die entsprechende Spinnstelle 1 verfahren werden misste. Mit
anderen Worten erlaubt die beschriebene Spinnstelle 1 einen selbststandigen Anspinnvorgang nach der Detektion eines
Garnfehlers 23 bzw. Riss des Garns 2.

[0042] Im Folgenden wird Bezug genommen auf die Figuren 2 bis 9. Wie diesen zu entnehmen ist, wird das Garn 2
wahrend des normalen Spinnprozesses aus der Spinneinheit 5 mit Hilfe einer Abzugseinrichtung 6 abgezogen und von
einem Garnwachter 21 Uberwacht (der nicht zwangslaufig an der gezeigten Stelle platziert sein muss). Nach der Ab-
zugseinrichtung 6 durchlauft das Garn 2 kontinuierlich einen Garnspeicher 7, der vorzugsweise pneumatisch arbeitet.
Es ist also von Vorteil, wenn der Garnspeicher 7 ein beispielsweise rohrférmiges Speichervolumen mit einer Garnein-
tritts6ffnung 20 umfasst, das wiederum mit einer Unterdruckquelle 18 verbunden ist. Durch die aufgrund des Unterdrucks
entstehende Luftstromung wird das Garn 2 schlaufenférmig in den Garnspeicher 7 eingezogen und somit auf Spannung
gehalten.

[0043] SchlieBlich passiert das Garn 2 vorzugsweise eine Garnbremse 16, die sicherstellt, dass das Garn 2 unter
einer bestimmten Spannung auf die Spule 22 aufgewickelt werden kann (auf die Garnbremse 16 kann unter Umstanden
auch verzichtet werden, da auch der Garnspeicher 7 bereits eine gewisse Spannung auf das Garn 2 auslibt).

[0044] Abschliefend wird das Garn 2 mit Hilfe der Spulvorrichtung 9 (die vorzugsweise eine Changiereinheit fiir das
Garn 2 umfasst) auf eine Spule 22 gespult, wobei die Spulgeschwindigkeit vorzugsweise mit Hilfe einer Steuerung 15
in Abhangigkeit der Messwerte geregelt wird, die von einer im Bereich des Garnspeichers 7 platzierten Sensorik 8
geliefert werden. Die Sensorik 8 kann beispielsweise zwei benachbarte Sensoren 14 umfassen, die in unterschiedlichem
Abstand zur Garneingangsoffnung 20 platziert sind und das Vorhandensein des Garns 2 im Bereich des jeweiligen
Sensors 14 detektieren kdnnen. Zeigt die Sensorik 8 nun an, dass sich die in Figur 1 gezeigte Garnschlaufe zwischen
dem ersten und zweiten Sensor 14 befindet, so ist dies ein Zeichen, dass die Aufspulgeschwindigkeit in etwa der
Abzugsgeschwindigkeit der Abzugseinrichtung 6 entspricht. Detektieren beide Sensoren 14 das Vorhandensein eines
Garns 2 (wie in Figur 1 gezeigt), wo ist dies ein Zeichen dafiir, dass die Abzugsgeschwindigkeit geringer ist als die
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Abzugsgeschwindigkeit, da sich der Garnspeicher 7 GibermaRig gefillt hat. In diesem Fall erhéht die Steuerung 15 die
Aufspulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung 9, bis sich die Garnschlaufe wieder zwischen den beiden Sensoren 14
befindet. Zeigen hingegen beide Sensoren 14 an, dass in ihrem Bereich kein Garn 2 vorhanden ist (obwohl der Garn-
wachter 21 das Vorhandensein eines Garns 2 meldet), so muss die Aufspulgeschwindigkeit verringert werden, bis sich
der Garnspeicher 7 wieder ausreichend gefiillt hat (d. h. bis die sich die Garnschlaufe wieder zwischen den beiden
Sensoren 14 befindet).

[0045] Kommt es nun zu einem ReilRen des Garns 2 oder weist das Garn 2 einen Garnfehler 23 auf, so wird das
jeweilige Ereignis vom Garnwachter 21 detektiert und an die Steuerung 15 der Spinnstelle 1 bzw. der Spinnmaschine
gemeldet. Wurde ein Garnfehler 23 detektiert, so wird die Spinneinheit 5 gezielt heruntergefahren, bis kein Garn 2 mehr
produziert wird. Gleichzeitig wird die Spulvorrichtung 9 derart gestoppt, dass sich das durch den Produktionsstopp
ergebende, aufspulseitige Garnende 11 innerhalb des Garnspeichers 7 oder zwischen dem Garnspeicher 7 und der
Spinneinheit 5 befindet (Figur 3). Kommt es wahrend des Spinnbetriebs zu einem Reien des Garns 2, so wird die
Spulvorrichtung 9 ebenfalls umgehend gestoppt, um auch in diesem Fall sicherzustellen, dass sich das Garnende 11
nach dem Stopp an einer der genannten Positionen befindet.

[0046] InjedemFallistalso sicherzustellen, dass die Spulvorrichtung 9 bei einem Garnbruch méglichst schnell gestoppt
wird, um ein vollstandiges Aufspulen des Garnendes 11 zu verhindern (dieses misste vor einem Anspinnvorgang wieder
aufwandig auf der Spulenoberflache gesucht werden).

[0047] Die Lage des Garns 2 nach dem Stopp der Spulvorrichtung 9 zeigt Figur 3. Wie dieser Figur zu entnehmen
ist, befindet sich das Garnende 11 innerhalb des Garnspeichers 7 und wird von der Unterdruckquelle 18 angesaugt und
damit auf Spannung gehalten (eine vergleichbare Stellung wiirde das Garn 2 im Ubrigen auch dann einnehmen, wenn
es zu einem spontanen Garnriss gekommen ware, wobei hier nicht unbedingt ein Garnfehler 23 vorhanden sein muss).
[0048] Im n&chsten Schritt erfolgt vorzugsweise ein Abspulen eines gewissen Garnabschnitts von der Spule 22 (diese
wird hierfur bei deaktivierter Garnbremse 16 riickwarts angetrieben), um sicherzustellen, dass der Garnfehler 23 von
einer Garntrenneinheit 17 abgetrennt werden kann (vergleiche Figuren 3 und 4). Auch bei einem Garnriss ist es sinnvoll,
einen gewissen Endabschnitt des Garns 2 vor einem nachfolgenden Anspinnvorgang abzutrennen, um sicherzustellen,
dass das verbleibende Garn 2 den vorgegebenen Qualitdtsvorgaben entspricht.

[0049] Im n&chsten Schritt erfolgt das Abtrennen eines entsprechend langen Endabschnitts des Garns 2 mit Hilfe der
Garntrenneinheit 17 (Figur 5) sowie das Absaugen des abgetrennten Garnabschnitts mit Hilfe der Unterdruckquelle 18
oder eines damit verbundenen Entsorgungsabschnitts (Figur 6).

[0050] Um nun das neu entstandene Garnende 11 in den Bereich der Spinnstelle 1 zurtickfiihren zu kénnen, um
schlieflich den nétigen Anspinnvorgang durchzufiihren, verfligt die erfindungsgeméafie Spinnstelle 1 tiber ein Rickflhr-
mittel 10, das im Fall der Figuren 1 bis 9 eine Luftdise 12 umfasst, um eine Luftstrdbmung erzeugen zu kénnen, die sich
ausgehend vom Garnspeicher 7 (insbesondere dessen Garneingangséffnung 20) in Richtung der Spinneinheit 5 (vor-
zugsweise deren Garnaustrittséffnung) erstreckt.

[0051] Wird die Luftdiise 12 mit einem Uberdruck beaufschlagt, so wird das mittlerweile von dem Garnspeicher 7
freigegebene Garnende 11 in Richtung der Spinneinheit 5 geblasen ("geschossen"), wobei hierfiir die Abzugseinrichtung
6 gegebenenfalls in eine entsprechende Stellung gebracht werden muss, in der sie sich nichtim Flugweg des Garnendes
11 befindet (in Figur 6 wurden hierfir die beiden Abzugswalzen voneinander wegbewegt). Ist der Abstand zwischen
Garnende 11 und Spinneinheit 5 gréRer als die Lange des sich vor der beschriebenen Garnriickfiihrung im Garnspeicher
7 befindlichen Garnabschnitts, so sollte vor bzw. wahrend der von dem Ruickfiihrmittel 10 unterstiitzen Garnriickfiihrung
eine entsprechende Garnmenge von der Spule 22 abgespult werden, so dass das Garnende 11 schlieRlich von der
Spinneinheit 5 eingesaugt werden kann (siehe Figur 7).

[0052] SchlieBlich wird die Abzugseinrichtung 6 wieder in ihre Betriebsstellung gebracht (Figur 8), der fir den An-
spinnvorgang bendtigte Garnabschnitt von der Spule 22 abgespult, so dass sich das Garnende 11 an der fir den
Anspinnvorgang (d. h. die Verbindung mit dem Faserverband 4 bzw. einem mittlerweile von der Spinneinheit 5 herge-
stellten Garnabschnitts) vorgesehenen Position (z. B. in Transportrichtung gesehen vor der Spinneinheit 5) befindet und
sich der Garnspeicher 7 wieder auf das gewtinschte Ma@ fullt (Figur 9).

[0053] Nach Abschluss des Anspinnvorgangs kann wieder der reguldre Spinnprozess aufgenommen werden, ohne
dass hierfiir der Einsatz eines Serviceroboters notwendig gewesen ware.

[0054] Die Figuren 10 und 11 zeigen schlieBlich eine alternative Ausfiihrung des beschrieben Ruckflihrmittels 10.
Anstelle oder zusatzlich zu der bereits gezeigten Luftdliise 12 kann es ebenso vorteilhaft sein, die Rickfiihrung des
Garnendes 11 in den Bereich der Spinneinheit 5 mit Hilfe eines mechanischen Riickflihrelements zu bewerkstelligen.
Die Spinnstelle 1 kann hierfir beispielsweise Uber eine Hebelanordnung 13 verfiigen, die bei Verschenken um eine
Drehachse eine Bewegung des Garnendes 11 gemaR Figur 11 bewirken kann (der Garnspeicher 7 kann wahrend der
Bewegung der Hebelanordnung 13 mit einem Unterdruck beaufschlagt werden, um die in Figur 11 gezeigte Schlaufen-
bildung zu ermdglichen; wird die Unterdruckquelle 18 vom Garnspeicher 7 entkoppelt, so wiirde sich die Schlaufe
schlief3lich auflésen und das nach unten weisende Garnende 11 kénnte von der Spinneinheit 5 angesaugt werden).
[0055] Dartber zeigen die Figuren 11 und 12, dass der Garnspeicher 7 ebenso einen Garnendenpraparator 3 auf-
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weisen kann. Dieser dient nach Abtrennen eines entsprechenden Garnabschnitts der Bearbeitung des Garnendes 11,
um dieses fur den anschlieenden Anspinnvorgang vorzubereiten. Hierbei kann beispielsweise eine Drallauflésung
erfolgen, um die Fasern besser mit den Fasern des Faserverbands 4 verbinden zu kénnen.

[0056] Abschliefend istin Figur 13 eine vorteilhafte Weiterbildung des bisher beschriebenen Garnspeichers 7 gezeigt.
Wie dieser Figur zu entnehmen ist, kann es vorgesehen sein, dass eine oder mehrere Injektionsdiisen 19 in das Innere
des Garnspeichers 7 minden. Die Injektionsdiise(n) 19 ist bzw. sind ferner mit einer Luftdruckquelle verbunden, so
dass eine Luftstrdmung erzeugbar ist, die sich in eine von der Garneingangsoéffnung 20 abgewandt Richtung erstreckt.
Hierdurch kann schlieRlich die Zugkraft auf das Garn 2 bzw. das Garnende 11 wahrend des in den Figuren 4 und 5
gezeigten Abspulvorgangs des Garns 2 erhéht werden, so dass es fur die Garnrlickfiihrung ausreichend sein kann, den
Antrieb der Spule 22 zu deaktivieren, ohne die Spule 22 aktiv in eine Riickwartsdrehung versetzen zu mussen.

[0057] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrankt.
Abwandlungen im Rahmen der Patentanspriiche sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merkmale, auch wenn
sie in unterschiedlichen Ausfliihrungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste

[0058]

Spinnstelle

Garn
Garnendenpraparator
Faserverband
Spinneinheit
Abzugseinrichtung
Garnspeicher
Sensorik

9 Spulvorrichtung

10  Ruckfihrmittel

11 Garnende

12 Luftdise

13  Hebelanordnung
14  Sensor

15  Steuerung

16  Garnbremse

17  Garntrenneinheit
18  Unterdruckquelle
19 Injektionsdise

20  Garneintritts6ffnung
21 Garnwéachter

22  Spule

23  Garnfehler

O ~NO O WN =

T  Transportrichtung

Patentanspriiche

1. Spinnstelle einer Spinnmaschine, die der Herstellung eines Garns (2) aus einem der Spinnstelle (1) in einer Trans-
portrichtung (T) zugeflihrten Faserverband (4) dient, wobei die Spinnstelle (1) wenigstens umfasst:

- eine Spinneinheit (5) mit Mitteln zur Erzeugung des Garns (2),

- eine der Spinneinheit (5) in Transportrichtung (T) nachgeordnete Abzugseinrichtung (6) zum Abzug des Garns
(2) aus der Spinneinheit (5),

- einen der Abzugseinrichtung (6) nachgeordneten Garnspeicher (7) zum Zwischenspeichern eines Garnab-
schnitts, wobei dem Garnspeicher (7) eine Sensorik (8) zur Uberwachung des Fiillstands des Garnspeichers
(7) zugeordnet ist,

- eine dem Garnspeicher (7) nachgeordnete Spulvorrichtung (9) zur Aufspulung des Garns (2), sowie

- ein Ruckfuhrmittel (10), mit dessen Hilfe ein Garnende (11), das sich nach einem Garnbruch innerhalb des
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Garnspeichers (7) befindet, in den Bereich der Spinnstelle (1) rickfihrbar ist.

Spinnstelle gemal vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Ruckfihrmittel (10) eine
Luftdise (12) umfasst, mit deren Hilfe eine in Richtung der Spinnstelle (1) gerichtete Luftstrémung erzeugbar ist
und/oder dass das Ruckfihrmittel (10) ein mechanisch wirkendes Ruckflihrelement, beispielsweise eine mit dem
Garn (2) in Kontakt bringbare Hebelanordnung (13), umfasst.

Spinnstelle gemal einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensorik (8)
wenigstens zwei voneinander beabstandete Sensoren (14) umfasst, mit deren Hilfe das Vorhandensein des Garns
(2) im Bereich des jeweiligen Sensors (14) detektierbar ist.

Spinnstelle gemaR einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle (1)
mit einer Steuerung (15) in Wirkverbindung steht, mit deren Hilfe die Spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung (9)
in Abhangigkeit von den von der Sensorik (8) gelieferten Fiillstandsinformationen des Garnspeichers (7) beeinfluss-
bar ist.

Spinnstelle gemaR einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle (1)
eine dem Garnspeicher (7) in Transportrichtung (T) nachgeordnete Garnbremse (16) umfasst und/oder dass die
Spinnstelle (1) eine Garntrenneinheit (17) umfasst, die vorzugsweise im Bereich des Garnspeichers (7) platziert ist,
und/oder dass der Garnspeicher (7) mit einer Unterdruckquelle (18) in Verbindung steht.

Spinnstelle gemal einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Garnspeicher
(7) wenigstens eine Injektionsdise (19) besitzt, mit deren Hilfe innerhalb des Garnspeichers (7) eine Luftstrdmung
erzeugbar ist, die in eine einer Garneintrittséffnung (20) des Garnspeichers (7) abgewandte Richtung gerichtet ist.

Spinnstelle geman einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle (1),
vorzugsweise im Bereich des Garnspeichers (7), einen Garnendenpraparator (3) besitzt zur Bearbeitung eines
Garnendes (11) vor einem nachfolgenden Anspinnvorgang.

Spinnstelle gemaR einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle (1)
mit einer Steuerung (15) in Wirkverbindung steht, die ausgebildet ist, die Spinnstelle (1) gemaR einem der nachfol-
genden Anspriiche zu betreiben.

Verfahren zum Betrieb einer Spinnstelle (1) einer Spinnmaschine, die der Herstellung eines Garns (2) aus einem
der Spinnstelle (1) in einer Transportrichtung (T) zugefiihrten Faserverband (4) dient, wobei wahrend des Spinn-
betriebs

- das in der Spinnstelle (1) produzierte Garn (2) mit Hilfe einer Abzugseinrichtung (6) aus der Spinnstelle (1)
abgezogen wird,

- das abgezogene Garn (2) mit Hilfe eines Garnwachters (21) bezlglich mindestens eines physikalischen
Parameters Giberwacht wird,

- das abgezogene Garn (2) einen Garnspeicher (7) passiert,

- der Fillstand des Garnspeichers (7) mit Hilfe einer Sensorik (8) Gberwacht wird,

- das Garn (2) nach Passieren des Garnspeichers (7) mit Hilfe einer Spulvorrichtung (9) aufgespult wird, und
- die Spulgeschwindigkeit der Spulvorrichtung (9) in Abhangigkeit des Fiillstands des Garnspeichers (7) geregelt
wird,

dadurch gekennzeichnet, dass die Spulvorrichtung (9) im Falle eines Garnbruchs derart gestoppt wird, dass nach
dem Stopp der Spulvorrichtung (9) ein Endabschnitt des Garns (2) innerhalb des Garnspeichers (7) verbleibt, dass
im Anschluss daran ein Teil des Garns (2) mit Hilfe einer spinnstelleneigenen Garntrenneinheit (17) abgetrennt
wird, und dass das auf diese Weise entstandene Garnende (11) schliefllich mit Hilfe eines spinnstelleneigenen
Ruckfihrmittels (10) in den Bereich der Spinnstelle (1) riickgefihrt und anschlieRend ein Anspinnvorgang durch-
geflhrt wird.

Verfahren gemafR vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Riickfihrung des Garnendes
(11) mit Hilfe einer Luftstrdmung oder mit Hilfe eines mechanisch wirkenden Ruckfiihrelements, beispielsweise
einer Hebelanordnung (13), erfolgt und/oder dass das Garn (2) wahrend des Spinnbetriebs mit Hilfe einer zwischen
dem Garnspeicher (7) und der Spulvorrichtung (9) platzierten Garnbremse (16) auf Spannung gehalten wird.
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Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiillstand des Garnspeichers
(7) wahrend des Spinnbetriebs mit Hilfe wenigstens eines Sensors (14) liberwacht wird und/oder dass wahrend
oder nach dem, einem Garnbruch folgenden, Stopp der Spulvorrichtung (9) innerhalb des Garnspeichers (7) eine
Luftstrdbmung erzeugt wird, die in eine von einer Garneingangsoéffnung (20) des Garnspeichers (7) abgewandte
Richtung gerichtet ist.

Verfahren gemaR einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Spulvorrichtung (9) wahrend
der Erzeugung der Luftstrdbmung ein Abspulen eines Garnabschnitts von einer von der Spulvorrichtung (9) ange-
triebenen Spule (22) bewirkt, wobei eine der abgespulten Garnlange entsprechende Léange des Garns (2) vom
Garnspeicher (7) aufgenommen wird.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass nach Beendigung des Abspul-
vorgangs ein Endabschnitt des Garns (2) mit Hilfe einer Garntrenneinheit (17) vom restlichen Garn (2) abgetrennt
und mit Hilfe des Garnspeichers (7) abgefiihrt wird.

Verfahren gemal einem der Anspriiche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das resultierende Garnende
(11) mit Hilfe eines Garnendenpraparators (3), vorzugsweise mechanisch, bearbeitet und anschlieRend in den
Bereich der Spinneinheit (5) riickgefihrt wird und/oder dass wahrend der Rickfihrung des Garns (2) innerhalb der
Spinneinheit (5) eine Luftstrdmung erzeugt wird, die der Transportrichtung (T) entgegengerichtet ist.

Verfahren gemaR einem der Anspriche 12 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnstelle (1) gemaR
einem der Anspriiche 1 bis 11 ausgebildet ist.
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