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(54) Ensemble d’isolation d’un plancher à poutrelles sur vide sanitaire

(57) Ensemble d’isolation d’un plancher à poutrelles
(2) sur vide sanitaire comprenant une pluralité de pan-
neaux d’isolation (6) d’un mur de refend (8), les panneaux
(6) étant à base de matériau isolant,
dans lequel l’ensemble d’isolation comprend en outre au

moins une pièce de support (4) de forme adaptée pour
être posée à cheval sur le mur de refend (8), la pièce de
support (4) étant pourvue d’organes de support (10)
adaptés pour porter deux desdits panneaux (6) respec-
tivement plaqués de part et d’autre du mur de refend (8).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des planchers à poutrelles sur vide sanitaire, et plus par-
ticulièrement aux planchers comprenant des entrevous
en matériau plastique alvéolaire.
[0002] Pour une bonne isolation thermique des plan-
chers sur vide sanitaire, il est connu de placer entre des
poutrelles longitudinales, des entrevous (également ap-
pelés « hourdis ») en polystyrène expansé, positionnés
en appui de part et d’autre sur ces dernières. Les entre-
vous sont alignés longitudinalement pour combler la to-
talité de l’espace entre les poutrelles sur l’ensemble de
leur longueur. Les poutrelles sont par exemple en béton
et/ou en acier.
[0003] Une dalle de béton est ensuite coulée sur le
coffrage constitué par les poutrelles et les entrevous, de
façon à former le plancher. Les entrevous forment ainsi
des organes de coffrage du béton tout en assurant une
bonne isolation thermique du plancher obtenu. Les en-
trevous restent intégrés à la structure du plancher.
[0004] FR-A-2 871 489 décrit des exemples d’entre-
vous de coffrage de planchers, en polystyrène expansé.
[0005] Il est également connu, pour éviter d’éventuel-
les déperditions thermiques par « pont thermique » entre
le plancher et les murs porteurs, de prévoir des dispositifs
d’isolation périphériques dont la hauteur est suffisante
pour qu’ils ne soient pas recouverts par la dalle de béton.
[0006] FR-A-2 830 553 décrit des dispositifs de ce ty-
pe, lesquels sont couramment nommés « correcteurs de
ponts thermiques longitudinaux et transversaux ». Les
correcteurs de ponts thermiques longitudinaux sont po-
sitionnés en rives parallèlement aux poutrelles, tandis
que les correcteurs de ponts thermiques transversaux
sont disposés en about de plancher, perpendiculaire-
ment aux poutrelles.
[0007] Dans le cas de planchers sur vide sanitaire, il
est également connu de FR-A-2 947 580 de prévoir des
entrevous munis d’une jupe d’isolation des murs de re-
fend (murs porteurs intermédiaires d’un plancher sur vide
sanitaire), pour réduire les ponts thermiques.
[0008] Néanmoins, ces solutions sont coûteuses car
nécessitent des entrevous à jupes spécifiques à chaque
type de poutrelles, et démultiplient le nombre de référen-
ces distinctes d’organes isolants du plancher.
[0009] L’invention vise à proposer un plancher à pou-
trelles sur vide sanitaire dont le coût de fabrication soit
maîtrisé et qui offre de très bonnes performances d’iso-
lation thermique.
[0010] A cet effet, l’invention a pour objet un ensemble
d’isolation d’un plancher à poutrelles sur vide sanitaire
comprenant une pluralité de panneaux d’isolation d’un
mur de refend, les panneaux étant à base de matériau
isolant,
dans lequel l’ensemble d’isolation comprend en outre au
moins une pièce de support de forme adaptée pour être
posée à cheval sur le mur de refend, la pièce de support
étant pourvue d’organes de support adaptés pour porter

deux desdits panneaux respectivement plaqués de part
et d’autre du mur de refend.
[0011] L’invention permet la pose rapide et aisée de
panneaux d’isolation contre les murs de refend. Il n’est
ainsi plus nécessaire de prévoir différentes références
de rupteurs thermiques spécifiques pour chaque zone
du plancher.
[0012] L’invention permet également à des systèmes
d’isolation avec panneaux rapportés d’être performants
en termes d’isolation et de mise en oeuvre.
[0013] Ainsi, grâce à l’invention, il devient possible de
construire un plancher isolant à poutrelles de façon sim-
ple, grâce à une mise en oeuvre aisée tout en limitant le
coût des dispositifs d’isolation, et de ce fait, le coût du
plancher.
[0014] Suivant des modes particuliers de réalisation,
l’ensemble d’isolation comporte l’une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant
toutes les combinaisons techniquement possibles :

- la pièce de support comprend une partie de support
en U pour un appui à cheval sur le mur de refend ;

- au moins l’un des organes de support a une forme
adaptée pour un empalement des panneaux sur la
pièce de support, de part et d’autre du mur ;

- au moins l’un des organes de support est une patte
d’empalement ;

- au moins l’un des organes de support est pliable de
façon à pouvoir être plié manuellement sur le pan-
neau après empalement ;

- les organes de support forment les deux extrémités
respectives de la pièce de support ;

- la pièce de support est venue de matière ;
- la pièce de support est obtenue par pliage d’une ban-

de métallique ;
- la pièce de support est en matière plastique ;
- les panneaux sont à base de matériau plastique al-

véolaire, de préférence à base de polystyrène ex-
pansé (PSE) ;

[0015] Selon un autre aspect, l’invention concerne un
procédé de fabrication d’un ensemble d’isolation d’un
plancher à poutrelles sur vide sanitaire comprenant une
pluralité de panneaux d’isolation d’un mur de refend, les
panneaux étant à base d’un matériau plastique alvéolai-
re,
dans lequel le procédé comprend une étape de fabrica-
tion d’au moins une pièce de support de forme adaptée
pour être posée à cheval sur le mur de refend, la pièces
de support comprenant des organes de support pour
maintenir deux desdits panneaux respectivement de part
et d’autre du mur de refend.
[0016] Selon un mode particulier de réalisation, la piè-
ce de support est obtenue par pliage d’une bande mé-
tallique.
[0017] Un autre aspect de l’invention concerne un pro-
cédé de construction d’un plancher à poutrelles sur vide
sanitaire comprenant une étape de mise en place d’en-
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trevous en appui sur des poutrelles pour former un cof-
frage d’une dalle, dans lequel le procédé comprend en
outre l’utilisation de panneaux d’isolation pour préalable-
ment à la mise en place des entrevous, mettre en place
lesdits panneaux d’isolation contre le mur de refend, le
procédé consistant à poser au moins une pièce de sup-
port à cheval sur le mur de refend et à appliquer par
empalement deux desdits panneaux respectivement sur
la pièce de support de part et d’autre du mur de refend.
[0018] Selon un mode particulier de réalisation, le pro-
cédé comprend une étape postérieure de coulée d’une
chape de béton sur le coffrage.
[0019] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre, fournie uniquement à titre
d’exemple, et faite en référence aux dessins annexés,
sur lesquels :

- la figure 1 est une vue d’ensemble en perspective
illustrant un plancher sur vide sanitaire avant coulée
d’une dalle de béton, le plancher comprenant des
entrevous posés sur des poutrelles et des correc-
teurs de pont thermique cloués sur les entrevous ;

- la figure 2 est une vue analogue du plancher lors de
la coulée de la dalle ;

- la figure 3 est une vue schématique en coupe d’un
mur de refend contre lequel sont disposés des pan-
neaux d’isolation de part et d’autre grâce à des piè-
ces de support à cheval sur le mur de refend selon
l’invention ;

- la figure 4 est une vue analogue à la figure 3 d’un
autre mode de réalisation de l’invention ;

- la figure 5 est une vue en perspective de côté d’un
mur de refend contre lequel sont disposés des pan-
neaux d’isolation de part et d’autre grâce aux pièces
de support illustrées sur les figures 3 et 4 ;

- la figure 6 est une vue partielle en perspective de
face d’un mur de refend après la pose des panneaux
d’isolation de chaque côté au moyens des pièces de
support selon l’invention, pose des poutrelles, et po-
se des entrevous ; et

- la figure 7 est une vue schématique partielle en pers-
pective illustrant des entrevous disposés sur des
poutrelles.

[0020] Pour plus de lisibilité, les numéros de référence
n’ont pas été repris sur tous les dessins.
[0021] Comme illustré sur la figure 1, des entrevous 1
à base de matériau plastique alvéolaire, par exemple du
polystyrène expansé (PSE), sont utilisés pour réaliser
des planchers, notamment des planchers inférieurs sur
vide sanitaire.
[0022] A cet effet, les entrevous 1 reposent entre des
poutrelles parallèles entre elles 2 formant un support,
lesquelles sont par exemple en béton avec treillis métal-
lique (figures 1, 2 et 6) ou en béton précontraint (figure
7), de façon connue.
[0023] Les entrevous 1 sont en appui à leurs extrémi-
tés latérales opposées sur deux poutrelles 2 adjacentes

ou, en périphérie de plancher, sur une poutrelle et le mur
de soubassement. Ils sont alignés de manière à combler
l’espace entre les poutrelles 2 et forment ainsi avec ces
dernières un coffrage sur lequel une dalle (figure 2), par
exemple en béton, est ensuite coulée.
[0024] En variante, le matériau de la dalle n’est pas un
béton. D’une manière générale, la dalle est dans un ma-
tériau de tout type adapté, par exemple une dalle anhy-
drite.
[0025] Les entrevous 1 sont destinés à ne pas être
retirés. Ils contribuent à l’isolation thermique du plancher,
lequel comprend ainsi les entrevous 1, les poutrelles 2
de support et la dalle. Les entrevous forment ainsi un
ensemble d’isolation et de coffrage pour plancher, no-
tamment pour plancher sur vide sanitaire.
[0026] Selon l’invention, l’ensemble d’isolation est par-
ticulier en ce qu’il comprend, outre les entrevous, des
panneaux d’isolation du mur de refend. Et cet ensemble
d’isolation est particulier en ce que les panneaux d’iso-
lation sont disposés et maintenus de part et d’autre du
mur de refend au moyen de pièces de support communes
aux deux côtés du mur de refend, pour une mise en
oeuvre rapide et aisée.
[0027] Nous allons maintenant décrire les panneaux,
les pièces de support et leur mise en oeuvre de façon
détaillée.
[0028] Les entrevous sont décrits plus bas, à titre pu-
rement illustratif.
[0029] La figure 3 illustre une pièce de support 4 en
haut et deux panneaux d’isolation 6 de chaque côté du
mur de refend 8. La pièce de support 4 et les panneaux
6 sont assemblés comme indiqué par les flèches. La piè-
ce de support 4, qui sur les figures a une forme générale
en Ω (i.e. en U avec deux pattes latérales formant les
pieds du Ω) est d’abord posée à cheval sur le mur de
refend 8. Les panneaux d’isolation 6 sont ensuite empa-
lés sur les pattes saillantes 10 de la pièce de support 4,
de part et d’autre du mur de refend 8.
[0030] La pièce de support 4 est conçue pour être in-
sérée sur le mur de refend 8 comme illustré sur la figure 3.
[0031] La partie centrale 12 de la pièce de support 4
est en U. Il s’agit plus particulièrement d’un U dont les
branches 14 convergent, de façon à ce que les branches
14 du U pincent le mur de refend 8 après la pose de la
pièce de support 4.
[0032] En variante, la partie centrale 12 de la pièce de
support 4 a une autre forme de tout type adapté pour
pincer le mur 8.
[0033] D’une manière générale, la pièce de support 4
a de préférence une forme adaptée et une élasticité suf-
fisante pour être montée à cheval sur le mur de refend
8 et pincer le mur de refend 8.
[0034] En variante cependant, la partie centrale 12 a,
au repos, une forme stricte de U avec branches 14 pa-
rallèles.
[0035] Les branches 14 du U sont par exemple gra-
duées ou marquées de manière à permettre de repérer
la hauteur à laquelle positionner le panneau lors de son
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empalement sur les pattes 10. Des graduations 15 sont
visibles sur la figure 5.
[0036] Comme expliqué ci-dessus, les pattes saillan-
tes 10 de la pièce de support 4 permettent l’empalement
des panneaux 6 sur ces derniers. Il s’agit de pattes d’ex-
trémité, que nous dénommons pattes d’empalement.
[0037] Les pattes d’empalement 10 partent des extré-
mités du U. Plus généralement, les pattes d’empalement
10 sont disposées aux deux extrémités respectives de
la pièce de support 4.
[0038] Les pattes d’empalement 10 sont horizontales.
Cependant, en variante, les pattes d’empalement 10 ne
sont pas strictement horizontales.
[0039] Les pattes d’empalement 10 illustrées en exem-
ple ont en outre une forme de languette plate, mais ont
en variante une forme de tout type adapté pour permettre
l’empalement des panneaux 6 sur ces dernières.
[0040] Qui plus est, pour assurer le support des pan-
neaux d’isolation 6, les extrémités des pattes d’empale-
ment 10 sont pliées sur les panneaux d’isolation 6 (voir
figure 3), pour une retenue horizontale. A cet effet, les
pattes d’empalement 10 ont une longueur suffisante pour
traverser totalement les panneaux 6 et les maintenir en
pliant les extrémités des pattes.
[0041] En variante cependant, les pattes d’empale-
ment 10 ont une longueur inférieure ou égale à l’épais-
seur des panneaux 6 et ne sont donc pas repliées sur
les panneaux d’isolation. Le poids des panneaux 6 sur
les pattes d’empalement 10 est en effet généralement
suffisant pour assurer leur propre maintien.
[0042] Ainsi d’une manière générale, la pièce de sup-
port 4 a une forme adaptée pour être posée à cheval sur
le mur de refend 8, et pour porter deux des panneaux
d’isolation 6 respectivement plaqués de part et d’autre
du mur de refend 8.
[0043] La figure 4 illustre une variante dans laquelle
les pattes d’empalement 10 forment à leurs extrémités
des ailettes de retenue 16.
[0044] Ces ailettes 16 forment un angle vers le haut,
par rapport à la partie horizontale 18 des pattes d’empa-
lement 10. La partie horizontale 18 sert en position finale,
à porter le panneau d’isolation 6. Les ailettes de retenue
16 sont adaptées pour maintenir le panneau 6 plaqué
contre le mur de refend 8, i.e. assurer sa retenue hori-
zontale.
[0045] En variante, les ailettes ont une forme de tout
type adapté. D’une manière générale, les pattes d’em-
palement 10 munies des ailettes 16 ont une forme de
tout type adapté pour assurer un support vertical et une
retenue horizontale des panneaux d’isolation 6 contre le
mur de refend 8.
[0046] La pièce de support 4 selon l’invention est par
exemple réalisée par pliage d’une bande métallique.
[0047] Il s’agit par exemple d’une bande métallique
d’une largeur d’1 cm. Elle est par exemple en acier ou
dans un autre métal de tout type adapté à un pliage puis
un support en forme.
[0048] Ce type d’attache métallique est particulière-

ment adapté au mode de réalisation de la figure 3.
[0049] En variante, la pièce de support 4 est par exem-
ple réalisée en matière plastique, par exemple par injec-
tion. Il s’agit par exemple de polyéthylène haute densité
ou d’un autre matériau de tout type adapté.
[0050] Une telle attache en matière plastique sera
quant à elle plus adaptée pour le deuxième mode de
réalisation, i.e. pour une attache non destinée à être pliée
sur le chantier.
[0051] A noter que, d’une manière générale, métalli-
que ou en matière plastique, la pièce de support 4 est
de préférence en une seule pièce, de préférence venue
de matière.
[0052] Les panneaux d’isolation 6 ont une forme de
parallélépipède rectangle. En variante cependant, ils ont
un contour de tout type adapté et ont par exemple des
bords arrondis.
[0053] Ils ont une épaisseur et une hauteur suffisante
pour assurer l’isolation des murs de refend 8. Il s’agit par
exemple de panneaux 6 ayant une épaisseur entre 5cm
et 10cm et une hauteur entre 40cm et 120cm, mais ces
dimensions ne sont nullement limitatives.
[0054] Les panneaux 6 sont à base de matériau plas-
tique alvéolaire, de préférence à base de polystyrène
expansé (PSE).
[0055] Ils sont de préférence uniquement constitués
de matériau plastique alvéolaire. Mais en variante, ils
comprennent par exemple des organes de renfort ou des
organes rapportés de tout type adapté. En variante en-
core, il s’agit d’un autre type de matériau isolant. D’une
manière plus générale, ils sont ainsi à base d’un matériau
isolant.
[0056] En outre, les panneaux ne sont pas nécessai-
rement à base d’un seul matériau plastique alvéolaire.
En effet, « un matériau » peut bien entendu être composé
de plusieurs matériaux différents. Les panneaux 6 sont
par exemple composés de deux matériaux plastiques
alvéolaires, par exemple de PSE blanc et de PSE gris
ou d’autres matériaux de tout type adapté.
[0057] D’une manière générale, le ou chaque matériau
plastique alvéolaire a une masse volumique comprise
entre 10 et 50kg/m3.
[0058] Nous allons maintenant décrire la mise en
oeuvre des panneaux sur le chantier.
[0059] Les pièces de support 4 sont placées à cheval
sur le mur de refend 8, à des distances adaptées pour
que les panneaux 6 soient chacun portés par deux pièces
de support 4.
[0060] Les panneaux d’isolation 6 sont ensuite empa-
lés sur les pièces de support 4.
[0061] Les panneaux 6 seront ainsi, après placement
des poutrelles 2 et des entrevous1, sous les entrevous
1 d’extrémité, et couvriront le mur de refend 8 sur une
hauteur adaptée. Les panneaux 6 sont placés de part et
d’autre du mur de refend 8 et disposés les uns à côté
des autres de façon jointive, de telle sorte que la partie
supérieure du panneau 6 soit en contact avec l’entrevous
1 d’about de travée.
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[0062] Les poutrelles 2 sont ensuite placées. Elles sont
portées à une extrémité par le mur de refend 8 (voir figure
6), et à une autre extrémité par un mur porteur. Les es-
paces entre poutrelles 2 sont comblés par les entrevous
1.
[0063] Comme l’illustrent les figures 1 et 2, il est prévu,
au niveau des rives longitudinales et transversales, des
correcteurs de pont thermique cloués sur les entrevous.
Ils sont destinés à réduire les ponts thermiques et géné-
ralement dénommés « rupteurs de ponts thermiques ».
[0064] La figure 7 illustre plus en détail une section
transversale d’un entrevous 1 à titre d’exemple illustratif.
[0065] L’entrevous 1 a dans cet exemple une section
transversale constante sur l’ensemble de sa longueur. Il
s’agit en effet d’un entrevous formé par découpe dans
un bloc de matériau plastique alvéolaire ou par moulage
en cours d’expansion du polystyrène. Les poutrelles 2
sont d’ailleurs ici en béton précontraint.
[0066] Si l’entrevous 1 est formé par moulage, ses sec-
tions transversales peuvent par exemple être différentes.
[0067] Les entrevous 1 formant le plancher sont iden-
tiques et seul l’un d’entre eux est donc décrit. A noter
cependant, que les entrevous 1 situés aux extrémités
longitudinales d’une travée d’entrevous 1 peuvent bien
entendu être tronqués ou feuillurés.
[0068] L’entrevous 1 est en matériau plastique alvéo-
laire, c’est-à-dire que son corps est en matériau plastique
alvéolaire, ce qui n’exclut pas la présence d’autres ma-
tériaux rapportés sur ou présents dans l’entrevous 1.
[0069] L’entrevous 1 est délimité par une face supé-
rieure 20A, une face inférieure 20B opposée et quatre
faces 20C, 20D, 20E, 20F joignant la face supérieure
20A et la face inférieure 20B, dont deux faces latérales
opposées 20C, 20D et deux faces transversales oppo-
sées 20E, 20F.
[0070] Les faces 20A, 20B, 20E et 20F ont d’une ma-
nière générale une géométrie de tout type adapté.
[0071] L’entrevous présente à chaque extrémité laté-
rale un béquet latéral 22 d’appui sur une poutrelle 2. La
face latérale correspondante 20C, 20D, délimite le
béquet latéral 22.
[0072] Dans la suite de la description, « le béquet » fait
référence à chaque béquet ou au seul béquet s’il n’en
existe qu’un seul.
[0073] Le béquet 12 illustré s’étend sur toute la lon-
gueur de l’entrevous 1.
[0074] A noter qu’on ne tient pas compte, pour la lon-
gueur de l’entrevous 1, de reliefs mâles éventuels pré-
sents aux extrémités longitudinales pour s’emboîter avec
les entrevous adjacents.
[0075] Le béquet 12 présente un contour de tout type
adapté pour un appui sur la poutrelle 2.
[0076] Dans sa partie inférieure, l’entrevous 1 présen-
te en outre une languette inférieure 24 faisant saillie la-
téralement par rapport au béquet latéral 12, et destinée
à s’insérer sous la poutrelle de support 2 sur laquelle
ledit béquet latéral vient prendre appui, comme l’illustre
la figure 8.

[0077] La languette 24 assure l’isolation sous la pou-
trelle 2.
[0078] La face inférieure 24B de la languette 24 pro-
longe la face inférieure 10B de la portion centrale de l’en-
trevous 1, laquelle est plane.
[0079] En variante, l’entrevous ne possède pas de lan-
guette 24.
[0080] Le corps de l’entrevous 1 est constitué de po-
lystyrène expansé (PSE). Plus généralement, il s’agit
d’un matériau plastique alvéolaire de tout type adapté.
D’une manière générale, le matériau plastique alvéolaire
a une masse volumique comprise entre 10 et 50kg/m3.
[0081] Un autre aspect de l’invention concerne un pro-
cédé de fabrication des ensembles d’isolation décrits ci-
dessus, dans lequel, les pièces de support 4 sont réali-
sées par pliage d’une bande métallique ou par injection
de matière plastique.
[0082] En outre, selon ce procédé, la découpe des
panneaux 6 est réalisée au moyen de fils, par exemple
de fils chauds.
[0083] Un autre aspect de l’invention encore a pour
objet le procédé de construction du plancher à poutrelles
sur vide sanitaire décrit ci-dessus.
[0084] Pour ce faire, les panneaux 6 sont débord fixés
contre chaque face des murs de refend 8, immédiate-
ment sous le niveau des entrevous 1.
[0085] Les poutrelles 2 sont ensuite disposées en ap-
pui aux extrémités sur les murs de soubassement et/ou
de refend.
[0086] Les entrevous 1 sont disposés dans les travées
entre les poutrelles 2 ou entre les poutrelles d’extrémité
et les murs, de façon jointive, puis les éventuels correc-
teurs de pont thermique fixés sur les entrevous.
[0087] Ainsi, d’une manière générale, le procédé de
construction du plancher comprend une étape de mise
en place d’entrevous en appui sur des poutrelles pour
former un coffrage d’une dalle, le procédé comprenant
en outre la pose de pièces de support à cheval sur le
mur de refend, suivie de la mise en place de panneaux
d’isolation contre le mur de refend par empalement des
panneaux respectivement sur les pièces de support cor-
respondantes, de part et d’autre du mur de refend.
[0088] Le procédé comprend préalablement une étape
de fabrication d’au moins une pièce de support de forme
adaptée pour être posée à cheval sur le mur de refend,
la pièce de support comprenant des organes de support
pour maintenir deux panneaux respectivement plaqués
de part et d’autre du mur de refend.
[0089] Enfin, le procédé comprend une étape posté-
rieure de coulée d’une dalle de béton ou analogue sur le
coffrage ainsi formé, les éventuels correcteurs de pont
thermique d’isolation longitudinaux et/ou transversaux
n’étant pas recouverts par la dalle.

Revendications

1. Ensemble d’isolation d’un plancher à poutrelles (2)
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sur vide sanitaire comprenant une pluralité de pan-
neaux d’isolation (6) d’un mur de refend (8), les pan-
neaux (6) étant à base de matériau isolant,
dans lequel l’ensemble d’isolation comprend en
outre au moins une pièce de support (4) de forme
adaptée pour être posée à cheval sur le mur de re-
fend (8), la pièce de support (4) étant pourvue d’or-
ganes de support (10) adaptés pour porter deux des-
dits panneaux (6) respectivement plaqués de part et
d’autre du mur de refend (8).

2. Ensemble d’isolation selon la revendication 1, dans
lequel la pièce de support (4) comprend une partie
de support en U (12) pour un appui à cheval sur le
mur de refend (8).

3. Ensemble d’isolation selon la revendication 1 ou 2,
dans lequel au moins l’un des organes de support
(10) a une forme adaptée pour un empalement des
panneaux sur la pièce de support (4), de part et
d’autre du mur.

4. Ensemble selon la revendication 3, dans lequel au
moins l’un des organes de support (10) est une patte
d’empalement.

5. Ensemble d’isolation selon la revendication 3 ou 4,
dans lequel au moins l’un des organes de support
(10) est pliable de façon à pouvoir être plié manuel-
lement sur le panneau (6) après empalement.

6. Ensemble d’isolation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel les organes
de support (10) forment les deux extrémités respec-
tives de la pièce de support (4).

7. Ensemble d’isolation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel la pièce de
support (4) est venue de matière.

8. Ensemble d’isolation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel la pièce de
support (4) est obtenue par pliage d’une bande mé-
tallique.

9. Ensemble d’isolation selon l’une quelconque des re-
vendications 1 à 7, dans lequel la pièce de support
(4) est en matière plastique.

10. Ensemble d’isolation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel les panneaux
(6) sont à base de matériau plastique alvéolaire, de
préférence à base de polystyrène expansé (PSE).

11. Procédé de fabrication d’un ensemble d’isolation
d’un plancher à poutrelles sur vide sanitaire compre-
nant une pluralité de panneaux d’isolation d’un mur
de refend (8), les panneaux (6) étant à base d’un

matériau plastique alvéolaire,
dans lequel le procédé comprend une étape de fa-
brication d’au moins une pièce de support (4) de for-
me adaptée pour être posée à cheval sur le mur de
refend (8), la pièces de support (4) comprenant des
organes de support (10) pour maintenir deux desdits
panneaux (6) respectivement de part et d’autre du
mur de refend (8).

12. Procédé selon la revendication 11, dans lequel la
pièce de support (4) est obtenue par pliage d’une
bande métallique.

13. Procédé de construction d’un plancher à poutrelles
sur vide sanitaire comprenant une étape de mise en
place d’entrevous (1) en appui sur des poutrelles (2)
pour former un coffrage d’une dalle, dans lequel le
procédé comprend en outre l’utilisation de panneaux
d’isolation (6) pour préalablement à la mise en place
des entrevous (1), mettre en place lesdits panneaux
d’isolation (6) contre le mur de refend (8), le procédé
consistant à poser au moins une pièce de support
(4) à cheval sur le mur de refend (8) et à appliquer
par empalement deux desdits panneaux (6) respec-
tivement sur la pièce de support (4) de part et d’autre
du mur de refend (8).

14. Procédé selon la revendication 13, comprenant une
étape postérieure de coulée d’une chape de béton
sur le coffrage.

9 10 



EP 2 789 760 A1

7



EP 2 789 760 A1

8



EP 2 789 760 A1

9



EP 2 789 760 A1

10



EP 2 789 760 A1

11



EP 2 789 760 A1

12

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 2 789 760 A1

13

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 2 789 760 A1

14

RÉFÉRENCES CITÉES DANS LA DESCRIPTION

Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement à aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Même si le plus grand soin a été accordé à sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
être exclues et l’OEB décline toute responsabilité à cet égard.

Documents brevets cités dans la description

• FR 2871489 A [0004]
• FR 2830553 A [0006]

• FR 2947580 A [0007]


	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche
	références citées

