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(54)  Vorrichtung und Verfahren zum Befestigen einer Dadmmstoffplatte mit gleichzeitigem

Warmedammverschluss

(57)  Eine Vorrichtung (1) und ein Verfahren zum Be-
festigen einer Dammestoffplatte (11) an einer Unterkons-
truktion mit gleichzeitigem Warmedammverschluss sind
beschrieben. Die Vorrichtung (1) weist ein Spreizelement
(2) mit zwei sich gegenliberliegenden Enden auf, wobei
das eine Ende ausgestaltet ist zur Fixierung des Sprei-
zelements (2) in der Unterkonstruktion. Des Weiteren
weist die Vorrichtung (1) einen Druckteller (4) auf, wobei
der Druckteller (4) mit dem anderen Ende (3) des Sprei-
zelements (2) verbunden ist und eine Dammstoffrondelle
(6). Die Vorrichtung (1) ist dadurch gekennzeichnet, dass
der Druckteller (4) ein Mittel zum Halten der Dammstoff-
rondelle (6) aufweist, wobei sich die Dammstoffrondelle
(6) bei Auslibung einer die Haltekraft Ubersteigenden
Zugkraft vom Druckteller (4) 18st.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Befestigen einer Dammstoffplatte an einer Un-
terkonstruktion mit gleichzeitigem Warmedammver-
schluss, insbesondere einen Duiibel fir die vertiefte Mon-
tage in einer Dammstoffplatte mit auf dem Dibel 16sbar
gehaltener Dammstoffrondelle, sowie ein entsprechen-
des Verfahren.

[0002] Beiheutigen Bauwerken spielt die Warmedam-
mung eine immer groRBere werdende Rolle. Aus dem
Stand der Technik sind eine Vielzahl von Halteelementen
fur die Befestigung von Dammestoffplatten an Bauwerken
bekannt. Diese Halteelemente dienen dazu, die Da&mm-
stoffplatte an einer Unterkonstruktion, beispielsweise an
einer Bauwerksmauer zu fixieren. Dabei bestehen die
Halteelemente zumeist aus einem Duibel, einem Spreiz-
elementund einem Druckteller. Zur Fixierung der Damm-
stoffplatte mittels eines solchen Haltelements wird zu-
nachst ein Bohrloch in die Unterkonstruktion - in die Bau-
werksmauer - durch die Dammstoffplatte gebohrt. An-
schlielRend werden der Dibel und das Spreizelement
eingebracht, wodurch mittels einer Spreizfixierung eine
Verankerung in der Unterkonstruktion geschaffen wer-
den kann. Daflr weist der Dibel beispielsweise eine
Spreizzone auf, die durch das eingebrachte Spreizele-
ment geweitet werden kann, wodurch eine Verklemmung
in der Unterkonstruktion geschaffen wird. Alternativ sind
aber auch Spreizelemente bekannt, die ahnlich wie
Schrauben direkt in die Unterkonstruktion geschraubt
werden konnen. An dem Ende des Halteelements, wel-
ches der Spreizfixierung gegeniberliegt befindet sich der
Druckteller des Halteelements. Der Druckteller des Hal-
teelements liegt flachig auf der Dammstoffplatte auf und
kann auf diese Druck ausliben, so dass die Dammstoff-
platte an die Unterkonstruktion gepresst wird. Dieser
Druck wird dadurch erzeugt, dass das Spreizelement in
die Unterkonstruktion getrieben wird, so dass der Ab-
stand zwischen Druckteller und Unterkonstruktion gerin-
ger wird, so dass der Druckteller Druck ausiibt auf die
Dammestoffplatte, die sich zwischen Druckteller und Un-
terkonstruktion befindet.

[0003] Allerdings haben solche Halteelemente den
Nachteil, dass der Druckteller flachig auf der Dammstoff-
platte aufliegt und sich das Spreizelement, welches am
Druckteller befestigt ist, sich somit von der Oberflache
der Dammestoffplatte bis in die Unterkonstruktion erstre-
cken, wodurch eine thermische Briicke geschaffen wird,
die die Dammwirkung beintrachtigen kann. Dies gilt ins-
besondere, wenn die Vielzahl von Halteelementen be-
trachtet wird, die an einer Bauwerksmauer eingesetzt
wird, so dass diese Dammwirkungsbeeintrachtigung
nicht unerheblich sein kann, gerade wenn die verwen-
deten Spreizelemente aus Metall bestehen. Des Weite-
ren hatdas flachige Aufliegen des Drucktellers den Nach-
teil, dass keine homogene Oberflache entsteht, so dass
spateres Verputzen erschwert wird. Um dieses zu ver-
hindern, wird der Druckteller bei neueren Systemen ver-
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tieft in die Dammstoffplatte gesetzt und die entstehende
Ausnehmung, die auch haufig als Senkloch bezeichnet
wird, wird mittels einer Rondelle, die zumeist aus Damm-
stoff besteht, nach der Montage des Halteelements ver-
schlossen, um einen Warmedammverschluss zu erzeu-
gen, wie dieses beispielsweise in EP 2 049 745 B1 ge-
zeigt ist. Dabei wird entweder der Bereich der Damm-
stoffplatte unterhalb des Tellers des Halteelements kom-
primiert oder dieser Bereich wird abgeschabt oder abge-
frast, um Platz fir den Druckteller und die Dadmmstoff-
rondelle zu erzeugen.

[0004] Das Erzeugen eines Warmedammverschlus-
ses durch nachtragliches VerschlieRen des Senklochs
mit einer Dammstoffrondelle hat zwar den Vorteil, dass
thermische Briicken vermieden werden und eine homo-
gene Oberflache erzeugt wird, es hat aber auch den
Nachteil, dass ein weiterer Arbeitsschritt nétig ist, ndm-
lich um die Dammstoffrondelle zu setzen.

[0005] Es stellt sich somit die Aufgabe, eine Vorrich-
tung und ein Verfahren bereitzustellen, welche diesen
zuséatzlichen Arbeitsschritt unnétig machen, so dass ein
vertieftes Setzen eines Haltelements in einer DAmmstoff-
platte mit gleichzeitigem Warmedammverschluss er-
moglicht wird.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchdie
Vorrichtung und das Verfahren gemaf den unabhangi-
gen Patentanspriichen geldst.

[0007] Dieerfindungsgeméafie Vorrichtung zum Befes-
tigen einer Dammstoffplatte an einer Unterkonstruktion
mit gleichzeitigem Warmedammverschluss weist ein
Spreizelement und einen Druckteller auf. Das Spreize-
lement weist zwei sich gegenuberliegende Enden auf,
wobei das eine Ende ausgestaltet ist zur Fixierung des
Spreizelements in der Unterkonstruktion. Dazu kann die-
ses Ende beispielsweise ausgestaltet sein, um Zusam-
menzuwirken mit einem sich in der Unterkonstruktion be-
findlichen Dubel oder das Ende kann ein Gewinde auf-
weisen, welches sich in die Unterkonstruktion schneiden
kann. Erfindungsgemaf ist das andere Ende des Sprei-
zelements mit dem Druckteller verbunden. Der Drucktel-
ler hat eine die Dammestoffplatte kontaktierende Seite
und eine der Dammestoffplatte abgewandte Seite. Alter-
nativkann auch gesagtwerden, dass der Druckteller eine
Oberseite aufweist, ndmlich die Seite, die der Damm-
stoffplatte abgewandt ist und eine Unterseite, nadmlich
die Seite, die der Dammstoffplatte zugewandt ist. Erfin-
dungsgemal weist die Vorrichtung auch eine Damm-
stoffrondelle auf. Der Druckteller weist ein Mittel zum Hal-
ten der Dammstoffrondelle auf. Dabei ist diese Halten
einldsbares Halten. Wird auf die DAmmestoffrondelle eine
Zugkraft ausgelbt, die die Haltekraft Uibersteigt, so 16st
sich die Dammstoffrondelle vom Druckteller. Beispiels-
weise kann die Dammstoffrondelle auf der Oberseite des
Drucktellers angeordnet sein und dort von dem Mittel
zum Halten gehalten werden. Die Dammstoffrondelle
selbst besteht vorzugsweise aus einem Material, wel-
ches ahnliche Warmedammeigenschaften hat, wie die
Dammstoffplatte in die die erfindungsgemaRe Vorrich-
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tung gesetzt wird.

[0008] Durch die erfindungsgemaRe Vorrichtung wird
somit eine Vorrichtung bereitgestellt, die es erlaubt, eine
Dammestoffplatte an einer Unterkonstruktion zu befesti-
gen mittels eines Halteelements bestehend aus Spreiz-
element und Druckteller bei gleichzeitigem Warme-
dadmmverschluss des durchs vertiefte Setzen entstehen-
den Senklochs mittels einer Dammstoffrondelle. Dabei
wird der Warmedammverschluss ohne weiteren nétigen
Arbeitsschritt erzeugt. Dabei kann die erfindungsgema-
Re Vorrichtung fiir unterschiedliche Dicken von Damm-
stoffen und unterschiedliche Setztiefen verwendet wer-
den, da sich die Dammstoffrondelle vom Druckteller beim
Setzten I6sen kann. Dadurch kénnen sich somit unter-
schiedliche Abstédnde zwischen der Dammstoffrondelle
und dem Druckteller ergeben.

[0009] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaRen
Vorrichtung ist auch, dass das Spreizelement und der
Druckteller, sowie die darauf gehaltene Dammstoffron-
delle in einem Arbeitsschritt auf ein Setzwerkzeug auf-
gebracht werden kénnen, da die Teile bereits vorher zu-
sammengesteckt werden kénnen. Ein umstandliches
nachtragliches Setzen der Dammstoffrondelle entfallt.
[0010] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafen Vorrichtung ist das Mittel zum Halten
ein sich im Wesentlichen senkrecht zum Druckteller in
Richtung der Dammstoffrondelle erstreckender umlau-
fender Rand. Dieser kann beispielsweise den dem
Druckteller zugewandten Teil der Dammstoffrondelle
umgeben und die Dammstoffrondelle mittels einer
Klemmverbindung halten. Der umlaufende Rand kann
beispielsweise noch zusatzlich eine zum Zentrum des
Drucktellers gerichtete umlaufende Erhebung aufwei-
sen, die den Innendurchmesser des Randes an dieser
Stelle verkleinert. Diese Erhebung kann die Klemmwir-
kung des Randes steigern. Dem Fachmann sind aber
auch andere Mdglichkeiten bekannt, um die Haltekraft
bei einer Klemmverbindung zu steigern. Beispielsweise
kann durch die Form der Klemmteile allein eine Klemm-
verbindung geschaffen werden. Dabei kann beispiels-
weise der Innendurchmesser des Randes nah am Druck-
teller groRer sein als weiter von diesem weg und die
Dammstoffrondelle kann einen umgekehrten Verlauf an
AuRendurchmesser in dem vom Rand umgebenden Be-
reich aufweisen. Dies fihrt dazu, dass die beiden Teile
allein schon durch ihre Form bedingt eine gewisse Hal-
tekraft aufeinander ausuben. Alternativ oder zusatzlich
zum Rand kann aber auch eine Dreipunktfixierung vor-
gesehen sein, also sich an drei Stellen vom Druckteller
im Wesentlichen senkrecht nach oben erstreckende Er-
hebungen, die jeweils um 120° versetzt sind und die
Dammstoffrondelle auf dem Druckteller mittels Klemm-
verbindung halten. Dem Fachmann sind aber auch wei-
tere Moglichketen bekannt, wie zwei Teile mittels einer
Klemmverbindung l8sbar zusammengehalten werden
kénnen, wobei sich die Klemmverbindung I16st sobald auf
ein Bauteil oder beide Bauteile eine Zugkraft ausgelibt
wird, die die Haltekraft der Klemmverbindung Ubersteigt.
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[0011] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafen Vorrichtung weist die Vorrichtung zu-
mindest ein Mittel auf, um eine Ausnehmung in der
Dammstoffplatte zu erzeugen und somit ein vertieftes
Setzen - eine vertiefte Montage - zu ermdglichen. Dabei
wird die geschaffene Ausnehmung auch als Senkloch
bezeichnet.

[0012] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemaRen Vorrichtung weist der Druckteller zu-
mindest eine (")ffnung auf. Dieses kann vorteilhaft sein,
wenn das Senkloch in der Dammstoffplatte nicht bezie-
hungsweise nicht nur durch Komprimieren, sondern
durch Abschaben oder Abfrasen gebildet wird. Das so
geloste Material der Dammstoffplatte kann dann durch
die zumindest eine Offnung von der Unterseite des
Drucktellers an die Oberseite des Drucktellers treten und
dort beispielsweise aufgefangen oder gesammelt wer-
den. Die Anzahl der Offnungen und deren Ausgestaltung
ist beliebig und wird vom Fachmann in Abhéngigkeit von
dem fir die Dammstoffplatte verwendeten Dammmate-
rial, sowie von der Art und Weise wie das Material der
Dammstoffplatte abgeschabt oder abgefrast wird ausge-
wéhlt. Dabei kann beispielsweise die Offnung selbst
auch zumindest ein Mittel zum Abschaben oder Abfrasen
der Dammstoffplatte aufweisen. Beispielsweise kann
sich eine Kante der Offnung in einem Winkel von der
Ebene des Drucktellers in Richtung Dammstoffplatte er-
strecken und somit die Dammstoffplatte abschaben oder
abfrasen, wenn der Druckteller die Dammstoffplatte kon-
taktiert und der Druckteller gedreht wird. Die Kante kann
dabei als Schneidkante ausgebildet sein, sich also in der
Richtung weg von der Ebene des Drucktellers verjiingen.
Alternativ oder zusétzlich kann die Kante der (")ffnung,
die sich im Winkel von der Ebene des Drucktellers weg
erstreckt, auch zumindest eine Unterbrechung aufwei-
sen, so dass die Kante gezahnt ist. Alternativ oder zu-
satzlich kann zumindest eine Kante der Offnung auch
zumindest eine sich im Wesentlichen senkrecht zur Ebe-
ne der Offnung erstreckende Erhebung aufweisen, die
die Dammstoffplatte abfrasen kann.

[0013] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgeméfen Vorrichtung weist der
Druckteller auf der der Dammstoffrondelle abgewandten
Seite, d.h. der Dammstoffplatte zugewandten Seite (der
Unterseite), zum Bilden des Senklochs zumindest ein
Mittel zum Abfrasen der Dammstoffplatte auf. Dieses
kann beispielsweise in Form einer Vielzahl sich von der
Ebene des Drucktellers in Richtung Dammstoffplatte er-
streckender und sich verjingender dornartiger Erhebun-
gen ausgestaltet sein. Diese kdnnen Teil des Drucktel-
lers sein oder auf diesen aufgesetzt sein. Die dornartigen
Erhebungen kénnen beispielsweise radial auf dem
Druckteller verteilt sein, um ein gleichmaRiges Abfrasen
zu ermoglichen. Dabei kénnen die Mittel zum Abfrasen
beispielsweise gleich beabstandet sein und sich radial
vom Zentrum des Drucktellers bis zum Rand des Druck-
tellers verteilen. Auch kénnen die dornartigen Erhebun-
genunterschiedliche Héhen haben, so dass ein besseres
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Abfrasen gewahrleistet werden kann.

[0014] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form der erfindungsgeméaRen Vorrichtung weist die
Dammstoffrondelle auf der dem Druckteller zugewand-
ten Seite zumindest eine Ausnehmung auf. Diese Aus-
nehmung definiert mit dem Druckteller einen Freiraum.
In diesen Freiraum kann, wenn der Druckteller zumindest
eine Offnung aufweist durch die Material dringen kann,
das abgeschabte oder abgefrdste Dammstoffmaterial
gesammelt werden. Dies hat den Vorteil, dass das ab-
geschabte oder abgefraste Dammstoffmaterial nicht in
die Umwelt gelangt und weiter zur Dammwirkung beitra-
gen kann.

[0015] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form der erfindungsgemaRen Vorrichtung weist die
Dammstoffrondelle an der dem Druckteller zugewandten
Seite einen AufRendurchmesser auf, der kleiner ist als
der AuRBendurchmesser an der dem Druckteller abge-
wandten Seite. Dabei ist der AuRendurchmesser auf der
dem Druckteller zugewandten Seite vorzugsweise derart
gewahlt, dass dieser gleich oder kleiner ist als der Durch-
messer eines Senklochs in der Dammestoffplatte und der
AuBendurchmesser auf der dem Druckteller abgewand-
ten Seite ist vorzugsweise derart gewahlt, dass dieser
groRer ist als der Durchmesser des Senklochs. Dies hat
den Vorteil, dass wenn der Druckteller vertieft in die
Dammstoffplatte gesetzt wird, zunachst zumindest der
Teil der Dammstoffrondelle, der einen kleineren Durch-
messer als das Senkloch aufweist, mit in das Senkloch
eindringen kann. Wenn der Druckteller dann weiter in
den Dammstoff eingetrieben wird, setzt der Bereich der
Dammstoffrondelle, der einen gréReren AulRendurch-
messer hat als das Senkloch, auf die Kante des
Senklochs auf. Dementsprechend erfahrt die Damm-
stoffrondelle nicht den gleichen Eintrieb wie der Druck-
teller und eine Zugkraft wird auf die Dammstoffrondelle
ausgeiibt. Ubersteigt die Zugkraft die Haltekraft ausge-
Ubt vom Mittel zum Halten, so |6st sich die Dammstoff-
rondelle vom Druckteller. Das Lésen der Dammestoffron-
delle von dem Druckteller beim Setzten der erfindungs-
gemalen Vorrichtung hat auch den Vorteil, dass ein Frei-
raum zwischen der Dammstoffrondelle und dem Druck-
teller geschaffen wird, der mit abgeschabten oder abge-
frasten Dammstoffmaterial gefiillt werden kann, ohne
dass dieses in die Umwelt gelangt. Daher kbnnen bei-
spielsweise auch Dammstoffrondellen verwendet wer-
den, die keine Ausnehmung aufweisen, die einen Frei-
raum flr das abgeschabte oder abgefraste Dammstoff-
material definieren, da durch das vertiefte Setzten des
Drucktellers und dem Abstand zur Dammstoffrondelle
sowieso ein Freiraum definiert wird.

[0016] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form der erfindungsgeméfien Vorrichtung kann das
Senkloch oberflachenbilindig verschlossen werden,
wenn anschlieBend oder gelichzeitig beim Setzen der
erfindungsgemaRen Vorrichtung Druck auf die Damm-
stoffrondelle ausgetibt wird. Dieser anschlieRende Druck
wird zumeist durch das Setzwerkzeug beim Setzen der
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erfindungsgeméafen Vorrichtung ausgelibt, so dass hier
nicht noch ein weiterer Arbeitsschritt von Néten ist.
[0017] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafen Vorrichtung weist der
Druckteller an der Unterseite einen sich vom Druckteller
im Wesentlichen senkrecht in Richtung Dammstoffplatte
erstreckenden umlaufenden Rand auf. Dieser umlaufen-
de Rand kann beispielsweise ausgestaltet sein, um die
Dammestoffplatte einzuschneiden. Dabei kann der Rand
beispielsweise eine scharf definierte Kante aufweisen
zum Einschneiden in die Dammstoffplatte. Beispielswei-
se kann diese Kante sich von der Ebene des Drucktellers
weg, also nach unten hin, verjingen und eine Schneid-
kante bilden. Das Einschneiden in den Dammestoff hat
den Vorteil, dass ein klar definiertes Senkloch entsteht,
was keine ausgefranzten Kanten aufweist, so dass es
bestmdglich von der Dammstoffrondelle verschlossen
werden kann ohne dass durch eventuelle Ausfransungen
Lécher zwischen der Dammstoffrondelle und den Kanten
des Senkloches entstehen, die eventuell zu einer Ver-
minderung der Warmedadmmwirkung fihren kdénnten.
Der Rand kann auch zumindest eine Unterbrechung auf-
weisen. Beispielsweise kann diese Unterbrechung drei-
eckig sein und der Rand kann mehrerer dieser Unterbre-
chungen aufweisen, so dass der Rand gezahnt ist und
ein einfacheres Einschneiden erlaubt. Des Weiteren
kann der Rand aber auch ein zusatzliches Mittel zum
Einschneiden in die Dammstoffplatte aufweisen, wel-
ches an dem Rand befestigt ist.

[0018] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemaRen Vorrichtung weist das
Spreizelement an dem mit dem Druckteller verbundenen
Ende eine Aufnahme fir ein Setzwerkzeug oder aber
zumindest eine Aufnahme flir den Antriebstrang des
Setzwerkzeugs auf. Diese Aufnahme kann beispielswei-
se eine sechskantférmige Aufnahme sein und das Setz-
werkzeug kann einen entsprechenden Inbusaufsatz am
Antriebstrang aufweisen, der mit der Aufnahme zusam-
menwirken kann, um eine |6sbare aber drehfeste Ver-
bindung zu erzeugen. Mittels dieser Verbindung kann die
Drehung des Setzwerkzeugs auf das Spreizelement
Ubertragen werden und dementsprechend auf den mit
dem Spreizelement verbundenen Druckteller. Die Auf-
nahme des Spreizelements sollte dabei derart ausge-
staltet sein, dass diese ein Drenmoment aushélt, das
nicht nur geeignet ist das Spreizelement zu drehen und
einzutreiben, sondern auch geeignet ist den mit dem
Spreizelement verbundenen Druckteller zu drehen, der
eventuell noch Mittel zum Abschaben oder zum Abfrasen
der Dammstoffplatte aufweist. Die Aufnahme kann aber
zuséatzlich auch eine Rutschkupplung aufweisen, die es
verhindert, dass ein zu grofles Drehmoment ausgelibt
wird und das Spreizelement Gberdreht. Dies kann zum
Beispiel dann von Vorteil sein, wenn das Spreizelement
aus Kunststoff gefertigtistund ein Uberdrehen verhindert
werden muss, um ein eventuelles Abbrechen zu verhin-
dern. Alternativ oder zusatzlich kann auch der Druckteller
mittels einer Rutschkupplung am Spreizelement befes-
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tigt sein, so dass wenn ein zu groRer Widerstand auftritt,
der Druckteller nicht weiter gedreht wird.

[0019] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemaRen Vorrichtung weist der
Druckteller eine Aufnahme oder eine Erhebung auf, die
mit einem Setzwerkzeug oder aber zumindest dem An-
triebstrang eines Setzwerkzeugs Zusammenwirken
kann. Mittels dieser Aufnahme oder Erhebung I&sst sich
Drehmoment von dem Setzwerkzeug auf den Druckteller
und dementsprechend auf das Spreizelement Ubertra-
gen. Die Aufnahme oder Erhebung sollte dabei derart
ausgestaltet sein, dass diese ein Drehmoment aushalt,
das nicht nur geeignet ist das Spreizelement zu drehen
und einzutreiben, sondern auch geeignet ist den Druck-
teller zu drehen, der eventuell noch Mittel zum Abscha-
ben oder zum Abfrasen der Dammstoffplatte aufweist.
Um ein Uberdrehen zu verhindern kann auch noch eine
Rutschkupplung vorgesehen sein. Dem Fachmann sind
aber auch noch andere Mdéglichkeiten bekannt, wie ein
Uberdrehen verhindert werden kann.

[0020] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemafRen Vorrichtung ist das Sprei-
zelement I6sbar aber drehfest mit dem Druckteller ver-
bindbar. Das Spreizelement ist somit derart mit dem
Druckteller verbunden, dass es axial und translatorisch
fixiert mit dem Druckteller verbunden werden kann. Die
axiale Verbindung kann dabei beispielsweise durch eine
Konterung geschehen. Beispielsweise kann das Ende
des Spreizelements, welches mit dem Druckteller ver-
bunden ist, einen Kopf aufweisen, der eine spezielle
Form hat, zum Beispiel die eines Sechskants und der
Druckteller kann eine entsprechende Aufnahme fiir den
Kopf des Spreizelements aufweisen, wobei die Aufnah-
me den Kopf bevorzugt formschliissig umgibt, so dass
Drehmoment Ubertragen werden kann. Die translatori-
sche Verbindung kann mittels einer Klickverbindung er-
zeugt werden, die eine translatorische Bewegung des
Spreizelements relativ zum Druckteller einschrankt. Aber
auch andere dem Fachmann bekannte Losungen zum
lI6sbaren aber drehfesten verbinden zweier Bauteile sind
umfasst. Das|6sbare Verbinden des Spreizelements und
des Drucktellers hat den Vorteil, dass die erfindungsge-
mafe Vorrichtung modular ausgestaltetist, die einzelnen
Bauteile somit auf die situationsabhangigen Gegeben-
heiten angepasst werden kdnnen. So kann beispielswei-
se der gleiche Druckteller mit unterschiedlich langen
Spreizelementen oder unterschiedlich ausgestalteten
oder aus unterschiedlichen Materialien hergestellten
Spreizelementen verwendet werden. Es ist aber auch
moglich, unterschiedliche Druckteller mit der gleichen
Sorte von Spreizelementen zu verbinden. Diese Modu-
laritat der erfindungsgeméafien Vorrichtung hat den Vor-
teil, dass die erfindungsgemafe Vorrichtung kleiner ver-
packt werden kann, als dieses bei herkdbmmlichen Hal-
teelementen der Fall ist, so dass Verpackung und Trans-
portkosten gespart werden kdénnen.

[0021] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemafRen Vorrichtung sind der
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Druckteller und/oder das Spreizelement aus Kunststoff
hergestellt. Dies hat den Vorteil, dass Kunststoff ein
schlechter Warmeleiter ist und dementsprechend ther-
mische Briicken vermieden werden kénnen. Dabei kén-
nen der Druckteller und/oder das Spreizelement bei-
spielsweise aus einem hochfesten Verbundwerkstoff ge-
fertigt sein, der die Belastungen aushalt, denen er aus-
gesetztist. Dieser hochfeste Verbundwerkstoff kann bei-
spielsweise ein glasfaserverstarktes PA, oder glasfaser-
verstarktes PP sein.

[0022] Die oben genannte Aufgabe wird aber auch
durch das erfindungsgemafRe Verfahren zum Befestigen
einer Dammstoffplatte an einer Unterkonstruktion mit
gleichzeitigem Warmedammverschluss geldst. Das Ver-
fahren bedient sich eines Spreizelements mit zwei sich
gegenuberliegenden Enden, wobei das eine Ende aus-
gestaltet ist zur Fixierung des Spreizelements in der Un-
terkonstruktion, einem Druckteller, wobei der Druckteller
mit dem anderen Ende des Spreizelements verbunden
ist, sowie einer Dammestoffrondelle, wobeider Druckteller
ein Mittel zum Halten der Dammstoffrondelle aufweist.
Das Verfahren selbst weist die Schritte auf von Bohren
eines Bohrlochs durch die Dammstoffplatte in die Unter-
konstruktion, Einbringen des Spreizelementes mit daran
angeordnetem Druckteller und darauf gehaltener Damm-
stoffrondelle in das Bohrloch, Eintreiben des Spreizele-
ments bei gezeitigtem Einzug des Drucktellers in die
Dammestoffplatte, und Lésen der Dammstoffrondelle vom
Druckteller, wenn die Dammstoffrondelle eine Kante der
Dammestoffplatte kontaktiert zum Bilden eines Warme-
dammverschlusses.

[0023] Das erfindungsgemale Verfahren kann weiter
den Schritt aufweisen von Austiben von Druck auf die
Dammstoffrondelle zum oberflachenbiindigen Setzen
der Dammstoffrondelle in die Dammstoffplatte. Dieser
Druck kann beispielsweise mittels eines an einem Setz-
werkzeug angeordnetem Tiefenanschlag ausgelibt wer-
den, so dass die Dammstoffrondelle oberflachenbilindig
mit der Dammestoffplatte abschliet und eine homogene
Oberflache gebildet wird, die einfach verputzt werden
kann.

[0024] Die beigefiigten Zeichnungen veranschauli-
chen die erfindungsgemale Vorrichtung und das erfin-
dungsgemale Verfahren mittels eines Ausfiihrungsbei-
spiels. Es zeigen:

Fig. 1a  eine Schnittansicht eines Ausflihrungsbei-
spiels einer erfindungsgemafRen Vorrichtung;

Fig. 1b  eine Schnittansicht der in dem Ausflihrungs-
beispiel von Fig. 1a verwendeten Dammstoff-
rondelle;

Fig. 1c  eine Schnittansicht des in dem Ausfliihrungs-
beispiel von Fig. 1a verwendeten Drucktellers;

Fig. 2 eine Schnittansicht von dem erfindungsgema-

Ren Verfahren unter Verwendung des in Fig.
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1a gezeigten Ausfihrungsbeispiels der erfin-
dungsgemalen Vorrichtung.

[0025] Figur1azeigteine Schnittansicht eines Ausfih-
rungsbeispiels einer erfindungsgemafen Vorrichtung 1.
Die Vorrichtung 1 weist ein Spreizelement 2 auf dessen
eines Ende 3 mit einem Druckteller 4 verbunden ist. In
dem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist das Spreiz-
element 2 mit dem Druckteller 4 I6sbar aber drehfest ver-
bunden. Dazu weist beispielsweise das Ende 3 des
Spreizelements 2 eine sechskantige Form auf, die form-
schliissig von einem vom Druckteller 4 abstehenden Kra-
gen 10 umgeben wird. Hierdurch wird eine drehfeste aber
lI6sbare Verbindung zwischen dem Druckteller 4 und dem
einen Ende 3 des Spreizelements 2 geschaffen. Um das
Spreizelement 2 auch translatorisch zufixieren, kann bei-
spielsweise eine Klickverbindung zwischen Spreizele-
ment 2 und Druckteller 4 hergestellt werden. Beispiels-
weise kann das Spreizelement 2 entlang seines Schaftes
Widerhacken aufweisen (hier nicht gezeigt), die sich ge-
gen die Unterseite des Drucktellers 4 driicken, um so
eine translatorische Bewegung zu verhindern. Dem
Fachmann sind aber auch andere Verbindungen be-
kannt, die eine Positionsfixierung, sowie eine Drehmo-
mentibertragung erlauben.

[0026] DerDruckteller 4 indem hier gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel weist des Weiteren einen umlaufenden
Rand 5a, 5b auf, der sich im Wesentlichen senkrecht von
dem Druckteller 4 nach oben und unten erstreckt. Der
sich hier nach oben erstreckende Rand 5a umgibt dabei
umfanglich teilweise eine auf dem Druckteller 4 ange-
ordnete Dammstoffrondelle 6 und kontaktiert diese an
dem umgebenen Bereich, so dass sich eine Klemmver-
bindung zwischen dem Rand 5a und der Dammstoffron-
delle 6 ergibt. Der Rand 5a fungiert somit als ein Mittel
zum Halten der Dammstoffrondelle 6. Der sich nach un-
ten erstreckende Rand 5b weist eine umlaufende
Schneidkante auf, die dazu dient die Dammstoffplatte
einzuschneiden, wenn die erfindungsgemafe Vorrich-
tung 1 in die Dammstoffplatte gesetzt wird. Die Schneid-
kante ist gebildet durch eine Verjlingung des Randes 5b
in Richtung der Dammstoffplatte. Auch wenn die
Schneidkante des Randes 5b in dem hier gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel als kontinuierliche also durchgéangige
Kante gezeigt ist, so kann diese auch andere Formen
aufweisen, beispielsweise kann der Rand 5b mehrerer
Unterbrechungen aufweisen, so dass die Schneidkante
gezahnt erscheint, also einen Sdgezahn Verlauf hat.
[0027] In dem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
weist die Dammstoffrondelle 6 eine Ausnehmung 8 auf,
die mit der Oberseite des Drucktellers 4 einen Freiraum
definiert. Dieser Freiraum dient zu Aufnahme von Mate-
rial, welches an der Unterseite des Drucktellers 4 abge-
schabt oder abgefrast wird und durch zumindest eine
Offnung 14 durch den Druckteller 4 von der Unterseite
zur Oberseite des Drucktellers 4 gelangt, wenn der
Druckteller 4 vertieft in der Dammstoffplatte gesetzt wird
und Mittel zum Abschaben und/oder Abfrasen der
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Dammstoffplatte aufweist. In dem hier gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel weist der Druckteller 4 an der Unterseite
dornartige Hervorhebungen 9 auf, die als Mittel zum Ab-
frasen dienen. Der sich durch die Ausnehmung 8 bilden-
de Freiraum sorgt dafiir, dass beim Setzten der Vorrich-
tung 1 in die Dammstoffplatte eine vertiefte Montage des
Drucktellers 4 mittels Einschneiden und Einschaben
bzw. Enfrasen ermdglicht wird, ohne dass abgeschabtes
oder abgefrastes Material in die Umwelt gelangt, da sich
dieses in dem definierten Freiraum sammeln kann.
[0028] Die Dammstoffrondelle 6in dem hier gezeigten
Ausfilhrungsbeispiel weist auch eine Offnung 7 auf,
durch die ein Antriebstrang eines Setzwerkzeugs einge-
flihrt werden kann, so dass dieser mit einer Aufnahme
in dem Ende 3 des Spreizelements 2, welches mit dem
Druckteller 4 verbunden ist, zusammenwirken kann und
Drehmoment auf das Spreizelement 2, sowie auf den
Druckteller 4 (ibertragen kann. Durch diese Offnung 7
kann beim Herausziehen des Antriebstrangs ein kleiner
Anteil des abgeschabten oder abgefrasten Materials aus
dem definierten Freiraum doch in die Umwelt gelangen.
Dieser Anteil ist aber verschwindend gering. Auch kann
die Dammstoffrondelle 6 beispielsweise eine sternférmig
eingeschnittene Membran an der Offnung 7 aufweisen,
durch die der Antriebstrang des Setzwerkzeugs gefiihrt
werden muss und die beim Herausziehen des An-
triebstrangs aus der Offnung 7 diese wieder derart ver-
schliel3t, dass kein Material austreten kann. Dem Fach-
mann sind aber auch andere Mdglichkeiten bekannt die
Offnung 7 der Ddmmstoffrondelle 6 derart auszugestal-
ten, dass ein Antriebstrang eines Setzwerkzeugs einge-
fuhrt werden kann und wieder herausgenommen werden
kann, ohne dass dabei loses Material austritt.

[0029] Figur 1b zeigt eine Schnittansicht der Da&mm-
stoffrondelle 6 des Ausfiihrungsbeispiels der erfindungs-
gemaRen Vorrichtung 1, wie gezeigt in Figur 1a. Die
Dammstoffrondelle 6 weist an der unteren Seite, also der
Seite die in Figur 1a dem Druckteller 4 zugewandt ist,
einen Aullendurchmesser d ,,pen auf. Dieser Aulien-
durchmesser dq 5yzen €ntspricht im Wesentlichen dem
Innendurchmesser definiert durch den oberen Rand 5a
des Drucktellers 4 (siehe Figur 1c), wobei in dem hier
gezeigten Ausflihrungsbeispiel der AuBendurchmesser
dq auen Marginal groRer ist als der Innendurchmesser,
so dass die Dammstoffrondelle 6 eine Klemmverbindung
mit dem oberen Rand 5a des Drucktellers 4 eingehen
kann. Der obere Rand 5a des Drucktellers 4 kann mittels
dieser Klemmverbindung eine Haltekraft auf die Damm-
stoffrondelle 6 ausiben und die Dammstoffrondelle 6 auf
dem Druckteller 4 halten, bis auf die Dammstoffrondelle
6 eine Zugkraft ausgelibt wird, die die Haltekraft iber-
steigt. An der oberen Seite der Dammstoffrondelle 6, also
der Seite die in Figur 1a dem Druckteller 4 abgewandt
ist, weist die Dammstoffrondelle 6 einen Au3endurch-
messer dy 5en auf, der groBer ist als der Auendurch-
messer dq gypen- Dieser Aullendurchmesser d; 5 pen, ist
vorzugsweise grolRer gewahlt als der AuRendurchmes-
serdes Randes 5a, 5b des Drucktellers 4 und somit auch
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groRer als der Durchmesser des Senklochs, der durch
den unteren Rand 5b des Drucktellers 4 definiert wird.
Die Dammstoffrondelle 6 selbst ist vorzugsweise aus ei-
nem Material geformt, welches ahnliche Dadmmeigen-
schaften aufweist, wie das Material der Dammstoffplatte.
Beispiele flir solche Materialien kdnnen expandiertes Po-
lystyrol EPS, PUR etc. sein.

[0030] Figur 1c zeigt eine Schnittansicht des Drucktel-
lers 4 des Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemaRen
Vorrichtung 1, wie gezeigtin Figur 1a. Dabei definiertder
obere Rand 5a einen Innendurchmesser d; j,nen der im
Wesentlichen dem AuBendurchmesser dy 5 ynen der
Dammstoffrondelle 6, wie in Figur 1b gezeigt, entspricht,
so dass der obere Rand 5a des Drucktellers 4 mit der
Dammstoffrondelle 6 eine Klemmverbindung eingehen
kann. Durch diese Klemmverbindung, die mittels der
Haftreibungskraft zwischen den sich kontaktierenden
Teilen entsteht, wirkt auf die Dammstoffrondelle 6 eine
Haltekraft, die die Dammstoffrondelle 6 auf dem Druck-
teller 4 halt. Um die Klemmverbindung und die dadurch
entstehende Haltewirkung zu verstarken, weist in dem
hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel der obere Rand 5a
des Drucktellers 4 auch noch eine nach Innen in Richtung
des Zentrums des Drucktellers 4 gerichtete Erhebung 13
auf. Diese Erhebung 13 verringert den Innendurchmes-
ser dy jnnens SO dass die Haltekraft ausgetibt vom oberen
Rand 5a des Drucktellers 4 verstarkt wird. Dies kann zum
Beispiel von Vorteil sein, wenn die Haftreibungskraft zwi-
schen den kontaktierenden Bereichen der Dammstoff-
rondelle 6 und dem Rand 5a des Drucktellers 4 nicht
hoch genug ist, um eine ausreichende Haltekraft zu ge-
wahrleisten, zum Beispiel bedingt durch die Wahl der
Materialien. Die Steigerung der Haltekraft kann aber
dementsprechend auch durch die Wahl der Materialien
oder deren Beschichtung an den sich kontaktierenden
Bereichen gewahrleistet werden.

[0031] Figur 2 zeigt eine Schnittansicht von dem erfin-
dungsgemafien Verfahren unter Verwendung des in Fi-
gur 1a gezeigten Ausflihrungsbeispiels der erfindungs-
gemalen Vorrichtung 1. Figur 2 stellt das Verfahren zum
Setzten der erfindungsgemafen Vorrichtung 1 in einer
Dammstoffplatte 11 mittels drei Momentaufnahmen (A),
(B) und (C) dar. In der ersten Momentaufnahme (A) ist
bereits ein Bohrloch in die Unterkonstruktion (hier nicht
gezeigt) gebohrt worden und bereits ein Dibel (hier nicht
gezeigt) eingebracht worden, sowie das Spreizelement
2 mit daran angeordnetem Druckteller 4 und darauf ge-
haltener Dammestoffrondelle 6. Dementsprechend kon-
taktiert zunachst nur der untere Rand 5b des Drucktellers
4 die Dammstoffplatte 11 und schneidet diese umfanglich
ein, so dass ein definierter Rand eines Senklochs 12 ent-
steht. Wird das Spreizelement 2 nun durch beispielswei-
se Drehung weiter in den Dibel (hier nicht gezeigt) ein-
getrieben, so schneidet sich der Druckteller 4 weiter in
die Dammstoffplatte 11 ein. Dabei kann beispielsweise
der Antriebstrang des Setzwerkzeugs (hier nicht gezeigt)
durch die Offnung 7 in der Dammstoffrondelle 6 in eine
am Ende 3 des Spreizelements 2 vorgesehenen Aus-
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nehmung greifen und das Spreizelement 2 drehen, wo-
durch auch der damit verbundene Druckteller 4 gedreht
wird. Mittels der an der Unterseite des Drucktellers 4 be-
findlichen Mittel zum Abfrasen 9, wird dabei Dammma-
terial von der Dammstoffplatte 11 gelést und kann durch
die zumindest eine Offnung 14 in dem Druckteller 4 in
den durch die Ausnehmung 8 in der Dammstoffrondelle
6 und den Druckteller 4 definierten Freiraum gelangen
und dort gesammelt werden. Dies ist in der zweiten Mo-
mentaufnahme (B) zu sehen. In dieser Momentaufnah-
me ist auch zu sehen, dass ein Teil der Dammstoffron-
delle 6 sich bereits im Senkloch 12 befindet. Diese Teil
der Dammstoffrondelle hat einen kleineren Durchmesser
als das Senkloch 12, dessen Durchmesser definiert ist
durch den AufRendurchmesser des den Drucktellers 4
umgebenen umlaufenden Randes 5a, 5b. Die Dadmm-
stoffrondelle 6 wurde dementsprechend durch den Rand
5a zunachst gehalten und zu einem Teil mit in das
Senkloch 12 transportiert. Da der AuRendurchmesser
der Dammstoffrondelle 6 an der dem Druckteller 4 ab-
gewandten Seite bevorzugt grofRer ist als der Durchmes-
ser des Senklochs 12, setzt die Dammstoffrondelle 6 in
dem Ubergangsbereich von den zwei AuRendurchmes-
sern auf die Kante des Senklochs 12 auf und erfahrt nicht
den gleichen Vortrieb, wie der Druckteller 4. Dadurch
wirkt eine Zugkraft auf die Dammstoffrondelle 6, die der
Haltekraft ausgelibt vom Rand 5a des Drucktellers 4 ent-
gegenwirkt. Diese Zugkraft entsteht durch die zwischen
Dammstoffrondelle 6 und dem Rand des Senklochs 12
auftretenden Haftreibungskraft und dem weiteren Ein-
schneiden des Drucktellers 4 in die Dammstoffplatte 11,
insbesondere weil wie in Zusammenhang mit Figuren 1b
und 1c beschrieben, der AuBendurchmesserd; ,,pen der
Dammstoffrondelle 6 grofer ist als der Durchmesser des
Senklochs 12. Wenn die so entstehende Zugkraft gréRRer
wird als die vom oberen Rand 5a auf die Dammstoffron-
delle 6 ausgelbte Haltekraft, so 16st sich die Dammstoff-
rondelle 6 vom Druckteller 4. Bedingt dadurch, dass sich
die Dammstoffrondelle 6 vom oberen Rand 5a des
Drucktellers 4 wahrend des Setzens l0sen kann, kann
der Druckteller 4 in unterschiedliche Tiefen in die Damm-
stoffplatte 11 gesetzt werden und dennoch wird ein War-
meddmmverschluss des Senklochs 12 mittels der
Dammstoffrondelle 6 gewahrleistet. Dabei kann bei an-
schlielRender Druckausiibung auf die Dammstoffrondelle
6 beim Setzen, beispielsweise durch einen am Setzwerk-
zeug angeordneten Tiefenanschlag die zwischen
Dammstoffrondelle 6 und dem Rand des Senklochs aus-
gebildete Haftreibung lberkommen werden und die
Dammstoffrondelle 6 weiter in das Senkloch 12 gedriickt
werden, so dass eine homogene Oberflache entsteht,
wie dieses in der Momentaufnahme (C) gezeigt ist, die
beispielsweise verputzt werden kann.

Patentanspriiche

1. Eine Vorrichtung (1) zum Befestigen einer Dadmm-
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stoffplatte (11) an einer Unterkonstruktion mit gleich-
zeitigem Warmedammverschluss, die Vorrichtung
(1) aufweisend:

ein Spreizelement (2) mit zwei sich gegentber-
liegenden Enden,

wobei das eine Ende ausgestaltet ist zur Fixie-
rung des Spreizelements (2) in der Unterkons-
truktion;

einen Druckteller (4), wobei der Druckteller (4)
mit dem anderen Ende (3) des Spreizelements
(2) verbunden ist;

eine Dammstoffrondelle (6)

dadurch gekennzeichnet, dass

der Druckteller (4) ein Mittel zum Halten der
Dammstoffrondelle (6) aufweist, wobei sich die
Dammstoffrondelle (6) bei Ausiibung einer die
Haltekraft Gibersteigenden Zugkraft vom Druck-
teller (4) 16st.

Die Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 1, wobei das
Mittel zum Halten ein sich im Wesentlichen senk-
rechtzum Druckteller (4) in Richtung der Dammstoff-
rondelle (6) erstreckender umlaufender Rand (5a)
ist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei der Druckteller (4) zumindest
eine Offnung (14) aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 3, wobei die
zumindest eine Offnung (14) zumindest ein Mittel
zum Abfrasen und/oder ein Mittel zum Abschaben
der Dammstoffplatte (11) aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei der Druckteller (4) auf der der
Dammstoffplatte (11) zugewandten Seite zumindest
ein Mittel zum Abfrésen (9) der Dammstoffplatte (11)
aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei die Dammstoffrondelle (6) auf
der dem Druckteller (4) zugewandten Seite zumin-
dest eine Ausnehmung (8) aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei die Dammstoffrondelle (6) an
der dem Druckteller (4) zugewandten Seite einen
AuBendurchmesser (d4 5zen) hat, der kleiner ist als
der AuBendurchmesser (d; 5,pen) @n derdem Druck-
teller (4) abgewandten Seite.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei der Druckteller (4) einen sich
vom Druckteller (4) im Wesentlichen senkrecht in
Richtung Dammstoffplatte (11) erstreckenden um-
laufenden Rand (5b) aufweist.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Die Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 8, wobei der
Rand (5b) des Drucktellers (4) auf der der Damm-
stoffplatte (11) zugewandten Seite ausgestaltet ist,
um die Dammestoffplatte (11) einzuschneiden.

Die Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 9, wobei der
Rand (5b) des Drucktellers (4) auf der der Damm-
stoffplatte (11) zugewandten Seite zumindest eine
Unterbrechung aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei das Spreizelement (2) an
dem mit dem Druckteller (4) verbundenen Ende (3)
eine Aufnahme fiir ein Setzwerkzeug aufweist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei das Spreizelement (2) I[6sbar
aber drehfest mit dem Druckteller (4) verbindbar ist.

Die Vorrichtung (1) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei der Druckteller (4) und/oder
das Spreizelement (2) aus Kunststoff besteht.

Ein Verfahren zum Befestigen einer Dammstoffplat-
te (11) an einer Unterkonstruktion mit gleichzeitigem
Warmedammverschluss, mittels eines Spreizele-
ments (2) mit zwei sich gegentiberliegenden Enden,
wobei das eine Ende ausgestaltet ist zur Fixierung
des Spreizelements (2) in der Unterkonstruktion, ei-
nem Druckteller (4), wobei der Druckteller (4) mit
dem anderen Ende (3) des Spreizelements (2) ver-
bunden ist, und einer DAmmstoffrondelle (6), wobei
der Druckteller (4) ein Mittel zum Halten der DA&mm-
stoffrondelle (6) aufweist, das Verfahren aufwei-
send:

a) Bohren eines Bohrlochs durch die Damm-
stoffplatte (11) in die Unterkonstruktion,

b) Einbringen des Spreizelements (2) mit daran
angeordnetem Druckteller (4) und darauf gehal-
tener Dammstoffrondelle (6) in das Bohrloch,
c) Eintreiben des Spreizelements (2) bei gleich-
zeitigem Einzug des Drucktellers (4) in die
Dammstoffplatte (11), und Lésen der Damm-
stoffrondelle (6) vom Druckteller (4), wenn die
Dammstoffrondelle (6) eine Kante der DAmm-
stoffplatte (11) kontaktiert, zum Bilden eines
Warmedammverschlusses.

Das Verfahren gemafR Anspruch 14, weiter aufwei-
send:

d) Austben von Druck auf die Dammstoffron-
delle (6) zum oberflachenbilindigen Setzen der
Dammstoffrondelle (6) in die Dammstoffplatte

(11).
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A:technologischer HIntergrund e e e
O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Ubereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument

1"



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0461

EP 2 796 633 A1

ANHANGZUMEUEOPABCHENRECHERCHENBEHCHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 13 16 5360

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

26-09-2013
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeftihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 2042666 A2 01-04-2009 AT 553270 T 15-04-2012
DE 102007046323 B3 23-07-2009
DE 202008018402 Ul 12-07-2013
DK 2042666 T3 23-07-2012
EP 2042666 A2 01-04-2009
ES 2388146 T3 09-10-2012
PT 2042666 E 21-06-2012
SI 2042666 T1 31-08-2012
WO 2011012096 Al 03-02-2011 CZ 303125 B6 18-04-2012
EP 2459816 Al 06-06-2012
WO 2011012096 Al 03-02-2011

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

 EP 2049745 B1 [0003]
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