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(54) Sitzmobel mit einer nachgiebig gestalteten Sitzflache

(67) Die Erfindung betrifft ein Sitzmdbel mit einer
Mehrzahl von benachbart zueinander angeordneten
Formkérpern (4), welche mit einer freien Stirnseite der-
selben eine Sitzflache (8) bilden, mit einem elastischen
Mittel zum Stitzen der Formkorper (4), wobei die Form-
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korper (4) unter Verformung des Stiitzmittels (5) gegen
eine Ruckstellkraft in eine Betatigungsrichtung beweg-
lich gehalten sind, und mit einer Auflage fir das Stitz-
mittel (5), wobei wenigstens einzelne Formkaorper (4) mit-
einander verbunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Sitzmodbel mit einer Mehr-
zahl von benachbart zueinander angeordneten Formkaor-
pern, welche mit einer freien Stirnseite derselben eine
Sitzflache bilden, mit einem elastischen Mittel zum Stit-
zen der Formkorper, wobei die Formkorper unter Verfor-
mung des Stiutzmittels gegen eine Ruckstellkraft in eine
Betatigungsrichtung beweglich gehalten sind, mit einer
Auflage fur das Stitzmittel und mit einem Fiihrungsmittel
fir die Formkdrper.

[0002] Sitzmdbel miteiner nachgiebig gestalteten Sitz-
flache, welche aus einer Mehrzahl von in ihre Langsrich-
tung verschiebbar gehaltenen Formkdrpern gebildet ist,
sind beispielsweise bekannt aus der DE 20 2004 014
415 U1, der DE 202008 002 132 U1 und der DE 202010
006 638 U1. Jeweils ist die Mehrzahl von langgestreck-
ten, rechteckigen Quadern schachbrettartig zu einer
ebenen Sitzfliche zusammengestellt. Auf einer der Sitz-
flache abgewandten AulRenseite stlitzen sich die Quader
lose auf einem nachgiebigen Kissen ab. Sobald sich eine
Person auf die Sitzflache setzt, verformt sich infolge der
Gewichtskraft das Kissen. Ahnlich wie bei einem Pols-
tersitzmdbel passt sich hierdurch die Sitzflache der Ana-
tomie des Benutzers an. Grundsétzlich sind die bekann-
ten Sitzmoébel mit den auf dem elastischen Kissen nach-
giebig gelagerten Formkd&rpern vergleichsweise aufwen-
dig in der Herstellung, teuer und schwer zu reinigen. Ins-
besondere stiitzen sich die Formkoérper an einem seitli-
chen Fihrungsmittel beziehungsweise an den jeweils
benachbarten Formkdrpern ab. Aus diesem Grund sind
die Seitenflachen der Formkérper langgestreckt gebildet.
Hierdurch bedingt ist der Materialeinsatz vergleichswei-
se hoch. Uberdies ist die Montage aufwendig, weil die
Formkérper einzeln und im engen Abstand zueinander
auf dem Kissen positioniert werden mussen. Die lose auf
dem Kissen aufstehenden Formkoérper kdnnen dartiber
hinaus beim Transport oder der Reinigung hinausfallen.
[0003] AufgabedervorliegendenErfindungistesdem-
zufolge, ein erfindungsgemafes Sitzmobel derart wei-
terzubilden, sodass dieses kostenglinstig hergestellt und
einfach zu handhaben ist.

[0004] ZurLdsungderAufgabeistdie ErfindunginVer-
bindung mit dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens einzelne Form-
kérper miteinander verbunden sind.

[0005] Der besondere Vorteil der Erfindung besteht
darin, dass wenigstens einzelne, fir sich gesehen starre
beziehungsweise formstabile Formkdrper aufgrund ihrer
Verbindung untereinander eine Einheit bildet, welche ge-
meinsam montiert beziehungsweise demontiert werden
kann. Es bedarf insofern nicht der wechselseitigen Fiih-
rung und Stuitzung durch die benachbarten Formkérper.
Die Formkérper kdnnen daher flach statt langgestreckt
ausgefiihrt und aufgrund des geringeren Materialauf-
wands kostengunstig gefertigt werden. Zudem verein-
facht sich die Montage, da die zu der Einheit verbunde-
nen Formkd&rper in einem einzigen Arbeitsgang montiert
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werden kénnen.

[0006] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung sind die Formkd&rper durch ein Verbindungs-
mittel miteinander verbunden. Vorzugsweise ist das Ver-
bindungsmittel als elastisch verformbares Verbindungs-
mittel ausgebildet. Vorteilhaft bleibt die Bewegbarkeit der
Formkérper in die Betatigungsrichtung beim Vorsehen
des elastisch verformbaren Verbindungsmittels erhalten.
Die Sitzflache kann sich unverandert der Anatomie des
Benutzers anpassen, ohne dass der Sitzkomfort wahr-
nehmbar beeintrachtigt wird. Beispielsweise kann das
nachgiebige Stutzmittel zugleich das elastisch verform-
bare Verbindungsmittel fiir die Formkdérper bilden. In die-
sem Fall kann auf ein zusatzliches Bauteil verzichtet wer-
den, sodass das Sitzmdbel besonders kostengiinstig
hergestellt werden kann. Beispielsweise kann ein diin-
ner, elastischer Flachkorper mit zwei im Wesentlichen
parallel erstreckten Flachseiten als Verbindungsmittel
vorgesehen werden. Im montierten Zustand ist eine erste
Flachseite des Flachkdrpers an das Stitzmittel ange-
lehnt, wohingegen die Formkérper an einer zweiten
Flachseite des Flachkdrpers anliegen.

[0007] Durch das Vorsehen des Verbindungsmittels
wird ein in sich beweglicher Teppich von Formkdrpern
gebildet, welcher individuell bemessen und in groRen
Stlickzahlen beziehungsweise Abmessungen wirt-
schaftlich hergestellt werden kann. Beispielsweise kann
der Teppich auf einen Stuhl, einen Hocker oder eine Bank
aufgelegt werden. Dariiber hinaus kann der elastische
Teppich auch entlang einer gebogenen Flache, bei-
spielsweise entlang der Anlageflache einer Wellnesslie-
ge ausgebreitet werden.

[0008] NacheinerWeiterbildungder Erfindungsind die
Formkérper an dem elastischen Verbindungsmittel fest-
gelegt. Beispielsweise kann an dem Formkdrper eine
Durchgangsbohrung vorgesehen sein und ein Seil als
Verbindungsmittel durch die Durchgangsbohrungen be-
nachbarter Kérper gefiihrt werden. Beispielsweise kann
vorgesehen sein, dass die Formkoérper an einer der Sitz-
flache gegeniberliegenden AuRenseite derselben an
dem elastischen Verbindungsmittel festgelegt sind. Bei-
spielsweise kdnnen Sie mit der AulRenflache andem Ver-
bindungsmittel verklebt sein. Insofern ergibt sich eine
nicht Iésbare Verbindung der einzelnen Formkorper mit
dem elastisch verformbaren Verbindungsmittel. Die
durch die Formkdrper und das Verbindungsmittel gebil-
dete Einheit kann beispielsweise dhnlich wie ein Stuhl-
kissen entnommen und separat gereinigt werden.
[0009] Nach einer Weiterbildung der Erfindung werden
die Formkdérper aus Holz, insbesondere aus Massivholz
hergestellt. Hierdurch ergibt sich eine besonders hoch-
wertige Optik. Uberdies kann ein Sitzmébel komplett in
Holzoptik hergestellt werden, wenn auch die anderen Be-
standteile des Mdbels, beispielsweise das Flihrungsmit-
tel fur die Formkdorper, eine Sitzlehne beziehungsweise
an dem Sitzmébel vorgesehene FllRe in Holz ausgefiihrt
werden. Alternativ kbnnen die Formkorper beispielswei-
se aus Kunststoff oder einem Verbundwerkstoff gefertigt
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sein.

[0010] Die Formkdrper weisen bevorzugt eine quader-
férmige Struktur und insbesondere einen quadratischen
Querschnitt auf. Eine Querschnittskantenlange des
Formkérpers liegt vorzugsweise zwischen 2 cm und 4
cm und besonders bevorzugt zwischen 2,5 cm und 3,5
cm. Die Tiefe des Formkérpers ist beispielsweise gerin-
ger als eine Kantenlange des Formkérpers. Untersu-
chungen haben insofern gezeigt, dass eine Tiefe von we-
niger als 2 cm gleichwohl dazu flihrt, dass eine in sich
stabile und zugleich nachgiebige Sitzflache mit vorteil-
haften Sitzeigenschaften bereitgestellt wird. Insofern
sind die Formk®érper nicht als in die Betatigungsrichtung
langgestreckte Formkdrper ausgebildet. Vielmehr ergibt
sich eine hohe Materialersparnis, wenn eine Tiefe der
Formkérper in die Betatigungsrichtung geringer ist als
eine Auflenabmessung der Formkdérper, welche senk-
recht zu der Betatigungsrichtung bestimmt wird.

[0011] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist das
Fihrungsmittel nach Art eines die Formkd&rper auRensei-
tigumgebenden Rahmens ausgebildet. Andem Rahmen
sind den Formkd&rpern zugewandte, in die Betatigungs-
richtung erstreckte Fiihrungsflachen vorgesehen. Bevor-
zugt weist der Rahmen eine in die Betatigungsrichtung
der Formkorper bestimmte Héhe auf, welche geringer ist
als ein Fiinffaches und bevorzugt geringeristals ein Drei-
faches der Tiefe der Formkorper beziehungsweise einer
in die Betatigungsrichtung bestimmten Dickenabmes-
sung des Stutzmittels. Vorteilhaft erhalt das Sitzmdobel
eine optisch ansprechende, schlanke Geometrie. Die
Reduzierung der Tiefe der Formkd&rper flhrt insofern
auch bei dem Fihrungsmittel zu einer Materialersparnis
hinsichtlich seinerin die Betatigungsrichtung bestimmten
Hoéhe. Trotz der segmentierten Ausbildung der Sitzflache
weist der Rahmen insofern eine fiir Sitzmoébel allgemein
Ubliche H6he von ca. 3 cm bis 8 cm auf, welche einem
Benutzer keine Hinweise auf die elastische Beschaffen-
heit der Sitzflache liefert und letztlich dazu fihrt, dass
der Benutzer beim erstmaligen Verwenden des Sitzmo-
bels von der Elastizitét der Sitzfliche lUberrascht ist.
[0012] Aus den weiteren Unteranspriichen und der
nachfolgenden Beschreibung sind weitere Vorteile,
Merkmale und Einzelheiten der Erfindung zu entnehmen.
Dort erwahnte Merkmale kénnen jeweils einzeln fir sich
oder auch in beliebiger Kombination erfindungswesent-
lich sein. Die Zeichnungen dienen lediglich beispielhaft
der Klarstellung der Erfindung und haben keinen ein-
schrankenden Charakter.

[0013] Es zeigen:

Figur 1  ein Sitzmd&bel mit einer durch eine Mehrzahl
von Formkdrpern gebildeten elastischen Sitz-
flache in einer Ausgangsposition,

Figur2  das Sitzmdébel nach Figur 1 in einer Benut-
zungsposition,

Figur 3  einen Querschnitt durch eine Sitzeinheit des
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Sitzmobels,

Figur 4 eine alternative Ausfiihrungsform der Sitzein-
heit nach Figur 3,

Figur 5 einen Montagevorgang der Sitzeinheit nach
Figur 4 und

Figur 6 eine Sitzbank mit einer erfindungsgemafien
elastischen Sitzflache aus Formkdérpern.

[0014] Ein Sitzmd&bel nach den Figuren 1 und 2 um-

fasst als wesentliche Komponenten eine Sitzeinheit 1,
eine an der Sitzeinheit 1 gehaltenen Lehne 2 und eine
Mehrzahl von FiRen 3. Die Sitzeinheit 1 umfasst eine
Mehrzahl von regelmafig angeordneten, im Wesentli-
chen quaderférmigen, starren Formkdrpern 4, ein elas-
tisch ausgebildetes Kissen 5 als Stitzmittel fur die Form-
korper 4, eine Auflage 6 fur das Stitzmittel 5 sowie einen
Rahmen 7, welcher die Formkdrper 4 und das Stiitzmittel
5umschlieRtund als Flihrungsmittel 7 fiir die Formkorper
4 ausgebildet ist. Die Formkérper 4 definieren mit einer
freien, dem Stltzmittel 5 abgewandten Stirnseite 19 der-
selben eine Sitzflache 8 des Sitzmdbels. Zudem sind die
Formkdorper 4 iber eine Klebeschicht 9 an dem Stiitzmit-
tel 5 festgelegt. Das Stitzmittel 5 dient insofern zugleich
als elastisch verformbares Verbindungsmittel fur die
Formkorper 4.

[0015] Indem das Stltzmittel 5 nachgiebig ausgebildet
ist, kdnnen die Formkdrper 4 bei Verwendung des Sitz-
mobels in eine quer zur Sitzflache 8 erstreckten Betati-
gungsrichtung 10 bewegt werden. Bei der linearen Ver-
schiebung in die Betéatigungsrichtung 10 werden die
Formkérper 4 von dem Verbindungsmittel (Kissen 5) in
ihrer Position gehalten. Dariiber hinaus dienen an dem
Flhrungsmittel 7 gebildete, ebene Innenseiten als Fih-
rungsflachen fiir die Mehrzahl von Formkdrper 4.
[0016] Die Bewegung erfolgt unter Verformung des
Stltzmittels 5 gegen eine Rickstellkraft. Insofern ver-
formt sich die Sitzflache 8 entsprechend der Anatomie
eines Benutzers, welcher sich auf die Sitzflache 8 auf-
setzt. Der Verstellweg jedes einzelnen Formkérpers 4 in
die Betatigungsrichtung 10 ist insofern abhangig von der
Belastung und individuell verschieden.

[0017] Zur Montage beziehungsweise Reinigung des
Sitzmdbels kann das Stitzmittel 5 mit den hierin festge-
legten Formkoérpern 4 vollstdndig aus dem Rahmen (Fiih-
rungsmittel 7) enthnommen beziehungsweise als Einheit
in denselben eingesetzt werden. Stiitzmittel 5 und Form-
korper 4 bilden insofern eine flache teppichartige elasti-
sche Struktur. Das Stiitzmittel 5 gibt den Formkdrpern 4
eine feste Lage und Stabilitadt. Schmutz, welcher sich bei-
spielsweise in zwischen den Formkdrpern 4 gebildeten
Freirdumen sammelt, kann in einfacher Weise entfernt
werden, indem die aus dem Stitzmittel 5 und den Form-
kérpern 4 gebildete Einheit kopfliber gewendet und ge-
reinigt wird.

[0018] Figur3zeigteinen Schnittdurch eine Sitzeinheit
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1, welche analog der Sitzeinheit 1 gemaf der Figuren 1
und 2 gebildet ist. Die Sitzeinheit 1 besteht aus einer
Mehrzahl von Formkdrpern 4, welche an einem gemein-
samen Stutzmittel 5 festgelegt sind. Das Stutzmittel 5
seinerseits wird auf eine Auflage 6 gehalten. Die Form-
korper 4 sind mittels der Klebeschicht 9 an dem Stitz-
mittel 5 festgelegt. Die Klebeschicht 9 ist zur besseren
Darstellbarkeit Uberproportional stark ausgefiihrt. Tat-
sachlich kann die Klebeschicht 9 deutlich schlanker aus-
gebildet sein.

[0019] Gleiche Bauteile und Bauteilfunktionen sind
durch gleiche Bezugszeichen gekennzeichnet.

[0020] Die Formkdrper 4 sind vorliegend quaderférmig
und im Querschnitt quadratisch ausgebildet. Eine Quer-
schnittskantenldnge 11 der quadratischen Formkérper 4
betragt nach diesem Ausfiihrungsbeispiel 3 cm. Eine in
die Betatigungsrichtung 10 bestimmte Tiefe 12 der Form-
kérper 4 betragt zirka 1,5 cm.

[0021] Beispielsweise kénnen die Formkorper 4 statt
der gezeigten quadratischen Querschnittgeometrie als
rechteckige Formkdrper 4 ausgebildet sein. Die Form-
kérper 4 kdnnen dartiber hinaus jede beliebige dreiecki-
ge, viereckige, fiinfeckige, sechseckige oder achteckige
Querschnittsgeometrie aufweisen beziehungsweise
rund oder oval realisiert sein. Es kdnnen liberdies Form-
kérper 4 unterschiedlicher Geometrie mosaikartig zu ei-
ner Sitzflache 8 zusammengefiigt werden.

[0022] Die Formkdrper 4 werden bevorzugt aus einem
Holzwerkstoff, insbesondere aus Massivholz gefertigt.
Sie kénnen auch aus einem Kunststoff oder einem Ver-
bundstoff hergestellt sein. Dariiber hinaus eignet sich je-
der Werkstoff, aus dem starre Formkorper 4 hergestellt
werden kdnnen.

[0023] Das Stitzmittel 5, welches vorliegend als
Schaumstoffkissen 5 ausgebildet ist, kann beispielswei-
se nach einer alternativen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung durch eine Druckfeder oder nach Art eines Polsters
gebildet sein. Das Sitzmd&bel kann beispielsweise nach
Art eines Hockers, eines Stuhls, einer Liege oder einer
Bank ausgebildet sein. Optional kénnen Armlehnen vor-
gesehen werden. Die Ruckenlehne 2 ist ebenfalls opti-
onal.

[0024] Eine in die Betatigungsrichtung 10 bestimmte
Dickenabmessung 13 des Stitzmittels 5 entspricht vor-
liegend etwa dem ein- bis zweifachen der Tiefe 12 der
Formkdorper 4. Das Stiitzmittel 5 ist insofern schlank. Der
als Fihrungsmittel 7 fur die Formkorper 4 dienende Rah-
men kann aufgrund der flachen Gestalt des Stitzmittels
5 und der geringen Tiefe 12 der Formkdrper 4 ebenfalls
schmal ausgefiihrt sein. Beispielsweise entspricht eine
Hoéhe 14 des rahmenférmigen Flhrungsmittels 7 der Sit-
zeinheit 1 etwa dem 1,5-fachen der Dicke 13 des Stiitz-
kissens 5.

[0025] Die Formkorper 4 sind im Bereich der Klebe-
schicht9 von dem rahmenférmigen Fiihrungsmittel 7 um-
geben. Vorteilhaft ragen die Formkdrper 4 mit etwa ei-
nem Drittel bis zwei Drittel ihrer Lange (Tiefe 12) in den
Rahmen 7, wobei sich die exakte Positionierung der
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Formkérper in den Rahmen 7 an der Nachgiebigkeit des
Stltzmittels 5 und einem Verstellweg der Formkorper 4
in die Betatigungsrichtung 10 bemisst.

[0026] Eine alternative Ausfihrungsform der Erfin-
dunggemafR der Figuren 4 und 5 sieht vor, dass die Form-
korper 4 an einem elastisch ausgebildeten Flachkorper
15 festgelegt sind. Der Flachkérper 15 dient als Verbin-
dungsmittel fir die Formkorper 4. Er befindet sich in der
Montagestellung gemaR Figur 4 zwischen den Formkor-
pern 4 und dem Stitzmittel 5. Figur 5 zeigt, dass eine
aus den Formkérpern 4 und dem Flachkorper 15 gebil-
dete Einheit nach Art eines Teppichs als Ganzes auf das
Stltzmittel 5 aufgelegt werden kann. Das Stiitzmittel 5
kann insofern beispielsweise mit der Auflage 6 verbun-
den und an dieser gehalten werden, wahrend der Flach-
kérper 15 mit einer den Formkdrpern 4 abgewandten
Flachseite 16 auf das Stlitzkissen 5 aufgelegt wird. Eine
gegenuberliegende Flachseite 17 des Flachkorpers 15
dient in diesem Fall der Befestigung der Formkd&rper 4
mittels der Klebeschicht 9.

[0027] Die dargestellte Verklebung der Formkdorper 4
mit dem Stlitzkissen 5 beziehungsweise dem Flachkor-
per 15 ist optional. Beispielsweise kann zur Festlegung
der Formkdrper 4 an dem Verbindungsmittel (Stutzmittel
5, Flachkérper 15) mittels Heftung oder Verschraubung
erfolgen. Die Festlegung kann als nicht I6sbare bezie-
hungsweise lésbare Festlegung ausgebildet sein.
[0028] Figur 6 zeigt exemplarisch eine Bank mit einer
erfindungsgemaf ausgebildeten Sitzflache 8. Die Sitz-
flache 8 wird wie gehabt durch eine Mehrzahl von im
Querschnitt quadratischen Formkdrpern 4 gebildet. Hier-
bei sind die Formkdrper 4 nicht zu einer rechteckigen
Sitzflache 8 gefligt. Vielmehr sind im Bereich der Fil3e
3 Formkdrper 4 ausgespart. Insofern wird deutlich, dass
die Sitzflache 8 quasi beliebig geformt sein kann. Das
FUhrungsmittel 7 ist Uberdies nicht als geschlossener
Rahmen ausgebildet. Stattdessen sind vier Leisten 18,
welche zwischen den FlRen 3 der Bank vorgesehen
sind, zur FUhrung der Formkd&rper 4 vorgesehen.
[0029] Als Fuhrungsmittel 7 fur die Formkorper 4 die-
nen neben dem Rahmen beziehungsweise der Leisten
18 zudem die Seitenflachen benachbarter Formkorper
4. Optional kdnnen Stifte, sonstige Fiihrungsflachen oder
dergleichen als FUhrungsmittel 7 vorgesehen werden.

Patentanspriiche

1. Sitzmoébel mit einer Mehrzahl von benachbart zuein-
ander angeordneten Formkd&rpern (4), welche mit ei-
ner freien Stirnseite (19) derselben eine Sitzflache
(8) bilden, mit einem elastischen Mittel zum Stiitzen
der Formkdrper (4), wobei die Formkdérper (4) unter
Verformung des Stutzmittels (5) gegen eine Riick-
stellkraft in eine Betatigungsrichtung (10) beweglich
gehalten sind, und mit einer Auflage flr das Stutz-
mittel (5), dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens einzelne Formkdrper (4) miteinander verbun-
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den sind.

Sitzmoébel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Verbindungsmittel (Stitzmittel
5, Flachkdrper 15) zum Verbinden wenigstens ein-
zelner Formkorper (4) vorgesehen ist.

Sitzmoébel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Verbindungsmittel (Stitz-
mittel 5, Flachkdrper 15) ein elastisch verformbares
Verbindungsmittel (Stutzmittel 5, Flachkérper 15)
vorgesehen ist.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass durch das Verbin-
dungsmittel (Statzmittel 5, Flachk&rper 15) benach-
barte Formkdrper (4) in ihrer Bewegung in die Beta-
tigungsrichtung (10) gekoppelt sind.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Formkdrper (4)
an dem elastischen Verbindungsmittel (Stitzmittel
5, Flachkoérper 15) festgelegt sind.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Formkdrper (4)
an einer AuRRenseite desselben, welche der die Sitz-
flache (8) bildenden freien Stirnseite gegeniiberliegt,
an dem elastischen Verbindungsmittel (Stitzmittel
5, Flachkoérper 15) festgelegt sind.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die wenigstens ein-
zelnen Formkdrper (4) nicht I6sbar an dem elastisch
verformbaren Verbindungsmittel (Stitzmittel 5,
Flachkorper 15) festgelegt sind, und/oder dass das
Stutzmittel (5) das elastisch verformbare Verbin-
dungsmittel fur die Formkorper (4) bildet.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass ein diinner Flachkor-
per (15) mit zwei im Wesentlichen parallel erstreck-
ten Flachseiten (16, 17) als Verbindungsmittel vor-
gesehen ist, wobei eine erste Flachseite (16) des
Flachkorpers (15) dem Stltzmittel (5) zugewandt ist
und wobei die Formkoérper (4) an einer zweiten
Flachseite (17) des Flachkérpers (15) anliegen.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Formkdrper (4)
eine regelmaRige, gleiche Querschnittsgeometrie
und/oder eine gleiche, in die Betatigungsrichtung
(10) der Formkorper (4) bestimmte Tiefe (12) auf-
weisen, und/oder dass die Tiefe (12) geringer ist als
eine groRte, senkrecht zu der Betdtigungsrichtung
(10) bestimmte AulRenabmessung (Kantenlange 11)
des Formkorpers (4) und/oder dass die Tiefe (12)
geringer ist als eine kleinste, senkrecht zu der Betéa-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

tigungsrichtung (10) bestimmte AufRenabmessung
(Kantenldnge 11) des Formkdrpers (4).

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Formkdrper (4)
eine dreieckige und/oder viereckige und/oder flinfe-
ckige und/oder sechseckige und/oder achteckige
Querschnittsgeometrie aufweisen, und/oder dass
die Formkorper (4) eine rechteckige und besonders
bevorzugt eine quadratische Querschnittsgeometrie
aufweisen.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formkdrper (4)
als ein im Querschnitt quadratischer Formkorper (4)
ausgebildet ist mit einer Kantenlange (11) zwischen
2 cm und 4 cm und bevorzugt zwischen 2,5 cm und
3,5 cm, und dass die Tiefe (12) des Formkaérpers (4)
geringer ist als 2 cm, bevorzugt geringer ist als 1,6
cm.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Formkdrper (4)
aus einem Holzwerkstoff, insbesondere aus Massiv-
holz, und/oder aus einem Kunststoff und/oder aus
einem Verbundwerkstoff hergestellt sind, und/oder
dass das wenigstens eine Stutzmittel (5) einen
Schaumstoffkérper und/oder eine Druckfeder um-
fasst und/oder nach Art eines Polsters ausgebildet
ist.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Sitzmdbel nach
Art eines Hockers, eines Stuhls, einer Liege oder
einer Bank ausgebildet ist und/oder dass das Sitz-
mobel Armlehnen und/oder eine Riicklehne auf-
weist.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Fihrungsmittel
(7) fur die Formkorper (4) vorgesehen ist, und/oder
dass das Fuhrungsmittel (7) nach Arteines die Form-
kérper (4) umgebenden Rahmens ausgebildet ist,
wobei an dem Fihrungsmittel (7) dem Formkdrper
(4) zugewandte, in die Betatigungsrichtung (10) er-
streckte ebene Fiihrungsflachen vorgesehen sind.

Sitzmobel nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rahmen eine in
die Betatigungsrichtung (10) bestimmte Héhe auf-
weist, welche geringer ist als ein Fiinffaches und be-
vorzugt geringer ist als ein Dreifaches einer in die
Betéatigungsrichtung (10) bestimmte Dickenabmes-
sung (13) des Stiitzmittels (5), und/oder dass die Di-
ckenabmessung (13) das Stitzmittel (5) weniger als
dem Dreifache, bevorzugt weniger als dem Zweifa-
che der Tiefe (12) der Formkdrper (4) entspricht.
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