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(67)  Linvention se rapporte a un systéme d’assem-
blage (1, 31) comportant des premiére et deuxiéme pié-
ces (3, 5, 33, 35’) comprenant chacune un évidement
borgne (2, 4) et au moins une troisieme piéce (7, 35, 37,
37) comportant un trou traversant (6). Selon I'invention,
le systéme d’assemblage (1, 31) comporte en outre un
dispositif (9, 39) de fixation permanente comprenant une
goupille (11, 41) montée dans ledit trou traversant de
ladite au moins une troisi€me piéce, la goupille (11, 41)
comportant a une premiere extrémité (14) des premiers
moyens (8) de blocage dans ledit évidement borgne
d’'une des premiére et deuxiéme piéces (3, 5, 33, 35),
etunedouille (13, 43) dont la paroi externe (17) comporte
des deuxiémes moyens (18) de blocage dans ledit évi-
dement borgne de I'autre des premiére et deuxieéme pie-
ces (3, 5, 33, 35"), et dont la paroi interne (17) est soudée
a la deuxieme extrémité (12) de la goupille (11, 41) afin
de solidariser les premiére, deuxiéme et au moins une
troisieme pieces (3, 5, 33, 35, 7, 35, 37’, 37) ensemble
sans déformation plastique des premiére et deuxieéme
pieces (3, 5, 33, 35).

L’invention concerne le domaine des articles déco-
ratifs ou au porté.

Systéme d’assemblage d’au moins trois piéces

[
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Description

Domaine de I'invention

[0001] L’invention se rapporte a un systeme d’assem-
blage d’au moins trois piéces et, plus particulierement,
dont une partie des piéces ne pouvant pas étre fixée par
déformation plastique.

Arriére-plan de I'invention

[0002] Il est connu de chasser des goupilles dans un
percage ou alésage borgne pour former des piéces so-
lidaires et, éventuellement, articulées entre elles comme,
par exemple, un bracelet de montre. Toutefois, lors-
qu’une partie des piéces est formée dans un matériau
dur tel que le diamant ou une céramique, le chassage
n’est plus possible sous peine d’'endommager les pieces
qui n’acceptent pas les déformations plastiques.

[0003] Il est également connu de solidariser par colla-
ge des goupilles dans un percage ou alésage borgne
pour former des piéces solidaires. Toutefois, lorsqu’une
partie des pieces est formée dans un matériau dur tel
que le diamant ou une céramique, le collage n’est pas
satisfaisant non plus car la fixation dans le temps ne peut
étre garantie.

Résumé de l'invention

[0004] Le but de la présente invention est de pallier
tout ou partie les inconvénients cités précédemment en
proposant un systéme d’assemblage sans déformation
plastique de piéces en matériaux durs et un assortiment
tel qu’un bracelet, un article décoratif ou un article de
joaillerie comportant plusieurs systémes d’assemblage
solidaires et, éventuellement, articulés.

[0005] A ceteffet, linvention se rapporte a un systéeme
d’assemblage comportantdes premiére et deuxiéme pie-
ces comprenant chacune un évidement borgne et au
moins une troisiéme piéce comportant un trou traversant
caractérisé en ce que le systeme d’assemblage compor-
te en outre un dispositif de fixation permanente compre-
nant une goupille montée dans ledit trou traversant de
ladite au moins une troisieme piece, la goupille compor-
tant a une premiére extrémité des premiers moyens de
blocage dans ledit évidement borgne d’'une des premiere
et deuxiéme piéces, et une douille dont la paroi externe
comporte des deuxiémes moyens de blocage dans ledit
évidement borgne de I'autre des premiere et deuxiéme
piéces, et dont la paroi interne est soudée a la deuxieme
extrémité de la goupille afin de solidariser les premiére,
deuxiéme et au moins une troisieme piéces ensemble
sans déformation plastique des premiére et deuxiéme
piéces.

[0006] On comprend donc qu’il est possible de rendre
invisible une partie du systeme d’assemblage sans avoir
recours a un chassage, c'est-a-dire sans déformation
plastique, ou aun collage, c’est-a-dire avec une meilleure
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garantie de la tenue du systéme d’assemblage méme
lorsqu’il est soumis a des chocs répétés et/ou des net-
toyages dans des bains a ultrasons.

[0007] Conformément a dautres caractéristiques
avantageuses de l'invention :

- letroutraversant comporte une section transversale
de forme correspondante non circulaire avec celle
de la goupille afin d’empécher tout pivotement relatif
des premiére, deuxiéme et au moins une troisiéme
piéces ;

- letroutraversant comporte une section transversale
de forme correspondante circulaire avec celle de la
goupille afin d’autoriser le pivotement de ladite au
moins une troisi€éme piéce par rapport aux premiére
et deuxiéme piéces ;

- les premiers et/ou deuxieme moyens de blocage
sont formés par un dispositif du type taraudage - filet
ou du type a baionnettes ;

- ladite au moins une troisieme piéce comporte plu-
sieurs pieces formant ledit trou traversant ;

- au moins une partie des premiére et deuxiéme pié-
ces estformée avecde I'émail et/ou de la pierre et/ou
de la céramique.

[0008] De plus,linvention se rapporte a unassortiment
caractérisé en ce qu’ilcomporte au moins deux systemes
d’assemblage selon I'une des variantes précédentes qui
sontreliés entre eux par un dispositif de fixation non per-
manente, le dispositif de fixation non permanente com-
portant une cheville montée, de maniére démontable,
dans un deuxiéme trou traversant d’'une desdites au
moins une troisiemes pieces d’un desdits au moins deux
systémes d’assemblage et dans des deuxiemes évide-
ments de chacun desdites premiére et deuxiéme piéces
de l'autre desdits au moins deux systemes d’assembla-
ge.

[0009] On comprend donc qu'il est possible de fabri-
quer un assortiment a partir de plusieurs systémes d’as-
semblage quisontfixes et/ou articulés les uns par rapport
aux autres, chaque systéme d’assemblage formant un
ensemble d’au moins trois piéces qui sont fixes et/ou
articulées les unes par rapport aux autres.

[0010] Conformément a dautres caractéristiques
avantageuses de l'invention :

- aumoins un desdits deuxiémes évidements de cha-
cun desdites premiére et deuxiéme piéces de 'autre
desdits au moins deux systéemes d’assemblage sont
borgnes afin de rendre I'assortiment sensiblement
indémontable ;

- aumoins un desdits deuxiémes évidements de cha-
cun desdites premiére et deuxiéme piéces de 'autre
desdits au moins deux systéemes d’assemblage sont
traversant afin de rendre I'assortiment démontable ;

- lassortiment comporte au moins cing systémes
d’assemblage reliés pour former un bracelet, un ar-
ticle décoratif ou un article de joaillerie.
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Description sommaire des dessins

[0011] D’autres particularités et avantagesressortiront
clairement de la description qui en est faite ci-aprés, a
titre indicatif et nullement limitatif, en référence aux des-
sins annexés, dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en coupe d’un premier type
d’assortiment selon l'invention ;

- lafigure 2 est une vue partielle d’'une goupille selon
'invention ;

- lafigure 3 est une vue en coupe d’'une douille selon
linvention.

- lafigure 4 estune vue de dessus d’'un deuxiéme type
d’assortiment selon l'invention ;

- lafigure 5 est une vue en coupe selon I'axe A-A de
la figure 4 ;

- lafigure 6 est une vue des dispositifs de fixation uti-
lisés pour I'assortiment de la figure 4 ;

Description détaillée des modes de réalisation préférés

[0012] Lestermes « matériaux durs » selon l'invention
désignent des matériaux dont la dureté est sensiblement
égale ou supérieure a 600 HV et qui acceptent peu ou
pas de déformation plastique sous contrainte avant de
rompre. De tels matériaux durs peuvent notamment étre
utilisés pour la confection de tout ou partie de bracelets,
d’articles décoratifs ou d’articles de joaillerie. On peut
citer, a titre nullement limitatif, comme matériaux durs,
par exemple, les émaux, les pierres, précieuses ou non,
telles que le rubis, le saphir ou le quartz, les céramiques
telles qu’un oxyde, un carbure ou un nitrure métallique
ou non-métallique, ou encore les métaux durs.

[0013] Avantageusement, dans I'exemple illustré a la
figure 1, l'invention se rapporte a un systeme d’assem-
blage 1 d’au moins trois piéces 3, 5, 7 pouvant étre for-
mées tout ou partie en matériaux durs. Ainsi, le systeme
d’assemblage 1 selon I'invention comporte une premiére
piece 3 latérale et une deuxiéme piéce 5 latérale sensi-
blement symétriques parrapport a une troisieme centrale
7. On remarque que les piéces 3, 5, 7 sont préférentiel-
lement montées en quinconce.

[0014] Les premiére et deuxieme pieces 3, 5 compor-
tent chacune un évidement borgne 2, 4 alors que la troi-
siéme piece 7 comportant un trou traversant 6. A la figure
1, on remarque que les évidements 2, 4 et le trou 6 sont
destinés a étre alignés afin de solidariser les premiére,
deuxiéme et troisiéme piéces 3, 5, 7 ensemble.

[0015] Avantageusement selon l'invention, le systéme
d’assemblage 1 comporte en outre un dispositif 9 de fixa-
tion permanente afin de solidariser, de maniere indémon-
table, les premiére, deuxiéme et troisieme piéces 3, 5, 7
ensemble.

[0016] Le dispositif 9 de fixation permanente com-
prend préférentiellement une goupille 11 montée dans
le trou traversant 6 de la troisiéme piéce 7 centrale. De
plus, la goupille 11 comporte, a une premiére extrémite,
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des premiers moyens 8 de blocage dans I'évidement bor-
gne 2 d’'une 3 des premiere et deuxieme pieces 3, 5.
Comme mieux visible a la figure 2, la goupille 11 com-
porte trois parties 10, 12, 14 monoblocs. La partie prin-
cipale 10 de la goupille 11 comporte une section trans-
versale de grandeur intermédiaire par rapport aux deux
autres parties et est destinée a étre regue dans le trou
traversant 6 de la troisiéme piéce 7. Par conséquent, on
comprend que, suivant le jeu laissé ou la forme respec-
tive du trou traversant 6 et de la partie 10, les premiére
et deuxiéme piéces 3, 5 latérales pourront pivoter ou non
par rapport a la troisiéme piéce 7 centrale.

[0017] A titre d’exemple nullement limitatif, le trou tra-
versant 6 peut comporter une section transversale de
forme correspondante non circulaire avec celle de la par-
tie 10 de la goupille 11 afin d’empécher tout pivotement
relatif des premiére, deuxiéme et troisiéme 3, 5, 7 piéces.
Au contraire, il peut étre envisagé que le trou traversant
6 comporte une section transversale de forme corres-
pondante circulaire avec celle de la partie 10 de la gou-
pille 11 afin d’autoriser le pivotement de latroisiéme piéce
7 centrale par rapport aux premiére et deuxiéme piéces
3, 5 latérales.

[0018] La partie 14 de la goupille 11 forme ladite pre-
miere extrémité ou sont présents lesdits premiers
moyens 8 de blocage. Dans I'exemple visible aux figures
1a 3, les premiers moyens 8 de blocage sont formés par
un taraudage 15 présent dans I'évidement borgne 2 de
la premiére piéce 3 et par un filet 16 sur la premiére ex-
trémité, c’est-a-dire la partie 14, de la goupille 11. Enfin,
la partie 12 de la goupille 11 comporte la section trans-
versale la plus faible de la goupille 11 et est destinée a
étre recue dans une douille 13 du dispositif 9 de fixation
permanente.

[0019] La douille 13 comporte, au niveau de sa paroi
externe 17, des deuxiemes moyens 18 de blocage dans
I'évidementborgne 4 de I'autre 5 des premiere et deuxie-
me pieces 3, 5. Dans I'exemple visible aux figures 1 a 3,
les deuxiemes moyens 18 de blocage sont formés par
un taraudage 25 présent dans I'évidement borgne 4 de
la deuxiéme piéce 5 et par un filet 26 sur la paroi externe
17 de la douille 13. Avantageusement selon I'invention,
la paroiinterne 19 de ladouille 13 est soudée ala deuxié-
me extrémité, c’est-a-dire la partie 12, de la goupille 11
afin de solidariser les premiére, deuxiéme et troisieme
piéces 3, 5, 7 ensemble sans déformation plastique des
premiére et deuxiéme piéces 3, 5.

[0020] On comprend donc qu’au moins une partie des
premiére et deuxieme piéces 3, 5 latérales, mais égale-
ment de la troisiéme piéce 7 centrale, peuvent ainsi étre
formés avec des matériaux durs tels que de I'émail et/ou
de la pierre et/ou de la céramique sans risque de rupture.
[0021] Le procédé de montage du systeme d’assem-
blage 1 est expliqué ci-dessous. Dans un premier temps,
les piéces 3, 5, 7 sont fabriquées avec, par exemple, les
trous 2, 4, 6 formés directement ou usinés a posteriori.
Dans un deuxiéme temps, la douille 13 est montée dans
le trou 4 a I'aide des deuxiemes moyens 18 de blocage.
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Dans un troisiéeme temps, la goupille 11 est montée dans
le trou 2 a l'aide des premiers moyens 8 de blocage. Bien
entendu, les deuxiéme et troisieme temps peuvent étre
inversés.

[0022] Dans un quatrieme temps, la partie 10 etla par-
tie 12, c’est-a-dire la deuxieme extrémité, de la goupille
11 faisant saillies de la premiére piéce 3 latérales sont
enfilées dans le premier trou traversant 6 de la troisieme
piece 7 centrale. Dans ce quatrieme temps, la douille 13
est également montée dans la deuxiéme piéce 5 latérale
a l'aide des deuxiémes moyens 18 de blocage.

[0023] Dans un cinquieme temps, la deuxiéme extré-
mité, c’'est-a-dire la partie 12, de la goupille 11 faisant
saillie de la troisiéme piéce 7 centrale est emmanchée a
force contre la paroi interne 19 de la douille 13 montée
dans la deuxiéme piéce 5 latérale, c’est-a-dire que la
section maximale |, de la paroi interne est inférieure a
celle 1, de la partie 12.

[0024] Enfin, dans un sixieme et dernier temps, la
deuxiéme extrémité, c’est-a-dire la partie 12, est soudée
a la paroi interne 19 de la douille 13. Ce soudage est
avantageusement réalisé sans contact et, préférentiel-
lement, par un chauffage a induction magnétique. Par
conséquent, on comprend que la goupille 11 et la douille
13 sont, de maniere préférée, formées par un matériau
électriquement conducteur tel qu'un métal comme, par
exemple, de I'acier. De maniére avantageuse selon I'in-
vention, ’'emmanchement a force effectué lors du cin-
quieme temps, permet de favoriser le soudage du sixie-
me temps et évite de chauffer trop longtemps le systeme
d’assemblage 1. A la fin du sixieme et dernier temps, les
piéces 3, 5 et 7 sont totalement solidaires et le systeme
d’'assemblage 1 n’est démontable qu’en brisant ou en
dessoudant la soudure entre la douille 13 et la goupille
11.

[0025] Bienentendu, le systteme d’assemblage 1 n’est
pas destiné a étre utilisé seul. En effet, le but final de
invention est de former un assortiment de plusieurs sys-
téemes d’assemblage reliés entre eux afin de former, par
exemple, un bracelet, un article décoratif ou un article de
joaillerie.

[0026] Par conséquent, I'invention se rapporte égale-
ment a un assortiment 21, 51 comportant au moins deux
systémes d’assemblage 1, 31 selon I'une des variantes
expliquées ci-dessus et ci-dessous. Avantageusement
selon l'invention, au moins deux systémes d’assemblage
1, 31 sont reliés entre eux par un dispositif de fixation
non permanente 23, 23’, 53, 53".

[0027] Dans un premier type d’assortiment 21 visible
a la figure 1, le dispositif de fixation non permanente 23,
23’ peut comporter une cheville 22, 22’ montée, de ma-
niére démontable, dans un deuxiéme trou traversant 24,
24’ d’'une desdites troisiemes piéces 7 d’un desdits au
moins deux systemes d’assemblage 1. De plus, chaque
extrémité de la cheville 22, 22’ est montée respective-
ment dans des deuxiémes évidements 27, 28, 27’, 28’
de chacun desdites premiére et deuxieme piéces 3, 5 de
I'autre desdits au moins deux systémes d’assemblage 1.
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[0028] Par conséquent, on comprend que, comme
pour le premier trou traversant 6, suivant le jeu laissé ou
la forme respective du trou traversant 24, 24’ et de la
cheville 22, 22’, les premiére et deuxiéme pieces 3, 5
latérales d’'un premier systeme d’assemblage 1 pourront
pivoter ou non par rapport a la troisiéme piéce 7 centrale
d’'un deuxiéme systéme d’assemblage 1.

[0029] A titre d’exemple nullement limitatif, le trou tra-
versant 24, 24’ peut comporter une section transversale
de forme correspondante non circulaire avec celle de la
cheville 22, 22’ afin d’empécher tout pivotement relatif
entre les systemes d’assemblage 1 reliés. Au contraire,
il peut étre envisagé que le trou traversant 24, 24’ com-
porte une section transversale de forme correspondante
circulaire avec celle de la cheville 22, 22’ afin d’autoriser
le pivotement entre les systémes d’assemblage 1 reliés.
[0030] Dans une premiére variante de dispositif de
fixation non permanente 23 visible a la figure 1, les
deuxiémes évidements 27, 28 de chacun desdites pre-
miere et deuxiéme piéces 3, 5 de I'autre desdits au moins
deux systemes d’assemblage 1 sontborgnes afin de ren-
dre I'assortiment sensiblement indémontable. On com-
prend donc qu’avant le cinquieme temps du montage
d’'un systeme d’assemblage 1, la cheville 22 est glissée
respectivement dans le deuxiéme trou traversant 24
d’une troisiéme piéce 7 centrale d’'un autre systéme d’as-
semblage 1, et dans le deuxiéme évidement borgne 27
de la premiére piéce 3 latérale du systéme d’assemblage
1.

[0031] Par conséquent, pendant le cinquiéme temps,
non seulement la goupille 11 est emmanchée a force
dans la douille 13 mais la cheville 22 est emprisonnée
dans les deuxiemes évidements 27, 28 borgnes et le trou
24. Ainsi, dans un sixiéme et dernier temps, aprés sou-
dage de la goupille 11 avec la douille 13, la cheville 22
n’est plus ni visible ni accessible. A la fin du sixieme et
dernier temps, deux systémes d’assemblage 1 sont to-
talement solidaires et I'assortiment 21 n’est démontable
qu’en brisant la soudure entre la douille 13 et la goupille
11.

[0032] Dans une deuxiéme variante de dispositif de
fixation non permanente 23’ visible a la figure 1, les
deuxiémes évidements 27, 28’ de chacun desdites pre-
miere et deuxieéme piéces 3, 5 de I'autre desdits au moins
deux systémes d’assemblage sont traversants afin de
rendre I'assortiment démontable. On comprend donc
qu’avant le cinquieme temps du montage d’un systéeme
d’'assemblage 1, la cheville 22’ est glissée respective-
ment dans le deuxiéme trou traversant 24’ d’une troisie-
me piece 7 centrale d’'un autre systéme d’assemblage
1, et dans le deuxiéme évidement traversant 27’ de la
premiére piece 3 latérale du systéeme d’assemblage 1.
[0033] Par conséquent, pendant le cinquiéme temps,
la goupille 11 est emmanchée a force dans la douille 13
et la cheville 22’ est emprisonnée dans les deuxiémes
évidements 27’, 28’ traversants et le trou 24’. Ainsi, dans
un sixieme et derniertemps, apres soudage de lagoupille
11 avec la douille 13, la cheville 22’ reste visible et ac-
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cessible. A la fin du sixieme et dernier temps, deux sys-
téemes d’assemblage 1 sont totalement solidaires et I'as-
sortiment 21 peut étre démonté en retirant la cheville 22’
des deuxiémes évidements 27’, 28’ et du trou 24’ d’'un
des deux systemes d’assemblage 1.

[0034] Avantageusement selon l'invention, la deuxié-
me variante de dispositif 23’ de fixation non permanente
permet également aux systémes d’assemblage 1 de pou-
voir également étre montés un a un. En effet, aprés avoir
solidarisés deux systémes d’assemblage 1 de trois pie-
ces 3,5, 7al'aided’undispositif 9 de fixation permanente,
chaque systéme d’assemblage 1 peut étre relié a I'autre
en montant une cheville 22’ dans les deuxiémes évide-
ments 27°, 28’ et le trou 24°.

[0035] Préférentiellement, la cheville 22’ de la deuxié-
me variante de dispositif 23’ de fixation non permanente
est maintenue dans les deuxiémes évidements 27’, 28’
et le trou 24’ a I'aide d’au moins une protubérance 29’
destinée a glisser a frottement gras dans au moins un
des deuxiémes évidements 27, 28’ et trou 24’.

[0036] Undeuxieme type d’assortiment51 est présen-
té aux figures 4 a 6. A ces figures 4 a 6, on remarque
deux assortiments 51 reliés entre eux par un fermoir 61
afin de former un bracelet destiné a étre monté sur une
carrure de piece d’horlogerie. Chaque systeme d’assem-
blage 31 des assortiments 51 differe du premier 1 en ce
que qu’il est formé a partir de cing pieces et non plus a
partir de trois. En effet, en plus des trois pieces 33, 37,
37 comparables acelle 3,5, 7 du premier type de systeme
d’assemblage 1, le systéme d’assemblage 31 du deuxie-
me type comporte une rangée intercalaire, c’est-a-dire
une deuxiéme piéce centrale 37’ et une piéce intermé-
diaire 35 en plus. Toutefois, on comprend que la fabri-
cation et le fonctionnement expliqué ci-dessus ne differe
pas dans ce deuxieme type d’assortiments 51.

[0037] Ainsi, comme visible a la figure 6, de maniére
similaire a I'explication ci-dessus, les assortiments 51
comportent des dispositifs 39 de fixation permanente
(une goupille 41 fixée par soudage sur une douille 43)
alternant avec des dispositifs 53’ de fixation non perma-
nente démontable (cheville 52’) et/ou des dispositifs 53
de fixation non permanente indémontable (cheville 52).
On remarque par contre que la goupille 43 ne comporte
plus de deuxiéme extrémité de plus faible section trans-
versale que la partie principale. On comprend donc que
le rétrécissement de section de la partie 12 par rapport
a la partie 10 de la goupille 11 n’est qu’optionnelle dans
le premier type d’assortiment 21. Ce rétrécissement de
la partie 12 est donc uniquement guidé par les dimen-
sions éventuellement trop restreintes des piéces 3, 5,
33, 35’ latérales qui imposent de rétrécir les dimensions
du dispositif de fixation 9.

[0038] Bienentendu, la présente invention ne se limite
pas a I'exemple illustré mais est susceptible de diverses
variantes et modifications qui apparaitront a 'lhomme de
I'art. En particulier, les premiers et deuxieme moyens de
blocage 8, 18 peuvent étre de natures différentes que
des dispositifs du type taraudage 15, 25 -filet 16, 26 et/ou
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ne pas étre de méme nature I'un par rapport a l'autre. A
titre d’exemple nullement limitatif, les premiers et/ou les
deuxiéemes moyens de blocage pourraient également
étre formés par des dispositifs du type a baionnettes en-
tre ledit au moins un évidement borgne des premiére et
deuxiéme piéces, la goupille et la douille permettant une
fixation durable et a faible contrainte pour les premiére
et deuxieme piéces comme les dispositifs du type tarau-
dage - filet.

[0039] De plus, le nombre, les dimensions et la géo-
métrie des piéces pour chaque systéme d’assemblage
peuvent différer sans que les avantages de l'invention
soient perdus.

[0040] Comme expliqué ci-dessous, ladite au moins
une troisieme piece 7, 35, 37’, 37 peut ainsi comporter
plusieurs pieces 35, 37°, 37 pour former le trou traversant
6. On comprend donc que ladite au moins une troisieme
pieéce peut comporter entre 1 et plusieurs dizaines de
piéces entre chaque piece latérale 3, 5, 33, 35’. De ma-
niére alternative, ladite au moins une troisi€me piéce
peut ne comporter qu’une seule piéce de géométrie plus
complexe comme, par exemple, une piéce unique for-
mant les piéces 37, 35 et 37’ de maniére monobloc.

Revendications

1. Systéme d’assemblage (1, 31) comportant des pre-
miere et deuxieme piéces (3, 5, 33, 35’) comprenant
chacune un évidementborgne (2, 4) et au moins une
troisieme piece (7, 35, 37’, 37) comportant un trou
traversant (6) caractérisé en ce que le systeme
d’assemblage (1, 31) comporte en outre un dispositif
(9, 39) de fixation permanente comprenant une gou-
pille (11, 41) montée dans ledit trou traversant de
ladite au moins une troisieme piéce, la goupille (11,
41) comportant a une premiére extremité (14) des
premiers moyens (8) de blocage dans ledit évide-
ment borgne d’'une des premiére et deuxiéme pieces
(3, 5, 33, 35", et une douille (13, 43) dont la paroi
externe (17) comporte des deuxiémes moyens (18)
de blocage dans ledit évidement borgne de l'autre
des premiére et deuxiéme pieces (3, 5, 33, 35’), et
dont la paroi interne (17) est soudée a la deuxieme
extremité (12) de la goupille (11, 41) afin de solida-
riser les premiére, deuxiéme et au moins une troi-
siéme pieces (3, 5, 33, 35,7, 35, 37, 37) ensemble
sans déformation plastique des premiére et deuxié-
me pieces (3, 5, 33, 35).

2. Systeme d’assemblage (1, 31) selon la revendica-
tion précédente, caractérisé en ce que le trou tra-
versant (6) comporte une section transversale de
forme correspondante non circulaire avec celle de
la goupille (11, 41) afin d’empécher tout pivotement
relatifs des premiére, deuxiéme et au moins une troi-
siéme pieces (3, 5, 33, 35', 7, 35, 37, 37).
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Systeme d’assemblage (1, 31) selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le trou traversant (6)
comporte une section transversale de forme corres-
pondante circulaire avec celle de la goupille (11, 41)
afin d’autoriser le pivotement de ladite au moins une
troisieme piece (7, 35, 37’, 37) par rapport aux pre-
miére et deuxiéme piéces (3, 5, 33, 35).

Systeme d’assemblage (1, 31) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les premiers moyens (8) de blocage sont formés par
un dispositif du type taraudage (15) - filet (16) ou du
type a baionnettes.

Systeme d’assemblage (1, 31) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les deuxieme moyens (18) de blocage sont formés
par un dispositif du type taraudage (25) - filet (26)
ou du type a baionnettes.

Systeme d’assemblage (1, 31) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
ladite au moins une troisieme piéce (7, 35, 37’, 37)
comporte plusieurs pieces (35, 37’, 37) formant ledit
trou traversant (6).

Systeme d’assemblage (1, 31) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce qu’au
moins une partie des premiére et deuxiéme piéces
(3, 5, 33, 35’) est formée avec de I'émail et/ou de la
pierre et/ou de la céramique.

Assortiment (21, 51) caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins deux systémes d’assemblage (1, 31)
selon I'une des revendications précédentes qui sont
reliés entre eux par un dispositif (23, 23", 53, 53’) de
fixation non permanente, le dispositif (23, 23’, 53,
53’) de fixation non permanente comportant une che-
ville (22, 22’, 52, 52’) montée, de maniere démonta-
ble, dans un deuxieéme trou traversant (24,24’) d’'une
desdites au moins une troisiéme pieces (7, 35, 37,
37) d’un desdits au moins deux systémes d’assem-
blage (1, 31) etdans des deuxiémes évidements (27,
27’, 28, 28’) de chacun desdites premiere et deuxie-
me pieces (3, 5, 33, 35’) de l'autre desdits au moins
deux systemes d’assemblage (1, 31).

Assortiment (21, 51) selon larevendication 6, carac-
térisé en ce qu’au moins un desdits deuxiemes évi-
dements (27, 28) de chacun desdites premiére et
deuxiéme piéces (3, 5, 33, 35’) de l'autre desdits au
moins deux systemes d’assemblage (1, 31) sont bor-
gnes afin de rendre I'assortiment sensiblement in-
démontable.

Assortiment (21, 51) selon la revendication 8 ou 9,
caractérisé en ce qu’au moins un desdits deuxié-
mes évidements (27’, 28’) de chacun desdites pre-
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1.

miere et deuxieme piéces (3, 5, 33, 35’) de l'autre
desdits au moins deux systemes d’assemblage (1,
31) sont traversants afin de rendre I'assortiment dé-
montable.

Assortiment (21, 51) selon I'une des revendications
8 a 10, caractérisé en ce qu’il comporte au moins
cing systéemes d’assemblage (1, 31) reliés pour for-
mer un bracelet, un article décoratif ou un article de
joaillerie.
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