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(54) Paneel fiir ein Sektionaltorblatt

(57)  Die Erfinung betrifft ein Paneel (2) fir ein Sek-
tionaltorblatt (1), insbesondere zum VerschlieBen von
Gebaudedffnungen, mit mehreren Kunststoff-Extrusi-
onsprofilen (4, 4, 4", 4"), die miteinander zu einem Pa-
neelrahmen (5) verbunden sind, wobei mindestens ein
in TorblattschlieRstellung oberes Kunststoff-Extrusions-
profil (4) einen Eingriffsabschnitt (6) zum Eingriff des Pa-

neels (2) in ein Nachbarpaneel (2’) in TorblattschlieRstel-
lung aufweist und mindestens ein in TorblattschlieRstel-
lung unteres Kunststoff-Extrusionsprofil (4’) einen Auf-
nahmeabschnitt (7) zur entsprechenden Aufnahme ei-
nes oberen Eingriffsabschnitts des anderen Nachbarpa-
neels (2") in TorblattschlieBstellung aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Paneel flr ein Sektio-
naltorblatt, insbesondere zum Verschlielen von Gebau-
dedffnungen.

[0002] Einderartiges Paneelistbeispielsweise aus der
DE 102 55 729 B3 bekannt. Bei Sektionaltorblattern wer-
den mehrere gleichartige Paneele gelenkig miteinander
verbunden und bilden in TorblattschlieRstellung ein ebe-
nes Torblatt. Bei einer Offnungs- bzw. SchlieRbewegung
werden die einzelnen Paneele im Ubergangsbereich von
der Vertikalen in die Horizontale bzw. umgekehrt ent-
sprechend relativ zueinander um die Verbindungsachse
ausgelenkt. Gegeniiber einem starren Torblatt ergibt
sich hierbeiinsbesondere der Vorteil eines kleineren von
der Schwenkbewegung betroffenen Raumes im Inneren
des Gebaudes. Sektionaltore werden insbesondere zum
VerschlieBen von gréReren Garagentoren, Fahrzeughal-
len, Werkstatten, Autowaschanlagen und dergleichen
eingesetzt.

[0003] Ublicherweise werden die einzelnen Paneele
aus Metall hergestellt. Bei der in der DE 102 55 729 B3
beschriebenen Ausfihrungsform wird eine torblattau-
Renseitige Blechschale mit einem Blechdeckel ver-
schlossen und hiernach mit warmeddmmendem
Schaummaterial ausgeschaumt. Um eine Warmebri-
ckenbildung entlang der Blechschale zu verhindern, wird
in der zitierten Patentschrift vorgeschlagen, nach dem
Ausschaumvorgang die Blechschale Uber ihre ganze
Lange sowohl ober- als auch unterseitig spanend zu
durchbrechen, so dass kein direkter Warmefluss durch
die Blechschale von innen nach auen erfolgen kann.
Ein solches Herstellungsverfahren ist jedoch vergleichs-
weise aufwendig.

[0004] Aus der DE 29 51 972 OS ist es bekannt, Pa-
neele eines Sektionaltors einstlickig aus Kunststoff her-
zustellen. Die Stabilitdt derartiger Paneele genligt heu-
tigen Anforderungen in der Regel jedoch nicht.

[0005] Im Zuge der immer weiter steigenden Energie-
kosten besteht zunehmend das Bedlrfnis nach einer gu-
ten Warmedammung der einzelnen Paneele. Gleichzei-
tig soll jedoch das Torblatt kostenglinstig herstellbar sein
und Uber eine ausreichende mechanische Belastbarkeit
verfiigen.

[0006] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Paneel fir ein Sektionaltorblatt
anzugeben, welches kostengiinstig herstellbar ist und
dabei gleichzeitig gute Warmedammeigenschaften so-
wie eine hohe mechanische Stabilitat besitzt.

[0007] ErfindungsgemalR wird die Aufgabe geldst
durch ein Paneel fir ein Sektionaltorblatt, insbesondere
zum VerschlieRen von Gebaudedffnungen, mit mehre-
ren Kunststoff-Extrusionsprofilen, die miteinander zu ei-
nem Paneelrahmen verbunden sind, wobei

- mindestens ein in TorblattschlieBstellung oberes
Kunststoff-Extrusionsprofil einen Eingriffsabschnitt
zum Eingriff des Paneels in ein Nachbarpaneel in
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TorblattschlieBstellung aufweist und

- mindestens ein in Torblattschlielstellung unteres
Kunststoff-Extrusionsprofil einen  Aufnahmeab-
schnitt zur entsprechenden Aufnahme eines oberen
Eingriffsabschnitts des anderen Nachbarpaneels in
TorblattschlieRstellung aufweist.

[0008] Erfindungsgemal wurde erkannt, dass durch
die Bildung eines Paneelrahmens aus mehreren Kunst-
stoff-Extrusionsprofilen ein solcher Rahmen einerseits
kostengtinstig hergestellt werden kann und andererseits
Kunststoffe sich gegenliber Metallen durch eine deutlich
geringere Warmeleitfahigkeit auszeichnen. Die Rah-
menkonstruktion gewahrleistet ferner eine hohe mecha-
nische Belastbarkeit des Paneels.

[0009] Zweckma&Rigerweise ist in den Paneelrahmen
mindestens eine, vorzugsweise durchsichtige, Platte ein-
gefasst. Die Platte kann beispielsweise aus Mineralglas
oder auch aus Kunststoff bestehen und ermdglicht eine
Einsicht bzw. einen Lichteinfall in das Gebaude bei ge-
schlossenem Torblatt. Eine doppelte, voneinander be-
abstandete Anordnung einer solchen Platte zum Zwecke
der Bildung eines warmedammenden Hohlraums zwi-
schen beiden Platten entsprechend einer Isoliervergla-
sung kann zweckmaRig sein. Im Rahmen der Erfindung
liegt es aber auch, dass die Platte als undurchsichtige
Hohlkammerkonstruktion ausgebildet und zweckmafi-
gerweise mit Isoliermaterial ausgefllt ist.

[0010] Um den Paneelrahmen die erforderliche me-
chanische Steifigkeit zu verleihen, kann es vorteilhaft
sein, dass mindestens ein Kunststoff-Extrusionsprofil
mindestens eine, vorzugsweise vollumschlielend einex-
trudierte, Armierungseinlage aufweist. Vollumschlie-
Rend einextrudiert meint, dass die gesamte Oberflache
der Armierungseinlage vollstdndig von Kunststoffmate-
rial des Extrusionsprofils bedeckt ist. ZweckmaRigerwei-
se ist diese Armierungseinlage bandférmig ausgebildet
und kann aus Metall oder aber auch einem FaserMatrix-
Halbzeug bestehen. Ein solches Faser-Matrix-Halbzeug
weist eine Kunststoff-Matrix auf, in die, vorzugsweise
endlose, Verstarkungsfasern integriert sind. Bei dem Fa-
serMatrix-Halbzeug kann es sich insbesondere um ein
sogenanntes Organoblech handeln. Organobleche sind
vorgefertigte, beispielsweise als - insbesondere gerollte
- Bandware verfligbare Halbzeuge und bestehen aus ei-
nem Fasergewebe oder einem Fasergelege, die in eine
thermoplastische Kunststoffmatrix eingebettet sind. Als
Fasern kommen vorzugsweise Glas-, Aramid- und/ oder
Carbonfasern zum Einsatz. Im Rahmen der Erfindung
liegt es insbesondere, dass die Verstarkungsfasern des
Faser-Matrix-Halbzeugs allesamt in Bandrichtung aus-
gerichtet sind.

[0011] Eine Armierungseinlage aus einem Faser-Ma-
trix-Halbzeug zeichnet sich dadurch aus, dass einerseits
bei vergleichsweise geringem Gewicht die gewiinschte
Verbesserung der mechanischen Eigenschaften erzielt
werdenkann, und andererseits derartige Halbzeuge eine
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wesentlich geringere Warmeleitfahigkeit als Metalle be-
sitzen. Deshalb kommt das FaserMatrix-Halbzeug erfin-
dungsgemaf insbesondere dann zum Einsatz, wenn die
bandférmige Armierungseinlage quer zur Paneelrahme-
nebene ausgerichtet sein soll. Denn auf diese Weise wird
verhindert, dass durch die Integration der Armierungs-
einlage in das KunststoffExtrusionsprofil eine Warme-
briicke von der Torblattinnenseite zur TorblattauRenseite
bzw. umgekehrt entsteht, sowie dies bei einer bandfor-
migen Metalleinlage der Fall ware. ZweckmaRigerweise
wird eine Armierungseinlage aus einem Faser-Matrix-
Halbzeug insbesondere beim in TorblattschlieRstellung
oberen und/oder unteren Kunststoff-Extrusionsprofil vor-
gesehen.

[0012] Im Rahmen der Erfindung liegt es aber auch,
dass alternativ oder zusatzlich mindestens eine vorzugs-
weise parallel zur Paneelrahmenebene ausgerichtete
Metall-Armierungseinlage vorgesehen ist. Bei einer Aus-
richtung parallel zur Paneelrahmenebene tritt der zuvor
beschriebene Effekt einer Warmebriickenbildung durch
die metallische Armierungseinlage nicht auf. Bei einer
solchen Ausrichtung der Armierungseinlage ist die klas-
sische Metallarmierung haufig vorzuziehen, da die Me-
tallarmierung eine noch bessere mechanische Verstar-
kung bietet bzw. in der Regel auch kostengunstiger ist.
[0013] Im Rahmen der Erfindung liegt es insbesonde-
re, dass das Kunststoff-Extrusionsprofil mehrere Armie-
rungseinlagen aufweist. Darliber hinaus liegt es selbst-
redend auch im Rahmen der Erfindung, dass mehrere
Kunststoff-Extrusionsprofile des Paneelrahmens mit ei-
ner bzw. jeweils mit mehreren Armierungseinlagen ver-
sehen sind.

[0014] Zur weiteren Verstdrkung der mechanischen
Eigenschaften des Paneelrahmens kann mindestens ein
Kunststoff-Extrusionsprofil vorgesehen sein, welches ei-
nen mittleren Pfosten des Paneelrahmens bildet. Ein sol-
cher Pfosten ist zweckmaRigerweise ahnlich aufgebaut,
wie dies bei entsprechenden Pfosten der Fall ist, die aus
dem Fensterbau bekannt sind. Der Aufnahmeabschnitt
und / oder Eingriffsabschnitt ist zweckmaRigerweise be-
reichsweise gekrimmt ausgebildet, so wie dies bei-
spielsweise auch bei dem entsprechenden Eingriffsab-
schnitt des in der zitierten Patentschrift DE 102 55 729
B3 beschriebenen Paneels der Fall ist.

[0015] Zweckma&Bigerweise ist/sind mindestens
ein/alle Kunststoff-Extrusionsprofil/e als Hohlkammer-
profil ausgebildet. Vorzugsweise ist der Paneelrahmen
frei von metallischen Armierungseinschiiben, da die er-
findungsgemaRe Konstruktion bereits eine hohe Stabili-
tat gewahrleistet. Gegenstand der Erfindung ist ferner
auch ein Sektionaltorblatt nach Anspruch 14.

[0016] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung ausfihrlich erldutert. Es zeigen schematisch:

Fig. 1 typische Sektionaltorblatter in einer
Frontdarstellung,
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Fig.2 ausschnittsweise einen erfindungsge-
mafRen Paneelrahmen,

Fig. 3a bis 3d  Querschnittsdarstellungen der einzel-
nen, in Fig. 2 dargestellten Profile und

Fig.4 ein in den Fig. 3b,c dargestelltes Or-
ganoblech in einer Querschnittsdar-
stellung

[0017] Fig. 1 zeigt exemplarisch verschiedene Sektio-

naltorblatter 1 zum VerschlieRen von Gebdudedffnun-
gen, wie beispielsweise Garagen, Fahrzeughallen, Kfz-
Werkstéatten, Waschanlagen und dergleichen. Die Sek-
tionaltorblatter 1 in Fig. 1 sind jeweils aus insgesamt vier
gelenkig miteinander verbundenen Paneelen 2, 2°, 2",
2" aufgebaut, die in TorblattschlieRstellung gemeinsam
ein ebenes Torblatt 1 bilden. In der linken und der mitt-
leren Darstellung ist das jeweils unterste Paneel
2" blickdicht ausgebildet, wahrend die Paneele 2, 2’, 2"
darlber sowie alle Paneele 2, 2’, 2", 2" in der rechten
Darstellung durchsichtig sind. In der mittleren Darstel-
lung istin das Torblatt 1 eine Durchgangstir 3 integriert.
[0018] Zumindest die jeweils drei unteren Paneele 2,
2", 2" weisen an ihrem in TorblattschlieRstellung oberen
Endabschnitt jeweils einen Eingriffsbereich zum Eingriff
des Paneels 2, 2", 2™ in ein Nachbarpaneel 2’, 2, 2" auf.
Gleichzeitig weisen zumindest die jeweils drei oberen
Paneele 2", 2, 2’ in TorblattschlieRstellung an ihrem un-
teren Rand einen Aufnahmeabschnitt zur entsprechen-
den Aufnahme eines oberen Endabschnittes des Nach-
barpaneels 2", 2", 2 auf. Ein solches Grundprinzip des
Aufbaus von Sektionaltoren ist auch im Ausfiihrungsbei-
spiel der zitierten Patentschrift DE 102 55 729 B3 offen-
bart.

[0019] Die Fig. 2 zeigt nun ausschnittsweise einen
Rahmen 5 eines erfindungsgemaRen Paneels 2 fiir ein
Sektionaltorblatt 1. Dieses besteht aus mehreren Kunst-
stoff-Extrusionsprofilen 4, 4’, 4", 4", die mittels Verbin-
dungsstlicken 20 miteinander zu dem Paneelrahmen 5
verbundenundindenFig. 3a-dim Querschnitt dargestelit
sind. Hierbei weist ein in TorblattschlieRstellung oberes
Kunststoff-Extrusionsprofil 4 (s. Fig. 3b) einen Ein-
griffsabschnitt 6 zum Eingriff des Paneels 2 in das in Tor-
blattschlieRstellung obere Nachbarpaneel 2’ auf (vergl.
Fig. 1). Im Ausfihrungsbeispiel gemaR Fig. 2 wird hierzu
erganzend auf das obere Profil 4 ein weiteres Endprofil
montiert, beispielsweise aufgeclipst. Dieses Endprofil,
welches nicht dargestellt ist, bildet sodann allein bzw.
gemeinsam mit dem oberen Profil 4 den Bereich des Pa-
neels 2, welcher in TorblattschlieRstellung in den Auf-
nahmeabschnitt des benachbarten oberen Paneels 2’
eingreift. Das untere Kunststoff-Extrusionsprofil 4’ (s.
Fig. 3c) des Rahmens 5 weist hingegen einen Aufnah-
meabschnitt 7 zur entsprechenden Aufnahme eines obe-
ren Eingriffsabschnitts des unteren Nachbarpaneels
2" auf.

[0020] In den in Fig. 2 dargestellten Paneelrahmen 5
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ist beidseits eines (in Fig. 3b im Detail dargestellten) als
Pfostenelement ausgebildeteten Kunststoff-Extrusions-
profils 4" jeweils eine (nicht dargestellte) durchsichtige
Glas- bzw. Kunststoffplatte eingefasst. Die Platte kann
jeweils auch doppelt und beabstandet voneinander vor-
gesehen sein, so dass eine isolierende Hohlkammer zwi-
schen beiden Platten vorliegt.

[0021] Wie in Fig. 2 bereits angedeutet und in den Fi-
guren 3a bis 3d ausfiihrlich dargestellt, weisen die Kunst-
stoff-Extrusionsprofile 4, 4’, 4", 4™ jeweils mehrere,
vollumschlieBend einextrudierte, Armierungseinlagen 8,
9 auf (in den Darstellungen 3a bis 3d ist jeweils links die
TorblattauBen- und jeweils rechts die Torblattinnensei-
te). Diese Armierungseinlagen 8, 9 sind jeweils bandfor-
mig ausgebildet und bestehen aus Metall oder einem Fa-
ser-MatrixHalbzeug. Die beim oberen und unteren
Kunststoff-Extrusionsprofil 4, 4’ verwendeten Faser-Ma-
trix-Halbzeuge 8 sind im Ausfiihrungsbeispiel jeweils als
Organoblech ausgebildet (s. Fig. 3b,c). Bei diesen Or-
ganoblechen 8, von denen eins in Fig. 4 im Detail im
Querschnitt dargestellt ist, sind die in eine Kunststoff-
Matrix 9 integrierten Verstarkungsfasern 10 allesamt in
Bandrichtung (= Extrusionsrichtung) ausgerichtet. Einer
vergleichenden Betrachtung der Figuren 2 und 3a bis 3d
ist zu entnehmen, dass die Organobleche 8 jeweils quer
zur Paneelrahmenebene und die Metall-Armierungsein-
lagen 9 jeweils parallel zur Paneelrahmenebene ausge-
richtet sind. Das Pfostenprofil 4" sowie die beiden Rand-
profile 4" weisen lediglich Metall-Armierungseinlagen 9
auf.

[0022] Beider Herstellung der dargestellten armierten
Profile 4, 4’, 4", 4" werden vorgefertigte Halbzeuge in
Form von aufgerollten endlosen Metall- bzw. Organo-
blechbandern eingesetzt, die von der Rolle abgezogen
werden, wahrend des Extrusionsprozesses in das Extru-
sionswerkzeug einlaufen und im fertigen Extrusionprofil
4,4 4" 4" die Armierungseinlagen 8, 9 bilden. Die in
den Figuren 3abis 3d dargestellten Querschnitte zeigen,
dass alle Kunststoff-Extrusionsprofile 4, 4’, 4", 4™ als
Hohlkammerprofile ausgebildet sind. Ferner sind alle
Profile 4, 4’, 4", 4™ frei von metallischen Armierungsein-
schiben, da die beschriebenen Armierungseinlagen 8,
9 bereits flr eine ausreichend hohe mechanische Stabi-
litdt sorgen.

[0023] Die Fig. 2 in Verbindung mit der Fig. 3d zeigt
ferner, dass ein Kunststoff-Extrusionsprofil 4" einen mitt-
leren Pfosten des Paneelrahmens 5 bildet. Ferner ist an-
hand der Fig. 3c erkennbar, dass der Aufnahmeabschnitt
7 des am unteren Ende des Paneelrahmens 5 angeord-
neten Kunststoff-Extrusionsprofils 4’ bereichsweise eine
konkave Krimmung 11 aufweist.

Patentanspriiche
1. Paneel (2) fur ein Sektionaltorblatt (1), insbesondere

zum VerschlieBen von Gebaudedffnungen, mit meh-
reren Kunststoff-Extrusionsprofilen (4,4’,4",4™), die
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10.

miteinander zu einem Paneelrahmen (5) verbunden
sind, wobei

- mindestens ein in TorblattschlieRstellung obe-
res Kunststoff-Extrusionsprofil (4) einen Ein-
griffsabschnitt (6) zum Eingriff des Paneels (2)
in ein Nachbarpaneel (2’) in TorblattschlieRstel-
lung aufweist und

- mindestens ein in TorblattschlieRstellung un-
teres Kunststoff-Extrusionsprofil (4’) einen Auf-
nahmeabschnitt (7) zur entsprechenden Auf-
nahme eines oberen Eingriffsabschnitts des an-
deren Nachbarpaneels 2" in
TorblattschlieRstellung aufweist.

Paneel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dassinden Paneelrahmen (5) mindestens eine,
vorzugsweise durchsichtige, Platte eingefasst ist.

Paneel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens ein Kunststoff-Extrusi-
onsprofil (4,4, 4", 4") mindestens eine, vorzugswei-
se vollumschlieRend einextrudierte, Armierungsein-
lage (8, 9) aufweist.

Paneel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Armierungseinlage (8, 9) bandférmig
ausgebildet ist und aus Metall oder einem Faser-
Matrix-Halbzeug mit einer Kunststoff-Matrix (10), in
die, vorzugsweise endlose, Verstarkungsfasern (11)
integriert sind, besteht.

Paneel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Faser-Matrix-Halbzeug (8) als Or-
ganoblech ausgebildet ist.

Paneel nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstarkungsfasern (11) alle-
samt in Bandrichtung ausgerichtet sind.

Paneel nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein quer zur Pa-
neelrahmenebene ausgerichtetes Faser-Matrix-
Halbzeug (8) vorgesehen ist.

Paneel nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine parallel zu
Paneelrahmenebene ausgerichtete Metall-Armie-
rungseinlage (9) vorgesehen ist.

Paneel nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kunststoff-Extrusions-
profil (4, 4’, 4", 4") mehrere Armierungseinlagen (8,
9) aufweist.

Paneel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Kunststoff-
Extrusionsprofil (4") einen mittleren Pfosten des Pa-
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neelrahmens (5) bildet.

Paneel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufnahmeabschnitt (7)
und/oder Eingriffsabschnitt (6) bereichsweise ge-
krimmt ausgebildet ist.

Paneel nach einem der Anspriiche 1bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Kunststoff-
Extrusionsprofil (4, 4’, 4", 4") als Hohlkammerprofil
ausgebildet ist.

Paneel nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Paneelrahmen (5) frei
von metallischen Armierungseinschiben ist.

Sektionaltorblatt (1) mit mehreren gelenkig mitein-
ander verbundenen Paneelen (2, 2’, 2", 2") nach
einem der Anspriiche 1 bis 13.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 14 16 2530

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angeftihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

12-09-2014
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 5842508 01-12-1998 CA 2226775 Al 29-07-1998
N 5842508 A 01-12-1998
GB 2208303 22-03-1989 BE 1004436 A4 24-11-1992
CA 1307974 C 29-09-1992
CH 677688 A5 14-06-1991
DE 3825370 Al 09-02-1989
DK 417388 A 29-01-1989
ES 2009626 A6 01-10-1989
FI 883521 A 29-01-1989
FR 2633005 A2 22-12-1989
GB 2208303 A 22-03-1989
IT 1225545 B 22-11-1990
JP 56448985 A 23-02-1989
LU 87295 Al 02-02-1989
NL 8801856 A 16-02-1989
NO 883304 A 30-01-1989
PT 88107 A 30-06-1989
SE 467669 B 24-08-1992
N 4924932 A 15-05-1990
WO 9623948 08-08-1996 AU 706873 B2 24-06-1999
AU 4479196 A 21-08-1996
CA 2141634 Al 02-08-1996
NZ 300136 A 19-12-1997
WO 9623948 Al 08-08-1996
EP 1245775 02-10-2002 DE 10116049 Al 16-10-2002
EP 1245775 A2 02-10-2002
DE 2831715 31-01-1980  KEINE

Fir nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 2 803 805 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

- DE 10255729 B3 [0002] [0003] [0014] [0018] - DE 2951972 [0004]
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