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(54) Liiftungsgerit

(57)  Die Erfindung betrifft ein Liftungsgerat mit ei-
nem im Wesentlichen geschlossenen Gehéause (20), in
dem ein Geblase (8) mit einem Prozesslufteinlass (11),
einem Prozessluftauslass (12), einem Kuhllufteinlass
(10) und einem Kihlluftauslass (9) aufgenommen ist, wo-
bei die Ein- und Auslasse des Geblases (8) jeweils mit
einer Gehausedffnung in Verbindung stehen. Erfin-
dungsgemal ist das Gehduse (20) in wenigstens drei
Teilrdume (1), (2) und (3) unterteilt, wobei das Geblase

(8) in einem ersten Teilraum (1) angeordnet ist, der sich
raumlich zwischen einem zweiten Teilraum (2), durch
den getrenntvoneinander die Prozessluft und die Kihlluft
eingefiihrt werden, und einem dritten Teilraum (3), durch
den getrenntvoneinander die Kihlluft und die Prozessluft
ausgeblasen werden, befindet, und wobei wenigstens
die zweiten und dritten Teilrdume (2, 3) schalldd@mmend
ausgefihrt sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Liftungs-
gerat mit einem im Wesentlichen geschlossenen Gehau-
se, in dem ein Geblase aufgenommen ist, dessen Ein-
und Auslasse jeweils mit Gehausedffnungen in Verbin-
dung stehen.

[0002] Ein bekanntes Verfahren, um Wohn- und Ar-
beitsrdume bei entstandenen Feuchteschaden zu trock-
nen, besteht darin, feuchte Raumluft mittels eines Ge-
blases aus dem zu trocknenden Raum zu entfernen, und
relativ trockene AuRenluft wieder in den Raum hinein-
stromen zulassen. Als Rdume werden hier nicht nurreine
Wohnraume oder Arbeitsraume bezeichnet, sondern
auch Hohlrdume, wie hohle Wéande, hohle FulRbdden,
Hohldecken, Kellerrdume, usw. Sofern das Liiftungsge-
rat nicht direkt in einen zu trocknenden Raum gebracht
werden kann, kann es zweckmaRigerweise mittels Luft-
fuhrungsschlauchen an den zu trocknenden Raum an-
geschlossen werden.

[0003] Sehr leistungsfahige Luftungsgerdte haben
zwarden Vorteil, dass ihre Trocknungsleistung sehr hoch
ausgestaltet sein kann, was aber mit dem Nachteil ver-
bunden ist, dass diese in der Regel eine sehr hohe Laut-
starke produzieren und demgemaf in Wohnrdumen nur
in Notfallen verwendet werden kdnnen. Es besteht daher
das Ziel, die Lautstarke derartiger Liftungsgerate zu ver-
ringern.

[0004] Aus der WO 2012/002900 A1 ist ein Luftungs-
gerat bekannt, dessen Gebléase sich in einem schalliso-
lierten Bereich befindet, der zum Geblase flihrende Rohr-
leitungen fiir die Kaltluftzufuhr und die Kaltluftabfuhr ent-
halt. Das Gehause st ferner mit einem weiteren Gehause
gekoppelt, dessen einzige Aufgabe darin besteht, einen
schallisolierten Raum fiir die Prozessluftzufuhr zum Ge-
bldse und zum Ausblasen der Prozessluft aus dem Ge-
bldse zu schaffen. Zur Abtrennung der zugefiihrten von
der abgefiihrten Prozessluft enthalt das zweite Gehause
eine Trennwand.

[0005] Zwar lasst sich auf diese Weise die Schalliso-
lierung der Prozessluft reduzieren, jedoch bleiben die
Kuhlluftgerausche weitestgehend ungedammt, da die
Kuhlluft Gber Rohrleitungen unmittelbar in und aus dem
Geblase gefuhrt wird. Wenn ein derartiges Liftungsgerat
daher in Wohnraumen aufgestellt wird, kdnnen die Kiihl-
luftgerdusche noch zu erheblichen Schallemissionen
fuhren.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
verbessertes Liftungsgerat anzugeben, bei dem die
Strémungsgerausche sowohl der Prozessluft als auch
der Kihlluft weitestgehend gedammt werden, das ferner
Korperschall ddmmt, einfach aufgebaut ist und entspre-
chend kostenguinstig herstellbar ist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
angegebene Erfindung geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in Unteranspriichen angegeben.
[0008] Ausgehend vom Oberbegriff des Anspruchs 1
wird erfindungsgeman ein Liftungsgeratangegeben, bei
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demdas Gehausein wenigstens drei Teilrdume unterteilt
ist, wobei das Geblase in einem ersten Teilraum ange-
ordnetist, der sich raumlich zwischen einem zweiten Teil-
raum, durch den getrennt voneinander die Prozessluft
und die Kihlluft eingeftihrt werden, und einem dritten-
Teilraum, durch den getrennt voneinander die Kuhlluft
und die Prozessluft ausgeblasen werden, befindet, und
wobei wenigstens die zweiten und dritten Teilrdume
schalldammend ausgefihrt sind.

[0009] Durch diese Ausbildung eines Liftungsgerats
kann ein einheitliches Gehduse verwendet werden, das
durch einfache Trennelemente in drei Teilrdume unter-
teilt werden kann. Im ersten Teilraum befindet sich das
Geblase, das zwei Zuluftanschliisse und zwei Abluftan-
schliisse aufweist, die in die zweiten und dritten Teilrau-
me flihren und von diesen mit Anschliissen an der Au-
Renseite des Gehduses in Verbindung stehen oder direkt
mit der Umgebung in Verbindung stehen. Durch diese
Anordnung wird sowohl die Abluft als auch die Zuluft
durch gedammte TeilrAume gefiihrt, so dass die Stro-
mungsgerausche weitestgehend geddmmt sind. Ferner
kénnen die Laufgerdusche des Geblases betrachtlich
verringert werden, da sich das Geblase im ersten Teil-
raum zwischen dem zweiten und dritten Teilraum befin-
det, die schallisolierend ausgebildet sind.

[0010] Vorzugsweise ist das Gehause durch zwei pa-
rallele Trennwénde in drei Teilrdume unterteilt. In den
Teilrdumen kénnen jeweils schallddmmende Materialien
in Form von blockférmigen Faser- oder Schaummateri-
alien enthalten sein. Wenn diese Materialien selbsttra-
gend ausgebildet sind, kann auch auf gesonderte Trenn-
wande zwischen den Teilrdumen verzichtet werden.
[0011] Des Weiteren kénnen die Seitenwande, insbe-
sondere Deckel und Boden des ersten Teilraums, eben-
falls mit schallddmmendem Belag versehen werden,
oder das Geblase selbst kann in einem schalldammen-
den Dampfungskdrper aufgenommen sein. Dadurch wird
auch die Ubertragung von Kérperschall zwischen dem
Geblase und dem Gehause verhindert.

[0012] Die schallddmmenden Materialien weisen vor-
zugsweise maanderférmige Luftflihrungskanale auf, die
bei Durchstrémung der Luft eine hohe Schalldammung
bewirken.

[0013] Vorzugsweise kdnnen die schallddmmenden
Materialien auch so ausgefiihrt sein, dass sie Ausneh-
mungen enthalten, in die quer zur Luftstrémung Staub-
filter eingesetzt werden kdnnen. Solche Staubfilter, bei-
spielsweise Stoff- oder Papierfilter, kénnen in einem
Rahmen aufgenommen sein, der von auRerhalb des Ge-
hauses durch eine Gehausedffnunginden oder die Dam-
mungskorper eingeschoben werden. Derartige Staubfil-
ter kdnnen zeitabhangig oder in Abhangigkeit von der
Verschmutzung sogar im laufenden Betrieb des LUf-
tungsgerats aus dem Gehause herausgezogen und
durch einen frischen Staubfilter ersetzt werden.

[0014] Inbevorzugter Ausbildung der Erfindung ist das
Gehéause quaderférmig ausgefihrt, wobei die zweiten
und dritten Teilrdume sich an deninneren Stirnseiten des



3 EP 2 811 235 A1 4

Geh&duses befinden und der erste Teilraum sich zwi-
schen dem zweiten und dritten Teilraum zur Aufnahme
des Geblases befindet. Die Teilrdume sind vorzugsweise
soangeordnet, dass der zweite Teilraum die Einlassseite
sowohl fir die Kihlluft als auch die Prozessluft bildet,
wobei der zweite Teilraum selbst in eine Kihlluft- und
eine Prozessluftseite unterteilt ist. Der dritte Teilraum
dient der Abfuhr von Kuihlluft und Prozessluft, wobei der
dritte Teilraum ebenfalls zur Trennung zwischen Kihlluft
und Prozessluft unterteilt ist.

[0015] Ein Ubliches Geblase, wie es vielfach fur Trock-
nungs- und Entliftungszwecke verwendet wird, ist ein
Radialluftgeblase, das eine Oberseite mit einem zentra-
len Kihllufteinlass und an der GehduseauRenseite rings-
um verteilte Kiihlluftauslasse enthalt. Der Prozessluftein-
lass ist auf der Unterseite zentral angeordnet, und die
Prozessluftabfuhr erfolgt iber einen tangentialen Aus-
lass. Bei Verwendung eines derartigen Geblases sieht
die Erfindung vor, an der Bodenseite des Gehauses eine
zusatzliche Kammer auszubilden, Giber die die Prozess-
luft zentral in das Geblase eingefiihrt werden kann. In
diesem Fallwird die Prozessluft iber den ersten Teilraum
und vondortiiberdie zusatzliche Kammerindas Geblase
eingeflihrt. Diese Ausbildungsform erlaubt es auch, an
der Unterseite des Gehauses einen alternativen Pro-
zesslufteinlass auszubilden, der verwendet werden
kann, wenn die Prozessluft direkt von unten zugefiihrt
werden kann oder soll oder wenn das Luftungsgerat in
Verbindung mit einem weiteren darunter angeordneten
Gerét steht, z. B. einem Gerét, das eine Entfeuchtung
der Prozessluft durchfiihrt, bevor die Prozessluft vom er-
findungsgemaRen Liftungsgerat ausgeblasen wird.
[0016] Da die dem Geblase zugefiihrte Kihlluft iber
seitliche Auslasse des Geblases in die erste Teilkammer
ausgeblassen wird, hat dies den besonderen Vorteil,
dass die ausgeblasene Kihlluft die Aufenseite des Ge-
blases kihlt, bevor die Kihlluft durch die dritte Teilkam-
mer nach aufen gegeben wird.

[0017] Die Erfindung stellt ein Liftungsgerat zur Ver-
fugung, das trotz hoher Leistungsfahigkeit stark schalli-
soliert ist, wobei nicht nur Liftungsgerausche, sondern
auch Kérperschallgerdusche des Geblases, vermieden
werden.

[0018] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Querschnittsansicht eines
Liftungsgerats nach der Erfindung in einer ers-
ten Ausfiihrungsform,

eine schematische Querschnittsansicht eines
Luftungsgerats nach der Erfindung in einer
zweiten Ausfiihrungsform,

Fig. 2

Fig. 3  eine Aufsicht auf ein erfindungsgemaRes LUf-

tungsgerat

[0019] Das erfindungsgemafie Luftungsgerat gemafn
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Fig. 1 ist als im Wesentlichen quaderférmiges Gehause
20 ausgebildet, das insbesondere als Stahlblechgehau-
se konstruiert ist. Das Gehause 20 ist im Inneren in drei
Teilrdume 1, 2, 3 unterteilt, wobei der erste Teilraum 1,
der sich zwischen den seitlichen an die Stirnseiten 6 und
7 anschlieRenden Teilrdumen 2, 3 befindet, das Geblase
8 aufnimmt.

[0020] Der an der Oberseite des Geblases angeord-
nete bogenférmige Kiihllufteinlass 10 fihrtin das Dadmm-
material 13 des zweiten Teilraums 2. An der Stirnseite
des Gehauses 20 ist ein Einlass 21 ausgebildet, an den
eine Rohrleitung angeschlossen werden kann. Uber die-
se nicht dargestellte Rohrleitung wird Kuhlluft zugefiihrt,
Uber den maanderférmigen Stromungsweg des Damm-
materials 13 in den Kihllufteinlass 10 des Geblases 8
gefiihrt und vom Geblase 8 liber dessen seitliche Kihl-
luftauslasse 9 wieder abgegeben. Die ausstrémende
Kuhlluft umstromt dabei das Geblase 8 und kihlt dieses
von der AuRenseite, bevor die Kihlluft durch eine Off-
nung des Dadmmmaterials 14 des dritten Teilraums 3 Uber
dessen maanderférmigen Strémungsweg an der zweiten
Stirnseite 7 des Gehauses 20 abgegeben wird, wobei es
alternativ Uber den Auslass 22 direkt aus dem Gehause
an die Umgebung abgegeben oder Uber eine ange-
schlossene Rohrleitung zu einer gewtlinschten Stelle
weitergeleitet werden kann.

[0021] Die Prozessluft wird wie die Kihlluft an der ers-
ten Stirnseite dem Gehause 20 lber einen Einlass 23
zugefihrt, wobei die Prozessluft ebenfalls durch maan-
derfédrmige Stromungskanale des Dammmaterials 13 ge-
fuhrt wird. Zur Abtrennung von Kuhlluft und Prozessluft
ist das Dammmaterial 13 durch eine Trennwand 15 un-
terteilt. Die aus dem Dammmaterial 13 austretende Pro-
zessluft tritt in die unter dem Gebldse 8 angeordnete
Kammer 17 ein, von der sie zentral an der Unterseite in
den Prozesslufteinlass 11 des Geblases 8 eintritt. Aus
dem Geblase 8 wird sie Uiber den tangentialen Prozess-
luftauslass 12 in die dritte Teilkammer 3 Uberfihrt, die
entsprechend der zweiten Teilkammer durch Dammma-
terial 14 gebildet ist, das ebenfalls mdanderférmige Stro-
mungswegde aufweist, wobei die Prozessluft nach Durch-
strdbmen des Dammmaterials 14 an der zweiten Stirnseite
7 Uber einen Stutzen 24 des Gehauses 20 ausgeblasen
wird und insbesondere Uber eine angeschlossene Rohr-
leitung in die Atmosphéare abgegeben wird. Das Dadmm-
material 14 weist eine Trennwand 16 zur Abtrennung von
Kuhlluft und ProzeRluft gegeneinander auf.

[0022] Wenn die zweiten und dritten Teilrdume 2, 3
durch selbsttragendes Ddmmmaterial gebildet sind, er-
Ubrigt sich die Anordnung gesonderter Trennwande 4, 5
zur Abtrennung von der ersten Teilkammer 1. Die Kam-
mer 17 kann ebenfalls aus einem Dadmmmaterial mit
Strdmungskanalen gebildet sein, wobei die Kammer 17
bei ausreichender Steifigkeit auch die Tragbasis fur das
Geblase 8 bilden kann. Das Geblase kann aber auch zur
besseren Stabilisierung mit seinem Boden 25 an einer
Trennwand 26 befestigt sein, die quer zwischen den
Wanden 4 und 5 verlauft.
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[0023] Als Dammmaterial kommen vorzugsweise
selbsttragende offenporige Schaumstoffe oder Faser-
stoffe zum Einsatz. Faserstoffe oder oberflachlich mit ih-
ren Offnungen gerichtete Schaumstoffe haben den Vor-
teil, dass sich die Strdmungswiderstande verringern las-
sen, wenn ihre Fasern oder (")ffnungen in den Hohlrau-
men in Strdmungsrichtung der Luftstromungen verlau-
fen.

[0024] Wenn die konstruktiven Elemente des Gebla-
ses 8 lediglich Verbindung mit den jeweiligen Dammma-
terialien haben, wird Korperschall des Geblases, der
nach auen dringen kdnnte, nahezu vollstandig verhin-
dert.

[0025] In derersten Ausfihrungsform (Figur 1) der Er-
findung werden Kuhlluft und Prozessluft Giber die erste
Stirnseite 6 des Gehauses 20 dem Geblase 8 zugefiihrt
und Uber die zweite Stirnseite 7 wieder abgefiihrt. In der
zweiten alternativen Ausfiihrung (Figur 2) wird die Pro-
zessluft von der Unterseite 18 des Gehauses 20 in die
Kammer 17 und von dort direkt in den Prozesslufteinlass
11 des Geblases 8 eingefiihrt. Dazu weist das Gehduse
an seiner Unterseite einen zuséatzlichen Einlass 27 auf,
die alternativ mit dem stirnseitigen Einlass 23 gedffnet
oder geschlossen werden kann, z. B. tiber einen wech-
selbaren Deckel oder einen Schieber. Damit kann das
Liftungsgerat flexibel eingesetzt werden, insbesondere
wenn es auf ein Trocknungsgerat aufgesetzt wird, das
einen zentralen oberen Auslass aufweist, der mit dem
bodenseitigen Einlass 27 des erfindungsgemalem LUf-
tungsgerats fluchtend ausgerichtet ist. In diesem Fall
werden die Einlassgerdusche der Prozessluft bereits
durch die unmittelbare Verbindung mit dem Trocknungs-
gerat gedammt.

[0026] Da die Laufgerdusche des Geblases nurin der
ersten Teilkammer 1 entstehen, sollten deren Gehéause-
wande ebenfalls schallisoliert ausgekleidet sein. Um eine
Zugangsmoglichkeit zum Geblase zu haben, weist das
Gehause 20 insbesondere eine abnehmbare Oberseite
19 auf, an der auch Steuerungselemente, wie Ein- und
Ausschalter, Regelung, Temperaturfihler, usw., ange-
ordnet sein kdnnen.

[0027] In dem Dammmaterial 13 sind einlassseitig
Hohlrdume 28 und 29 ausgebildet, in die von der Seite
des Gehauses 20 ein Filter 30 fiir die Kihlluft und ein
Filter 31 fur die Prozessluft einschiebbar sind. Diese fil-
tern einerseits Schmutzpartikel aus der zugefiihrten Luft
aus und andererseits dienen Sie ergdnzend zur Ge-
rauschreduzierung.

[0028] DieFiguren1und2zeigenauchdie alternativen
Stréomungsverldufe der Prozessluft in den beiden Aus-
fuhrungsformen der Erfindung durch die jeweiligen Pfeil-
darstellungen.

[0029] Figur 3 zeigt eine Aufsicht auf ein Liftungsgerat
nach der Erfindung mit abgenommener Oberseite 19,
das im Wesentlichen quaderférmig ausgebildet ist. Das
Geblase 8 befindet sich zentral im ersten Teilraum 1. In
den zweiten und dritten jeweils stirnseitig angeordneten
Teilrdumen 2 und 3 befindet sich Ddmmmaterial 13 bzw.
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14, das maanderformig Strdmungskanale zur Ge-
rauschreduzierung enthalt.

[0030] Das erfindungsgemaRe Luftungsgerat ist je
nach verwendetem Geblase leistungsstark und dabei
gleichzeitig gerduscharm. Esistkompakt, Iasst sich leicht
aufbauen und zerlegen und kostengunstig herstellen.
Bezugszeichen

[0031]

1 erster Teilraum

2 zweiter Teilraum

3 dritter Teilraum

4 Trennwand

5 Trennwand

6 erste Stirnseite

7 zweite Stirnseite

8 Geblase

9 Kuhlluftauslass

10  Kuhllufteinlass

11 Prozesslufteinlass

12 Prozessluftauslass

13 Dammmaterial

14  Dammmaterial

15  Trennwand

16 Trennwand

17 Kammer

18  Unterseite

19  Oberseite

20 Gehause

21 Einlass

22  Auslass
23  Einlass
24  Stutzen
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25 Boden

26  Trennwand

27  Einlass

28  Hohlraum

29  Hohlraum

30  Filter

31  Filter

32  Deckel

Patentanspriiche

1. Luftungsgerat mit einem im Wesentlichen geschlos-

senen Gehause (20), in dem ein Geblase (8) mit ei-
nem Prozesslufteinlass (11), einem Prozessluftaus-
lass (12), einem Kiihllufteinlass (10) und einem Kiihl-
luftauslass (9) aufgenommen ist, wobei die Ein- und
Auslasse des Geblases (8) jeweils mit einer Gehau-
sedffnung in Verbindung stehen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehause (20) in wenigstens drei
Teilrdume unterteilt ist, wobei das Geblase in einem
ersten Teilraum (1) angeordnetist, der sich raumlich
zwischen einem zweiten Teilraum (2), durch den ge-
trennt voneinander die Prozessluft und die Kuhlluft
eingefliihrt werden, und einem dritten Teilraum (3),
durch den getrennt voneinander die Kihlluft und die
Prozessluftausgeblasen werden, befindet, und dass
wenigstens die zweiten und dritten Teilrdume (2, 3)
schallddmmend ausgeflhrt sind.

Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehause (20) durch zwei par-
allele Trennwande (4, 5) in drei Teilrdume (1, 2, 3)
unterteilt ist, wobei die zweiten und dritten Teilrdume
(2, 3) schallddmmende Materialien enthalten.

Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweiten und dritten Teilrdume
(2, 3) durch mit Luftfiihrungskanalen versehene
Dammungskoérper (13, 14) aus blockférmigen Faser-
oder Schaummaterialien gebildet sind.

Liftungsgerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die schallddammenden Materi-
alien des zweiten Teilraums (2) wechselbare Staub-
filter (30, 31) enthalten.

Liftungsgerat nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Staubfilter (30, 31) als Einschu-
belemente ausgeflhrt sind, die Uber Gehauseoff-
nungen in die schallddmmenden Materialien einfiihr-
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10.

1.

bar sind.

Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die innere Gehausewandung des
ersten Teilraums (1) eine schallddmmende Ausbil-
dung aufweist.

Liftungsgerat nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gehause (20) quaderférmig ausge-
bildetist, und dass die zweiten und dritten Teilrdume
(2, 3) an stirnseitig gegentberliegenden Seiten des
Gehauses angeordnet sind.

Liftungsgerat nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Teilraum (1) bodenseitig
eine zusatzliche Kammer (17) mit einer Einlassoff-
nung (27) enthalt, iber die Prozessluft von der Ge-
hauseunterseite (18) in das Geblase (8) einfiihrbar
ist.

Liftungsgerat nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kihlluft von der AulRenseite des Ge-
hauses tGiber den zweiten Teilraum (2) und den Kiihl-
lufteinlass (10) in das Geblase (8) eingefiihrt wird
und aus dem Geblase (8) Giber den ersten Teilraum
(1) und den dritten Teilraum (3) aus dem Gehause
(20) ausgeblasen wird.

Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Geblase (8) als Radialgeblase
mit einem oberseitigen Kiihllufteinlass (10) und seit-
lichen Kuhlluftausldssen (9) ausgebildet ist, und
dass die Prozessluft (iber einen unterseitigen Pro-
zesslufteinlass (11) in das Geblase (8) eingeflhrt
und Uiber einen tangentialen Auslassstutzen (12) des
Geblases (8) ausgeblasen wird, der mit dem dritten
Teilraum (3) in Verbindung steht.

Liftungsgerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftfihrungskanale maanderfor-
mig durch die TeilrAume gefihrt sind.

Geéanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

1. Liftungsgerat mit einem im Wesentlichen ge-
schlossenen Gehause (20), in dem ein Geblase (8)
mit einem Prozesslufteinlass (11), einem Prozess-
luftauslass (12), einem Kuhllufteinlass (10) und ei-
nem Kuhlluftauslass (9) aufgenommen ist, wobei die
Ein- und Auslasse des Geblases (8) jeweils mit einer
Gehausedffnung in Verbindung stehen, dadurch
gekennzeichnet, dass das quaderférmige Gehau-
se (20) in wenigstens drei Teilrdume unterteilt ist,
wobei das Gebldse in einem ersten Teilraum (1) an-
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geordnetist, der sich rAumlich zwischen einem zwei-
ten Teilraum (2), durch den getrennt voneinander
die Prozessluft und die Kuhlluft eingefiihrt werden,
und einem dritten Teilraum (3), durch den getrennt
voneinander die Kihlluft und die Prozessluft ausge-
blasen werden, befindet, wobei die zweiten und drit-
ten Teilrdume (2, 3) an stirnseitig gegeniberliegen-
den Seiten des Gehauses angeordnet sind, und
dass wenigstens die zweiten und dritten TeilrAume
(2, 3) schallddmmend ausgefihrt sind.

2. Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gehduse (20) durch zwei
parallele Trennwande (4, 5) in drei Teilrdume (1, 2,
3) unterteilt ist, wobei die zweiten und dritten Teil-
raume (2, 3) schallddmmende Materialien enthalten.

3. Luftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweiten und dritten Teilrdu-
me (2, 3) durch mit Luftfihrungskanélen versehene
Dammungskoérper (13, 14) aus blockférmigen Faser-
oder Schaummaterialien gebildet sind.

4. Liftungsgerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die schallddmmenden Ma-
terialien des zweiten Teilraums (2) wechselbare
Staubfilter (30, 31) enthalten.

5. Luftungsgerat nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Staubfilter (30, 31) als Ein-
schubelemente ausgefiihrt sind, die Uber Gehause-
6ffnungen in die schallddmmenden Materialien ein-
fihrbar sind.

6. Liftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die innere Gehdusewandung
des ersten Teilraums (1) eine schallddmmende Aus-
bildung aufweist.

7. Luftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Teilraum (1) boden-
seitig eine zusatzliche Kammer (17) mit einer Ein-
lassoffnung (27) enthalt, Gber die Prozessluft von
der Gehauseunterseite (18) in das Geblase (8) ein-
fUhrbar ist.

8. Luftungsgerat nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kiihlluft von der AuRenseite des Ge-
hauses tber den zweiten Teilraum (2) und den Kiihl-
lufteinlass (10) in das Geblase (8) eingefiihrt wird
und aus dem Geblase (8) Uber den ersten Teilraum
(1) und den dritten Teilraum (3) aus dem Gehause
(20) ausgeblasen wird.

9. Luftungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Geblase (8) als Radialge-
bldse mit einem oberseitigen Kibhllufteinlass (10)
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und seitlichen Kihlluftauslassen (9) ausgebildet ist,
und dass die Prozessluft Uber einen unterseitigen
Prozesslufteinlass (11) indas Geblase (8) eingefiihrt
und Uiber einen tangentialen Auslassstutzen (12) des
Geblases (8) ausgeblasen wird, der mit dem dritten
Teilraum (3) in Verbindung steht.

10. Liftungsgerat nach Anspruch 3, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Luftfiihrungskanale maan-

derférmig durch die Teilrdume gefiihrt sind.
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