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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne une passerelle.
Par passerelle, on entend tout ouvrage de construction
enjambant un obstacle et permettantla circulation de pié-
tons ou de véhicules. L’invention concerne notamment
les ouvrages de franchissement de longueur inférieure
a 2,5 métres environ. L’invention a également pour objet
un procédé de réalisation d’'une telle passerelle.

[0002] Il est connu des passerelles comportant une
premiére culée et une deuxiéme culée entre lesquelles
s’étendent des poutres longitudinales ayant des extré-
mités solidaires des culées. Les poutres longitudinales
sont le plus souvent préfabriquées tandis que les culées
sont obtenues en coulant sur place du béton dans des
fouilles qui sont creusées dans le sol avant d’étre sur-
montées de coffrage. Les extrémités des poutres sont
ensuite fixées aux culées apres retrait des coffrages. Des
poteaux de garde-fous sont ensuite fixés sur les culées
par boulonnage au moyen d’inserts scellés dans le béton
des culées.

[0003] Laréalisation des coffrages demande des com-
pétences. L'obtention de culée ayant une forme et un
état de surface esthétique complique encore latache des
coffreurs.

[0004] En outre, le positionnement et la fixation des
poutres sont rendus délicats par le poids et 'encombre-
ment de celles-ci.

[0005] Un but de linvention est de fournir un moyen
permettant de simplifier la réalisation de ces passerelles
tout en garantissant leur résistance et leur aspect.
[0006] A cet effet, on prévoit, selon l'invention, une
passerelle comportant une premiére culée et une deuxiée-
me culée entre lesquelles s’étendent des poutres longi-
tudinales ayant des extrémités solidaires des culées, la
premiére culée comprend un bloc de béton de fondation
qui recoit une partie inférieure d’'une armature et qui est
noyé dans le sol, et un chapeau de coffrage perdu coiffant
une partie supérieure de I'armature, le chapeau ayant
une paroi périphérique qui a un bord inférieur noyé dans
le bloc de béton de fondation et qui est surmontée d’une
paroi supérieure percée d’au moins une ouverture d’in-
troduction de béton dans le chapeau, le chapeau com-
portant des ouvertures de réception des extrémités des
poutres longitudinales de telle maniere que celles-ci
soient prises dans le béton introduit dans le chapeau.
[0007] Ainsi, le chapeau procure a la culée I'essentiel
de sa forme et rend superflue I'utilisation de coffrages
supplémentaires.

[0008] Selon une caractéristique avantageuse, la pas-
serelle comporte au moins un garde corps comportant
au moins deux poteaux fixés chacun sur une des culées,
le poteau solidaire de la premiére culée étant recu dans
une ouverture du chapeau et ayant une extrémité infé-
rieure noyée dans le bloc de béton de fondation.
[0009] La zone de fixation du poteau se trouve ainsi
sous le chapeau de sorte qu’elle est totalement invisible.
Elle est en outre particulierement résistante du fait que
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I'extrémité inférieure du poteau est noyée dans le bloc
de béton de fondation.

[0010] Avantageusement, la passerelle dans laquelle
les poutres sont de forme plate et ont une surface infé-
rieure pourvue d’une nervure longitudinale en saillie, les
ouvertures de réception des extrémités de poutre étant
agenceées pour recevoir chacune une portion de nervure
de telle maniére que les poutres aient leur surface infé-
rieure reposant sur la paroi supérieure du chapeau.
[0011] Les nervures facilitent le positionnement des
poutres dont la surface inférieure va reposer sur la paroi
supérieure du chapeau.

[0012] L’invention a également pour objet un procédé
de réalisation d’'une passerelle du type ci-dessus.
[0013] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront a la lecture de la description qui suit
d’'un mode de réalisation particulier non limitatif de I'in-
vention.

[0014] Il sera fait référence aux dessins annexés, par-
mi lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’une passe-
relle selon l'invention ;

- lafigure 2 est une vue de dessus d’'un des chapeaux
de la passerelle selon l'invention ;

- lafigure 3 estune vue en coupe de ce chapeau selon
la ligne 111l de la figure 2 ;

- lafigure 4 est une vue agrandie en coupe transver-
sale d'une des poutres de la passerelle selon
I'invention ;

- lafigure 5 est une vue partielle en perspective d'une
des culées de cette passerelle ;

- lafigure 6 est une vue en coupe transversale d'une
des culées réalisées selon une variante de I'inven-
tion.

[0015] En référence aux figures 1 a 5, la passerelle,
généralement désignée en 1, est destinée a enjamber
une tranchée T ménagée dans le sol S.

[0016] La passerelle 1 comporte des culées, généra-
lement désignée en 2, entre lesquelles s’étendent des
poutres longitudinales, généralement désignées en 30,
ayant des extrémités solidaires des culées 2.

[0017] Les poutres 30 sont de forme plate et ont une
surface inférieure 31 pourvue d’'une nervure longitudina-
le 32 en saillie.

[0018] Chaque culée 2 comprend un bloc de béton de
fondation 3 qui est noyé dans une fouille F creusée dans
le sol S d’un cbté de la tranchée T. Le bloc de béton de
fondation 3 a une surface affleurant le sol S. Le béton de
fondation est de type C16/20.

[0019] Leblocde bétonde fondation 3 regoit une partie
inférieure d’'une armature 4, métallique, ayant une partie
supérieure qui s’étend en saillie du bloc de béton de fon-
dation 3 et qui est coiffée par un chapeau de coffrage
perdu généralement désigné en 5.

[0020] Le chapeau5aune paroipériphérique 6, a con-
tour trapézoidal, qui a un bord inférieur noyé dans le bloc
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de béton de fondation 3 et qui est surmontée d’une paroi
supérieure 7.

[0021] Le chapeau 5 est rempli d’'un béton de scelle-
ment de type C20/25 et a paroi supérieure 7 qui est per-
cée d’ouvertures 8 d’introduction du béton dans le cha-
peau 5.

[0022] Le chapeau 5 comporte des ouvertures 9 de
réception des extrémités des poutres 3. Les ouvertures
9 ont la forme d’encoches rectangulaires s’étendant a
cheval sur la paroi supérieure 7 et un long cété de la
paroi périphérique 6. Les ouvertures 9 sont agencées de
telle maniére que les extrémités des poutres 3 soient
prises dans le béton introduit dans le chapeau 5. Plus
précisément ici, les extrémités des nervures 32 sont re-
cues chacune dans une des ouvertures 9 de telle maniere
que la portion d’extrémité de la surface inférieure 31 de
chaque poutre 30 repose sur la paroi supérieure 7 des
chapeaux 5.

[0023] La paroi supérieure 7 est percée a chacune de
ses extrémités d’une ouverture 10 de passage d’'un po-
teau.

[0024] En effet, la passerelle 1 comporte ici deux gar-
de-corps, généralement désignés en 11, s’étendant pa-
rallelement aux poutres 3 de chaque c6té de la passerelle
1.

[0025] Chaque garde-corps 11 comporte deux po-
teaux 12 fixés chacun sur une des culées 2 et des cables
13 ayant des extrémités fixées aux poteaux pour s’éten-
dre entre ceux-ci. Chaque poteau 12 est regu dans une
desouvertures 10 d’'undes chapeaux 5 eta une extrémité
inférieure noyée dans le bloc de béton de fondation 3.
Plus précisément, ladite extrémité inférieure est solidaire
d’une platine 14 reposant sur un plot de béton de fonda-
tion qui s’étend au fond de la fouille F et qui est noyé
dans le bloc de béton de fondation 3 avec la platine 14
et I'extrémité inférieure du poteau 12.

[0026] Chaque chapeau 5 est recouvert d’'une plaque
de parement 15 qui est fixée, ici par scellement, sur la
paroi supérieure 7 du chapeau 5 et obture les ouvertures
8. La plaque de parement 15 a une surface supérieure
rainurée pour former une surface antidérapante et incli-
née pour s’étendre depuis un bord de la paroi supérieure
7 opposé aux poutres 30 jusqu’a la surface supérieure
des poutres 30.

[0027] Les chapeaux 5, les poutres 30 et les plaques
de parement 15 sont réalisés en béton. En variante, les
poutres 30 peuvent étre réalisées en bois ou en métal.
[0028] Le procédé de réalisation de cette passerelle
va maintenant étre décrit. La passerelle 1 en question
enjambe une tranchée d’environ 2,30 m de large et offre
une largeur de circulation d’1,20 m.

[0029] Les chapeaux 5, les poutres 30 et les plaques
de parement 15 sont tout d’abord préfabriqués en usine.
[0030] Pour chaque culée 2, le procédé débute par le
creusement d’une fouille F dans le sol S.

-y déposer 'armature 4 de telle maniére que 'arma-
ture 4 dépasse du niveau supérieur du sol S. La
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fouille F a par exemple une longueur De 1,80 m et
une largeur de 0,50 m. La fouille F a une profondeur
suffisante pour atteindre une couche hors-gel de por-
tance supérieure a 2 bars (une profondeur de 0,60
m est généralement suffisante).

[0031] Deux plots de béton de fondation sont ensuite
formés a chaque extrémité du fond de la fouille F et ara-
sés au niveau du fond de la fouille F. Le béton de fonda-
tion est par exemple de type C16/20.

[0032] Un des poteaux 12 solidaires des platines 14
est alors disposé sur chaque plot, la platine 14 reposant
sur le plot.

[0033] L’armature 4 est ensuite enfilée surles poteaux
12 qui ont une hauteur telle qu’ils dépassent de la partie
supérieure de l'armature 4, ladite partie supérieure
s’étendant en saillie du sol S hors de la fouille F. L'arma-
ture 4 est calée sur les platines 14.

[0034] Le procédé se poursuit par I'étape de couler du
béton de fondation dans la fouille F jusqu’au niveau du
sol S. Le béton de fondation, de type C16/20, est de
préférence relativement ferme.

[0035] Le chapeau 5 est enfilé sur les poteaux et I'ar-
mature 4 apres la coulée du béton de fondation et est
calé sur 'armature 4 de telle maniére que le chapeau 5
coiffe 'armature 4 et que le bord inférieur de la paroi
périphérique 6 soit engagé dans le béton de fondation.
[0036] Puis, on laisse prendre le béton de fondation.
[0037] Aprésmise alongueur des poutres 30 si néces-
saire, un béton de scellement est coulé par les ouvertures
8 dans le chapeau 5 de chaque culée 2 de maniére a
remplir ledit chapeau 5. Le béton de scellement est un
béton relativement fluide de type C20/25.

[0038] Le procédé se poursuit par I'étape de mettre en
place les extrémités nervurées 32 des poutres 30 dans
les ouvertures 9 de telle maniere que les poutres 30 aient
les portions d’extrémités de leur surface inférieure 31 qui
reposent surles parois supérieures 7 des deux chapeaux
5 des culées 2. Les reflux éventuels de béton de scelle-
ment sont rapidement nettoyés.

[0039] Puis, onlaisser prendre le béton de scellement.
Onnotera queles chapeaux 5 formentainsides coffrages
perdus.

[0040] Les filins 13 sont ensuite tendus entre les po-
teaux 12 et les plaques de parement 15 sont collées sur
les parois supérieures 7 des chapeaux 5.

[0041] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits mais englobe toute variante
entrant dans le champ de l'invention telle que définie par
les revendications.

[0042] En particulier, selon une variante de I'invention,
on laisse le béton de fondation prendre avant de disposer
le chapeau.

[0043] Ainsi, on pose simplement le chapeau sur le
bloc de béton de fondation, ce qui simplifie la mise en
place.

[0044] Dans cette variante, il est possible de réaliser

un garde-fou. A cette fin, pour chaque culée, un poteau
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12 est fixé sur le béton de fondation pris et le chapeau 5
comporte une ouverture 10 de passage du poteau de
telle maniére que le chapeau puisse étre enfilé sur le
poteau etI'armature, apres la prise du béton de fondation.
Le procédé comprend I'étape ultérieure de fixer aux po-
teaux un garde-fou s’étendant parallelement aux pou-
tres.

[0045] Dans une autre variante, le chapeau peut avoir
une autre forme. La paroi périphérique du chapeau peut
par exemple avoir un contour rectangulaire.

Revendications

1. Passerelle (1) comportant une premiere culée (2) et
une deuxieme culée (2) entre lesquelles s’étendent
des poutres (30) longitudinales ayant des extrémités
solidaires des culées, caractérisées en ce que la
premiére culée comprend un bloc de béton de fon-
dation (3) qui recoit une partie inférieure d’'une ar-
mature (4) et qui est noyé dans le sol, et un chapeau
(5) de coffrage perdu coiffant une partie supérieure
de 'armature, le chapeau ayant une paroi périphé-
rique (6) qui a un bord inférieur noyé dans le bloc de
béton de fondation et qui est surmontée d’une paroi
supérieure (7) percée d’au moins une ouverture d’in-
troduction de béton dans le chapeau, le chapeau
comportant des ouvertures (9) de réception des ex-
trémités des poutres longitudinales de telle maniére
que celles-ci soient prises dans le béton introduit
dans le chapeau.

2. Passerelle selon la revendication 1, comportant au
moins un garde corps (11) comportant au moins
deux poteaux (12) fixés chacun sur une des culées
(2), le poteau solidaire de la premiére culée étant
regu dans une ouverture (10) du chapeau (5) etayant
une extrémité inférieure noyée dans le bloc de béton
de fondation (3).

3. Passerelle selon la revendication 1 ou 2, dans la-
quelle les poutres (30) sont de forme plate et ontune
surface inférieure (31) pourvue d’une nervure (31)
longitudinale en saillie, les ouvertures (9) de récep-
tion des extrémités de poutre étant agencées pour
recevoir chacune une portion de nervure de telle ma-
niére que les poutres (30) aient leur surface inférieu-
re reposant sur la paroi supérieure (7) du chapeau

(5).

4. Passerelle selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, dans laquelle les poutres (30) sont en
béton.

5. Passerelle selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle le chapeau (5) est
en béton.
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10.

1.

12.

Passerelle selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle une plaque de pa-
rement (15) est fixée sur la paroi supérieure (7) du
chapeau (5) et obture I'ouverture (8) d’introduction
de béton.

Passerelle selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle la deuxieme culée
(2) est identique a la premiére culée (2).

Procédé de réalisation d’'une passerelle selon la re-
vendication 7, les chapeaux (5) et les poutres (30)
étant préfabriqués, le procédé comprenant, pour
chaque culée (2), les étapes de :

- creuser une fouille (F) dans le sol (S),

- y déposer 'armature (4) de telle maniére que
I'armature dépasse du sol,

- couler du béton de fondation dans la fouille,

- disposer par-dessus I'armature un chapeau
préfabriqué de coffrage perdu de telle maniere
que le chapeau coiffe 'armature,

- couler dans le chapeau un béton de scelle-
ment,

- mettre en place les extrémités de poutres de
telle maniére que les poutres s’étendent entre
les culées,

- laisser prendre le béton de scellement.

Procédé selon larevendication 8, dans lequel le cha-
peau est disposé avant que le béton de fondation ne
soit pris de maniére que le chapeau ait un bord in-
férieur engagé dans le béton de fondation, le béton
de scellement étant coulé aprés prise du béton de
fondation.

Procédé selon la revendication 9, dans lequel, préa-
lablement ala mise en place de 'armature, au moins
un plot de béton de fondation est formé au fond de
la fouille et au moins un poteau (12) est disposé sur
le plot, 'armature (4) étant enfilée sur le poteau qui
a une hauteur telle qu’il dépasse de la partie supé-
rieure de I'armature et le chapeau (5) comportant
une ouverture (10) de passage du poteau de telle
maniére que le chapeau puisse étre enfilé sur le po-
teau et 'armature aprés la coulée du béton de fon-
dation, le procédé comprenant I'étape ultérieure de
fixer aux poteaux un garde-fou s’étendant paralléle-
ment aux poutres.

Procédé selon la revendication 8, dans lequel on
laisse le béton de fondation prendre avant de dispo-
ser le chapeau.

Procédé selon la revendication 11, dans lequel un
poteau (12) est fixé sur le béton de fondation pris et
le chapeau (5) comporte une ouverture (10) de pas-
sage du poteau de telle maniére que le chapeau
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puisse étre enfilé sur le poteau et I'armature apres
la prise du béton de fondation, le procédé compre-
nant I'étape ultérieure de fixer aux poteaux un garde-
fou s’étendant parallélement aux poutres.
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