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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Saugaggregat fir eine
Saugmaschine, umfassend eine Motoreinrichtung, eine
Geblaseeinrichtung fir Prozessluft, welche durch die
Motoreinrichtung angetrieben ist und welche ein ge-
schlossenes Geblasegehause aufweist, und eine Hau-
be, welche beabstandet zu dem Geblasegehause posi-
tioniert ist und welche die Geblaseeinrichtung abdeckt.
[0002] Die Erfindung betrifft ferner eine Saugmaschi-
ne.

[0003] Die US 4,052,765 offenbart einen Staubsauger
mit einem Gehause und einer Saugeinheit in dem Ge-
hause. Die Saugeinheit bildet einen Strémungspfad fir
staubbeladene Luft durch das Gehause. Eine Motorein-
heitist in dem Gehause angeordnet. Es ist ein geschlos-
sener Stromungslauf fur Kihlluft vorgesehen.

[0004] Aus der US 5,622,485 ist eine Motor-Geblase-
anordnung flr einen Staubsauger bekannt, welche ein
rotierendes Laufrad umfasst, welches in einem Gehéause
montiert ist, und einen Motor umfasst, welcher mit dem
rotierenden Laufrad gekoppelt ist.

[0005] Aus der US 4,088,424 ist eine Geblaseeinheit
fur Nassstaubsauger bekannt, welche ein Laufrad flr
Prozessluft aufweist, welches auf einer Welle eines ge-
schmierten Lagers angeordnet ist.

[0006] In dem Prospekt "Staubsaugermotoren" der
Domel, d.d., Otoki 21, 4228 Zelezniki, Slowenien, KD10-
MAY 08 sind Staubsaugermotoren fiir die Trockenabsau-
gung und fir die Nass- und Trockenabsaugung beschrie-
ben.

[0007] Ausder DE 30 23 630 A1 ist ein Geblasemotor
mit zugehoérigem Gehause, insbesondere fiir einen
Staubsauger, bekannt, bei dem das Gehduse einen
Kuhllufteinlass auf einer Seite des Motors und einen
Kuhlluftauslass auf der anderen Seite des Motors hat.
Es sind weiterhin Gehausetrenneinrichtungen zum Tren-
nen des Kihlluftstroms im Gehause zwischen Kihlluft-
einlass und Kihlluftauslass von dem nach dem Haupt-
geblase Ubertragenen Luftstrom vorgesehen.

[0008] Aus der EP 1404 203 B1 ist ein Staubsauger
bekannt, derinsbesondere ein Gehduse umfasst, das an
Transportorganen angebracht ist und eine elektrische
Turbine tragt, die dazu bestimmt ist, durch eine Filter-
membran in einem Sammelbehalter fir vom Boden auf-
gesammelte Teilchen, die durch Luftstrom tber eine Be-
forderungsleitung zum Sammelbehalter gefiihrt werden,
einen Unterdruck zu erzeugen, wobei die Turbine einen
Satz von Schaufeln und eine Dise aufweist, deren Be-
halter von einem spiralférmigen stromaufwartigen Ab-
schnitt gebildet ist, der um die Achse der Schaufeln an-
geordnet ist und einen mit der Aul3enseite in Verbindung
stehenden divergenten stromabwartigen Abschnitt des
Behalters miindet. Der divergente stromabwartige Ab-
schnitt ist mit inneren Langstrennwanden versehen, die
sich ausgehend von dem Abschnitt schrittweise ausein-
anderlaufend erstrecken, um den Luftstrom zu teilen und
zu verlangsamen.
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[0009] Aus der DE 600 07 159 T2 ist ein Geblase- be-
ziehungsweise Laufrad- und Gehauseanordnung fiir ver-
mindertes beziehungsweise gedampftes Gerdusch und
verbesserte Luftstromung bekannt, welche ein Gehause
aufweist mit einer Mehrzahl von Wanden. Es ist eine Ein-
lassoffnung vorgesehen, die an einer zentralen Achse
angeordnet ist, und eine Auslassoéffnung, die von der
zentralen Achse beabstandet ist und annahernd recht-
winklig zu dieser orientiert beziehungsweise ausgerich-
tet ist.

[0010] EinSaugaggregatdientdazu, liber ein entspre-
chendes Geblase einen Unterdruckluftstrom zu erzeu-
gen, um uber entsprechende Prozessluft Staub und/oder
eine Flussigkeit einsaugen zu kénnen.

[0011] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Saugaggregat der eingangs genannten Art bereitzustel-
len, mittels welchem sich die Saugmaschine effektiv und
insbesondere gerauschreduziert betreiben lasst.

[0012] Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genann-
ten Saugaggregat erfindungsgemaf dadurch gel6st,
dass zwischen der Haube und der Geblaseeinrichtung
eine Kuhlluftfilhrung angeordnet ist, welche durch die
Haube fluiddicht von einer Prozessluftabfiihrung ge-
trenntist, wobei die Haube eine Abdichtung der Kihlluft-
fuhrung zur Prozessluftabfiihrung zwischen einer Ansau-
gung fir Kihlluft und einem Austritt fir Kahlluft bildet,
und dass die Geblaseeinrichtung ein Auslassrohr auf-
weist, welches tangential angeordnet ist.

[0013] Die Haube sorgt fir eine fluiddichte Trennung
zwischen einem Kiuhlluftstrom und einem Prozessluft-
strom. Grundsatzlich kann Prozessluft eine eingesaugte
Flussigkeit enthalten. Durch die fluiddichte Abdichtung
Uber die Haube wird verhindert, dass eine solche Flis-
sigkeit, wenn sie in Prozessabluft enthalten ist, in den
Bereich gelangen kann, in dem Kihlluft stromt. Dadurch
ist eine hohe elektrische Sicherheit gewahrleistet. Insbe-
sondere sind elektrische Kabel und dergleichen in dem
Raumbereich angeordnet, in dem Kihlluft stromt.
[0014] Durch das Vorsehen der Haube lasst sich die
Dichtigkeit auf konstruktiv einfache Weise erreichen.
[0015] Durch die Haube lasst sich bei entsprechender
Anordnung beziehungsweise Ausbildung eine Schallent-
kopplung und insbesondere Koérperschallentkopplung
von der Geblaseeinrichtung erreichen. Die Haube ist ein
von der Geblaseeinrichtung getrenntes Element hdchs-
tens oder teilweise mit dieser kombiniert, so dass sich
insbesondere Uber eine entsprechende Dichtungsein-
richtung eine Kdérperschallentkopplung auf einfache Wei-
se realisieren lasst. Dadurch wird die Gerauschbildung
reduziert.

[0016] Ferner kann die Haube zur Schallddmpfung
beitragen. Sie bildet beispielsweise eine Wandung einer
Hohlkammer zur Schalldampfung.

[0017] Die Geblaseeinrichtung ist insbesondere als
Diffusorgeblase beziehungsweise By-pass-Geblase
ausgebildet.

[0018] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn eine
Abdichtflache firr die Haube vorgesehen ist, iiber welche
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die Haube relativ zu der Geblaseeinrichtung fluiddicht
positioniert ist. Dadurch lasst sich auf konstruktiv einfa-
che Weise eine Abdichtung zwischen einer Kuhlluftfiih-
rung und einer Prozessluftabfiihrung erreichen. Die Ab-
dichtung lasst sich auf einfache und sichere Weise her-
stellen.

[0019] Insbesondere ist an der Abdichtfliche eine
Dichtungseinrichtung angeordnet, um fiir eine hohe Flu-
iddichtigkeit zu sorgen. Uber eine entsprechend ausge-
bildete Dichtungseinrichtung insbesondere aus einem
elastischen Material Iasst sich eine Schallentkopplung
erreichen.

[0020] Die Dichtungseinrichtung kann dabei eine radi-
ale und/oder axiale Fluiddichtung bewirken.

[0021] Ganzbesonders vorteilhaft ist es, wenn die Ab-
dichtflache in einer Ebene liegt. Dadurch lasst sich die
Haube auf einfache Weise herstellen, das heif3t es mis-
sen keine komplexen Abdichtflachenstrukturen an der
Haube vorgesehenwerden. Beider Herstellung des Sau-
gaggregats lasst sich die Abdichtung auf einfache und
sichere Weise erreichen.

[0022] Beieiner Ausfliihrungsformistdie Abdichtflache
als Stitzflache zur Abstlitzung der Haube ausgebildet.
Uber die Abdichtfléche ist dann die Haube gehalten und
insbesondere relativ zu der Geblaseeinrichtung fixiert.
[0023] Beieiner Ausflihrungsformistdie Abdichtflache
an einer Grundplatte angeordnet, tber welche die Mo-
toreinrichtung gehalten ist. Beispielsweise ist die Haube
dann an dieser Grundplatte aufgestitzt.

[0024] Insbesondere weistdie Grundplatte dann einen
ersten Bereich auf, auf welchen die Haube aufgestutzt
ist. Dieser erste Bereich bildet dann die Abdichtflache.
Eine Dichtigkeit Iasst sich auf einfache Weise erreichen.
[0025] Eskannvorgesehen sein, dass die Grundplatte
einen zweiten Bereich aufweist, welcher eine Stufe bil-
det, die quer zu dem ersten Bereich liegt, wobei die Stufe
insbesondere ringférmig ausgebildet ist, und wobei ins-
besondere die Haube an dem zweiten Bereich positio-
niert ist. Es lasst sich dadurch iber eine Anlage der Hau-
be an dem zweiten Bereich (direkt oder Giber eine dazwi-
schenliegende Dichtung) eine Positionierung und Aus-
richtung der Haube zu der Geblaseeinrichtung erreichen.
Die Haube lasst sich auf einfache und sichere Weise
beziiglich der Geblaseeinrichtung fixieren.

[0026] Insbesondere ist zwischen dem ersten Bereich
und der Haube und/oder dem zweiten Bereich und der
Haube eine Dichtungseinrichtung angeordnet. Die Dich-
tungseinrichtung kann dabei ein von der Haube und dem
ersten Bereich beziehungsweise zweiten Bereich ge-
trenntes Element sein, wie beispielsweise ein O-Ring.
Die Dichtungseinrichtung kann auch dadurch gebildet
sein, dass die Haube mit dem ersten Bereich und/oder
dem zweiten Bereich entsprechend beispielsweise Uiber
Loten verbunden wird.

[0027] Esistdanninsbesondere vorgesehen, dassein
Auslassrohr der Geblaseeinrichtung flir Prozessluft
durch eine Ausnehmung der Haube durchgetaucht ist.
Wenn die Haube an der Grundplatte abgestitzt ist, dann
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kann sie grundsatzlich den gesamten Bereich der Ge-
blaseeinrichtung oberhalb der Grundplatte umgeben.
Um Prozessluft abflihren zu konnen, ist das Auslassrohr
durch die Ausnehmung in der Haube durchgetaucht, wo-
bei eine Miindung des Auslassrohrs fiir Prozessabluft
jenseits der Haube angeordnet ist.

[0028] Ginstigerweise ist dann zwischen der Haube
und dem Auslassrohr eine Dichtung angeordnet, um fir
eine Fluiddichtigkeit an der Ausnehmung, durch welche
das Auslassrohr durchgefiihrt ist, zu sorgen.

[0029] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn die
Dichtung als Kérper fiir ein Kopplungselement ausgebil-
det ist. Dadurch Iasst sich die Gerauschbildung reduzie-
ren.

[0030] Beieiner Ausfiihrungsform ist an der Geblase-
einrichtung oder der Motoreinrichtung und insbesondere
an der AuRenseite der Geblaseeinrichtung oder der Mo-
toreinrichtung eine Wandung angeordnet, welche die Ab-
dichtflache bildet oder bereitstellt, wobei insbesondere
die Wandung an einem Geblasegehause oder Motorge-
hause angeordnet ist. Diese Wandung bildet eine Art von
Rippe, welche insbesondere eine Dichtungseinrichtung
tragt, um fir eine Abdichtung zwischen der Wandung
und der Haube zu sorgen. Uber die Dichtungseinrichtung
lasst sich eine Kdrperschallentkopplung erreichen. Die
Dichtungseinrichtung sorgt fir eine Fluiddichtigkeit zwi-
schen einer Kihlluftflihrung und einer Prozessabluftfih-
rung. Die Wandung lasst sich auf einfache Weise an der
Geblaseeinrichtung oder Motoreinrichtung herstellen.
Beispielsweise ist sie einstlickig an einem Geblasege-
hause oder Motoreinrichtung angeordnet. Dadurch Iasst
sich das Saugaggregat auf einfache Weise herstellen.
[0031] Insbesondere ist eine Dichtungseinrichtung an
einer Stirnseite der Wandung angeordnet. Dadurch lasst
sich auf einfache Weise eine Fluiddichtigkeit herstellen.
[0032] BeieinerAusfihrungsformweistdie Dichtungs-
einrichtung einen U-férmigen Bereich auf, GUber welchen
sie insbesondere auf die Stirnseite aufgeschoben ist. Ei-
ne solche Dichtungseinrichtung lasst sich beispielsweise
Uber die Stirnseite Giberstilpen. Sie kann auch beispiels-
weise an der Stirnseite angespritzt sein. Eine Dichtungs-
einrichtung mit einem solchen U-férmigen Bereich lasst
sich auf einfache und sichere Weise an der Stirnseite
fixieren. Dadurch wiederum Iasst sich auch im Dauerbe-
trieb eine hohe Fluiddichtigkeit erreichen.

[0033] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel umfasst die
Dichtungseinrichtung einen Lippenbereich, welcher die
Haube kontaktiert und insbesondere radial kontaktiert.
Uber einen solchen Lippenbereich lasst sich eine effek-
tive Schallentkopplung erreichen.

[0034] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform ist die
Haube auf der Stirnseite mit dazwischenliegender Dich-
tungseinrichtung abgestutzt. Die Haube liegt dabei direkt
auf der Dichtungseinrichtung auf. Insbesondere tragt die
Dichtungseinrichtung dann auch mindestens teilweise
das Eigengewicht der Haube.

[0035] Esistdann glinstig, wenn die Haube einen ers-
ten Bereich aufweist, welcher axial auf der Dichtungs-
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einrichtung aufliegt, und einen zweiten Bereich umfasst,
welcher quer zu dem ersten Bereich orientiert ist und
insbesondere radial an der Dichtungseinrichtung anliegt,
wobeiinsbesondere der zweite Bereich die Stirnseite der
Wandung uberlappt. Bei dieser Anordnung ist auf einfa-
che Weise eine Axialdichtung und eine Radialdichtung
erreicht.

[0036] Insbesondere ist dabei durch Uberlappung mit
dem zweiten Bereich die Haube auf der Wandung auf-
gestilpt.

[0037] Es ist insbesondere giinstig, wenn die Wan-
dung, welche die Abdichtflache fiir die Haube bereitstellt,
mindestens teilweise an einem Auslassrohr der Gebla-
seeinrichtung fuir Prozessluftangeordnetist und/oder ge-
bildet ist. Dadurch I&sst sich die "Symmetriestérung" bei-
spielsweise aufgrund eines tangential ausgerichteten
Auslassrohrs zur Ausbildung der entsprechenden Wan-
dung nutzen.

[0038] Esistindiesem Zusammenhang giinstig, wenn
die Haube bezogen auf eine axiale Richtung oberhalb
eines Auslassrohrs der Geblaseeinrichtung angeordnet
ist. Es muss dann keine Ausnehmung an der Haube vor-
gesehenwerden, um das Auslassrohr mit einer Miindung
in dem Bereich auRerhalb des Zwischenraums zwischen
der Haube und der Geblaseeinrichtung zu positionieren.
[0039] Die Geblaseeinrichtung weist ein Auslassrohr
auf, welches tangential angeordnet ist. Es lasst sich da-
durch ein By-Pass-Geblase realisieren, welches bei ef-
fektiver Gerauschreduzierbarkeit einen effektiven Wir-
kungsgrad aufweist.

[0040] Insbesondereistdas Auslassrohr trichterférmig
ausgebildet und erweitert sich insbesondere in Stro-
mungsrichtung der Prozessluft. Es ist dadurch ein Diffu-
sorgeblase bereitgestellt. Das Auslassrohr bildet insbe-
sondere das Endstlick eines Spiralgehduses um ein
Laufrad.

[0041] Die Haube bildet eine Abdichtung der Kihlluft-
fuhrung zur Prozessluftabfiihrung zwischen einer Ansau-
gung fir Kihlluft und einem Austritt fir Kahlluft, wobei
insbesondere die Geblaseeinrichtung zwischen einem
Einlass und einem Auslass fur Prozessluft fluiddicht aus-
gebildet ist. Dadurch wird auf einfache Weise erreicht,
dass Prozessluft nicht in Kontakt mit Kihlluft kommen
kann. Es kann keine in der Prozessluft enthaltene Flus-
sigkeit in die Kuhlluftfiihrung eindringen.

[0042] Ferner lasst sich dadurch eine Schallentkopp-
lung zwischen der Haube und der Geblaseeinrichtung
erreichen und dadurch Iasst sich die Gerduschemission
der entsprechenden Saugmaschine reduzieren.

[0043] Es istglnstig, wenn an der Haube eine Ansau-
geinrichtung fir Kuhlluft angeordnet ist, welche insbe-
sondere durch die Motoreinrichtung angetrieben ist.
[0044] Ferner ist es ginstig, wenn die Ansaugeinrich-
tung an der Geblaseeinrichtung oder Motoreinrichtung
sitzt. Insbesondere sitzt die Ansaugeinrichtung zwischen
der Haube und der Motoreinrichtung. Die Haube weist
dabei insbesondere einen Einlass fir die Ansaugung fiir
Kuhlluft auf.
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[0045] Es ist ferner glinstig, wenn an der Haube min-
destens ein Austritt fiir Kiihlluft angeordnet ist. Dadurch
Iasst sich mittels der Haube ein zwischen einem Einlass
und einem Auslass fir Kiihlluft geschlossene Kihlluft-
fuhrung realisieren.

[0046] Fir eine Reduzierung der Gerduschentwick-
lung der entsprechenden Saugmaschine ist es vorteil-
haft, wenn ein Ausgang der Gebl&seeinrichtung in eine
Kammer mit einem Hohlraumvolumen von mindestens
2 | mindet. Prozessabluft muss, bevor sie an den Au-
Renraum abgegeben wird, diesen Hohlraum durchlau-
fen. Es erfolgt dadurch eine teilweise Schallabsorption,
welche zu einer Gerauschreduzierung fiihrt.

[0047] Diese Gerauschreduzierung lasst sich errei-
chen, ohne dass zusatzliche Absorptionsmaterialien ver-
wendet werden missen, welche beispielsweise Flissig-
keit aufnehmen kénnen.

[0048] Es ist dann glinstig, wenn das Hohlraumvolu-
men mindestens 2,5 | und insbesondere mindestens 4 |
betragt. Beispielsweise betragt das Hohlraumvolumen
mindestens 10 I. Es I&sst sich dadurch eine effektive
Schallabsorption erreichen.

[0049] Ginstig ist es, wenn die Kammer die Geblase-
einrichtung ringférmig umgibt und insbesondere die Hau-
be ringférmig umgibt. Dadurch lasst sich ein relativ gro-
Rer Stromungsweg flir Prozessabluft erreichen. Dadurch
wiederum lasst sich eine effektive Schallabsorption er-
reichen.

[0050] Ginstig ist es, wenn die Kammer eine erste
Wandung aufweist, durch welche hindurch die Geblase-
einrichtung in die Kammer miindet, und eine von der ers-
ten Wandung beabstandete zweite Wandung aufweist,
Uber welche Prozessluftin den AuRenraum abgebbar ist,
wobei insbesondere die zweite Wandung die erste Wan-
dung umgibt. Es lasst sich dadurch auf einfache Weise
die entsprechende Kammer an einer Saugmaschine wie
beispielsweise einem Staubsauger realisieren. Es wird
ein langer Strémungsweg bereitgestellt. Glinstig ist es,
wenn die erste Wandung mindestens teilweise durch die
Haube gebildet ist und/oder mindestens teilweise durch
eine Wandung gebildet ist, welche eine Abdichtflache fur
die Haube bereitstellt. Dadurch lasst sich der Anteil der
benétigten Bauelemente minimieren. Es ist fir eine ef-
fektive Fluiddichtigkeit zwischen dem Hohlraum der
Kammer und der Geblaseeinrichtung gesorgt.

[0051] Bei einer Ausfiihrungsform bildet eine Grund-
platte, iber welche die Motoreinrichtung fixiert ist, einen
Boden der Kammer. Es lasst sich dadurch der Anteil der
benotigten Bauelemente gering halten. Ferner lasst sich
dadurch das Gewicht der entsprechenden Saugmaschi-
ne gering halten.

[0052] Die Geblaseeinrichtung weist ein tangential an-
geordnetes Auslassrohr auf, welches in die Kammer
miindet. Durch ein solches By-Pass-Geblase lasst sich
bei effektivem Wirkungsgrad eine reduzierte Gerausch-
entwicklung erreichen.

[0053] Ganzbesondersvorteilhaftistes, wennaneiner
Mundung der Geblaseeinrichtung liegende Kammer eine
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mindestens flinffache und insbesondere mindestens 15-
fache Flachenerweiterung bezogen auf einen Min-
dungsquerschnitt vorliegt. Dadurch Iasst sich Prozessluft
beim Eintritt in die Kammer effektiv "entspannen”. Diese
Flachenerweiterung fihrt zu einer effektiven Ge-
rauschreduzierung.

[0054] Es ist ferner glinstig, wenn der Kammer min-
destens ein Kammerausblasrohr zum Ausblasen von
Prozessluft, welche die Kammer durchlaufen hat, zuge-
ordnet ist. Dadurch lasst sich der Ausblasvorgang ent-
sprechend beeinflussen, um eine Gerauschreduzierung
zu erreichen.

[0055] Ginstigistes, wenn das mindestens eine Kam-
merausblasrohr an einem Boden der Kammer gebildet
ist und insbesondere ein Boden der Kammer auch ein
Boden des Kammerausblasrohrs bildet. Dadurch lasst
sich Flissigkeit, welche in der Prozessluft enthalten ist
und in der Kammer abgeschieden wurde, auf effektive
Weise abflhren.

[0056] Insbesondere ist die Kammer bis auf einen Ein-
gang fur Prozessluft von der Geblaseeinrichtung ein
durch das mindestens eine Kammerausblasrohr gebil-
deten Ausgang und gegebenenfalls einen Blasanschluss
fluiddicht abgeschlossen. Dadurch ergibt sich eine effek-
tive Gerauschreduzierung.

[0057] Es hatsich als glinstig erwiesen, wenn eine ge-
samte Ausblasflache aller Kammerausblasrohre im Be-
reich zwischen dem 0,5-fachen und dem 3,5-fachen und
insbesondere im Bereich zwischen dem 0,7-fachen und
dem dreifachen einer Austrittsflache fur Prozessluft von
der Geblaseeinrichtung in die Kammer liegt. Dadurch er-
gibt sich eine effektive Gerauschreduzierung.

[0058] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn das
mindestens eine Kammerausblasrohr in eine von der
Kammer durch eine Wandung getrennte Nachkammer
mindet, welche insbesondere ein kleineres Hohlraum-
volumen als die Kammer aufweist, in welche die Gebla-
seeinrichtung mindet. Dies tragt effektiv zur Ge-
rauschreduzierung bei; Prozessabluft wird von der Kam-
mer nicht direkt in den AuRenraum geblasen, sondern
muss die Nachkammer durchlaufen.

[0059] Es ist ginstig, wenn an der Nachkammer ein
Ausblasschild angeordnet ist, wobei zwischen dem Aus-
blasschild und einer Wandung und/oder an dem Aus-
blasschild mindestens ein Spalt oder mindestens eine
Offnung gebildet ist, welcher oder welche in einen Au-
Renraum miindet oder in fluidwirksamer Verbindung mit
dem AuBenraum steht. Dies tragt effektiv zur Ge-
rauschreduzierung bei.

[0060] Bei einer Ausfiihrungsform ist zwischen einem
Boden als Wandung der Nachkammer und dem Ausblas-
schild mindestens ein Spalt gebildet. Uber den Spalt er-
folgt eine Stromungsumlenkung. Dies tragt zur Schall-
absorption bei und damit zur Gerauschreduzierung.
[0061] Gunstigistes, wenn das Ausblasschild den Bo-
den Uberragt. Auch dies tragt zur Gerauschreduzierung
bei.

[0062] Ferner ist es giinstig, wenn der Spalt eine Off-
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nungsrichtung aufweist, welche quer zu einer tangenti-
alen Richtung fiir das Anpassen von Prozessluft in die
Kammer orientiert ist und/oder quer zu einer Einblasrich-
tung von Prozessluft in die Nachkammer orientiert ist.
Durch eine entsprechende Strdomungsumlenkung wird
eine zusatzliche Schallabsorption erreicht, welche zur
Gerauschreduzierung beitragt.

[0063] Bei einer zusatzlichen oder alternativen Aus-
fuhrungsformistin dem Ausblasschild eine Mehrzahl von
Rohrelementen angeordnet, wobei eine Lange eines
Rohrs mindestens 1,4-fach so grof} ist wie ein Durch-
messer einer Auslassoffnung eines Rohrelements. Auch
durch solch eine Ausbildung lasst sich effektiv Schall ab-
sorbieren, um zu einer Gerauschreduzierung beizutra-
gen.

[0064] Es ist ferner ginstig fur die Gerauschreduzie-
rung, wenn in der Kammer ein Schallspiegel angeordnet
ist, welcher einem Auslass der Geblaseeinrichtung in die
Kammer zugeordnet ist. Uber einen solchen Schallspie-
gel I3sst sich teilweise Schall absorbieren, um die Ge-
rauschentwicklung zu reduzieren.

[0065] Insbesondere umfasst der Schallspiegel min-
destens eine dem Auslass zugewandt konkav gewdlbte
Schale und insbesondere Halbzylinderschale. Aus dem
Auslass kommende Prozessabluft trifft auf eine entspre-
chende Schale und es erfolgt eine Schallreflexion mit
teilweiser Schallabsorption.

[0066] Insbesondere ist die mindestens eine Schale
an einem Boden der Kammer angeordnet. Dadurch er-
gibt sich eine effektive Gerduschreduzierung.

[0067] Es hatsich gezeigt, dass es fur die Gerduschre-
duzierung vorteilhaftist, wenn die mindestens eine Scha-
le beabstandet zu dem Boden nach oben geschlossen
ist und/oder zu dem Boden hin nach unten geschlossen
ist.

[0068] Fir eine effektive Schallreflexion mit Schallab-
sorption ist es glinstig, wenn eine Mittelachse der min-
destens einen Schale mittig zu einer Miindung der Ge-
blaseeinrichtung in die Kammer ausgerichtet ist.

[0069] Es hatsich als glinstig erwiesen, wenn eine Mit-
telachse der mindestens einen Schale in einem Abstand
im Bereich zwischen 0 mm und 25 mm zu einer Miindung
der Geblaseeinrichtung in die Kammer angeordnet ist.
[0070] Die Saugmaschine ist beispielsweise ein Nass-
Sauger oder Nass-Trocken-Staubsauger oder eine
Kehrmaschine oder eine Schruppmaschine.

[0071] Erfindungsgemal wird eine Saugmaschine be-
reitgestellt, welche ein erfindungsgemafles Saugaggre-
gat umfasst.

[0072] Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausfihrungsformen dient im Zusammenhang mit den
Zeichnungen der naheren Erlauterung der Erfindung. Es
zeigen:

Figur 1 eine schematische Schnittansicht eines ers-
ten Ausflhrungsbeispiels eines Saugaggre-
gats;

Figur 2 eine schematische Schnittansicht eines
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zweiten Ausflihrungsbeispiels eines Saug-
aggregats;

eine Schnittansicht langs der Linie 3-3 ge-
maf Figur 2;

eine schematische Schnittansicht eines drit-
ten Ausflihrungsbeispiels eines Saugaggre-
gats;

eine Schnittansicht Iangs der Linie 5-5 ge-
maR Figur 4;

eine Schnittansicht langs der Linie 6-6 ge-
maR Figur 5;

eine schematische Schnittansicht eines vier-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer Saugaggre-
gatvorrichtung;

eine Schnittansicht Iangs der Linie 8-8 ge-
maR Figur 7;

eine Schnittansicht Iangs der Linie 9-9 ge-
maR Figur 8;

eine vergroRerte Darstellung des Bereiches
A gemal Figur 8;

eine schematische Schnittansicht eines flnf-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer Saugaggre-
gatvorrichtung;

eine schematische Schnittansicht eines
sechstens Ausfiihrungsbeispiels einer Sau-
gaggregatvorrichtung; und

eine Schnittansicht langs der Linie 13-13 ge-
maf Figur 12.

Figur 3

Figur 4

Figur 5
Figur 6

Figur 7

Figur 8
Figur 9
Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

[0073] Ein Saugaggregat einer Saugmaschine dient
dazu, Prozessluft anzusaugen einschlief3lich Erzeugung
des dazu bendtigten Unterdrucks, um Feststoffe bezie-
hungsweise Flissigkeiten einsaugen zu kénnen. Dem-
entsprechend ist ein Saugaggregat in die Saugmaschine
eingebaut. Insbesondere ist ein Saugaggregat in einem
Staubsauger oder einer Kehrmaschine beziehungswei-
se Schruppmaschine eingebaut. Die Saugmaschine
kann dabei ein Nasssauger, ein Trockensauger oder ein
Nass-Trocken-Sauger sein.

[0074] Ein erstes Ausfliihrungsbeispiel eines Saugag-
gregats, welches in Figur 1 gezeigt und dort mit 10 be-
zeichnet ist, umfasst eine Motoreinrichtung, welches als
Ganzes mit 12 bezeichnet ist. Die Motoreinrichtung 12
umfasst eine Grundplatte 14. Insbesondere ist an der
Grundplatte 14 eine Kombination eines Motors (insbe-
sondere Elektromotor) der Motoreinrichtung 12und einer
als Ganzes mit 16 bezeichneten Geblaseeinrichtung fi-
xiert. Die Geblaseeinrichtung 16 umfasst ein geschlos-
senes Geblasegehause 18 (Turbinengehause) mit einer
AuBenseite 17a und einem Innenraum 17b (vergleiche
Figur 3). In dem Innenraum 17b sind ein oder mehrere
Laufrader 20 angeordnet. Bei einer einstufigen Geblase-
einrichtung 16 ist ein Laufrad vorhanden; bei einer mehr-
stufigen Geblaseeinrichtung ist eine Mehrzahl von Lauf-
radern 20 vorhanden. Die Geblaseeinrichtung 16 und da-
mit das oder die Laufrader 20 sind Gber die Motoreinrich-
tung 12 angetrieben. Insbesondere sind das oder die
Laufrader 20 drehfest mit einem Rotor der Motoreinrich-
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tung 12 verbunden.

[0075] Die Geblaseeinrichtung 16 umfasst einen Ein-
lass 22 fiir Prozessluft und einen Auslass 24 fiir Prozess-
luft. Zwischen dem Einlass 22 und dem Auslass 24 ist
das Geblasegehause 18 zu seiner Aulienseite 17a flu-
iddicht ausgebildet.

[0076] Die Geblaseeinrichtung 16 ist relativ zu der Mo-
toreinrichtung 12 fixiert.

[0077] Bei einem Ausflihrungsbeispiel ist zwischen
dem Geblasegehause 18 und der Grundplatte 14 eine
Dichtung 26 beispielsweise in Form eines O-Rings an-
geordnet.

[0078] Bei einem Ausflihrungsbeispiel umfasst das
Geblasegehause 18 einen ersten Bereich 28. Indem ers-
ten Bereich 28, welcher in fluidwirksamer Verbindung mit
dem Einlass 22 steht, ist das Laufrad 20 angeordnet.
Prozessluft wird durch das Laufrad 20 beschleunigt. Fer-
ner umfasst das Geblasegehause 18 einen zweiten Be-
reich 32. Dieser zweite Bereich 32 ist durch ein Auslass-
rohr 34 gebildet, Uber welches Prozessluft, welche das
Geblasegehduse 18 durchstromt hat, ausblasbar und
insbesondere direkt oder tiber Zwischenwege in den Au-
Renraum ausblasbar ist.

[0079] Insbesondere bildet das Auslassrohr 34 ein
Endstlick einer Strdomungsspirale der Geblaseeinrich-
tung 16, welche indem Geblasegehause 18 um das Lauf-
rad 20 gebildet ist. Bei einer Ausfiihrungsform erweitert
sich ein Kanalquerschnitt dieser Strdmungsspirale zum
dem Auslassrohr 34 hin stetig.

[0080] Das Laufrad 20 rotiert um eine Drehachse ko-
axial zu einer Achse 36. Das Auslassrohr 34 ist tangential
bezliglich dieser Achse 36 angeordnet und liegt quer und
insbesondere senkrecht zu dieser Achse 36 orientiert
(vgl. Figur 3). Eine Langsachse 38 des Auslassrohrs 34,
welche eine Hauptstrémungsrichtung des Auslassrohrs
34 definiert, ist eine Tangentialrichtung zu dem zweiten
Bereich 30 des Geblasegehauses 18.

[0081] Das Geblasegehause 18 ist an seiner Aulien-
seite insbesondere in dem ersten Bereich 28 rotations-
symmetrisch zu der Achse 36 ausgebildet. Dementspre-
chend ist das tangential orientierte Auslassrohr 34 quer
und insbesondere senkrecht zu einer radialen Richtung
40 orientiert.

[0082] An einer Oberseite des Geblasegehauses 18
ist ein Motorgehause 41 positioniert.

[0083] An einer Oberseite 42 des Motorgehauses 41
ist eine Ansaugeinrichtung 44 fir Kahlluft angeordnet.
Diese Ansaugeinrichtung 44 umfasstein Laufrad 46, wel-
ches durch die Motoreinrichtung 12 angetrieben ist. Eine
Drehachse des Laufrads 46 ist koaxial zu der Achse 36.
Dazu lauft eine Welle 48, welche an die Motoreinrichtung
12 gekoppelt ist, durch das Gebldsegehduse 18 hin-
durch.

[0084] Der Geblaseeinrichtung 16 ist eine Haube 48
zugeordnet. Diese Haube 48 ist beabstandet zu dem Ge-
blasegehause 18 positioniert, so dass ein Zwischenraum
50 zwischen der Haube 48 und einer AulRenseite des
Geblasegehauses 18 gebildet ist. In diesem Zwischen-
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raum 50 kann Kubhlluft, welche durch die Ansaugeinrich-
tung 44 angesaugt wird, stromen, um die Geblaseein-
richtung 16 zu kihlen.

[0085] AnderGeblaseeinrichtung 16isteine Wandung
52 angeordnet, welche insbesondere als Rippe ausge-
bildet ist. Die Wandung 52 ist insbesondere parallel zu
der Achse 36 orientiert und steht Giber den ersten Bereich
28 ab. Insbesondere ist mindestens ein Teil 54 der Wan-
dung 52 an dem Auslassrohr 34 angeordnet beziehungs-
weise gebildet. Eine Verbindung der Wandung 52 mit
dem Geblasegehause 18 ist fluiddicht.

[0086] Die Wandung 52 weist eine solche Hohe auf,
dass eine Stirnseite 56 der Wandung 52 bezogen auf die
Achse 36 oberhalb einer Miindung 58 des Auslassrohrs
34 fir Prozessluft liegt. Die Miindung 58 liegt dabei au-
Rerhalb der Wandung 52, das heil3t durch das Auslass-
rohr 34 ausgeblasene Prozessluft wird auf3erhalb des
Zwischenraums 50 ausgeblasen.

[0087] Die Stirnseite 56 bildet eine Abdichtflache 59
furdie Haube 48. Sieliegtin einer Ebene 60. Diese Ebene
60 liegt quer und insbesondere senkrecht zu der Achse
36. Uber die Stirnseite 56 und die Ebene 60 wird eine
Abdichtflache fur die Haube 48 bereitgestellt.

[0088] Die Stirnseite 56 der Wandung 52 ist insbeson-
dere eine Ringseite, das heillt bildet eine Ringflache aus.
[0089] An der Stirnseite 56 sitzt eine Dichtungseinrich-
tung 62. Diese Dichtungseinrichtung 62 ist im Quer-
schnitt U-férmig ausgebildet mit einer ersten Flanke 64a,
einer zweiten Flanke 64b, welche parallel beabstandet
istzu der ersten Flanke 64a, und einen Steg 64c, welcher
(einstiickig) mit der ersten Flanke 64a und der zweiten
Flanke 64b verbunden ist und quer zu diesen orientiert
ist. Die Dichtungseinrichtung 62 ist insbesondere als
Ring ausgebildet.

[0090] Die Dichtungseinrichtung 62 ist auf die Stirnsei-
te 56 aufgeschoben, so dass der Steg 64c die Stirnseite
56 beritihrt und die Flanken 64a, 64b die Wandung 52
Querseiten zur Stirnseite 56 berthrt.

[0091] Grundsatzlich ist es mdglich, dass die Dich-
tungseinrichtung 62 ein einzeln handhabbares Element
ist, welches auf die Wandung 52 aufgeschoben ist. Es
ist alternativ auch maoglich, dass die Dichtungseinrich-
tung 62 beispielsweise an der Wandung 52 angespritzt
ist.

[0092] Die Dichtungseinrichtung 62 umfasst einen Lip-
penbereich 66 mit beispielsweise einer ersten Dichtlippe
68a und einer zweiten Dichtlippe 68b. Die erste Dichtlip-
pe 68a und die zweite Dichtlippe 68b sind in der Achs-
richtung 36 beabstandet zueinander.

[0093] Der Lippenbereich 66, welcher einstlickig mit
der zweiten Flanke 64b verbunden ist, ragt radial nach
auflen. Er kontaktiert eine Wandung 70 der Haube 48,
wobei diese Wandung 70 der Haube 48 in einem Teilbe-
reich die Wandung 52 Uberlappt. Die Lippeneinrichtung
66 sorgtdamit fiir eine radiale fluiddichte Abdichtung (be-
zogen auf die Achse 36) zwischen der Wandung 52 und
der Haube 48. Die Haube 48 ist iiber die Wandung 52
mit dazwischenliegender Dichtungseinrichtung 62 ge-
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stulpt.

[0094] Die Dichtungseinrichtung 62 sorgt ferner fiir ei-
ne Korperschallentkopplung zwischen der Haube 48 und
der Geblaseeinrichtung 16.

[0095] Die Haube 48 weist anschlieRend an die Wan-
dung 70 einen Bereich 72 auf, welcher iber die Gebla-
seeinrichtung 18 und die Ansaugeinrichtung 44 gefiihrt
ist. Uber diesen Bereich 72 stiitzt sich die Haube 48 an
der Ansaugeinrichtung 44 und damit an der Geblasee-
inrichtung 16 Uber eine dazwischenliegende Dichtung 74
(insbesondere in der Form eines O-Rings) ab.

[0096] Indem Bereich 72 istder Ansaugeinrichtung 44
zugeordnet eine zentrale Ausnehmung 76 positioniert.
Diese zentrale Ausnehmung 76 bildet einen Eintritt fiir
Kuhlluft.

[0097] Ferner sind an der Haube 48 ein oder mehrere
Auslasse 78 fir Kuhlluft angeordnet.

[0098] Kuhlluft wird Gber die Ausnehmung 76 ange-
saugt. Die Ansaugeinrichtung 44 sorgt dafir fir den ent-
sprechenden Unterdruck. Kuhlluft (in Figur 1 durch die
Pfeile 80 angedeutet) strdmt dann in den Zwischenraum
50 ein und kann die Geblaseeinrichtung 16 aul3erhalb
des Geblasegehauses 18 umstrémen. Die Kihlluft kiihlt
dabei die Geblaseeinrichtung 16 und wird dabei erwarmt.
Erwarmte Kuhlluft wird Gber den oder die Auslasse 78
abgefihrt.

[0099] Ferner stromt Kuhlluft in das Motorgehause 41
hinein und durch dieses hindurch.

[0100] Der Zwischenraum 50 zwischen der Haube 48
und der Geblaseeinrichtung 16 ist dabei mittels der Hau-
be 48 und der Dichtungseinrichtung 62 fluiddicht von ei-
ner Prozessluft(ab)fiihrung einschlieflich der Miindung
58 getrennt.

[0101] Grundsatzlichistes mdglich, dass beispielswei-
se bei einem Nasssauger oder Nass-Trocken-Sauger
Uber die Prozessluft (angedeutet durch die Pfeile 81)
auch Flussigkeit angesaugt wird. Durch die fluiddichte
Trennung zwischen der Kihlluftfihrung und dem Zwi-
schenraum 50 und der Prozessluftfiihrung einschlieBlich
Prozessluftabfiihrung kann keine Flissigkeit in den Zwi-
schenraum 50 gelangen. Dadurch wird flr eine hohe
elektrische Sicherheit gesorgt.

[0102] Insbesondere sind elektrische Zuleitungen fiir
die Motoreinrichtung 12 in dem Zwischenraum 50 ver-
legt.

[0103] Weiterhinlasstsich durch die Dichtungseinrich-

tung 62 eine Korperschallentkopplung erreichen und da-
durch lasst sich die Gerauschentwicklung verringern.
[0104] Beieinem zweiten Ausfiihrungsbeispiels eines
Saugaggregats, welches in Figur 2 gezeigt und dort mit
82 bezeichnet ist, ist die Motoreinrichtung 12 mit der
Grundplatte 14 und die Geblaseeinrichtung 16 grund-
satzlich gleich ausgebildet wie bei dem Saugaggregat
10. Furgleiche Elemente werden gleiche Bezugszeichen
verwendet.

Das Saugaggregat 82 umfasst eine Haube 84, welche
grundsatzlich gleich ausgebildet ist wie die Haube 48 au-
Rerhalb des dortigen Bereichs 70.
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An der Stirnseite 56 der Wandung 52 ist eine Dichtungs-
einrichtung 86 angeordnet, welche wiederum U-férmig
ausgebildet ist und auf die Stirnseite 56 aufgesetzt ist.
Die Dichtungseinrichtung 86 umfasst jedoch keine Lip-
peneinrichtung 66. Die Stirnseite 56 bildet eine Abdicht-
flache 85.

Die Haube 84 weist einen ersten Bereich 88 auf, welcher
aufden Steg 64c der Dichtungseinrichtung 86 aufgesetzt
ist. Die Wandung 52 bildet dadurch auch eine Stiitzwand
fur die Haube 84 mit dazwischenliegender Dichtungsein-
richtung 86.

Ferner weist die Haube 84 einen zweiten Bereich 90 auf,
welcher quer zu dem ersten Bereich 88 orientiert ist und
die Stirnseite 56 Uberlappt. Die Haube 84 ist dadurch auf
der Wandung 52 aufgestiilpt. Dieser zweite Bereich 90
liegt an der zweiten Flanke 64b der Dichtungseinrichtung
86 an. Dadurch ist iber die Dichtungseinrichtung 86 eine
Axialdichtung (Uber den Steg 64c) und eine Radialdich-
tung Uber die zweite Flanke 64b bereitgestellt. Ferner ist
die Haube 84 direkt an der Wandung 52 und damit dem
Geblasegehduse 18 abgestutzt.

[0105] Es ist dadurch wiederum ein fluiddichter Zwi-
schenraum 50 fir eine Kihlluftdurchstrdmung bereitge-
stellt, so dass kein Kontakt zwischen Prozessluft (insbe-
sondere Prozess-Abluft) und Kihlluft vorliegt.

[0106] Das Saugaggregat 82 funktioniert ansonsten
wie das Saugaggregat 10.

[0107] Ein drittes Ausfiihrungsbeispiel eines Saugag-
gregats, welches in den Figuren 4 bis 6 gezeigt und dort
mit 92 bezeichnet ist, umfasst wiederum eine Motorein-
richtung 12 und eine Grundplatte 14. Die Grundplatte 14
hat einen ersten Bereich 94, welcher quer und insbeson-
dere senkrecht zu der Achse 36 orientiert ist (fir gleiche
Elemente wie bei den Saugaggregaten 10 und 82 werden
gleiche Bezugszeichen verwendet).

[0108] An dem ersten Bereich 94 ist eine Stufe 96 ge-
bildet, welche insbesondere ringférmig ausgebildet ist.
Diese Stufe 96 bildet einen zweiten Bereich 98, welcher
quer und insbesondere senkrecht zu dem ersten Bereich
94 orientiert ist.

[0109] Das Saugaggregat 92 umfasst wiederum eine
Geblaseeinrichtung entsprechend der Geblaseeinrich-
tung 16. Esisteine Haube 100 vorgesehen. Diese Haube
ist auf dem ersten Bereich 94 der Grundplatte 14 abge-
stitzt. Der erste Bereich 94 bildet dabei eine Abdichtfla-
che 101. Diese liegt in einer Ebene 102, welche quer und
insbesondere senkrecht zu der Achse 36 orientiert ist.
Die Haube 100ist Giber eine Wandung 104 auf der Grund-
platte 14 abgestitzt. Die Wandung 104 ist insbesondere
zylindrisch ausgebildet. Die Wandung 104 weist eine
Stirnseite 106 auf, welche an der Grundplatte 14 ber
dessen ersten Bereich 94 abgestitzt ist. Es kann dabei
optional zwischen der Stirnseite 106 und der Grundplatte
14 eine Dichtung 108 vorgesehen sein.

[0110] Die Wandung 104 ist der Stufe 96 zugewandt
und insbesondere fluiddicht mit dem zweiten Bereich 98
verbunden. Optional kann eine Dichtung zwischen dem
zweiten Bereich 98 und der Wandung 104 angeordnet
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sein.

[0111] Die Haube 100 ist mit der Grundplatte 14 fluid-
dicht verbunden.

[0112] AnderHaube 100istinsbesondere an der Wan-
dung 104 eine Ausnehmung 110 angeordnet (Figuren 5
und 6). Durch die Ausnehmung 110 ist das Auslassrohr
34 durchgefiihrt, so dass die Miindung 58 des Auslass-
rohrs 34 au3erhalb der Haube 100, das heillt au3erhalb
des Zwischenraums 50 zwischen der Haube 100 und
dem Geblasegehause 18 liegt.

[0113] Durch die Haube 100 ist eine Kuhlluftfiihrung in
dem Zwischenraum 50 fluiddicht gegentber einer Pro-
zessluftfiihrung aulerhalb der Haube 100 abgedichtet.
[0114] Zwischendem Auslassrohr 34 und der Ausneh-
mung 110 ist eine Dichtung 112 angeordnet, um flr eine
Fluiddichtigkeit auch an der Ausnehmung 110 zwischen
dem Zwischenraum 50 und einem Prozessluftauslass-
raum zu sorgen. Dadurch kann eventuell in der Prozess-
luft enthaltene Flissigkeit nicht in den Zwischenraum 50
eindringen.

[0115] Die Dichtung 112 ist insbesondere U-férmig
ausgebildet und auf die Wandung 104 in einem Bereich
114, welcher die Ausnehmung 110 umgibt, aufgescho-
ben.

[0116] Die Dichtung 112 ist elastisch ausgebildet, um
eine Korperschalliibertragung von der Geblaseeinrich-
tung 16 auf die Haube 100 zu reduzieren.

[0117] Ansonsten funktioniert das Saugaggregat wie
oben beschrieben.

[0118] Durch die erfindungsgemafe Lésung lasst sich
bei einfacher Herstellbarkeit eine Trennung von Kuihlluft-
fuhrung und Prozessluft(ab)fiihrung erreichen, indem die
entsprechende Haube 48 beziehungsweise 84 bezie-
hungsweise 100 fluiddicht den Raum aulRerhalb des Zwi-
schenraums 50, in welchen Prozessluft gelangt, von dem
Zwischenraum 50, in dem Kdihlluft stromt, abdichtet.
[0119] Das Auslassrohr 34 ist insbesondere trichter-
férmig ausgebildet, wobei sich ein Strdmungsquerschnitt
langs der Langsachse 38 zu der Miindung 58 hin erwei-
tert.

[0120] Durch die erfindungsgemafe Lésung lasst sich
die Gerauschentwicklung verringern, ohne dass grund-
satzliche Einschrankungen bezuglich dem Wirkungs-
grad bestehen. Es wird eine hohe elektrische Sicherheit
erreicht, so dass das entsprechende Saugaggregat auch
fur Nasssauger beziehungsweise Nass-Trocken-Sauger
einsetzbar ist.

[0121] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Saug-
aggregatvorrichtung, welche in den Figuren 7 bis 10 ge-
zeigt ist und dort mit 116 bezeichnet ist, umfasst bei-
spielsweise das Saugaggregat 82.

[0122] Die Saugaggregatvorrichtung 116 weist eine
Kammer 118 auf. Diese Kammer 118 hat einen Hohlraum
120. Dieser Hohlraum 120 weist ein Hohlraumvolumen
von mindestens 2 | und vorzugsweise mindestens 2,5 |
auf. Bei einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel betragt
das Hohlraumvolumen mindestens 4 I.

[0123] Die Kammer 118 umgibt die Haube 84. Insbe-
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sondere umgibt sie die Haube 84 ringférmig. Das Aus-
lassrohr 34 muindet Uber die Mindung 58 in den Hohl-
raum 120 der Kammer 118. Der Hohlraum 120 ist dabei
von dem Zwischenraum 50 fluiddicht getrennt. Der ein-
zige Einlass fir Prozessluft in den Hohlraum 120 der
Kammer 118 ist die Miindung 58.

[0124] Die Kammer hat eine erste Wandung 122. Die-
se erste Wandung 122, welche insbesondere rotations-
symmetrisch zu der Achse 36 angeordnet ist, ist iber die
Wandung 52 und einen Teilbereich der Haube 84 gebil-
det. Ferner umfasst die Kammer 118 eine zweite Wan-
dung 124, welche (radial) beabstandet zu der ersten
Wandung 122 ist. Die zweite Wandung 124 umgibt die
erste Wandung 122. Der Hohlraum 120 ist zwischen der
ersten Wandung 122 und der zweiten Wandung 124 ge-
bildet.

[0125] Die Kammer 118 ist nach unten (in einer Rich-
tung parallel zu der Achse 36) durch einen Boden be-
grenzt, welcher insbesondere senkrecht zu der Achse
36 orientiert ist. Dieseristinsbesondere durch die Grund-
platte 14 gebildet.

[0126] In die entgegengesetzte Richtung (nach oben)
ist die Kammer 118 durch einen Deckel 126 begrenzt.
[0127] Der Kammer 118 ist eine Nachkammer 128 zu-
geordnet. Eine AuRenkontur der Kombination aus Kam-
mer 118 und Nachkammer 128 ist zylindrisch; in diese
zylindrische Kontur sind die Kammer 118 und die Nach-
kammer 128 integriert. Die Nachkammer 128 weist dabei
einen Hohlraum 130 auf, dessen Hohlraumvolumen klei-
ner und insbesondere erheblich kleiner des Hohlraum-
volumens des Hohlraums 120 der Kammer 118 betragt.
Beispielsweise betragt das Hohlraumvolumen der Nach-
kammer 128 25 % oder weniger des Hohlraumvolumens
der Kammer 118.

[0128] Der Hohlraum 120 ist von dem Hohlraum 130
Uber eine Wandung 132 abgegrenzt. Die Wandung 132
hat dabei einen ersten Bereich 134, welcher nachstlie-
gend zu dem Auslassrohr 34 angeordnet ist und insbe-
sondere parallel oder in einem kleinen spitzen Winkel
(insbesondere kleiner als 20°) zu der Langsachse 38 an-
geordnet ist. Dieser erste Bereich 134 ist mit der zweiten
Wandung 124 fluiddicht verbunden.

[0129] Der Hohlraum 120 hat im Querschnitt die Form
eines abgeschnittenen Kreisrings.

[0130] Die Wandung 132 umfasstferner einen zweiten
Bereich 136, welcher quer zu dem ersten Bereich orien-
tiert ist. Der zweite Bereich 136 verbindet den ersten Be-
reich 134 mit der zweiten Wandung 124. Von dem Hohl-
raum 120 fuhrt durch den zweiten Bereich 136 der Wan-
dung 132 in den Hohlraum 130 (mindestens) ein Kam-
merausblasrohr 138. Uber das Kammerausblasrohr 138
wird Prozessluft, welche den Hohlraum 120 von der Min-
dung 58 her durchstréomt hat, in die Nachkammer 128
eingekoppelt.

[0131] DasKammerausblasrohr 138 weist dabei einen
ersten Bereich 140 auf, welcher in den Hohlraum 120
ragt, und weist einen zweiten Bereich 142 auf, welcher
in den Hohlraum 130 ragt.
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[0132] Das oder die Kammerausblasrohre 138 sind
dabei an dem Boden der Kammer 118 angeordnet, wel-
cher insbesondere durch die Grundplatte 14 gebildet ist
(Figur 9). Insbesondere ist ein Hohlraum 144 des Kam-
merausblasrohrs nach unten durch den Boden der Kam-
mer 118 (und der Nachkammer 128) begrenzt. Es kann
dadurch Flissigkeit, welche in der Prozessabluft enthal-
ten ist, auf leichte Weise aus der Kammer 118 abgefiihrt
werden.

[0133] Insbesondere ist das Kammerausblasrohr 138
quer zu der Achse 36 und insbesondere senkrecht zu
dieser bezlglich einer Langsachse 146 orientiert. Die
Langsachse 146 definiert auch eine Hauptstrémungs-
richtung fur Fluid durch das entsprechende Kammeraus-
blasrohr 138.

[0134] Das Kammerausblasrohr 138 hat eine Lange L
zwischen einer Eintrittsmindung 148, welche an dem
ersten Bereich 140 liegt und welche in dem Hohlraum
120 positioniert ist, und einer Austrittsmiindung 150, wel-
che in dem Hohlraum 130 und welche damit am zweiten
Bereich 142 positioniert ist.

[0135] Die Lange L betragt mindestens das 0,7-fache
eines aquivalenten Rohrinnendurchmessers des Kam-
merausblasrohrs 138.

[0136] Insbesondere liegt eine Gesamtausblasflache
des Kammerausblasrohrs 138 (definiert Uber die Aus-
trittsmiindung 150) im Bereich zwischen dem 0,7-fachen
bis dem 3-fachen einer Austrittsflache aus dem Auslass-
rohr 38, definiert iber die Miindung 58. Wenn eine Mehr-
zahl von Kammerausblasrohren 138 vorhanden sind,
dann ist dieses Zahlenverhaltnis bezogen auf eine Ge-
samtausblasflache (der Summe der Querschnittsflachen
aller Austrittsmiindungen 150) bezogen.

[0137] Die Miindung 58 liegt in einer Ebene senkrecht
zur Achse 36 in einem bestimmten Winkel. Das Kam-
merausblasrohr 138 liegt beispielsweise definiert tber
den Durchtritt durch die Wandung 132 ebenfalls in einem
bestimmten Winkel. Eine Winkeldifferenz o zwischen
diesen beiden Winkeln ist bevorzugterweise mdglichst
gro3, um einen entsprechend groRen Fiihrungsweg fur
Prozessabluft von der Miindung 58 in die Nachkammer
128 bereitzustellen. Insbesondere ist dieser Winkel gro-
Rer als 250° und insbesondere grofier als 280°. Bei ei-
nem Ausflhrungsbeispiel liegt er bei ca. 310°.

[0138] Die Kammer 118 mit dem Hohlraum 120 ist flu-
iddicht abgeschlossen aufler einem Einlass von Pro-
zess(ab)luft Uber die Mindung 58 des Auslassrohrs 34
und dem Auslass Uber das oder die Kammerausblasroh-
re 138.

[0139] Die Miindung 58 weist einen bestimmten Quer-
schnitt auf. Sie istin dem Hohlraum 120 beabstandet von
Wandungen (einschlieRlich Boden und Decke) der Kam-
mer 118 so positioniert, dass an der Mindung 58 bei
einem Austritt von Prozessluft eine Flachenerweiterung
auf das mindestens 5-fache des Miindungsquerschnitts
der Miindung 58 erfolgt und insbesondere auf das min-
destens 15-fache erfolgt. Dadurch erweitert sich an der
Mindung 58 die durchstrémte Flache "schlagartig" um
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den entsprechenden Faktor.

[0140] Insbesondereistdanndie Mindung58 entspre-
chend beabstandet zu dem Boden der Kammer 118 (ins-
besondere gebildet Giber die Grundplatte 14) positioniert,
um diese Flachenerweiterung zu erhalten.

[0141] Dem Auslassrohr 34 ist ein Schallspiegel 152
zugeordnet. Dieser Schallspiegel 152 ist in dem Hohl-
raum 120 angeordnet und dabei bezliglich des Auslass-
rohrs 34 so positioniert, dass er die Austrittsstrémung
beeinflusst.

[0142] Der Schallspiegel 152 umfasst mindestens eine
Schale 154, welche eine konkav gewdlbte Seite 156 hat,
die der Miindung 58 zugewandt ist.

[0143] Bei einem Ausfihrungsbeispiel ist die Schale
154 eine Halbzylinderschale. Entsprechend weist die
Schale 154 an der Seite 156 eine gleichmafRlige Krim-
mung auf. Die Schale 154 ist an dem Boden der Kammer
118 und damit an der Grundplatte 14 angeordnet. Die
Schale 154 hat dabei eine Mittelachse 158. Bei einer
Halbzylinderschale ist die Mittelachse 158 eine entspre-
chende Rotationsachse.

[0144] Die Mittelachse ist in einem bestimmten Ab-
stand D, welcher insbesondere im Bereich zwischen 0
mm und 20 mm liegt, zu der Miindung 58 des Auslass-
rohrs 38 angeordnet (vergleiche Figur 10). Bei einem
Ausfiihrungsbeispiel liegt dieser Bereich zwischen 5 mm
und 20 mm. Die Mittelachse 158 ist dabei wiederum mittig
zu der Miindung 58 angeordnet und wird beispielsweise
von der Langsachse 38 geschnitten.

[0145] Die Schale 154 istdabeiinsbesondere tiber De-
ckel 160 in der axialen Richtung 36 nach unten und/oder
nach oben geschlossen.

[0146] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel betragt ein ge-
mittelter Innendurchmesser einer Flache an der konkav
gewodlbten Seite 156 das 0,8-fache bis das 2,2-fache ei-
nes Auslassdurchmessers des Auslassrohrs 34 in den
Hohlraum 120, das heif3t eines Mindungsdurchmessers
der Miindung 58.

[0147] Es ist beispielsweise auch moglich, dass zwei
oder mehr geometrisch ahnliche Schalen mindestens
naherungsweise symmetrisch zu einer von einem Min-
dungsmittelpunktder Miindung 58 radial nach auRen ver-
laufenden Symmetrielinie angeordnet sind.

[0148] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel istdas Auslass-
rohr 34 das Endstlick einer sich stetig erweiternden Spi-
rale der Geblaseeinrichtung 16 in dem Geblasegehause
18 um das Laufrad 20.

[0149] An der Nachkammer 128 ist ein Ausblasschild
162 angeordnet. Dieses Ausblasschild ist einer AuRen-
kontur der Kammer 118, welche eine Weiterfiihrung der
zweiten Wandung 124 ist, vorgesetzt. Dadurch ist zwi-
schen dem Boden der Kammer 118 und dem Ausblas-
schild 162 ein Spalt 164 gebildet. Dieser Spalt 164 ist
beispielsweise ringsegmentférmig ausgebildet. Die
Nachkammer 128 steht Gber den Spalt 164 in fluidwirk-
samer Verbindung mit dem AuRenraum. Prozess(ab)luft
kann Uber den Spalt 164 ausstromen.

[0150] In der zweiten Wandung 124 ist bei der Nach-
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kammer 128 eine Offnung 166 gebildet. Vor dieser Off-
nung 166 ist das Ausblasschild 162 positioniert. Dieses
Ausblasschild 162 deckt die Offnung 166 bis auf den
Spalt 164 ab. An dem Ausblasschild 162 erfolgt auch
eine Strdomungsumlenkung zum Austritt von Prozessab-
luft. Eine Offnungsrichtung 168 (Figur 7) des Spalts 164
in den AuRenraum oder in einen Raum, welcher in fluid-
wirksamer Verbindung mit dem AuRenraum steht, ist
mindestens naherungsweise parallel zu der Achse 36.
[0151] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel erstreckt sich
der Spalt 164 Uber den Bereich der Nachkammer 128
hinaus in einen weiteren Bereich 170, welcher beispiels-
weise vor der Miindung 58 auf3erhalb der zweiten Wan-
dung 124 liegt.

[0152] Bei einer konkreten Ausfiihrungsform betragt
eine Gesamtlange (Bogenlange) des Spalts 164 zwi-
schen 100 mm und 1000 mm. Eine Spaltbreite liegt bei
mindestens 1 mm und beispielsweise im Bereich zwi-
schen 1 mm und 10 mm. Beispielsweise betragt diese
Spaltbreite B in radialer Richtung 10 mm.

[0153] Das Ausblasschild 162 erstreckt sich iber den
Boden 118 (liber der Grundplatte 14) in der Richtung der
Achse 36 hinaus (vergleiche Figur 7). Dazu weist das
Ausblasschild 162 einen Bereich 172 auf, welcher Giber
eine Randseite 174 der Grundplatte 14 sich hinauser-
streckt. Der Bereich 172 ist dabei insbesondere mindes-
tens ndherungsweise parallel zu der Randseite 174 an-
geordnet. Der Spalt 164 hat dadurch eine Hohe H. Diese
Hoéhe betragt insbesondere mindestens 5 mm.

[0154] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform einer
Saugaggregatvorrichtung, welche in Figur 11 gezeigt
und dort mit 176 bezeichnet ist, ist ein Ausblasschild 178
vorgesehen, welches eine Mehrzahl von beispielsweise
kreisrunden Auslassen 180 aufweist. Eine entsprechen-
de Offnungsrichtung 182 eines Auslasses 180 ist dabei
quer und insbesondere senkrecht zu der Achse 36 ori-
entiert.

[0155] Insbesondere sind in dem Ausblasschild 178
eine Mehrzahl von entsprechend dimensionierten
Rohrelementen 184 angeordnet, welche die jeweiligen
Auslasse 180 aufweisen.

[0156] Eine Lange | dieser Rohrelemente 184 betragt
dabei mindestens das 1,4-fache der entsprechenden
Auslassdurchmesser der Auslasse 180.

[0157] Die Hohlrdume 120 und 130, in denen Pro-
zess(ab)luft strémt, sind Giber die Haube 84 fluiddicht von
dem Zwischenraum 50, in dem Kuhlluft strémt, getrennt.
In den Zwischenraum 50 kann keine eventuell in Pro-
zessluft enthaltende Flissigkeit eindringen.

[0158] Die entsprechende Saugaggregatvorrichtung
116 oder 176 kann auch andere Saugaggregate als das
Saugaggregat 82 umfassen, wie beispielsweise das
Saugaggregat 10 oder das Saugaggregat 92.

[0159] Durch den Hohlraum 120 in der Kammer 118,
welcher von Prozessabluft durchstromt werden muss,
bevor diese an den AuRenraum abgegeben werden
kann, wird eine Schallreduzierung erreicht. Es Iasst sich
dadurch ein gerauscharmer Sauger realisieren. Diese
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Gerauschreduzierung wird dabei erreicht, ohne dass Ab-
sorptionsmaterial wie Absorptionsschaum verwendet
werden muss. Grundsatzlich ist die Verwendung von Ab-
sorptionsmaterialien aufwendig und kostenintensiv. Fer-
ner kénnen solche Absorptionsmaterialien Flissigkeit
aufnehmen und dadurch beispielsweise unerwiinschter-
weise Wasser speichern.

[0160] Durch die Verwendung einer Geblaseeinrich-
tung 16 mit tangentialem Auslass Uber das Auslassrohr
34 (Bypassgeblase), das Einblasen in die Kammer 118
mit groRem Hohlraumvolumen 120 sowie die Flachen-
erweiterung an der Miindung 58 lasst sich eine effektive
Gerauschreduzierung erreichen.

[0161] Der Schallspiegel 152 sowie die Nachkammer
128 mit dem Ausblasschild 162 bzw. 178 sorgt flr eine
weitere Gerauschreduzierung.

[0162] Die Flachenerweiterungander Mindung 58 be-
wirkt einen Querschnittssprung. Dadurch wird ein Teil
des Schalls reflektiert. Dadurch wiederum wird ein er-
heblicher Teil des Schalls absorbiert mit der Folge der
geringeren Gerauschentwicklung.

[0163] Eshatsichgezeigt, dassdurchdie Verwendung
einer Geblaseeinrichtung 16 mit einer Spiralfiihrung sich
eine Schallreduktion um beispielsweise 4 dB erreichen
lasst. Durch ein Ausblasschild 162 bzw. 178 hat sich eine
Gerauschreduktion um beispielsweise 7 dB erreichen
lassen.

[0164] Beieinem konkreten Ausflihrungsbeispiel wur-
de durch Kombination von Geblaseeinrichtung 16 mit
Spiralgehause, Flachenerweiterung an der Miindung 58,
Schallspiegel 152 und Ausblasschild 162 bzw. Ausblas-
schild 178 eine Schallreduktion von beispielsweise 74
dB auf 60 dB erreicht, ohne dass irgendwelche Schall-
absorptionsmaterialien verwendet wurden.

[0165] Ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel einer Saug-
aggregatvorrichtung, welches in den Figuren 12 und 13
gezeigt und dort mit 190 bezeichnet ist, umfasst wieder-
um eine Grundplatte 14, an welcher eine Kombination
einer Motoreinrichtung 12 und einer Geblaseeinrichtung
16 positioniert sind.

[0166] Die Geblaseeinrichtung 16 umfasst ahnlich wie
oben beschrieben ein Auslassrohr 34. Dieses Auslass-
rohr 34 miindet in eine Kammer 192. Die Kammer 192
umgibt die Geblaseeinrichtung 16 ringsegmentférmig.
Die Kammer 192 erstreckt sich beispielsweise in einem
Bogenbereich 194 von kleiner 270°. Die Kammer 192 ist
nicht endlos ausgebildet, sondern weist Enden auf, wel-
chein einem Bogenwinkel von 360° minus Bogenbereich
194 beabstandet sind.

[0167] Beidemin Figur 13 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel erstreckt sich die Kammer in einem Bogenbereich
194 von circa 135°.

[0168] Die Kammer 192 umfasst einen Hohlraum 196,
welcher durch eine Wandung 198 seitlich und nach oben
und unten eingeschlossen ist. Die Wandung 198 bildet
eine geschlossene Gehausewandung fir den Hohlraum
196 und ist bis auf unten beschriebene Anschlisse flu-
iddicht.
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[0169] Die Wandung 198 ist bei einem Ausfihrungs-
beispiel einstlickig ausgebildet. Sie ist beispielsweise als
Blasteil hergestellt.

[0170] Sie kann auch aus mindestens zwei Teilen be-
stehen, die beispielsweise miteinander verschweillt oder
verklebt sind.

[0171] Es ist beispielsweise auch mdglich, dass die
Wandung ein rotationsgesintertes Teil ist.

[0172] Grundsatzlich ist es auch moglich, dass die
Wandung 198 durch zwei (oder mehrere) relativ zuein-
ander fixierten Gehauseteilen gebildet ist, die relativ zu-
einander abgedichtet sind.

[0173] Die Wandung 198 sorgt flr eine Fluiddichtigkeit
gegenuber einer Kuhlluftfihrung.

[0174] Die Wandung 198 weist eine Offnung 200 auf,
durch welche das Auslassrohr 34 hindurchtritt. An der
Offnung 200 sitzt eine Dichtung 202.

[0175] Einer Miindung des Auslassrohrs 200 gegeni-
berliegend ist ein Schallspiegel 204 als Dampfungsele-
ment angeordnet. Dieser Schallspiegel 204 ist beispiels-
weise wie oben anhand des Schallspiegels 154 beschrie-
ben ausgebildet.

[0176] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist dieser
Schallspiegel 204 in die Wandung 198 integriert und ins-
besondere in diese eingeformt.

[0177] An der Wandung 198 ist ferner eine Offnung
206 beziehungsweise 206’ gebildet. An der Offnung 206
sitzt ein Rohrelement 208 als Kammerausblasrohr. Es
kann auch vorgesehen sein, dass das Rohrelement 208
integraler Teil der Wandung 198 ist und insbesondere
einstiickig an dieser angeordnet ist. Damit st die Offnung
206’ in eine Nachkammer 210 ein eigentlicher Austritts-
anschluss der Kammer 192.

[0178] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel sitzt an der
Wandung 198 ein Anschluss 212 als Austritt fiir Blasluft.
An dem Anschluss 212 ist ein Anschlussstutzen 214 zur
Auskopplung von Blasluft fixiert oder fixierbar (beispiels-
weise ist der Anschlussstutzen als Auslassrohr an dem
Anschluss 212 einsteckbar).

[0179] Uber den Anschluss 212 lasst sich Prozessluft
als Blasluft aus dem Hohlraum 196 zu einer Anwendung
fuhren.

[0180] Die Kammer 192 umfasst ein Schaltventil 216,
durch welches schaltbarist, ob die Offnung 206 oder eine
Offnung am Anschluss 212 offen beziehungsweise ge-
schlossen ist.

[0181] Insbesondere umfasst das Schaltventil 216 ei-
ne Schwenkplatte 218, welche um eine Achse 220
schwenkbar in dem Hohlraum 196 sitzt. Die Achse 210
ist dabei vorzugsweise parallel zu der Achse 36 ausge-
richtet.

[0182] Die Schwenkplatte 218 ist so angeordnet, dass
liber sie die Offnung 206 in einer ersten Schwenkstellung
222 abdeckbarist, und in einer zweiten Schwenkstellung
224 der Anschluss 212 abdeckbar ist.

[0183] Je nach Stellung der Schwenkplatte 218 strémt
dann Prozessluft durch die Offnung 206 und dann durch
die Offnung 206’ hindurch in die Nachkammer 210, oder
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stromt Uber den Anschlussstutzen 214.

[0184] An einer geeigneten Stelle der Saugmaschine
ist ein Bedienelement fiir das Schaltventil 216 angeord-
net, so dass ein Benutzer einstellen kann, ob Prozessluft
als Blasluft verwendet wird oder nicht.

[0185] Die Anordnung des Rohrelements 208 und die
Ausbildung der Nachkammer 210 sind grundsatzlich
gleich oder ahnlich wie oben anhand der anderen Aus-
fihrungsbeispiele beschrieben.

[0186] Die Saugaggregatvorrichtung 190 umfassteine
Haube 226, welche sich an der Grundplatte 14 fluiddicht
abstitzt.

[0187] In der Haube 226 sind eine Luftflhrung 228 fir
Kuhlluft und eine Prozessluftfihrung (in Figur 12 durch
die Pfeile 230 angedeutet) fluiddicht getrennt.

[0188] Ein Innenraum 232 der Haube 226 wird teilwei-
se durch die Kammer 192 eingenommen. Da die Kam-
mer 192 ringsegmentférmig ist, bleibt ein Freiraum 234.
Dieser Freiraum 234 weist einen oder mehrere Anschlis-
se 236 auf, Uber welchen Kihlluft einkoppelbar ist.
[0189] Ein Motorgehaduse 41 ist mit einem oder meh-
reren Ausnehmungen (insbesondere Kiihlschlitzen) ver-
sehen, durch die Uber den Anschluss 236 eingekoppelte
Kuhlluft das Motorgehause 41 zur Motorkiihlung durch-
strédmen kann.

[0190] Die Haube 226 umfasst ferner einen Teilraum
238, welcher von dem Innenraum 232 durch eine Wand
240 getrennt ist. Diese Wand 240 ermdglicht eine ge-
trennte Stromungsflihrung fir "kiihle" Kihlluft und "auf-
gewarmte" Kuhlluft.

[0191] Kihlluft, welche das Motorgehause 41 durch-
stromt hat, wird in den Teilraum 238 eingekoppelt und
kann uber einen oder mehrere Anschlisse 242 an der
Haube 226 im Bereich des Teilraums 238 abstrémen.
[0192] Der Teilraum 238 liegt insbesondere bezogen
auf die Grundplatte 14 oberhalb der Geblaseeinrichtung
16 und des Innenraums 232.

[0193] Der Hohlraum 196 erstreckt sich insbesondere
im Wesentlichen Uber die gesamte Hohe der Haube 226
(umfassend den Innenraum 232 und den Teilraum 238)
abziiglich von entsprechenden Wanddicken.

Beidem Ausfiihrungsbeispiel gemal den Figuren 12 und
13 ist die Haube 226 nicht mit der Geblaseeinrichtung
16 verbunden und stitzt sich insbesondere nicht an die-
ser ab.
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Dichtung
Schallspiegel
Offnung
Rohrelement
Nachkammer
Anschluss
Anschlussstutzen
Schaltventil
Schwenkplatte
Achse

Erste Schwenkstellung
Zweite Schwenkstellung
Haube

Luftfihrung

Pfeil
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Patentanspriiche

1.

Saugaggregat fur eine Saugmaschine, umfassend
eine Motoreinrichtung (12), eine Geblaseeinrichtung
(16) fur Prozessluft, welche durch die Motoreinrich-
tung (12) angetrieben ist und welche ein geschlos-
senes Geblasegehause (18) aufweist, und eine Hau-
be (48; 84; 100), welche beabstandet zu dem Ge-
blasegehduse (18) positioniert ist und welche die
Geblaseeinrichtung (16) abdeckt, wobei zwischen
der Haube (48; 84; 100) und der Geblaseeinrichtung
(16) eine Kuhlluftfiihrung angeordnet ist, welche
durch die Haube (48; 84; 100) fluiddicht von einer
Prozessluftabfiihrung getrennt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haube (48; 84; 100) eine
Abdichtung der Kuhlluftfihrung zur Prozessluftab-
fuhrung zwischen einer Ansaugung fir Kuhlluft und
einem Austritt flr Kihlluft bildet, und dass die Ge-
blaseeinrichtung (16) ein Auslassrohr (34) aufweist,
welches tangential angeordnet ist.

Saugaggregat nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine Abdichtflache (59; 85; 101) fiir die Haube
(48; 84; 100), uber welche die Haube (48; 84; 100)
relativ zu der Geblaseeinrichtung (16) fluiddicht po-
sitioniert ist.

Saugaggregatnach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der Abdichtflache (59; 85;
101) eine Dichtungseinrichtung (62; 86; 108) ange-
ordnet ist, und insbesondere, dass die Dichtungs-
einrichtung (62; 86; 108) eine radiale und/oder axiale
Fluidabdichtung bewirkt.

Saugaggregatnach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abdichtflache (59; 85; 101)
in einer Ebene (60; 102) liegt.

Saugaggregat nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdichtflache
(85; 101) als Stutzflache zur Abstiitzung der Haube
(84; 100) ausgebildet ist.

Saugaggregat nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdichtflache
(101) an einer Grundplatte (14) angeordnet ist, tiber
welche die Motoreinrichtung (12) gehalten ist, und
insbesondere, dass die Grundplatte (14) einen ers-
ten Bereich (94) aufweist, auf welchem die Haube
(100) aufgestitzt ist, und insbesondere, dass die
Grundplatte (14) einen zweiten Bereich (98) auf-
weist, welcher eine Stufe (96) bildet, die quer zu dem
ersten Bereich (94) liegt, wobei die Stufe (96) insbe-
sondere ringférmig ausgebildet ist, wobei insbeson-
dere die Haube (100) an dem zweiten Bereich (98)
positioniert ist, und insbesondere, dass zwischen
dem ersten Bereich (94) und der Haube (100)
und/oder dem zweiten Bereich (98) und der Haube
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(100) eine Dichtungseinrichtung angeordnet ist, und
insbesondere, dass ein Auslassrohr (34) der Gebla-
seeinrichtung (16) fur Prozessluft durch eine Aus-
nehmung (110) in der Haube (100) durchgetaucht
ist, und insbesondere, dass zwischen der Haube
(100) und dem Auslassrohr (34) eine Dichtung (112)
angeordnetist, undinsbesondere, dass die Dichtung
(112) als Koérperschallentkopplungselement ausge-
bildet ist.

Saugaggregat nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Geblasee-
inrichtung (16) oder Motoreinrichtung (12) und ins-
besondere an einer AuRenseite (17a) der Geblase-
einrichtung (16) oder Motoreinrichtung (12) eine
Wandung (52) angeordnet ist, welche die Abdicht-
flache (59) bildet oder bereitstellt, wobei insbeson-
dere die Wandung (52) an einem Geblasegehause
(18) oder Motorgehause (41)angeordnetist,undins-
besondere, dass eine Dichtungseinrichtung (62; 86)
an einer Stirnseite (56) der Wandung (52) angeord-
net ist, und insbesondere, dass die Dichtungsein-
richtung (62; 86) einen U-férmigen Bereich aufweist,
Uber welchen sie insbesondere auf die Stirnseite
(56) aufgeschoben ist, und insbesondere, dass die
Dichtungseinrichtung (62) einen Lippenbereich (66)
umfasst, welcher die Haube (48) kontaktiert und ins-
besondere radial kontaktiert, und insbesondere,
dass die Haube (84) auf der Stirnseite (56) mit da-
zwischenliegender Dichtungseinrichtung (86) abge-
stutzt ist, und insbesondere, dass die Haube (84)
einen ersten Bereich (88) aufweist, welcher axial auf
der Dichtungseinrichtung (86) aufliegt, und einen
zweiten Bereich (90) umfasst, welcher quer zu dem
ersten Bereich (88) orientiert ist und insbesondere
radial an der Dichtungseinrichtung (86) anliegt, wo-
bei insbesondere der zweite Bereich (90) die Stirn-
seite (56) der Wandung (52) Gberlappt, und insbe-
sondere, dass die Wandung (52) mindestens teilwei-
se an einem Auslassrohr (34) der Geblaseeinrich-
tung (16) fur Prozessluft angeordnet ist und/oder ge-
bildetist, und insbesondere, dass die Haube (48; 84)
bezogen auf eine axiale Richtung (36) oberhalb ei-
nes Auslassrohrs (34) der Geblaseeinrichtung (16)
angeordnet ist.

Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aus-
lassrohr (34) trichterférmig ausgebildet ist und ins-
besondere sich in Strdmungsrichtung der Prozess-
luft erweitert.

Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
blaseeinrichtung (16) zwischen einem Einlass (22)
fur Prozessluft und einem Auslass (24) fir Prozess-
luft fluiddicht ausgebildet ist.
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Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Haube (48; 84; 100) eine Ansaugeinrichtung (44) fur
Kuhlluft angeordnet ist, welche insbesondere durch
die Motoreinrichtung (12) angetrieben ist, und ins-
besondere, dass die Ansaugeinrichtung (44) an der
Geblaseeinrichtung (16) oder einem Motorgehause
(41) sitzt.

Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Haube (48; 84; 100) mindestens ein Austritt (78) fur
Kuhlluft angeordnet ist.

Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Aus-
gang (58) der Geblaseeinrichtung (16) in eine Kam-
mer (118) mit einem Hohlraumvolumen von mindes-
tens 2 | mindet, und insbesondere, dass das Hohl-
raumvolumen mindestens 2,5 | und insbesondere
mindestens 4 | betragt, und insbesondere, dass die
Kammer (118) die Geblaseeinrichtung (16) ringfor-
mig umgibt und insbesondere die Haube (48; 84;
100) ringférmig umgibt, und insbesondere, dass die
Kammer (118) eine erste Wandung (122) aufweist,
durch welche hindurch die Geblaseeinrichtung (16)
indie Kammer(118) miindet, und eine vonder ersten
Wandung (122) beabstandete zweite Wandung
(124) aufweist, Uber welche Prozessluft in den Au-
Renraum abgebbar ist, wobei insbesondere die
zweite Wandung (124) die erste Wandung (122) um-
gibt, und insbesondere, dass die erste Wandung
(122) mindestens teilweise durch die Haube (48; 84;
100) gebildet ist und/oder mindestens teilweise
durch eine Wandung (52) gebildet ist, welche eine
Abdichtflache (59; 85) fiir die Haube (48; 84) bereit-
stellt, und insbesondere, dass eine Grundplatte (14)
fir die Motoreinrichtung (12) einen Boden der Kam-
mer (118) bildet, und insbesondere, dass die Gebla-
seeinrichtung (16) ein tangential angeordnetes Aus-
lassrohr (34) aufweist, welches in die Kammer (118)
miindet, und insbesondere, dass an einer Miindung
(58) der Geblaseeinrichtung (16) in die Kammer
(118) eine mindestens fiinffache und insbesondere
mindestens fiinfzehnfache Flachenerweiterung be-
zogen auf einen Mindungsquerschnitt vorliegt, und
insbesondere, dass der Kammer (118) mindestens
ein Kammerausblasrohr (138) zum Ausblasen von
Prozessluft, welche die Kammer (118) durchlaufen
hat, zugeordnetist, undinsbesondere, dass das min-
destens eine Kammerausblasrohr (138) an einem
Boden der Kammer (118) angeordnet oder gebildet
ist, und insbesondere, dass die Kammer (118) bis
auf einen Eingang (58) fir Prozessluft von der Ge-
blaseeinrichtung (16) und einen durch das mindes-
tens eine Kammerausblasrohr (138) gebildeten Aus-
gang (148) und gegebenenfalls einen Blasanschluss
fluiddicht geschlossen ist, und insbesondere, dass
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eine gesamte Ausblasflache aller Kammerausblas-
rohre (138)im Bereich zwischen dem 0,5-fachen und
dem 3,5-fachen und insbesondere im Bereich zwi-
schen dem 0,7-fachen und dem 3-fachen einer Aus-
trittsflache fur Prozessluft von der Geblaseeinrich-
tung (16) in die Kammer (118) liegt, und insbeson-
dere, dass das mindestens eine Kammerausblas-
rohr (138) in eine von der Kammer (118) durch eine
Wandung (132) getrennte Nachkammer (128) min-
det, welche insbesondere ein kleineres Hohlraum-
volumen als die Kammer (118) aufweist, in welche
die Geblaseeinrichtung (16) miindet, und insbeson-
dere, dass an der Nachkammer (128) ein Ausblas-
schild (162; 178) angeordnet ist, wobei zwischen
dem Ausblasschild (162; 178) und einer Wandung
und/oder an dem Ausblasschild (178) mindestens
ein Spalt (164) oder mindestens eine Offnung (166)
gebildet ist, welcher oder welche in einen AulRen-
raum muindet oder in fluidwirksamer Verbindung mit
dem AuRenraum steht, und insbesondere, dass zwi-
schen einem Boden als Wandung der Nachkammer
(128) und dem Ausblasschild (162) mindestens ein
Spalt (164) gebildet ist, und insbesondere, dass das
Ausblasschild (162) den Boden Uberragt, und insbe-
sondere, dass der Spalt (164) eine Offnungsrichtung
(168) aufweist, welche quer zu einer tangentialen
Richtung fiir das Einblasen von Prozessluft in die
Kammer (118) orientiert ist und/oder quer zu einer
Einblasrichtung von Prozessluft in die Nachkammer
(128) orientiert ist, und insbesondere, dass in dem
Ausblasschild (178) eine Mehrzahl von Rohrelemen-
ten (184) angeordnet ist, wobei eine Lange (1) eines
Rohrs mindestens 1,4-fach so gro3 ist wie ein Durch-
messer einer Auslassoffnung (180) eines Rohrele-
ments (184).

Saugaggregatnach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Kammer (118) ein Schallspie-
gel (152)angeordnetist, welcher einem Auslass (58)
der Geblaseeinrichtung (16) in die Kammer (118)
zugeordnet ist, und insbesondere, dass der Schall-
spiegel (152) mindestens eine dem Auslass zuge-
wandt konkav gewolbte Schale (154) und insbeson-
dere Halbzylinderschale umfasst, und insbesonde-
re, dass die mindestens eine Schale (154) an einem
Boden der Kammer (118) angeordnet ist, und ins-
besondere, dass die mindestens eine Schale (154)
beabstandet zu dem Boden nach oben geschlossen
istund/oder zu dem Boden hin nach unten geschlos-
sen ist, und insbesondere, dass eine Mittelachse
(158) der mindestens einen Schale (154) mittig zu
einer Mindung (58) der Geblaseeinrichtung (16) in
die Kammer (118) ausgerichtet ist, und insbesonde-
re, dass eine Mittelachse (158) der mindestens einen
Schale (154) in einem Abstand (D) im Bereich zwi-
schen 0 mm und 25 mm zu einer Miindung (58) der
Geblaseeinrichtung (16) in die Kammer (118) ange-
ordnet ist.
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Saugaggregat nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Saug-
maschine ein Nass-Sauger oder Nass-Trocken-
Staubsauger oder eine Kehrmaschine oder eine
Schruppmaschine ist.

Saugmaschine, welche ein SaugaggregatgemaR ei-
nem der vorangehenden Anspriiche umfasst, und
insbesondere welche ein Staubsauger ist oder eine
selbstfahrende Saugmaschine ist.

Claims

Suction unit for a suction machine, comprising a mo-
tordevice (12), afan device (16)for process air which
is driven by the motor device (12) and comprises a
closed fan housing (18), and a hood (48; 84; 100)
which is positioned in spaced relation to the fan hous-
ing (18) and which covers the fan device (16), where-
in between the hood (48; 84; 100) and the fan device
(16) is arranged a cooling air routing structure which
is fluid-tightly isolated from a process air discharge
structure by the hood (48; 84; 100), characterized
in that the hood (48; 84; 100) forms a seal of the
cooling air routing structure to the process air dis-
charge structure between an intake for cooling air
and an outlet for cooling air, and in that the fan device
(16) comprises an outlet tube (34) which is tangen-
tially arranged.

Suction unit in accordance with claim 1, character-
ized by a sealing face (59; 85; 101) for the hood (48;
84; 100) via which the hood (48; 84; 100) is fluid-
tightly positioned relative to the fan device (16).

Suction unit in accordance with claim 1 or 2, char-
acterized in that a sealing device (62; 86; 108) is
arranged at the sealing face (59; 85; 101), and in
particular in that the sealing device (62; 86; 108)
effects radial and/or axial fluid sealing.

Suction unit in accordance with claim 2 or 3, char-
acterized in that the sealing face (59; 85; 101) lies
in a plane (60; 102).

Suction unit in accordance with any one of claims 2
to4, characterized in that the sealing face (85; 101)
is configured as a support face for supporting the
hood (84; 100).

Suction unit in accordance with any one of claims 2
to 5, characterized in that the sealing face (101) is
arranged at a base plate (14) via which the motor
device (12) is held, and in particular in that the base
plate (14) comprises a first portion (94) on which the
hood (100) is supported, and in particular in that the
base plate (14) comprises a second portion (98)
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which forms a step (96) which is transverse to the
first portion (94), wherein the step (96) is of annular
configuration in particular, in particular wherein the
hood (100) is positioned at the second portion (98),
and in particular in that a sealing device is arranged
between the first portion (94) and the hood (100)
and/or between the second portion (98) and the hood
(100), and in particular in that an outlet tube (34) of
the fan device (16) for process air extends through
arecess (110) in the hood (100), and in particular in
that a seal (112) is arranged between the hood (100)
and the outlet tube (34), and in particular in that the
seal (112) is configured as a solid-borne sound de-
coupling element.

Suction unit in accordance with any one of claims 2
to 5, characterized in that a wall (52) is arranged
at the fan device (16) or motor device (12) and in
particular at an outer side (17a) of the fan device (16)
or motor device (12), which wall (52) forms or pro-
vides the sealing face (59), in particular wherein the
wall (52) is arranged at a fan housing (18) or motor
housing (41), and in particular in that a sealing de-
vice (62; 86) is arranged at an end face (56) of the
wall (52), and in particular in that the sealing device
(62; 86) comprises a U-shaped portion via which it
is pushed on, in particular onto the end face (56),
and in particular in that the sealing device (62) com-
prises a lip portion (66) which contacts the hood (48),
and in particular contacts the hood (48) radially, and
in particular in that the hood (84) is supported on
the end face (56) with the sealing device (86) inter-
posed therebetween, and in particular in that the
hood (84) comprises a first portion (88) which axially
rests upon the sealing device (86), and comprises a
second portion (90) which is oriented transversely
to the first portion (88) and, in particular, radially con-
tacts the sealing device (86), in particular wherein
the second portion (90) overlaps the end face (56)
of the wall (52), and in particular in that the wall (52)
is at least partially arranged and/or formed at an out-
let tube (34) of the fan device (16) for process air,
and in particular in that the hood (48; 84) is arranged
above an outlet tube (34) of the fan device (16) with
respect to an axial direction (36).

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the outlet tube
(34) is of funnel-shaped configuration and in partic-
ular widens in the direction of flow of the process air.

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the fan device
(16) is of fluid-tight configuration between an inlet
(22) for process air and an outlet (24) for process air.

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the hood (48;
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84; 100) has arranged thereon an intake device (44)
for cooling air which is driven by the motor device
(12) in particular, and in particular in that the intake
device (44)islocated at the fan device (16) or a motor
housing (41).

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the hood (48;
84; 100) has arranged thereon at least one outlet
(78) for cooling air.

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that an outlet (58)
of the fan device (16) opens into a chamber (118)
having a cavity volume of atleast 21, and in particular
in that the cavity volume is at least 2.5 | and in par-
ticular at least 4 |, and in particular in that the cham-
ber (118) surrounds the fan device (16) annularly
and in particular surrounds the hood (48; 84; 100)
annularly, and in particular in that the chamber (118)
comprises a first wall (122), through which the fan
device (16) opens into the chamber (118), and a sec-
ond wall (124) spaced from the first wall (122) via
which process air is dischargeable into the exterior
space, in particular wherein the second wall (124)
surrounds the firstwall (122), and in particular in that
the first wall (122) is at least partially formed by the
hood (48; 84; 100) and/or is at least partially formed
by a wall (52) which provides a sealing face (59; 85)
for the hood (48; 84), and in particular in that a base
plate (14) for the motor device (12) forms a bottom
of the chamber (118), and in particular in that the
blower device (16) has a tangentially arranged outlet
tube (34) which opens into the chamber (118), and
in particular in that there exists at a mouth (58) of
the fan device (16) opening into the chamber (118)
an at least five-fold and in particular at least fifteen-
fold area expansion relative to a mouth cross-section
thereof, and in particular in that the chamber (118)
has associated therewith atleast one chamber blow-
out tube (138) for blowing out process air which has
passed through the chamber (118), and in particular
in that the at least one chamber blow-out tube (138)
is arranged or formed at a bottom of the chamber
(118), and in particular in that the chamber (118) is
fluid-tightly closed except for an inlet (58) for process
air from the fan device (16) and an outlet (148)
formed by the at least one chamber blow-out tube
(138) and optionally a blow port, and in particular in
that a total blow-out area of all of the chamber blow-
out tubes (138) is in the range between 0.5 times
and 3.5 times, and in particular in the range between
0.7 times and 3 times, of an outlet area for process
air from the fan device (16) into the chamber 118,
and in particular in that the at least one chamber
blow-out tube (138) opens into an afterchamber
(128) which is separated from the chamber (118) by
a wall (132) and which in particular has a smaller
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cavity volume than the chamber (118) into which the
fan device (16) opens, and in particular in that a
blow-out shield (162; 178) is arranged at the after-
chamber (128), wherein formed between the blow-
out shield (162; 178) and a wall and/or at the blow-
out shield (178) is at least one gap (164) or at least
one opening (166), which gap (164) or opening (166)
opens into an exterior space or is operatively con-
nected for fluid communication with the exterior
space, and in particular in that atleast one gap (164)
is formed between a bottom, as a wall of the after-
chamber (128), and the blow-out shield (162), and
in particular in that the blow-out shield (162) pro-
trudes over the bottom, and in particular in that the
gap (164) has an opening direction (168) which is
oriented transversely to a tangential direction of
blowing process air into the chamber (118) and/or is
oriented transversely to a direction of blowing proc-
ess air into the afterchamber (128), and in particular
in that a plurality of tube elements (184) are ar-
ranged in the blow-out shield (178), wherein alength
(I) of a tube is at least 1.4 times the size of a diameter
of an outlet opening (180) of a tube element (184).

Suction unitin accordance with claim 12, character-
izedinthatarranged in the chamber (118)is a sound
mirror (152) which is associated with an outlet (58)
of the fan device (16) into the chamber (118), and in
particular in that the sound mirror (152) comprises
atleast one concavely curved shell (154), and in par-
ticular semi-cylindrical shell, facing towards the out-
let, and in particular in that the at least one shell
(154) is arranged at a bottom of the chamber (118),
and in particular, in that the at least one shell (154)
is closed upwardly at a distance from the bottom
and/or is closed downwardly towards the bottom,
and in particular in that a central axis (158) of the at
leastone shell (154) is centrally oriented with respect
to a mouth (58) of the fan device (16) opening into
the chamber (118), and in particular in that a central
axis (158) of the at least one shell (154) is arranged
at a distance (D) in the range between 0 mm and 25
mm from a mouth (58) of the fan device (16) opening
into the chamber (118).

Suction unit in accordance with any one of the pre-
ceding claims, characterized in that the suction ma-
chine is a wet suction apparatus or a wet-dry vacuum
cleaner or a sweeping machine or a scrubbing ma-
chine.

Suction machine comprising a suction unitin accord-
ance with any one of the preceding claims, and in
particular a suction machine which is a vacuum
cleaner or a self-propelled suction machine.
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Revendications

Groupe d’aspiration pour une machine d’aspiration,
comprenant un dispositif moteur (12), un dispositif
de soufflerie (16) pour I'air de traitement, lequel est
entrainé par le dispositif moteur (12) et lequel pré-
sente un carter de soufflante (18) fermé, et un capot
(48 ; 84 ; 100), lequel est positionné a distance du
carter de soufflante (18) et lequel recouvre le dispo-
sitif de soufflerie (16), dans lequel un guidage d’air
de refroidissement, lequel est séparé de maniére
étanche au fluide d’'une évacuation d’air de traite-
ment par le capot (48 ; 84 ; 100), est disposé entre
le capot (48 ; 84 ; 100) et le dispositif de soufflerie
(16), caractérisé en ce que le capot (48 ; 84 ; 100)
forme une étanchéité du guidage d’air de refroidis-
sement par rapport a I'évacuation d’air de traitement
entre une aspiration pour l'air de refroidissement et
une sortie pour l'air de refroidissement, et que le dis-
positif de soufflerie (16) présente un tube de sortie
(34), lequel est disposé de maniere tangentielle.

Groupe d’aspiration selon la revendication 1, carac-
térisé par une surface d’étanchéité (59 ; 85; 101)
pour le capot (48 ; 84 ; 100), par l'intermédiaire de
laquelle le capot (48 ; 84 ; 100) est positionné de
maniére étanche au fluide par rapport au dispositif
de soufflerie (16).

Groupe d’aspiration selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce qu’un dispositif d’étanchéité (62 ;
86 ; 108) est disposé surla surface d’étanchéité (59 ;
85; 101), et en particulier que le dispositif d’étan-
chéité (62 ; 86 ; 108) provoque une étanchéité au
fluide radiale et/ou axiale.

Groupe d’aspiration selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que la surface d’étanchéité (59 ;
85 ; 101) se situe dans un plan (60 ; 102).

Groupe d’aspiration selon I'une quelconque des re-
vendications 2 a 4, caractérisé en ce que la surface
d’étanchéité (85 ; 101) est réalisée en tant que sur-
face d’appui destinée a servir d’appui au capot (84 ;
100).

Groupe d’aspiration selon I'une quelconque des re-
vendications 2 a 5, caractérisé en ce que la surface
d’étanchéité (101) est disposée sur une plaque de
base (14), par 'intermédiaire de laquelle le dispositif
moteur (12) estretenu, eten particulier que la plaque
de base (14) présente une premiére zone (94), sur
laquelle le capot (100) est en appui, et en particulier
que la plaque de base (14) présente une deuxieme
zone (98), laquelle forme un étage (96), qui se situe
transversalement a la premiére zone (94), dans le-
quel I'étage (96) estréalisé en particulier de maniéere
annulaire, dans lequel en particulier le capot (100)
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est positionné sur la deuxiéme zone (98), et en par-
ticulier qu’un dispositif d’étanchéité est disposé entre
la premiére zone (94) et le capot (100) et/ou la
deuxiéme zone (98) etle capot (100), eten particulier
qu’un tube de sortie (34) du dispositif de soufflerie
(16) pour l'air de traitement est traversé par un évi-
dement (110) dans le capot (100), et en particulier
qu’un joint (112) est disposé entre le capot (100) et
le tube de sortie (34), et en particulier que le joint
(112) est réalisé en tant qu’élément de découplage
de bruit de structure.

Groupe d’aspiration selon 'une quelconque des re-
vendications 2 a 5, caractérisé en ce qu’une paroi
(52), laquelle forme ou fournitla surface d’étanchéité
(59), est disposée sur le dispositif de soufflerie (16)
ou dispositif moteur (12) eten particulier sur une face
extérieure (17a) du dispositif de soufflerie (16) ou
dispositif moteur (12), dans lequel en particulier la
paroi (52) est disposée sur un carter de soufflante
(18) ou carter de moteur (41), et en particulier qu’un
dispositif d’étanchéité (62 ; 86) est disposé sur une
face frontale (56) de la paroi (52), et en particulier
que le dispositif d’étanchéité (62 ; 86) présente une
zone en forme de U, par l'intermédiaire de laquelle
il est en particulier poussé sur la face frontale (56),
et en particulier que le dispositif d’étanchéité (62)
comprend une zone de lévre (66), laquelle est en
contact avec le capot (48) et est en particulier en
contactradial, eten particulier que le capot (84) s’ap-
puie surlaface frontale (56) avec le dispositif d’étan-
chéité (86) situé entre ceux-ci, et en particulier que
le capot (84) présente une premiére zone (88), la-
quelle repose axialement sur le dispositif d’étanchéi-
té (86), etune deuxieme zone (90), laquelle est orien-
tée transversalement par rapport a la premiére zone
(88) et en particulier radialement sur le dispositif
d’étanchéité (86), dans lequel en particulier la
deuxiéme zone (90) chevauche la face frontale (56)
de la paroi (52), et en particulier que la paroi (52) est
disposée et/ou formée au moins en partie sur un
tube de sortie (34) du dispositif de soufflerie (16)
pour 'air de traitement, et en particulier que le capot
(48 ; 84) estdisposé par rapport a une direction axia-
le (36) au-dessus d’'un tube de sortie (34) du dispo-
sitif de soufflerie (16).

Groupe d’aspiration selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le tube de sortie (34) estréalisé en forme d’entonnoir
et en particulier s’élargit dans la direction d’écoule-
ment de l'air de traitement.

Groupe d’aspiration selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le dispositif de soufflerie (16) est réalisé de maniére
étanche au fluide entre une entrée (22) pour I'air de
traitement et une sortie (24) pour I'air de traitement.
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Groupe d’aspiration selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce qu’un
dispositif d’aspiration (44) pour l'air de refroidisse-
ment, lequel est entrainé en particulier par le dispo-
sitif moteur (12), est disposé sur le capot (48 ; 84 ;
100), et en particulier que le dispositif d’aspiration
(44) repose sur le dispositif de soufflerie (16) ou un
carter de moteur (41).

Groupe d’aspiration selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce qu’au
moins une sortie (78) pour l'air de refroidissement
est disposée sur le capot (48 ; 84 ; 100).

Groupe d’aspiration selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une sortie (58) du dispositif de soufflerie (16) dé-
bouche dans une chambre (118) avec un volume de
cavité d’au moins 2 1, et en particulier que le volume
de cavité atteint au moins 2,5 | et en particulier au
moins 4 |, et en particulier que la chambre (118) en-
toure le dispositif de soufflerie (16) de maniére an-
nulaire et en particulier entoure le capot (48 ; 84 ;
100) de maniére annulaire, et en particulier que la
chambre (118) présente une premiére paroi (122),
a travers laquelle le dispositif de soufflerie (16) dé-
bouche dans la chambre (118), et une deuxiéme pa-
roi (124), espacée de la premiére paroi (122), par
I'intermédiaire de laquelle I'air de traitement peut étre
distribué dans’espace extérieur, dans lequel en par-
ticulier la deuxieme paroi (124) entoure la premiéere
paroi (122), et en particulier que la premiére paroi
(122) estformée au moins en partie parle capot (48 ;
84 ; 100) et/ou au moins en partie par une paroi (52),
laquelle fournit une surface d’étanchéité (59 ; 85)
pourle capot (48 ; 84), eten particulier qu'une plaque
de base (14) pour le dispositif moteur (12) forme un
fond de la chambre (118), et en particulier que le
dispositif de soufflerie (16) présente un tube de sortie
(34) disposé de maniére tangentielle, lequel débou-
che dans la chambre (118), et en particulier qu’une
extension de surface au moins quintuple et en par-
ticulier au moins multipliée par quinze ou multipliée
par quinze par rapport a une section transversale
d’embouchure est présente sur une embouchure
(58) du dispositif de soufflerie (16) dans la chambre
(118), et en particulier qu’au moins un tube de sortie
de chambre (138) destiné a souffler de I'air de trai-
tement, lequel a traversé la chambre (118), est as-
socié a la chambre (118), et en particulier que I'au
moins un tube de sortie de chambre (138) est dis-
posé ou formé sur un fond de la chambre (118), et
en particulier que la chambre (118) est fermée de
maniére étanche au fluide jusqu’a une entrée (58)
pour l'air de traitement provenant du dispositif de
soufflerie (16) et une sortie (148) formée par l'au
moins un tube de sortie de chambre (138) et le cas
échéant un raccord de soufflage, et en particulier
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qu’une surface de soufflage totale de tous les tubes
de soufflage de chambre (138) se situe dans la plage
entre 0,5 fois et 3,5 fois et en particulier dans la plage
entre 0,7 fois et 3 fois une surface de sortie pour l'air
de traitement provenant du dispositif de soufflerie
(16) dans la chambre (118), et en particulier que I'au
moins un tube de soufflage de chambre (138) dé-
bouche dans une post-chambre (128), séparée de
la chambre (118) par une paroi (132), laquelle pré-
sente en particulier un volume de cavité plus petit
que la chambre (118) dans laquelle le dispositif de
soufflerie (16) débouche, et en particulier qu'un bou-
clier de soufflage (162 ; 178) est disposé sur la post-
chambre (128), dans lequel au moins une fente (164)
ou au moins un orifice (166), laquelle ou lequel dé-
bouche dans un espace extérieur ou est en liaison
fluidique avec I'espace extérieur, est formé(e) entre
le bouclier de soufflage (162 ; 178) et une paroi et/ou
sur le bouclier de soufflage (178), et en particulier
qu’aumoins une fente (164) estformée entre un fond
en tant que paroi de la post-chambre (128) et le bou-
clier de soufflage (162), et en particulier que le bou-
clier de soufflage (162) fait saillie du fond, et en par-
ticulier que la fente (164) présente une direction
d’ouverture (168), laquelle est orientée transversa-
lement a une direction tangentielle pour le soufflage
d’air de traitementdans lachambre (118) et/ou trans-
versalement a une direction de soufflage d’air de trai-
tement dans la post-chambre (128), et en particulier
qu’une pluralité d’éléments tubes (184) est disposée
dans le bouclier de soufflage (178), dans lequel une
longueur (1) d’un tube est au moins 1,4 fois plus gran-
de qu’'un diametre d’un orifice de sortie (180) d’'un
élément tube (184).

Groupe d’aspiration selon la revendication 12, ca-
ractérisé en ce qu’un miroir sonore (152), lequel
est associé a une sortie (58) du dispositif de souffle-
rie (16) dans la chambre (118), est disposé dans la
chambre (118), et en particulier que le miroir sonore
(152) comprend au moins une coque (154), et en
particulier coque semi-cylindrique, bombée de ma-
niére concave, tournée vers la sortie, et en particulier
que I'au moins une coque (154) est disposée sur un
fond de la chambre (118), et en particulier que I'au
moins une coque (154) est fermée vers le haut a
distance du fond et/ou fermée versle bas endirection
du fond, et en particulier qu'un axe médian (158) de
I'au moins une coque (154) est orienté de maniére
centrale par rapport a une embouchure (58) du dis-
positif de soufflerie (16) dans la chambre (118), et
en particulier qu’'un axe médian (158) de I'au moins
une coque (154) estdisposé a une distance (D) dans
la plage comprise entre 0 mm et 25 mm par rapport
a une embouchure (58) du dispositif de soufflerie
(16) dans la chambre (118).

Groupe d’aspiration selon 'une quelconque des re-
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36

vendications précédentes, caractérisé en ce que
la machine d’aspiration est un aspirateur de liquide
ou aspirateur de liquide et de poussiéres ou une ba-
layeuse ou une autolaveuse.

Machine d’aspiration, laquelle comprend un groupe
d’aspiration selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, et en particulier laquelle est un
aspirateur ou une machine d’aspiration automotrice.
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