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(67)  Druckwerk (10) einer Druckmaschine mit einem
Farbwerk (11), einem Ubertragungszylinder (14) und ei-
nem Formzylinder (13), wobei das Farbwerk (11) Druck-

farbe auf mindestens eine auf dem Formzylinder (13)

positionierte Druckplatte (15) auftrégt, wobei die Druck-

farbe ausgehend von der oder jeder Druckplatte (15)

iber mindestens eine auf dem Ubertragungszylinder
(14) positionierte, als Gummituch (23) ausgebildete
Ubertragungsform auf einen zu bedruckenden Bedruck-
stoff (22) auftragbar ist, und wobei zwischen dem Uber-
tragungszylinder (14) und dem oder jedem Gummituch
(23) eine Kontaktstruktur (24) positioniert ist, die mit dem
Ubertragungszylinder (14) verbunden ist. In Umfangs-
richtung des Ubertragungszylinders (14) gesehen &ndert
sich die radiale Dicke der Kontaktstruktur (24), wobei die
Kontaktstruktur (24) an denjenigen Umfangsabschnitten
des Ubertragungszylinders (14), an welchen im Druck-
betrieb Vorlaufenden und Nachlaufenden der oder jeder
Druckplatte (15) auf dem oder jedem Gummituch (23)
abrollen, eine geringere radiale Dicke aufweist.

Offsetdruckwerk und Gummituchunterlage
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Druckwerk nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Des Weiteren betrifft die
Erfindung eine Kontaktstruktur fir ein Druckwerk.
[0002] Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht eines
aus dem Stand der Technik bekannten Druckwerks einer
Druckmaschine, namlich eines Offset-Druckwerks einer
Rollendruckmaschine. Das in Fig. 1 gezeigte Druckwerk
10 umfasst ein Farbwerk 11, alternativ ein Feuchtwerk
12, einen Formzylinder 13 sowie einen Ubertragungszy-
linder 14. Auf einem auReren Umfang des Formzylinders
13 ist mindestens eine Druckform 15 angeordnet. Mit Hil-
fe des Farbwerks 11 kann Druckfarbe und mit Hilfe des
alternativen Feuchtwerks 12 Feuchtmittel auf die oder
jede auf dem Formzylinder 13 positionierte Druckform
15 aufgetragen werden. Vom Farbwerk 11 sind ein Farb-
kasten 16, eine Duktorwalze 17 sowie mehrere weitere
Farbwerkwalzen 18 gezeigt. Vom alternativen Feucht-
werk 12 sind ein Feuchtdosiersystem 19 sowie mehrere
Feuchtwerkswalzen 20 gezeigt. Am Umfang des Uber-
tragungszylinders 14 ist mindestens eine Ubertragungs-
form 23 positioniert, die als Gummituch oder als Gum-
mituchplatte ausgefiihrt sein kann. Druckfarbe, die mit
Hilfe des Farbwerks 11 auf die oder jede auf dem Form-
zylinder 13 positionierte Druckform 15 aufgetragen wird,
kann ausgehend von der oder jeder Druckform 15 Uber
die oder jede auf den Ubertragungszylinder 14 positio-
nierte Ubertragungsform 23 auf einen zu bedruckenden
Bedruckstoff 21 aufgetragen werden. Im gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel der Fig. 1 wird der Bedruckstoff 21 in
einem Druckspalt 22 bedruckt, der zwischen dem Uber-
tragungszylinder 14 des gezeigten Druckwerks 10 und
einem benachbarten Ubertragungszylinder 14 eines be-
nachbarten Druckwerks ausgebildet ist. Der Druckspalt
22 zum Bedrucken des Bedruckstoffs 21 kann alternativ
zwischen dem Ubertragungszylinder 14 des Druckwerks
10 und einem anderen Gegendruckzylinder, zum Bei-
spiel einem Satellitenzylinder, ausgebildet sein. Die ge-
zeigte Ausgestaltung von Farbwerk 11 und Feuchtwerk
12 ist rein exemplarischer Natur.

[0003] Wie bereits ausgefiihrt, ist auf dem Ubertra-
gungszylinder 14 des Druckwerks 10 mindestens eine
Ubertragungsform 23 positioniert, die als Gummituch
oder als Gummituchplatte ausgeflihrt sein kann. Die Er-
findung betrifft ein Druckwerk, bei welchem auf dem
Ubertragungszylinder 14 als Ubertragungsform mindes-
tens ein Gummituch und bei welchem auf dem Formzy-
linder 13 als Druckform mindestens eine Druckplatte po-
sitioniert ist.

[0004] Gummitiicher verfigen im Gegensatz zu Gum-
mituchplatten tber keine metallische Tragerstruktur, wo-
bei die Einstellung einer zum Farbibertrag bendtigten
Pressung Uber eine Kontaktstruktur 24 erfolgt, die auf
die duRere Mantelfliche des Ubertragungszylinders 14
aufgebracht ist und demnach bei auf dem Ubertragungs-
zylinder 14 positioniertem Gummituch zwischen dem
Gummituch und dem Ubertragungszylinder 14 angeord-
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net ist. Die Kontaktstruktur 24 dient nicht nur der Einstel-
lung definierter Pressungsverhaltnisse am Ubertra-
gungszylinder 14, sondern auch dem Schutz der Zylin-
deroberfliche des Ubertragungszylinders 14.

[0005] Bei solchen aus dem Stand der Technik be-
kannten Druckwerken, bei welchen auf den Formzylin-
dern 13 als Druckformen Druckplatten 15 positioniert
sind, die abgekantete Vorlaufenden und abgekantete
Nachlaufenden aufweisen, kdnnen im Betrieb Druckpro-
bleme auftreten. Solche Druckprobleme kénnen dadurch
verursacht werden, dass die Druckplatten durch den Ab-
kantvorgang bzw. Biegevorgang am Vorlaufende und
Nachlaufende derartbeschadigt werden, dass die Druck-
platten an den Vorlaufenden und Nachlaufenden unge-
wollt zu einer Farbannahme neigen. Die von den Druck-
platten im Bereich ihrer Vorlaufenden und Nachlaufen-
den aufgenommene Druckfarbe wird dann iiber das oder
jedes Gummituch, welches auf dem Ubertragungszylin-
der 14 positioniert ist, ungewollt auf den zu bedrucken-
den Bedruckstoff 22 Uibertragen. Dies fiihrt dann zu ei-
nem ungewollten Mitdrucken von Plattenkanten der
Druckplatten, wodurch die Druckqualitét beeintrachtigt
wird. Dies ist von Nachteil.

[0006] Um dem Drucken von Druckplattenkanten ent-
gegenzuwirken, ist es aus der DE 10 2008 004 892 A1
bereits bekannt, als Gummitlicher oder Gummituchplat-
ten ausgebildete Ubertragungsformen derart auszubil-
den, dass dieselben in Abschnitten, mit welchen diesel-
ben den Formzylinder im Bereich des oder jedes Spann-
kanals und damit im Bereich der Vorlaufenden und Nach-
laufenden der Druckplatten Uberrollen, eine verringerte
Benetzungsfahigkeit gegeniiber Druckfarbe aufweisen,
sodass dann die jeweilige Ubertragungsform die sich im
Bereich der Vorlaufenden und Nachlaufenden der jewei-
ligen Druckplatte ansammelnde Druckfarbe nicht anneh-
men und somit auch nicht auf den Bedruckstoff Gibertra-
gen kann. Aufgrund der im Druckbetrieb auftretenden
Reibkréfte haben solche Anderungen der Benetzungs-
fahigkeitaber nur eine geringe Standzeitund kénnenden
Druck der Druckplattenkanten nicht dauerhaft verhin-
dern. In DE 10 2004 011 882 wird alternativ eine Vertie-
fung der Mantelflache des Gummituchs vorgeschlagen.
Da aber die Position des Gummituchs und der Vertiefung
auf seiner Oberflache beziiglich der Oberflache des
Ubertragungszylinders nicht eindeutig festgelegt ist,
muss eine solche Vertiefung sehr breit sein, um den
Druck der Plattenkanten wirksam zu verhindern. Da-
durch kann eine Zylinderschwingung angeregt werden,
die fUr das Druckergebnis nachteilig ist.

[0007] Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Er-
findung die Aufgabe zugrunde, ein neuartiges Druckwerk
einer Druckmaschine und eine neuartige Kontaktstruktur
fur ein Druckwerk zu schaffen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Druckwerk ge-
maf Anspruch 1 geldst. Erfindungsgeman andert sich in
Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders gesehen
dieradiale Dicke der Kontaktstruktur. Die Kontaktstruktur
weist dabei an denjenigen Umfangsabschnitten eine ge-
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ringere radiale Dicke auf, an welchen im Druckbetrieb
Vorlaufenden und Nachlaufenden der oder jeder Druck-
platte auf dem oder jedem Gummituch abrollen. Mit der
hier vorliegenden Erfindung wird vorgeschlagen, eine
Kontaktstruktur, die zwischen dem Ubertragungszylin-
der und dem oder jedem auf den Ubertragungszylinder
zu positionierenden Gummituch angeordnet ist und die
mit dem Ubertragungszylinder verbunden ist, derart aus-
zugestalten, dass die Kontaktstruktur zumindest in den-
jenigen Umfangsabschnitten eine geringere radiale Di-
cke aufweist, an welchen im Betrieb Vorlaufenden und
Nachlaufenden der oder jeder Druckplatte abrollen.
Durch die verringerte radiale Dicke der Kontaktstruktur
in diesen Umfangsabschnitten kdnnen Pressungsver-
héltnisse am Ubertragungszylinder derart beeinflusst,
dass sich im Bereich der Vorlaufenden und Nachlaufen-
den der oder jeder Druckplatte sammelnde Druckfarbe
nicht auf das jeweilige Gummituch Ubertragen werden
kann. Daher kénnen drucktechnische Probleme, ndmlich
das ungewollte Drucken von Plattenkanten, vermieden
werden.

[0009] Die erfindungsgemale Kontaktstruktur ist in
Anspruch 3 definiert.

[0010] Nach einer ersten vorteilhaften Weiterbildung
ist die Kontaktstruktur von mehreren Folien gebildet, die
derart auf den Ubertragungszylinder aufbringbar sind,
dass in Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders ge-
sehen mehrere Folien oder Folienabschnitte hinterein-
ander auf dem Ubertragungszylinder positioniert sind,
namlich unter Ausbildung mindestens eines Spalts zwi-
schen den in Umfangsrichtung gesehen hintereinander
positionierten Folien oder Folienabschnitten. Diese Aus-
gestaltung der Kontaktstruktur ist einfach herstellbar und
kann dariiber hinaus einfach auf den Ubertragungszylin-
der aufgebracht werden.

[0011] Vorzugsweise sind in Radialrichtung des Uber-
tragungszylinders gesehen mehrere Folien lbereinan-
der auf den Ubertragungszylinder derart aufbringbar,
dass zumindest mehrere radial duRere Folien vorhanden
sind, die unter Ausbildung des oder jedes Spalts zwi-
schen denselben in Umfangsrichtung des Ubertragungs-
zylinders gesehen hintereinander gemeinsam auf einer
radial inneren Folie positioniert sind, Uber welche die
Kontaktstruktur auf einem Ubertragungszylinder als Ein-
heit aufbringbar ist. Alternativ sind in Radialrichtung des
Ubertragungszylinders gesehen mehrere Folien (iberei-
nander auf den Ubertragungszylinder derart aufbringbar,
dass auf einer radial inneren Folie, (ber welche die Kon-
taktstruktur auf einen Ubertragungszylinder als Einheit
aufbringbar ist, mindestens eine radial dulRere Folie mit
mindestens einem abziehbaren Streifen positioniert ist,
wobei durch Heraustrennen des oder jedes abziehbaren
Streifens der oder jede Spalt zwischen Folienabschnitten
der oder jeder radial duBeren Folie ausbildbar ist.
[0012] Nach einer zweiten, alternativen vorteilhaften
Weiterbildung ist die Kontaktstruktur von einer einzigen
Folie gebildet, die auf den Ubertragungszylinder auf-
bringbar ist, wobei die Folie an einer Seite, an welcher

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

das oder jedes Gummituch zur Anlage kommt, mindes-
tens eine Vertiefung aufweist. Auch diese Ausgestaltung
der Kontaktstruktur ist einfach herstellbar und einfach
auf einen Ubertragungszylinder aufbringbar.

[0013] Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung. Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden, ohne hierauf beschrankt zu sein, an Hand
der Zeichnung naher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen aus dem Stand der Technik bekannten
Aufbau eines Druckwerks;

Fig.2 ein erstes Ausfluhrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Kontaktstruktur fiir ein Druck-
werk;

Fig. 3  ein Detail der Kontaktstruktur der Fig. 2;

Fig.4 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Kontaktstruktur fiir ein Druck-
werk;

Fig. 5 ein Detail der Kontaktstruktur der Fig. 4;

Fig. 6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Kontaktstruktur fiir ein Druck-
werk;

Fig. 7  ein Detail der Kontaktstruktur der Fig. 6; und

Fig. 8 ein weiteres Detail der Kontaktstruktur der Fig.
6.

[0014] Die hier vorliegende Erfindung betrifft ein

Druckwerk einer Druckmaschine, insbesondere ein Off-
set-Druckwerk einer Rollendruckmaschine. Der grund-
satzliche Aufbau eines solchen Druckwerks wurde be-
reits unter Bezugnahme auf Fig. 1 beschrieben. Ferner
betrifft die Erfindung eine Kontaktstruktur fir mindestens
ein auf einem Ubertragungszylinder eines Druckwerks
zu positionierendes Gummituch.

[0015] Fig. 2 und 3 zeigen Details einer ersten erfin-
dungsgemaRen Kontaktstruktur 24, die auf einen Uber-
tragungszylinder 14 eines Druckwerks 10 einer Druck-
maschine aufzubringen ist, ndmlich in abgewickeltem
Zustand.

[0016] Die Kontaktstruktur 24 ist derart ausgebildet,
dass dieselbe in am Ubertragungszylinder 14 montierten
Zustand in Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders
14 eine sich andernde Dicke, namlich eine sich andernde
radiale Dicke aufweist, ndmlich zumindest in solchen
Umfangsabschnitten des Ubertragungszylinders 14, an
welchen im Betrieb Vorlaufenden und Nachlaufenden
der oder jeder auf dem Formzylinder 13 positionierten
Druckplatte 15 auf dem oder jedem ebenfalls auf den
Ubertragungszylinder 14 positionierten Gummituch 23
abrollen. Hierdurch kann eine Farbilbertragung von
Druckfarbe, die sich im Bereich der Vorlaufenden und
Nachlaufenden der oder jeder Druckplatte 15 sammeln
kann, auf das Gummituch 23 und damit auf den zu be-
druckenden Druckstoff 22 vermieden werden.

[0017] Im Ausfihrungsbeispiel der Fig. 2 und 3 ist die
Kontaktstruktur 24 von einer einzigen Folie 25 gebildet,
die auf den Ubertragungszylinder 14 aufbringbar ist, wo-
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bei die Folie 25 an einer ersten Seite 26, an welcher das
jeweilige Gummituch 23 zur Anlage kommt, mindestens
eine Vertiefung 27 aufweist. Im gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel weist die Folie 25 eine derartige Vertiefung 27
auf, die sich im auf den Ubertragungszylinder 14 mon-
tierten Zustand der Folie 25 an einer Umfangsposition
des Ubertragungszylinders 14 in Axialrichtung dessel-
ben erstreckt, namlich an einer solchen Umfangspositi-
on, an welcher im Druckbetrieb die Vorlaufenden und
Nachlaufenden der oder jeder auf dem Formzylinder 13
positionierten Druckplatte 15 abrollen. Im gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel rollen demnach die Vorlaufenden und
die Nachlaufenden der oder jeder Druckplatte 15 an der-
selben Umfangsposition des Ubertragungszylinders 14
auf denselben ab, sodass eine derartige Vertiefung 27
ausreichend ist.

[0018] Sollten, in Umfangsrichtung des Formzylinders
13 gesehen, zwei Druckplatten hintereinander auf dem-
selben positioniert sein, so sind an der Folie 25 zwei der-
artige Vertiefungen 27 ausgebildet, die dann in Umfangs-
richtung des Ubertragungszylinders 14 gesehen vonein-
ander beabstandet sind und sich vorzugsweise diametral
gegenuberliegen.

[0019] Im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 2 und 3 ist, wie
bereits ausgefiihrt, die Kontaktstruktur 24 von einer ein-
zigen Folie 25 gebildet, wobei die in Fig. 2 und 3 gezeigte
Vertiefung 27 dadurch ausgebildet ist, dass im Bereich
der ersten Seite 26 der Folie 25 von der Folie 25 Material
abgetragen ist, zum Beispiel durch Schleifen, Hobeln
oder ein anderes materialabtragendes Verfahren.
[0020] GemaR Fig. 3 verfugt die Folie 25 in solchen
Bereichen, die der Einstellung einer der Farbiibertragung
dienenden Flachenpressung dienen, iber eine Dicke x.
Um nun die Vertiefung 27 auszubilden und die Pres-
sungsverhaltnisse am Ubertragungszylinder 14 im Be-
reich der Vertiefung 27 derart auszubilden, dass ein auf
der Kontaktstruktur 24 bzw. Folie 25 zu platzierendes
Gummituch 23 im Bereich der Vertiefung 27 keine Druck-
farbe annimmt, ist im Bereich der Vertiefung 27 von der
Seite 26 der Folie 25 Material abgetragen, ndmlich um
das Mal y. Die Vertiefung 27, die sich in Axialrichtung
des Ubertragungszylinders 14 erstreckt, verfiigt dem-
nach in Radialrichtung des Ubertragungszylinders 14
Uber die Tiefe y.

[0021] An einer der ersten Seite 26 gegenuberliegen-
den zweiten Seite 28 ist die Folie 25 vorzugsweise selbst-
klebend ausgefiihrt, sodass die Folie 25 zur Ausbildung
der Kontaktstruktur 24 auf den Ubertragungszylinder 14
mit der selbstklebenden Seite 28 auf der Oberflache des
Ubertragungszylinders 14 positioniert bzw. fixiert werden
kann.

[0022] Ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Kontaktstruktur 24 in abgewickeltem Zu-
stand zeigen Fig. 4 und 5. In Fig. 4 und 5 ist die Kontakt-
struktur 24 von mehreren Folien gebildet. So sind im Aus-
fuhrungsbeispiel der Fig. 4 und 5 zwei dul3ere Folien 29,
30 unter Ausbildung eines Spalts 31 zwischen denselben
auf eine innere Folie 32 aufgebracht, wobei in einem auf
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dem Ubertragungszylinders 14 montiertem Zustand der
Kontaktstruktur 24 die beiden auReren Folien 29, 30 in
Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders 14 gese-
hen hintereinander positioniert sind, nédmlich unter Aus-
bildung des Spalts 31, in welchem die Ubertragungs-
struktur 24 die verringerte radiale Dicke aufweist.
[0023] Dadurch, dassdie beidenradial auReren Folien
29, 30 gemeinsam auf einer radial inneren Folie 32 auf-
gebracht sind, kann die von den Folien 29, 30 und 32
ausgebildete Kontaktstruktur 24 gemeinsam bzw. als
Einheit auf dem duBeren Umfang des Ubertragungszy-
linders 14 einfach aufgebracht werden, vorzugsweise
dadurch, dass die radial innere Folie 32 der Kontaktstruk-
tur 24 an einer Seite 33 derselben selbstklebend ausge-
fUhrt ist, sodass demnach die Kontaktstruktur 24 mit der
selbstklebenden Seite 33 der inneren Folie 32 auf die
Oberflache des Ubertragungszylinders 14 aufgebracht,
namlich aufgeklebt, werden kann.

[0024] Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel der Fig. 4
und 5 verfugt die radial innere Folie 32, die als gemein-
same Tragerfolie fir die beiden dufleren Folien 29, 30
dient, Uber eine radiale Dicke y. Die radial &uf3eren Folien
29, 30 verfuigen Uber radiale Dicken x bzw. z, wobei diese
radialen Dicken x, z der beiden radial duf3eren Folien 29,
30 unterschiedlich sein kénnen. Es ist jedoch auch mdg-
lich, dass die beiden radial duReren Folien 29, 30 iden-
tische Dicken x=z aufweisen.

[0025] Im Ausfihrungsbeispiel der Fig. 4 und 5 verfi-
gendie beidenradial &ueren Folien 29, 30, die den Spalt
31 definieren, in Axialrichtung des Umfangszylinders 14
gesehen, uber gleiche Breiten und in Umfangsrichtung
des Ubertragungszylinders 14 gesehen iiber gleiche
Langen.

[0026] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalen Kontaktstruktur 24 zeigen Fig. 6, 7 und
8. Auch im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 bis 8 ist die
Kontaktstruktur 24 von mehreren Folien gebildet, ndm-
lich von einer radial inneren Folie 34 und einer radial
auleren Folie 35. Die radial innere Folie 34 verflgt ge-
maR Fig. 7 und 8 lber eine radiale Dicke y und die radial
aulere Folie 35, die auf die radial innere Folie 34 aufge-
bracht ist, verfuigt Gber eine radiale Dicke x.

[0027] Uber eine selbstklebende Seite 33 der radial
innere Folie 34 kann die Kontaktstruktur 24 als Einheit
auf die Oberflache des Ubertragungszylinders 14 aufge-
bracht, namlich aufgeklebt, werden.

[0028] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 bis 8 verfugt
die radial auf3ere Folie 35 Uber einen abziehbaren Strei-
fen 36, der insbesondere nach dem Aufbringen der Kon-
taktstruktur 24 auf der Oberflache des Ubertragungszy-
linders 14 aus der Kontaktstruktur 24 durch Abziehen
heraustrennbar ist, n@mlich unter Ausbildung einer Ver-
tiefung 37 zwischen dann benachbarten, nach Ausbil-
dung des Spalts 37 aneinander angrenzenden Folienab-
schnitten 38, 39 der radial auReren Folie 35. Dann, wenn
die Kontaktstruktur 24 der Fig. 6 bis 8 Uber die radial
innere Folie 34 auf den Ubertragungszylinder 14 aufge-
bracht und der Streifen 36 aus der radial duBeren Folie
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35 durch Abziehen desselben herausgetrennt wurde,
sind die Folienabschnitte 38 und 39 der radial duReren
Folie 35 in Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders
14 gesehen hintereinander positioniert, ndmlich unter
Ausbildung des Spalts 37 zwischen den Folienabschnit-
ten 38 und 39, wobei dann ein Gummituch, welches auf
derKontaktstruktur 24 positioniert wird, in den Bereichen,
die den Spalt 37 Gberdecken, keine Druckfarbe infolge
der reduzierten Flachenpressung aufnimmt.

[0029] Erfindungsgemall kommt demnach eine Kon-
taktstruktur 24 auf einem Ubertragungszylinder 14 eines
Druckwerks zum Einsatz, welche zwischen der Zylinde-
roberflache des Ubertragungszylinders 14 und dem oder
jedem auf demselben positionierten Gummituch 23 po-
sitioniert ist, wobei die Kontaktstruktur 24 von mindes-
tens einer Folie bereitgestellt wird. Die Kontaktstruktur
24 reduziert in solchen Bereichen des Ubertragungszy-
linders 14, an welchen das oder jedes auf demselben
positionierte Gummituch 23 von Nachlaufenden und Vor-
laufenden der oder jeder auf dem Formzylinder 13 posi-
tionierten Druckplatte 15 Giberrollt wird, die Flachenpres-
sung, um so sicher zu stellen, dass sich im Bereich der
Vorlaufenden und Nachlaufenden der oder jeder Druck-
platte 15 sammelnden Druckfarbe nicht auf das jeweilige
Gummituch 23 Gbertragen wird.

Bezugszeichenliste
[0030]

10  Druckwerk

11 Farbwerk

12  Feuchtwerk

13  Formzylinder

14  Ubertragungszylinder
15  Druckform

16  Farbkasten

17  Duktorwalze

18  Farbwerkwalzen

19  Feuchtdosiersystem
20  Feuchtwerkwalzen
21 Bedruckstoff

22 Druckspalt

23  Gummituch

24  Kontaktstruktur

25 Folie
26  Seite
27  Vertiefung
28  Seite
29 Folie
30 Folie

31  Spalt
32 Folie
33 Seite
34  Folie
35 Folie
36  Streifen

37  Vertiefung

($]
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38  Folienabschnitt
39  Folienabschnitt

Patentanspriiche

1. Druckwerk einer Druckmaschine, mit einem Farb-
werk (11), einem Ubertragungszylinder (14) und ei-
nem Formzylinder (13), wobei das Farbwerk (11)
Druckfarbe auf mindestens eine auf dem Formzylin-
der (13) positionierte Druckplatte (15) auftragt, wo-
bei die Druckfarbe ausgehend von der oder jeder
Druckplatte (15) Uber mindestens eine auf dem
Ubertragungszylinder (14) positionierte, als Gummi-
tuch (23) ausgebildete Ubertragungsform auf einen
zu bedruckenden Bedruckstoff (22) auftragbar ist,
und wobei zwischen dem Ubertragungszylinder (14)
und dem oder jedem Gummituch (23) eine Kontakt-
struktur (24) positioniert ist, die mit dem Ubertra-
gungszylinder (14) verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich in Umfangsrichtung des Uber-
tragungszylinders (14) gesehen die radiale Dicke
der Kontaktstruktur (24) andert, wobei die Kontakt-
struktur (24) an denjenigen Umfangsabschnitten des
Ubertragungszylinders (14), an welchen im Druck-
betrieb Vorlaufenden und Nachlaufenden der oder
jeder Druckplatte (15) auf dem oder jedem Gummi-
tuch (23) abrollen, eine geringere radiale Dicke auf-
weist.

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktstruktur (24) nach einem
der Anspriiche 3 bis 11 gebildet ist.

3. Kontaktstruktur (24) fir mindestens ein auf einem
Ubertragungszylinder zu positionierendes Gummi-
tuch, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontakt-
struktur (24) eine Dicke aufweist, die sich in Um-
fangsrichtung des Ubertragungszylinders (14) gese-
hen derart ndert, dass die Kontaktstruktur (24) an
solchen Umfangsabschnitten, an welchen im Druck-
betrieb Vorlaufenden und Nachlaufenden der oder
jeder Druckplatte abrollen, eine geringere radiale Di-
cke aufweist.

4. Kontaktstrukturnach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktstruktur (24) von mehre-
ren Folien (29, 30, 32; 34, 35) gebildet ist, die derart
auf den Ubertragungszylinder (14) aufbringbar sind,
dass in Umfangsrichtung des Ubertragungszylin-
ders (14) gesehen mehrere Folien (29, 30) oder Fo-
lienabschnitte (38, 39) hintereinander auf dem Uber-
tragungszylinder (14) positioniert sind, ndmlich unter
Ausbildung mindestens eines Spalts (31, 37) zwi-
schen den in Umfangsrichtung des Ubertragungs-
zylinders (14) gesehen hintereinander positionierten
Folien (29, 30) oder Folienabschnitten (38, 39).
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Kontaktstruktur nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folien (29, 30) oder Folienab-
schnitte (38, 39), zwischen welchen der oder jeder
Spalt (31, 37) ausgebildet ist, in Axialrichtung des
Ubertragungszylinders (14) gesehen gleiche Breiten
und/oder in Umfangsrichtung des Ubertragungszy-
linders (14) gesehen gleiche Langen aufweisen.

Kontaktstruktur nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Folien (29, 30) oder Fo-
lienabschnitte (38, 39), zwischen welchen der oder
jeder Spalt (31, 37) ausgebildet ist, in Radialrichtung
des Ubertragungszylinders (14) gesehen unter-
schiedliche Dicken aufweisen.

Kontaktstruktur nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass in Radialrichtung
des Ubertragungszylinders (14) gesehen mehrere
Folien tibereinander auf den Ubertragungszylinder
(14) aufbringbar sind, wobei zumindest mehrere ra-
dial duBRere Folien (29, 30) vorhanden sind, die unter
Ausbildung des oder jedes Spalts (31) zwischen
denselben in Umfangsrichtung des Ubertragungs-
zylinders (14) gesehen hintereinander gemeinsam
auf einer radial inneren Folie (32) positioniert sind,
iber welche die Kontaktstruktur (24) auf einem Uber-
tragungszylinder (14) als Einheit aufbringbar ist.

Kontaktstruktur nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass in Radialrichtung
des Ubertragungszylinders (14) gesehen mehrere
Folien tibereinander auf den Ubertragungszylinder
(14) aufbringbar sind, wobei auf einer radial inneren
Folie (34), Uber welche die Kontaktstruktur (24) auf
einen Ubertragungszylinder (14) als Einheit auf-
bringbar ist, mindestens eine radial duf3ere Folie (35)
mit mindestens einem abziehbaren Streifen (36) po-
sitioniert ist, wobei durch Heraustrennen des oder
jedes abziehbaren Streifen (36) der oder jede Spalt
(37) zwischen den Folienabschnitten (38, 39) der
oder jeder radial auRBeren Folie (35) ausbildbar ist.

Kontaktstruktur nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktstruktur (24) von einer
einzigen Folie (25) gebildet ist, die auf den Ubertra-
gungszylinder (14) aufbringbar ist, wobei die Folie
(25) an einer Seite (26), an welcher das oder jedes
Gummituch zur Anlage kommt, mindestens eine
Vertiefung (27) aufweist.

Kontaktstruktur nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die oder jede Vertiefung (27) durch
Materialabtrag an der Seite (26) der Folie ausgebil-
det ist, an welcher das oder jedes Gummituch zur
Anlage kommt.

Kontaktstruktur nach einem der Anspriiche 3 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass dieselbe an einer
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Seite (28, 33) selbstklebend und mit der selbstkle-
benden Seite (28, 33) auf eine Oberflache eines
Ubertragungszylinders (14) aufbringbar ist.
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