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(54) Erdbebensicherer Baustein

(67)  Ein Baustein (1) fur ein Mauerwerk weist an der
oberen Flache mindestens eine in Langsrichtung ausge-
bildete vorstehende Erhebung (3) auf und an der unteren
Auflageflache eine entsprechende Ausnehmung oder
Aufnahme (5), welche derart ausgebildet ist, um die oben

vorstehende Erhebung eines weiteren identischen Bau-
steines aufzunehmen, welcher unterhalb angeordnet
wird. Der volumenmassige Anteil von Freivolumen im
Baustein in Folge von Lochungen (13) weist weniger als
5% des Gesamtvolumens des Bausteines (1) auf.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Bau-
stein fur ein Mauerwerk gemass dem Oberbegriff nach
Anspruch 1, ein Mauerwerk mit einem Baustein, ein Ver-
fahren zur Herstellung des Mauerwerkes sowie ein Ver-
fahren zur Herstellung von einem Backstein.

[0002] Ein Mauerwerk eines Gebaudes wird in der Re-
gel mittels Backsteinen, Betonsteinen, Kalksandsteinen,
etc. erstellt, welche quaderférmig ausgebildet sind. Da-
bei werden die quaderférmigen Bausteine in horizonta-
len Reihen verlegt, wobei in vertikaler Richtung die Stei-
ne jeweils halftig, seitlich zueinander versetzt, ausgerich-
tet sind. So entstehen horizontal durchgehende soge-
nannte Lagerfugen, wahrendem die zu den Bausteinen
seitlichen Stossfugen in vertikaler Richtung zueinander
seitlich versetzt ausgebildet sind, sodass die Stossfuge
nicht durchgehend, sondern jeweils von Stein zu Stein
unterbrochen ist.

[0003] Infolge der Forderung nach erhdhter Wider-
standsfahigkeit und Stabilitdt von Gebauden bei Erdbe-
ben hat es sich gezeigt, dass die durchgehenden Lager-
fugen in Mauerwerken problematisch sind. Entsprechen-
de Belastungsversuche haben zum Bruch entlang der
Lagerfugen und damit bei extremer Belastung gar zum
Einsturz von Mauerwerken geflihrt. Das Resultat ist,
dass mehrund mehr mit Armierungseisen versehene Be-
tonwande erstellt werden und bspw. auf Backsteine ver-
zichtet wird. Aus bauphysikalischen Griinden und bei auf
Wohnqualitét ausgerichteten Bauten ein nicht erwiinsch-
ter Trend.

[0004] Zur Lésung des Problems wird bspw. vorge-
schlagen, Armierungsstabe in Vertikallochungen der
Backsteine einzufihren zum Erzeugen eines sogenann-
ten vorgespannten Mauerwerkes. Auch das Anbringen
von Verstarkungslamellen einseitig an ein Mauerwerk
wird vorgeschlagen. Alle diese Massnahmen erschwe-
ren einerseits das Erstellen eines Mauerwerkes oder er-
fordern zusatzliche aufwandige Arbeitsschritte.

[0005] Entsprechend wird in der CH 701881 ein Bau-
stein vorgeschlagen, welcher eine erhdhte Erdbebensi-
cherheit bei aus diesem Baustein erstellten Mauerwer-
ken garantiert. Allerdings wurden zwischenzeitlich die
Anforderungen an Erdbebensicherheit bspw. vom
schweizerischen Ingenieur- und Architektenverband
(SIA) weiter erhoht, so dass auch dieser Baustein den
nun neu festgelegten Anforderungen nicht mehr ent-
spricht.

[0006] Entsprechend besteht die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung im Schaffen einer einfachen und kei-
nen zusatzlichen Arbeitsschritt erforderlichen Massnah-
me, um auch in mit Mauerwerkbausteinen erstellten
Mauerwerken eine erhdhte Erdbebensicherheit und da-
mit eine erhéhte Biegebruchfestigkeit zu erzielen.
[0007] Erfindungsgemass wird ein Mauerwerksbau-
stein gemass dem Wortlaut nach Anspruch 1 vorgeschla-
gen. Vorgeschlagen wird, dass der Baustein flr ein Mau-
erwerk an der oberen Oberflache mindestens eine vor-
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stehende Erhebung aufweist und an der unteren Aufla-
geflache eine entsprechende Aufnahme, welche derart
ausgebildet ist, um die oben vorstehende Erhebung ei-
nes weiteren, identischen Bausteines aufzunehmen.
Entgegen dem aus der CH 701881 bekannten Baustein
wird nun weiter erfindungsgemass vorgeschlagen, dass
der Baustein einen massiven weitgehendst volumen-
massig vollstandig ausgefiillten Bausteinkdrper aufweist
mit einem Anteil von Freivolumen im Baustein in Folge
von Lochungen von lediglich 5 % oder weniger des Ge-
samtvolumens des Bausteines.

[0008] Gemass einer Ausfihrungsvariante wird vorge-
schlagen, den Baustein quaderférmig auszubilden mit
der oberen vorstehenden Erhebung und analog in der
unteren Auflageflache der entsprechenden langsverlau-
fenden Aufnahme, wobei allfdllige Lochungen im Bau-
stein lediglich in horizontaler Richtung verlaufen.
[0009] Mitanderen Worten ist der quaderférmige Bau-
stein mit Ausnahme kleiner horizontaler Lochungen weit-
gehendst vollvolumig massiv mit dem entsprechenden
Werkstoff wie bspw. Ton, Beton , Gips oder dergleichen
ausgefiillt. Das Leervolumen aufgrund der Lochungen
betragt dabei gemass einer weiteren Ausflihrungsvari-
ante weniger als 2% des Gesamtvolumens.

[0010] Wiederum gemass einer weiteren Ausfih-
rungsvariante sind die Lochungen im Querschnitt in
Langsrichtung des Bausteines gesehen vorzugsweise
jeweils im seitlichen Viertel der Querschnittsflache an-
geordnet, d.h. im mittigen Bereich des Bausteines sind
in der Regel keine horizontal verlaufenden Lochungen
vorgesehen. Wiederum gemass einer weiteren Ausfih-
rungsvariante sind in den horizontalen streifenférmigen
Langsflachen je seitlich der oben vorstehenden Erhe-
bung schwalbenschwanzartig ausgebildete Langsrillen
vorgesehen, bspw. bezeichnet als sogenannte Mértelta-
schen um eine bessere Verbindung zum nachsten bspw.
oberhalb des Bausteines angeordneten weiteren Bau-
steines zu ermdglichen. Analog ist es mdglich, auch in
den unteren Auflageflachen je seitlich der unteren Auf-
nahme oder Nut ebenfalls schwalbenschwanzartig aus-
gebildete Langsrillen vorzusehen.

[0011] Wiederum weiter wird vorgeschlagen, dass
seitlich der oberen Erhebung in Langsrichtung gesehen
und in den langsverlaufenden Seitenflachen des Bau-
steines Langsrillen vorgesehen sind, um ein besseres
Verputzen eines mit diesem Baustein erstellten Mauer-
werkes zu ermoglichen.

[0012] Spezielle Bemassungen des Bausteines bspw.
bezlglich der obigen mittigen langsverlaufenden kam-
martigen Erhebung sei auf die CH 701881 verwiesen,
wo bspw. spezielle Bemassungen in Breite und Hoéhe
dieser Erhebung wie auch der unteren langsverlaufen-
den Ausnehmung bzw. Nut definiert sind. Diese speziel-
len Bemassungen, welche weitere mogliche Ausfih-
rungsvarianten der vorliegenden Erfindung definieren
sind hiermit Bestandteil der vorliegenden Erfindung in
Kombination mit den erfindungsgemass definierten
Merkmalen.
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[0013] Zusatzlich zur erhéhten Erdbebensicherheit er-
geben die erfindungsgemass definierten Bausteine auch
einen erhdhten Schallschutz bei den mit den Bausteinen
erstellten Mauerwerken aufgrund der erhéhten Masse
der Bausteine. Auch ergeben diese einen verbesserten
Feuchteausgleich und eine bessere Isolation wie War-
me/Kalteschutz, da der vollvolumige massive Baustein
eine gréssere Warmespeicherung ermdglicht als her-
kémmliche Bausteine.

[0014] Die in der unteren Auflageflache des Baustei-
nes entsprechend der oben vorstehenden Erhebung
ausgebildete Ausnehmung ist derart, dass bei Aufnahme
der Erhebung eines unter der Auflageflache angeordne-
ten weiteren Bausteines ein Zwischenraum wie eine Fu-
ge ausgebildet ist, bspw. fiir das Einbringen eines Bin-
demittels wie bspw. eines Mortels.

[0015] Beim erfindungsgemassen Baustein kann es
sich um einen Zementstein, um einen Backstein, einen
Kalksandstein, einen Betonstein oder dergleichen han-
deln.

[0016] Weitere mdgliche Ausfihrungsvarianten des
erfindungsgemassen Bausteines sind in den abhdngigen
Ansprichen charakterisiert.

[0017] Zur Erstellung eines Mauerwerkes mit insbe-
sondere erhdhter Biegebruchfestigkeit, Mauerwerks-
druckfestigkeit senkrecht zu den Lagerfugen und Mau-
erwerksdruckfestigkeit senkrecht zu den Stossfugen
wird nun vorgeschlagen, dass das Mauerwerk mittels
Bausteinen wie oben definiert erstellt wird, wobei die La-
gerfugen mittels der oben vorstehenden Erhebungen
eingreifend in entsprechende Ausnehmungen in den
Auflageflachen dariiber angeordneter Bausteine ver-
zahnt werden. Gemass einer Ausfiihrungsvariante wird
vorgeschlagen, die Bausteine in einer horizontalen Rei-
he in etwa halftig seitlich versetzt gegen die Bausteine
der daruber und/oder der darunter angeordneten hori-
zontalen Reihe angeordnet werden, derart dass seitlich
versetzte unterbrochene Stossfugen entstehen.

[0018] Beim Erstellen eines Mauerwerkes mittels dem
erfindungsgemass vorgeschlagenen Baustein ist es ins-
besondere in Eckbereichen, am oberen Rand des Mau-
erwerkes wie auch zuunterst am Mauerwerk vorteilhaft,
wenn entsprechend modifizierte Bausteine verwendet
werden, wie bspw. Kopfsteine, Fusssteine, Mauereck-
steine, Fussecksteine wie auch Kopfecksteine. Auf die
Ausgestaltung dieser speziellen Bausteine wird auf die
beigefiigten Figuren verwiesen, in welchen diese detail-
liert beschrieben werden.

[0019] Schliesslich vorgeschlagen wird ein Verfahren
zur Herstellung eines Backsteines entsprechend einem
Baustein wie oben definiert, bei welchem der noch form-
bare frische Lehm mittels Strangextrusion mit rechtecki-
gem oder viereckigem Querschnitt extrudiert bzw. ver-
arbeitet wird. Erfindungsgemass vorgeschlagen wird,
dass die Formgebung insbesondere der obigen Erhe-
bung am Ende der Extrusion bzw. an der Dise mittels
Schneidwerkzeugen erfolgt und nicht durch entspre-
chende Formgebung im Extrusionswerkzeug selbst.
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Auch ist es méglich, ebenfalls die Ausnehmung oder Nut
in der unteren Auflageflache des Bausteines analog mit-
tels Schneiden zu erzeugen. Gemass einer Ausfih-
rungsvariante wird vorgeschlagen je im seitlichen Be-
reich des Werkzeugquerschnittes kleine Langslochun-
gen vorzusehen, um eine gleichmassige Verdichtung
des Materials zu ermdglichen. Die Extrusion erfolgt mit
unter Dampfaufgewarmtem Lehmbei Temperaturen von
bspw. ca. 40° bis 50°, wobei durch Anlegen eines Vaku-
ums eine entsprechende Entspannung im Extruder er-
reicht werden kann.

[0020] Nach Schneiden des extrudierten Stranges
wird das Extrudat im Nasszustand mit einer Restfeuchte
von bspw. ca. 20% zu den Bausteinen geschnitten und
anschliessend erfolgt die Trocknung und das Brennen
gemass der Herstellung von Backsteinen allgemeiner
bekannter Verfahrensschritte bei. Die nun so hergestell-
ten Backsteine kdnnen wie oben beschrieben fir die Her-
stellung eines Mauerwerkes verwendet werden, wobei
insbesondere die oben in der Erhebung angeordneten
seitlichen Langsrillen ein besseres Handling wie bspw.
ein Tragen der Backsteine erméglicht.

[0021] Die Erfindung wird nun bspw. und unter Bezug
auf die beigefligten Figuren ndher erlautert.

[0022] Dabei zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht von vorne einen
erfindungsgemassen Baustein,

Fig. 2 im Querschnitt einen erfindungsgemassen
Baustein,

Fig. 3 im Querschnitt ausschnittsweise ein Mauer-
werk erstellt mittels erfindungsgeméasser Bau-
steine,

Fig. 4 in Frontdraufsicht ein erfindungsgemasses
Mauerwerk,

Fig. 5 in Perspektive einen Kopfstein,

Fig. 6 in Perspektive einen Fussstein,

Fig. 7 in Perspektive einen Mauereckstein,

Fig. 8 in Perspektive einen Fusseckstein,

Fig. 9 schematisch in Frontdraufsicht ein Schneid-
werkzeug beim Extrusionsausgang zum
Schneiden der extrudierten Lehmmasse zum
ungeschnittenen Bausteinextrudat, und

Fig. 10  schematisch das Schneiden des Extrusions-
stranges bzw. des extrudierten Lehms bei der
Duse zum ungeschnittenen Bausteinformling.

[0023] Figur 1 zeigt in Frontperspektive einen erfin-

dungsgemassen Baustein 1, wie bspw. einen Backstein.
Wie erfindungsgemass vorgeschlagen weist der Bau-
stein 1 an seiner oberen Oberflache einen langsverlau-
fenden Kamm 3 auf, welcher einen in etwa rechteckfor-
migen bzw. gegebenenfalls quadratischen Querschnitt
aufweist. An der unteren Auflageflaiche des Bausteines
ist mittig eine Nut 5 ausgebildet, welche derart dimensi-
oniert ist, dass die Aufnahme eines Kammes eines dar-
unter anzuordnenden Bausteines ermdglicht wird. Er-
kennbar schliesslich sind kleine Langlécher 13, welche
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je in Langsrichtung gesehen im &dusseren Bereich des
Querschnittes des Bausteines 1 langs verlaufend aus-
gebildet sind. Im Unterschied nun zum Baustein wie de-
finiertin der CH 701881 handelt es sich lediglich um klei-
ne Langldcher, welche insgesamt weniger als 5% des
Gesamtvolumens des Bausteines ausmachen, in der
Regel gar weniger als 2%. Die Langlécher 13 sind ins-
besondere aus fertigungstechnischen Griinden von Vor-
teil, da bspw. beim Extrudieren der Lehmmasse zur Her-
stellung von Backsteinen damit Spannungsrisse vermie-
den werden kdnnen.

[0024] Weiter erkennbar je in den seitlichen Langsfla-
chen 9 zur oberen Erhebung 3 oder des Kammes 3 sind
schwalbenschwanzartig ausgebildete Langsrillen 11,
welche auch als Mérteltaschen zu bezeichnen sind. Die-
se ermdglichen einen besseren Verbund zu einem ober-
halb des Bausteines anzuordnenden weiteren Baustei-
nes zur Erstellung eines Mauerwerkes. Analog sind in
den zur Aufnahme oder Nut 5 seitlichen unteren Aufla-
geflachen 10 ebenfalls schwalbenschwanzartig ausge-
bildete Langsrillen 11’ vorgesehen.

[0025] Schliesslich erkennbar sind sowohl seitlich des
Kammes 3 wie auch inden Seitenflachen des Bausteines
Langsrillen 7, welche einerseits ein besseres Tragen des
Bausteines ermdglichen und andererseits ein besseres
Verputzen eines Mauerwerkes.

[0026] Figur 2 zeigt den Baustein aus Figur 1im Quer-
schnitt, wobei nun deutlich die massive vollvolumige Aus-
gestaltung des Bausteines erkennbar wird. Nebst der we-
sentlich erhéhten Festigkeitswerte, welche zur Erdbe-
bensicherheit von mit dem Baustein erstellten Mauerwer-
ken gefordert werden ermdglicht der massive Baustein
auch einen besseren Schallschutz, bessere Isolations-
werte aufgrund grésserer Warmespeicherung sowie ei-
nen Feuchteausgleich.

[0027] Auf die Bemassungen des Bausteines soll an
dieser Stelle nicht weiter eingegangen werden, sondern
auf die CH 701881 verwiesen werden, wo insbesondere
bezlglich Hohe und Breite des Kammes sowie der un-
teren Ausnehmung spezifische Angaben enthalten sind,
welche hiermitin Kombination mit den erfindungsgemas-
sen Merkmalen ebenfalls beansprucht sind.

[0028] Figur 3 zeigt im Querschnitt ausschnittsweise
ein Mauerwerk 21 bestehend aus Ubereinander ange-
ordneten Bausteinen 1 wie wiederum bspw. von Back-
steinen. Dabei ist nun deutlich erkennbar, dass die je-
weils oben ausgebildeten Erhebungen wie ein Kamm 3
in eine entsprechende Nut oder Aufnahme 5 des jeweils
dartber angeordneten Bausteines eingreift. Wiederum
erkennbar sind die Kleinlanglochausnehmungen 13.
Weiter wie in Figur 3 erkennbar sind Zwischenraume
bzw. Fugen 12 und 14, welche vorgesehen sind fiir das
Anordnen eines Bindemittels wie bspw. Mortel. Flr die
Verbesserung des Verbundes zwischen den einzelnen
Bausteinen sind weiter die sogenannten Mérteltaschen
11 vorgesehen, bei welchen es sich um die schwalben-
artig ausgebildeten Langsrillen in den Seitenflachen zum
Kamm 3 handelt.
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[0029] Schliesslich dienen die in den Seitenflachen der
Bausteine angeordneten Langsrillen 17, um ein besse-
res Verputzen des Mauerwerkes zu ermdglichen.
[0030] Figur 4 zeigt ein Mauerwerk 21 in Frontdrauf-
sicht, wobei konkret erkennbar lediglich die Bausteine 1
mit den Langsrillen in 17 in den Seitenflachen sind. Ge-
strichelt dargestellt sind sowohl die vorstehenden Kam-
me 3 wie auch die in der Auflageflache ausgebildeten
Ausnehmungen bzw. 5. Gemass Figur 4 wird nun deut-
lich erkennbar, dass die Langsfuge 12 sowohl dusserlich
sichtbarimmer noch langsverlaufend ununterbrochen, in
Tat und Wahrheit durch die Kdmme und Nuten verzahnt
ist, wodurch die Bruchfestigkeit des Mauerwerkes spe-
ziell im Bereich dieser Langsfuge massiv erhdht wird.
Beziiglich Stossfuge 16 &ndert sich direkt nichts, indem
diese wie bekannt unterbrochen ausgebildet sind.
[0031] Fur die Erstellung eines Mauerwerkes, wie
bspw. in Figur 4 dargestellt ist es insbesondere am obe-
ren Rand, in der unteren Auflageflache sowie im Eckbe-
reich vorteilhaft, speziell ausgebildete Bausteine zu ver-
wenden. Derartige Bausteine sind in den Figuren 5 bis
8 dargestellt. So zeigt bspw. Figur 5 einen Kopfstein 23,
welcher keine obere Erhebung bzw. einen Kamm auf-
weist sondern lediglich eine untere Ausnehmung bzw.
Nut 5.

[0032] DieFigur6 zeigtin Perspektive einen Fussstein
33, welcher keine untere Ausnehmung dafiir aber einen
oberen Kamm bzw. eine Erhebung 3 aufweist.

[0033] Figur 7 zeigt wiederum in Perspektive einen
Mauereckstein 35, welcher eine untere Ausnehmung
oder Nut 5 aufweist, wahrend dem der obere Kamm bzw.
die Erhebung 3’ lediglich maximal entlang der Halfte des
Bausteines ausgebildet ist.

[0034] Analog weist ein Fusseckstein 37, wie abgebil-
det in Perspektive in Figur 8 keine untere Ausnehmung
bzw. Nut auf, wahrend dem der obere Kamm 3’ wiederum
nur entlang der Halfte der Lange des Bausteines ausge-
bildet ist.

[0035] Selbstverstandlich ist es mdglich zusatzlich zu
den in den Figuren 5 bis 8 dargestellten Varianten zu-
satzliche Varianten von Bausteinen zu verwenden wie
bspw. einen halb-langen Mauerstein, einen halb-langen
Kopfstein, einen halb-langen Fussstein, etc.

[0036] Die Erstellung eines erfindungsgemassen Bau-
steines erfolgt unterschiedlich, je nach verwendetem Ma-
terial bzw. zu erstellendem Baustein. So werden bspw.
Zementsteine oder Kalksandsteine mittels Pressen der
entsprechenden Materialen in Formen hergestellt. Dem
gegenuber hat es sich gezeigt, dass es flr das Herstellen
der erfindungsgemassen Backsteine vorteilhaft ist, die
Formgebung des Backsteines aus herkémmlichem
Lehm nichtim Extrusionswerkzeug bei der Extrusion des
Lehmmaterials zu geben, sondern beim Austritt des Ex-
trudates aus dem Extruder. Entsprechend zeigt Figur 9
schematisch eine Diise 41, welche beim Extruderaus-
gang angeordnet ist fir das Erzeugen der Form des noch
nicht geschnittenen strangférmig ausgebildeten Baustei-
nes. Mittels Schneidwerkzeug 43 werden die beiden obi-
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gen Ausnehmungen seitlich zum Kamm oder der Erhe-
bung weggeschnitten, was insbesondere schematisch in
Frontansicht auf den Extrusionsvorgang in Figur 10 er-
kennbar ist. Die noch feuchte und warme Lehmmasse
wird aus dem Extruder 61 durch die Diise 41 ausgepresst
und mittels des Schneidwerkzeuges 43 werden die bei-
den Strange 51 vom Bausteinextrudat 63 abgeschnitten.
Durch das Wegschneiden der Strange 51 wird einerseits
der mittige Kamm 3 erzeugt und andererseits die beiden
Seitenflachen 9, in welchen die schwalbenschwanzartig
ausgebildeten Langsrillen 11 erkennbar sind.

[0037] Analog kann die untere Ausnehmung oder Nut
durch Schneiden mittels Schneidwerkzeug 45 erzeugt
werden indem ein entsprechender Strang aus noch
feuchtem, warmem Lehn unten weggeschnitten wird.
[0038] Es hat sich nun gezeigt, dass insbesondere
durch das Wegschneiden der beiden Strange 51 seitlich
des zu erzeugenden Kammes 3 eine gleichmassige Ver-
dichtung des Materials erzielt werden kann mitinsbeson-
dere erhdhten Bruch- und Druckfestigkeitswerten im
schliesslich zu erstellenden Bausteins wie auch kénnen
Spannungsrisse vermieden werden.

[0039] Nach der Strangextrusion des noch feuchten
Lehmes wird dieserim Nasszustand bei einer Restfeuch-
te von bspw. noch ca. 20% geschnitten und anschlies-
send bspw. wahrend 36 Stunden in warmer Umgebung
getrocknet und anschliessend gemass bekannten Ver-
fahren zum erfindungsgemassen Baustein wie dem
Backstein gebrannt.

[0040] Bei den unter Bezug auf die Figuren 1 bis 10
dargestellten Bausteinen und speziell unter Bezug auf
Figur 9 und 10 hergestellten Backsteinen handelt es sich
selbstverstandlich nur um Beispiele zur besseren Erlau-
terung der vorliegenden Erfindung.

[0041] So sind selbstversténdlich Modifikationen, spe-
zielle Bemassungen etc. moglich und auch das Ausbil-
den von Langslochungen bis zu einem Volumenanteil
von max. 5% bezogen auf das Gesamtvolumen des Bau-
steines sind méglich. Wesentlich sind einerseits das Aus-
bilden der oberen Erhebung bspw. mittig in Langsrich-
tung zum Baustein, das Ausbilden der unteren der Erhe-
bung entsprechenden Ausnehmungen und die vollvolu-
mige massive Ausbildung des Bausteines mit Lochun-
gen mit einem Volumen von max. 5% bezogen auf das
Gesamtvolumen des bspw. quaderférmigen Bausteines.

Patentanspriiche

1. Bausteinfurein Mauerwerk mitanderoberen Flache
mindestens einer vorstehenden Erhebung (3) und
an der unteren Auflageflache aufweisend eine ent-
sprechende Ausnehmung oder Aufnahme (5), wel-
che derart ausgebildet ist um die oben vorstehende
Erhebung eines weiteren identischen Bausteines
aufzunehmen, dadurch gekennzeichnet, dass der
volumenmassige Anteil von Freivolumen im Bau-
stein in Folge von Lochungen <5% des Gesamtvo-
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lumens des Bausteines ist.

Baustein nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass dieserim Wesentlichen quaderférmig aus-
gebildet ist mit ausschliesslich Lochungen (13) in
wenigstens nahezu horizontaler Richtung verlau-
fend.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der flachige Anteil
von Lochungen im Querschnitt des Bausteines (1)
in Langsrichtung gesehen < 4% des Gesamtquer-
schnittes ist, vorzugsweise < 2%.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langslochungen (13) je-
weils in der Querschnittsflache des Bausteines jeim
seitlichen Viertel der Querschnittsflaiche angeordnet
sind.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass in den horizontalen streifen-
artigen Langsflachen (9) je seitlich der oben vorste-
henden Erhebung und in den unteren Langsaufla-
geflachen (10) je seitlich der Ausnehmung oder Auf-
nahme (5) schwalbenschwanzartig ausgebildete
Langsrillen (11, 11’) vorgesehen sind als sogenann-
te Mdorteltaschen.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass in den seitlichen Langsfla-
chen der oben vorstehenden Erhebung und an den
langsverlaufenden Seitenflaichen des Bausteines
Langsrillen (15,17) vorgesehen sind.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die oben vorstehende Erhe-
bung einen in etwa rechteckférmigen Querschnitt
aufweist, wobei dessen Breite in etwa einem Dirittel
der Breite des Bausteines entspricht.

Baustein nach einer der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die in der unteren Auflage-
flache vorgesehene Ausnehmung oder Langsnut
derart oben vorstehenden Erhebung entsprechend
ausgebildet ist, dass bei der Aufnahme der Erhe-
bung eines unter der Auflageflache angeordneten
weiteren identischen Bausteines ein Zwischenraum
(12,14) wie eine Fuge ausgebildet ist fir das Ein-
bringen eines Bindemittels wie bspw. Mortel.

Mauerwerk mit mindestens einem Baustein nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 8 weiter aufweisend min-
destens einen Kopfstein (31) entsprechend einem
Baustein nach einem der Anspriiche 1 bis 8, jedoch
ohne obere Erhebung und mindestens einen Fuss-
stein (33) entsprechend einem Baustein nach einem
der Anspriiche 1 bis 8 ohne Ausnehmung in der un-
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teren Auflageflache.

Mauerwerk nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, weiter aufweisend einen Mauereckstein
(35) entsprechend einem Baustein nach einem der
Anspriche 1 bis 8, jedoch lediglich aufweisend eine
halb-lange obere Erhebung und mindestens einen
Fusseckstein (37), aufweisend wiederum lediglich
eine halb-lange obere Erhebung und ohne Ausneh-
mung in der unteren Auflageflache.

Verfahrenzum Erstellen eines Mauserwerkes mit er-
héhter Biegebruchfestigkeit, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mauerwerk mittels Bausteinen
nach einem der Anspriiche 1 bis 8 erstellt wird, wobei
die Lagerfugen mittels der oben vorstehenden Er-
hebung eingreifend in entsprechende Ausnehmun-
gen in den Auflageflaichen darlber angeordneter
Bausteine verzahnt werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bausteine einer horizontalen
Reihe in etwa halftig seitlich versetzt gegen die Bau-
steine der dariiber und/oder der darunter angeord-
neten horizontalen Reihe angeordnet werden derart,
dass seitlich versetzte unterbrochene Stossfugen
entstehen.

Verfahren zur Herstellung eines Backsteines ent-
sprechend einem Baustein nach einer der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass form-
barer Lehm mittels Strangextrusion mit einem einen
rechteckig oder viereckigen Querschnitt aufweisen-
den Werkzeug verarbeitet resp. extrudiert wird und
die Formgebung der oberen Erhebung und der un-
teren Ausnehmung an der Dise des Extrusions-
werkzeuges mindestens teilweise mittels einem
Schneidwerkzeug (41,43,45) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Extrusion bei erhohter Feuchte
und einer Temperatur von ca. 40° bis 60° unter
Dampf extrudiert wird, wobei im Extruder gegebe-
nenfalls ein Vakuum angelegt wird, um nach erfolg-
ter Formgebung des Bausteines an der Extrusions-
dise anschliessen der extrudierte Strang im Nass-
zustand zum quaderférmigen Baustein geschnitten
wird.
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