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(67)  Bei einem Verfahren zum Einfiihren von losen
Schittgutmengen, insbesondere von losem Tabak, in
Verkaufsbehalterinsbesondere flir den Einzelhandel, bei
dem eine Schittgutmenge fir zumindest einen Behalter
zunachst repariert wird, ist vorgesehen dass an die se-
parierte Schittgutmenge ein Vakuum angelegt wird,
dass die Schuittgutmenge unter fortwahrender Anlage
des Vakuums in den Behalter tGberfiihrt wird und das Va-
kuum erst dann von der Schiittgutmenge weggenommen
wird, sofern die Schittgutmenge vollstandig im Behalter

aufgenommen ist.

Eine Vorrichtung zum Einfihren von losen Schiitt-
gutmengen, insbesondere von losem Tabak, in Ver-
kaufsbehalter insbesondere fir den Einzelhandel, um-
fassend zumindest eine Aufnahme fir eine fiir einen Be-
hélter separierte Schittgutmenge und eine Halteeinrich-
tung fir wenigstens einen Behalter, zeichnet sich da-
durch aus, dass die Aufnahme fiir die Schittgutmenge
einen in den Behalter verbringbaren Abschnitt hat, an
dem zumindest eine Vakuumleitung angeschlossen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einflihren von losen Schiittgutmengen, insbesondere von losem Tabak
in Verkaufsbehalter, insbesondere fir den Einzelhandel, bei dem eine Schittgutmenge fiir zumindest einen Behalter
zunachst separiert wird. Die Erfindung betrifft des Weiteren eine Vorrichtung zum Einfiihren von losen Schittgutmengen,
insbesondere von losem Tabak, in Verkaufsbehélter, insbesondere fiir den Einzelhandel, umfassend zumindest eine
Aufnahmefiir eine fiir einen Behalter separierte Schiittgutmenge und eine Halteeinrichtung fiir wenigstens einen Behalter,
insbesondere zum Durchfiihren des vorgenannten Verfahrens.

[0002] Lose Schittgutmengen, wie Tabak, Gewlrze, loser Tee, wird insbesondere im Einzelhandel in Behaltnissen
angeboten. Diese Behaltnisse kdnnen Titen oder Dosen oder Pappzuschnitte sein.

[0003] Zum Einfiillen einer Schittgutmenge in einen derartigen Behalter ist zunachst diese Schiittgutmenge regel-
mafig von einem gréfReren Vorrat an Schittgut zu separieren. Die Schittgutmenge muss in Volumen/Gewicht an den
Verkaufsbehalter angepasst sein, der regelmafig eine entsprechende Volumen- bzw. Gewichtsangabe aufweist.
[0004] Im Stand der Technik wird beispielsweise bei Tabak so vorgegangen, dass eine Schiittgutmenge separiert
wird und dann in einer Kammer aufgenommen wird, aus dieser Kammer heraus wird sie dann beispielsweise mit Hilfe
von Linearfilhrungen nach Art eines Stempels in einen Behalter {iberfiihrt. Das Uberfiihren gelingt, jedoch tritt hier der
Nachteil auf, dass durch die Bewegung des Tabaks oder auch durch die Bewegung anderer loser Schiittgutmengen
Schittgutpartikel aufgewirbelt werden und insofern Staub entsteht und auch Schittgutverluste entstehen.

[0005] Wenn zum Ausgleich dieser moglichen Verluste stets eine zu groRe Schittgutmenge fiir einen Behalter vor-
gesehen wird, droht ein unnétiger Mehrverbrauch an Schittgut.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Gattung aufzuzeigen, mit
dem ein Einfihren einer Schittgutmenge in wenigstens einen Behalter ohne Staub und damit eintretende Schiittgut-
verluste ermdglicht ist. Dartiber hinaus soll eine Vorrichtung flr ein derartiges verlustfreies Einflihren von Schiittgut in
Behalter aufgezeigt werden, mit der vorzugsweise das vorgenannte Verfahren durchfiihrbar ist. Verfahrensseitig ist
diese Aufgabe erfindungsgemaR dadurch geldst, dass an die separierte Schiittgutmenge ein Vakuum angelegt wird,
das die Schittgutmenge unter fortwahrender Anlage des Vakuums in den Behalter Gberfiihrt wird und das Vakuum erst
dannvonder Schittgutmenge weggenommen wird, sofern die Schiittgutmenge vollstandig im Behalter aufgenommeniist.
[0007] Beidem erfindungsgemafien Verfahren wird die Schiittgutmenge somit nicht nach Art eines Stempels in den
Behalter geschoben, vielmehr wird sie unter fortwdhrender Anlage eines Vakuums bewegt. Der Weggang von Normal-
druckbedingungen hin zu einem Vakuum hat den Vorteil, dass keine Partikel von der Schiittgutmenge wegfliegen oder
aufsteigen kénnen. Die Schiittgutmenge bleibt durch Anlage des Vakuums zusammen, in diesem Zustand des Zusam-
menhaltens durch das Vakuum wird die Schiittgutmenge bewegt. Die Bewegung fiihrt zu einer Uberfiihrung der Schiitt-
gutmenge in den Behalter und erst im Zustand der vollstandigen Aufnahme der Schuttgutmenge im Behélter wird das
Vakuum abgeschaltet und damit von der Schiittgutmenge weggenommen.

[0008] Beidem erfindungsgemaflen Verfahren gehen keine Schiittgutpartikel verloren. Die fir den Behalter bereitge-
stellte Schiittgutmenge kommt vollstédndig im Behalter an.

[0009] Nach einer ersten Weiterbildung des erfindungsgemafRen Verfahrens ist vorgesehen, dass die separierte
Schittgutmenge unter Anliegen des Vakuums verdichtet wird. Das Verdichten flihrt zu einer Kompaktierung der Schitt-
gutmenge, diese ist dahingehend vorteilhaft, dass das angelegte Vakuum das Schittgut vollstdndig durchdringen kann.
Das Vakuum wird dabei vorzugsweise auf einen Wert von 0,1 bis 0,4 bar eingestellt.

[0010] Ist die Schittgutmenge vollstdndig im Behalter aufgenommen, kann nach Wegnahme des Vakuums ein Zu-
fiihren eines Gases mit Uberdruck zur Schiittgutmenge hin vorgenommen werden. Mit dieser Gaszufiihrung wird die
Schittgutmenge z. B. von einer Vakuumleitung weggefiihrt. Das Gas kann beispielsweise Blasluft sein, es kann aber
auch ein Schutzgas wie Stickstoff zugefiihrt werden. Mit einem Schutzgas kann eine besondere Atmosphéare innerhalb
des Behalters erzeugt werden.

[0011] Schittgutmengen kénnen natirlich von oben auch aufgrund der Schwerkraft Behéltern angenahert werden.
Mit dem erfindungsgemafen Verfahren ist es jedoch méglich, die Schiittgutmenge in einer Ebene gleich oder unterhalb
der Anordnungsebene des Behalters zu separieren und unter Anliegen des Vakuums den Behalter zuzufiihren. Kon-
struktiv ist dadurch nicht in die Hohe zu bauen, das Separieren und das Uberfiihren in Behalter kann vorzugsweise
nebeneinander erfolgen. Dadurch ist ein modulartiger Aufbau mit Ubergabestationen fiir die separierte Schiittgutmenge
moglich.

[0012] Die vorrichtungsseitige Lésung der vorgenannten Aufgabe zeichnet sich erfindungsgemaf dadurch aus, dass
die Aufnahme flr die Schittgutmenge einen in den Behalter verbringbaren Abschnitt hat, an dem zumindest eine Va-
kuumleitung angeschlossen ist.

[0013] Die Schittgutmenge wird in der Aufnahme aufgenommen. Die Aufnahme hat dabei einen Abschnitt, an den
die Vakuumleitung angeschlossen ist. Uber diesen Abschnitt wird somit das Vakuum an die Schiittgutmenge herangefiihrt
mit dem Ergebnis, dass sich die Schittgutmenge an den Abschnitt anlegt. Unter fortwahrender Anlage an den Abschnitt
ist die Schittgutmenge in den Behélter einbringbar, da der Abschnitt selbst in den Behalter verbracht wird. Der Abschnitt
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taucht mit der Schittgutmenge in den Behalter ein und wird spater ohne Schiittgutmenge wieder aus dem Behalter
herausgenommen.

[0014] Derin den Behalter verbringbare Abschnitt ist beispielsweise als Fillrohr ausgebildet. In ein Fillrohr kann eine
definierte Schiittgutmenge eingefiihrt werden, in diesem Fillrohr kann dann die Schiittgutmenge verdichtet werden und
schlief3lich Gber das Fllrohr in einen Behalter bewegt werden. Um gleich zwei Behalter gleichzeitig zu fiillen, kann eine
paarweise Anordnung wenigstens zweier Fillrohre vorgesehen sein, mdéglich ist auch eine karussellartige Anordnung
von Fullorten fir die voneinander verschiedenen Verfahrensschritte.

[0015] Bei einer karussellartigen Anordnung der Flllrohre ist auch eine karussellartige Anordnung von Schiittgutse-
paratoren mdglich, diese wird dem zweiten Karussell der Fillrohre nahe zugeordnet. Die Zuordnung erfolgt nach einer
Weiterbildung der erfindungsgemaRen Vorrichtung so, dass die Fullrohre auf ihnrem Weg entlang der Karussellbahn eine
Ubergabestation fiir die separierten Schiittgutmengen passieren. Zum Separieren der Schiittgutmengen kann ein zweites
Karussell vorgesehen sein. Hier wird aus einer losen Schiittgutmenge Schittgutmengen separiert, diese werden dann
der karussellartigen Anordnung von Fiillrohren an einer Ubergabestation angeboten. Die Schiittgutmengen kénnen
wieder in die Aufnahme aufgenommen werden, in der sie mit einem Vakuum beaufschlagt sind. Das Vakuum erméglicht,
dass die Schittgutmenge transportiert werden kann, auch aus einer tieferen in eine héhere Ebene gehoben werden kann.
[0016] Firdie karussellartige Anordnung von Schiittgutseparatoren sind vorzugsweise Kammern fiir separierte Schiitt-
gutmengen und zumindest eine Einfllleinrichtung fiir Schiittgut in die Kammern vorgesehen. Das Schittgut kann ein
rieselfahiges Gut sein, beispielsweise Tabak oder Gewtlirze, dieses wird Uber eine beispielsweise trichterartige Einfull-
einrichtung in der Einfilleinrichtung angenaherte und weggefiihrte Kammern eingefiillt. Bei den Kammern kann vorge-
sehen sein, dass diese weitenveranderbar sind, um auf diese Weise voneinander verschiedene Schiittgutmengen aus-
zubilden und gegebenenfalls mit einer besonderen Form zu versehen.

[0017] Eine nachste Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass die Fillrohre verschieblich angeordnet sind. Die
Fillrohre kénnen mit dem in sie eingeflllten Schittgut verschoben werden, vorzugsweise in einen Bereich der Behalter.
Alternativ kénnen die Behalter auch den Fillrohren angenahert werden.

[0018] Nach einer nachsten Weiterbildung der erfindungsgemaRen Vorrichtung ist vorgesehen, dass jede Vakuum-
leitung von oben in das Fullrohr eingeflihrt ist. Jede Vakuumleitung ist vorzugsweise als Vakuumstempel ausgebildet,
mit der Vakuumleitung kann also unter Anlage des Vakuums an der Schittgutmenge ein Verdichten der Schittgutmenge
erfolgen.

[0019] An die Halteeinrichtung fiir die Behalter kann schlief3lich noch eine zweite Vakuumleitung angelegt sein, um
auch im Bereich der Behalter wahrend der Einflihrung der Schiittgutmenge einen Unterdruckzustand zu erzeugen.
[0020] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung, aus denen sich weitere erfinderische Merkmale ergeben, sind in der
Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 bis Fig. 6: eine Vorrichtung zum Einfiihren von losen Schittgutmengen in Verkaufsbehalter in voneinander
verschiedenen Abschnitten des erfindungsgeméaRen Einflihrverfahrens und

Fig.7: eine Draufsicht auf eine alternative Ausbildung der Vorrichtung zum Einflihren von losen Schiitt-
gutmengen.

Fig. 8 bis Fig. 10:  eine perspektivische, eine Seiten- und eine Draufsicht einer alternativen Ausfiihrungsform mit
Schuttgutseparatoren.

[0021] Fig. 1 zeigt die Seitenansicht der erfindungsgemafen Vorrichtung. Die Vorrichtung hat zwei Fllrohre 3, die
auf einer Abdichtplatte 6 gasdicht aufstehen. Unterhalb der Abdichtplatte ist noch eine Tischplatte 5 angeordnet, diese
Tischplatte 5 bildet eine Halteeinrichtung fir zwei Behalter 1 aus. An die Tischplatte 5 ist Gber einen Anschluss 9 ein
Vakuum angelegt. Die Behalter 1 sind beispielsweise als Dosen ausgebildet. Die Abdichtplatte 6 hat im Bereich der
aufstehenden Fullrohre 3 Durchbriiche, so dass die Fillrohre 3 durch die Abdichtplatte 6 hindurchgefiihrt sind und auf
der Tischplatte 5 aufstehen.

[0022] In jedes Fullrohr 3 ist eine separierte Schiittgutmenge 7 eingefiillt, in Fig. 1 noch unverdichtet. Das Einfillen
erfolgt Uber Fiilltrichter 2.

[0023] Oberhalb der nicht verdichteten Schittgutmengen 7 ist jedem Fullrohr 3 ein Vakuumstempel 4 angeordnet.
Jeder Vakuumstempel 4 umfasst eine Vakuumleitung 10.

[0024] Fig. 2 zeigt, dass die Vakuumstempel 4 mit den Vakuumleitungen 10 tber den Abschnitt des Einflltrichters 2
hinaus in das Fullrohr 3 eingefiihrt sind. Die Schittgutmenge 8 liegt jetzt in verdichteter Form vor, dabei ist an die
Schittgutmenge 8 lber die Vakuumleitung 10 ein Vakuum angelegt.

[0025] In Fig. 3 sind Abdichtplatte 6 und Tischplatte 5 zueinander in Deckungslage gebracht, es hat also ein Verschie-
ben der Platten 5, 6 zueinander stattgefunden. Damit sind die Fillrohre 3 den Behaltern 1 zugeordnet. Die Tischplatte
5 hat gleichfalls Durchbriiche, diese sind im Bereich der Behalter 1 angeordnet. Die Durchbriiche in Abdichtplatte 6 und
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Tischplatte 5 sind nun in Deckungslage gebracht, so dass nach Fig. 4 durch ein Einflihren der Fllrohre 3 in die Behalter
1 durch beide Platten 5, 6 hindurch die Schittgutmengen 8 in die Behalter 1 eingefihrt werden. Dieses Einfiihren erfolgt
verfahrensgemaf unter fortwahrender Anlage des Vakuums, das uber die Vakuumstempel 4 an die Schiittgutmengen
8 angelegt ist.

[0026] InFig.5 sind die Fullrohre 3 bereits wieder aus den Behaltern 1 herausgenommen worden. Die Vakuumstempel
4 liegen noch auf den Schittgutmengen 8 auf, in diesem Zustand kann Uber die Vakuumleitung 10 Blasluft oder auch
ein Schutzgas an die Schittgutmenge 8 zugeflihrt werden. Fig. 6 zeigt den Endzustand, jetzt sind Fillrohr 3 sowie
Vakuumstempel 4 aus den Behaltern 1 herausgenommen, die Schittgutmengen 8 sind jedoch verlustfreiin den Behaltern
1 angeordnet.

[0027] Fig. 1 bis 6 zeigen das erfindungsgeméafRe Verfahren an einem ortsfesten Ort, Fig. 7 zeigt dagegen eine ka-
russellartige Anordnung von Flilltrichter 2, die entlang Pfeil 11 auf der Tischplatte 5 verschoben werden. In der 9-
Uhrposition kann ein Fullen der Fillrohre 3 erfolgen, bei 6 Uhr wird das eingefiillte Schuttgut 8 verdichtet. An der 3-
Uhrposition erfolgt das Einbringen des Schittgutes 8 in die Behalter 1, bei 12 Uhr werden die Fillrohre 3 wieder aus
dem Behalter 1 herausgenommen.

[0028] In Figuren 8 bis 10 sind keine oberhalb der Behalter angeordnete Fiilltrichter vorgesehen, sondern Kammern
11. Diese Kammern 11 sind auf einer karussellartigen Anordnung 12 angeordnet, diese hat dartiber hinaus eine ortsfeste
Einfllleinrichtung 13 zum Einflllen von Schittgitern in die Kammern 11. Die Fulltrichter 2 sind wie in Fig. 7 karussellartig
angeordnet, ihre Vakuumleitungen 10 sind flexibel ausgebildet und in Kandlen aufgenommen.

[0029] Aus den Kammern 11 heraus kdnnen jeweils zwei Schiittgutmengen herausgenommen werden und zu in Fig.
8 nicht weiter dargestellten Behaltern gefiihrt werden. Die Fullrohre 2 passieren auf ihrer Karussellbahn das Karussell
mit den separierten Schittgutmengen.

[0030] Fig. 9 zeigt, dass die Kammern 11 der Schittgutseparatoren etwa in der gleichen Ebene wie die nicht weiter
dargestellten Behalter liegen. Fig. 9 zeigt einen abgesenkten Filltrichter 2’, dieser kann hier einem nicht weiter darge-
stellten Behalter eintauchend zugeordnet sein.

[0031] Fig. 10 zeigt, dass jeweils sechs Paare von Flilltrichtern 2 und Kammern 11 vorgesehen sind.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einfiihren von losen Schittgutmengen, insbesondere von losem Tabak, in Verkaufsbehélter insbe-
sondere fiir den Einzelhandel, bei dem eine Schittgutmenge fiir zumindest einen Behalter zunachst repariert wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass an die separierte Schittgutmenge (8) ein Vakuum angelegt wird, dass die Schiittgutmenge (8) unter fortwah-
render Anlage des Vakuums in den Behalter (1) Giberfiihrt wird und das Vakuum erst dann von der Schittgutmenge
(8) weggenommen wird, sofern die Schittgutmenge (8) vollstdndig im Behalter (1) aufgenommen ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die separierte Schiittgutmenge (8) unter Anliegen
des Vakuums verdichtet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Vakuum auf einen Wert von 0,1 bis 0,4
bar eingestellt wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Schittgutmenge
(8) nach Wegnahme des Vakuums ein Zufilhren eines Gases mit Uberdruck vorgenommen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass als Gas Blasluft verwendet wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass als Gas ein Schutzgas, insbesondere Stickstoff,
verwendet wird.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Schittgutmenge in
einer Ebene gleich oder unterhalb der Anordnungsebene des Behélters separiert wird und unter Anliegen des
Vakuums den Behaltern (1) zugefihrt wird.

8. Vorrichtung zum Einflihren von losen Schiittgutmengen, insbesondere von losem Tabak, in Verkaufsbehalter ins-
besondere fiir den Einzelhandel, umfassend zumindest eine Aufnahme fiir eine fiir einen Behélter separierte Schtt-
gutmenge und eine Halteeinrichtung fir wenigstens einen Behélter, insbesondere zum Durchfiihren des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
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dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahme fir die Schittgutmenge (8) einen in den Behélter (1) verbringbaren Abschnitt hat, an dem
zumindest eine Vakuumleitung (10) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der in den Behélter (1) verbringbare Abschnitt ein
Fillrohr (3) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine paarweise Anordnung wenigstens zweier Fiillrohre (3).
Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine karussellartige Anordnung von Fillrohren (3).
Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der karussellartigen Anordnung von Fllrohren
eine karussellartige Anordnung von Schittgutseparatoren zugeordnet ist, wobei die Fillrohre aufihrem Weg entlang
der Karussellbahn eine Ubergabestation fiir die separierten Schiittgutmengen passieren.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die karussellartige Anordnung von Schittgutse-
paratoren Kammern fir separierte Schittgutmengen und zumindest eine Einfilleinrichtung fir Schittgut in die

Kammern hat.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullrohre (3) verschieblich
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass jede Vakuumleitung (10) von
oben in das Fiillrohr (3) eingefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass jede Vakuumleitung (10) als Vakuumstempel (4)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass an die Halteeinrichtung fir die
Behalter (1) eine zweite Vakuumleitung angelegt ist.
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Fig. 6
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ANHANG ZUM EUE!OPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 14 16 7028

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

12-11-2014
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 3135885 Al 24-03-1983  KEINE
FR 2124751 A5 22-09-1972  KEINE

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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