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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Siebvor-
richtung (26) zum Entfernen von Feststoffen, insbeson-
dere von Kalkpartikeln, aus einem Wasserstrahl, der ver-
tikal oder anndhernd vertikal nach unten aus einer Was-
serarmatur (10) austritt. Die Siebvorrichtung (26) um-
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Siebvorrichtung fiir den Auslass von Wasserhdhnen

fasst einen Hohlkdrper (28) und ein Siebelement (30),
wobei der Hohlkorper (28) so ausgebildet ist, dass er mit
der Wasserarmatur (10) formschlissig I6sbar verbunden
werden kann, so dass der Wasserstrahl durch das Sie-
belement (30) hindurchtritt.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 848 743 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Siebvor-
richtung zum Entfernen von Feststoffen, insbesondere
von Kalkpartikeln, aus einem Wasserstrahl, der vertikal
oder anndhernd vertikal nach unten aus einer Wasser-
armatur austritt.

[0002] DasProblemvonKalkpartikelnim austretenden
Wasserstrahl stellt sich insbesondere bei sogenannten
HeilRwasserarmaturen, aus denen Wasser mit einer
Temperatur mit bis zu 100 °C entnommen werden kann.
HeiBwasserarmaturen kommen in gewerblichen und pri-
vaten Kichen zum Einsatz, um z.B. Kaffee und Tee
schnell und einfach zubereiten zu kdnnen, zum Blanchie-
ren von Lebensmitteln, oder um heilRes Wasser fiir den
Kochvorgang schneller und energieeffizienter bereitzu-
stellen als durch Erwdrmen auf dem Herd. Das heilRe
Wasser flr solche Armaturen wird in der Regel in einem
elektrischen Boiler oder HeiRwasserspeicher erhitzt und
gespeichert, der in unmittelbarer Nahe der Armatur, z.B.
unter dem dazugehdrigen Spllbecken, montiert ist.
[0003] Beim Erhitzen von Leitungswasser auf bis zu
100 °C kommt es - in Abhangigkeit von der Wasserharte
- zu einer mehr oder weniger starken Abscheidung von
Kalk, wobei abgeltste Kalkpartikel mit dem Wasserstrahl
durch die Armatur ausgetragen werden kénnen. Dies ist
fir den Nutzer duRRerst storend, besonders wenn das ent-
nommene Wasser direkt fiir die Zubereitung von Speisen
und Getranken verwendet werden soll, wo die Kalkpar-
tikel zu geschmacklichen Beeintrachtigungen fiihren
kénnen.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, die Entfernung von Feststoffen aus dem Wasser-
strahl einer Armatur, insbesondere von Kalkpartikeln, auf
einfache Weise zu ermdglichen.

[0005] Diese Aufgabe wird bei der Siebvorrichtung der
eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch ge-
l6st, dass die Siebvorrichtung einen Hohlkérper und ein
Siebelement umfasst, wobei der Hohlkérper so ausge-
bildet ist, dass er mit der Wasserarmatur formschlissig
l6sbar verbunden werden kann, so dass der Wasser-
strahl durch das Siebelement hindurchtritt.

[0006] Die erfindungsgemalRe Siebvorrichtung ist also
ein separates Bauteil, welches in seiner Form an eine
gegebene Wasserarmatur angepasst ist und mit dieser
im Bereich der Austritts6ffnung des Wasserstrahls ver-
bunden wird. Mit einer I6sbaren Verbindung ist hier im
Sinne der Erfindung insbesondere eine solche Verbin-
dung gemeint, die vom Nutzer auf einfachste Weise und
ohne irgendwelche Hilfsmittel hergestellt und geldst wer-
den kann.

[0007] Die erfindungsgeméafie Siebvorrichtung hat ei-
nen wesentlichen Vorteil gegeniiber der denkbaren Al-
ternative, ein Sieb- oder Filterelement innerhalb der Ar-
matur oder zwischen der Armatur und dem Boiler zu in-
stallieren. Die Kalkpartikel, die sich an einem solchen
Element absetzen, miissen ndmlich in regelmafRigen Ab-
stdnden entfernt werden, um einen dauerhaften ein-
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wandfreien Betrieb der Wasserarmatur zu gewahrleis-
ten. Hierfir wéare eine Demontage der Armatur oder des
Leitungssystems erforderlich, was fiir den Nutzer einen
nicht zumutbaren Aufwand darstellt, wahrend geman der
Erfindung die Siebvorrichtung bei Bedarf einfach von der
Armatur abgenommen wird und die auf dem Siebelement
abgelagerten Kalkpartikel (oder sonstige Feststoffe) he-
rausgespllt werden.

[0008] Wie schon eingangs erwdhnt, kommt die Erfin-
dung mit besonderem Vorteil bei einer Heilwasserarma-
tur zum Einsatz, bei der der austretende Wasserstrahl
eine Temperatur zwischen 60 und 100 °C aufweist. Hier-
unter fallen im Sinne der Erfindung auch Kombinations-
armaturen, die Uber dieselbe Austrittséffnung sowohl
heies Wasser als auch Kalt- und Warmwasser bereit-
stellen. Die Siebvorrichtung kann aber auch bei her-
kémmlichen Kalt- und Warmwasserarmaturen verwen-
det werden, wenn eine Belastung des Leitungswassers
mit Feststoffen beliebiger Art zu befiirchten ist, z.B. im
Fall von alteren, korrodierten Rohrleitungssystemen.
[0009] Besonders giinstigist es, wenn die formschlis-
sige Verbindung zwischen dem Hohlkérper und der Was-
serarmatur durch eine Translationsbewegung der Sieb-
vorrichtung hergestellt und gelést werden kann, d.h. die
Siebvorrichtung wird zur Herstellung der Verbindung ein-
fach auf die Armatur aufgeschoben, aufgesteckt oder
aufgeklipst und zum Ldsen der Verbindung wieder ab-
gezogen.

[0010] Damit die Verbindung zwischen dem Hohlkor-
per und der Wasserarmatur einerseits stabil ist und an-
dererseits einfach geldst werden kann, ist es besonders
guinstig, wenn die formschlissige Verbindung eine
Schnappverbindung und/oder eine Rastverbindung um-
fasst. Sofern separate Rastelemente vorgesehen sind,
sollte deren Einrasten glinstigerweise durch die Trans-
lationsbewegung der Siebvorrichtung automatisch be-
wirkt werden, so dass die Verbindung mdglichst einhan-
dig hergestellt werden kann.

[0011] Beieinerbevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung weist der Hohlkdérper einen Verbindungsab-
schnitt mit federelastischen Eigenschaften auf. Dadurch
kann insbesondere eine Schnappverbindung zwischen
der Wasserarmatur und der Siebvorrichtung auf einfache
Weise realisiert werden.

[0012] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform der
Erfindung kann auch vorgesehen sein, dass der Hohl-
korper lediglich formschlissig an der Wasserarmatur an-
liegt, die Verbindung bzw. Fixierung jedoch tber ein se-
parates Fixierungselement hergestellt wird. Bei dem Fi-
xierungselement kann es sich z.B. um ein Gummiband
handeln.

[0013] Der Hohlkérper der erfindungsgemaflen Sieb-
vorrichtung kann aus verschiedenen Materialien herge-
stellt sein. Der Hohlkérper kann aus einem metallischen
Material bestehen, z.B. aus Stahlblech, wodurch eine ge-
wisse optische Einheitlichkeit mit der Wasserarmatur er-
reicht werden kann. In der Regel wird jedoch vorteilhafter
sein, wenn der Hohlkérper aus einem Kunststoff gebildet
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ist, insbesondere aus einem thermoplastischen Kunst-
stoff wie z.B. Polyoxymethylen. Einerseits wird dadurch
eine Beschadigung der Oberflache der Wasserarmatur
beim Herstellen und Lésen der Verbindung vermieden.
Andererseits ist eine Herstellung aus Kunststoff deutlich
kostengiinstiger, was die Moglichkeit eréffnet, die Sieb-
vorrichtung einfach durch eine neue ersetzen, wenn das
Siebelement relativ stark verschmutzt ist.

[0014] Das Siebelement selbst umfasst vorzugsweise
ein Siebnetz aus Metall oder Kunststoff, d.h. insbeson-
dere ein Gewebe aus Draht oder Kunststofffaden, wie
es aus anderen Anwendungen bekanntist. Das Siebnetz
sollte eine Maschenweite aufweisen, die eng genug ist,
um die kleinsten Kalkpartikel oder andere Feststoffe, die
zu einer wahrgenommenen Beeintrachtigung fuhren, zu-
rickzuhalten, aber weit genug, um dem austretenden
Wasserstrahl nicht einen zu hohen Widerstand entge-
genzusetzen. Bevorzugt liegt die Maschenweite im Be-
reich von 0,1 bis 0,4 mm.

[0015] Das Siebelement ist bevorzugt stoffschliissig
mit dem Hohlkérper verbunden. Eine stoffschlissige
Verbindung ist stabilund dauerhaft und sie gewahrleistet,
dass der aus der Armatur austretende Wasserstrahl aus-
schlieBlich durch das Siebelement hindurchtritt und nicht
teilweise an dem Siebelement vorbeigeht.

[0016] Wenn der Hohlkérper aus einem thermoplasti-
schen Kunststoff gebildet ist, kann die stoffschlissige
Verbindung besonders vorteilhaft durch Umspritzen des
Siebelements mit dem Kunststoff hergestellt werden.
[0017] Esistaberauchmdglich,dass das Siebelement
nur formschlussig und/oder kraftschlissig mit dem Hohl-
korper verbunden ist, z.B. in Form einer Klemmverbin-
dung.

[0018] Fir die konkrete geometrische Gestaltung der
erfindungsgemaRen Siebvorrichtung gibt es eine Viel-
zahl von Méglichkeiten, wobei die Gestaltung des Hohl-
korpers insofern durch die Geometrie der Wasserarma-
tur vorgegeben ist, als eine formschlissige Verbindung
zwischen den beiden Teilen ermdglicht werden muss.
Glnstigerweise umfasst der Hohlkérper einen Verbin-
dungsabschnitt, der so ausgebildetist, dass er einen En-
dabschnitt der Wasserarmatur, in dem sich die Austritt-
s6ffnung fir den Wasserstrahl befindet, zumindest teil-
weise umschlieRen kann.

[0019] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung ist die Siebvorrichtung fiir eine Wasserar-
matur ausgelegt, die einen zylindrischen Endabschnitt
aufweist. In diesem Fall weist der Verbindungsabschnitt
im Wesentlichen die Gestalt einer Mantelflache eines
Kreiszylindersegments auf, so dass er den zylindrischen
Endabschnitt der Wasserarmatur teilweise umschlieRen
kann. Die formschlissige Verbindung zwischen dem
Hohlkérper und der Wasserarmatur ist hier eine
Schnappverbindung, d.h. die Siebvorrichtung wird mit-
tels einer Translationsbewegung senkrecht zur Zylinder-
achse des Endabschnitts auf die Wasserarmatur aufge-
klipst, wobei die gegeniiberliegenden Randbereiche des
Verbindungsabschnitts wahrend des Verbindungsvor-
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gangs federnd nach auflen gedriickt werden.

[0020] Bei einer Variante dieser Ausfiihrungsform
kann der Verbindungsabschnitt zusatzlich zu der Man-
telflache des Kreiszylindersegments an einem Ende
auch eine Stirnflache aufweisen, die dann eine entspre-
chende Stirnflache des Endabschnitts der Wasserarma-
tur ganz oder teilweise abdeckt.

[0021] Der Verbindungsabschnitt bzw. das Kreiszylin-
dersegment erstreckt sich vorzugsweise Uber einen
Kreisbogen von 220° bis 260°. Je gréRRer der Kreisbogen
ist, desto stabiler ist die formschlissige Verbindung, und
desto mehr Kraft wird zum Herstellen und Lésen der Ver-
bindung bendtigt. Der jeweils optimale Winkel ist auch
abhéangig von den elastischen Eigenschaften des Mate-
rials, aus dem der Hohlkdrper gebildet ist.

[0022] Neben dem Verbindungsabschnitt umfasst der
Hohlkérper bevorzugt einen zylindrischen Durchflussab-
schnitt, an dessen einen Ende das Siebelement ange-
ordnet ist. Das andere Ende des Durchflussabschnitts
befindet sich auf Héhe der Austritts6ffnung der Wasser-
armatur, wenn die Siebvorrichtung mit der Armatur ver-
bunden ist.

[0023] Beieiner bevorzugten Variante der erfindungs-
gemaRen Siebvorrichtung sind die jeweiligen Zylinder-
achsen des Verbindungsabschnitts und des Durchfluss-
abschnitts senkrecht oder im Wesentlichen senkrecht
zueinander orientiert. Dies betrifft den haufigen Fall, dass
der Endabschnitt der Wasserarmatur und somit auch der
Verbindungsabschnitt des Hohlkdrpers horizontal orien-
tiert ist, wobei sich die Austritts6ffnung in der Mantelfl&-
che des Endabschnitts befindet.

[0024] Beieiner alternativen Variante schlief3t sich der
Durchflussabschnitt entlang derselben Zylinderachse an
den Verbindungsabschnitt an. Eine derartige Siebvor-
richtung kann fir Wasserarmaturen verwendet werden,
bei denen der Endabschnitt und somit auch der Verbin-
dungsabschnitt des Hohlkdrpers vertikal orientiert ist,
wobei sich die Austrittséffnung in der Stirnflache des En-
dabschnitts befindet.

[0025] Diese und weitere Vorteile der Erfindung wer-
den anhand des nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiels
unter Bezugnahme auf die Figuren ndher erlautert.

[0026] Es zeigen im Einzelnen:

Figur 1:  eine perspektivische Darstellung einer Was-
serarmatur mit einer erfindungsgemafRen
Siebvorrichtung;

Figur 2:  eine Detailansicht der Wasserarmatur ge-
mag Figur 1;

Figur 3:  eine perspektivische Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Siebvorrichtung;

Figur 4: eine Seitenansicht der Siebvorrichtung ge-
man Figur 3;

Figur 5:  eine Frontansichtder Siebvorrichtunggeman
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Figur 3; und

Figur 6:  eine Schnittdarstellung der Siebvorrichtung
gemal Figur 3.

[0027] Die Figur 1 zeigt eine Wasserarmatur 10, die

als HeilRwasserarmatur bzw. Kombinationsarmatur aus-
gestaltet ist, d.h. die Armatur 10 dient zur Bereitstellung
sowohl von heillem Wasser mit einer Temperatur zwi-
schen 60 und 100 °C als auch von Kalt- und Warmwas-
ser. Die Armatur 10 umfasst einen Armaturkérper 12, an
dem einerseits ein Drehventil 14 mit einem Sperrknopf
16 zur Bedienung der HeilRwasserfunktion und anderer-
seits ein Einhandmischer 18 zur Bedienung der Kalt- und
Warmwasserfunktion angeordnet ist.

[0028] Der Armaturkérper 12 verjingt sich oberhalb
des Drehventils 14 und des Einhandmischers 18 zu ei-
nem vertikal verlaufenden zylindrischen Abschnitt 20,
der Uber eine Krimmung 22 in einen ebenfalls zylindri-
schen, horizontal verlaufenden Endabschnitt 24 Gber-
geht. In der Mantelflache des Endabschnitts 24 befindet
sich die in der Figur nicht sichtbare, vertikal nach unten
orientierte Austrittséffnung der Wasserarmatur 10.
[0029] Inder Figur 1istferner ein Ausfiihrungsbeispiel
einer erfindungsgemaflen Siebvorrichtung 26 darge-
stellt, die mit der Wasserarmatur 10 formschlissig I6sbar
verbunden ist. Die Figur 2 zeigt eine Detailansicht des
Endabschnitts 24 der Armatur 10 mit der Siebvorrichtung
26.

[0030] Die Siebvorrichtung26 dientzum Entfernenvon
Feststoffen aus dem Wasserstrahl, der aus der Austritt-
s6ffnung der Wasserarmatur 10 austritt, insbesondere
von Kalkpartikeln, die sich in dem Boiler, der zum Erhit-
zen des heiflen Wassers bendétigt wird, abscheiden. Die
Siebvorrichtung 26 umfasst einen Hohlkérper 28 und ein
Siebelement 30.

[0031] Die Figuren 3 bis 6 zeigen die Siebvorrichtung
26 in einer perspektivischen Darstellung, in einer Seiten-
ansicht, in einer Frontansicht bzw. in einer Querschnitts-
darstellung.

[0032] Der Hohlkérper 28 der Siebvorrichtung 26 um-
fasst einen Verbindungsabschnitt 32, der so ausgebildet
ist, dass er den Endabschnitt 24 der Wasserarmatur 10
teilweise umschlieen kann, sowie einen zylindrischen
Durchflussabschnitt 34, an dessen einen Ende das Sie-
belement 30 angeordnet ist. Konkret weist der Verbin-
dungsabschnitt 32 bei diesem Ausflhrungsbeispiel im
Wesentlichen die Gestalt einer Mantelflache eines Kreis-
zylindersegments auf, wobei sich der Verbindungsab-
schnitt Gber einen Kreisbogen von etwa 225° erstreckt.
[0033] Zur Herstellung der Verbindung zwischen der
Siebvorrichtung 26 und der Wasserarmatur 10 wird die
Siebvorrichtung 26 von unten auf den Endabschnitt 24
aufgeklipst. Es handelt sich hierbei um eine Schnapp-
verbindung, die vom Nutzer auf einfachste Weise mit nur
einer Hand hergestellt und geléstwerden kann. Wahrend
des Verbindungsvorgangs werden die beiden gegenu-
berliegenden Rander des Verbindungsabschnitts 32 fe-
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dernd nach aulRen gedriickt. Der entsprechende Feder-
weg 36 ist in der Querschnittsdarstellung der Figur 5 ge-
kennzeichnet.

[0034] Der Verbindungsabschnitt 32 des Hohlkérpers
28 ist entsprechend dem Endabschnitt 24 der Armatur
10 horizontal orientiert, wahrend der Durchflussabschnitt
34 des Hohlkoérpers 28 entsprechend dem austretenden
Wasserstrahl vertikal orientiert ist. Die jeweiligen Zylin-
derachsen des Verbindungsabschnitts 32 und des
Durchflussabschnitts 34 sind also senkrecht zueinander
orientiert.

[0035] Der Hohlkdrper 28 der Siebvorrichtung 26 ist
aus einem thermoplastischen Kunststoff gebildet, z.B.
aus Polyoxymethylen. Die Elastizitat dieses Kunststoff-
materials sowie die Wandstarke des Verbindungsab-
schnitts 32 bestimmen die Festigkeit der federnden
Schnappverbindung bzw. die benétigte Kraft zum Her-
stellen und Lésen der Verbindung.

[0036] Dasamunteren Ende des Durchflussabschnitts
34 angeordnete Siebelement 30 ist in diesem Ausfih-
rungsbeispiel ein Siebnetz aus Edelstahl, d.h. ein Gewe-
be aus Kunststofffaden. Das Siebelement 30 ist mit dem
Hohlkérper 28 stoffschllssig verbunden, indem es mit
dem thermoplastischen Kunststoff umspritzt ist.

Bezugszeichenliste
[0037]

10  Wasserarmatur

12 Armaturkdrper

14  Drehventil

16  Sperrknopf

18  Einhandmischer

20  zylindrischer Abschnitt
22  Krimmung

24 zylindrischer Endabschnitt
26  Siebvorrichtung

28  Hohlkérper

30 Siebelement

32  Verbindungsabschnitt
34  Durchflussabschnitt
36 Federweg

Patentanspriiche

1. Siebvorrichtung (26) zum Entfernen von Feststoffen,
insbesondere von Kalkpartikeln, aus einem Wasser-
strahl, der vertikal oder annahernd vertikal nach un-
ten aus einer Wasserarmatur (10) austritt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Siebvorrich-
tung (26) einen Hohlkdrper (28) und ein Siebelement
(30) umfasst, wobei der Hohlkérper (28) so ausge-
bildet ist, dass er mit der Wasserarmatur (10) form-
schlissig I6sbar verbunden werden kann, so dass
der Wasserstrahl durch das Siebelement (30) hin-
durchtritt.
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Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 1, wobei die
Wasserarmatur (10) eine HeiBwasserarmatur ist, bei
der der austretende Wasserstrahl eine Temperatur
zwischen 60 und 100 °C aufweist.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei die formschlissige Verbin-
dung zwischen dem Hohlkérper (28) und der Was-
serarmatur durch eine Translationsbewegung der
Siebvorrichtung (26) hergestellt und geldst werden
kann.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei die formschlissige Verbin-
dung eine Schnappverbindung und/oder eine Rast-
verbindung umfasst.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei der Hohlkérper (28) einen
Verbindungsabschnitt (32) mit federelastischen Ei-
genschaften aufweist.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Hohlkdrper (28) aus ei-
nem Kunststoff gebildet ist, insbesondere aus einem
thermoplastischen Kunststoff.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Siebelement (30) ein
Siebnetz aus Metall oder Kunststoff umfasst, insbe-
sondere wobei das Siebnetz eine Maschenweite im
Bereich von 0,1 bis 0,4 aufweist.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Siebelement (30) stoff-
schliissig mit dem Hohlkorper (28) verbunden ist.

Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 8, wobei die
Siebvorrichtung (26) durch Umspritzen des Siebe-
lements (30) mit einem thermoplastischen Kunst-
stoff, aus dem der Hohlkdrper (28) gebildet ist, her-
gestellt ist.

Siebvorrichtung (26) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei der Hohlkérper (28) einen
Verbindungsabschnitt (32) umfasst, der so ausge-
bildet ist, dass er einen Endabschnitt (24) der Was-
serarmatur (10) zumindest teilweise umschlieflen
kann.

Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 10, wobei der
Verbindungsabschnitt (32) im Wesentlichen die Ge-
stalt einer Mantelflache eines Kreiszylinderseg-
ments aufweist, so dass der Verbindungsabschnitt
(32) den zylindrischen Endabschnitt (24) der Was-
serarmatur (10) teilweise umschlieRen kann.

Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 11, wobei sich
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13.

14.

15.

der Verbindungsabschnitt (32) tUber einen Kreisbo-
gen von 220° bis 260° erstreckt.

Siebvorrichtung (26) nach einem der Anspriiche 10
bis 12, wobei der Hohlkdérper (28) einen zylindri-
schen Durchflussabschnitt (34) umfasst, an dessen
einen Ende das Siebelement (30) angeordnet ist.

Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 13, wobei die
jeweiligen Zylinderachsen des Verbindungab-
schnitts (32) und des Durchflussabschnitts (34)
senkrecht oderim Wesentlichen senkrecht zueinan-
der orientiert sind.

Siebvorrichtung (26) nach Anspruch 13, wobei sich
der Durchflussabschnitt (34) entlang derselben Zy-
linderachse an den Verbindungabschnitt (32) an-
schlieft.
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