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(54)  Schneidwerkzeug fiir eine Schredder-, Mulchmaschine oder dergleichen

(57)  Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug (40)

fur eine Schredder-, Mulchmaschine oder dergleichen

mit einem Tragkorper, der wenigstens einen Schneidbe-
reich, insbesondere einen Schneideinsatz (50) aus Hart-
metall, Keramik oder dergleichen Hartwerkstoff aufweist,

wobei der Tragkodrper eine oder mehrere Schraubauf-

nahmen (47) aufweist, und wobei der Tragkorper riick-
seitig einen oder mehrere Ansatze (49) aufweist, die ent-

gegengesetzt zur Werkzeugvorschubrichtung (V) tber
eine Stutzflache (45) vorstehen Um bei einem solchen
Schneidwerkzeug die zuverldssige und stabile Montage
an einem Werkzeughalter garantieren zu kénnen, ist es
erfindungsgeman vorgesehen, dass beabstandet zu der
bzw. den Schraubaufnahmen eine sich in Werkzeugvor-
schubrichtung erstreckende Eintiefung in den Tragkor-
per eingebracht ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug fir
eine Schredder-, Mulchmaschine oder dergleichen mit
einem Tragkdrper, der wenigstens einen Schneidbe-
reich, insbesondere einen Schneideinsatz aus Hartme-
tall, Keramik oder dergleichen Hartwerkstoff aufweist,
wobei der Tragkoérper eine oder mehrere Schraubauf-
nahmen aufweist, und wobei der Tragkérper rlickseitig
einen oder mehrere Ansatze aufweist, die entgegenge-
setzt zur Werkzeugvorschubrichtung tber eine Stiitzfla-
che vorstehen.

[0002] Ein derartiges Schneidwerkzeug ist aus der DE
29715 150 U1 bekannt. Solche Schneidwerkzeuge wer-
den Ublicherweise auf einem Rotationskorper, beispiels-
weise einer Walze, Scheibe, etc. umfangseitig befestigt.
Zum Zerkleinern von beispielsweise Baum- oder
Strauchmaterial wird der Rotationskorper in Drehbewe-
gung versetzt. Die Schneidwerkzeuge treffen dann auf
das zu zerkleinernde Gut auf und zerteilen es. Dabei
kommt es zu teilweise sehr hohen Belastungen, insbe-
sondere dann, wenn das Schneidwerkzeug auf einen
Stein oder dergleichen aufschlagt. Die Belastung muss
dannvondenden Tragkdrper fixierenden Schrauben und
vonden Anséatzen, die um die Schraubaufnahmen herum
angeordnet sind, abgetragen werden. Bei Erreichen der
VerschleiRgrenze missen die Schneidwerkzeuge recht-
zeitig ausgetauscht werden, um eine Beschadigung der
Werkzeughalter, auf denen die Schneidwerkzeuge mon-
tiert sind, auszuschlieen. Hierzu werden die Befesti-
gungsschrauben, die den Tragkorper festlegen, gelost.
Dann kann das Schneidwerkzeug vom Werkzeughalter
abgenommen werden. AnschlieBend lasst sich ein un-
verschlissenes neues Schneidwerkzeug am Werkzeug-
halter befestigen. Der Austausch der Schneidwerkzeuge
gestaltet sich nicht immer einfach. Der Rotationskorper,
aufdem die Schneidwerkzeuge befestigt sind, istin einer
Umhausung angeordnet. Je nach Drehposition des Ro-
tationskoérpers sind die Schneidwerkzeuge teilweise an
unibersichtlichen Stellen angeordnet. Gleichwohl muss
eine sichere Montage der Schneidwerkzeuge stets ga-
rantiert werden. Von nicht ordnungsgemafl montierten
Schneidwerkzeugen geht ein erhebliches Beschadi-
gungsrisiko flr die Maschine und eine Verletzungsgefahr
hervor.

[0003] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein
Schneidwerkzeug der eingangs erwahnten Art bereitzu-
stellen, das zuverlassig montiert werden kann und mit
dem die im Betrieb auftretenden Belastungskrafte sicher
abgetragen werden kénnen.

[0004] Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, dass be-
abstandet zu der oder den Schraubaufnahmen eine sich
in Werkzeugvorschubrichtung erstreckende Eintiefung
in den Tragkdrper eingebracht ist. Zunachst bildet die
Eintiefung eine Montagehilfe, wobei ein am Werkzeug-
halter angeordneter Ansatz in die Eintiefung eintauchen
kann. Hierdurch wird es dem Monteur erméglicht, auch
an unubersichtlichen Stellen eine zuverlassige Zuord-
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nung von Schneidwerkzeug und Werkzeughalter zu fin-
den. Bei einer weiteren Fligebewegung tauchen auch
der oder die Ansatze, die um die Gewindeaufnahmen
herum angeordnet sind, in entsprechende Aufnahmen
des Werkzeughalters ein. AnschlieRend kénnen die Be-
festigungsschrauben in die Schraubaufnahmen des
Schneidwerkzeuges eingeschraubt werden, sodass das
Schneidwerkzeug sicher fixiert ist. Eine Fehlmontage ist
mit der erfindungsgemalen Ausgestaltung praktisch
ausgeschlossen. Darliber hinaus wird mit der Eintiefung
auch eine Schnittstelle zwischen dem Schneidwerkzeug
und dem Werkzeughalter definiert. Das passende Werk-
zeug muss stets die Eintiefung aufweisen, damit es kor-
rekt an dem mit dem Ansatz bestiickten Werkzeughalter
montiert werden kann. Ein "falsches" Werkzeug ohne
Eintiefung lasst sich nicht vorschriftsmafiig am Werk-
zeughalter montieren. Auch hierdurch wird die Betriebs-
sicherheit sichergestellt.

[0005] Der Schneidbereich des Schneidwerkzeuges
kann von einem separaten Einsatzteil, beispielsweise
bestehend aus Hartmetall, gebildet sein. Denkbar ist es
auch den Schneidbereich als Panzerung, insbesondere
AuftragsschweiBung auf dem Tragkdrper auszufiihren.
[0006] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltungsvari-
ante der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass die
Eintiefung zumindest bereichsweise im Bereich der
Stitzflache verlauft. Auf diese Weise kann eine kompak-
te Gestaltung des Schneidwerkzeuges erreicht werden.
Zu diesem Zwecke kann es zusétzlich oder alternativ vor-
gesehen sein, dass die Schraubaufnahmen und die Ein-
tiefungin Radialrichtung hintereinander angeordnet sind.
Dann wird eine schmale Bauteilgestaltung erreicht, die
einen geringen Eindringwiderstand in das zu zerkleinern-
de Gut bietet.

[0007] GemaR einer Erfindungsvariante kann der
Tragkdrper wenigstens zwei Vorspriinge aufweisen, die
rickseitig Uber die Stutzflache vorstehen und zueinander
beabstandet angeordnet sind. Dabei kann die Eintiefung
zumindest bereichsweise zwischen den Vorspriingen
verlaufen. Die Vorspriinge schitzen die Stutzflache vor
dem Angriff des zerkleinerten Gutes. Je nach Werk-
zeugauslegung kénnen dariber hinaus die Vorspriinge
auch zur Lastabtragung verwendet werden, wenn sie An-
lagebereiche mit dem Werkzeughalter bieten.

[0008] Vorzugsweise ist die Eintiefung radial nach au-
Ren hin gedffnet, sodass eine Selbstreinigung der Ein-
tiefung moglich ist. Insbesondere wird eventuell in die
Eintiefung eingetretenes zerkleinertes Material radial
nach aulRen ausgeschleudert. Auf diese Weise wird der
hier zwischen dem Werkzeughalter und dem Schneid-
werkzeug gebildete Ubergangsbereich vor Verschmut-
zungen freigehalten, sodass ein problemloser Werk-
zeugtausch mdglich ist. Falls dennoch Material in den
Zwischenbereich gelangt ist, kann dieser einfach, bspw.
mit einem Schraubendreher, entfernt werden.

[0009] Besonders bevorzugt bilden die Vorspriinge ei-
nen Teil eines den Tragkorper radial auen begrenzen-
den  Deckabschnittes. In  diesem  besonders
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verschleilRgeféahrdeten Bereich schitzen die Anséatze
den Werkzeughalter.

[0010] Eine besonders bevorzugte Erfindungsgestal-
tung ist derart, dass die Erstreckung der Eintiefung senk-
recht zur Stiitzflaiche gréRer ist als der Uberstand des
oder der Ansatze Uber die Stitzflache. Zusatzlich oder
alternativ kann es auch vorgesehen sein, dass das Tie-
fenmal der Eintiefung ausgehend von der Ebene der
Stiitzflache gréRer ist als der Uberstand des oder der
Ansatze Uber die Stitzflache. Bei der Montage des
Schneidwerkzeuges ftrifft bei diesen Ausgestaltungen
der Ansatz des Werkzeughalters zunachst auf die Ein-
tiefung. Damit kann das Schneidwerkzeug gegeniiber
dem Werkzeughalter ausgerichtet werden. Bei der wei-
teren Fligebewegung des Schneidwerkzeuges treffen
dann die Ansatze, die um die Gewindeaufnahmen des
Schneidwerkzeuges herum angeordnet sind, auf die Auf-
nahme im Werkzeughalter, die diese Anséatze aufnimmt.
Auf diese Weise wird eine zielgerichtete und lagerichtige
Zuordnung des Schneidwerkzeuges zum Werkzeughal-
ter auch an unubersichtlichen Montagepositionen ein-
fach moglich.

[0011] Eine weitere bevorzugte Erfindungsvariante ist
derart, dass wenigstens zwei Schneideinsatze quer zur
Werkzeugvorschubrichtung in Werkzeugbreitenrichtung
nebeneinander am Tragkoérper befestigt sind. Durch die-
se Segmentierung des Schneidbereiches wird die Bruch-
gefahr fur die Hartstoffelemente reduziert.

[0012] Eine weitere verschleiBoptimierte Auslegung
des Schneidwerkzeuges wird dadurch ermdglicht, dass
der Tragkorper frontseitig eine Schiirze aufweist, die un-
terhalb des Schneidbereiches angeordnet ist, und die
eine sich entgegengesetzt zur Werkzeugvorschubrich-
tung verbreiternde Geometrie aufweist. Mit dieser pfeil-
féormigen Ausgestaltung des Frontbereiches des
Schneidwerkzeuges wird das zerkleinerte Gut seitlich
verschleiRgunstig abgelenkt. Hierdurch wird zum einen
derVerschleill des Schneidwerkzeuges verkleinert. Zum
anderen wird aber auch die Gefahr des Auswaschens
des Werkzeughalters verringert. Dieser Effekt kann auch
dadurch verbessert werden, dass die Schiirze geneigt
zur Werkzeugvorschubrichtung verlauft.

[0013] Eine besonders stabile Befestigung des
Schneidwerkzeuges kann dadurch erreicht werden, dass
die Ansatze um die Schraubaufnahmen angeordnet sind,
und wobei die Ansatze mit einem Verbindungsabschnitt
miteinander verbunden sind.

[0014] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispie-
les naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  in perspektivischer Seitenansicht und in Explo-
sionsdarstellung einen Werkzeughalter und ein
Schneidwerkzeug,

Fig. 2  die Werkzeugkombinationgemaf Fig. 1im Ver-

tikalschnitt,
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Fig. 3  einen Schnitt durch das Schneidwerkzeug ge-
maf den Fig. 1 und 2 entlang des in Fig. 2 mit
-1l markierten Schnittverlaufes und

Fig.4 das Schneidwerkzeug in perspektivischer
Rickansicht.

[0015] Fig. 1 zeigt einen Werkzeughalter 10, der als

Schmiedeteil ausgebildet ist. Er weist eine bodenseitige
Befestigungsflache 11 auf, die in geneigte Schweifnaht-
vorbereitungen Ubergeht. Im Anschluss an die
Schweillnahtvorbereitungen bildet der Werkzeughalter
10 zwei zueinander parallele Seitenflachen. Riickseitig
ist der Werkzeughalter 10 von einer Rickenflache 12
begrenzt, die, wie dies Fig. 2 erkennen Iasst, konvex ge-
wolbt ist. Die Riickenflache 12 geht iber einen ebenfalls
konvexen Ubergangsabschnitt 13 in eine Oberseite 14
Uber. Wie Fig. 2 deutlich erkennen lasst, gehen die RU-
ckenflache 12, der Ubergangsabschnitt 13 und die Ober-
seite 14 kontinuierlich und konvex gewdlbt ineinander
Uber. Fig. 2 zeigt weiter, dass der Werkzeughalter 10 von
zwei Schraubaufnahmen 15 durchdrungen ist. Die
Schraubaufnahmen 15 minden im Bereich einer Auf-
nahme 21. Die Aufnahme 21 wird von zwei zueinander
beabstandet angeordneten sacklochartigen Vertiefun-
gen gebildet, die von Wandungen 24 umgeben sind. Die
Vertiefungen sind dabei konzentrisch um die Schraub-
aufnahmen 15 endseitig herum angeordnet. Wie Fig. 1
erkennen Iasst, sind die Vertiefungen iber einen Verbin-
dungsabschnitt ineinander Gbergeleitet, wobei der Ver-
bindungsabschnitt zwischen zwei Querschnittsreduzie-
rungen 22 gebildet ist. Die Eintiefungen und der Verbin-
dungsabschnitt sind von einer Bodenflache 23 begrenzt,
die parallel und im Abstand zu einer Gegenflache 18 ver-
lauft. Die Gegenflache 18 ist in Werkzeugvorschubrich-
tung V (siehe Fig. 2) gerichtet und die Eintiefungen sind
in diese Gegenflache 18 eingebracht. Radial aul3en steht
Uber die Stutzflache 18 ein Ansatz 20 nasenférmig vor.
Beidseitig des Ansatzes 20 sind zwei Aussparungen 19
vorgesehen, die von auf3en in die Oberseite 14 eingetieft
sind. Gegenlberliegend dem Ansatz 20 besitzt der Werk-
zeughalter 10 einen Vorsprung 16, der von einem FI&-
chenabschnitt 17 begrenzt ist. Der Flachenabschnitt 17
ist der Gegenflache 18 zugewandt.

[0016] Mit dem Werkzeughalter 10 kann ein Schneid-
werkzeug 40 verbaut werden. Das Schneidwerkzeug 40
ist ebenfalls als Schmiedeteil ausgebildet und weist ei-
nen Tragkdrper auf, in den eine schlitzférmige Aufnahme
zur Festlegung wenigstens eines Schneideinsatzes 50
eingefrastist. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind
zwei Schneideinsatze 50 mit dem Tragkdrper verldtet.
Die Schneideinsatze 50 sind als Hartmetallstiicke aus-
gebildet. Wie die Fig. 1 sowie 3 bis 4 zeigen, besitzt das
Schneidwerkzeug 14 einen gewdlbten Deckabschnitt41,
derim Anschluss an die Schneideinsatze 50 angeordnet
ist. Frontseitig und unterhalb der Schneideinsatze 50 er-
streckt sich eine Schiirze 43. Dabei ist die Geometrie der
Schirze 43 so gewahlt, dass sie sich entgegengesetzt
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zur Werkzeugvorschubrichtung V verbreitert und mithin
pfeilfdrmig ausgestaltet ist. Die Schiirze 43 verlauft wei-
terhin geneigt zur Vorschubrichtung, wie dies Fig. 2 deut-
lich erkennen Iasst. Dort ist die Neigung zur Vorschub-
richtung mit dem Winkel o abgetragen. Der Winkel o soll-
te vorzugsweise im Bereich zwischen 110 und 150° be-
tragen. Im Anschluss an die Schirze 43 weist das
Schneidwerkzeug eine Bodenflache 44 auf, die sich in
Werkzeugvorschubrichtung V erstreckt. Im Anschluss an
die Bodenflache 44 besitzt das Schneidwerkzeug 40 eine
rickseitige Stiutzflache 45. Wie Fig. 4 erkennen lasst,
erhebt sich Uber die Stutzflache 45 ein Befestigungsab-
schnitt 46, der zwei Ansatze 49 bildet. Die Ansatze 49
sind Uber einen stegartigen Verbindungsabschnitt 48
miteinander verbunden, sodass der Befestigungsab-
schnitt 46 die Form einer Acht aufweist. In die Anséatze
49 sind als Gewindeaufnahmen die Schraubaufnahmen
47 eingebracht.

[0017] Fig. 4 |1asst weiterhin erkennen, dass riickseitig
in den Werkzeughalter 10 eine Eintiefung 42 eingebracht
ist. Dabei ist die Eintiefung 42 zwischen zwei Vorsprin-
gen 41.1 angeordnet und erstreckt sich Uber die Stiitz-
flache 45 hinaus in den Bereich des Tragkdrpers. Die
Eintiefung 42 ist dicht dem oberen Ansatz 49 zugeordnet
und dabei bereichsweise im Bereich der Stutzflache 45
gelegen, wie dies Fig. 4 deutlich erkennen lasst. Die Vor-
spriinge 41.1 werden von dem Deckabschnitt 41 gebildet
und erstrecken sich entgegengesetzt zur Werkzeugvor-
schubrichtung V Uber die Stitzflache 45 hinaus. Die Ein-
tiefung 42 istzwischen den Vorspriingen 41.1 radial nach
auflen gedffnet.

[0018] Der Werkzeughalter 10 kann mit seiner konka-
ven Befestigungsflache 11 auf die AuRBenkontur eines
Rotationskérpers aufsetzen und mit diesem verschweifdt
werden. Uber den Umfang des Rotationskérpers sind ei-
ne Vielzahl von Werkzeughaltern 10, vorzugsweise in
gleichen Abstdnden zueinander angeordnet.

[0019] Zur Befestigung des Schneidwerkzeuges 40
am Werkzeughalter 10 wird dieses entgegengesetzt zur
Werkzeugvorschubrichtung VV an den Werkzeughalter 10
angesetzt. Dabei trifft zunachst der Ansatz 20 des Werk-
zeughalters 10 auf die Eintiefung 42 des Schneidwerk-
zeuges 40. Auf diese Weise wird das Schneidwerkzeug
40 gegentiber dem Werkzeughalter 10 ausgerichtet. Bei
einer weiteren Fligebewegung wird dann der Befesti-
gungsabschnitt46 des Schneidwerkzeuges 40in die Auf-
nahme 21 des Werkzeughalters 10 eingeschoben.
Gleichzeitig setzen sich die Vorspriinge 41.1 in die Aus-
sparungen 19 des Werkzeughalters 10. Die Fligebewe-
gung des Schneidwerkzeuges 40 wird durch Anschlag
der Stutzflache 45 an der Gegenflache 18 des Werkzeug-
halters 10 begrenzt. AnschlieRend kdnnen Befestigungs-
schrauben 30 durch die Schraubaufnahmen 15 des
Werkzeughalters durchgesetzt und in die als Gewinde-
aufnahmen ausgebildete Schraubaufnahmen 47 des
Schneidwerkzeuges 40 eingeschraubt werden. Hier-
durch wird das Schneidwerkzeug 40 mit seiner Stitzfla-
che 45 gegen die Gegenflache 18 des Werkzeughalters
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10 gepresst und zuverlassig fixiert. Wie Fig. 2 erkennen
lasst, liegt in der Montageposition die Bodenflache 44
gegeniber dem Flachenabschnitt 17 des Vorsprunges
16 des Werkzeughalters 10.

[0020] Figur 1lassterkennen, dass die Erstreckung t2
der Eintiefung 42 senkrecht zur Stitzflache 45 gréRer ist
als der Uberstand der Ansatze 49 (ber die Stiitzflache
45. Dabei ist die Dimensionierung des Schneidwerkzeu-
ges 46 dergestalt, dass zusatzlich das Tiefenmal t1 der
Eintiefung 42 ausgehend von der Ebene E der Stiitzfla-
che 45 gréRer ist als der Uberstand der Ansétze 49 iiber
die Stutzflache 45. Diese Dimensionierungsvorgaben
stellen sicher, dass zunachst der Ansatz 20 des Werk-
zeughalters 10 in die Eintiefung 42 eintaucht, bevor der
Befestigungsabschnitt 46 auf die Aufnahme 21 trifft. Da-
mit wird eine geordnete und zielgerichtete Montage des
Schneidwerkzeuges auch an unibersichtlichen Stellen
moglich.

Patentanspriiche

1. Schneidwerkzeug (40) fir eine Schredder-, Mulch-
maschine oder dergleichen mit einem Tragkérper,
der wenigstens einen Schneidbereich, insbesonde-
re einen Schneideinsatz (50) aus Hartmetall, Kera-
mik oder dergleichen Hartwerkstoff aufweist, wobei
der Tragkérper eine oder mehrere Schraubaufnah-
men (47) aufweist, und wobei der Tragkdrper riick-
seitig einen oder mehrere Ansatze (49) aufweist, die
entgegengesetzt zur Werkzeugvorschubrichtung
(V) Uber eine Stutzflache (45) vorstehen
dadurch gekennzeichnet,
dass beabstandet zu der oder den Schraubaufnah-
men (47) eine sich in Werkzeugvorschubrichtung (V)
erstreckende Eintiefung (42) in den Tragkdrper ein-
gebracht ist.

2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Eintiefung (42) zumindest bereichsweise
im Bereich der Stutzflache (45) verlauft.

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Tragkorper zwei Vorspringe (41.1) auf-
weist, die rlickseitig Uber die Stiitzflache (45) vorste-
hen und zueinander beabstandet angeordnet sind,
und dass die Eintiefung (42) zumindest bereichswei-
se zwischen den Vorspriingen (41.1) verlauft.

4. Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Eintiefung (42) radial nach aulRen hin ge-
offnet ist.

5. Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 3 oder
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4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorspriinge (41.1) einen Teil eines den
Tragkorper radial auen begrenzenden Deckab-
schnittes (41) bilden.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Erstreckung (t2) der Eintiefung (42) senk-
recht zur Stiitzflache (45) gréRer ist als der Uber-
stand des oder der Ansatze (49) Uber die Stutzflache
(45).

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Tiefenmal (t1) der Eintiefung (42) ausge-
hend von der Ebene (E) der Stitzflache (45) grolRer
ist als der Uberstand des oder der Ansétze (49) iber
die Stutzflache (45).

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
7,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens zwei Schneideinsatze (50) quer
zur Vorschubrichtung (V nebeneinander am Trag-
kérper befestigt sind.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Tragkorper frontseitig eine Schirze (43)
aufweist, die unterhalb des Schneidbereiches, ins-
besondere des oder der Schneideinsatze (50) an-
geordnet ist und die eine sich entgegengesetzt zur
Vorschubrichtung (V) verbreiternde Geometrie auf-
weist.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schirze (43) geneigt zur Werkzeugvor-
schubrichtung (V) verlauft.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schraubaufnahme (47) oder die Schraub-
aufnahmen (47) und die Eintiefung (42) in Radial-
richtung hintereinander angeordnet sind.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ansatze (49) um die Schraubaufnahmen
(47) angeordnet sind, und dass die Ansatze (49) mit
einem Verbindungsabschnitt (48) miteinander ver-
bunden sind.
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13. Werkzeughalter (10) zur Aufnahme eines Schneid-

werkzeuges (40) gekennzeichnet nach einem der
Anspriiche 1 bis 12.
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