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Description

[0001]
en terre.
[0002] Les produits en terre, tels que les briques ou
les tuiles, sont usuellement soumis a un séchage avant
cuisson. A cet effet, les produits en terre venant de fa-
brication sont placés sur des chassis munis de roues
déplacés dans une galerie, et soumis a un flux d’air
coaxial a la galerie.

[0003] Dans un séchoir de type tunnel, a flux longitu-
dinal, l'introduction de l'air chaud, du c6té de la sortie
des produits, et I'extraction de I'air humide, du c6té de
I'entrée des produits, sont réalisées au moyen de venti-
lateurs qui assurent également le flux longitudinal. Ces
ventilateurs sont disposés a proximité des zones d’entrée
et de sortie des produits. Il en résulte certains inconvé-
nients comme les fuites vers, et en provenance de I'ex-
térieur du tunnel, et la difficulté a créer les pressions né-
cessaires au débit longitudinal.

[0004] Dans un séchoir de type tunnel, le flux d’air a
tendance a s’écouler de fagon uniforme et le séchage
n’'est pas aussi efficace sur toutes les faces du produit
en terre, car il est difficile d’effectuer un brassage de l'air
transversalement au flux principal.

[0005] Pour éviter ces inconvénients, un séchoir de
type Anjou a été mis au point. Ce séchoir comporte deux
galeries superposées, réunies en bout par deux puits
verticaux, et les chassis parcourent en boucle, la galerie
inférieure, le puits de montée, la galerie supérieure et le
puits de descente.

[0006] A cbté du puits de montée est disposé le sys-
téme de ventilation et I'air parcourt la galerie inférieure
dans un sens et la galerie supérieure dans le sens op-
posé. Le systéme de ventilation assure une bonne ho-
mogénéité des conditions de température et d’humidité
en milieu de cycle de séchage. Ce type de séchoir pré-
sente un inconvénient sérieux : entre la galerie inférieure
et la galerie supérieure, les produits en terre gardent la
méme orientation, mais la direction du flux d’air s’'inverse.
Cette inversion du flux d’air crée des contraintes impor-
tantes a I'origine de déformations et de fissures des pro-
duits en terre.

[0007] LedocumentFR 2940 830 décrit un séchoir de
type tunnel dans lequel les produits a sécher sont soumis
en alternance soit a une circulation longitudinale d’air,
soit a une circulation d’air de brassage.

[0008] Le séchoir comporte une porte amovible pour
isoler temporairement une chambre d’admission d’air de
I'extrémité de séchage.

[0009] Un butde la présente invention est de proposer
un séchoir de type tunnel évitant les inconvénients pré-
cités et assurant un brassage du flux d’air dans le tunnel.
[0010] L’inventiona pourobjetunséchoirpour produits
enterre, comportant untunnel avec une zone de séchage
dans laquelle circulentles produits en terre dans un sens
et un flux d’air dans le sens inverse, la circulation du flux
d’air étant assurée par un systéme de ventilation,le tun-
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nel comportant au moins une porte d’obturation amovible
dans la zone de séchage ;

caractérisé en ce que le systéme de ventilation est
installé dans ladite porte.

[0011] Avantageusement, le systéme de ventilation
est constitué par au moins un ventilateur hélicoide.
[0012] De préférence, ledit au moins un ventilateur hé-
licoide est disposé dans la partie inférieure de la porte.
[0013] De maniére avantageuse, une seule porte est
mise en place dans le tunnel, a un emplacement situé
entre 40 et 60 % de la longueur du tunnel.

[0014] Avantageusement, deux portes sont mises en
place dans le tunnel, 'une a un emplacement situé entre
20 et 30 % de la longueur du tunnel, 'autre a un empla-
cement situé entre 60 et 80 % de la longueur du tunnel.
[0015] De maniere avantageuse, trois portes sont mi-
ses en place dans le tunnel en des emplacements répar-
tis sur la longueur du tunnel, respectivement le premier
entre 0% et 30%, le deuxiéme entre 40% et 60%, le troi-
sieme entre 70% et 100%, de la longueur du tunnel.
[0016] De préférence, la porte est soulevée pour auto-
riser chaque pas de progression des produits en terre
dans le tunnel.

[0017] De maniére avantageuse, lorsque la porte est
soulevée, le systéeme de ventilation est mis hors service.
[0018] Avantageusement, la porte est soulevée dans
une chambre annexe du tunnel, qui communique avec
le tunnel par des ouvertures espacées de 'emplacement
de la porte, et le systéme de ventilation est maintenu en
service alors que la porte est soulevée.

[0019] L’invention est décrite ci-aprés avec référence
aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue simplifiée en coupe
longitudinale d’un séchoir tunnel selon un premier
mode de réalisation de I'invention ;

- lafigure 2 représente une vue simplifiée en coupe
longitudinale d’un séchoir tunnel selon un deuxiéme
mode de réalisation de l'invention.

[0020] Le séchoir 1, de type tunnel, est symbolisé par
la sole 2 de transport des charges 3 et la dalle supérieure
4 de couverture du tunnel. Chaque charge 3 est consti-
tuée de produits en terre et de leur chassis de support.
La progression des charges 3 dans le séchoir 1 est as-
surée pas a pas, a contre-courant du flux d’air de sécha-
ge.

[0021] Dansl'exemple de réalisation des figures, dans
la zone de séchage du tunnel, est disposée une porte 5
d’obturation, amovible, totalement intégrée dans le tun-
nel, etdans laquelle estinstallé le systéme de ventilation.
[0022] La porte 5 contient au moins un ventilateur hé-
licoide 6 entrainé par un moteur 7.

[0023] Le ventilateur 6 peut étre entrainé directement
sur I'arbre du moteur, ou par I'intermédiaire d’une trans-
mission 8 comme dans I'exemple de réalisation repré-
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senté aux dessins. Dans ce cas, d'une part I'épaisseur
de la porte est réduite, d’autre part, le moteur n’est pas
soumis a I'ambiance du séchoir.

[0024] Depréférence, le systeme de ventilation estins-
tallé dans la partie inférieure de la porte 5, de fagon a
aspirer et rejeter le flux longitudinal direct d’air de sécha-
ge dans la zone inférieure du tunnel, qui est générale-
ment sous-ventilée.

[0025] La hauteur du tunnel de séchage est générale-
ment limitée a 2 m. Ainsi, la porte 5 peut recevoir dans
sa partie inférieure un ventilateur hélicoide d’'un diametre
de l'ordre de 1 m. En fonction de la largeur du tunnel, la
porte 5 peut recevoir plusieurs ventilateurs 6 juxtaposés.
Par ailleurs, la porte 5 peut étre constituée de modules
assemblés pour occuper toute la largeur du tunnel.
[0026] Lorsque la porte 5 est en position basse, elle
occupe toute la section du tunnel de séchage. Lorsqu’elle
est en position haute, 5’, elle libére la section du tunnel
pour la progression des charges 3 d’un pas.

[0027] Dans cette position haute de la porte 5, le sys-
téme de ventilation (ventilateur 6, moteur 7, transmission
8) est accessible pour maintenance.

[0028] Pendantles mouvements de la porte, le syste-
me de ventilation est mis hors service.

[0029] Dans I'exemple de réalisation de la figure 2, le
tunnel de séchage comporte une porte 5 dans sa zone
centrale. Au-dessus de la dalle supérieure 4 est disposée
une voUte 9 de longueur limitée qui définit une chambre
12 annexe du tunnel. La dalle supérieure 4 comporte des
ouvertures de ventilation faisant communiquer le tunnel
de séchage et la chambre 12. Les ouvertures de venti-
lation amont 10 assurent I'aspiration d’air du tunnel vers
la chambre 12. Les ouvertures de ventilation aval 11 as-
surent le soufflage d’air de la chambre 12 vers le tunnel.
Les ouvertures 10, 11 sont espacées de 'emplacement
de la porte 5.

[0030] Dans cet exemple de réalisation, lorsque les
charges 3 doivent progresser d’'un pas, la porte 5 est
levée en position 5’, sans interruption de la ventilation.
[0031] Unefois le pas de progression effectué, la porte
5 est redescendue dans le tunnel, sans interruption de
la ventilation. Le fait de maintenir le systéeme de ventila-
tion en service dans la chambre 12 entraine une turbu-
lence au niveau des ouvertures de ventilation amont 10
etaval 11 et un brassage d’air autour des charges 3, ce
qui est utile.

[0032] La porte 5 est de préféerence placée dans la zo-
ne centrale du tunnel, par exemple entre 40% et 60% de
la longueur du tunnel.

[0033] Dansle casdetunnelstreslongs ou de charges
nombreuses ou trés denses, il est avantageux de prévoir
plusieurs portes telles que celle décrite ci-dessus, répar-
ties surlalongueurdu tunnel. Dans le cas de deux portes,
'une est placée entre 20% et 30% de la longueur du
tunnel, I'autre entre 60% et 80% de la longueur du tunnel.
Dans le cas de trois portes, la premiére est placée entre
0% et 30%, ladeuxiéme entre 40% et 60%, et la troisieme
entre 70% et 100% de la longueur du tunnel. La dispo-
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sition de plusieurs portes permet d’assurer un brassage
du flux au niveau de chacune des portes.

[0034] Par ailleurs, chacune des portes peut étre utili-
sée dans une disposition telle que celle de la figure 2, le
tunnel étant muni d’'une chambre annexe a chaque porte.
[0035] L'utilisation de ventilateurs hélicoide de grand
diameétre présente plusieurs avantages : les ventilateurs
sont dans le tunnel etil n’y a pas de pertes aérauliques ;
les ventilateurs sont grands et peuvent tourner moins
vite, ce qui entraine une amélioration du rendement et
une diminution du bruit ; les grands ventilateurs permet-
tent de disposer d’une pression statique suffisante.
[0036] La disposition du systéeme de ventilation ap-
proximativement a mi-distance des zones d’entrée et de
sortie du tunnel procure les avantages suivants : la pres-
sion statique dans les zones d’entrée et de sortie du tun-
nel est proche de la pression ambiante ; les conditions
de température et d’humidité en milieu de parcours du
tunnel présentent une bonne homogénéité ; I'efficacité
du séchage est améliorée par rapport a un tunnel a sys-
téme de ventilation en entrée et/ou en sortie ; 'absence
d’inversion de sens du flux d’air de séchage évite les
contraintes a l'origine de défauts des produits séchés ;
le bruit du systéme de ventilation est nettement amorti ;
le brassage du flux d’air dans la partie centrale de la zone
de séchage, améliore la qualité du séchage ; la disposi-
tion des ventilateurs en partie inférieure de la porte as-
sure une bonne ventilation de la zone inférieure du tun-
nel.

Revendications

1. Séchoir pour produits en terre, comportant un tunnel
avec une zone de séchage dans laquelle circulent
les produits en terre dans un sens et un flux d’air
dans le sens inverse, la circulation de flux d’air étant
assurée par un systéme de ventilation,le tunnel com-
portant au moins une porte (5) d’obturation amovible
dans la zone de séchage ;
caractérisé en ce que le systéme de ventilation est
installé dans ladite porte (5).

2. Séchoir selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le systéme de ventilation est constitué par au
moins un ventilateur hélicoide (6).

3. Séchoir selon la revendication 2, caractérisé en ce
que ledit au moins un ventilateur hélicoide (6) est
disposé dans la partie inférieure de la porte (5).

4. Séchoir selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’une seule porte (5) est mise en place dans le
tunnel, a un emplacement situé entre 40 et 60 % de
la longueur du tunnel.

5. Séchoir selon la revendication 1, caractérisé en ce
que deux portes (5) sont mises en place dans le
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tunnel, 'une a un emplacement situé entre 20 et 30
% delalongueur du tunnel, 'autre a un emplacement
situé entre 60 et 80 % de la longueur du tunnel.

Séchoir selon la revendication 1, caractériséence 5
que trois portes (5) sont mises en place dans le tun-
nel, en des emplacements répartis sur la longueur
du tunnel, respectivement le premier entre 0% et
30%, le deuxiéme entre 40% et 60%, le troisieme
entre 70% et 100% , de la longueur du tunnel. 10

Séchoir selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la porte (5) est soulevée pour autoriser chaque
pas de progression des produits en terre dans le
tunnel. 15

Séchoir selon la revendication 7, caractérisé en ce
que lorsque la porte (5) est soulevée, le systéme de
ventilation est mis hors service.

20
Séchoir selon la revendication 7, caractérisé en ce
que la porte (5) est soulevée dans une chambre (12)
annexe du tunnel, qui communique avec le tunnel
par des ouvertures (10, 11) espacées de 'emplace-
ment de la porte (5), et le systeme de ventilation est 25
maintenu en service alors que la porte (5) est sou-
levée.
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