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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Duse flr einen Gas-
brenner gemaR Patentanspruch 1.

Stand der Technik

[0002] Aus US 4342426 ist eine Duse fiur einen Bren-
ner bekannt, wobei die Diise einen Kanal aufweist, wobei
im Kanal ein Stift mit einer Fihrungsflaiche zum Fiihren
eines Brennstoffs vorgesehen ist.

[0003] Aus WO 85/00051 ist ein Brenner fir fossile
Brennstoffe bekannt, wobei der Brenner eine Dise auf-
weist, die Kraftstoff in einen Kanal abgibt, wobeiim Kanal
ein Stromungsformungselement angeordnet ist. Nach
dem Strémungsformungselement ist die Austrittséffnung
des Kanals vorgesehen.

[0004] Aus US 4,168,950 ist eine Dise fur einen Gas-
brenner geméass dem Oberbegriff des ersten Anspruchs
bekannt wobei die Dise einen Kanal mit einer Austritts-
6ffnung aufweist, wobei ein Strdmungselement aulier-
halb der Austritts6ffnung angeordnet ist, wobei das Stro-
mungselement Uber eine Hilse im Kanal befestigt ist.
[0005] Aus US 4,780,077 ist eine Dise fur einen Gas-
brenner bekannt, wobei ein Kanal vorgesehen ist, wobei
der Kanal eine Austrittséffnung aufweist, wobei aulRer-
halb der Austrittséffnung ein Strdémungselement vorge-
sehenist, wobei das Stromungselement eine Kreiselplat-
te und einen davon in Strémungsrichtung beabstandeten
Pilzkopf als weiteres Strdmungselement aufweist.
[0006] Offenbarung der Erfindung

[0007] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
verbesserte Dise fir einen Gasbrenner bereitzustellen.
[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Dise
gemal Patentanspruch 1 geldst. Weitere vorteilhafte
Ausfiihrungsformen der Dlse sind in den abhangigen
Anspriichen angegeben.

[0009] Ein Vorteil der beschriebenen Diise besteht da-
rin, dass der Brennstoff mithilfe der Dlse bei geringem
Druckverlust effizient mit Luft verwirbelt wird. Dies wird
dadurch erreicht, dass die Diise einen Kanal aufweist, in
dem der Brennstoff geférdert wird, wobei ein Stromungs-
element vorgesehen ist, das auerhalb der Austrittsoff-
nung der Dlse angeordnet ist. Das Stromungselement
ist in der Weise ausgebildet, dass eine optimale Verwir-
belung des Brennstoffes mit Luft, die auBerhalb der Diise
an der DiUse entlang geférdert wird, erfolgt. Zudem wird
aufgrund der Form des Strdmungselements ein geringer
Druckabfall erreicht.

[0010] Dies wird zum einen dadurch erreicht, dass das
Stréomungselement aullerhalb der Austritts6ffnung ange-
ordnet ist, und dass der Querschnitt des Stromungsele-
ments mit zunehmendem Abstand zur Austrittséffnung
zunimmt. Auf diese Weise ist eine Fuhrungsflache vor-
gesehen, die den Brennstoff von einer Mittenachse der
Duse wegfiihrt und somit effizient mit einer Luftstrémung
vermischt, die entlang einer AuRenfldche der Dise an
der Austritts6ffnung vorbeistromt.
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[0011] In einer Ausfiihrungsform weist die Dise ein
Strdmungselement auf, bei dem der zweite Abschnitt ko-
nisch zulaufend zu einer Spitze ausgebildetist. Auf diese
Weise wird die Verwirbelung des Brennstoffes mit dem
Luftstrom bei geringem Druckabfall verbessert.

[0012] In einer weiteren Ausflihrungsform weist das
Strdmungselement im ersten Abschnitt einen ersten
Krimmungsradius auf. Durch die Ausbildung des Stro-
mungselements mit einem ersten Krimmungsradius
wird eine symmetrische und gezielte Fihrung des Brenn-
stoffes erreicht. Aufgrund des ersten Krimmungsradius
wird der Kraftstoff mit relativ geringem Druckabfall aus
seiner Langsstrémung parallel zur Langsachse des Ka-
nals der Dise radial nach aul3en abgelenkt. Die Ablen-
kung erfolgt jedoch in der Weise, dass ein geringer
Druckabfall auftritt.

[0013] In einer weiteren Ausbildungsform weist ein
Ubergangsbereich zwischen dem ersten und dem zwei-
ten Abschnitt des Endstlickes einen zweiten Krim-
mungsradius auf. Auf diese Weise erfolgt ein definierter,
aber in Strémungsrichtung kontinuierlich verlaufender
Abrissbereich fur den Brennstoffstrom. Auch dieses
Merkmal verhindert das Auftreten eines grof3en Druck-
abfalles.

[0014] In einer weiteren Ausflihrungsform weist der
zweite Durchmesser eine GrofRenordnung auf, dieim Be-
reich zwischen 0,8 und 1,1 mal dem Durchmesser der
Austritts6ffnung liegt. Vorzugsweise liegt der zweite
Durchmesserim Bereich zwischen 0,9 und 0,98 mal dem
Durchmesser der Austrittséffnung. Versuche haben ge-
zeigt, dass mit diesen Dimensionen eine effiziente Ver-
wirbelung des Brennstoffes mit der umstrémenden Luft
erreicht wird.

[0015] In einer weiteren Ausflihrungsform weist der
zweite Durchmesser einen Abstand von der Ebene der
Austritts6ffnung auf, der im Bereich zwischen 0,2 und
1,2 maldem Durchmesser der Austrittsdffnung liegt. Vor-
zugsweise liegt der Abstand des zweiten Durchmessers
von der Ebene der Austritts6ffnung im Bereich zwischen
0,33 und 0,9 mal dem Durchmesser der Austrittséffnung.
Versuche haben gezeigt, dass diese Dimensionen eine
effiziente Verwirbelung des Brennstoffes mit Luft ermég-
lichen.

[0016] Fur eine moglichst geringe Beeinflussung des
Brennstoffflusses weist ein Strémungsformteil einen Stift
auf, an dessen Ende das Stromungselement ausgebildet
ist, wobei der Stift im Kanal wenigstens in einem Endbe-
reich vor der Austritts6ffnung einen konstanten zylindri-
schen Querschnitt aufweist. Vorzugsweise weist der Stift
im Wesentlichen im Kanal einen konstanten zylindri-
schen Querschnitt auf. Dadurch wird der Strémungsfluss
des Brennstoffes mdglichst wenig innerhalb des Kanals
verwirbelt.

[0017] In einer weiteren Ausfliihrungsform ist der Stift
Uber ein Befestigungsteil an der Diuse befestigt. Bei-
spielsweise kann der Stift als separates Bauteil ausge-
formt sein und kraft- oder formschlissig an der Diise be-
festigt sein. Auf diese Weise ist es mdglich, bereits exis-
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tierende Dusen mit dem Stift nachzurusten.

[0018] Fir eine moglichst geringe Beeinflussung des
Brennstoffstromes ist der Stift mit ein oder zwei Streben
mit einem ringférmigen bzw. teilringférmigen Befesti-
gungsteil verbunden. Durch die Ausbildung der Streben
wird nur eine geringe Flache des Kanales durch die Stre-
ben versperrt, sodass nur eine geringe Verwirbelung
bzw. ein geringer Druckabfall im Bereich des Befesti-
gungsteiles auftritt.

[0019] In einer weiteren Ausfihrungsform weist die
Duse eine Oberflache auf, die rotationssymmetrisch zur
Mittenachse der Diise im Bereich der Austrittséffnung
ausgebildet ist und in Richtung der Austritts6ffnung des
Kanals konisch zulauft. Auf diese Weise wird eine effizi-
ente Flhrung des Luftstromes erreicht.

[0020] In einer weiteren Ausfihrungsform weist die
Duse im Bereich der Austrittséffnung eine Wandstarke
auf, die im Bereich des Durchmessers des Kanals im
Bereich der Austrittséffnung liegt. Versuche haben ge-
zeigt, dass mit diesen Parametern eine effiziente Verwir-
belung bei geringem Druckabfall erreicht wird.

[0021] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt durch ein Endstlick einer
Dise,

Figur 2 eine schematische Teildarstellung der Aus-
tritts6ffnung der Diise und des Strémungselements,

Figur 3 eine isometrische Darstellung des Stro-
mungsformteils,

Figur 4 eine Frontansicht des Strémungsformteils,

Figur 5 einen Querschnitt durch das Strémungsform-
teil, und

Figur 6 eine schematische Darstellung der Dise in
einem Brenner einer Heizanlage.

[0022] Figur1 zeigtin einer schematischen Teilschnitt-
darstellung einen Querschnitt durch eine Duse 1, die ein
Gehause 3 aufweist, das einen Innenraum 2 umgibt. In
den Innenraum 2 wird Brennstoff eingefuhrt, der tGber
einen Kanal 4 Uber eine Austrittséffnung 6 abgegeben
wird. Der Kanal 4 miindet tber eine Eintrittséffnung 5 in
den Innenraum 2. Der Kanal 4 ist rotationssymmetrisch
zu einer Mittenachse 7 ausgebildet. In dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel weist der Kanal 4 im Bereich der
Eintritts6ffnung 5 einen zylinderférmigen Abschnitt 8 auf.
Der zylinderférmige Abschnitt 8 geht in einen konisch
zulaufenden Abschnitt 9 Uber. Der konisch zulaufende
Abschnitt 9 geht in einen zylinderférmigen weiteren Ab-
schnitt 10 Gber. Im Bereich der Austritts6ffnung 6 verjingt
sich der Kanal 4 in einen zylinderférmigen Austrittskanal
11. Der Austrittskanal 11 geht in die Austritts6ffnung 6
Uber, die senkrecht zur Mittenachse 7 an der Spitze der
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Duse 1 angeordnet ist. Im Kanal 4 ist ein Strémungsfor-
mungsteil 12 angeordnet, das einen zylindrischen Stift
13 aufweist, wobei der Stift 13 Gber ein Befestigungsteil
14 am zylinderférmigen Abschnitt 8 des Kanals 4 am
Gehduse 3 befestigt ist. Das Befestigungsteil ist bei-
spielsweise teilringférmig ausgebildet. Im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel ist das Befestigungsteil 14 in Form
eines Ringes ausgebildet. Das Befestigungsteil 14 kann
form- oder kraftschliissig mit dem Gehause 3 verbunden
sein. Das Befestigungsteil 14 ist beispielsweise als Ring
ausgebildet, der im Querschnitt rechteckférmig ausge-
bildet ist. Beispielsweise kann das Befestigungsteil 14
mithilfe eines Presssitzes am Gehause 3 befestigt sein.
Der Stift 13 ist Gber Streben 15 mit dem Befestigungsteil
14 verbunden. Die Streben 15 sind vorzugsweise in einer
Ebene senkrecht zur Mittenachse 7 angeordnet. Der Stift
13 ist mit seiner Mittenachse in der Mittenachse 7 des
Kanals 4 angeordnet und erstreckt sich bis tber die Aus-
tritts6ffnung 6 hinaus. AufRerhalb der Austrittséffnung 6
weist der Kanal 4 als Endstiick ein Strdmungselement
16 auf. Das Strémungselement 16 ist rotationssymmet-
risch zur Mittenachse 7 und zur Mittenachse des Stiftes
13 ausgebildet. Das Gehause 3 weist im Bereich des
Kanals 4 eine in Bezug auf die Mittenachse 7 rotations-
symmetrische dufRere Oberflaiche 33 auf. In Richtung auf
die Austritts6ffnung 12 ist die Oberflache 33 des Gehau-
ses 3 konisch zulaufend ausgebildet. Zudem weist die
Duse 1im Bereich der Austritts6ffnung 12 vorzugsweise
eine Wandstarke auf, die im Bereich des Durchmessers
der Austritts6ffnung 12 liegt. Abhangig von der gewahlten
Ausfihrungsform kann das Gehause der Dise auch an-
dere Formen und/oder Dimensionen aufweisen.

[0023] Abhangig von der Ausbildungsform kann das
Strdmungselement 16 auch direkt Giber wenigstens eine
Strebe mit der Dise 1 verbunden sein. Dabei kann auf
den Stift 13 und das Befestigungsteil 14 verzichtet wer-
den.

[0024] Figur 2 zeigt in einer schematischen Darstel-
lung das Stromungselement 16. Der Stift 13 weist vor-
zugsweise einen zylindrischen Querschnitt mit einem
ersten Durchmesser auf. Im Bereich der Austritts6ffnung
6, vorzugsweise auflerhalb der Austritts6ffnung 6 erwei-
tert sich der Durchmesser des Strémungselements 16
kontinuierlich in einem ersten Abschnitt 18 ausgehend
vom Durchmesser der Stifts 13 bis zu einem zweiten
Durchmesser. An den ersten Abschnitt 18 schlief3t sich
ein zweiter Abschnitt 19 an, entlang dem sich der Durch-
messer des Stromungselements 16 wieder verjiingt. In
der dargestellten Ausfihrungsform verjlingt sich das
Strdmungselement 16 im zweiten Abschnitt 19 konisch
bis zu einer Spitze 20. Abhangig von der gewahlten Aus-
fuhrungsform kann das Ende des Strémungselements
16 auch einen dritten Durchmesser aufweisen, der klei-
ner ist als der erste Durchmesser.

[0025] Das Stromungselement 16 ist wie der Stift 13
rotationssymmetrisch zur Mittenachse 7 ausgebildet. Ab-
hangig von der gewahlten Ausfihrungsform kann der
Durchmesser des Strdmungselements 16 im Bereich
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des ersten Abschnittes 18 konisch oder mit einem ersten
Krimmungsradius verbreitern. Weiterhin geht vorzugs-
weise die Oberflache des Strémungselements 16 vom
ersten Abschnitt Giber einen zweiten Krimmungsradius
in den zweiten Abschnitt 19 Gber.

[0026] Somitstelltdererste Abschnitt 18 vorzugsweise
im Querschnitt eine konkave Oberflache dar. Weiterhin
stellt vorzugsweise der Ubergangsbereich zwischen
dem ersten und dem zweiten Abschnitt 18, 19 im Quer-
schnitt eine konvexe Oberflache dar. Abhangig von der
gewabhlten Ausfihrungsform kann der zweite Abschnitt
19 auch anstelle der konischen Form eine im Querschnitt
konvexe oder konkave Oberflache aufweisen. Zudem
kann abhangig von der gewahlten Ausfiihrungsform das
Stréomungselement 16 im ersten Abschnitt im Quer-
schnitt auch in Form einer konvexen Oberflache ausge-
bildet sein.

[0027] Im Ubergangsbereich 21 erreicht der Durch-
messer des Strdmungselements einen maximalen
Durchmesser h. Zudem ist der Ubergangsbereich 21 ei-
nen festgelegten Abstand d von der Ebene der Austritt-
s6ffnung 6 beabstandet. Versuche haben gezeigt, dass
der maximale Durchmesser h vorzugsweise im Bereich
zwischen 0,8 und 1,1 mal dem Durchmesser der Aus-
tritts6ffnung liegt. Vorzugsweise liegt der maximale
Durchmesser h des Strdmungselements 16 im Bereich
zwischen 0,9 und 0,98 mal dem Durchmesser der Aus-
tritts6ffnung. Weiterhin haben Versuche gezeigt, dass
vorzugsweise der Abstand d zwischen der Ebene der
Austritts6ffnung und der Ebene des maximalen Durch-
messers im Bereich zwischen 0,2 und 1,1 mal dem
Durchmesser der Austritts6ffnung liegt. Vorzugsweise
liegt der Abstand d zwischen 0,33 und 0,9 mal dem
Durchmesser der Austrittséffnung.

[0028] Mit diesen Werten bzw. Wertebereichen wird
eine effiziente Verwirbelung des Brennstoffstromes mit
dem Luftstrom erreicht, der entlang der Oberflache 33
des Gehauses 3 in Richtung der Austrittséffnung 6
stromt.

[0029] Die konische Oberflache 33 des Gehauses 3
weist beispielsweise einen Winkel 17 in Bezug auf die
Mittenachse 7 auf, der im Bereich zwischen 5 und 30°
liegt.

[0030] Figur 3 zeigt in einer perspektivischen Darstel-
lung das Stromungsformteil 12. Dabei ist deutlich die
Ringform des Befestigungsteils 14 und die Anordnung
der Streben 15 erkennbar. Somit weist das Befestigungs-
teil 14 in der dargestellten Ausfiihrungsform zwei Offnun-
gen 22, 23 auf, Uber die Brennstoff in den Kanal 4 flie3t.
Abhangig von der gewahlten Ausfiihrungsform kann das
Befestigungsteil 14 auch nur teilringférmig ausgebildet
seinund es kann nur eine einzelne Strebe 15 vorgesehen
sein, um den Stift 13 mit dem Befestigungsteil 14 zu ver-
binden. Figur 4 zeigt in einer Frontansicht das Stro-
mungsformteil 12. Dabei sind die symmetrische Anord-
nung der Streben 15 und die symmetrische Anordnung
der Offnungen 22, 23 deutlich zu erkennen. Die Offnun-
gen 22, 23 weisen eine abgerundete Querschnittsform
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auf. Die Streben 15 sind auf einer Achse angeordnet.
Die Streben 15 sind zudem spiegelsymmetrisch zur Ebe-
ne durch die Mittenachse 7 angeordnet. Ebenso sind die
Offnungen 22, 23 spiegelsymmetrisch zu einer Ebene in
der Mittenachse 7 ausgebildet. Auf diese Weise wird eine
moglichst geringe Verwirbelung bzw. Druck&nderung
des Brennstoffstromes beim Eintritt von dem Innenraum
2 in den Kanal 4 erreicht.

[0031] Figur 5 zeigt einen Querschnitt A-A durch das
Stromungsformteil 12 entlang der Mittenachse 7 der Fi-
gur 4.

[0032] Figur6zeigtdie Anordnungder Dise 1ineinem

Stromungsrohr 24. Im Strémungsrohr 24 ist die Dise 1
entlang einer Mittenachse des Strdomungsrohres 24 an-
geordnet. Zudem wird das Strémungsrohr 24 mit einem
Luftstrom 25 in der dargestellten Pfeilrichtung durch-
stromt. Damit stromt der Luftstrom 25 entlang der Ober-
flache 33 der Dise 1 in Richtung der Austritts6ffnung 6.
Im Bereich der Austritts6ffnung 6 verwirbelt der Luftstrom
25 mit dem Brennstoff 26, der von der Diise 1 abgegeben
wird. Dabei werden Verwirbelungen 27 im Strdmungs-
rohr 24 erzeugt, die schematisch in Form von gekrimm-
ten Pfeilen dargestellt sind. Durch die beschriebenen
Ausbildungsformen der Dise 1 mit dem Strémungsform-
teil 12 wird eine effiziente Verwirbelung des Brennstoffes
26 mit dem Luftstrom 25 erreicht, wobei ein méglichst
geringer Druckabfall erzeugt wird. Der Luftstrom 25 wird
beispielsweise mithilfe eines Geblases erzeugt.

[0033] Die beschriebene Dise 1 kann beispielsweise
in Gasheizanlagen, insbesondere in Gas-Wasser-Hei-
zungen eingesetzt werden. Zudem kann die beschriebe-
ne Dise eingesetzt werden, um eine geringe NO,-Emis-
sion, beispielsweise kleiner als 40 ppm bei einer Ver-
brennung zu erzeugen. Mithilfe der beschriebenen Dise
kann vor der Verbrennung eine effiziente Mischung des
Brennstoffes mit einem Luftstrom erreicht werden, wobei
eine gleichmafRige Mischung des Brennstoffes mit dem
Luftstrom erreicht wird. Dadurch kénnen die NO,-Abgas-
werte gesenkt werden.

[0034] Mithilfe der beschriebenen Dise wird eine
schnelle vertikale Durchmischung des Brennstoffes mit
dem Luftstrom erreicht. Zudem werden eine schnelle
Verteilung des Brennstoffes und eine molekulare Durch-
mischung des Brennstoffes mit dem Luftstrom ermdg-
licht. Weiterhin wird aufgrund der vorgeschlagenen Dise
nur ein geringer Druckabfall des Brennstoffstromes beim
Verlassen der Dise verursacht. Beispielsweise kann die
Duse eingesetzt werden, um Methan als Brennstoff mit
Luft zu mischen. Versuche haben gezeigt, dass mithilfe
der vorgeschlagenen Diise eine Steigerung der gleich-
mafigen Mischung von Methan mit Luft um 25% erreicht
werden kann. In einer weiteren Ausfihrungsform kann
das Stréomungsrohr 24 weitere Flachen zur Verwirbelung
und Fihrung des Luftstromes aufweisen.
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Patentanspriiche

1.

Duse (1) fur einen Gasbrenner, wobei die Diise (1)
einen Kanal (4) aufweist, der zum Abgeben von Gas
vorgesehen ist, wobei der Kanal (4) an einer Aus-
tritts6ffnung (6) endet, wobei ein Strémungselement
(16) auRerhalb der Austrittséffnung (6) angeordnet
ist, wobei das Strémungselement (16) einen ersten
Abschnitt (18) aufweist, der ausgehend von einem
ersten Durchmesser in Richtung weg von der Aus-
tritts6ffnung (6) bis zu einem zweiten Durchmesser
zunimmt, wobei das Strémungselement (16) ausge-
hend vom zweiten Durchmesser in einem zweiten
Abschnitt mit zunehmendem Abstand von der Aus-
tritts6ffnung im Durchmesser wieder bis zu einem
dritten Durchmesser abnimmt, wobei das Stro-
mungselement (16) rotationssymmetrisch zu einer
Mittenachse (7) des Kanals (4) ausgebildet und an-
geordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Stromungselement (16) mit einem Stift (13) ver-
bunden ist, wobei der Stift (13) im Kanal (4) ange-
ordnet ist, wobei der Stift durch die Austritts6ffnung
(6) gefihrt ist, wobei der Stift (13) rotationssymme-
trisch zu der Mittenachse (7) des Kanals (4) ange-
ordnet ist, wobei das Strémungselement (16) an ei-
nem Ende des Stiftes (13) ausgebildet ist, wobei der
Stift (13) an einem zweiten Ende mit einem Befesti-
gungsteil (14) verbunden ist, wobei das Befesti-
gungsteil (14) an der Duse, insbesondere an einer
Innenwand des Kanals (4) befestigt ist.

Dise nach Anspruch 1, wobei der zweite Abschnitt
(19) konisch zulaufend zu einer Spitze (20) ausge-
bildet ist.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei im ersten Abschnitt (18) eine Oberflache des
Strémungselements (16) einen ersten Krimmungs-
radius aufweist.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei in einem Ubergangsbereich (21) zwischen
dem ersten und dem zweiten Abschnitt (18, 19) die
Oberflache des Strdmungselementes (16) einen
zweiten Krimmungsradius aufweist.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der zweite Durchmesser im Bereich zwischen
0,8 und 1,1 mal dem Durchmesser der Austrittsoff-
nung (6) liegt, insbesondere im Bereich zwischen
0,9 und 0,98 mal dem Durchmesser der Austrittsoff-
nung (6) liegt.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der zweite Durchmesser einen Abstand von
der Ebene der Austrittséffnung (6) aufweist, der im
Bereich zwischen 0,2 und 1,1 maldem Durchmesser
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10.

1.

12.

der Austritts6ffnung liegt, wobei vorzugsweise der
zweite Durchmesser einen Abstand von der Ebene
der Austritts6ffnung (6) aufweist, der im Bereich zwi-
schen 0,33 und 0,9 mal dem Durchmesser der Aus-
tritts6ffnung (6) liegt.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei der Stift (13) im Kanal (4) wenigstens in einem
Bereich vor der Austrittséffnung (6) einen konstan-
ten zylindrischen Querschnitt aufweist.

Duse nacht Anspruch 1, wobei der Stift (13) mit dem
Befestigungsteil (14) und dem Stromungsformele-
ment (16) als separates Bauteil ausgebildet ist, das
kraft- oder formschlissig an der Diise befestigt ist.

Dise nach einem der anspriiche, 1 oder 8 wobei das
Befestigungsteil (14) wenigstens einen Teilring auf-
weist, wobei der Teilring an der Dise (1) befestigt
ist und wenigstens teilweise den Kanal (4) umgibt,
und wobei der Stift (13) Uber wenigstens eine Strebe
(15) mit dem Teilring verbunden ist.

Duse nach Anspruch 9, wobei das Befestigungsteil
einen Ring aufweist, wobei der Ring Giber zwei Stre-
ben (15) mit dem Stift (13) verbunden ist, wobei die
Streben (15) vorzugsweise in einer Ebene angeord-
net sind.

Duse nach Anspruch 10, wobei die Streben (15) auf
einer Achse angeordnet sind, die in einer Ebene des
Ringes (14) angeordnet ist, wobei die Streben (15)
zwei im Querschnitt der Ebene des Ringes abgerun-
dete Offnungen (22, 23) begrenzen.

Duse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei die Diise (1) eine Oberflache (33) aufweist,
die rotationssymmetrisch zur Mittenachse (7) der
Duse (1) ausgebildetist und in Richtung auf die Aus-
tritts6ffnung (6) des Kanals (4) konisch zulduft
und/oder, wobei die Diise im Bereich der Austritts-
6ffnung (6) eine Wandstarke aufweist, die im Bereich
des Durchmessers der Austritts6ffnung (6) liegt.

Claims

Nozzle (1) for a gas burner, the nozzle (1) having a
channel (4) which is provided for dispensing.gas, the
channel (4) ending at an outlet opening (6), a flow
element (16) being arranged outside the outlet open-
ing (6), the flow element (16) having a first section
(18) which, starting from a first diameter, increases
in the direction away from the outlet opening (6) up
to a second diameter, the flow element (16), starting
from the second diameter, decreasing in diameter
again down to a third diameter in a second section
as the spacing from the outlet opening increases,
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the flow element (16) being configured and arranged
in a rotationally symmetrical manner with respect to
a centre axis (7) of the channel (4), characterized
in that the flow element (16) is connected to a pin
(13), the pin (13) being arranged in the channel (4),
the pin being guided through the outlet opening (6),
the pin (13) being arranged in a rotationally symmet-
rical manner with respect to the centre axis (7) of the
channel (4), the flow element (16) being configured
at one end of the pin (13), the pin (13) being con-
nected at a second end to a fastening part (14), the
fastening part (14) being fastened to the nozzle, in
particular to an inner wall of the channel (4).

Nozzle according to Claim 1, the second section (19)
being configured so as to taper conically to a tip (20).

Nozzle according to either of the preceding claims,
a surface of the flow element (16) having afirstradius
of curvature in the first section (18).

Nozzle according to one of the preceding claims, the
surface of the flow element (16) having a second
radius of curvature in a transition region (21) be-
tween the first and the second section (18, 19).

Nozzle according to one of the preceding claims, the
second diameter lying in the range between 0.8 and
1.1 times the diameter of the outlet opening (6), in
particular lying in the range between 0.9 and 0.98
times the diameter of the outlet opening (6).

Nozzle according to one of the preceding claims, the
second diameter being at a spacing from the plane
of the outlet opening (6), which spacing lies in the
range between 0.2 and 1.1 times the diameter of the
outlet opening, the second diameter preferably being
at a spacing from the plane of the outlet opening (6),
which spacing lies in the range between 0.33 and
0.9 times the diameter of the outlet opening (6).

Nozzle according to one of the preceding claims, the
pin (13) having a constant cylindrical cross section
in the channel (4) at least in a region in front of the
outlet opening (6).

Nozzle according to Claim 1, the pin (13) being con-
figured with the fastening part (14) and the shaped
flow element (16) as a separate component which
is fastened to the nozzle in a non-positive or posi-
tively locking manner.

Nozzle according to either of Claims 1 and 8, the
fastening part (14) having at least one part ring, the
part ring being fastened to the nozzle (1) and sur-
rounding the channel (4) at least partially, and the
pin (13) being connected to the part ring via at least
one strut (15).
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Nozzle according to Claim 9, the fastening part hav-
ing a ring, the ring being connected to the pin (13)
via two struts (15), the struts (15) preferably being
arranged in one plane.

Nozzle according to Claim 10, the struts (15) being
arranged on an axis which is arranged in a plane of
the ring (14), the struts (15) delimiting two openings
(22, 23) which are rounded in the cross section of
the plane of the ring.

Nozzle according to one of the preceding claims, the
nozzle (1) having a surface (33) which is configured
in a rotationally symmetrical manner with respect to
the centre axis (7) of the nozzle (1) and tapers con-
ically in the direction of the outlet opening (6) of the
channel (4), and/or the nozzle having a wall thick-
ness in the region of the outlet opening (6), which
wall thickness lies in the range of the diameter of the
outlet opening (6).

Revendications

Buse (1) pour un brlleur a gaz, dans laquelle la buse
(1) présente un canal (4), qui est prévu pour évacuer
du gaz, danslaquelle le canal(4) aboutit a une ouver-
ture de sortie (6), dans laquelle un élément d’écou-
lement (16) est disposé a I'extérieur de I'ouverture
de sortie (6), dans laquelle I'élément d’écoulement
(16) présente une premiére portion (18), qui aug-
mente a partir d’'un premier diamétre dans la direc-
tion s’éloignant de I'ouverture de sortie (6) jusqu’a
un deuxiéme diamétre, dans laquelle I'élément
d’écoulement (16) diminue a nouveau jusqu’a un
troisieme diamétre a partir du deuxiéeme diameétre
dans une deuxiéme portion avec un espacement
croissant de I'ouverture de sortie dans le diamétre,
dans laquelle I'élément d’écoulement (16) est congu
et disposé de maniére symétrique en rotation par
rapport a un axe médian (7) du canal (4), caracté-
risée en ce que I'élémentd’écoulement (16) estrelié
avec une goupille (13), dans laquelle la goupille (13)
est disposée dans le canal (4), dans laquelle la gou-
pille est guidée a travers I'ouverture de sortie (6),
dans laquelle la goupille (13) est disposée de ma-
niére symeétrique en rotation par rapport a I'axe mé-
dian (7) du canal (4), dans laquelle I'élément d’écou-
lement (16) est réalisé sur une extrémité de la gou-
pille (13), dans laquelle la goupille (13) est reliée sur
une deuxieme extrémité avec une partie de fixation
(14), dans laquelle la partie de fixation (14) est fixée
sur la buse, notamment sur une paroi intérieure du
canal (4).

Buse selon la revendication 1, dans laquelle la
deuxiéme portion (19) est taillée en céne dans la
direction d’une pointe (20).
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Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle dans la premiere portion (18) une sur-
face del’élémentd’écoulement (16) présente un pre-
mier rayon de courbure.

Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle dans une zone de transition (21) entre
la premiere etla deuxiéme portion (18,19) la surface
de I'élément d’écoulement (16) présente un deuxié-
me rayon de courbure.

Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle le deuxiéme diamétre est situé dans
la plage comprise entre 0,8 et 1,1 fois le diameétre
de l'ouverture de sortie (6), notamment dans la plage
entre 0,9 et 0,98 fois le diamétre de I'ouverture de
sortie (6).

Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle le deuxiéme diamétre présente un es-
pacement parrapport au plan de I'ouverture de sortie
(6), qui est situé dans la plage entre 0,2 et 1, 1 fois
le diamétre de I'ouverture de sortie, dans laquelle de
préférence le deuxiéme diamétre présente un espa-
cement par rapport au plan de I'ouverture de sortie
(6), qui est situé dans la plage entre 0,33 et 0,9 fois
le diamétre de I'ouverture de sortie (6).

Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle la goupille (13) dans le canal (4) pré-
sente au moins dans une zone précédant I'ouverture
de sortie (6) une section transversale cylindrique
constante.

Buse selon la revendication 1, dans laquelle la gou-
pille (13) est congue comme un composant séparé
avec la partie de fixation (14) et I'élément fagonné
d’écoulement (16), qui est fixé par conjonction de
force ou de forme a la buse.

Buse selon une des revendications 1 a 8, dans la-
quelle la partie de fixation (14) présente au moins
une bague partielle, dans laquelle la bague partielle
est fixée sur la buse (1) et entoure au moins partiel-
lement le canal (4), et dans laquelle la goupille (13)
est reliée par l'intermédiaire d’au moins une entre-
toise (15) avec la bague partielle.

Buse selon la revendication 9, dans laquelle la partie
de fixation présente une bague, dans laquelle la ba-
gue estreliée par l'intermédiaire de deux entretoises
(15) avec la goupille (13), dans laquelle les entretoi-
ses (15) sont disposées de préférence dans un plan.

Buse selon la revendication 10, dans laquelle les
entretoises (15) sont disposées sur un axe, qui est
disposé dans un plan de labague (14), dans laquelle
les entretoises (15) délimitent deux ouvertures
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(22,23) arrondies dans la section transversale du
plan de la bague.

Buse selon une des revendications précédentes,
dans laquelle la buse (1) présente une surface (33),
qui est congue de maniére symeétrique en rotation
par rapport a I'axe médian (7) de la buse (1) et est
taillée en céne dans la direction de I'ouverture de
sortie (6) du canal (4) et/ou dans laquelle la buse
présente dans la région de I'ouverture de sortie (6)
une épaisseur de paroi, quiestde l'ordre du diameétre
de l'ouverture de sortie (6).
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