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Description
DOMAINE TECHNIQUE

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
technique de la chirurgie osseuse, et en particulier aux
vis d’ostéosynthése en général, de compression ou non
compressives destinées a assurer la compression ou
simplement stabiliser ou neutraliser la mise en place d’os
sans assurer de compression des os.

[0002] La présente invention concerne une vis d’os-
téosynthése en général, qu’elle soit de compression ou
non compressive formée d’'une ame pourvue extérieure-
mentd’unfilet hélicoidal, ladite vis comprenant une partie
distale de pénétration et une partie proximale formant la
téte de vis et ayant une section transversale conique.

TECHNIQUE ANTERIEURE

[0003] Il est déja connu d’avoir recours a des vis d’os-
téosynthése congues pour ne pas assurer de compres-
sion des masses osseuses dans lesquelles elles sont
vissées contrairement aux vis classiques d’ostéosynthe-
se a compression avec lesquelles le chirurgien cherche
précisémenta assurer lors du vissage, le rapprochement
progressif des parties osseuses fracturées pour assurer
leur mise en compression.

[0004] Danscertaines situations chirurgicales, il s’ave-
re en effet particulierement intéressant de ne pas assurer
de compression des parties osseuses dont il convient
d’assurer I'ostéosynthese, une simple stabilisation, neu-
tralisation, ou maintien en place des fractions osseuses
s’avérant au contraire recherchée.

[0005] Ainsi, les situations chirurgicales les plus fré-
quentes impliquent, une fois que le chirurgien a défini les
orientations des fractions osseuses a réparer ainsi que
les directions de vissage, lamise en place d’'une premiere
vis de compression. Cette derniére est mise en place en
vue d’obtenir une parfaite ostéo-intégration des fractions
osseuses ce qui permet d’assurer une bonne ostéosyn-
thése.

[0006] Dans de telles situations, il s’avere particuliére-
ment intéressant, pour éviter que I'ensemble des élé-
ments ne risque de se déplacer relativement avant la
fusion osseuse ou en cours de fusion osseuse, de mettre
en place une seconde vis ayant pour seul objectif de
neutraliser tout déplacement relatif des éléments entre
eux apres leur mise en compression.

[0007] Les vis d’'ostéosynthése qui permettent d’assu-
mer une telle fonction sont des vis d’ostéosynthése dites
« non compressives » dans la mesure ou elles sont spé-
cifiquement congues pour ne pas assurer de compres-
siondes fractions d’'os qu’elles traversent lors du vissage.
[0008] Enregle générale, les vis d’ostéosynthése non
compressives connues ont un profil de révolution cylin-
drique et sont pourvues d’un filetage hélicoidal s’éten-
dant sur toute la longueur de la vis.

[0009] Par ailleurs, et pour permettre d’obtenir suffi-
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samment de matiére et de résistance mécanique au ni-
veau de I'empreinte du vissage, le profil de telles vis est
conique.

[0010] Un tel profil permet en outre au chirurgien de
mieux contréler la pénétration de la vis d’ostéosynthése
dans la mesure ou le couple de vissage devient de plus
en plus important en cours de vissage a cause du profil
conique de telles vis.

[0011] Cet avantage bien connu s’accompagne néan-
moins d’un inconvénient en raison précisément de I'aug-
mentation du couple de serrage lié a la forme conique,
en particulier de la téte. Cette derniére est en effet sus-
ceptible de générer I'apparition de fissures au niveau de
lamasse osseuse enraison de I'existence d’'un important
effort de compression radiale.

[0012] Ce phénoméne bien connu se traduit par la
création de traits de refend.

[0013] On connait également des vis de compression
qui sont congues pour assurer la mise en compression
de fragments osseux afin de réaliser leur ostéosynthése.
Ces vis peuvent posséder une téte conique laquelle est
alors susceptible de générer, comme pour les vis d’os-
téosynthése non compressives, I'apparition de traits de
refend.

[0014] On connait du document EP-1 767 160 une vis
d’'ostéosynthése formée d’'une dme pourvue extérieure-
mentd’un filet hélicoidal, ladite vis comprenant une partie
distale de pénétration et une partie proximale formant la
téte de vis et comportant des encoches.

EXPOSE DE 'INVENTION

[0015] La présente invention se propose par consé-
quentde porterreméde aux différents inconvénients énu-
mérés précédemment et de fournir une nouvelle vis d’os-
téosynthése permettant de réduire la compression radia-
le de la vis lors de son vissage tout en limitant le retrait
de masse osseuse sans pour autant fragiliser la vis.
[0016] Un autre objet de l'invention vise a proposer
une vis d’'ostéosynthése qui soit particulierement efficace
et robuste.

[0017] Un autre objet de l'invention vise a proposer
une nouvelle vis d’ostéosynthése qui soit particuliére-
ment simple a fabriquer.

[0018] Un autre objet de l'invention vise a proposer
une nouvelle vis d’ostéosynthése dontla pénétration soit
particulierement facile.

[0019] Un autre objet de l'invention vise a proposer
une nouvelle vis d’ostéosynthése qui puisse étre mise
en place de maniére particulierement simple et rapide.
[0020] Les objets assignés a l'invention sont atteints a
I'aide d’'une vis d’ostéosynthése formée d’'une &me pour-
vue extérieurement d’un filet hélicoidal, ladite vis com-
prenant une partie distale de pénétration et une partie
proximale formant la téte de vis et ayant une section lon-
gitudinale conique caractérisée en ce que la partie proxi-
male comporte des encoches circulaires qui sont ména-
gées dans I'épaisseur de I'ame et dans les intervalles
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inter filets de ladite partie proximale de maniére a réduire
la pression radiale lors du vissage.

DESCRIPTIF SOMMAIRE DES DESSINS

[0021] D’autres particularités et avantages de l'inven-
tion apparaitront et ressortiront plus en détails a la lecture
de la description faite ci-aprés, en référence aux dessins
annexés, donnés uniquement a titre d’exemple illustratif
et non limitatif, dans lesquels :

- Lafigure 1 illustre, selon une vue de cbté, une vis
d’ostéosynthése non compressive conforme a l'in-
vention.

- Lafigure 2 illustre, selon une vue partielle agrandie
de la figure 1, un détail de réalisation d’'une vis d’os-
téosynthése non compressive conforme a l'inven-
tion.

- La figure 3 illustre, selon une vue en perspective
partielle, un exemple de réalisation d’'une vis d’os-
téosynthése non compressive conforme a l'inven-
tion.

- La figure 4 illustre, selon une vue de dessus, un
exemple de réalisation d’une vis d’ostéosynthése
non compressive conforme a I'invention.

MEILLEURE MANIERE DE REALISER L'INVENTION

[0022] Dans la description et les dessins qui suivent,
il sera fait référence a une vis d’ostéosynthese non com-
pressive a titre d’exemple purement illustratif et non limi-
tatif étant entendu que l'invention peut bien évidemment
étre appliquée a une vis d’ostéosynthése a compression
de telle sorte que l'invention concerne une vis d’ostéo-
synthése en général qu’elle soit compressive ou non
compressive.

[0023] A titre préférentiel, la vis selon l'invention est
constituée d’une vis d’ostéosynthése non compressive.
[0024] La vis d’ostéosynthése non compressive 1 il-
lustrée aux figures se présente sous la forme générale
d’une vis oblongue de forme générale sensiblement cy-
lindrique présentant un axe d’extension longitudinal X-
X’ définissant également I'axe autour duquel la vis sera
mise en rotation afin de pénétrer dans les masses os-
seuses.

[0025] La vis d’ostéosynthése selon I'invention est de
préférence une vis d’ostéosynthése non compressive 1
c’est-a-dire une vis congue pour ne pas générer d’effort
de compression axiale susceptible d’assurer le rappro-
chement puis la mise en compression de fragments os-
seux que la vis sera amenée a traverser.

[0026] En ce sens, la vis d’'ostéosynthése non com-
pressive 1 selonl'invention est par conséquent et de pré-
férence une vis congue et destinée uniquement a assu-
rer, sécuriser ou neutraliser la position des fragments
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osseux qui ont été préalablement mis en compression
par le biais d’une vis d’ostéosynthese de compression
classique.

[0027] Ainsi, la vis d’ostéosynthése non compressive
1 conforme a l'invention et décrite ci-aprés est une vis
congue et destinée a éviter tout déplacement relatif non
souhaité entre les masses et fragments osseux dans les-
quels la vis d’ostéosynthése non compressive 1 confor-
me a l'invention est vissée.

[0028] Tel qu'illustré aux figures, la vis d’ostéosynthe-
se non compressive 1 conforme a l'invention est formée
d’'une ame 2 centrale se présentant de maniére générale
sous la forme d’un corps de révolution sensiblement cy-
lindrique d’axe longitudinal X-X’ et de section constante
ou non, ladite ame 2 étant creuse ou pleine.

[0029] Dans le cas ou I'ame 2 est de section creuse,
la vis d’ostéosynthése non compressive 1 selon I'inven-
tion est donc une vis canulée tel qu’illustré a la figure 4.
[0030] Selon linvention, la vis d’ostéosynthése non
compressive 1 est formée de 'ame 2 qui est pourvue
extérieurement d’un filet hélicoidal 3, ladite vis compre-
nant une partie centrale 11 située entre une partie distale
de pénétration 4 et une partie proximale 5 formant la téte
de vis 6 et ayant une section longitudinale conique lui
conférant donc un profil conique ou sensiblement coni-
que.

[0031] Le filet hélicoidal 3, de pas constant ou non,
définit en considération de I'axe X-X’, des intervalles inter
filets 13 de pas correspondant a la surface périphérique
de 'aéme 2.

[0032] Selonlinvention, la partie distale de pénétration
4 est de préférence auto-taraudante telle qu'illustré a la
figure 1 et est pourvue a cet effet de fentes 7 et des
découpes appropriées.

[0033] De préférence, la partie distale de pénétration
4 présente un diamétre plus faible a I'extrémité proximale
de la vis d’ostéosynthese 1 qu’a proximité de la partie
centrale 11, afin d’améliorer et de faciliter I'action auto-
perforante et / ou auto-taraudante de ladite vis d’ostéo-
synthése 1 lors du vissage de celle-ci.

[0034] Selon l'invention, la téte de vis 6 peut étre réa-
lisée de maniére classique sous la forme d’'une téte 6
« enfouie » dont le diametre de la section augmente pro-
gressivement a partir de 'dme 2 et de la fin de la partie
centrale 11 jusqu’a I'extrémité terminale 10 de la partie
proximale 5.

[0035] Avantageusement, le filet hélicoidal 3 s’étend
sur toute la longueur de la vis de telle sorte que I'ame 2
est recouverte du filet hélicoidal 3 a partir de I'extrémité
10delatéte devis 6 jusqu’al’extrémité de la partie distale
4 y compris la partie centrale 11 de la vis.

[0036] A titre de variante (non représentée aux figu-
res), lefilet hélicoidal 3 peut néanmoins ne pas s’étendre
sur la totalité de la vis, et étre par exemple réalisé en
deux trongons, la partie centrale 11 étant dépourvue de
filets.

[0037] Laprésenced’unetéte de vis6avecune section
longitudinale conique dont le diamétre augmente vers
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I'extrémité 10 et qui est de plus large diamétre que le
reste de la vis, permet d’obtenir une bonne résistance
lors du vissage ce qui permet au chirurgien de controler
la pénétration de la vis en raison de 'augmentation du
couple lorsque la téte de vis 6 pénétre dans la masse
osseuse.

[0038] De préférence, la téte de vis 6 est de forme gé-
nérale tronconique, de sorte que son diamétre est le plus
élevé a proximité de I'extrémité terminale 10 et est sen-
siblement égal a celui de la fin de la partie centrale 11
au niveau de l'autre extrémité de ladite téte de vis 6.
[0039] Selon une particularité importante de l'inven-
tion, la partie proximale 5 comporte des encoches circu-
laires 12 qui sont ménagées dans I'épaisseur de 'dme
2 et dans les intervalles inter filets 13 de ladite partie
proximale 5 de maniére a réduire la pression radiale lors
du vissage.

[0040] Ainsi, selon l'invention, la présence d’encoches
circulaires 12 s’étendant donc dans une direction corres-
pondant a la rotation de la vis et ménagées dans la partie
de plus fort diametre de la vis, savoir au niveau de la téte
de vis 6, évite la création d’'une pression radiale trop im-
portante a ce niveau puisque le diamétre de I'ame est
partiellement et ponctuellement réduit dans cette zone
en raison des enlévements de matiére créant des zones
de dépression résultant des encoches 12. Cette particu-
larité constructive permet ainsi d’éviter la création de
traits de refend dans la masse osseuse traversée tout
en évitant de trop fragiliser la vis qui reste par ailleurs
bien équilibrée géométriquement lors de sa pénétration
dans les masses osseuses.

[0041] Sous I'expression « encoches circulaires » on
entend ainsi au sens de l'invention, des encoches qui
forment des cavités dans la surface de 'ame 2 dans la
zone située entre deux filets consécutifs du filet hélicoidal
3 et qui s’étendent de maniére générale dans le sens
circulaire en considération de la section circulaire de
I'dme 2, par opposition aux encoches longitudinales qui
s’étendent de maniére générale dans le sens longitudinal
de la vis en considération de son axe longitudinal X-X'.
[0042] Ainsi, les encoches circulaires 12 forment des
cavités ponctuelles, lesquelles sont ménagées dans
I'épaisseur de I'ame 2 et disposées a partir de la péri-
phérie de ladite ame 2, et dont I'ouverture est orientée
ortho-radialement a I'axe d’extension longitudinale X-X’
de la vis d'osthéosynthese 1 (c’est-a-dire orientée de fa-
con perpendiculaire a un rayon de I'axe d’extension lon-
gitudinale X-X).

[0043] Tel qu'illustré aux figures 3 et 4, la vis d’ostéo-
synthése 1 selon linvention comporte plusieurs enco-
ches circulaires 12 alignées axialement les unes au-des-
sus des autres dans des intervalles inter filet 13 consé-
cutifs pour former au moins une rangée d’encoches 12.
[0044] Selon l'invention, les encoches 12 sont de pré-
férence ménagées dans l'intervalle inter filet 13 créé en-
tre deux portions de filets adjacents 3A, 3B, 3C ... par le
filet hélicoidal 3. On obtient ainsi des encoches circulai-
res 12 qui sont régulierement alignées axialement les
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unes au-dessus des autres de telle sorte que laréduction
de compression radiale obtenue est réguliere et bien
équilibrée.

[0045] Tel qu'illustré par exemple a la figure 3, une
rangée d’encoches 12 sera formée par plusieurs cuvet-
tes 15A alignées axialement les unes au-dessus des
autres dans des intervalles inter filet 13 consécutifs ou
adjacents.

[0046] A titre de variante complémentaire, tel qu’illus-
tré par exemple a la figure 3, la vis d’ostéosynthése non
compressive 1 selon l'invention comporte plusieurs ran-
gées d’encoches 12 réparties angulairement a interval-
les réguliers autour de la périphérie de 'adme 2.

[0047] Selon une version particulierement avantageu-
se de l'invention, les encoches 12 forment une cuvette
15 ayant une courbure concave (figure 3) définissant un
bord d’attaque aval 16, de préférence ovale, en consi-
dération du sens de vissage V.

[0048] De préférence, le bordd’attaque aval 16 estune
aréte saillante formée par l'intersection géométrique de
la cuvette 15 et de 'ame 2, ladite aréte présentant par
exemple la forme d’une portion de courbe bicylindrique,
ou d’une portion d’ellipse dont le grand rayon est sensi-
blement orienté en direction du sens de vissage V.
[0049] Ainsi, selon l'invention, le bord d’attaque aval
16 est ouvert ce qui facilite la pénétration dans la masse
osseuse lors du vissage selon le sens V.

[0050] Tel qu'illustré, la cuvette 15 est de forme allon-
gée et présente un axe longitudinal 18 qui s’étend dans
un plan médian sensiblement paralléle et équidistant au
plan d’extension de deux portions de filets consécutives
3A, 3B (figure 2).

[0051] De maniere particulierement avantageuse, la
cuvette 15 est pourvue d’'un bord amont 19 qui est fermé
formant une cloison venant fermer la cuvette 15.
[0052] Telqu'illustré ala figure 3 en particulier, le bord
amont 19 forme une cloison qui est orthogonale a la sur-
face périphérique de I'ame 2. Toutes ces caractéristiques
conférent ainsi a la vis selon l'invention une bonne sta-
bilité lors du vissage en raison du bon équilibrage des
forces générées ainsiqu’une pression radiale réduite voir
inexistante.

[0053] A titre purement illustratif, la vis d’ostéosynthe-
se non compressive 1 selon l'invention pourra comporter
deux voire trois rangées d’encoches circulaires 12, voire
plus. Dans le cas ou la vis selon l'invention comporte
deux rangées d’encoches circulaires 12, les rangées se-
ront décalées angulairement de 180 degrés, et dans le
cas ou la vis selon l'invention comporte trois rangées
d’encoches circulaires 12, ces derniéres seront angulai-
rement décalées de 120 degrés.

[0054] A titre de variante complémentaire, tel qu’illus-
tré aux figures, les encoches circulaires 12 sont asso-
ciées a des découpes 20 d'auto taraudage ménagées
dans I'épaisseur du filet hélicoidal (3). Les découpes 20
sont ménageées dans I'épaisseur méme du filet hélicoidal
3 et en continuité axiale avec les encoches circulaires
12 associées et adjacentes.
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[0055] Cette variante de réalisation préférentielle est
illustrée aux figures et en particulier a la figure 4 qui mon-
tre la présence de trois rangées d’encoches circulaires
12, décalées angulairementde 120 degrés, les encoches
circulaires 12 étant associées a des découpes 20 en for-
me de L, de préférence a angle droit ménagées, lesdites
découpes 20 étant taillées dans I'épaisseur d’'une portion
de filet 3 au droit des encoches circulaires 12.

[0056] De préférence, chacune des découpes 12 sont
ménagées dans I'épaisseur d’'une portion de filet 3 afin
de présenter une premiére aréte de découpe orientée de
fagon sensiblement ortho-radiale a I'axe d’extension lon-
gitudinale X-X’, et une deuxiéme aréte de découpe orien-
tée de fagon sensiblement radiale, ou sensiblement pa-
rallele a un rayon de I'axe d’extension longitudinale X-
X', de sorte que les premiere et deuxiéme arétes de dé-
coupe forment un L dont les extrémités se situent a la
périphérie d’une portion de filet 3.

[0057] Néanmoins, au sens de l'invention, les enco-
ches 12 peuvent n’étre ménagées que dans I'épaisseur
de 'ame 2, aucune découpe 20 n’étant alors réalisée
dans I'épaisseur du filet hélicoidal 3 lequel peut donc
s'étendre de la partie proximale 5 a la partie distale 4
sans aucune découpe 20.

[0058] La vis d’'ostéosynthése 1 selon linvention est
mise en place par le chirurgien aprés que ce dernier ait
au préalable déja mis en place une premiére vis de com-
pression ayant pour but de rapprocher et mettre en com-
pression les fragments osseux qu’il convient préciseé-
ment de fusionner par ostéosynthese.

[0059] La vis d’'ostéosynthése 1 selon linvention est
alors vissée dans la zone appropriée en vue de neutra-
liser tout déplacement éventuel des éléments osseux et
de stabiliser les éléments mis en compression par le chi-
rurgien.

[0060] Le vissage s’effectue de maniére classique a
'aide d’'un ancillaire de vissage (non représenté) inséré
par exemple dans la téte de vis 6, la vis d’'ostéosynthése
non compressive 1 pénétrant ensuite naturellementdans
la masse osseuse grace a la partie distale de pénétration
4 auto-taraudante. Les encoches circulaires 12 permet-
tent d’éviter, lors de la rotation dans le sens V de la vis,
la création d’une pression radiale trop importante, de pré-
server une part importante du capital osseux sans pour
autant fragiliser la vis d’ostéosynthése.

[0061] Par ailleurs, la répartition homogéne des enco-
ches 12 dans la masse de la vis et autour de cette der-
niére permet d’obtenir un bon équilibrage du vissage in-
duisant une pénétration réguliére et contrélée de la vis
d’ostéosynthése non compressive 1 conforme a l'inven-
tion.

POSSIBILITE D’APPLICATION INDUSTRIELLE
[0062] L’invention trouve son application industrielle

dans le domaine technique de la chirurgie osseuse, et
en particulier dans le domaine des vis d’ostéosynthése.
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Revendications

1. -Visd'ostéosynthése (1) formée d’'une &me (2) pour-
vue extérieurement d’'un filet hélicoidal (3), ladite vis
comprenant une partie distale de pénétration (4) et
une partie proximale (5) formant la téte de vis (6) et
comportant des encoches (12), caractérisée en ce
que la partie proximale (5) a une section longitudi-
nale conique et en ce que lesdites encoches (12)
sont circulaires, s’étendant de maniere générale
dans le sens circulaire en considération de la section
circulaire de 'ame, et sont ménagées dans I'épais-
seur de I'dme (2) et dans les intervalles inter filets
(13) de ladite partie proximale (5) de maniére a ré-
duire la pression radiale lors du vissage.

2. - Vis d’'ostéosynthése (1) selon la revendication 1

caractérisée en ce qu’elle comporte plusieurs en-
coches circulaires (12) alignées axialementles unes
au-dessus des autres dans les intervalles inter filet
(13) pour former au moins une rangée d’encoches
(12).

3. - Vis d'ostéosynthése (1) selon la revendication 2
caractérisée en ce que les encoches circulaires
(12) sont ménagées dans des intervalles inter filets
(13) adjacents.

4. -Visd'ostéosynthese (1) selon la revendication 2 ou

3 caractérisée en ce qu’elle comporte plusieurs
rangées d’encoches circulaires (12) réparties angu-
lairement aintervalles réguliers autour de la périphé-
rie de 'ame (2).

5. -Vis d'ostéosynthése (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 4 caractérisée en ce que les encoches
circulaires (12) forment une cuvette (15) ayant une
courbure concave définissant un bord d’attaque aval
(16) en considération du sens de vissage V.

6. - Vis d’ostéosynthese (1) selon la revendication 5
caractérisée en ce que la cuvette (15) est pourvue
d’un bord amont (19) fermé formant une cloison.

7. -Vis d'ostéosynthése (1) selon l'une des revendica-
tions 1 a 6 caractérisée en ce que les encoches
circulaires (12) sont associées a des découpes (20)
d’auto taraudage ménagées dans I'épaisseur du filet
hélicoidal (3).

8. -Vis d'ostéosynthése (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 7 caractérisée en ce qu’elle est canulée.

9. -Visd'ostéosynthese (1) selon 'une des revendica-

tions 1 a 8 caractérisée en ce que le filet hélicoidal
(3) s’étend sur toute la longueur de la vis.

10. - Vis d’'ostéosynthése (1) selon I'une des revendica-
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tions 1 a 9 caractérisée en ce que la partie distale
de pénétration (4) est auto-taraudante.

- Vis d'ostéosynthése (1) selon I'une des revendica-
tions précédentes caractérisée en ce qu’elle est
constituée par une vis non compressive.

Patentanspriiche

1.

- Osteosyntheseschraube (1), die aus einem Kern
(2) gebildet ist, der auflen mit einem Spiralgewinde
(3) versehen ist, wobei die Schraube einen distalen
Eindringteil (4) und einen proximalen Teil (5) auf-
weist, der den Schraubenkopf (6) bildet und Kerben
(12) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der
proximale Teil (5) einen konischen Langsschnitt auf-
weist und dass die Kerben (12) kreisférmig sind und
sich dabei im Allgemeinen im Sinne des kreisformi-
gen Querschnitts des Kerns in der kreisférmigen
Richtung erstrecken und in der Dicke des Kerns (2)
und in den Gewindezwischenrdumen (13) des pro-
ximalen Teils (5) derart ausgebildet sind, um den
radialen Druck beim Einschrauben zu reduzieren.

- Osteosyntheseschraube (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sie mehrere kreisfor-
mige Kerben (12) aufweist, die in den Gewindezwi-
schenrdumen (13) Gbereinander axial ausgerichtet
sind, um mindestens eine Reihe von Kerben (12) zu
bilden.

- Osteosyntheseschraube (1) nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die kreisférmigen
Kerben (12) in benachbarten Gewindezwischenrau-
men (13) angeordnet sind.

- Osteosyntheseschraube (1) nach Anspruch 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, dass sie mehrere Rei-
hen von kreisférmigen Kerben (12) aufweist, die win-
kelmaRig in regelmaRigen Abstdnden um den Um-
fang des Kerns (2) verteilt sind.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die kreisformigen Kerben (12) eine Mulde (15) bil-
den, die eine konkave Krimmung aufweist, die im
Sinne der Einschraubrichtung V einen stromabwar-
tigen Angriffsrand (16) definiert.

- Osteosyntheseschraube (1) nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mulde (15) mit ei-
nem geschlossenen stromaufwartigen Rand (19)
versehen ist, der eine Trennwand bildet.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die kreisférmigen Kerben (12) mit selbstschneiden-
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den Ausschnitten (20) versehen sind, die in der Di-
cke des Spiralgewindes (3) ausgebildet sind.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
sie kandliert ist.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
sich das Spiralgewinde (3) tber die gesamte Lange
der Schraube erstreckt.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der distale Eindringteil (4) selbstschneidend ist.

- Osteosyntheseschraube (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass sie durch eine Schraube ohne Kompres-
sion gebildet ist.

Claims

- An osteosynthesis screw (1) formed by a core (2)
provided externally with a helical thread (3), said
screw comprising a distal penetration portion (4) and
a proximal portion (5) forming the screw head (6)
and including notches (12), characterised in that
the proximal portion (5) has a conical longitudinal
section and in that said notches (12) are circular,
extending generally in the circular direction relative
to the circular section of the core, and are provided
in the thickness of the core (2) and in the inter-thread
gaps (13) of said proximal portion (5) so as to reduce
radial pressure during screw tightening.

- An osteosynthesis screw (1) according to claim 1,
characterised in that it includes a plurality of circu-
lar notches (12) axially aligned one after the other in
the inter-thread gaps (13) so as to form at least one
row of notches (12).

- An osteosynthesis screw (1) according to claim 2,
characterised in that the circular notches (12) are
provided in adjacent inter-thread gaps (13).

- An osteosynthesis screw (1) according to claim 2
or 3, characterised in that it includes a plurality of
rows of circular notches (12) angularly distributed at
regularintervals around the periphery of the core (2).

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
claims 1 to 4, characterised in that the circular
notches (12) form a depression (15) of concave cur-
vature, defining a leading edge (16) that is down-
stream relative to the screw-tightening direction V.
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- An osteosynthesis screw (1) according to claim 5,
characterised in that the depression (15) is provid-
ed with a closed upstream edge (19) forming a par-
tition.

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
claims 1 to 6, characterised in that the circular
notches (12) are associated with self-tapping cut-
outs (20) provided in the thickness of the helical
thread (3).

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
claims 1to 7, characterised in that it has a cannula.

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
claims 1 to 8, characterised in that the helical
thread (3) extends over the entire length of the screw.

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
claims 1 to 9, characterised in that the distal pen-
etration portion (4) is self-tapping.

- An osteosynthesis screw (1) according to one of
the preceding claims, characterised in thatitis con-
stituted by a non-compressive screw.
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