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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von Buchstaben und/oder Zahlen aus Metall. Die
Erfindung betrifft auch einen Buchstaben, eine Zahl oder
einen Schriftzug aus mehreren, jeweils mittels Verbin-
dungsstegen miteinander verbundenen Buchstaben
und/oder Zahlen.

[0002] Buchstaben und/oder Zahlen aus Metall kon-
nen mittels zahlreicher unterschiedlicher Herstellungs-
verfahren hergestellt werden. Beispielsweise kdnnen
Buchstaben und Zahlen aus einer Metallplatte ausge-
schnitten werden. Solche Buchstaben und Zahlen wei-
sen dann ebene Ober- und Unterseiten auf und eine
gleichmaBige Materialstéarke. Weiterhin kénnen Buch-
staben und Zahlen durch GieRverfahren hergestellt wer-
den. Oberseite und Unterseite der Buchstaben und Zah-
len missen dann nicht notwendigerweise parallel zuein-
ander sein und speziell die Oberseite kann mit einer
Oberflachenstruktur versehen sein. Ublicherweise wer-
den dabei Einzelbuchstaben mittels Gulverfahren her-
gestellt, die dann zu Schriftziigen kombiniert werden.
Wenn Schriftziige mittels GuRverfahren hergestellt wer-
den, so ist dies ebenfalls moglich, allerdings wird flr je-
den Schriftzug eine spezielle Guf3form bendtigt.

[0003] Mitder Erfindung soll die Herstellung von Buch-
staben und/oder Zahlen aus Metall verbessert werden.
[0004] Erfindungsgemal ist hierzu ein Verfahren zum
Herstellen von Buchstaben und/oder Zahlen aus Metall
vorgesehen, bei dem das Giel3en eines Rohlings mit ei-
ner Oberseite und einer Unterseite sowie das Ausschnei-
den oder Ausfrasen wenigstens eines Buchstabens oder
wenigstens einer Zahlaus dem Rohling vorgesehen sind,
wobei eine Oberseite des Rohlings eine Oberseite des
wenigstens einen Buchstabens oder der wenigstens ei-
nen Zahl bildet und wobei der Rohling in profilierter Form
gegossen wird und/oder wobei der Rohling mit einer
Oberflachenstruktur gegossen wird, insbesondere einer
reliefartigen Oberflachenstruktur.

[0005] Durch das erfindungsgemale Verfahren ist es
moglich Buchstaben und/oder Zahlen sowie auch
Schriftzlige aus mehreren Buchstaben und/oder Zahlen
herzustellen, die an ihrer Oberseite und ggf. an ihrer Un-
terseite eine Struktur aufweisen, wie sie nur durch einen
GieRvorgang erzielt werden kann. Dennoch ist es aber
moglich, aus einem Rohling durch Ausschneiden oder
Ausfrasen beliebige Buchstaben, Zahlen oder Schriftzi-
ge herzustellen. Das erfindungsgemafe Verfahren er-
moglicht es daher, die Herstellung von Buchstaben, Zah-
len und/oder Schriftziigen auBerst flexibel zu gestalten
und dennoch den hergestellten Buchstaben, Zahlen oder
Schriftziigen die Anmutung eines gegossenen Teiles zu
geben.

[0006] Eine Oberseite der Buchstaben und/oder Zah-
len bzw. Schriftziigen weist eine profilierte Oberflache
auf. Bei Schriftzligen ist die Profilierung vorteilhafterwei-
se Uber die gesamte Lange des Schriftzuges durchge-
hend, wodurch sich nicht nur die Lesbarkeit sondern
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auch die asthetische Erscheinung des Schriftzuges we-
sentlich verbessert.

[0007] Die hergestellten Buchstaben, Zahlen und/oder
Schriftziige weisen eine Oberflachenstruktur auf, wie sie
nur durch einen Gul3vorgang erzielt werden kann. Bei-
spielsweise kann die reliefartige Oberflachenstruktur
Einbuchtungen und/oder Erhebungen der Oberseite des
Rohlings aufweisen. Dennoch kann mit dem erfindungs-
gemaRen Verfahren die Herstellung der hergestellten
Buchstaben, Zahlen und/oder Schriftzlige in sehr flexib-
ler Weise erfolgen, in dem die hergestellten Buchstaben,
Zahlen und/oder Schriftzlige aus einem Rohling mit der
gegossenen Oberflachenstruktur ausgeschnitten oder
ausgefrast werden.

[0008] In Weiterbildung der Erfindung wird der Rohling
mit einer profilierten und/oder mit einer Oberflachen-
struktur versehenen Oberseite versehen.

[0009] Aufdiese Weise weist dann auch die Oberseite
des wenigstens einen Buchstabens, der wenigstens ei-
nen Zahl und/oder des Schriftzugs eine profilierte Ober-
seite mit einer Oberflachenstruktur auf.

[0010] In Weiterbildung der Erfindung wird der Rohling
mit einer im Wesentlichen ebenen Unterseite gegossen.
[0011] Eine ebene Unterseite erleichtert nicht nur die
Bearbeitung des Rohlings beim Ausschneiden oder Aus-
frasen sondern erleichtert auch die spatere Anbringung
der Buchstaben und/oder Zahlen bzw. des Schriftzuges
auf einer ebenen Oberflache. Die Buchstaben, Zahlen
und/oder Schriftzige werden dabeiin der Regel von ihrer
Unterseite ausgehend mitkurzen Sackléchern versehen,
in die entweder Haltestifte eingelttet oder eingeklebt
werden oder in die ein Gewinde eingeschnitten und dann
Gewindestifte eingedreht werden. Die Haltestifte oder
Gewindestifte kdnnen dann in pafligenau angebrachten
Bohrungen auf einer Oberflache, beispielsweise einem
Grabstein befestigt werden.

[0012] In Weiterbildung der Erfindung ist eine Lange
und/oder Breite des Rohlings wesentlich groer als ein
Abstand zwischen Oberseite und Unterseite des Roh-
lings.

[0013] Auf diese Weise erhalt der Rohling eine plat-
tenartige bzw. flachenhafte Struktur und bei vergleichs-
weise geringem Materialeinsatz kénnen aus einem Roh-
ling mehrere Buchstaben und/oder Zahlen ausgeschnit-
ten oder ausgefrast werden.

[0014] InWeiterbildung der Erfindung wird ein streifen-
férmiger Rohling gegossen.

[0015] Ein solcher streifenférmiger Rohling ist dann
beispielsweise flr das Ausschneiden oder Ausfrasen ei-
nes Schriftzuges vorgesehen. Der streifenférmige Roh-
ling wird hierzu in der passenden Lange abgeschnitten
und dann werden die einzelnen Buchstaben und/oder
Zahlen aus dem Rohling ausgeschnitten oder ausge-
frast. In sehr flexibler Weise kénnen dadurch unter-
schiedlichste Schriftzlige in kurzer Zeit hergestellt wer-
den.

[0016] In Weiterbildung der Erfindung wird der Rohling
aus Bronze gegossen.
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[0017] In Weiterbildung der Erfindung erfolgt das Her-
stellen des wenigstens einen Buchstabens oder der we-
nigstens einen Zahl mittels Wasserstrahlschneiden des
Rohlings.

[0018] Mittels Wasserstrahlschneiden ist ein sehr pra-
zises Ausschneiden auch feiner Konturen von Buchsta-
ben und/oder Zahlen aus einem Rohling méglich. Ver-
bindungsstege zwischen einzelnen Buchstaben
und/oder Zahlen eines Schriftzuges kénnen dann zu-
satzlich mittels Frasen bearbeitet werden.

[0019] In Weiterbildung der Erfindung erfolgt das Pa-
tinieren des wenigstens einen Buchstabens oder der we-
nigstens einen Zahl.

[0020] In Weiterbildung der Erfindung werden mehre-
re, einen Schriftzug bildende Buchstaben und/oder Zah-
len hergestellt, wobei wenigstens ein Verbindungssteg
zwischen den einzelnen Buchstaben und/oder Zahlen
vorgesehen ist und wobei eine Oberseite des Verbin-
dungsstegs gegentber einer Oberseite der Buchstaben
und/oder Zahlen zuriickgesetzt ist.

[0021] Durch Zurlicksetzen der Oberseite der Verbin-
dungsstege kdnnen diese optisch weniger aufféllig ge-
staltet werden, so dass flir den Betrachter der Eindruck
einzelner, nebeneinandergesetzter Buchstaben
und/oder Zahlen entsteht.

[0022] In Weiterbildung der Erfindung wird der wenigs-
tens eine Verbindungssteg in einer dunkleren Farbe pa-
tiniert als die Oberseite der Buchstaben und/oder Zahlen.
[0023] Aufdiese Weise kénnen die Verbindungsstege
optisch unauffallig gestaltet werden.

[0024] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird auch durch einen Buchstaben, eine Zahl oder einen
Schriftzug aus mehreren, jeweils mittels Verbindungs-
stegen miteinander verbundenen Buchstaben und/oder
Zahlen geldst, die mit dem erfindungsgemafen Verfah-
ren hergestellt sind und bei denen eine Oberseite des
Buchstabens, der Zahl und/oder des Schriftzugs mit ei-
ner gegossenen Oberflachenstruktur versehen ist.
[0025] Eine Oberseite des Buchstabens, der Zahl
und/oder des Schriftzuges kann profiliert sein. Eine Ober-
seite des Buchstaben, der Zahl und/oder des Schriftzu-
ges kann auch mit einer reliefartigen Oberflachenstruktur
versehen sein.

[0026] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der nachfolgen-
den Beschreibung bevorzugter Ausflihrungsformen der
Erfindung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Ein-
zelmerkmale der unterschiedlichen, in den Zeichnungen
dargestellten Ausfiihrungsformen lassen sich dabei in
beliebiger Weise miteinander kombinieren, ohne den
Rahmen der Erfindung zu Uberschreiten. In den Zeich-
nungen zeigen:

Fig. 1  eine Ansicht eines bei der Durchfiihrung des
erfindungsgeméafien Verfahrens verwendeten
Rohlings von schrag oben,

Fig. 2 eine Darstellung eines nach dem erfindungs-
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gemalen Verfahren hergestellten Buchsta-

bens und

Fig. 3  eine schematische Darstellung eines nach dem
erfindungsgemaRen Verfahren hergestellten
Schriftzuges.

[0027] Die Darstellung der Fig. 1 zeigt einen Rohling

10, der streifenfdrmig ausgebildet ist und dessen Ober-
seite 12 profiliert ist. In Langsrichtung des Rohlings, die
mittels eines Pfeiles 14 angedeutet ist, ist die Profilierung
der Oberseite 12 durchgehend. Eine Unterseite 16 des
Rohlings 10isteben ausgebildet. Fig. 1istzuentnehmen,
dass eine Lange, also eine Abmessung parallel zur
Langsrichtung 14 wesentlich gréRer ist als ein Abstand
zwischen der Unterseite 16 und der Oberseite 12 des
Rohlings 10. In gleicher Weise ist eine Breite des Roh-
lings 10 wesentlich gréRer als der Abstand zwischen der
Unterseite 16 und der Oberseite 12 des Rohlings 10.
[0028] Der Rohling 10 ist auf einem Teil seiner profi-
lierten Oberseite 12 mit einer reliefartigen Oberflachen-
struktur 18 versehen. Diese reliefartige Oberflachen-
struktur 18 ist mittels mehrerer, nebeneinander angeord-
neter Einbuchtungen in der Oberseite 12 des Rohlings
10 ausgebildet. Es ist dabei festzustellen, dass die Art
der Oberflachenstruktur 18 im Wesentlichen beliebig ist.
Mit der Erfindung soll unter anderem die Oberseite 12
des Rohlings 10 und damit auch die Oberseite eines aus
dem Rohling 10 hergestellten Buchstabens oder einer
Zahl mit einer Oberflachenstruktur versehen werden, die
nur durch einen Gieflvorgang hergestellt werden kann.
Beispielsweise kdnnen anstatt der Einbuchtungen der
Oberflachenstruktur 18 auch Erhebungen vorgesehen
sein oder Wellenlinien und dergleichen.

[0029] Der Rohling 10 weist an seiner linken und rech-
ten Seite jeweils eine Halteleiste 20, 22 auf. Diese Hal-
teleisten 20, 22 sind einstiickig mit dem Rohling 10 ge-
bildet und weisen jeweils eine ebene Seitenflache und
eine ebene Oberseite auf, wobei die Seitenflache und
die Oberseite der Halteleisten 20, 22 jeweils parallel zur
Langsrichtung 14 angeordnet sind. An den Halteleisten
20, 22 kann der Rohling 10 problemlos eingespannt wer-
den, wenn aus dem Rohling 10 einzelne Buchstaben,
Zahlen oder Schriftzlige durch Ausschneiden oder Aus-
frasen hergestellt werden.

[0030] Fig. 2 zeigt einen Buchstaben 24, der aus dem
Rohling 10 der Fig. 1 mittels Wasserstrahlschneiden her-
gestellt wurde. Wie ohne weiteres zu erkennen ist, han-
delt es sich um den GroRbuchstaben D. Eine Oberseite
26 des Buchstabens 24 weist die gleiche Profilierung auf
wie die Oberseite 12 des Rohlings 10 und die Unterseite
28 des Buchstabens 24 ist, wie die Unterseite 16 des
Rohlings 10, eben und weist deren urspriingliche Ober-
flachenstruktur auf. In den Bereichen, in denen die Ober-
seite 12 des Rohlings 10 mit der Oberflachenstruktur 18
versehen ist, ist auch die Oberseite 26 des Buchstabens
24 mit der Oberflachenstruktur 28 versehen.

[0031] Um den Buchstaben 24 oder beliebige Zahlen,
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Buchstaben und/oder Schriftzige aus dem Rohling 10
herzustellen, muss der Rohling 10 lediglich so bearbeitet
werden, dass der Buchstabe 24 oder andere Buchstaben
oder Zahlen aus dem Rohling 10 ausgeschnitten werden.
Die Unterseite 16 und die Oberseite 12 des Rohlings 10
werden dabei nur teilweise weggeschnitten, der fertig-
gestellte Buchstabe 24 weist aber immer noch die Ab-
schnitte der Oberseite 12 bzw. der Unterseite 16 des
Rohlings 10 auf. Damit wird auch die Profilierung der
Oberseite 12 und die Oberflachenstruktur 18 der Ober-
seite 12 des Rohlings 10 erhalten und der Buchstabe 24
weist eine Gestaltung der Oberseite 26 auf, die ihm die
Anmutung eines vollstdndig gegossenen Buchstabens
verleiht.

[0032] Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung des
streifenférmigen Rohlings 12 sowie eines aus dem strei-
fenformigen Rohling 12 hergestellten Schriftzuges 30.
Die Umrisse des Rohlings 12 sind lediglich gestrichelt
und zur Verdeutlichung dargestellt. Die Umrisse des
Schriftzuges 30 sind durchgezogen dargestellt. Wie be-
reits ausgefiihrt wurde, wird der Rohling 12 mittels Was-
serstrahlschneiden bearbeitet, um die Umrisse des
Schriftzuges 30 herauszuschneiden.

[0033] Die einzelnen Buchstaben des Schriftzuges 30
sind jeweils mittels Verbindungsstegen 32 miteinander
verbunden. Diese Verbindungsstege 32 werden beim
Wasserstrahlschneiden stehengelassen, so dass derge-
samte Schriftzug 30 einstiickig ausgebildet ist. Bei dem
dargestellten Schriftzug "Linea" ist der Buchstabe i zwei-
teilig ausgefuhrt und der i-Punkt 34 und der Basisstrich
36 des Buchstabens i sind mittels eines Verbindungs-
stegs 38 verbunden.

[0034] Die Verbindungsstege 32, 38 weisen jeweils ei-
ne Oberseite auf, die gegentiber der Oberseite 26 der
einzelnen Buchstaben zur Unterseite hin versetzt ist.
Hierzu werden die Oberseiten der Verbindungsstege 32,
38, die nach dem Wasserstrahlschneiden noch auf Hohe
der urspriinglichen Oberseite 12 des Rohlings 10 liegen,
abgefrast. Dadurch treten die Verbindungsstege 32, 38
optisch weniger stark in Erscheinung. Dieser Effekt kann
noch durch eine dunkle Patinierung der Oberseiten der
Verbindungsstege 32, 38 verstarkt werden.

[0035] DerinFig.2 dargestellte Buchstabe 24 kann an
seiner Oberseite farblich gestaltet, beispielsweise pati-
niertwerden. Eine sehr gute Lesbarkeit des Buchstabens
24 oder ganzer Schriftzlige wird dadurch erreicht, dass
der Buchstabe 24 in seinem oberen Bereich 40 eine helle
Farbe erhalt und beispielsweise hell patiniert wird. Flr
die Lesbarkeit ist der obere Bereich 40 von Buchstaben
ausschlaggebend. Die Lesbarkeit wird erheblich verbes-
sert, wenn dieser obere Bereich 40 eine helle Farbe er-
halt. Der untere Bereich 42 kann demgegeniber eine
dunkle Farbe erhalten, beispielsweise dunkel patiniert
werden. Auf diese Weise wirkt der Buchstabe 24 stark
raumlich bzw. wird die raumliche Gestaltung des Buch-
stabens 24 mit der profilierten Oberseite 26 noch weiter
verstarkt.

[0036] Im Sinne der vorliegenden Erfindung sind unter
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Buchstaben, Zahlen und Schriftziigen auch samtliche
Sonderzeichen zu verstehen, wie sie zur Herstellung von
Schriftziigen, insbesondere auf Grabmalen, verwendet
werden. Solche Sonderzeichen kdnnen beispielsweise
auch Sterne zur Markierung eines Geburtsdatums oder
Kreuze zur Markierung eines Sterbedatums sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Buchstaben (24)
und/oder Zahlen aus Metall, gekennzeichnet durch

- GieRRen eines Rohlings (10) miteiner Oberseite
(12) und einer Unterseite (16) wobei das Gieflen
des Rohlings (10) mit einer profilierten und/oder
mit einer Oberflachenstruktur (18) versehenen
Oberseite (12) erfolgt und

- Ausschneiden oder Ausfrasen wenigstens ei-
nes Buchstabens (24) oder wenigstens einer
Zahl aus dem Rohling (10), wobei eine Obersei-
te (12) des Rohlings (10) eine Oberseite (12)
des wenigstens einen Buchstabens (24) oder
der wenigstens einen Zahl bildet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch GieRRen des Rohlings (10) in profilierter Form.

3. Verfahrennach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch GieRen des Rohlings (10) mit einer Oberfla-
chenstruktur, insbesondere einer reliefartigen Ober-
flachenstruktur (18).

4. Verfahren nach wenigstens einem dervorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch Giellen des
Rohlings (10) mit einer im Wesentlichen ebenen Un-
terseite (16).

5. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Lange und/oder Breite des Rohlings (10) wesentlich
groRer ist als ein Abstand zwischen Oberseite (12)
und Unterseite (16) des Rohlings.

6. Verfahren nachwenigstens einem dervorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch Giellen eines
streifenférmigen Rohlings (10).

7. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch GielRen des
Rohlings (10) aus Bronze.

8. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch Herstellen des
wenigstens einen Buchstabens (24) oder der we-
nigstens einen Zahl mittels Wasserstrahlschneiden
des Rohlings (10).
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Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch Patinieren des
wenigstens einen Buchstabens (24) oder der we-
nigstens einen Zahl.

Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch Herstellen
mehrerer, einen Schriftzug (30) bildender Buchsta-
ben oder Zahlen, wobei wenigstens ein Verbin-
dungssteg (32) zwischen den einzelnen Buchstaben
und/oder Zahlen vorgesehen ist und wobei eine
Oberseite des Verbindungsstegs (32) gegentiber ei-
ner Oberseite (26) der Buchstaben und/oder Zahlen
zurlickgesetzt ist.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Verbindungs-
steg (32) in einer dunkleren Farbe patiniert wird als
die Oberseite der Buchstaben (24) und/oder Zahlen.

Buchstabe, Zahl oder Schriftzug aus mehreren, je-
weils mittels Verbindungsstegen miteinander ver-
bundenen Buchstaben und/oder Zahlen, hergestellt
durch ein Verfahren nach wenigstens einem der vor-
stehenden Anspriiche, wobei eine Oberseite (26)
des Buchstabens (24), der Zahl oder des Schriftzugs
(30) mit einer gegossenen Oberflachenstruktur (18)
versehen ist.

Buchstabe, Zahl oder Schriftzug nach Anspruch 12,
wobei eine Oberseite (12) des Buchstabens (24),
der Zahl oder des Schriftzugs (30) profiliert ist.

Buchstabe, Zahl oder Schriftzug nach Anspruch 12
oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Oberseite (26) des Buchstabens (26), der Zahl oder
des Schriftzugs (30) mit einer reliefartigen Oberfla-
chenstruktur (18) versehen ist.
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