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(54)  Anordnung zur Herstellung einer mindestens einseitig kaschierten, endlosen Wellpappebahn

(67)  Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Her-
stellung einer Wellpappebahn (2). Die Anordnung hat ei-
ne Riffeleinrichtung (7, 9) zum Erzeugen einer Wellbahn
(5), eine Leimauftrags-Vorrichtung (13) zum Auftragen
von Leim auf die Wellbahn (5) und eine Anpressband-
Vorrichtung (21), die ein um eine Umlenkwalze (23) und
eine Bandlauf-Regelwalze (25) gefiihrtes, endloses An-
pressband (26) zum Anpressen einer Deckbahn (4) an
die mit Leim versehene Wellbahn (5) aufweist. Die An-
pressband-Vorrichtung (21) hat mindestens eine dem
Anpressband (26) zugeordnete Anpressband-Erfas-

sungseinrichtung (53) mit einem ersten Anpressband-
Erfassungsmittel (54) zum Erfassen der Lage eines ers-
ten auleren endlosen Seiten-Rands (58) des Anpress-
bands (26) in dessen Querrichtung (62), eine mit der An-
pressband-Erfassungseinrichtung (53) in Signalverbin-
dung stehende Anpressband-Regeleinrichtung (52) und
eine mit der Bandlauf-Regelwalzen-Verstelleinrichtung
(27) in Verbindung stehende Stellvorrichtung (41, 50)
zum Verstellen der Bandlauf-Regelwalze (25) in Abhan-
gigkeit von der Anpressband-Regeleinrichtung (52) emp-
fangenen Regelsignalen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Her-
stellung einer mindestens einseitig kaschierten, endlo-
sen Wellpappebahn.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind bereits gat-
tungsgemafe Anordnungen bekannt, die Anpressban-
der zum Anpressen einer Deckbahn an eine mit Leim
versehene Wellbahn umfassen. Der Bandverlauf der An-
pressbander ist im Allgemeinen vorab einstellbar. Nach-
teilig bei diesen Anordnungen ist, dass die Anpressban-
der im Betrieb einem duBerst hohen Verschleill ausge-
setzt sind, was deren Lebensdauer stark reduziert. Fer-
ner treten bei der Herstellung der Wellpappebahnen im-
mer wieder Komplikationen im Zusammenhang mit den
Anpressbandern auf, was die Leistungsfahigkeit der ge-
samten Anlage beeintrachtigt.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
mit dem Stand der Technik verbundenen Nachteile zu
Uiberwinden. Insbesondere soll eine Anordnung mit einer
Anpressband-Vorrichtung geschaffen werden, deren
Anpressband eine besonders lange Lebensdauer hat
und eine komplikationsfreie Herstellung endloser Well-
pappebahnen erlaubt.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchdie
in dem unabhangigen Anspruch 1 angegebenen Merk-
male geldst. Der Kern der Erfindung liegt darin, dass die
Anordnung mindestens eine Anpressband-Erfassungs-
einrichtung umfasst, die im Stande ist, die aktuelle Lage
bzw. den aktuellen Verlauf des angetriebenen Anpress-
bands in dessen Querrichtung, vorzugsweise kontinuier-
lich, zu erfassen. Die gewonnenen Lageinformationen
zu der momentanen Lage des Anpressbands in dessen
Querrichtung werden in der Anpressband-Regeleinrich-
tung verarbeitet, die die BandlaufRegelwalze dann ge-
gebenenfalls Uber die Bandlauf-Regelwalzen-Verstell-
einrichtung durch Betatigung der mindestens einen Stell-
vorrichtung entsprechend verstellt. Das Anpressband ist
so aus seiner Ist-Lage bzw. -Position in seine Soll-Lage
bzw. -Position quer verlagerbar. Es wird gegebenenfalls
also quer zu seiner Umlaufrichtung verlagert.

[0005] Das erste Anpressband-Erfassungsmittel ist
glnstigerweise im Stande, die Lage des ersten aueren
endlosen Seiten-Rands des Anpressbands in dessen
Querrichtung direkt zu erfassen. Alternativ ist beispiels-
weise ein zu dem ersten dufleren endlosen Seiten-Rand
beabstandeter Bereich des Anpressbands, der beispiels-
weise mindestens eine Marke, Markierung oder derglei-
chen umfasst, durch das erste Anpressband-Erfas-
sungsmittel erfassbar, sodass letztendlich so die Lage
des ersten duReren endlosen Seiten-Rands des An-
pressbands in dessen Querrichtung durch das erste An-
pressband-Erfassungsmittel indirekt erfassbar ist.
[0006] Die Anpressband-Regeleinrichtung ist vor-
zugsweise eine elektrische, bevorzugter eine elektroni-
sche, Anpressband-Erfassungseinrichtung.

[0007] Die erste Riffelwalze und die zweite Riffelwalze
sind vorzugsweise paarweise in einem Maschinengestell
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angeordnet und dort drehbar bzw. drehantreibbar gela-
gert. Sie bilden zusammen eine Riffeleinrichtung. Zwi-
schen den Riffelwalzen ist eine Materialbahn hindurch-
geflihrt, die durch die Riffelwalzen geriffelt bzw. gewellt
wird.

[0008] Die Bandlauf-Regelwalzen-Verstelleinrichtung
ermdglichtbeispielsweise eine Verkippung der Bandlauf-
Regelwalze gegeniber der Umlenkwalze zum Veran-
dern des Verlaufs des Anpressbands in dessen Quer-
richtung.

[0009] Vorzugsweise ist auch der Abstand der Band-
lauf-Regelwalze zu der Umlenkwalze verdnderbar, um
die Spannung des Anpressbands zu verandern.

[0010] Esistvon Vorteil, wenn die Bandlauf-Regelwal-
zen-Verstelleinrichtung eine Lager-Einheit zum Lagern
der Bandlauf-Regelwalze umfasst. Es ist zweckmaRig,
wenn die Bandlauf-Regelwalzen-Verstelleinrichtung au-
Rerdem eine Hebel-Anordnung aufweist, die mit der La-
ger-Einheit in direkter oder indirekter Verbindung steht.
[0011] Die Bandlauf-Regelwalzen-Verstelleinrichtung
ist durch mindestens eine Stellvorrichtung verstellbar
bzw. betatigbar. Die mindestens eine Stellvorrichtung
greift vorzugsweise an der Hebel-Anordnung an. Sie ist
vorzugsweise eine Kolben-Zylinder-Einheit, ein Motor,
ein Antrieb oder dergleichen. Die mindestens eine Stell-
vorrichtung bildet also mindestens einen Aktuator.
[0012] Es ist von Vorteil, wenn die Umlenkwalze
und/oder die Bandlauf-Regelwalze beheizbar bzw. im
Betrieb beheizt ist.

[0013] Die Anpressband-Vorrichtung umfasst - wie be-
reits erwahnt - eine Umlenkwalze. Der in dem Anspruch
1 der Umlenkwalze zugeordnete Ausdruck "eine" ist als
unbestimmter Artikel und nicht zahlenmaRig bzw. quan-
titativ zu verstehen. Es ist also mindestens eine Umlenk-
walze, bevorzugter eine oder zwei Umlenkwalze/n, bei
der Anpressband-Vorrichtung vorgesehen.

[0014] Das Anpressband ist in seiner Umlaufrichtung
geschlossen. Es ist endlos und hat vorzugsweise eine
konstante Breite in dessen Querrichtung. Das Anpress-
band ist in seiner Umlaufrichtung angetrieben.

[0015] Vorzugsweise ist die Anpressband-Vorrichtung
oberhalb der Riffelwalzen platziert. Alternativ ist die An-
pressband-Vorrichtung seitlich zu den Riffelwalzen an-
geordnet, sodass die Walzen der Anpressband-Vorrich-
tung im Wesentlichen lbereinander angeordnet sind.
[0016] Die Signalverbindung zwischen der Anpress-
band-Regeleinrichtung und der Anpressband-Erfas-
sungseinrichtung ist drahtlos oder drahtgebunden aus-
gefluihrt. Vorzugsweise ist auch eine zwischen der An-
pressband-Regeleinrichtung und der Stellvorrichtung
vorhandene Signalverbindung drahtlos oder drahtge-
bunden ausgefihrt.

[0017] Es istvon Vorteil, wenn die Anordnung zur Her-
stellung einer mindestens einseitig kaschierten, endlo-
sen Wellpappebahn Bestandteil einer Wellpappe-Anla-
ge ist.

[0018] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen angegeben.
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[0019] Durch die Ausgestaltung gemaf dem Unteran-
spruch 2 ist weder die Anpressband-Erfassungseinrich-
tung noch das Anpressband einem mechanischen Ver-
schleild im Betrieb ausgesetzt, was zu einer besonders
hohen Lebensdauer der Anpressband-Vorrichtung fiihrt.
Eine derartige Anpressband-Erfassungseinrichtung ist
ferner Uber ihre gesamte Lebensdauer auerst genau.
[0020] Ginstigerweise ist die Anpressband-Erfas-
sungseinrichtung eine optisch arbeitende, induktiv arbei-
tende oder kapazitativ arbeitende Anpressband-Erfas-
sungseinrichtung. Eine optisch arbeitende Anpress-
band-Erfassungseinrichtung ist vorzugsweise als Kame-
ra, Sensor, Lichtschranke, Lichtgitter oder Lichtvorhang
ausgefihrt.

[0021] Das Anpressband gemal dem Unteranspruch
3 ist besonders verschleil3fest. Ferner ermdglicht es eine
sehr gleichmaRige und sichere Kraftiibertragung auf die
Deckbahn, was eine duRerste gute Verleimung zwischen
der Wellbahn und der Deckbahn bewirkt. Glnstigerweise
ist das Anpressband im Wesentlichen vollstandig aus ei-
nem Gewebe, bevorzugter einem Metallgewebe, gebil-
det. Alternativ ist das Anpressband vorzugsweise aus
einem geeigneten Kunststoff oder einem nachgiebigen
Material, wie Gummi, hergestellt. Beispielsweise ist das
Anpressband auch aus diinnem Stahl, wie Federstahl,
gebildet und hatkeine Offnungenin seiner Anpressband-
Flache. Ein luftdurchldssiges Anpressband ist aber be-
vorzugt. Durch eine induktiv arbeitende Anpressband-
Erfassungseinrichtung sind dann auferdem Ruck-
schliisse auf die Materialeigenschaften des Anpress-
bands und so auf dessen Verhalten mdglich.

[0022] GemalR dem Unteranspruch 4 umfasst das An-
pressband mindestens ein von der Anpressband-Erfas-
sungseinrichtung detektierbares Kennzeichen, vorzugs-
weise mindestens einen Kennfaden, zum Einstellen min-
destens einesfiir dieses Anpressband erforderlichen Pa-
rameters, gunstigerweise durch die Bandlauf-Regelwal-
zen-Verstelleinrichtung, bevorzugter durch deren Band-
spann-Verstelleinrichtung, bzw. die Stellvorrichtung. Es
ist von Vorteil, wenn das mindestens eine Kennzeichen
im Wesentlichen innerhalb des Anpressbands angeord-
net ist. Beispielsweise ist das mindestens eine Kennzei-
chen durch mindestens einen eingewebten Kennfaden
gebildet. Das mindestens eine Kennzeichen erstreckt
sich vorzugsweise in der Umlaufrichtung des Anpress-
bands. Es kann in Umfangsrichtung des Anpressbands
geschlossen sein und ist vorzugsweise benachbart zu
dem ersten und/oder zweiten Seiten-Rand des Anpress-
bands angeordnet. Eine andere Anordnung, beispiels-
weise senkrecht oder schrdg zu dem ersten und/oder
zweiten Seiten-Rand, ist beispielsweise auch moglich.
Bei dem mindestens einen Parameter handelt es sich
vorzugsweise um eine Umlaufgeschwindigkeit des An-
pressbands, Beheizung des Anpressbands, Quer-Aus-
richtung des Anpressbands und/oder eine Spannung des
Anpressbands.

[0023] Durch die Ausgestaltung gemaf dem Unteran-
spruch 5 ist auf besonders einfache und sichere Art und
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Weise ein Querversatz des Anpressbands in dessen
Querrichtung erfassbar. Das erste Anpressband-Erfas-
sungsmittel ist vorzugsweise oberhalb oder unterhalb
des Anpressbands bezogen auf dessen Anpressband-
Oberflache angeordnet. Es ist von Vorteil, wenn sich das
erste Anpressband-Erfassungsmittel parallel zu der An-
pressband-Oberflache des benachbarten Abschnitts des
Anpressbands erstreckt. Glnstigerweise hat das erste
Anpressband-Erfassungsmittel einen Abstand zu dem
Anpressband senkrecht zu dessen benachbarten An-
pressband-Oberflache, der zwischen 5 mm und 30 mm,
bevorzugter zwischen 10 mm und 20 mm, liegt.

[0024] Durch die Ausgestaltung gemaf dem Unteran-
spruch 6 ist auf besonders einfache und sichere Art und
Weise ein Querversatz des Anpressbands in dessen
Querrichtung erfassbar.

[0025] Auch die Ausgestaltung gemaR dem fakultati-
ven Merkmal des Unteranspruchs 6 flhrt zu einer du-
Rerst genauen und sicheren Anpressband-Erfassungs-
einrichtung. Das zweite Anpressband-Erfassungsmittel
ist entsprechend dem ersten Anpressband-Erfassungs-
mittel vorzugsweise oberhalb oder unterhalb des An-
pressbands bezogen auf dessen Anpressband-Oberfla-
che angeordnet. Giinstigerweise erstreckt sich das zwei-
te Anpressband-Erfassungsmittel parallel zu der An-
pressband-Oberflache des benachbarten Abschnitts des
Anpressbands. Glinstigerweise hat das zweite Anpress-
band-Erfassungsmittel einen Abstand zu dem Anpress-
band zu dessen benachbarten Anpressband-Oberfla-
che, der zwischen 5 mm und 30 mm, bevorzugter zwi-
schen 10 mm und 20 mm, liegt.

[0026] Das zweite Anpressband-Erfassungsmittel ist
gunstigerweise im Stande, die Lage des zweiten dufReren
endlosen Seiten-Rands des Anpressbands in dessen
Querrichtung direkt zu erfassen. Alternativ ist beispiels-
weise ein zu dem zweiten auleren endlosen Seiten-
Rand beabstandeter Bereich des Anpressbands, der bei-
spielsweise mindestens eine Marke, Markierung oder
dergleichen umfasst, durch das zweite Anpressband-Er-
fassungsmittel erfassbar, sodass letztendlich so die La-
ge des zweiten dulReren endlosen Seiten-Rands des An-
pressbandsin dessen Querrichtung durch das zweite An-
pressband-Erfassungsmittel indirekt erfassbar ist.
[0027] DieAusfiihrungenzudem Unteranspruch 6 gel-
tenim Wesentlichen auch analog zu dem Unteranspruch
7.

[0028] Die in dem Unteranspruch 8 angegebene An-
ordnung der Anpressband-Erfassungsmittel erlaubt wie-
der eine duflerst einfache und sichere Erfassung der La-
ge des Anpressbands bzw. von dessen Seiten-Randern.
[0029] Die Ausgestaltung gemafl dem Unteranspruch
9 ermdéglicht eine besonders komplikationsfreie Herstel-
lung einer Wellpappebahn bzw. eines Betriebs der An-
pressband-Vorrichtung. Anhand der bestimmten tat-
sachlichen momentanen Breite des Anpressbands ist
durch die Anpressband-Regeleinrichtung eine Schrump-
fung bzw. Ausdehnung des Anpressbands in dessen
Querrichtung bestimmbar.
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[0030] Anhand der bestimmten Schrumpfung bzw.
Ausdehnung des Anpressbands in dessen Querrichtung
ist gemalk dem Unteranspruch 10 der bislang aufgetre-
tene Verschleil des Anpressbands feststellbar.

[0031] EsistzweckmaRig, wenn die Anpressband-Re-
geleinrichtung in Abhangigkeit der berechneten Breite
bzw. des festgestellten Verschleilles das Anpressband
betatigt und/oder verstellt. Insbesondere stellt die An-
pressband-Regeleinrichtung entsprechend die Umlauf-
geschwindigkeit, Beheizung, Quer-Ausrichtung
und/oder die Spannung des Anpressbands ein. Die An-
pressband-Regeleinrichtung passt die Parameter fiir das
Anpressband also vorzugsweise speziell an den erkann-
ten Lebensdauerzyklus des Anpressbands an. Die An-
pressband-Regeleinrichtung erkennt so vorzugsweise,
ob sich das Anpressband beispielsweise in einer Einlauf-
Lebenszyklusphase, einer im Wesentlichen stationaren
Lebenszyklusphase und/oder bereits in einer Ausfall-
bzw. Austausch-Lebenszyklusphase befindet. Wenn die
Ausfall- bzw. Austausch-Lebenszyklusphase des An-
pressbands erkannt wird, gibt die Anpressband-Regel-
einrichtung vorzugsweise ein Ausfall- bzw. Austausch-
Signal bzw. einen entsprechenden Hinweis aus.

[0032] Die Ausgestaltung gemafR dem Unteranspruch
11 erlaubt eine duBerst genaue und einfache Bestim-
mung der tatsachlich vorherrschenden Breite bzw. Ist-
Breite des Anpressbands.

[0033] GemaR dem Unteranspruch 12 ergibt eine Dif-
ferenz der beiden Uberdeckungen einen Querversatz
des Anpressbands in dessen Querrichtung. Der Quer-
versatz ist so duBerst einfach und sicher sowie genau
bestimmbar.

[0034] Die Ausgestaltung gemaf dem Unteranspruch
13 flhrt zu einer besonders exakten Ausrichtung des An-
pressbands in dessen Querrichtung. Es ist bevorzugt,
wenn das Anpressband mittig bzw. zentriert zwischen
den Anpressband-Erfassungsmitteln in seiner Umlauf-
richtung 1auft und so quasi eine Mittenregelung des An-
pressbands in dessen Querrichtung erfolgt.

[0035] Die Anordnung gemaf dem Unteranspruch 14
ist duRerst einfach ausgefiihrt. Das Anpressband ist vor-
zugsweise insgesamt um genau zwei Walzen, namlich
die Bandlauf-Regelwalze und die Umlenkwalze, gefiihrt.
[0036] BeiderAusfiihrunggemafl dem Unteranspruch
15 ist das Anpressband glinstigerweise insgesamt um
genau drei Walzen, nadmlich die BandlaufRegelwalze
und die beiden Umlenkwalzen, gefiihrt. Es ist von Vorteil,
wenn die Umlenkwalzen stets parallel zueinander ver-
laufen. Gunstigerweise ist die Bandlauf-Regelwalze zwi-
schen den Umlenkwalzen angeordnet. Der Abstand der
Umlenkwalzen zueinanderist veranderbar, um die Span-
nung des Anpressbands zu verandern. Es ist zweckma-
Rig, wenn dazu genau eine der Umlenkwalzen senkrecht
zu ihrer Drehachse verlagerbar ist. Alternativ sind dazu
beide Umlenkwalzen senkrecht zu ihrer jeweiligen Dreh-
achse verlagerbar.

[0037] Nachfolgend werden unter Bezugnahme auf
die beigefligte Zeichnung bevorzugte Ausflihrungsfor-
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men der Erfindung beispielhaft beschrieben. Dabei zei-
gen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien
Anordnung gemaR einer ersten Ausflihrungs-
form,

Fig.2 im Wesentlichen eine perspektivische Ansicht
der Anpressband-Vorrichtung der in Fig. 1 dar-
gestellten Anordnung,

Fig. 3 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien
Anordnung gemaR einer zweiten Ausflihrungs-
form, und

im Wesentlichen eine perspektivische Ansicht
der Anpressband-Vorrichtung der in Fig. 3 dar-
gestellten Anordnung.

Fig. 4

[0038] Zun&chst Bezug nehmend auf die in Fig. 1 und
2 dargestellte Ausfiihrungsform umfasst eine in ihrer Ge-
samtheit nicht dargestellte Wellpappe-Anlage eine An-
ordnung 1 zur Herstellung einer einseitig kaschierten,
endlosen Wellpappebahn 2.

[0039] Der Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig
kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 sind eine erste
Splice-Einrichtung (nicht dargestellt) und eine zweite
Splice-Einrichtung (nicht dargestellt) vorgeordnet.
[0040] Die erste Splice-Einrichtung umfasst zum Ab-
rollen einer endlichen ersten Materialbahn von einer ers-
ten Materialbahnrolle eine erste Abrolleinheit und zum
Abrollen einer endlichen zweiten Materialbahn von einer
zweiten Materialbahnrolle eine zweite Abrolleinheit. Die
endliche erste und zweite Materialbahn werden zum Be-
reitstellen einer endlosen ersten Materialbahn 3 mittels
einer nicht dargestellten Verbinde- und Schneideeinheit
der ersten Splice-Einrichtung miteinander verbunden.
Bei jedem Verbinden der endlichen ersten und zweiten
Materialbahnen miteinander entsteht in der endlosen
ersten Materialbahn 3 eine Verbindungsnaht (nicht dar-
gestellt).

[0041] Die zweite Splice-Einrichtung ist entsprechend
derersten Splice-Einrichtung ausgebildet. Diese hatzum
Abrollen einer endlichen dritten Materialbahn von einer
dritten Materialbahnrolle eine dritte Abrolleinheit und
zum Abrollen einer endlichen vierten Materialbahn von
einer vierten Materialbahnrolle eine vierte Abrolleinheit.
Die endliche dritte und vierte Materialbahn werden zum
Bereitstellen einer endlosen zweiten Materialbahn 4 mit-
tels einer nicht dargestellten Verbinde- und Schneide-
einheit der zweiten Splice-Einrichtung miteinander ver-
bunden. Bei jedem Verbinden der dritten und vierten Ma-
terialbahnen miteinander entsteht in der endlosen zwei-
ten Materialbahn 4 eine zweite Verbindungsnaht (nicht
dargestellt).

[0042] Die endlose erste Materialbahn 3 und die end-
lose zweite Materialbahn 4 werden tUber Umlenkrollen
(nicht dargestellt) der Anordnung 1 zur Herstellung der
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einseitig kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 ge-
trennt zugefihrt.

[0043] Die Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig
kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 umfasst zum
Erzeugen einer eine Wellung aufweisenden endlosen
Wellbahn 5 aus der endlosen ersten Materialbahn 3 eine
um eine erste Drehachse 6 drehbar gelagerte erste Rif-
felwalze 7 und eine um eine zweite Drehachse 8 drehbar
gelagerte zweite Riffelwalze 9. Die Drehachsen 6, 8 ver-
laufen parallel zueinander und senkrecht zu einer Trans-
portrichtung 10 der endlosen ersten Materialbahn 3. Die
Riffelwalzen 7, 9 bilden zum Durchfiihren und Riffeln der
endlosen ersten Materialbahn 3 einen Walzen-Spalt 11
aus.

[0044] Die Riffelwalzen 7, 9 sind in einem fixen Ma-
schinengestell 12 der Anordnung 1 zur Herstellung der
einseitig kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 dreh-
bar gelagert.

[0045] Zum Verbinden der Wellbahn 5 mit der endlo-
sen zweiten Materialbahn 4 zu der einseitig kaschierten
Wellpappebahn 2 weist die Anordnung 1 zur Herstellung
der einseitig kaschierten Wellpappebahn 2 eine Leim-
auftrags-Vorrichtung 13 stromabwarts zu den Riffelwal-
zen 7, 9 bezuglich der ersten Materialbahn 3 bzw. der
Wellbahn 5 auf. Die endlose zweite Materialbahn bildet
dann eine Deckbahn. Die Leimauftrags-Vorrichtung 13
weist wiederum eine Leim-Wanne 14, eine in der Leim-
Wanne 14 angeordnete Leimdosier-Walze 15 und eine
in der Leim-Wanne 14 angeordnete Leimauftrags-Walze
16 auf. Die Leimauftrags-Walze 16 ist zwischen der
Leimdosier-Walze 15 und der ersten Riffelwalze 7 posi-
tioniert. Die Leimdosier-Walze 15 und die Leimauftrags-
Walze 16 sind drehbar gelagert und weisen dritte bzw.
vierte Drehachsen 17, 18 auf, die sich parallel zueinander
und zu den Drehachsen 6, 8 erstrecken.

[0046] Zum Durchfiihren und Beleimen der Wellbahn
5 bildet die Leimauftrags-Walze 16 mit der ersten Riffel-
walze 7 einen Spalt 19 aus, der so einen Leim-Spalt bil-
det. Sich in der Leim-Wanne 14 befindender Leim (nicht
dargestellt) wird Gber die in diesen eingetauchte, um die
vierte Drehachse 18 rotierende Leimauftrags-Walze 16
auffreie Spitzen der Wellung derinder Transportrichtung
10 transportierten Wellbahn 5 aufgetragen. Die Leimdo-
sier-Walze 15 istim Wesentlichen gegenuberliegend zu
der ersten Riffelwalze 7 benachbart zu der Leimauftrags-
Walze 16 angeordnet und dient zum Ausbilden einer
gleichmaBigen Leimschicht auf der Leimauftrags-Walze
16. Diese rotiert dann um ihre dritte Drehachse 17.
[0047] DielLeimauftrags-Walze 16 und die Leimdosier-
Walze 15 sind durch einen Antriebsriemen (nicht darge-
stellt) drehantreibbar, so dass diese also im Betrieb ro-
tierend angetrieben sind.

[0048] Die mit Leim versehene Wellbahn 5 wird an-
schlieend in der Anordnung 1 zur Herstellung der ein-
seitig kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 mit der in
einer Transportrichtung 20 transportierten endlosen
zweiten Materialbahn 4 zusammengefligt, um die end-
lose Wellpappebahn 2 zu erzeugen.
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[0049] Zum Andriicken der endlosen zweiten Materi-
albahn 4 gegen die mit Leim versehene Wellbahn 5, die
bereichsweise an der ersten Riffelwalze 7 anliegt, hat die
Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig kaschierten,
endlosen Wellpappebahn 2 eine Anpressband-Vorrich-
tung 21. Die Anpressband-Vorrichtung 21 ist bezliglich
der Wellbahn 5 stromabwarts zu der Leimauftrags-Vor-
richtung 13 und dem Walzen-Spalt 11 angeordnet. Die
Anpressband-Vorrichtung 21 befindet sich oberhalb der
ersten Riffelwalze 7.

[0050] Die Anpressband-Vorrichtung 21 hat eine, ins-
besondere genau eine, um eine fiinfte Drehachse 22
drehbar gelagerte Umlenkwalze 23 und eine, insbeson-
dere genau eine, um eine sechste Drehachse 24 drehbar
gelagerte Bandlauf-Regelwalze 25 sowie ein angetrie-
benes endloses Anpressband 26, das um die Umlenk-
walze 23 und die Bandlauf-Regelwalze 25 herumgeflhrt
ist. Die Drehachsen 22, 24 verlaufen im unverkippten
Zustand der Bandlauf-Regelwalze 25 parallel zueinan-
der. Sie verlaufen dann auch parallel zu den Drehachsen
6, 8.

[0051] Die erste Riffelwalze 7 greift in einen zwischen
der Umlenkwalze 23 und der Bandlauf-Regelwalze 25
vorliegenden Raum bereichsweise ein. Das Anpress-
band 26 wird dabei durch die erste Riffelwalze 7 umge-
lenkt. Es driickt gegen die endlose zweite Materialbahn
4, die so wiederum gegen die mit Leim versehene, an
der ersten Riffelwalze 7 anliegende Wellbahn 5 gedriickt
wird.

[0052] Die Bandlauf-Regelwalze 25 ist in ihrem Ab-
stand gleichmafig zu der Umlenkwalze 23 veranderbar.
Sie ist auch gegeniiber der Umlenkwalze 23 um einen
Kipppunkt verkippbar, der vorzugsweise auf ihrer sechs-
ten Drehachse 24 mittig liegt. Die Anpressband-Vorrich-
tung 21 hat dafiir eine Bandlauf-Regelwalzen-Verstell-
einrichtung 27, welche wiederum eine Bandspann-Ver-
stelleinrichtung 28 zum Spannen des Anpressbands 26
durch gleichmaRiges Verandern des Abstands der Band-
lauf-Regelwalze 25 zu der Umlenkwalze 23 und eine
Bandlauf-Regelverstelleinrichtung 29 zum Verstellen
des Verlaufs bzw. der Lage des Anpressbands 26 durch
Verkippen der Bandlauf-Regelwalze 25 gegeniiber der
Umlenkwalze 23 aufweist.

[0053] Die Bandlauf-Regelwalze 25 hat zwei einander
gegenuberliegende, endseitige Lagerzapfen 30, die im
Querschnitt kreisférmig oder kreisringférmig ausgefihrt
sind. Jeder Lagerzapfen 30 ist in einem Lagerkdrper 31
mit einer an den jeweiligen Lagerzapfen 30 angepassten
Lageréffnung 32 um die sechste Drehachse 24 drehbar
gelagert, die somit auch eine Lagerachse bzw. Langs-
mittelachse bildet. Jeder Lagerkdrper 31 ist Uber einen
Anlenkkoérper 33, der eine erste Schwenkachse 34 vor-
gibt, an einem Hebelteil 35 angelenkt. Die Lagerkorper
31 sind identisch ausgefiihrt. Die Hebelteile 35 sind
ebenfalls identisch ausgebildet.

[0054] Ferner ist funktional zwischen jedem Lagerkor-
per 31 und dem zugeordneten Hebelteil 35 ein in der
Lange verstellbares Bandspann-Stellmittel 36 angeord-
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net. Vorzugsweise sind die Bandspann-Stellmittel 36 te-
leskopierbar ausgefiihrt. Jedes Bandspann-Stellmittel
36 ist Uber einen eine zweite Schwenkachse 37 vorge-
benden Kopplungskdrper 38 mit dem jeweiligen Lager-
kérper 31 gelenkig verbunden. Bei jedem Lagerkdrper
31 sind die Anlenkkdrper 33 und die Kopplungskorper
38 beabstandet zu der Lager6ffnung 32 und beabstandet
zueinander angeordnet. AulRerdem istjedes Bandspann-
Stellmittel 36 Uber einen eine dritte Schwenkachse 39
vorgebenden Kopplungskérper 40 gelenkig mit dem je-
weiligen Hebelteil 35 verbunden. In jedem Hebelteil 35
sind auRerdem die Anlenkkdrper 33 beabstandet zu den
Kopplungskérpern 40 angeordnet. Die Schwenkachsen
34, 37, 39 verlaufen parallel zueinander. Die beiden
Bandspann-Stellmittel 36 bilden zusammen eine Band-
spann-Stellvorrichtung 41.

[0055] Beieiner gleichmaRigen Betatigung der beiden
Bandspann-Stellmittel 36 werden die Lagerkorper 31
und die in diesen gelagerte BandlaufRegelwalze 25 ge-
genulber den Hebelteilen 35 um die erste Schwenkachse
34 verschwenkt. Dies fiihrt zu einer Veranderung der
Spannung in dem Anpressband 26. Wird die Bandlauf-
Regelwalze 25 von der Umlenkwalze 23 entfernt, so wird
die Spannung in dem Anpressband 26 erhéht. Umge-
kehrt wird die Spannung in dem Anpressband 26 redu-
ziert, wenn sich die Bandlauf-Regelwalze 25 der Umlenk-
walze 23 nahert. Dies hat auch einen Einfluss auf den
Bandlauf.

[0056] Die beiden Hebelteile 35 sind im Wesentlichen
Uber Kopplungsglieder 42 und eine Synchronwelle 43
miteinander gekoppelt. An jedem Hebelteil 35 ist Uber
ein eine vierte Schwenkachse 44 vorgebendes Kopp-
lungsteil 45 eines der Kopplungsglieder 42 angelenkt.
Bei jedem Hebelteil 35 sind die vierten Schwenkachsen
44 beabstandet zu den dritten Schwenkachsen 39 der
Bandspann-Stellmittel 36 angelenkt. In jedes Kopplungs-
glied 42 greift ein Anschlussmittel 46 ein, das endseitig
mit der Synchronwelle 43 fest verbunden ist und exzen-
trisch zu deren Synchronwellen-Langsmittelachse ver-
lauft. Die Anschlussmittel 46 sind zapfenartig ausgefiihrt
und an gegeniberliegenden Enden der Synchronwelle
43 angeordnet. Die Anschlussmittel 46 sind in einer ge-
meinsamen Symmetrieebene angeordnet, die auch
durch die Synchronwellen-Léangsmittelachse geht. Sie
haben einen identischen Abstand zu der Synchronwel-
len-Langsmittelachse und haben beabstandete bzw. ver-
setzt zueinander verlaufende Anschlussmittelachsen.
Die vierten Schwenkachsen 44 der Kopplungsteile 45,
die Synchronwellen-Langsmittelachse und die An-
schlussmittelachsen verlaufen parallel zueinander und
parallel zu den Schwenkachsen 34, 37 und 39, wenn
eine oder keine Regelung erfolgt.

[0057] Zwischen den dritten und vierten Schwenkach-
sen 39, 44 ist in jedem Hebelteil 35 eine Lagerdffnung
47 angeordnet. In jede Lageréffnung 47 greift ein Lager-
kérper 48 ein und gibt so eine flinfte Schwenkachse 49
fur das jeweilige Hebelteil 35 vor. Die funften Schwenk-
achsen 49 sind fix und verlaufen parallel zu den ersten
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Schwenkachsen 34, wenn keine Regelung erfolgt. Der
Lagerkorper 48 ist an einem benachbarten Lagermittel
angeordnet, das die Umlenkwalze 23 drehbar lagert.
[0058] Die Synchronwelle 43 istum ihre Synchronwel-
len-Langsmittelachse mittels eines Schwenkantriebs 50
verschwenkbar, der mitder Synchronwelle 43 direkt oder
indirekt gekoppelt ist. Ein Verschwenken der Synchron-
welle 43 um ihre Synchronwellen-Langsmittelachse hat
wiederum eine Verlagerung der beiden angeschlosse-
nen Anschlussmittel 46 um die Synchronwellen-Langs-
mittelachse zur Folge. Durch die Koppelung zwischen
den Anschlussmitteln 46 und den Kopplungsgliedern 42
werden diese dann um die Kopplungsteile 45 bzw. deren
vierten Schwenkachsen 44 verschwenkt. Die Kopp-
lungsteile 45 stehen wiederum mit den beiden Hebeltei-
len 35 in gelenkiger Verbindung. Durch die Kopplung der
beiden Hebelteile 35 lGber die Synchronwelle 43 werden
die beiden Hebelteile 35 gegensinnig zueinander ver-
schwenkt, was somit eine Verkippung der Bandlauf-Re-
gelwalze 25 um den Kipppunkt zur Folge hat. Die An-
schlussmittel 46 bzw. Hebelteile 35 werden betrags-
gleich verschwenkt. Wenn also das eine Hebelteil 35
nach oben bewegt wird, wird das andere Hebelteil 35
wegen der Kopplung entsprechend betragsgleich abge-
senkt.

[0059] Der Schwenkantrieb 50 steht iber eine Signal-
leitung 51 mit einer Anpressband-Regeleinrichtung 52 in
Signalverbindung. Er bildet eine BandlaufStellvorrich-
tung. Ferner steht die Anpressband-Regeleinrichtung 52
Uber eine Signalleitung (nicht dargestellt) mit den Band-
spann-Stellmitteln 36 in Signalverbindung.

[0060] Ferner umfasst die Anpressband-Vorrichtung
21 eine Anpressband-Erfassungseinrichtung 53. Die An-
pressband-Erfassungseinrichtung 53 wiederum umfasst
ein erstes Anpressband-Erfassungsmittel 54 und ein
zweites Anpressband-Erfassungsmittel 55, das iden-
tisch mit dem ersten Anpressband-Erfassungsmittel 54
ausgebildet ist.

[0061] Das erste Anpressband-Erfassungsmittel 54
steht Uber eine Signalleitung 56 mit der Anpressband-
Regeleinrichtung 52 in Signalverbindung, wéhrend das
zweite Anpressband-Erfassungsmittel 55 iber eine Sig-
nalleitung 57 mit der Anpressband-Regeleinrichtung 52
in Signalverbindung steht.

[0062] Die Anpressband-Erfassungsmittel 54, 55 sind
benachbart zu einem ersten bzw. zweiten Seiten-Rand
58, 59 des Anpressbands 26 angeordnet. Die Seiten-
Rander 58, 59 liegen einander gegentber und sind je-
weils endlos. Die Anpressband-Erfassungsmittel 54, 55
sind jeweils oberhalb des ersten bzw. zweiten Seiten-
Rands 58, 59 des Anpressbands 26 angeordnet. Sie sind
einander gegenuberliegend auf einer imaginaren Gera-
den 60 angeordnet, die sich senkrecht zu einer Umlauf-
richtung 61 des Anpressbands 26 bzw. senkrecht zu den
Seiten-Randern 58, 59 erstreckt. Alternativ ist das erste
und/oder zweite Anpressband-Erfassungsmittel 54 bzw.
55 unterhalb des ersten bzw. zweiten Seiten-Rands 58,
59 des Anpressbands 26 angeordnet.
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[0063] Zwischen den Anpressband-Erfassungsmitteln
54, 55 liegt in einer Querrichtung 62 des Anpressbands
26, die sich senkrecht zu dessen Umlaufrichtung 61 er-
streckt, ein bekannter innerer bzw. minimaler Abstand x
vor. Der Abstand x ist fix. Der Abstand x ist kleiner als
die Breite B des Anpressbands 26 in dessen Querrich-
tung 62. Ferner liegt zwischen den Anpressband-Erfas-
sungsmitteln 54, 55 ein dulerer bzw. maximaler Abstand
y vor, der groRer als die Breite B des Anpressbands 26
in dessen Querrichtung 62 und folglich auch gréRer als
der innere Abstand x ist.

[0064] Die Anpressband-Erfassungsmittel 54, 55 sind
direkt Uiber oder alternativ unter dem jeweiligen Seiten-
Rand 58 bzw. 59 angeordnet. Sie verlaufen dabei von
dem jeweiligen Seiten-Rand 58 bzw. 59 aufeinander zu
und voneinander weg, damit auch Breitenanderungen
des Anpressbands 26 in der Querrichtung 62 von ihnen
erfassbar sind. Die Anpressband-Erfassungsmittel 54,
55 erfassen somit auch sich an die Seiten-Rénder 58,
59 seitlich anschlieRende Seiten-Randbereiche 63 bzw.
64 des Anpressbands 26 und sich seitlich aul’en neben
den Seiten-Randern 58, 59 anschlieRende freie Berei-
che.

[0065] Die Anpressband-Erfassungsmittel 54, 55 sind
im Wesentlichen gegenlberliegend zu der ersten Riffel-
walze 7 an dem Anpressband 26 zwischen der Umlenk-
walze 23 und der Bandlauf-Regelwalze 25 angeordnet.
Sie sind also dem Obertrum des Anpressbands 26 zu-
geordnet. Eine andere Stelle an dem Anpressband 26
ist alternativ moglich.

[0066] Zwischen dem ersten Anpressband-Erfas-
sungsmittel 54 und dem ersten Seiten-Randbereich 63
liegt eine erste Uberdeckung in der Querrichtung 62 vor,
wahrend zwischen dem zweiten Anpressband-Erfas-
sungsmittel 55 und dem zweiten Seiten-Randbereich 64
eine zweite Uberdeckung in der Querrichtung 62 vorliegt.
[0067] Die Anpressband-Erfassungsmittel 54, 55 er-
fassen jeweils die aktuell vorliegende randseitige Uber-
deckung bzw. Uberlagerung mit dem Anpressband 26.
Diese wird anhand entsprechender Signale Uber die Si-
gnalleitungen 56 bzw. 57 an die Anpressband-Regelein-
richtung 52 Ubermittelt und dort verarbeitet. Die Anpress-
band-Regeleinrichtung 52 berechnet kontinuierlich die
Differenz zwischen den beiden erfassten Uberdeckun-
gen mit dem Anpressband 26.

[0068] Wenn die Differenz Null ergibt, lauft das An-
pressband 26 in seiner Soll-Position. Es befindet sich
also in seiner gewlinschten Lage bzw. Soll-Lage. Eine
Verstellung des Anpressbands 26 ist dann hinfallig.
[0069] Wenn die erfassten Uberdeckungen mit dem
Anpressband 26 unterschiedlich sind, so lauft das An-
pressband 26 seitlich versetzt zu seiner Soll-Lage bzw.
Soll-Position. Die Differenz ist dann ungleich Null. Dies
wird von der Anpressband-Regeleinrichtung 52 erkannt,
die dann entsprechend die Bandlauf-Regelwalze 25 so
lange Uber die Bandspann-Verstelleinrichtung 28
und/oder die Bandlauf-Regelverstelleinrichtung 29 durch
Betatigung der Bandspann-Stellmittel 36 bzw. des
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Schwenkantriebs 50 verstellt, bis sich das Anpressband
26 wieder in seiner Soll-Lage bzw. Soll-Position befindet.
[0070] Wenn beispielsweise die erste Uberdeckung
bei dem ersten Anpressband-Erfassungsmittel 54 mit
dem Anpressband 26 gréRer als die zweite Uberdeckung
bei dem zweiten Anpressband-Erfassungsmittel 55 mit
dem Anpressband 26 ist, so ist das Anpressband 26 zu
weitin Richtung auf das erste Anpressband-Erfassungs-
mittel 54 seitlich versetzt. Die BandlaufRegelwalze 25
wird dann so lange derart verstellt, dass das Anpress-
band 26 wieder in seine Soll-Lage zuriickkehrt bzw. wei-
ter zu dem zweiten Anpressband-Erfassungsmittel 55
verlagert wird. Analoges gilt, wenn die zweite Uberde-
ckung bei dem zweiten Anpressband-Erfassungsmittel
55 mit dem Anpressband 26 kleiner als die erste Uber-
deckung bei dem ersten Anpressband-Erfassungsmittel
54 mit dem Anpressband 26 ist.

[0071] Wenn dagegen die zweite Uberdeckung bei
dem zweiten Anpressband-Erfassungsmittel 55 mit dem
Anpressband 26 gréRer als die erste Uberdeckung bei
dem ersten Anpressband-Erfassungsmittel 54 mit dem
Anpressband 26 ist, so ist das Anpressband 26 zu weit
in Richtung auf das zweite Anpressband-Erfassungsmit-
tel 55 seitlich versetzt. Die BandlaufRegelwalze 25 wird
dann so lange derart verstellt, dass das Anpressband 26
wieder in seine Soll-Lage zuriickkehrt bzw. weiter zu dem
ersten Anpressband-Erfassungsmittel 54 verlagert wird.
Analoges gilt, wenn die erste Uberdeckung bei dem ers-
ten Anpressband-Erfassungsmittel 54 mit dem Anpress-
band 26 kleiner als die zweite Uberdeckung bei dem
zweiten Anpressband-Erfassungsmittel 55 mit dem An-
pressband 26 ist.

[0072] Die Soll-Lage des Anpressbands 26 ist vor-
zugsweise eine Lage, in der das Anpressband 26 mittig
und gerade zwischen den beiden Anpressband-Erfas-
sungsmitteln 54, 55 in der Umlaufrichtung 61 verlauft.
[0073] Indem ersten Seiten-Randbereich 63 erstreckt
sich parallel zu dem benachbarten ersten Seiten-Rand
58 ein Kennfaden 65. Der Kennfaden 65 erstreckt sich
hier lediglich Uber einen Teil-Umfang des Anpressbands
26 in dessen Umfangsrichtung 61. Er ist von dem ersten
Anpressband-Erfassungsmittel 54 erfassbar. Der Kenn-
faden 65 ist charakteristisch flir das gerade eingesetzte
Anpressband 26. Diese Information wird in der Anpress-
band-Regeleinrichtung 52 verarbeitet, die vorzugsweise
die BandlaufRegelwalzen-Verstelleinrichtung 27 bzw.
die Bandspann-Verstelleinrichtung 28 abgestimmt auf
das gerade verwendete Anpressband 26 entsprechend
betatigt.

[0074] Alternativ oder zusatzlich erstreckt sich in dem
zweiten Seiten-Randbereich 64 parallel zu dem benach-
barten zweiten Seiten-Rand 59 ein Kennfaden. Dieser
Kennfaden ist von dem zweiten Anpressband-Erfas-
sungsmittel 55 erfassbar. Er ist charakteristisch fur das
gerade eingesetzte Anpressband 26. Diese Information
wird in der Anpressband-Regeleinrichtung 52 verarbei-
tet, die vorzugsweise die BandlaufRegelwalzen-Verstel-
leinrichtung 27 abgestimmt auf das gerade verwendete
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Anpressband 26 entsprechend betatigt.

[0075] Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die
Fig. 3 und 4 eine zweite Ausfiihrungsform einer Anpress-
band-Vorrichtung 21 bzw. einer Anordnung 1 zur Her-
stellung einer einseitig kaschierten, endlosen Wellpap-
pebahn 2 beschrieben. Identische Bauteile erhalten die-
selben Bezugszeichen wie bei der ersten Ausfiihrungs-
form der Anpressband-Vorrichtung 21, auf deren Be-
schreibung hiermit explizit verwiesen wird.

[0076] Die Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig
kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2, die wieder Be-
standteil einer nicht dargestellten Wellpappe-Anlage ist,
umfasst wieder eine erste Riffelwalze 7 und eine zweite
Riffelwalze 9, die paarweise angeordnet sind und sich
unter Bildung eines Walzen-Spalts 11 parallel zueinan-
der erstrecken.

[0077] Die Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig
kaschierten Wellpappebahn 2 umfasst stromabwarts zu
den Riffelwalzen 7, 9 beziglich der ersten Materialbahn
3 bzw. der Wellbahn 5 eine Leimauftrags-Vorrichtung 13
mit einer Leim-Wanne 14, einer in der Leim-Wanne 14
angeordneten DosierWalze 15 und einer in der Leim-
Wanne 14 angeordneten Leimauftrags-Walze 16.
[0078] Die Anordnung 1 zur Herstellung der einseitig
kaschierten, endlosen Wellpappebahn 2 unterscheidet
sich durch die Ausgestaltung der Anpressband-Vorrich-
tung 21 von der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Anord-
nung 1 zur Herstellung der einseitig kaschierten, endlo-
sen Wellpappebahn 2. Die Anpressband-Vorrichtung 21
gemal der zweiten Ausfiihrungsform ist wieder beziig-
lich der Wellbahn 5 stromabwaérts zu der Leimauftrags-
Vorrichtung 13 und dem Walzen-Spalt 11 angeordnet.
Die Anpressband-Vorrichtung 21 befindet sich oberhalb
der ersten Riffelwalze 7.

[0079] Die Anpressband-Vorrichtung 21 hat eine um
eine flnfte Drehachse 22 drehbar gelagerte, erste Um-
lenkwalze 23 und eine um eine sechste Drehachse 24
drehbar gelagerte Bandlauf-Regelwalze 25. Im Gegen-
satz zu der in den Fig. 1 und 2 veranschaulichten Aus-
fuhrungsform hat die Anpressband-Vorrichtung 21 zu-
satzlich noch eine um eine siebte Drehachse 66 drehbar
gelagerte, zweite Umlenkwalze 23. Die Drehachsen 22,
66 verlaufen stets parallel zueinander. Sie verlaufen
auch stets parallel zu den Drehachsen 6, 8. Die Umlenk-
walzen 23 sind vorzugsweise identisch ausgebildet.
[0080] Die Bandlauf-Regelwalze 25 ist zwischen den
Umlenkwalzen 23 angeordnet. Die Drehachse 24 der
Bandlauf-Regelwalze 25 verlauft oberhalb der Drehach-
sen 22, 66 der Umlenkwalzen 23.

[0081] Um die Umlenkwalzen 23 und die Bandlauf-Re-
gelwalze 25ist ein angetriebenes endloses Anpressband
26 herumgefihrt.

[0082] Die erste Riffelwalze 7 greift in den zwischen
den Umlenkwalzen 23 vorliegenden Raum bereichswei-
se ein. Das Anpressband 26 wird dabei durch die erste
Riffelwalze 7 umgelenkt. Es driickt gegen die endlose
zweite Materialbahn 4, die so wiederum gegen die mit
Leim versehene, an der ersten Riffelwalze 7 anliegende
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Wellbahn 5 gedriickt wird. Die BandlaufRegelwalze 25
ist oberhalb der ersten Riffelwalze 7 angeordnet. Sie ist
vertikal beabstandet zu der ersten Riffelwalze 7 ange-
ordnet.

[0083] Die Bandlauf-Regelwalze 25 istgegeniliber den
Umlenkwalzen 23 um einen Kipppunkt verkippbar, der
vorzugsweise auf ihrer sechsten Drehachse 24 mittig
liegt. Die Anpressband-Vorrichtung 21 hat dafir eine
BandlaufRegelwalzen-Verstelleinrichtung 27 mit einer
BandlaufRegelverstelleinrichtung 29 zum Verstellen des
Verlaufs bzw. der Lage des Anpressbands 26 durch Ver-
kippen der Bandlauf-Regelwalze 25 gegenliber den Um-
lenkwalzen 23.

[0084] Die Bandlauf-Regelwalze 25 hat zwei einander
gegenuberliegende, endseitige Lagerzapfen 30, die im
Querschnitt kreisférmig oder kreisringférmig ausgefihrt
sind. Jeder Lagerzapfen 30 ist in einem Lagerkdrper 31
mit einer an den jeweiligen Lagerzapfen 30 angepassten
Lageréffnung 32 um die sechste Drehachse 24 drehbar
gelagert, die somit auch eine Lagerachse bzw. Langs-
mittelachse bildet. Die beiden Lagerkorper 31 sind vor-
zugsweise Uber eine Synchronwelle (nicht dargestellt)
entsprechend der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 1, 2 mit-
einander gekoppelt.

[0085] Aneinem der Lagerkdrper 31 greift exzentrisch
zu der sechsten Drehachse 24 ein in der Lange verstell-
barer bzw. teleskopierbarer Stellantrieb 67 an, wodurch
eine Hebel-Anordnung geschaffen ist. Eine Betatigung
des Stellantriebs 67 hat eine Langenanderung dessel-
ben zur Folge, was wiederum eine Verschwenkung des
mit diesem gekoppelten Lagerkdrpers 31 bewirkt. Durch
die Kopplung der beiden Lagerkérper 31 Uber die Syn-
chronwelle werden die beiden Lagerkdrper 31 gegensin-
nig zueinander verschwenkt, was somit eine Verkippung
der Bandlauf-Regelwalze 25 um den Kipppunkt zur Folge
hat. Die Lagerkdrper 31 werden betragsgleich ver-
schwenkt. Wenn also der eine Lagerkérper 31 nach oben
bewegt wird, wird der andere Lagerkérper 31 wegen der
Kopplung entsprechend betragsgleich abgesenkt. Der
Stellantrieb 67 steht Giber eine Signalleitung 51 mit einer
Anpressband-Regeleinrichtung 52 in Signalverbindung.
[0086] Der Stellantrieb 67, der eine Bandlauf-Stellvor-
richtung bildet, ist an einem Seitenelement 68 der An-
pressband-Vorrichtung 21, insbesondere schwenkbar,
gelagert. Die erste Umlenkwalze 23 ist auch in den bei-
den Seitenelementen 68 der Anpressband-Vorrichtung
21 drehbar gelagert.

[0087] Anjedem Seitenelement 68 ist einin der Lange
verstellbares Bandspann-Stellmittel 36 angeordnet. Die
beiden Bandspann-Stellmittel 36 bilden zusammen eine
Bandspann-Stellvorrichtung 41. Vorzugsweise sind die
Bandspann-Stellimittel 36 teleskopierbar ausgefiihrt. Je-
des Bandspann-Stellmittel 36 ist tiber einen eine zweite
Schwenkachse 37 vorgebenden Kopplungskodrper 38 mit
einem Lagerelement 69 gelenkig verbunden. AuRerdem
ist jedes Bandspann-Stellmittel 36 Uber einen eine dritte
Schwenkachse 39 vorgebenden Kopplungskorper 40
gelenkig mit dem jeweiligen Seitenelement 68 verbun-
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den.

[0088] Ferneristjedes Lagerelement 69 liber Anlenk-
kérper 33 mit dem jeweiligen Seitenelement 68 gelenkig
verbunden. Bei jedem Lagerelement 69 sind die Anlenk-
kérper 33 und die Kopplungskdrper 38 beabstandet zu
einer Lagerdffnung 70 zur Lagerung der zweiten Umlenk-
walze 23 angeordnet.

[0089] In jedem Seitenelement 68 sind auBerdem die
Anlenkkoérper 33 beabstandet zu den Kopplungskdrpern
40 angeordnet. Die Schwenkachsen 34, 37, 39 verlaufen
parallel zueinander.

[0090] Die Anpressband-Regeleinrichtung 50 steht
Uber einer Signalleitung (nicht dargestellt) mit den Band-
spann-Stellmitteln 36 in Signalverbindung.

[0091] Beieiner gleichmaRigen Betatigung der beiden
Bandspann-Stelimittel 36 werden die Lagerelemente 69
gegeniber den Seitenelementen 68 um die erste
Schwenkachse 34 verschwenkt. Dies hat eine gleichma-
Rige, einheitliche Anderung des Abstands der Umlenk-
walzen 23 iber deren Lange zueinander zur Folge, was
wiederum zu einer Veranderung der Spannung in dem
Anpressband 26 flihrt. Wird die zweite Umlenkwalze 23
von der Bandlauf-Regelwalze 25 bzw. von der ersten
Umlenkwalze 23 entfernt, so wird die Spannung in dem
Anpressband 26 erhéht. Umgekehrt wird die Spannung
in dem Anpressband 26 reduziert, wenn sich die zweite
Umlenkwalze 23 der ersten Umlenkwalze 23 bzw. der
Bandlauf-Regelwalze 25 nahert.

[0092] Ferner umfasst die Anpressband-Vorrichtung
21 wieder eine Anpressband-Erfassungseinrichtung 53,
die entsprechend der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 1, 2
ausgefiihrt ist. Die Regelung des Anpressbands 26 ist
im Wesentlichen analog zu der Ausfiihrungsform geman
Fig. 1,2. Wenn das Anpressband 26 seitlich versetzt zu
seiner Soll-Lage bzw. Soll-Position verlauft, wird die
Bandlauf-Regelwalze 25 solange Uber die BandlaufRe-
gelverstelleinrichtung 29 der Bandlauf-Regelwalzen-
Verstelleinrichtung 27 bzw. den Stellantrieb 67 verstellt,
bis sich das Anpressband 26 wieder in seiner Soll-Lage
bzw. Soll-Position befindet. Die Umlenkwalzen 23 blei-
ben parallel zueinander.

[0093] Von dem ersten Anpressband-Erfassungsmit-
tel 54 ist wieder ein Kennfaden 65 erfassbar.

Patentanspriiche

1. Anordnung zur Herstellung einer mindestens einsei-
tig kaschierten, endlosen Wellpappebahn (2),

a. miteiner ersten Riffelwalze (7) und einer zwei-
ten Riffelwalze (9) zum Erzeugen einer eine
Wellung aufweisenden Wellbahn (5),

b. mit einer Leimauftrags-Vorrichtung (13) zum
Auftragen von Leim auf Spitzen der Wellung der
Wellbahn (5), und

c. mit einer Anpressband-Vorrichtung (21), die
umfasst
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i. eine Umlenkwalze (23),

ii. eine Bandlauf-Regelwalze (25),

iii. ein um die Umlenkwalze (23) und die
Bandlauf-Regelwalze (25) geflihrtes, end-
loses Anpressband (26) zum Anpressen ei-
ner Deckbahn (4) an die mit Leim versehe-
nen Spitzen der an der ersten Riffelwalze
(7) bereichsweise anliegenden Wellbahn
(5), wobei das Anpressband (26) aufweist

- einen ersten duflleren endlosen Sei-
ten-Rand (58),

- einen dem ersten duReren endlosen
Seiten-Rand (58) gegenuberliegenden
zweiten &ufleren endlosen Seiten-
Rand (59),

- eine Umlaufrichtung (61), und

- eine zu der Umlaufrichtung (61) quer
verlaufende Querrichtung (62),

iv. eine Bandlauf-Regelwalzen-Verstellein-
richtung (27) zum Verstellen der Bandlauf-
Regelwalze (25), wobei durch Verstellung
der Bandlauf-Regelwalze (25) eine Lage
des Anpressbands (26) in dessen Querrich-
tung (62) verstellbar ist,

v. mindestens eine dem Anpressband (26)
zugeordnete Anpressband-Erfassungsein-
richtung (53) zum Erfassen der Lage des
Anpressbands (26) in dessen Querrichtung
(62), wobei die Anpressband-Erfassungs-
einrichtung (53) umfasst

- ein erstes Anpressband-Erfassungs-
mittel (54) zum Erfassen der Lage des
ersten &duReren endlosen Seiten-
Rands (58) des Anpressbands (26) in
dessen Querrichtung (62),

vi. eine Anpressband-Regeleinrichtung
(52), die mit der Anpressband-Erfassungs-
einrichtung (53) in Signalverbindung steht
und Lageinformationen zu der Lage des An-
pressbands (26) in dessen Querrichtung
(62) empfangt, und

vii. mindestens eine mit der Bandlauf-Re-
gelwalzen-Verstelleinrichtung (27) in Ver-
bindung stehende Stellvorrichtung (41, 50;
67) zum Verstellen der Bandlauf-Regelwal-
ze (25) in Abhangigkeit von der Anpress-
band-Regeleinrichtung (52) empfangenen
Regelsignalen.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpressband-Erfassungsein-
richtung (53) eine berlhrungslos arbeitende An-
pressband-Erfassungseinrichtung ist.
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Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Anpressband (26) Metall-
material aufweist und vorzugsweise im Wesentli-
chen vollstandig aus diesem gebildet ist.

Anordnung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Anpressband
(26) mindestens ein von der Anpressband-Erfas-
sungseinrichtung (53) detektierbares Kennzeichen
(65), vorzugsweise mindestens einen detektierba-
ren Kennfaden, zum Einstellen mindestens eines fiir
das verwendete Anpressband (26) erforderlichen
Parameters, vorzugsweise durch die Bandlauf-Re-
gelwalzen-Verstelleinrichtung (27), umfasst.

Anordnung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich das erste An-
pressband-Erfassungsmittel (54) iber oder unter ei-
nem sich an den ersten dufleren endlosen Seiten-
Rand (58) anschlieRenden ersten duferen endlosen
Seiten-Randbereich (63) des Anpressbands (26)
und sich Giber den ersten endlosen dufReren Seiten-
Rand (58) nach seitlich auen hinaus zum Erfassen
einervorherrschenden ersten Uberdeckung mit dem
Anpressband (26) erstreckt, wobei vorzugsweise
sich das erste Anpressband-Erfassungsmittel (54)
in der Querrichtung (62) des Anpressbands (26) er-
streckt.

Anordnung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anpressband-
Erfassungseinrichtung (53) ein zweites Anpress-
band-Erfassungsmittel (55) zum Erfassen der Lage
des zweiten duleren endlosen Seiten-Rands (59)
des Anpressbands (26) in dessen Querrichtung (62)
umfasst, wobei vorzugsweise sich das zweite An-
pressband-Erfassungsmittel (55) tiber oder unter ei-
nem sich an den zweiten dufReren endlosen Seiten-
Rand (59) anschlieRenden zweiten dufReren endlo-
sen Seiten-Randbereich (64) des Anpressbands
(26) und sich uber den zweiten dueren endlosen
Seiten-Rand (59) nach seitlich auflen hinaus zum
Erfassen einer vorherrschenden zweiten Uberde-
ckung mit dem Anpressband (26) erstreckt.

Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das zweite Anpressband-Erfas-
sungsmittel (55) in der Querrichtung (62) des An-
pressbands (26) erstreckt.

Anordnung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Anpressband-Erfas-
sungsmittel (54) und das zweite Anpressband-Er-
fassungsmittel (55) auf einer imaginaren Geraden
(60) angeordnet sind, die sich in der Querrichtung
(62) des Anpressbands (26) erstreckt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
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10

10.

1.

12.

13.

14.

15.

durch gekennzeichnet, dass die Anpressband-
Regeleinrichtung (52) eine tatsachlich vorherr-
schende Breite B des Anpressbands (26) in dessen
Querrichtung (62) anhand der Lageinformationen zu
den beiden erfassten &uBeren endlosen Seiten-
Réandern (58, 59) berechnet, um das Anpressband
(26) anhand der berechneten Breite B zu betéatigen
und/oder zu verstellen, wobei vorzugsweise die An-
pressband-Regeleinrichtung (52) in Abhangigkeit
der berechneten Breite B das Anpressband (26) be-
tatigt und/oder verstellit.

Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpressband-Regelrichtung
(52) anhand der vorherrschenden Breite B des An-
pressbands (26) in dessen Querrichtung (62) die Le-
benszyklusphase des Anpressbands (26) bestimmt.

Anordnung nach Anspruch 5 und einem der Anspri-
che 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anpressband-Regeleinrichtung (52) die tatsachlich
vorherrschende Breite B des Anpressbands (26) aus
einem bekannten Abstand x der beiden Anpress-
band-Erfassungsmittel (54, 55) in der Querrichtung
(62) des Anpressbands (26) zueinander und den je-
weils vorliegenden Uberdeckungen der beiden An-
pressband-Erfassungsmittel (54, 55) mit dem An-
pressband (26) berechnet.

Anordnung nach Anspruch 5 und einem der Anspri-
che 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Differenz der beiden Uberdeckungen der Anpress-
band-Erfassungsmittel (54, 55) mit dem Anpress-
band (26) einen Querversatz des Anpressbands (26)
in dessen Querrichtung (62) ergibt.

Anordnung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpressband-Regeleinrichtung
(52) die mindestens eine Stellvorrichtung (41, 50;
67) derart betatigt, dass die Differenz der beiden
Uberdeckungen der Anpressband-Erfassungsmittel
(54, 55) mit dem Anpressband (26) Null ist und vor-
zugsweise eine Mittenregelung des Anpressbands
(26) erfolgt.

Anordnung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass genau eine Band-
lauf-Regelwalze (25) und genau eine Umlenkwalze
(23) vorgesehen sind, wobei die Bandlauf-Regelwal-
ze (25) gegenliber der Umlenkwalze (23) zum Ver-
andern des Verlaufs des Anpressbands (26) in des-
sen Querrichtung (62) verkippbar und in ihrem Ab-
stand zu der Umlenkwalze (23) zur Anderung der
Spannung des Anpressbands (26) veranderbar ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass genau eine Bandlauf-
Regelwalze (25) und zwei Umlenkwalzen (23) vor-
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gesehen sind, wobei die Bandlauf-Regelwalze (25)
gegeniiber den Umlenkwalzen (23) zum Verandern
des Verlaufs des Anpressbands (26) in dessen
Querrichtung (62) verkippbar ist und ein zwischen
den Umlenkwalzen (23) vorliegender Abstand zur
Anderung der Spannung des Anpressbandes (26)
veranderbar ist.
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