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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine du
renforcement de structures de construction en bois (mas-
sif ou lamellé-collé). Lesdites structures de construction
en bois s’étendent préférentiellement entre au moins
deux points d’appui et travaillent préférentiellement en
flexion, en traction, en compression, en flambement ou
au déversement.

[0002] Au cours du temps, de telles structures sont
susceptibles de se dégrader pour diverses raisons, telles
que des infiltrations d’eau, provoquant une dégradation
du matériau constituant la structure, des phénoménes
de tassement du sol provoquant un mouvement des fon-
dations du batiment, une modification du batiment pos-
térieurement a sa construction, une surcharge de la
structure provoquant des cassures etc...

[0003] Des surcharges permanentes ou ponctuelles
dues a I'exploitation, peuvent également étre appliquées
a la structure de construction en bois, ce qui nécessite
d’augmenter sa capacité portante en augmentant son
inertie. L’évolution des normes de calcul de structure
peut également nécessiter une mise en conformité de la
structure de construction imposant d’augmenter son
inertie.

[0004] De fagon connue, larestauration des structures
bois, de type plancher, poutre, etc..., présentant des fis-
surations, dégradations ou déformations, peut étre réa-
lisée par remplacement des éléments dégradés ou cas-
sés nécessitant des échafaudages, voire une décons-
truction puis une reconstruction partielle ou totale de
I'ouvrage. De tels procédés affectent les structures en-
vironnantes et imposent des contraintes importantes en
terme d’exploitation et de mise en oeuvre, notamment le
délai d'immobilisation du batiment et le colt, et ne per-
mettent pas de renforcer des ouvrages trop sollicités ou
dégradés, en toute fiabilité et en toute sécurité, pour un
co(t raisonnable.

[0005] Il est possible d’utiliser des cébles ou tirants
sous-tendus fixés a chaque extrémité de la poutre a ren-
forcer et a un élément métallique disposé perpendiculai-
rement a la poutre a renforcer.

[0006] Toutefois, un tel systtme de renforcement pré-
sente un encombrement important réduisant ainsi I'es-
pace d’exploitation autour de la poutre a renforcer. De
plus, les matériaux métalliques nécessaires présentent
une mauvaise tenue au feu.

[0007] Il estégalement possible d’utiliser des modules
de renfort a ajouter sur I'une des faces de la poutre a
renforcer.

[0008] Ainsi, on renforce les éléments de construction
en bois massif ou en bois lamellé-collé par I'intégration
de modules de renfort ou prothéses en bois ou en lamel-
lé-collé par exemple sur la surface inférieure, dite intra-
dos, de I'élément de construction a renforcer.

[0009] Une telle prothése peut étre de hauteur cons-
tante ou variable et sa longueur est souvent limitée a la
zone centrale de la poutre ou les moments fléchissant
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sont élevés.

[0010] La prothése contribue ainsi a augmenter l'iner-
tie de la poutre renforcée et peut lui étre adjointe soit
directement, auquel cas la prothése n’est active qu’aprés
mise en surcharge de la poutre, soit aprés une étape dit
de vérinage consistant a la création d’'une contre-fleche,
donnée a la poutre au moment de son renforcement a
l'aide de vérins, afin que la prothése soitimmédiatement
en tension lors du dévérinage de I'ensemble.

[0011] Toutefois, bien que de tels modules de renfort
présentent une bonne tenue au feu, ils nécessitent I'uti-
lisation de tours échelle d’étaiement afin de leur donner
une contre-fleche qui impose de disposer d’un grand es-
pace d’exploitation autour de la poutre a renforcer.
[0012] De plus, il n’est pas possible d’augmenter leur
rigidité sans augmenter leur dimension.

[0013] EP0034224A2 divulgue un procédé de renfor-
cement de poutres de bois comportant au moins les sta-
des successifs suivants : mise en contact mutuel des
deux poutres a réunir avec intercalation d’'une couche de
fibres ; pergage d’une pluralité de trous d’ancrage a tra-
vers les deux poutres et la couche de fibres ; introduction
de tiges d’armature dans les trous ainsi obtenus ; obtu-
ration des joints entre les deux poutres ; et introduction
par coulage ou par injection d’une résine époxy ou d’'un
mélange de résines époxy dans lesdits trous d’ancrage
jusqu’a leur remplissage total et jusqu’a I'imprégnation
totale de la couche de fibres.

[0014] Le butde l'invention est donc de pallier ces in-
convénients et de simplifier la mise en oeuvre du renfor-
cement en facilitant sa pose sur un élément de construc-
tion en bois massif ou en bois lamellé collé qui peut s’étre
déformé par rapport a sa forme initiale, par exemple une
poutre fléchie. L'objet de l'invention est donc de fournir
une contre-fleche au module de renfort sans utiliser de
tour échelle d’étaiement, permettant ainsi de renforcer
des poutres méme dans les espaces les plus difficiles
d’'acces.

[0015] Un autre objet de I'invention est d’amener des
modules de renfort bout a bout a assembler directement
sur le site, par exemple sous la poutre a renforcer, afin
d’assurer la continuité mécanique des efforts de traction
que doit reprendre le renfort assemblé. Selon la reven-
dication 1, I'invention concerne un procédé de renforce-
ment d’un élément de construction en bois massif ou en
bois lamellé-collé, dans lequel on fixe, sur au moins une
des faces dudit élément de construction, par l'intermé-
diaire d’au moins un connecteur, au moins un module de
renfort en bois massif ou en bois lamellé collé. On inséere
dans au moins un logement prévu dans le module de
renfort, au moins un toron, on met en post-tension ledit
toron par un systéeme de mise en post tension, et on fixe
ledit toron par un dispositif d’ancrage.

[0016] Dans un mode de réalisation, le dispositif d’an-
crage comprend une plaque d’appui fixée a chaque ex-
trémité du module de renfort et un dispositif de serrage
comportant une machoire conique apte a serrer chaque
extrémité du toron correspondant.
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[0017] Dans un mode de réalisation, on fixe, sur au
moins une des faces dudit élément de construction, au
moins deux modules de renfort adjacents en bois massif
ou en bois lamellé collé liés par le toron mis en post-
tension.

[0018] Avantageusement,on fixe une premiére plaque
d’appui a une premiére extrémité du premier module de
renfort, on accole la deuxieme extrémité du premier mo-
dule de renfort a une premiére extrémité du deuxiéme
module de renfort adjacent et on fixe une deuxiéme pla-
que d’appui a une deuxieme extrémité du deuxieme mo-
dule de renfort.

[0019] Par exemple, on peut positionner des moyens
de protection en bois contre le feu autour des plaques
d’appui.

[0020] Selon un autre mode de réalisation, le dispositif
d’ancrage est un liant apte a sceller au moins une partie
du toron al'intérieur logement prévu dans le(s) module(s)
de renfort.

[0021] Les connecteurs peuvent étre des vis, des gou-
jons scellés par un liant (non représenté) tel que par
exemple une résine ou une colle simultanément dans la
poutre et le module de renfort, ou encore des armatures
constituées par des tiges ou barres rigides, par exemple
en fibre de verre, de carbone, en acier ou autre....
[0022] Le liant peut étre une résine, par exemple de
type époxy, ou une colle, par exemple, de type cyanoa-
crylate, polyuréthane, formaldéhyde ou toute autre colle
ou résine appropriée.

[0023] Le toron peut étre réalisé en matériau métalli-
que, en matériau synthétique, en matériau composite ou
minéral.

[0024] Dans un mode de réalisation, le logement pour
le toron est usiné dans le(s) module(s) de renfort.
[0025] Dans un autre mode de réalisation, le logement
pourle toron estréalisé en laissant subsister des lacunes
entre les lamelles du(des) module(s) de renfort en bois
lamellé-collé lors de sa fabrication.

[0026] Avantageusement, on insére une gaine dans
les lacunes formant un logement avant I'application d’'un
effort de pression nécessaire a la fabrication du module
de renfort en bois lamellé-collé. Ainsi, on évite I'obstruc-
tion des lacunes par la colle lors de I'effort de pression
appliqué sur la superposition des lames en bois et des
couches de colle. La gaine peut présenter des surfaces
internes et externes qui peuvent étre lisses ou annelées
suivant les degrés d’adhérence requis entre le bois et la
gaine et entre le toron et la gaine.

[0027] Lelogement peut étre sensiblement incliné par
rapport a I'axe longitudinal du(des) modules de renfort
afin de donner au toron une forme sensiblement para-
bolique.

[0028] Avantageusement on fixe le module de renfort
a la poutre a renforcer par collage.

[0029] Dans un mode de réalisation, on positionne au
moins une armature de frettage dans un pergage prati-
qué respectivement dans le(s) module(s) de renfort et la
poutre a renforcer.
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[0030] D’autres avantages et caractéristiques appa-
raitront a 'examen de la description détaillée de quel-
ques modes de réalisation pris a titre d’exemples nulle-
ment limitatifs et illustrés par les dessins annexés, sur
lesquels :

- lafigure 1représente une vue en coupe d’un élément
de construction renforcé selon le procédé de renfor-
cement selon un mode de réalisation de I'invention,

- lafigure 1aillustre schématiquement un détail de la
figure 1 ;

- lafigure 2 représente une vue en coupe ll-Il de I'élé-
ment de construction renforcé selon la figure 1 ;

- lafigure 3représente une vue en coupe d’un élément
de construction renforcé selon le procédé de renfor-
cement selon un deuxieme mode de réalisation de
I'invention ;

- lafigure 4 représente une vue en coupe d’un élément
de construction renforcé selon le procédé de renfor-
cement selon un troisieme mode de réalisation de
'invention ; et

- lafigure 5représente une vue en coupe d’un élément
de construction renforcé selon le procédé de renfor-
cement selon un quatrieme mode de réalisation de
I'invention.

[0031] Sur la figure 1 est représentée une poutre 1,
par exemple en bois massif ou lamellé collé, possédant
une surface inférieure, dite intrados ou plan convexe 1a,
et devant étre renforcée soit en raison d’une dégradation
de ses propriétés mécaniques, soit en raison d’'un ac-
croissement de la charge qu’elle doit supporter.

[0032] Un module de renfort 2 en bois massif ou en
bois lamellé collé est fixé sur la face inférieure 1a de la
poutre 1 par I'intermédiaire d’'une pluralité de connec-
teurs 3. Tels qu'illustrés, les connecteurs 3 sont des vis,
au nombre de six, disposées de maniére inclinée par
rapporta ladirection longitudinale de la poutre a renforcer
1. En variante, les connecteurs 3 pourraient étre dispo-
sés de maniére sensiblement perpendiculaire a la direc-
tion longitudinale de la poutre a renforcer 1. On notera
que I'on pourrait prévoir un nombre de connecteurs su-
périeur ou égal a un.

[0033] En variante, on notera que les connecteurs 3
peuvent étre des goujons scellés par un liant (non repré-
sente) tel que par exemple une résine ou une colle si-
multanément dans la poutre et le module de renfort, ou
encore des armatures constituées par des tiges ou bar-
res rigides, par exemple en fibre de verre, de carbone,
en acier ou autre....

[0034] Pour assemblerle module de renfort 2 a la pou-
tre 1, on positionne les connecteurs 3 dans des pergages
1b pratiqués respectivement dans le premier module de
renfort 2 et dans la poutre 1 a renforcer.

[0035] Lasurfaceinférieure 1ade la poutre a renforcer
1 est collée par un liant 4, tel que par exemple de la colle,
avec le module de renfort 2. Ainsi, le module de renfort
est assemblé par collage et vissage ou par collage et
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brochage.

[0036] Tel quiillustré sur les figures 1 et 2, le module
de renfort 2 comporte deux logements 5a, 5b prévus pour
recevoir chacun un toron 6a, 6b.

[0037] Le module de renfort 2 est réalisé en bois la-
mellé collé par la superposition de plusieurs couches de
lames en bois (non représentées), tout en laissant sub-
sister des lacunes afin de former un passage 5a, 5b pour
le toron correspondant 6a, 6b. En variante, on pourrait
prévoir de réaliser un percage dans le module de renfort
2.0n pourrait également prévoir que le module de renfort
2 soit réalisé en bois massif.

[0038] On notera que I'on pourrait prévoir un nombre
de logement et de toron supérieur ou égal a un.

[0039] Le toron est réalisé en matériau métallique par
exemple a haute limite élastique de type T15, en fibre de
carbone, fibre de verre, fibre d’aramide, fibre minérale
ou tout autre matériau synthétisé a base de polymeére.
Le toron peut également étre réalisé en matériau com-
posite tels que des joncs en carbone-époxy, verre-€poxy,
verre-vinylester, aramide-époxy, etc...

[0040] On notera que I'on pourrait prévoir une pluralité
de torons afin de former un ou plusieurs cables.

[0041] Chacun des torons 6a, 6b est mis en post ten-
sion par un systéme de mise en post tension 10 illustré
en détail a la figure 1a.

[0042] Un premier moyen d’ancrage 7 est fixé a une
premiére extrémité de chacun des torons 6a, 6b et un
deuxieme moyen d’ancrage 7 est fixé a une deuxiéme
extrémité de chacun des torons 6a, 6b. Les deux moyens
d’ancrage 7 sont identiques entre eux et seul le moyen
d’ancrage 7 situé a une extrémité du 6a est illustré en
détails sur la figure 1a et sera décrit. Tel qu'illustré en
détail sur la figure 1a, le deuxieme moyen d’ancrage 7
estrelié a un systéme de mise en post tension 10 tel que
par exemple un vérin hydraulique extérieur au module
de renfort 2 et dont le déplacement selon les fleches F
provoque la tension des torons 6a, 6b entre les deux
moyens d’ancrage 7.

[0043] Chacundes moyens d’ancrage 7 comprend par
exemple une plaque d’appui 8 disposée a chaque extré-
mité des torons 6a, 6b et est pourvu d'un passage 8a
pour le toron 6a, 6b correspondant.

[0044] Tel qu'illustré, chacun des moyens d’ancrage 7
comprend en outre un dispositif de serrage 9 comportant,
par exemple, un corps cylindrique 9a et une méachoire
conique 9b présentant une surface extérieure de forme
conique coopérant avec un alésage 9c de forme corres-
pondante réalisé dans le corps cylindrique 9a. Le corps
cylindrique 9a présente sur sa surface extérieure de ré-
volution une partie filetée 9d destinée a coopérer avec
unmoyen de vissage 9e. Le toron correspondant 6a pas-
se dans un passage (non référencé) prévu a l'intérieur
du corps cylindrique 9a du dispositif de serrage 9 et est
serré entre les machoires coniques 9b, disposées res-
pectivement a une extrémité du toron correspondant, par
le moyen de vissage 9e. On pourrait prévoir tout autre
moyen permettant d’ancrer chaque extrémité des torons
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6a, 6b.

[0045] Tel qu'illustré, un systéme de vérin hydraulique
10 comprend un corps tubulaire 10a entourant le dispo-
sitif de serrage 9 et en appui axial sur 'une seule des
plagues d’appui 8. Le corps tubulaire 10a comporte une
ouverture (non représentée) afin de permettre le vissage
du dispositif de serrage 9. On notera que I'on pourrait
prévoir plusieurs ouvertures de vissage sur le corps tu-
bulaire 10a.

[0046] Le corps tubulaire 10a est prolongé par un vérin
11 alimenté par une pompe hydraulique (non représen-
tée) destinée a injecter un fluide par le passage 11a afin
de déplacer le vérin 11 selon la fleche F. Le systéme de
vérin hydraulique 10 comprend également un dispositif
de serrage 12 est disposé a une extrémité du toron cor-
respondant 6a. Le dispositif de serrage 12 comprend une
clavette conique 12a destinée a coopérer avec une ma-
choire 12b de forme correspondante. On notera que I'on
pourrait prévoir tout autre moyen de serrage et de mise
en tension du toron.

[0047] Le systeme de vérin hydraulique 10 permet de
tendre le toron 6a, puis le dispositif de serrage 9 vient
ancrer le toron 6a dans la position tendue afin d’assurer
la post tension du toron. L’effort de précontrainte de cha-
cun des torons 6a, 6b est transféré au module de renfort
2 par l'intermédiaire des plaques d’appui 8 du dispositif
d’ancrage 7. La précontrainte est utilisée ici pour main-
tenir le module de renfort 2 dans un état de traction res-
treint, voire comprimé, et augmenter ainsi sa résistance
a la traction et a la flexion.

[0048] Tel qu’illustré sur les figures 1 et 2, des arma-
tures 13, telles que par exemple des vis ou des tiges,
sont positionnées aux extrémités du module de renfort
2 de part et d’autre des logements 5a, 5b pour les torons
6a, 6b. Tel qu’illustré, les armatures de frettage 13 sont
au nombre de trois rangées de trois armatures. En va-
riante, on pourrait prévoir une unique rangée d’armature
de frettage comportant au moins une armature de fret-
tage. A titre d’exemple non limitatifs, les armatures peu-
vent étre en matériau métallique.

[0049] Ces armatures 13 sont destinées a assurer le
frettage du module de renfort 2 et la poutre a renforcer
1. En pratique, ces tiges ou vis de frettage 13 sont insé-
rées dans des percages (non référenceés) pratiqués per-
pendiculairement aux torons 6a, 6b dans le module de
renfort 2 et dans la poutre a renforcer 1.

[0050] En variante, on pourrait prévoir de positionner
ces tiges ou vis de frettage 13 dans des pergages sen-
siblementinclinés parrapport a I'axe perpendiculaire aux
torons 6a, 6b.

[0051] Cesvisoutigesde frettage 13 permettent d’évi-
ter la formation de fissures dans le module de renfort 2
a l'interface entre la poutre a renforcer 1 et le module de
renfort 2, dans des axes horizontaux et paralléles aux
torons 6a, 6b lorsque la poutre a renforcer est soumis a
un effort de flexion important. La concentration de con-
trainte de cisaillement étant maximale aux extrémités du
module de renfort, il est nécessaire de positionner les
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armatures de frettage a proximité des extrémités. En va-
riante, on pourrait ne pas prévoir d’'armatures de frettage
entre le module de renfort et la poutre a renforcer.
[0052] On notera que I'on pourrait prévoir comme ar-
mature de frettage, des vis auto foreuses ne nécessitant
pas la création d’un pergage au préalable.

[0053] On notera que I'on pourrait prévoir de position-
ner des moyens de protection en bois contre le feu 14
autour de chacune des plaques d’appui 8. On notera éga-
lement que I'épaisseur du bois autour de chaque toron
peut étre calculée en fonction de la tenue au feu souhai-
tée.

[0054] Le mode de réalisation illustré sur la figure 3,
dans lequel les mémes éléments ontles mémes référen-
ces, differe du mode de réalisation illustré sur la figure 1
par I'ancrage des torons 6a, 6a dans le logement corres-
pondant 5a, 5b.

[0055] Apres avoir mis en post-tension les torons 6a,
6b par l'intermédiaire du systéme hydraulique 10 décrit
en référence a la figure 1a, les torons 6a, 6b sont main-
tenus en tension par les dispositifs de serrage 9 disposés
a chacune des extrémités des torons 6a, 6b.

[0056] Un liant 15 est ensuite injecté dans les loge-
ments 5a 5b pour les torons 6a, 6b afin de lier les torons
6a, 6b au module de renfort 2. Le liant peut étre injecté
sous pression dans I'axe des logements, soit via des
ouvertures latérales (non représentées) débouchant
dans les logements 5a, 5b et permettantI’écoulement du
liant par gravitation. Le liant peut étre une résine, par
exemple de type époxy, ou une colle, par exemple, de
type cyanoacrylate, polyuréthane, formaldéhyde ou tou-
te autre colle ou résine appropriée. Le liant peut étre
thixotrope ou fluide.

[0057] Aprés la mise en post tension réalisée et aprés
durcissement du liant 15, les tensions appliquées aux
torons 6a, 6b sont transmises au module de renfort 2 en
désolidarisant les moyens de serrage 9 ainsi que le sys-
téme de vérin extérieur 10. Le liant 15 joue ici le rble de
moyen d’ancrage des torons 6a, 6b. L’effort des torons
6a, 6b est ainsi transmis au module de renfort 2 par I'in-
termédiaire du liant 15.

[0058] On notera que le liant 15 peut étre disposé uni-
quement sur une partie du toron 6a, 6b a sceller.
[0059] En variante, il est possible de combiner les mo-
des de réalisation des figures 1 et 3 afin d’obtenir comme
moyens d’ancrage des torons 6a, 6b la combinaison du
liant 15 et des dispositifs d’ancrage 7.

[0060] Le mode de réalisation illustré sur la figure 4,
dans lequel les mémes éléments ontles mémes référen-
ces, differe du mode de réalisation illustré sur la figure 1
par le nombre de modules de renfort 2.

[0061] Tel qu'illustré sur la figure 4, plusieurs modules
de renfort adjacents 2, 2n, 2(n+1), par exemple au nom-
bre de trois, en bois massif ou en bois lamellé collé sont
fixés sur la face inférieure 1a de la poutre a renforcer 1
par l'intermédiaire d’une pluralité de connecteurs 3 iden-
tiques aux connecteurs en référence a la figure 1.
[0062] De maniére identique au procédé de renforce-
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ment illustré sur les figures 1 a 3, pour assembler les
modules de renfort 2, 2n, 2(n+1) a la poutre 1, on posi-
tionne les connecteurs 3 dans des pergages 1b pratiqués
respectivement dans chacun des modules de renfort 2,
2n, 2(n+1) et dans la poutre 1 a renforcer.

[0063] Lasurfaceinférieure 1ade la poutre a renforcer
1 est collée par un liant 4, tel que par exemple de la colle,
avec chacun des modules de renfort 2, 2n, 2(n+1), per-
mettant de reprendre les efforts de cisaillement entre la
poutre a renforcer 1 et les modules de renfort 2, 2n,
2(n+1).

[0064] Tel qu'illustré sur la figure 4, les modules de
renfort 2, 2n, 2(n+1) sont liés par deux torons 6a, 6b mis
en post-tension insérés respectivement dans un loge-
ment correspondant 5a, 5b prévus dans chacun des mo-
dules de renfort 2, 2n, 2(n+1).

[0065] Chacun des torons 6a, 6b est mis en post ten-
sion par le systéme de mise en post tension 10 et ancré
par les moyens d’ancrage 7 illustrés en détail a la figure
1a. La mise en post-tension des torons 6a, 6b ne sera
pas davantage décrite.

[0066] Afin de lier les modules de renfort 2, 2n, 2(n+1)
entre eux, on fixe une premiére plaque d’appui 8 a une
premiére extrémité du premier module de renfort 2, on
accole la deuxiéme extrémité du premier module de ren-
fort 2 a une premiére extrémité du deuxiéme module de
renfort adjacent 2n, on accole la deuxiéme extrémité du
deuxiéme module de renfort 2n a une premiére extrémité
du troisieme module de renfort adjacent 2(n+1) et on fixe
une deuxiéme plaque d’appui 8 a une deuxiéme extré-
mité du troisieme module de renfort 2(n+1). En d’autres
termes, les plaques d’appui 8 sont disposées aux extré-
mités des torons 6a, 6b, indépendamment du nombre de
modules de renfort.

[0067] Les torons 6a, 6b viennent ainsi plaquer les
deux modules de renfort 2, 2n, 2(n+1) I'un contre l'autre.
[0068] Ilestpossible d’assembler d’abord les modules
derenfort2,2n, 2(n+1) entre eux, puis de fixer 'ensemble
sur la surface inférieure 1a de la poutre a renforcer 1.
[0069] Alternativement, il est possible de fixer a la sur-
face inférieure 1a de la poutre a renforcer chacun des
modules de renfort 2, 2n, 2(n+1), puis d’'insérer les torons
6a, 6b dans le logement 5a, 5b correspondant et d’ap-
pliquer la précontrainte.

[0070] De maniére identique au procédé de renforce-
ment selon la figure 3, on pourrait prévoir que les moyens
d’ancrage soient réalisés par le liant seul ou la combi-
naison du liant et du dispositif d’ancrage 7 illustré en dé-
tail sur la figure 1a.

[0071] De maniére similaire au procédé décrit en réfé-
rence a la figure 1, on peut positionner un moyen de
protection en bois (non représenté) contre le feu autour
des plaques d’appui 8. On pourrait également prévoir
des armatures de frettage aux extrémités de chaque mo-
dule de renfort ou uniguement a proximité des extrémités
des torons.

[0072] Le mode de réalisation illustré sur la figure 5,
dans lequel les mémes éléments ont les mémes référen-
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ces, differe du mode de réalisation illustré sur la figure 1
par la forme des logements 5a, 5b pour les torons 6a, 6b.
[0073] Lelogement5a,5b pourle toron correspondant
6a, 6b est réalisé en laissant subsister des lacunes entre
les lamelles du module de renfort en bois lamellé-collé
lors de sa fabrication, afin de former un logement sensi-
blementincliné par rapport a I'axe longitudinal du module
de renfort 2. Ainsi le toron inséré dans ce logement aura
une forme sensiblement parabolique.

[0074] Lorsde lafabrication connue du module de ren-
fort en bois lamellé-collé, on empile successivement une
lame de bois et une couche de colle, puis on crée un
effort de pression. La création de lacune est réalisée par
la superposition de lames de bois de longueur différen-
tes. L’effort de pression nécessaire a la fabrication du
module de renfort en bois lamellé-collé va faire déborder
la colle et ainsi venir obstruer les lacunes. Une gaine
(non représentée), de préférence annelée, peut étre in-
sérée dans chacun des logements 5a, 5b formés par les
lacunes avant I'application de I'effort de pression afin
d’éviter 'obstruction des lacunes. Sous I'action de I'effort
de pression, la colle, présente lors de la fabrication du
module de renfort, va venir se répartir autour des gaines.
Ainsi, chacun des torons 6a, 6b pourront étre aisément
insérés dans la gaine correspondante.

[0075] On notera que le procédé de renforcement ne
se limite pas a l'utilisation d’un ou deux ou trois modules
de renfort. On pourrait, en variante utiliser un nombre de
modules de renfort supérieur a trois, afin, par exemple,
de réparer une grande surface ou longueur d’'une poutre
endommagée.

[0076] En variante, on pourrait fixer les modules de
renfort sur la face supérieure ou sur une face latérale de
la poutre a renforcer.

[0077] On notera que les armatures 13 et les moyens
de protections contre le feu 14 illustrés a la figure 1 peu-
vent étre utilisés dans tous les modes de réalisation dé-
crits ci-dessus.

[0078] L’invention est adaptée a toute structure dont
une surface doit étre réparée, tant pendant les travaux
de renforcement qu’a I'issue de ceux-ci.

[0079] Grace a l'invention, on peut redonner de la ré-
sistance a la flexion, en traction, en compression, en
flambement ou au déversement a la poutre en bois ou
en lamellé collé endommagée grace d’une part a la fixa-
tion par I'intermédiaire d’au moins un connecteur, com-
plété ou non par une injection de résine ou de colle, de
modules de renfort en bois ou en lamellé-collé sur au
moins une surface de la poutre endommagée et d’autre
part par un assemblage linéique des modules de renfort
entre eux.

[0080] La poutre en bois endommagée est ainsi res-
taurée directement sur place grace au procédé de ren-
forcement décrit.
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Revendications

1. Procédé de renforcement d’'un élément de construc-
tion en bois massif ou en bois lamellé-collé (1), dans
lequel

- on fixe, sur au moins une des faces (la) dudit
élément de construction (1), par I'intermédiaire
d’au moins un connecteur (3), au moins un mo-
dule de renfort (2, 2n, 2(n+1)) en bois massif ou
en bois lamellé collé,

caractérisé en ce que

- oninsére dans au moins un logement (5a, 5b)
prévu dans le module de renfort (2, 2n, 2(n+1)),
au moins un toron (6a, 6b),

- on met en post-tension ledit toron (6a, 6b) par
un systeme de mise en post tension (10), et

- on fixe ledit toron (6a, 6b) par un dispositif d’an-
crage (7, 15).

2. Procédé de renforcement selon la revendication 1,

dans lequel le dispositif d’ancrage (7) comprend une
plaque d’appui (8) fixée a chaque extrémité du mo-
dule de renfort (2, 2n, 2(n+1)) et un dispositif de ser-
rage (9) comportant une machoire conique (9b) apte
a serrer chaque extrémité du toron correspondant
(6a, 6b).

3. Procédé de renforcement selon 'une quelconque
des revendications 1 ou 2, dans lequel on fixe, sur
au moins une des faces dudit élément de construc-
tion (1), au moins deux modules de renfort adjacents
(2,2n,2(n+1)) en bois massif ou en bois lamellé collé
liés par le toron (6a, 6b) mis en post-tension.

4. Procédé de renforcement selon les revendications
2 et 3, dans lequel on fixe une premiére plaque d’ap-
pui (8) a une premiere extrémité du premier module
de renfort (2), on accole la deuxiéme extrémité du
premier module de renfort (2) a une premiére extré-
mité du deuxiéme module de renfort adjacent (2n)
et on fixe une deuxieme plaque d’appui (8) a une
deuxieme extrémité du deuxiéme module de renfort
(2n).

5. Procédeé de renforcement selon la revendication 2
ou 4, dans lequel on positionne des moyens de pro-
tection en bois (14) contre le feu autour des plaques
d’appui (8).

6. Procédé de renforcement selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le dis-
positif d’ancrage est un liant (15) apte a sceller au
moins une partie du toron (6a, 6b) a I'intérieur loge-
ment (5a, 5b) prévu dans le(s) module(s) de renfort
(2, 2n, 2(n+1)).
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Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel les
connecteurs (3) sont des vis ou des goujons scellés
ou non par un liant.

Procédé de renforcement selon la revendication 6
ou 7, dans lequel le liant (15) est une résine ou une
colle.

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le to-
ron (6a, 6b) est réalisé en matériau métallique, en
matériau synthétique, en matériau composite ou en
matériau minéral.

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le lo-
gement (5a, 5b) pour le toron (6a, 6b) est usiné dans
le(s) module(s) de renfort (2, 2n, 2(n+1)).

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications 1 a 9, dans lequel le logement
(5a, 5b) pour le toron (6a, 6b) est réalisé en laissant
subsister des lacunes entre les lamelles du(des) mo-
dule(s) de renfort (2, 2n, 2(n+1)) en bois lamellé-
collé lors de sa fabrication.

Procédé de renforcement selon la revendication 11,
dans lequel on insére une gaine dans les lacunes
formant un logement avant I'application d’'un effort
de pression nécessaire a la fabrication du module
de renfort en bois lamellé-collé.

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le lo-
gement (5a, 5b) est sensiblement incliné par rapport
a I'axe longitudinal du(des) module(s) de renfort (2,
2n, 2(n+1)).

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel on fixe
le module de renfort (2, 2n, 2(n+1)) a la poutre a
renforcer (1) par collage.

Procédé de renforcement selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel on po-
sitionne au moins une armature de frettage (13) dans
un pergage pratiqué respectivement dans le(s) mo-
dule(s) de renfort (2, 2n, 2(n+1)) et la poutre a ren-
forcer (1).

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Verstarkung eines Bauelements aus
Massivholz oder verleimtem Schichtholz (1), bei
dem
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- auf mindestens einer der Seiten (la) des Bau-
elements (1) mit Hilfe mindestens eines Verbin-
ders (3) mindestens ein Verstarkungsmodul (2,
2n, 2(n+1)) aus Massivholz oder verleimtem
Schichtholz befestigt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

- in mindestens eine Aufnahme (5a, 5b), die in
dem Verstarkungsmodul (2, 2n, 2(n+1)) vorge-
sehen ist, mindestens ein Strang (6a, 6b) ein-
gesetzt wird,

- der Strang (6a, 6b) durch ein Nachspannsys-
tem (10) nachgespannt wird, und

- der Strang (6a, 6b) durch eine Verankerungs-
vorrichtung (7, 15) befestigt wird.

Verstarkungsverfahren nach Anspruch 1, bei dem
die Verankerungsvorrichtung (7) eine Stutzplatte (8),
die an jedem Ende des Verstarkungsmoduls (2, 2n,
2(n+1)) befestigt ist, und eine Spannvorrichtung (9),
umfassend eine konische Klemmbacke (9b), die ge-
eignet ist, jedes Ende des entsprechenden Strangs
(6a, 6b) einzuspannen, umfasst.

Verstarkungsverfahren nach einem der Anspriiche
1 oder 2, bei dem auf mindestens einer der Seiten
des Bauelements (1) mindestens zwei angrenzende
Verstarkungsmodule (2, 2n, 2(n+1)) aus Massivholz
oder verleimtem Schichtholz befestigt werden, die
durch den nachgespannten Strang (6a, 6b) verbun-
den sind.

Verstarkungsverfahren nach den Anspriichen 2 und
3, beidem eine erste Stitzplatte (8) an einem ersten
Ende des ersten Verstarkungsmoduls (2) befestigt
wird, das zweite Ende des ersten Verstarkungsmo-
duls (2) mit einem ersten Ende des zweiten angren-
zenden Verstarkungsmoduls (2n) verbunden wird,
und eine zweite Stutzplatte (8) an einem zweiten En-
de des zweiten Verstarkungsmoduls (2n) befestigt
wird.

Verstarkungsverfahren nach Anspruch 2 oder 4, bei
dem Brandschutzmittel aus Holz (14) um die Stitz-
platten (8) angeordnet werden.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem die Verankerungsvor-
richtung ein Bindemittel (15) ist, das geeignet ist,
mindestens einen Teil des Strangs (6a, 6b) in der
Aufnahme (5a, 5b), die in dem(n) Verstarkungsmo-
dul(en) (2, 2n, 2(n+1)) vorgeseheniist, zu versiegeln.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem die Verbinder (3)
Schrauben oder Stifte sind, die durch ein Bindemittel
versiegelt sind oder nicht.
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Verstarkungsverfahren nach Anspruch 6 oder 7, bei
dem das Bindemittel (15) ein Harz oder ein Klebstoff
ist.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem der Strang (6a, 6b) aus
metallischem Material, aus synthetischem Material,
aus Verbundstoff oder aus mineralischem Material
hergestellt ist.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem die Aufnahme (5a, 5b)
fur den Strang (6a, 6b) in dem(n) Verstarkungsmo-
dul(en) (2, 2n, 2(n+1)) eingearbeitet ist.

Verstarkungsverfahren nach einem der Anspriiche
1bis 9, bei dem die Aufnahme (5a, 5b) fiir den Strang
(6a, 6b) hergestellt ist, wobei Lliicken zwischen den
Lamellen des(der) Verstarkungsmoduls(e) (2, 2n,
2(n+1)) aus verleimtem Schichtholz bei ihrer Her-
stellung gelassen werden.

Verstarkungsverfahren nach Anspruch 11, bei dem
eine Hulle in die eine Aufnahme bildenden Liicken
vor dem Anlegen einer Druckkraft, die fur die Her-
stellung des Verstarkungsmoduls aus verleimtem
Schichtholz notwendig ist, eingesetzt wird.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem die Aufnahme (5a, 5b)
im Wesentlichen in Bezug zur Langsachse des(der)
Verstarkungsmoduls(e) (2, 2n, 2(n+1)) geneigt ist.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem das Verstarkungsmo-
dul (2, 2n, 2(n+1)) an dem zu verstarkenden Trager
(1) durch Kleben befestigt wird.

Verstarkungsverfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, bei dem mindestens eine
Schrumpfarmierung (13) in einer Bohrung positio-
niert wird, die in dem(n) Verstarkungsmodul(en) (2,
2n, 2(n+1)) bzw. dem zu verstarkenden Trager (1)
vorgesehen ist.

Claims

1.

Method for reinforcing a construction element (1) of
solid wood or of glued-laminated wood, in which

- at least one reinforcing module (2, 2n, 2(n+1))
of solid wood or of glued-laminated wood is fixed
to at least one of the faces (1a) of said construc-
tion element (1) via at least one connector (3),
characterized in that

- at least one strand (6a, 6b) is inserted into at
least one housing (5a, 5b) provided in the rein-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

forcing module (2, 2n, 2(n+1)),

- said strand (63, 6b) is post-tensioned by a post-
tensioning system (10), and

- said strand (6a, 6b) is fixed by an anchoring
device (7, 15).

Reinforcing method according to Claim 1, in which
the anchoring device (7) comprises a bearing plate
(8) fixed to each end of the reinforcing module (2,
2n, 2(n+1)), and a clamping device (9) comprising a
conical jaw (9b) able to clamp each end of the cor-
responding strand (6a, 6b).

Reinforcing method according to either one of
Claims 1 and 2, in which at least two adjacent rein-
forcing modules (2, 2n, 2(n+1)) of solid wood or of
glued-laminated wood, which are connected by the
post-tensioned strand (6a, 6b), are fixed to at least
one of the faces of said construction element (1).

Reinforcing method according to Claims 2 and 3, in
which a first bearing plate (8) is fixed to a first end
of the first reinforcing module (2), the second end of
the first reinforcing module (2) is juxtaposed with a
first end of the second adjacent reinforcing module
(2n) and a second bearing plate (8) is fixed to a sec-
ond end of the second reinforcing module (2n).

Reinforcing method according to Claim 2 or 4, in
which fire-resistant wooden protection means (14)
are positioned around the bearing plates (8).

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the anchoring device is a
binder (15) able to seal at least one portion of the
strand (6a, 6b) within the housing (5a, 5b) provided
in the reinforcing module(s) (2, 2n, 2(n+1)).

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the connectors (3) are
screws or pins which are or are not sealed by a bind-
er.

Reinforcing method according to Claim 6 or 7, in
which the binder (15) is a resin or a glue.

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the strand (6a, 6b) is made
of metallic material, of synthetic material, of compos-
ite material or of mineral material.

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the housing (5a, 5b) for the
strand (6a, 6b) is machined in the reinforcing mod-
ule(s) (2, 2n, 2(n+1)).

Reinforcing method according to any one of Claims
1 to 9, in which the housing (5a, 5b) for the strand
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(6a, 6b) is produced by leaving gaps between the
laminations of the reinforcing module(s) (2, 2n,
2(n+1)) of glued-laminated wood during the manu-
facture thereof.

Reinforcing method according to Claim 11, in which
a sheath is inserted into the gaps forming a housing
prior to the application of a pressure force necessary
for the manufacture of the reinforcing module of
glued-laminated wood.

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the housing (5a, 5b) is sub-
stantially inclined with respect to the longitudinal axis
of the reinforcing module(s) (2, 2n, 2(n+1)).

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which the reinforcing module (2,
2n, 2(n+1)) is fixed to the beam (1) to be reinforced

by gluing.

Reinforcing method according to any one of the pre-
ceding claims, in which at least one binding rein-
forcement (13) is positioned in a drilling made re-
spectively in the reinforcing module(s) (2, 2n,2(n+1))
and the beam (1) to be reinforced.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16



FIG.1

EP 2 868 829 B1

!
- ]

S NS, Tarss
G o —

1,/,/,/,/,/,/,///,;,7//,/,/u 111l

R R e —

DI A= —
~h- 4 Sl i~ — —
= /,,
220/
— 2%
(42 4///4;';/,/:/4 |
AL
e )
7
V2222,
R0,
e
~ R
P A 9
3

L2200
”/'/;;{;;;,,

7%

iy
S,
J

7

2202,
R0

22220
e
|
|
< —
Iq
|
SSH
R

3
(
\

\

SRR
SR
P
aany
SRS
B

L=
==
" B
SHERRW
SRR

&S
IR
SRR
Y

S
PR AR
N\
==
<IIII/I/I/IrI// l/l'//l/l///u 1l1a ——

il

\

. I
A

II

e

e i e

10



FIG.1a

j

EP 2 868 829 B1

.

12
12a 12b

151

11a

A \§~——-/0‘%
g/ 4§ -Z\ /8

\ » )
T T~

A N
[
o |
L A }—~—

6a

1"




EP 2 868 829 B1

q9 99

\

BG B9

|/

—Cl

¢ Ol

12



EP 2 868 829 B1

1a

e Taee oy
el

R tslalristasisiefglslylyisiain. 1ilsls
R ——

I~ —— =1

~—}) ,,‘,,,,,1,,,,,,://,,,///,,,,,,,, 7 e

~ e/,
o —1 '/»/77/'/
L |
KT
2R,
o 7
S
L r
~ 277 e

i A s

Xy, 2

L2, 7 e

o 6/’ sy ~——
. |

y, 2500

Iz

o —1 7
7 it

/

7 e |

&%

i

FIG.3

< —

RN
SERRS
AR
SR

o™~ R
i

s

\

- I
/ BN N
a1
\\\\w\}{\m‘\
A

[N
NN

iy N
A

RN

SRR
L\

— i

S

ST, e

13



FIG.4

EP 2 868 829 B1

LI T A
SRR

‘_\_/

o —]

) —]

) —]

2(n+1)

13

o

(l

)

D

S NSy

¥ NS

SR
SRR

PATINRRY
o — AW

4 )

Py,

AR n ‘
BRI
k@:‘&i&\‘*\

SN

W2 111l 121/ g 13/l elelalss 11t
/j"[ DA =

~ ' S 1] —
«. R R~ — — <=~ — = \4
<+ — ,,
et \\\\»‘\\A\v s ==
SN =g __\S

S ==

i AN

o —]
o —]

) —]

©

o

14

6a, 6b



FIG.5

= B2l r
o — G/ B
d
7 L,

%

o~
e

o —|
o —|

o —

\

No el

EP 2 868 829 B1

R

\\

\

I\

15

< I
e

:,/,/,/,/,/,/4////,7//,7,7/;2 P

Vit

\
I

1

]
B

R
11717,

ST rr ey e
] Wil

2
207,

&%

o127,
AL
R
o,
7/

/'///4;/ s 1

225
20
L0,

R0,
Y
7.7

KL 200
e,
%,

Vi

N

/

\




EP 2 868 829 B1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

« EP 0034224 A2 [0013]

16



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	références citées

