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(57)  Eine Verdichtungseinrichtung (2) an einer
Spinnmaschine zum Verdichten eines Faserverbandes
in einer einem Ausgangswalzenpaar eines Streckwerks
folgenden Verdichtungszone weist ein den Faserver-
band durch die Verdichtungszone transportierendes um-
laufendes luftdurchlassiges Transportband (5) auf. Der
Verdichtungszone ist ein das Transportband (5) langs
einer Teilstrecke seines Umlaufweges filhrendes Saug-
rohr (3) mit einem in dem Saugrohr (3) angeordneten
Saugschlitz sowie mit einer das Transportband (5) im
Abstand von dem Saugrohr (3) filhrenden Umlenkflh-
rung (4) zugeordnet. Zwischen dem Saugrohr (3) und
der Umlenkfiihrung (4) ist ein Abstandshalter (10) ange-

Verdichtungseinrichtung an einer Spinnmaschine

ordnet, der eine erste Abstandsflache (12) aufweist, mit
welcher die Umlenkfiihrung (4) in einem Abstand von
dem Saugrohr (3) gehalten ist, bei welchem das Trans-
portband (5) gespannt ist. Der Abstandshalter (10) ist
zwischen Saugrohr (3) und Umlenkfiihrung (4) ver-
schiebbar gehalten, um die erste Abstandsflache (12)
auler Eingriff bringen und den Abstand zwischen Saug-
rohr (3) und Umlenkfihrung (4) verandern zu kénnen.
Ein Abstandshalter einer Verdichtungseinrichtung (2)
weist zumindest eine erste, vorzugsweise auch eine
zweite Abstandsflache (12,13) sowie eine Schiebeein-
richtung (11,21) auf.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verdich-
tungseinrichtung an einer Spinnmaschine zum Verdich-
ten eines Faserverbandes in einer einem Ausgangswal-
zenpaar eines Streckwerks folgenden Verdichtungszo-
ne, miteinem den Faserverband durch die Verdichtungs-
zone transportierenden umlaufenden luftdurchlassigen
Transportband, mit einer der Verdichtungszone zugeord-
neten, das Transportband l&angs einer Teilstrecke seines
Umlaufweges fiihrenden Saugrohr, mit einem in dem
Saugrohr angeordneten Saugschlitz sowie mit einer das
Transportband im Abstand von dem Saugrohr filhrenden
Umlenkflihrung sowie einen Abstandshalter einer Ver-
dichtungseinrichtung.

[0002] GattungsgemaRe Verdichtungseinrichtungen
werden beispielsweise an sogenannten Elite-Ringspinn-
maschinen verwendet. Durch das Verdichten eines Fa-
serverbandes nach dem Verstrecken einer Lunte wird
ein kompaktes Garn erzeugt. Das Verdichten des Faser-
verbandes erfolgt mittels des umlaufenden, luftdurchlds-
sigen Transportbandes, auch Siebriemchen genannt,
welches auf einem Saugrohr gefiihrt wird. Das Saugrohr
enthalt unter dem Siebriemchen einen Saugschlitz, an
welchen die Fasern des Wasserverbandes durch das
Riemchen hindurch angesaugt, aber von dem Siebriem-
chen am Einsaugen in das Saugrohr gehindert werden.
Das Siebriemchen transportiert die Fasern von einer
Ausgangswalze eines Streckwerks zu einer Klemmwal-
ze und von dort hin zu einer Spindel. Um das Siebriem-
chen exakt Uber dem Saugschlitz fiihren zu kénnen, und
gleichzeitig gespannt zu sein, ist zwischen dem Saugrohr
und dem Riemchen eine Umlenkfiihrung angeordnet.
Die Umlenkfiihrung kann beispielsweise eine Nut enthal-
ten, in welcher das Siebriemchen gefiihrt wird.

[0003] Die Siebriemchen missen regelmaBig gerei-
nigt, bei Partiewechsel gewechselt oder nach einigen
Monaten Laufzeit wegen Verschleifl ausgetauscht wer-
den. Hierzu werden das Saugrohr und die Umlenkfiih-
rung sowie mehrere darauf angeordnete Siebriemchen
aus der Maschine herausgenommen. Nach dem Aus-
tausch der Siebriemchen wird die Baueinheit bestehend
aus dem Saugrohr, der Umlenkfiihrung sowie mehrerer,
im Abstand der Spindelteilung der Maschine angeordne-
ten Siebriemchen wieder in die Maschine eingebaut.
Hierbei kann es bei nicht sorgfaltiger Vorgehensweise
geschehen, dass sich die Siebriemchen nicht exakt an
der vorgesehenen Position befinden, weil die Spannung
der Siebriemchen noch nicht gro3 genug ist. Dabei be-
steht die Gefahr, dass die Riemchen beim Einbau be-
schadigt werden.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es so-
mit die Handhabung beim Einund Ausbau dieser Einheit
sowie beim Wechsel der Siebriemchen zu erleichtern
und eine Beschadigung der Siebriemchen mdéglichst zu
vermeiden.

[0005] Die Aufgabe wird geldst mit einer Verdichtungs-
einrichtung sowie einem Abstandshalter gemafR den un-
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abhangigen Patentansprichen.

[0006] Eine erfindungsgemafRe Verdichtungseinrich-
tung an einer Spinnmaschine zum Verdichten eines Fa-
serverbandes in einer einem Ausgangswalzenpaar eines
Streckwerks folgenden Verdichtungszone weist einen
mit einem den Faserverband durch die Verdichtungszo-
ne transportierenden umlaufenden luftdurchldssigen
Transportband bzw. Siebriemchen auf. Der Verdich-
tungszone ist ein das Transportband l&angs einer Teilstre-
cke seines Umlaufweges fiihrendes Saugrohr zugeord-
net. In dem Saugrohr ist zumindest ein Saugschlitz an-
geordnet. Das Transportband wird mittels einer im Ab-
stand von dem Saugrohr angeordneten Umlenkfiihrung
gefuhrt. Erfindungsgemal ist zwischen dem Saugrohr
und der Umlenkfiihrung ein Abstandshalter angeordnet.
Der Abstandshalter weist eine erste Abstandsflache auf,
mit welcher die Umlenkfiihrung in einem Abstand von
dem Saugrohr gehalten ist, und bei welchem das Trans-
portband gespannt ist. Der Abstandshalter ist zwischen
Saugrohr und Umlenkfiihrung verschiebbar gehalten,
um die erste Abstandsflache auRer Eingriff bringen und
den Abstand zwischen Saugrohr und Umlenkfliihrung
verandern zu kénnen.

[0007] Durch die Veranderung des Abstandes zwi-
schen Saugrohr und Umlenkfiihrung ist es moglich das
Transportband im Betrieb gespannt zu halten. Fir das
Auswechseln des Transportbandes wird der Abstand
mittels des Abstandshalters zwischen Saugrohr und Um-
lenkfiihrung verringert, wodurch das Transportband ent-
spannt ist und somit leicht von dem Saugrohr und der
Umlenkfiihrung abgezogen werden kann. Der Abstands-
halter ist leicht zu bedienen und das Transportband kann
hierdurch in einem gespannten Zustand in die Spinnma-
schine wieder eingebaut werden. Ein seitliches Verschie-
ben des Transportbandes und eine Beschadigung des
Transportbandes oder eine Fehlfunktionen des Trans-
portbandes wird damit weitgehend ausgeschlossen.
[0008] In einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
erstrecken sich das Saugrohr und die Umlenkfliihrung
entlang mehrerer benachbarter Spinnstellen der Spinn-
maschine. Hierdurch kénnen mehrere Transportbander
gleichzeitig ausgebaut, ausgetauscht und wieder einge-
baut werden. Auch der Abstandshalter ist damit in der
Lage mehrere Transportbander gleichzeitig zu spannen
oder zu entspannen.

[0009] Vorzugsweise ist der Abstandshalter neben ei-
ner Spinnstelle oder zwischen benachbarten Spinnstel-
len angeordnet. Damit ist eine leichte Zuganglichkeit ge-
wahrleistet. AuBerdem stoért an dieser Stelle der Ab-
standshalter nicht die Funktionsfahigkeit der Transport-
bander.

[0010] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung ist
der Abstandshalter derart ausgefiihrt, dass er vorzugs-
weise zwei Abstandsflachen aufweist, wobei die erste
Abstandsflache die Umlenkfiihrung in einem Abstand
zum Spannen des Transportbandes und die vorzugswei-
se zweite Abstandsflache die Umlenkfiihrung in einem
Abstand zum Entspannen, insbesondere zum Demon-
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tieren des Transportriemens halt. Die beiden Abstands-
flachen kénnen mehrteilig oder in Form eines Teiles aus-
gebildet sein, so dass der Abstandshalter zwischen das
Saugrohr und die Umlenkfiihrung einfach einzuschieben
ist und damit den Abstand zwischen Saugrohr und Um-
lenkfiihrung verandern kann. Grundséatzlich kann der Ab-
standshalter seine Hauptfunktion, namlich das Trans-
portband am Abrutschen von der vorgesehenen Stelle
an der Umlenkfiihrung zu hindern, auch mit nur derersten
Abstandflache erfilllen. Die zweite Abstandsflache er-
leichtert aber die Handhabung, wenn das Transportband
zum Abnehmen freigegeben werden soll.

[0011] Vorzugsweise liegt der Abstandshalter zur An-
derung des Abstandes an dem Saugrohr und der Um-
lenkflihrung an. Er spreizt sich damit sozusagen zwi-
schen das Saugrohr und die Umlenkfiihrung und sorgt
insbesondere dafiir, dass das Transportband zumindest
soweit gespanntist, dass es in seiner vorgesehenen Po-
sition auch beim Einbau der gesamten Einheit verbleibt.
Das Spannen des Transportbandes muss bei allen Aus-
fuhrungen der Erfindung nichtzwangslaufig so stark sein,
dass das Transportband bereits in der fiir den Spinnpro-
zess vorgesehenen Spannung vorliegt. Es ist ausrei-
chend, wenn das Siebriemchen so weit gespannt ist,
dass es seine Position wahrend der Montage einhalten
kann.

[0012] Ineinerbesonders vorteilhaften Ausflihrungder
Erfindung ist der Abstandshalter an dem Saugrohr, ins-
besondere in einer Nut des Saugrohres gehalten. Hier-
durch ist eine Position an dem Saugrohr festgelegt, an
welcher er sich abstiitzen und zuverlassig die Umlenk-
fuhrung in einen geanderten Abstand von dem Saugrohr
bringen kann. Besteht der Abstandshalter aus mehreren
zusammenwirkenden Teilen, so kann eines oder meh-
rere davon fur die Befestigung in der Nut vorgesehen
sein.

[0013] In einer besonders vorteilhaften und kosten-
glnstigen Ausfuihrung der Erfindung weist der Abstands-
halter einen Schieber auf, welcher insbesondere aus
Kunststoff hergestelltist und weiters eine Rampe, welche
insbesondere aus Blech hergestellt ist. Mit dem Kunst-
stoffschieber wird eine Abstlitzung an dem Saugrohr und
der Umlenkflhrung erzielt. Ist der Schieber aus Kunst-
stoff hergestellt, so wird eine Beschadigung der Umlenk-
fuhrung oder des Saugrohres vermieden. Mittels der
Rampe wird der Schieber in eine von zwei Positionen
gebracht und dort gegebenenfalls gehalten. Ist die Ram-
pe in einer bevorzugten Ausfiihrung aus Blech herge-
stellt, soist sie widerstandsfahig und kann insbesondere
der Befestigung an dem Saugrohr oder der Umlenkfiih-
rung dienen.

[0014] Besonders vorteilhaftist es, wenn der Schieber
und/oder die Rampe zwei Vertiefungen zum Einrasten
in einer vorbestimmten Stellung bzw. Raste aufweisen.
Jede der Vertiefungen kann dabei fir einen definierten
Abstand zwischen Saugrohr und Umlenkfiihrung sorgen.
In der Raststellung der ersten Raste kann somit das
Transportband gespannt gehalten und in der Raststel-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lung der zweiten Raste gelockert gehalten werden. Die
beiden Rasten kdénnen mittels einer Rastnocke des
Schiebers gebildet werden, tiber welche die Rampe ge-
schoben wird. Hat die Rampe den Berg der Rastnocke
Uberwunden, so rastet sie in deren Tal ein. Die beiden
Seiten der Rastnocke bilden sodann jeweils eine stabile
Stellung der Rampe und sorgen damit fur eine erste und
eine zweite Position der Umlenkfiihrung.

[0015] Weist die Rampe eine Klemmeinrichtung auf
zur Befestigung in einer Nut des Saugrohres, so ist hier-
mit eine einfache Befestigung des Abstandshalters an
dem Saugrohr ermdglicht. Die Klemmeinrichtung kann
sich dabei in der Nut des Saugrohres verkrallen und sorgt
damit fuir eine sichere Befestigung des Abstandshalters
an dem Saugrohr.

[0016] Ist die Umlenkfliihrung zwischen Schieber und
Rampe gehalten, so dient sowohl der Schieber als auch
die Rampe fir einen Anschlag der Umlenkflihrung, um
die Umlenkfiihrung sicher zu halten. Schieber und Ram-
pe kénnen dabei X-férmig zusammenwirken, wobei die
Umlenkfiihrung an einem Schenkel des Schiebers und
an einem weiteren Schenkel der Rampe anliegt.

[0017] Um sicherzustellen, dass das Transportband
an der richtigen Stelle umlauft, ist es vorteilhaft, wenn
die Umlenkfiihrung Nuten bzw. seitliche Borde aufweist,
in bzw..zwischen welchen das Transportband gefiihrt ist.
Diese Nuten bzw. Fiihrungen entsprechenden der Spin-
delteilung der Spinnmaschine und sorgen somit dafr,
dass das Transportband an der vorgesehenen Stelle ver-
bleibt. Der Abstandshalteristdabeivorzugsweise so aus-
geflihrt, dass das Transportband in der gespannten Stel-
lung in der entsprechenden Nut der Umlenkfiihrung ge-
fuhrt und in der entspannten Stellung Uber die zeitlichen
Flanken der Fiihrungen geflihrt werden kann, um somit
ausgetauscht werden zu kénnen.

[0018] Ein erfindungsgemaRer Abstandshalter einer
Verdichtungseinrichtung an einer Spinnmaschine dient
zum Verandern eines Abstandes zwischen einem Saug-
rohr und einer ein Transportband im Abstand von dem
Saugrohr fihrenden Umlenkfiihrung. Der Abstandshal-
ter weist zumindest eine erste, vorzugsweise auch eine
zweite Abstandsflache sowie eine Schiebeeinrichtung
auf. Der Abstandshalter dient zum Einsatz in einer Ver-
dichtungseinrichtung, wie sie zuvor beschrieben wurde.
Der Abstandshalter kannin der Regelleicht nachgerustet
werden und ist somit in der Lage, die Montage bzw. den
Austausch von Transportbandern zu erleichtern.

[0019] Vorzugsweise hat der Abstandshalter einen
Schieber, insbesondere aus Kunststoff, und eine Ram-
pe, insbesondere aus Blech. Hierdurch wird die Befesti-
gung und die Montage des Abstandshalters an dem
Saugrohr erleichtert und die Bedienung des Abstands-
halters besonders einfach gemacht.

[0020] Weistder Schieberund/oder die Rampe zumin-
dest eine, vorzugsweise zwei Rasten auf, um zumindest
eine, vorzugsweise zwei Raststellungen einnehmen zu
kénnen, so wird der Abstand zwischen Saugrohr und
Umlenkfiihrung in zwei definierten Distanzen sicher ein-
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gehalten. Die Montage bzw. Demontage der Transport-
bander kann damit einfach und ohne Verstellung des Ab-
standes zwischen Saugrohr und Umlenkfihrung erfol-
gen.

[0021] Weist die Rampe eine Klemmeinrichtung auf,
welche zur Befestigung in einer Nut des Saugrohres
dient, so kann der Abstandshalter sehr einfach an dem
Saugrohr befestigt werden und die Verstellung des Ab-
standes zwischen Saugrohr und Umlenkfiihrung einstel-
len.

[0022] Weitere Vorteile der vorliegenden Erfindung
sind in den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen be-
schrieben. Es zeigt

Figur1 eine Draufsicht auf mehrere Verdichtungs-
einrichtungen,

Figur 2 eine Draufsicht auf einen Schieber eines Ab-
standshalters,

Figur 3  eine Rampe eines Abstandshalters,

Figur4 eine Schnittdarstellung durch eine Verdich-
tungseinrichtung mit einem Abstandshalter in
gespannter Position und

Figur 5 eine Schnittdarstellung gemaR Figur 4 in ent-
spannter Position.

[0023] In Figur 1 isteine Baueinheit 1 mit drei Verdich-

tungseinrichtungen 2 in Draufsicht dargestellt. Die Bau-
einheit 1 ist im Betrieb beispielsweise in eine Spinnma-
schine eingebaut, wie sie in der Figur 1 der DE 10 2013
107 353 dargestellt und beschrieben ist. Die Baueinheit
1 weist ein Saugrohr 3 sowie eine Umlenkflihrung 4 auf,
welche parallel zueinander angeordnet sind. An jeder
Verdichtungseinrichtung 2 bzw. an jeder Spinnstelle,
welcher die Verdichtungseinrichtung 2 zugeordnet ist, ist
ein Transportband 5 vorgesehen. Das Transportband 5
umschlingt das Saugrohr 3 und die Umlenkfiihrung 4. Im
Betrieb der Spinnstelle ist das Transportband 5 durch
das Saugrohr 3 und die Umlenkflihrung 4 derart aufge-
spannt, dass es nicht Uiber seitliche Borde 6 an der Um-
lenkfiihrung 4 gelangen kann. Unterhalb des Transport-
bandes 5 ist in dem Saugrohr 3 ein Saugschlitz ange-
ordnet, welcher hier nicht sichtbar ist, und welcher dafiir
vorgesehen ist, dass er einen Faserverband kompri-
miert. Saugrohr 3 und Umlenkfiihrung 4 sind an ihren
Enden mittels eines Halters 7 miteinander verbunden.
Die entsprechende Baueinheit 1 kann somit als Ganzes
aus der Spinnmaschine entnommen oder wieder einge-
baut werden.

[0024] Die Baueinheit 1 zeigt im vorliegenden Ausflh-
rungsbeispiel drei Verdichtungseinrichtungen 2. Die Er-
findung ist jedoch nicht hierauf beschrankt. So kann jede
einzelne Verdichtungseinrichtung als eine Baueinheit 1
ausgefiihrt sein oder es kdnnen mehr, beispielsweise
acht Verdichtungseinrichtungen 2 in einer Baueinheit 1
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verbunden sein.

[0025] Zwischen dem Saugrohr 3 und der Umlenkfiih-
rung 4 sind neben den duleren Verdichtungseinrichtun-
gen 2 zwei Abstandshalter 10 angeordnet. Die Abstands-
halter 10 sorgen dafir, dass sich Saugrohr 3 und Um-
lenkfiihrung 4 in einem kleineren, entspannten Abstand
oder in einem groReren, gespannten Abstand voneinan-
der befinden. In dem grofReren Abstand zwischen Saug-
rohr 3 und Umlenkfiihrung 4 ist das Transportband 5 in
gespanntem Zustand, wahrend in dem kleineren Ab-
stand zwischen Saugrohr 3 und Umlenkfiihrung 4 das
Transportband 5 entspannt ist. Wahrend das endlose
Transportband 5 in gespanntem Zustand nicht in der La-
ge ist Uber die Borde 6 hinweg geschoben zu werden,
ist es im entspannten Zustand mdglich, das Transport-
band 5 seitlich tber die Borde 6 zu schieben und von
dem Saugrohr 3 und der Umlenkfliihrung 4 abzuziehen.
Zur Abstandsanderung wird der Abstandshalter 10 in
Doppelpfeilrichtung P verschoben. Hierdurch gelangt die
Umlenkfiihrung 4 in eine erste oder eine zweite Raststel-
lung auf dem Abstandshalter 10, in welcher der einge-
stellte Abstand zuverlassig haltbar ist.

[0026] Vorzugsweise sind die Halter 7 derart ausge-
flihrt, dass die Transportbander 5 auch iber den Halter
7 hinweg aus der Baueinheit 1 entnommen werden kon-
nen. In diesem Falle ist eine Demontage der Baueinheit
1, abgesehen von der Entnahme der Transportbander
5, nicht erforderlich.

[0027] Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf einen Schieber
11 eines Abstandshalters 10, welcher vorzugsweise aus
Kunststoff hergestelltist. Der Schieber 11 weist eine ers-
te Abstandsflache 12 und eine zweite Abstandsflache 13
auf. Die erste Abstandsflache 12 dient dazu, die Umlenk-
fihrung 4 in einem grofReren Abstand von dem Saugrohr
3 zu halten. Die zweite Abstandsflache 13 sorgt fiir einen
geringeren Abstand zwischen Umlenkfiihrung 4 und
Saugrohr 3. Der Schieber 11 weist darliber hinaus auf
jeder Seite eine Seitenfiihrung 14 auf, welche seitlich
einer Rastnocke eine erste Raste 15 und eine zweite
Raste 16 ausbildet, um zwei Raststellungen einnehmen
zu kénnen. Um die Seitenfihrung 14 elastisch zu gestal-
ten, ist jeweils eine Federkerbe 17 vorgesehen.

[0028] Der Schieber 11 wirkt mit einer Rampe 21 ge-
maf Figur 3 zusammen. Die Rampe 21 kann beispiels-
weise aus Blech hergestellt sein. Sie dient einerseits zur
Festlegung, hob die Umlenkfliihrung 4 in einem gréReren
Abstand auf der erste Abstandsflache 12 des Schieber
11 oder in einem geringeren Abstand von dem Saugrohr
3 auf der zweiten Abstandsflache 13 des Schiebers 11
zu liegen kommt. Der Schieber 11 ist durch eine Offnung
22 der Rampe 21 zu schieben. Seitenflachen 23 der Off-
nung 22 wirken dann mit den Seitenflihrungen 14 des
Schiebers 11 zusammen. Die Seitenflachen 23 der Ram-
pe 21 rasten dabei nach Uberwinden der Rastnocke ent-
weder in der ersten Raste 15 oder in der zweiten Raste
16 der Seitenfihrung 14 des Schiebers 11 ein. Die Ram-
pe 21 weist dariiber hinaus eine Lasche 24 auf, mit wel-
cher der Abstandshalter 11 als Ganzes an dem Saugrohr
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3 befestigt werden kann.

[0029] In Figur 4 ist eine Schnittdarstellung durch eine
Verdichtungseinrichtung 2 dargestellt. Es ist daraus er-
sichtlich, dass das Transportband 5 das Saugrohr 3 und
die Umlenkfiihrung 4 umschlielt. Das Transportband 5
liegt dabei auf dem kleineren Durchmesser der Umlenk-
fuhrung 4 auf und ist durch die erhdhte, einen groReren
Durchmesser aufweisende Borde 6 seitlich gefiihrt. Nicht
dargestelltist ein Saugschlitzin dem Saugrohr 3, welcher
in der Regel an der der Umlenkfiihrung 4 abgewandten
Seite der Verdichtungseinrichtung 2 in dem Saugrohr 3
angeordnet ist. Ebenfalls nicht dargestellt ist eine Saug-
einrichtung, welche Unterdruck in dem Hohlraum des
Saugrohres 3 erzeugt.

[0030] Der Schieber 11 des Abstandshalters 10 haltin
der hier dargestellten Position die Umlenkfilhrung 4 in
einem gréReren Abstand von dem Saugrohr 3. Hierdurch
wird die Umlenkfiihrung 4 zwischen der ersten Abstands-
flache 12 des Schiebers 11 und der Rampe 21 gehalten.
Die Rampe 21 ist dabei in der Raste 16 des Schiebers
11 angeordnet.

[0031] Der gesamte Abstandshalter 10 istin einer Nut
8 des Saugrohres 3 festgeklemmt. Hierzu verkeilt sich
die Lasche 24 zusammen mit dem der Offnung 22 ab-
gewandten Ende der Rampe 21 in der Nut 8.

[0032] In Figur 5 ist die Verdichtungseinrichtung 2 der
Figur 4 dargestellt, bei welcher die Umlenkfiihrung 4 in
einem geringeren Abstand als bei der Figur 4 von dem
Saugrohr 3 entfernt ist. Der Schieber 11 ist hierzu in der
Zeichenebene nach links verschoben worden, wodurch
die Umlenkfihrung 4 in der zweiten Abstandsflache 13
zu liegen kommt. Die Umlenkflihrung 4 ist dabei wieder-
um zwischen der Abstandsflache 13 und der Rampe 21
aufgespannt. Der Abstand der Umlenkfiihrung 4 von dem
Saugrohr 3 ist hierdurch so gering, dass das Transport-
band 5 Uber die Borde 6 der Umlenkfiihrung 4 hinweg
geschoben werden kann. Ein ausfadeln bzw. austau-
schen des Transportbandes 5 ist hierdurch méglich. Die
Seitenflache 23 der Offnung 22 liegt hierbei an der Raste
15 des Schiebers 11.

[0033] Das Zusammenwirken von Schieber 11 und
Rampe 21 ermdglicht eine Abstandsanderung zwischen
Saugrohr 3 und Umlenkfilhrung 4, so dass das Trans-
portband 5 tiber die Umlenkflihrung 4 abgezogen werden
kann. AuRerdem ist bei einer entsprechenden Fixierung
der Umlenkfiihrung 4 in der gespannten Position mit dem
gréReren Abstand von dem Saugrohr 3 eine sichere
Montage der Verdichtungseinrichtung 2 bzw. der Bau-
einheit 1in der Spinnmaschine maéglich. Ein Verschieben
des Transportbandes 5 wahrend der Montage, durch ein
unbeabsichtigtes Verandern des Abstandes zwischen
dem Saugrohr 3 und der Umlenkfiihrung 4 wird somit
zuverlassig vermieden. Gehalten werden das Saugrohr
3 und die Umlenkfiihrung 4 dabei jeweils in den endsei-
tigen Haltern 7, welche aulRerdem die Montage in der
Spinnmaschine ermdglichen kénnen. Es ist aber ebenso
moglich, dass andere Halteeinrichtungen vorgesehen
sind, welche lediglich die Position des Saugrohres 3 und
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der Umlenkfiihrung 4 bewirken und andere Einrichtun-
gen fur die Befestigung der Baueinheit 1 in der Spinn-
maschine vorgesehen sind.

[0034] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Der Wort-
lautder Anspriiche istmafRgebend fir den Schutzumfang
der vorliegenden Erfindung.

Patentanspriiche

1. Verdichtungseinrichtung an einer Spinnmaschine
zum Verdichten eines Faserverbandes in einer ei-
nem Ausgangswalzenpaar eines Streckwerks fol-
genden Verdichtungszone,
mit einem den Faserverband durch die Verdich-
tungszone transportierenden umlaufenden Iluft-
durchlassigen Transportband (5),
mit einer der Verdichtungszone zugeordneten, das
Transportband (5) langs einer Teilstrecke seines
Umlaufweges flihrenden Saugrohr (3),
mit einem in dem Saugrohr (3) angeordneten Saug-
schlitz sowie mit einer das Transportband (5) im Ab-
stand von dem Saugrohr (3) fihrenden Umlenkfih-
rung (4),
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Saugrohr (3) und der Umlenk-
fuhrung (4) ein Abstandshalter (10) angeordnet ist,
dass der Abstandshalter (10) eine erste Abstands-
flache (12) aufweist, mit welcher die Umlenkflihrung
(4) in einem Abstand von dem Saugrohr (3) gehalten
ist, bei welchem das Transportband (5) gespannt ist
und
der Abstandshalter (10) zwischen Saugrohr (3) und
Umlenkflhrung (4) verschiebbar gehalten ist, um die
erste Abstandsflache (12) auRer Eingriff bringen und
den Abstand zwischen Saugrohr (3) und Umlenkfiih-
rung (4) verandern zu kénnen.

2. Verdichtungseinrichtung nach dem vorherigen An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass sich das
Saugrohr (3) und die Umlenkfiihrung (4) entlang
mehrerer benachbarter Spinnstellen der Spinnma-
schine erstreckt.

3. Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstandshalter (10) seitlich neben ei-
ner oder zwischen benachbarten Spinnstellen ange-
ordnet ist.

4. Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstandshalter (10) vorzugsweise
zwei Abstandsflachen (12,13) aufweist, wobei die
erste Abstandsflache (12) die Umlenkfiihrung (4) in
einem Abstand von dem Saugrohr (3) zum Spannen
des Transportbandes (5) und die vorzugsweise
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zweite Abstandsflache (13) die Umlenkfiihrung (4)
in einem Abstand von dem Saugrohr (3) zum Ent-
spannen, insbesondere zum Demontieren des
Transportriemens (5) halt.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstandshalter (10) zur Anderung des
Abstandes an dem Saugrohr (3) und der Umlenk-
fuhrung (4) anliegt.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstandshalter (10) an dem Saugrohr
(3), insbesondere in einer Nut (8) des Saugrohres
(3) gehalten ist.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstandshalter (10) einen Schieber
(11), insbesondere aus Kunststoff, und eine Rampe
(21), insbesondere aus Blech, aufweist.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schieber (11) und/oder die Rampe
(21) zumindest eine, vorzugsweise zwei Rasten
(15,16) aufweisen, um zumindest eine, vorzugswei-
se zwei Raststellungen einnehmen zu kénnen.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rampe (21) eine Klemmeinrichtung
aufweist zur Befestigung in einer Nut (8) des Saug-
rohres (3).

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umlenkflihrung (6) zwischen Schieber
(11) und Rampe (21) gehalten ist.

Verdichtungseinrichtung nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umlenkfiihrung (4) Borde aufweist,
zwischen welchen das Transportband (5) geflhrtist.

Abstandshalter einer Verdichtungseinrichtung (2) an
einer Spinnmaschine, insbesondere gemafl einem
der vorherigen Anspriiche, zum Verandern eines
Abstandes zwischen einem Saugrohr (3) und einer
ein Transportband (5) im Abstand von dem Saugrohr
(3) fihrenden Umlenkfiihrung (4), dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstandshalter (10) zumindest
eine erste, vorzugsweise auch eine zweite Ab-
standsflache (12,13) sowie eine Schiebeeinrichtung
(11,21) aufweist.

Abstandshalter nach dem vorherigen Anspruch, da-
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14.

15.

durch gekennzeichnet, dass der Abstandshalter
einen Schieber (11), insbesondere aus Kunststoff,
und eine Rampe (21), insbesondere aus Blech, auf-
weist.

Abstandshalter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schieber (11) und/oder die Rampe (21)
zumindest eine, vorzugsweise zwei Rasten (15,16)
aufweisen, um zumindest eine, vorzugsweise zwei
Raststellungen einnehmen zu kénnen.

Abstandshalter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rampe (21) eine Klemmeinrichtung auf-
weist zur Befestigung in einer Nut (8) des Saugroh-
res (3).
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