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Description

[0001] La présente invention concerne un connecteur
électrique modulaire, formant un connecteur mobile de
prise électrique, notamment destiné à équiper un circuit
électrique dé véhicule automobile.
[0002] On connaît déjà, dans l’état de la technique, un
connecteur électrique destiné à relier électriquement un
premier organe électrique à un second organe électrique
dans un circuit électrique. Par exemple, ledit premier or-
gane électrique est un câble électrique, et ledit second
organe est un socle de prise électrique. En d’autres ter-
mes, le connecteur électrique forme un connecteur mo-
bile de prise électrique, destiné à coopérer avec un socle
de prise électrique.
[0003] Il existe des connecteurs de différentes formes,
de sorte qu’il est possible de choisir un connecteur de
forme particulière adaptée à l’espace disponible autour
du socle de prise électrique. Plus particulièrement, il exis-
te des connecteurs à sortie de câble longitudinale, des-
tinés à relier des premier et second organes électriques
s’étendant sensiblement dans une même direction, et
des connecteurs à sortie de câble perpendiculaire, des-
tinés à relier des premier et second organes électriques
s’étendant dans des directions sensiblement perpendi-
culaires.
[0004] Un constructeur élaborant des circuits électri-
ques doit donc disposer des deux types de connecteurs
précités.
[0005] JP 2010 257696 décrit également un connec-
teur électrique semblable qui peut être assemblés dans
deux configurations différentes au moyen d’une interface
rotative entre la première partie du boîtier et la seconde
partie du boîtier. L’invention a notamment pour but de
remédier à l’inconvénient précité, en fournissant un con-
necteur électrique pouvant être adapté à un socle de
prise électrique quel que soit l’espace disponible autour
de ce socle électrique.
[0006] A cet effet, l’invention a notamment pour objet
un connecteur électrique selon la revendication 1.
[0007] Un tel connecteur, par exemple un connecteur
mobile de prise électrique, est modulable entre une pre-
mière configuration, dite perpendiculaire, et une seconde
configuration, dite longitudinale. Un constructeur peut
alors adapter la configuration de ce connecteur en fonc-
tion de l’espace disponible autour d’un socle de prise
électrique destiné à coopérer avec ce connecteur. Ainsi,
le constructeur ne nécessite pas plusieurs connecteurs
de formes différentes, mais utilise uniquement le con-
necteur selon l’invention.
[0008] Un connecteur selon l’invention peut comporter
en outre l’une ou plusieurs des caractéristiques suivan-
tes, prises seules ou selon toutes combinaisons techni-
quement envisageables.

- Les premiers éléments d’emboîtement sont des par-
ties femelles d’emboîtement, notamment des orifi-
ces, et le second élément d’emboîtement est une

partie mâle d’emboîtement, notamment une cheville.
- Le premier épaulement est incliné par rapport à la

première face latérale correspondante, formant un
angle aigu avec celle-ci, et le second épaulement
est incliné par rapport à la seconde face latérale cor-
respondante, formant un angle aigu avec celle-ci,
chaque bord intérieur étant incliné par rapport à la
surface de contact, formant un angle aigu avec celle-
ci sensiblement identique à celui formé par les pre-
mier et second épaulements.

- L’un parmi la première ou seconde saillie allongée
comporte une forme d’emboîtement mâle s’étendant
longitudinalement au-delà de la première ou secon-
de surface d’assemblage correspondante, et l’autre
parmi la première ou seconde saillie allongée com-
porte une forme d’emboîtement femelle complémen-
taire, coopérant avec la forme d’emboîtement mâle
dans la première et la seconde configuration.

- Le connecteur comprend un joint d’étanchéité, inter-
calé entre les première et seconde parties de boîtier.

- L’un des premier ou second contacteurs est confor-
mé pour être connecté électriquement avec un or-
gane électrique formé par un câble électrique.

- Le contacteur conformé pour être connecté électri-
quement avec un câble électrique est partiellement
creux, de façon à délimiter une cavité de réception
d’une extrémité dénudée dudit câble électrique.

- L’un des premier ou second contacteurs est confor-
mé pour être connecté électriquement avec une tige
d’un organe électrique.

- Le contacteur conformé pour être connecté électri-
quement avec la tige est partiellement creux, formant
une partie femelle d’emboîtement pour la tige.

- Le connecteur comporte des moyens de fixation à
un connecteur similaire, tels que deux connecteurs
fixés ensemble ont leurs premières directions paral-
lèles entre elles et leurs secondes directions paral-
lèles entre elles.

[0009] L’invention concerne également un connecteur
multivoies, caractérisé en ce qu’il comporte au moins
deux connecteurs tels que définis précédemment, fixés
ensemble par leurs moyens de fixation.
[0010] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement à titre
d’exemple et faite en se référant aux figures annexées
parmi lesquelles :

- la figure 1 est une vue éclatée en perspective d’un
connecteur qui ne fait pas partie de l’invention, re-
présenté dans une première configuration ;

- la figure 2 est une vue en perspective du connecteur
de la figure 1, représenté assemblé dans ladite pre-
mière configuration ;

- la figure 3 est une vue en perspective éclatée du
connecteur de la figure 1, représenté dans une se-
conde configuration ;

- la figure 4 est une vue en perspective du connecteur
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de la figure 3, représenté assemblé dans ladite se-
conde configuration ;

- la figure 5 est une vue en perspective d’un connec-
teur selon l’invention, représenté dans la seconde
configuration ;

- la figure 6 est une vue similaire à la figure 5, repré-
sentant le connecteur de la figure 5 dont un élément
d’assemblage n’est pas représentée pour des rai-
sons de visibilité ;

- la figure 7 est une vue éclatée en perspective du
connecteur de la figure 5,

- la figure 8 est une vue en perspective du connecteur
de la figure 5, représenté dans la première configu-
ration, et

- la figure 9 est une vue similaire à la figure 8, repré-
sentant le connecteur de la figure 8 dont un élément
d’assemblage n’est pas représentée pour des rai-
sons de visibilité.

[0011] On a représenté, sur les figures 1 à 4, un con-
necteur 10 selon un exemple de mode de réalisation qui
ne fait pas partie de l’invention. Ce connecteur électrique
10 est destiné à relier électriquement un premier organe
électrique à un second organe électrique dans un circuit
électrique.
[0012] Plus particulièrement, dans l’exemple repré-
senté, le connecteur 10 est un connecteur mobile d’une
prise électrique. Dans ce cas, l’un parmi les premier et
second organes électriques, par exemple le premier or-
gane électrique, est un câble, et l’autre parmi les premier
et second organes électriques, par exemple le second
organe électrique, est un socle de prise électrique.
[0013] Le connecteur électrique 10 comporte des pre-
mière 12 et seconde 14 parties de connecteur, assem-
blables l’une avec l’autre dans au moins deux configu-
rations distinctes possibles, notamment une première
configuration, dite perpendiculaire, représentée sur les
figures 1 et 2, et une seconde configuration, dite longi-
tudinale, représentée sur les figures 3 et 4.
[0014] La première partie de connecteur 12 présente
une forme générale allongée dans une première direction
A. Plus particulièrement, cette première partie de con-
necteur 12 comporte une première zone 13 d’assembla-
ge avec le premier organe électrique, cette première zo-
ne d’assemblage 13 présentant une forme sensiblement
cylindrique d’axe parallèle à ladite première direction A.
[0015] Cette première partie de connecteur 12 com-
porte un premier contacteur 16, destiné à être connecté
électriquement audit premier organe électrique. Ce pre-
mier contacteur 16 présente une forme générale allon-
gée dans la première direction A.
[0016] Dans le cas précité où le premier organe élec-
trique est un câble électrique, le premier contacteur 16
est conformé pour être connecté électriquement avec un
tel câble électrique. Par exemple, ce premier contacteur
16 est partiellement creux, de façon à délimiter une cavité
de réception d’une extrémité dénudée de ce câble élec-
trique.

[0017] Par ailleurs, le premier contacteur 16 comporte
au moins deux premiers éléments d’emboîtement 18A,
18B présentant des formes et des dimensions sensible-
ment identiques. Toutefois, l’un de ces premiers élé-
ments 18A s’étend dans une direction formant un angle
non nul avec ladite première direction A, de préférence
un angle droit, et l’autre 18B parmi ces deux premiers
éléments d’emboîtement s’étend dans une direction sen-
siblement parallèle à ladite première direction A.
[0018] La seconde partie de connecteur 14 présente
une forme générale allongée dans une seconde direction
B. Plus particulièrement, cette seconde partie de con-
necteur 14 comporte une seconde zone 15 d’assembla-
ge avec le second organe électrique, cette seconde zone
d’assemblage 15 présentant une forme sensiblement cy-
lindrique d’axe parallèle à ladite seconde direction B.
[0019] La seconde partie de connecteur 14 comporte
un second contacteur 20, destiné à être connecté élec-
triquement audit second organe électrique, présentant
une forme générale allongée dans la seconde direction
B. A cet effet, le second contacteur 20 est conformé pour
être connecté électriquement avec un élément complé-
mentaire du second organe électrique.
[0020] Comme indiqué précédemment, dans l’exem-
ple représenté, le second organe électrique forme un so-
cle de prise électrique. Le second contacteur 20 est alors
par exemple conformé pour être connecté électrique-
ment avec une tige de ce second organe électrique. Dans
ce cas, le second contacteur 20 est partiellement creux,
de manière à former une partie femelle d’emboîtement
pour ladite tige. En variante, le second contacteur 20
pourrait former une partie mâle destinée à coopérer avec
une partie femelle complémentaire portée par le second
organe électrique.
[0021] Le second contacteur 20 comporte par ailleurs
un second élément d’emboîtement 22, présentant une
forme et des dimensions complémentaires de la forme
et des dimensions de chacun des deux premiers élé-
ments d’emboîtement 18A, 18B. Le second élément
d’emboîtement 22 peut donc être assemblé avec l’un ou
l’autre des premiers éléments d’emboîtement 18A, 18B.
Ce second élément d’emboîtement 22 s’étend sensible-
ment parallèlement à ladite seconde direction B.
[0022] Dans l’exemple représenté, les premiers élé-
ments d’emboîtement 18A, 18B sont des parties femelles
d’emboîtement, notamment des orifices, et le second élé-
ment d’emboîtement 22 est une partie mâle d’emboîte-
ment, notamment une cheville.
[0023] Grâce aux premiers 18A, 18B et second 22 élé-
ments d’emboîtement, les premier 16 et second 20 con-
tacteurs peuvent être assemblés dans deux configura-
tions.
[0024] Dans la première configuration, représentée
sur les figures 1 et 2, le second élément d’emboîtement
22 est emboîté dans celui 18A des premiers éléments
d’emboîtement qui est perpendiculaire à la première di-
rection A. Ainsi, le connecteur électrique 10 se trouve
dans ladite première configuration, dans laquelle premier
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contacteur 16 est relié électriquement au second con-
tacteur 20 de sorte que les première A et seconde B
directions forment entre elles un angle non nul, notam-
ment un angle sensiblement droit.
[0025] Dans la seconde configuration, représentée sur
les figures 3 et 4, le second élément d’emboîtement 22
est emboîté dans celui 18B des premiers éléments d’em-
boîtement qui est sensiblement parallèle à la première
direction A. Ainsi, le connecteur électrique 10 se trouve
dans ladite seconde configuration, dans laquelle le pre-
mier contacteur 16 est relié électriquement au second
contacteur 20 de sorte que les première A et seconde B
directions sont sensiblement parallèles, de préférence
alignées.
[0026] Le connecteur 10 comporte par ailleurs un boî-
tier d’isolation 25 destiné à recouvrir les premier 16 et
second 20 contacteurs, de manière à isoler ces contac-
teurs 16, 20 d’autres contacts extérieurs.
[0027] Ledit boîtier d’isolation 25 comprend une pre-
mière partie de boîtier 24 destinée à recouvrir le premier
contacteur 16, et une seconde partie de boîtier 26 des-
tinée à recouvrir le second contacteur 20. Chacune de
ces première 24 et seconde 26 parties de boîtier est par
exemple formée en matière plastique.
[0028] Ces première 24 et seconde 26 parties de boî-
tier sont assemblables l’une avec l’autre, dans au moins
deux configurations distinctes possibles, chacune cor-
respondant à une configuration d’assemblage des pre-
mière 12 et seconde 14 parties de connecteur.
[0029] Par exemple, la première partie de boîtier 24
comporte une première surface d’assemblage périphé-
rique 28, s’étendant autour de la première direction A,
dans un premier plan formant un angle, par exemple sen-
siblement égal à 45°, avec cette première direction A.
On notera que l’angle formé entre le premier plan et la
première direction A dépend de l’angle souhaité entre
les première A et seconde B directions dans la première
configuration. Ainsi, lorsque cet angle souhaité est 90°,
l’angle entre le premier plan et la première direction A
est de 45°.
[0030] Par ailleurs, la seconde partie de boîtier 26 com-
porte une seconde surface d’assemblage périphérique
30, destinée à reposer sur ladite première surface d’as-
semblage 28 lorsque les première 24 et seconde 26 par-
ties de boîtier sont assemblées. Cette seconde surface
d’assemblage 30, s’étend autour de la seconde direction
B dans un second plan formant un angle, par exemple
sensiblement égal à 45°, avec cette seconde direction
B. On notera que l’angle formé entre le second plan et
la seconde direction B dépend de l’angle souhaité entre
les première A et seconde B directions dans la première
configuration. Ainsi, lorsque cet angle souhaité est 90°,
l’angle entre le second plan et la seconde direction B est
de 45°.
[0031] On comprend alors que les première 24 et se-
conde 26 parties de boîtier peuvent être assemblées
dans deux configurations, l’une dans laquelle les premiè-
re 24 et seconde 26 parties de boîtier forment un angle

droit, comme sur la figure 1 ou 2, et l’autre dans laquelle
les première 24 et seconde 26 parties de boîtier sont
alignées, obtenue en retournant l’une des première 24
et seconde 26 parties de boîtier en le faisant pivoter d’un
angle de 180° autour de la première A ou seconde B
direction correspondante, puis en alignant cette partie
de boîtier avec l’autre, comme sur la figure 3 ou 4.
[0032] Des moyens de fixation 31 sont prévus pour
assembler les première 24 et seconde 26 parties de boî-
tier dans l’une ou l’autre desdites configurations.
[0033] Par exemple, la première partie de boîtier 24
comporte deux premiers éléments d’encliquetage élas-
tiques, notamment deux jeux d’encoches d’encliquetage
31A, s’étendant, l’un dans une direction sensiblement
parallèle à ladite première direction A, et l’autre dans une
direction formant sensiblement un angle droit avec ladite
première direction A.
[0034] Par ailleurs, la seconde partie de boîtier 26 com-
porte un second élément d’encliquetage, par exemple
un jeu d’éléments mâles d’encliquetage 31B, de formes
et de dimensions complémentaires avec la forme et les
dimensions de chacun des deux premiers éléments d’en-
cliquetage 31A, s’étendant dans une direction sensible-
ment parallèle à ladite seconde direction B.
[0035] En variante, les jeux d’encoches pourraient être
portés par la seconde partie de boîtier 26, et le jeu d’élé-
ments mâles par la première partie de boîtier 24. Dans
une autre variante, on pourrait disposer de deux jeux
d’éléments mâles, respectivement parallèles et perpen-
diculaires à la direction A ou B correspondante, et un
seul jeu d’encoches.
[0036] Ces éléments d’encliquetage élastiques per-
mettent une fixation simple et rapide, car ne nécessitant
pas de vissage ou d’outils spécifiques. Le démontage
est également facilité. Ces moyens de fixation 31 per-
mettent donc de réduire les temps de maintenance, par
exemple pour remplacer les contacteurs 16, 20 ou le câ-
ble. Ils permettent également de préserver les première
24 et seconde 26 parties de boîtier, et de ne pas avoir à
les changer systématiquement lors de la maintenance.
[0037] Avantageusement, un joint d’étanchéité 32 est
intercalé entre les première 24 et seconde 26 parties de
boîtier, afin d’assurer l’étanchéité du boîtier 25.
[0038] Par ailleurs, le connecteur 10 comporte avan-
tageusement des éléments 33 de fixation pour un câble
électrique. Plus particulièrement, lorsque le premier or-
gane électrique est un câble, les éléments de fixation 33
sont portés par la première partie de boîtier 24, afin de
fixer le câble à cette première partie de boîtier 24.
[0039] Ces éléments de fixation 33 comportent par
exemple un élément 33A de serrage du câble, un joint
d’étanchéité annulaire 33B permettant d’assurer une
étanchéité entre le câble et la première partie de boîtier
24, et un élément de mise à la masse 33C.
[0040] Par exemple, l’élément de mise à la masse 33C
comporte une paroi interne taraudée, destinée à coopé-
rer par vissage avec une zone tubulaire filetée complé-
mentaire de la première partie de boîtier 24. L’élément
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de serrage 33A comporte également une paroi interne
taraudée, destinée à coopérer par vissage avec une pa-
roi externe filetée de l’élément de mise à la masse 33C,
entraînant ainsi le serrage du câble.
[0041] La seconde partie de boîtier 26 est avantageu-
sement également pourvue d’un joint d’étanchéité annu-
laire 35, destiné à assurer une étanchéité entre cette
seconde partie de boîtier 26 et le second organe électri-
que lorsque le connecteur 10 est connecté à ce second
organe électrique.
[0042] Par ailleurs, la seconde partie de boîtier 26 est
avantageusement pourvue d’orifices de fixation 27 (visi-
bles sur les figures 2 et 4), s’étendant parallèlement à la
seconde direction B, ménagés sur une paroi destinée à
venir en contact avec le second organe élastique. Ces
orifices 27, lisses ou taraudés, permettent la fixation du
connecteur 10 sur le second organe élastique, par exem-
ple par vissage.
[0043] Enfin, la seconde partie de boîtier 26 est avan-
tageusement pourvue d’un emplacement propre à rece-
voir un autre connecteur électrique 29 (visible sur la figure
2), par exemple pouvant servir de contact pilote.
[0044] Conformément au mode de réalisation décrit,
le connecteur 10 comporte de préférence des moyens
34 de fixation à un connecteur similaire, tels que deux
connecteurs 10 fixés ensemble ont d’une part leurs pre-
mières directions A parallèles entre elles et d’autre part
leurs secondes directions B parallèles entre elles.
[0045] Par exemple, le boîtier d’isolation 25, notam-
ment la première partie de boîtier 24, présente une face
pourvue d’une forme d’assemblage, par exemple une
rainure, et une autre face opposée pourvue d’une forme
d’assemblage complémentaire, par exemple en queue
d’aronde. Ces formes sont portées par le boîtier d’isola-
tion 25, et permettent donc de s’affranchir de pièces de
maintien supplémentaires. Ces formes d’assemblage
permettent de réaliser à volonté des connecteurs multi-
voies à partir de connecteurs 10 formant des pièces pri-
maires unitaires et identiques, sans avoir à gérer l’ap-
provisionnement de connecteurs spécifiques multivoies.
Dans ce cas, un connecteur multivoies, formé par un
ensemble de connecteurs 10, peut être logé dans un
boîtier commun. Les connecteurs 10 assemblés paral-
lèlement les uns aux autres sont susceptibles d’être tous
emboîtés simultanément dans un second organe élec-
trique complémentaire.
[0046] Par ailleurs, le connecteur 10 comporte avan-
tageusement des moyens 36 de centrage du premier
contacteur 16 par rapport à la première partie de boîtier
24. Ces moyens de centrage 36 comportent notamment
une entretoise tubulaire 38 (par exemple en deux parties)
intercalée radialement entre le premier contacteur 16 et
une paroi intérieure de la première partie de boîtier 24.
Ces moyens de centrage 36 comportent également de
préférence un anneau de mise à la masse.
[0047] Le montage du connecteur 10 va maintenant
être décrit étape par étape.
[0048] Tout d’abord, un câble électrique, formant le

premier organe électrique, est fourni avec une extrémité
dénudée.
[0049] Les éléments 33 de fixation de ce câble sont
alors enfilés coaxialement à ce câble. La première partie
de boîtier 24 est également enfilée coaxialement au câ-
ble à la suite des éléments de fixation 33, ainsi que l’an-
neau de mise à la masse.
[0050] Le premier contacteur 16 est ensuite assemblé
avec l’extrémité dénudée du câble. Le second contacteur
20 peut être préalablement assemblé à ce premier con-
tacteur 16, ou assemblé par la suite. Dans tous les cas,
la configuration d’assemblage des premier 16 et second
20 contacteurs est choisie, en fonction de la configuration
longitudinale ou perpendiculaire choisie pour le connec-
teur 10.
[0051] L’entretoise tubulaire 38 est ensuite agencée
autour du premier contacteur 16, puis la première partie
de boîtier 24 est coulissée vers le premier contacteur 16,
jusqu’à entourer ce premier contacteur 16. L’entretoise
tubulaire 38 se retrouve alors radialement entre ce pre-
mier contacteur 16 et la première partie de boîtier 24.
[0052] La seconde partie de boîtier 26 est ensuite rap-
portée sur la première partie de boîtier 24, dans la con-
figuration correspondant à la configuration choisie pour
les premier 16 et second 20 contacteurs. Ces première
24 et seconde 26 parties de boîtier sont alors fixées l’une
à l’autre, grâce aux moyens de fixation 31.
[0053] Enfin, les éléments de fixation 33 sont fixés à
la première partie de boîtier 24, par exemple par vissage.
[0054] Le connecteur 10 ainsi obtenu peut être emboî-
té dans un socle de prise, formant le second organe élec-
trique.
[0055] Il apparaît donc que le câblage de la prise for-
mée par le connecteur 10 est particulièrement simple à
mettre en oeuvre. En effet, comme indiqué ci-dessus,
après avoir glissé la première partie de boîtier 24 sur le
câble puis après avoir connecté le premier contacteur 16
avec le câble, il suffit d’encliqueter manuellement, sans
nécessiter d’outil, la seconde partie de boîtier 26 sur la
première 24. Cet encliquetage permet de coiffer les con-
tacteurs électriques 16, 20 et de les isoler électriquement
simplement et rapidement.
[0056] On a représenté sur les figures 5 à 9 un con-
necteur électrique 10 selon un mode de réalisation de
l’invention. Sur ces figures, les éléments analogues à
ceux des figures précédentes sont désignés par des ré-
férences identiques.
[0057] Comme précédemment, ce connecteur électri-
que 10 comporte des première 12 et seconde 14 parties
de connecteur, assemblables l’une avec l’autre dans au
moins deux configurations distinctes possibles, notam-
ment une première configuration, dite perpendiculaire,
représentée sur la figure 8, et une seconde configuration,
dite longitudinale, représentée sur les figures 5 à 7.
[0058] Les formes générales des première 12 et se-
conde 14 parties de ce connecteur 10 selon ce deuxième
mode de réalisation sont identiques à celles des première
12 et seconde 14 parties du connecteur 10 selon le pre-
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mier mode de réalisation.
[0059] Par ailleurs, les premier 16 et second 20 con-
tacteurs sont identiques à ceux du premier mode de réa-
lisation, et ne sont pas représentés sur les figures 5 à 8.
Seules les première 24 et seconde 26 parties de boîtier,
et leurs moyens de fixation 31, sont représentés sur ces
figures.
[0060] Ces première 24 et seconde 26 parties de boî-
tier sont assemblables dans la première (figures 5 et 6)
ou la seconde (figures 8 et 9) configurations, de la même
manière que précédemment.
[0061] En revanche, les moyens de fixation 31 diffèrent
dans ce second mode de réalisation.
[0062] La première partie de boîtier 24 présente deux
premières faces latérales 40 parallèles entre elles, et la
seconde partie de boîtier 26 présente également deux
secondes faces latérales 42 parallèles entre elles, cha-
cune des premières faces latérales 40 prolonge l’une des
secondes faces latérales 42 lorsque les première 24 et
seconde 26 parties de boîtier sont assemblées dans la
première ou la seconde configuration.
[0063] Conformément à l’invention, les moyens de
fixation 31 comportent, sur chacune des deux premières
faces latérales 40, une première saillie allongée 44, dé-
finissant un premier épaulement 46 s’étendant le long
d’une direction parallèle à la première surface d’assem-
blage 28. Avantageusement, le premier épaulement 46
est par exemple incliné par rapport à la première face
latérale 40 correspondante, formant un angle aigu avec
celle-ci. Cette première saillie allongée 44 s’étend, dans
la direction parallèle à la première surface d’assemblage,
entre deux bords d’extrémités 45.
[0064] De même, les moyens de fixation 31 compor-
tent, sur chacune des deux secondes faces latérales 42,
une seconde saillie allongée 48, définissant un second
épaulement 50 s’étendant le long d’une direction paral-
lèle à la seconde surface d’assemblage 30. Avantageu-
sement, le second épaulement 50 est par exemple incliné
par rapport à la seconde face latérale 42 correspondante,
formant un angle aigu avec celle-ci. Cette seconde saillie
allongée 48 s’étend, dans la direction parallèle à la se-
conde surface d’assemblage 30, entre deux bords d’ex-
trémités 47.
[0065] Avantageusement, chaque seconde saillie al-
longée 48 comporte une forme d’emboîtement mâle 52
s’étendant longitudinalement au-delà de la seconde sur-
face d’assemblage 30, destinée à coopérer avec une for-
me d’emboîtement femelle 54 ménagée dans chaque
première saillie allongée 44.
[0066] La première saillie allongée 44 présente une
forme générale symétrique par rapport à un plan médian
perpendiculaire à la première surface d’assemblage 28.
[0067] De même, la seconde saillie allongée 48 pré-
sente une forme générale symétrique par rapport à un
plan médian perpendiculaire à la seconde surface d’as-
semblage 30.
[0068] Lorsque les première 24 et seconde 26 parties
de boîtier sont assemblées, dans la première ou la se-

conde configuration, les première 28 et seconde 30 sur-
faces d’assemblage sont en contact, chaque forme d’em-
boîtement mâle 52 est emboîtée dans l’une correspon-
dante des formes d’emboîtement femelles 54, et le pre-
mier épaulement 46 est parallèle au second épaulement
50.
[0069] Afin de maintenir les première 24 et seconde
26 parties de boîtier l’une contre l’autre, les moyens de
fixation 31 comportent deux plaquettes de fixation 56,
destinées à être agencées de part et d’autre des première
24 et seconde 26 parties de boîtier, chacune présentant
un surface de contact 58 (visible sur la figure 7) destinée
à venir en contact avec l’une correspondante des pre-
mière 40 et seconde 42 faces latérales.
[0070] La surface de contact 58 comporte un renfon-
cement 60 présentant des bords intérieurs 62 parallèles
entre eux. Chacun de ces bords intérieurs 62 est destiné
à venir en contact avec l’un respectif des premier 46 et
second 50 épaulements.
[0071] Chaque bord intérieur 62 est avantageusement
incliné par rapport à la surface de contact 58, formant un
angle aigu avec celle-ci. L’inclinaison de chaque bord
intérieur 62 est sensiblement identique à l’inclinaison des
premier 46 et second 50 épaulements. Ainsi, chaque pla-
quette de fixation 56 est liée aux saillies 44, 48 par une
liaison de type « queue d’aronde ».
[0072] Chaque plaquette de fixation 56 est assemblée
avec les première 24 et seconde 26 parties de boîtier en
faisant coulisser le renfoncement 60 sur les saillies 44,
48.
[0073] Chaque plaquette de fixation 56 comporte, en
extrémité du renfoncement 60, une patte d’encliquetage
64, comportant un crochet d’encliquetage 66 destiné à
coopérer avec une forme complémentaire, par exemple
formée par les bords d’extrémité 45, 47 ménagés à l’ex-
trémité des saillies 44, 48. Ainsi, la plaquette de fixation
56 coulisse sur les saillies 44, 48 jusqu’à ce que le crochet
d’encliquetage 66 vienne coopérer avec la forme com-
plémentaire 45, 47, empêchant ainsi un retour de la pla-
quette dans une direction opposée à la direction de cou-
lissement.
[0074] Le crochet d’encliquetage 66 est ménagé du
côté de la surface de contact 58, faisant saillie depuis
cette surface de contact 58.
[0075] Avantageusement, chaque patte d’encliqueta-
ge 64 présente, du côté d’une surface extérieure 69 op-
posée à la surface de contact 58, une forme de manipu-
lation 70 faisant saillie depuis cette surface extérieure
69. Cette forme de manipulation 70 permet d’actionner
manuellement la patte d’encliquetage 64, en vue de dé-
faire le contact entre le crochet d’encliquetage 66 et la
forme complémentaire 45, 47, pour ainsi permettre le
retrait de la plaquette de fixation 56. Ainsi, il est aisé de
modifier la configuration du connecteur 10.
[0076] Grâce à ces moyens de fixation 31, on assure
une fixation efficace des première 24 et seconde 26 par-
ties de boîtier entre elles, celles-ci étant bloquées dans
toutes les directions par coopération des épaulements
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46, 50 avec les bords intérieurs 62, et du crochet d’en-
cliquetage 66 avec la forme complémentaire 45, 47.
[0077] On notera que les saillies 44, 48 et les plaquet-
tes de fixation 56 sont symétriques par rapport à un plan
incliné à 45° par rapport aux première et seconde direc-
tions. Ainsi, les plaquettes de fixation 56 peuvent être
assemblées avec les saillies 44, 48 de la même manière
dans la première configuration (figure 8) et dans la se-
conde configuration (figure 9).
[0078] On notera que l’invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation qui viennent d’être décrits, mais
pourrait présenter diverses variantes complémentaires.
[0079] Par exemple, en variante de l’inclinaison des
épaulements 46, 50 et des bords intérieurs 62, les épau-
lements 46, 50 et les bords intérieurs 62 peuvent former
un angle droit avec la face latérale 40, 42 ou surface de
contact 58 correspondante.
[0080] Dans ce cas, chaque saillie 44, 48 présente un
rebord surplombant l’épaulement 40, 42 correspondant,
et s’étendant au-delà de cet épaulement 40, 42 corres-
pondant, de préférence perpendiculairement à celui-ci.
Dans ce cas, les saillies 44, 48 assemblées présentent
ensemble une section à forme générale en T.
[0081] Chaque bord intérieur 62 comporte alors une
rainure destinée à recevoir un rebord correspondant.
[0082] Lorsque les rebords sont logés dans les rainu-
res correspondantes, la plaquette de fixation 56 est main-
tenue transversalement contre la face latérale 40, 42 cor-
respondante. En d’autres termes, ces rebords er rainures
remplissent la même fonction que les inclinaisons des
épaulements 46, 50 et des bords intérieurs 62 décrites
précédemment.
[0083] Chaque bord intérieur 62 comporte alors une
rainure destinée à recevoir un rebord correspondant.
[0084] Lorsque les rebords sont logés dans les rainu-
res correspondantes, la plaquette de fixation 56 est main-
tenue transversalement contre la face latérale 40, 42 cor-
respondante. En d’autres termes, ces rebords er rainures
remplissent la même fonction que les inclinaisons des
épaulements 46, 50 et des bords intérieurs 62 décrites
précédemment.

Revendications

1. Connecteur électrique (10), destiné à relier électri-
quement un premier organe électrique à un second
organe électrique dans un circuit électrique, le con-
necteur électrique (10) comportant des première
(12) et seconde (14) parties de connecteur, telles
que :

- la première partie de connecteur (12) présente
une forme générale allongée dans une première
direction (A), et comporte un premier contacteur
(16) destiné à être connecté électriquement
audit premier organe électrique, et s’étendant
dans la première direction (A), le premier con-

tacteur (16) comportant aux moins deux pre-
miers éléments d’emboîtement (18A, 18B), de
formes et de dimensions sensiblement identi-
ques, s’étendant, l’un, dans une direction sen-
siblement parallèle à ladite première direction
(A), et l’autre dans une direction formant ledit
angle non nul avec ladite première direction (A),
- la seconde partie de connecteur (14) présente
une forme générale allongée dans une seconde
direction (B), et comporte un second contacteur
(20) destiné à être connecté électriquement
audit second organe électrique, et s’étendant
dans la seconde direction (B), le second con-
tacteur (20) comportant un second élément
d’emboîtement (22), de forme et de dimensions
complémentaires avec celles de chacun des
deux premiers éléments d’emboîtement (18A,
18B), s’étendant dans une direction sensible-
ment parallèle à ladite seconde direction (B).
- les première (12) et seconde (14) parties de
connecteur sont assemblables l’une avec
l’autre, dans au moins deux configurations dis-
tinctes possibles, à savoir :

• une première configuration, dans laquelle
le premier contacteur (16) est relié électri-
quement au second contacteur (20) de sor-
te que les première (A) et seconde (B) di-
rections forment entre elles un angle non
nul, de préférence un angle sensiblement
droit, et
• une seconde configuration, dans laquelle
le premier contacteur (16) est relié électri-
quement au second contacteur (20) de sor-
te que les première (A) et seconde (B) di-
rections sont sensiblement parallèles, de
préférence alignées,

- le connecteur (10) comportant un boîtier d’iso-
lation (25), comprenant une première partie de
boîtier (24) destinée à recouvrir le premier con-
tacteur (16), et une seconde partie de boîtier
(26) destinée à recouvrir le second contacteur
(20), les première (24) et seconde (26) parties
de boîtier étant assemblables l’une avec l’autre,
dans au moins deux configurations distinctes
possibles, chacune correspondant à une confi-
guration d’assemblage des première (12) et se-
condes (14) parties de connecteur,

- la première partie de boîtier (24) comporte
une première surface d’assemblage (28),
s’étendant dans un premier plan formant un
angle, de préférence sensiblement égal à
45°, avec la première direction (A),
- la seconde partie de boîtier (26) comporte
une seconde surface d’assemblage (30),
destinée à reposer sur ladite première sur-
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face d’assemblage (28) lorsque les premiè-
re (24) et seconde (26) parties de boîtier
sont assemblées, la seconde surface d’as-
semblage (30) s’étendant dans un second
plan formant un angle, de préférence sen-
siblement égal à 45°, avec la seconde di-
rection (B).
- la première partie de boîtier (24) présente
deux premières faces latérales (40) paral-
lèles entre elles, et la seconde partie de boî-
tier (26) présente deux secondes faces la-
térales (42) parallèles entre elles, chacune
des premières faces latérales (40) prolon-
geant l’une des secondes faces latérales
(42) lorsque les première (24) et seconde
(26) parties de boîtier sont assemblées
dans la première ou la seconde configura-
tion,
- chacune des deux premières faces laté-
rales (40) comporte une première saillie al-
longée (44), définissant un premier épaule-
ment (46) s’étendant dans une direction pa-
rallèle à la première surface d’assemblage
(28), la première saillie allongée (44) pré-
sentant une forme générale symétrique par
rapport à un plan médian perpendiculaire à
la première surface d’assemblage (28),
- chacune des deux secondes faces latéra-
les (42) comporte une seconde saillie allon-
gée (48), définissant un second épaulement
(50) s’étendant dans une direction parallèle
à la seconde surface d’assemblage (30), la
seconde saillie allongée (48) présentant
une forme générale symétrique par rapport
à un plan médian perpendiculaire à la se-
conde surface d’assemblage (30),
- le connecteur (10) comporte deux plaquet-
tes de fixation (56), destinées à être agen-
cées de part et d’autre des première (24) et
seconde (26) parties de boîtier, chacune
présentant un surface de contact (58) des-
tinée à venir en contact avec l’une corres-
pondante des première (40) et seconde (42)
faces latérales, chaque surface de contact
(58) comportant un renfoncement (60) pré-
sentant des bords intérieurs (62) parallèles
entre eux, chacun de ces bords intérieurs
(62) étant destiné à coopérer avec l’un res-
pectif des premier (46) et second (50) épau-
lements, et
- chaque plaquette de fixation (56) compor-
te, en extrémité du renfoncement (60), une
patte d’encliquetage (64), comportant un
crochet d’encliquetage (66) destiné à coo-
pérer avec une forme complémentaire (45,
47), par exemple un bord d’extrémité, mé-
nagée à l’extrémité des saillies (44, 48),

la plaquette de fixation (56) étant destinée à cou-
lisser sur les saillies (44, 48) jusqu’à ce que le
crochet d’encliquetage (66) vienne coopérer
avec la forme complémentaire (45, 47).

2. Connecteur (10) selon la revendication 1, dans le-
quel les premiers éléments d’emboîtement (18A,
18B) sont des parties femelles d’emboîtement, no-
tamment des orifices, et le second élément d’emboî-
tement (22) est une partie mâle d’emboîtement, no-
tamment une cheville.

3. Connecteur (10) selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel le premier épau-
lement (46) est incliné par rapport à la première face
latérale (40) correspondante, formant un angle aigu
avec celle-ci, et le second épaulement (50) est incli-
né par rapport à la seconde face latérale (42) cor-
respondante, formant un angle aigu avec celle-ci,
chaque bord intérieur (62) étant incliné par rapport
à la surface de contact (58), formant un angle aigu
avec celle-ci sensiblement identique à celui formé
par les premier (46) et second (50) épaulements.

4. Connecteur (10) selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel l’un parmi la pre-
mière (44) ou seconde (48) saillie allongée comporte
une forme d’emboîtement mâle (52) s’étendant lon-
gitudinalement au-delà de la première (28) ou se-
conde (30) surface d’assemblage correspondante,
et l’autre parmi la première (44) ou seconde (48)
saillie allongée comporte une forme d’emboîtement
femelle (54) complémentaire, coopérant avec la for-
me d’emboîtement mâle dans la première et la se-
conde configuration.

5. Connecteur (10) selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, comprenant un joint d’étan-
chéité (32), intercalé entre les première (24) et se-
conde (26) parties de boîtier.

6. Connecteur (10) selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel :

- l’un des premier (16) ou second (20) contac-
teurs est conformé pour être connecté électri-
quement avec un organe électrique formé par
un câble électrique, ce contacteur (16) conformé
pour être connecté électriquement avec un câ-
ble électrique étant de préférence partiellement
creux, de façon à délimiter une cavité de récep-
tion d’une extrémité dénudée dudit câble élec-
trique, et/ou
- l’un des premier (16) ou second (20) contac-
teurs est conformé pour être connecté électri-
quement avec une tige d’un organe électrique,
ce contacteur (20) conformé pour être connecté
électriquement avec la tige étant de préférence
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partiellement creux, formant une partie femelle
d’emboîtement pour la tige.

7. Connecteur (10) selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, comportant des moyens (34)
de fixation à un connecteur similaire, tels que deux
connecteurs (10) fixés ensemble ont leurs premières
directions (A) parallèles entre elles et leurs secondes
directions (B) parallèles entre elles.

8. Connecteur multivoies, caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins deux connecteurs (10) selon la re-
vendication 7, fixés ensemble par leurs moyens de
fixation (34).

Patentansprüche

1. Elektrischer Verbinder (10), der dazu bestimmt ist,
ein erstes elektrisches Organ mit einem zweiten
elektrischen Organ elektrisch zu verbinden in einem
elektrischen Kreis, wobei der elektrische Verbinder
(10) aufweist
einen ersten (12) und einen zweiten (14) Verbinder-
teil, wobei:

- der erste Verbinderteil (12) eine in einer ersten
Richtung (A) allgemein langgestreckte Form hat
und einen ersten Kontaktgeber (16) aufweist,
der dazu bestimmt ist elektrisch mit dem ersten
elektrischen Organ verbunden zu werden und
sich in die erste Richtung (A) erstreckt, wobei
der erste Kontaktgeber (16) wenigstens zwei
erste Steckverbindungselemente (18A, 18B)
aufweist, die im Wesentlichen identische For-
men und Abmessungen haben, von denen sich
eines in eine Richtung im Wesentlichen parallel
zu der besagten ersten Richtung (A) erstreckt
und das andere sich in eine Richtung erstreckt,
die den besagten Winkel ungleich Null mit der
besagten ersten Richtung (A) bildet,
- der zweite Verbinderteil (14) eine in einer zwei-
ten Richtung (B) allgemein langgestreckte Form
hat und einen zweiten Kontaktgeber (20) auf-
weist, der dazu bestimmt ist elektrisch mit dem
besagten zweiten elektrischen Organ verbun-
den zu werden und der sich in die zweite Rich-
tung (B) erstreckt, wobei der zweite Kontaktge-
ber (20) ein zweites Steckverbindungselement
(22) aufweist, das eine Form und Abmessungen
hat, die zu jenen von jedem der zwei ersten
Steckverbindungselemente (18A, 18B) komple-
mentär sind, und das sich in eine Richtung im
Wesentlichen parallel zu der besagten zweiten
Richtung (B) erstreckt,
- wobei der erste (12) und der zweite (14) Ver-
binderteil aneinander zusammenbaubar sind in
wenigstens zwei möglichen, unterschiedlichen

Konfigurationen , und zwar:

1 einer ersten Konfiguration, in welcher der
erste Kontaktgeber (16) elektrisch mit dem
zweiten Kontaktgeber (20) verbunden ist,
sodass die erste (A) und die zweite (B) Rich-
tung zwischen sich einen Winkel ungleich
Null, bevorzugt einen im Wesentlichen
rechten Winkel, bilden, und
1 einer zweiten Konfiguration, in welcher
der erste Kontaktgeber (16) elektrisch mit
dem zweiten Kontaktgeber (20) verbunden
ist, sodass die erste (A) und die zweite (B)
Richtung im Wesentlichen parallel, bevor-
zugt fluchtend, sind,

- wobei der Verbinder (10) aufweist
ein Isolationsgehäuse (25), das aufweist einen
ersten Gehäuseteil (24), der dazu bestimmt ist
den ersten Kontaktgeber (16) abzudecken, und
einen zweiten Gehäuseteil (26), der dazu be-
stimmt ist den zweiten Kontaktgeber (20) abzu-
decken, wobei der erste (24) und der zweite (26)
Gehäuseteil aneinander zusammenbaubar sind
in wenigstens zwei möglichen, unterschiedli-
chen Konfigurationen, wobei jede zu einer Zu-
sammenbaukonfiguration des ersten (12) und
des zweiten (14) Verbinderteils korrespondiert,
- wobei der erste Gehäuseteil (24) eine erste
Zusammenbaufläche (28) aufweist, die sich in
einer ersten Ebene erstreckt, die einen Winkel,
bevorzugt von im Wesentlichen gleich 45°, mit
der ersten Richtung (A) bildet,
- wobei der zweite Gehäuseteil (26) eine zweite
Zusammenbaufläche (30) aufweist, die dazu
bestimmt ist, auf der besagten ersten Zusam-
menbaufläche (28) aufzuliegen, wenn der erste
(24) und der zweite (26) Gehäuseteil zusam-
mengebaut sind, wobei die zweite Zusammen-
baufläche (30) sich in einer zweiten Ebene er-
streckt, die einen Winkel, bevorzugt von im We-
sentlichen gleich 45°, mit der zweiten Richtung
(B) bildet,
- wobei der erste Gehäuseteil (24) zwei erste
Seitenflächen (40) hat, die zueinander parallel
sind, und der zweite Gehäuseteil (26) zwei zwei-
te Seitenflächen (42) hat, die zueinander paral-
lel sind, wobei jede der ersten Seitenflächen (40)
eine der zweiten Seitenflächen (42) verlängert,
wenn der erste (24) und der zweite (26) Gehäu-
seteil in der ersten oder der zweiten Konfigura-
tion zusammengebaut sind,
- wobei jede der beiden ersten Seitenflächen
(40) einen ersten, langgestreckten Vorsprung
(44) hat, der eine erste Schulter (46) definiert,
die sich in eine Richtung parallel zu der ersten
Zusammenbaufläche (28) erstreckt, wobei der
erste, langgestreckte Vorsprung (44) eine allge-
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mein symmetrische Form bezüglich einer Mitte-
lebene hat, die senkrecht zu der ersten Zusam-
menbaufläche (28) ist,
- wobei jede der beiden zweiten Seitenflächen
(42) einen zweiten, langgestreckten Vorsprung
(48) hat, der eine zweite Schulter (50) definiert,
die sich in einer Richtung parallel zu der zweiten
Zusammenbaufläche (30) erstreckt, wobei der
zweite, langgestreckte Vorsprung (48) eine all-
gemein symmetrische Form bezüglich einer Mit-
telebene hat, die senkrecht zu der zweiten Zu-
sammenbaufläche (30) ist,
- wobei der Verbinder (10) zwei Befestigungs-
plättchen (56) aufweist, die dazu bestimmt sind
beidseits des ersten (24) und des zweiten (26)
Gehäuseteils bereitgestellt zu sein, wobei jedes
eine Berührungskontaktfläche (58) hat, die dazu
bestimmt ist, in Berührungskontakt mit einer kor-
respondierenden der ersten (40) und der zwei-
ten (42) Seitenfläche zu kommen, wobei jede
Berührungskontaktfläche (58) eine Vertiefung
(60) aufweist, die zueinander parallele Innen-
ränder (62) hat, wobei jeder dieser Innenränder
(62) dazu bestimmt ist, mit einer jeweiligen der
ersten (46) und der zweiten (50) Schulter zu-
sammenzuwirken,
- wobei jedes Befestigungsplättchen (56) end-
seitig der Vertiefung (60) eine Rastklaue (64)
aufweist, welche einen Rasthaken (66) auf-
weist, der dazu bestimmt ist um mit einer kom-
plementären Form (45, 47) zusammenzuwir-
ken, z.B. einer End-Kante, die am Ende der Vor-
sprünge (44, 48) bereitgestellt ist,
wobei das Befestigungsplättchen (56) dazu be-
stimmt ist, sich auf den Vorsprüngen (44, 48)
gleit-zu-bewegen bis der Rasthaken (66) in Zu-
sammenwirkung mit der komplementären Form
(45, 47) kommt.

2. Verbinder (10) gemäß Anspruch 1, wobei die ersten
Steckverbindungselemente (18A, 18B) Buchsen-
Steckverbindungsteile, insbesondere Öffnungen,
sind und das zweite Steckverbindungselement (22)
ein Stecker-Steckverbindungsteil, insbesondere ein
Stift, ist.

3. Verbinder (10) gemäß irgendeinem der vorherge-
henden Ansprüche, wobei die erste Schulter (46) be-
züglich der ersten, korrespondierenden Seitenflä-
che (40) geneigt ist unter Bildung eines spitzen Win-
kels mit dieser, und wobei die zweite Schulter (50)
bezüglich der zweiten, korrespondierenden Seiten-
fläche (42) geneigt ist unter Bildung eines spitzen
Winkels mit dieser, wobei jeder Innenrand (62) be-
züglich der Berührungskontaktfläche (58) geneigt ist
unter Bildung eines spitzen Winkels mit dieser, der
im Wesentlichen identisch ist zu jenem, der von der
ersten (46) und der zweiten (50) Schulter gebildet ist.

4. Verbinder (10) gemäß irgendeinem der vorherge-
henden Ansprüche, wobei einer von dem ersten (44)
oder dem zweiten (48), langgestreckten Vorsprung
eine Stecker-Steckverbindungsform (52) aufweist,
die sich längs über die erste (28) oder die zweite
(30), korrespondierende Zusammenbaufläche hin-
ausgehend erstreckt, wobei der andere von dem ers-
ten (44) oder dem zweiten (48), langgestreckten Vor-
sprung eine komplementäre Buchsen-Steckverbin-
dungsform (54) aufweist, die mit der Stecker-Steck-
verbindungsform in der ersten und der zweiten Kon-
figuration zusammenwirkt.

5. Verbinder (10) gemäß irgendeinem der vorherge-
henden Ansprüche, aufweisend eine Dichtung (32),
die zwischen den ersten (24) und den zweiten (26)
Gehäuseteil zwischengelegt ist.

6. Verbinder (10) gemäß irgendeinem der vorherge-
henden Ansprüche, wobei:

- einer von dem ersten (16) oder dem zweiten
(20) Kontaktgeber angepasst ist, um elektrisch
mit einem elektrischen Organ verbunden zu
werden, das von einem elektrischen Kabel ge-
bildet ist, wobei dieser Kontaktgeber (16), der
angepasst ist um elektrisch mit einem elektri-
schen Kabel verbunden zu werden, bevorzugt
teilweise hohl ist, um eine Kavität zur Aufnahme
eines ab-isolierten Endes des besagten elektri-
schen Kabels zu begrenzen, und/oder
- einer von dem ersten (16) oder dem zweiten
(20) Kontaktgeber angepasst ist, um elektrisch
mit einer Stange eines elektrischen Organs ver-
bunden zu werden, wobei dieser Kontaktgeber
(20), der angepasst ist um elektrisch mit der
Stange verbunden zu werden, bevorzugt teil-
weise hohl ist unter Bildung eines Buchsen-
Steckverbindungsteils für die Stange.

7. Verbinder (10) gemäß irgendeinem der vorherge-
henden Ansprüche, aufweisend Mittel (34) zur Be-
festigung an einem gleichartigen Verbinder, so dass
zwei Verbinder (10), die aneinander befestigt sind,
ihre ersten Richtungen (A) zueinander parallel und
ihre zweiten Richtungen (B) zueinander parallel ha-
ben.

8. Mehrwege-Verbinder (10), dadurch gekennzeich-
net, dass er wenigstens zwei Verbinder (10) gemäß
Anspruch 7 aufweist, die über ihre Befestigungsmit-
tel (34) aneinander befestigt sind.

Claims

1. Electrical connector (10), intended to electrically
connect a first electrical member to a second elec-
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trical member in an electrical circuit, the electrical
connector (10) comprising first (12) and second (14)
connector parts, such that:

- the first connector part (12) is generally elon-
gated in shape in a first direction (A), and com-
prises a first contactor (16) intended to be elec-
trically connected to the first electrical member
and extending in the first direction (A), the first
contactor (16) comprising at least two first inter-
locking elements (18A, 18B), of substantially
identical shapes and dimensions, one extending
in a direction substantially parallel to said first
direction (A), and the other in a direction forming
said non-zero angle with said first direction (A),
- the second connector part (14) has a generally
elongated shape in a second direction (B), and
comprises a second contactor (20) intended to
be electrically connected to said second electri-
cal member, and extending in a second direction
(B), the second contactor (20) comprising a sec-
ond interlocking element (22), of shape and di-
mensions that are complementary with those of
each of the two first interlocking elements (18A,
18B), extending in a direction substantially par-
allel to said second direction (B).
- the first (12) and second (14) connector parts
can be assembled together in at least two pos-
sible different configurations, namely:

• a first configuration, wherein the first con-
tactor (16) is electrically connected to the
second contactor (20) such that the first (A)
and second (B) directions form between
them a non-zero angle, preferably a sub-
stantially right angle, and
• a second configuration, wherein the first
contactor (16) is electrically connected to
the second contactor (20) such that the first
(A) and second (B) directions are substan-
tially parallel, preferably aligned,

- the connector (10) comprising an insulation
case (25), comprising a first case part (24) in-
tended to cover the first contactor (16), and a
second case part (26) intended to cover the sec-
ond contactor (20), the first (24) and second (26)
case parts being able to be assembled together
in at least two possible different configurations,
each corresponding to an assembly configura-
tion of the first (12) and second (14) connector
parts,
- the first case part (24) comprises a first assem-
bly surface (28), extending in a first plane form-
ing an angle, preferably substantially equal to
45°, with the first direction (A),

- the second case part (26) comprises a sec-

ond assembly surface (30), intended to rest
on said first assembly surface (28) when the
first (24) and second (26) case parts are as-
sembled, the second assembly surface (30)
extending in a second plane forming an an-
gle, preferably substantially equal to 45°,
with the second direction (B).

- the first case part (24) has two first lateral faces
(40) parallel to each other, and the second case
part (26) has two second lateral faces (42) par-
allel to each other, each of the first lateral faces
(40) extending one of the second lateral of faces
(42) when the first (24) and second (26) case
parts are assembled in the first or second con-
figuration,
- each of the two first lateral faces (40) comprises
a first elongated projection (44), defining a first
shoulder (46) extending in a direction parallel to
the first assembly surface (28), the first elongat-
ed projection (44) having a generally symmetri-
cal shape with respect to a median plane per-
pendicular to the first assembly surface (28),
- each of the two second lateral faces (42) com-
prises a second elongated projection (48), de-
fining a second shoulder (50) extending in a di-
rection parallel to the second assembly surface
(30), the second elongated projection (48) hav-
ing a generally symmetrical shape with respect
to a median plane perpendicular to the second
assembly surface (30),
- the connector (10) comprises two small attach-
ment plates (56), intended to be arranged on
either side of the first (24) and second (26) case
parts, each having a contact surface (58) intend-
ed to come into contact with a corresponding
one of the first (40) and second (42) lateral faces,
each contact surface (58) comprising a recess
(60) having internal edges (62) parallel to each
other, each of said internal edges (62) being in-
tended to cooperate with the respective edge of
the first (46) and second (50) shoulders, and
- each attachment plate (56) comprises, at the
end of the recess (60), a snap-in tab (64), com-
prising a latching hook (66) intended to cooper-
ate with one of complementary shape (45, 47),
for example an end edge made in the end of the
projections (44, 48), the attachment plate (56)
being intended to slide on the projections (44,
48) until the latching hook (66) cooperates with
the complementary shape (45, 47).

2. Connector (10) according to claim 1, wherein the first
interlocking elements (18A, 18B) are female inter-
locking parts, particularly orifices, and the second
interlocking element (22) is a male interlocking part,
particularly a pin.
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3. Connector (10) according to any one of the preced-
ing claims, wherein the first shoulder (46) is inclined
with respect to the corresponding first lateral face
(40), forming an acute angle therewith, and the sec-
ond shoulder (50) is inclined with respect to the cor-
responding second lateral face (42), forming an
acute angle therewith, each internal edge (62) being
inclined with respect to the contact surface (58),
forming an acute angle therewith substantially iden-
tical to the one formed by the first (46) and second
(50) shoulders.

4. Connector (10) according to any one of the preced-
ing claims, wherein one of the first (44) or second
(48) elongated projections comprises a male inter-
locking shape (52) extending longitudinally beyond
the first (28) or second (30) corresponding assembly
surface, and the other as part of the first (44) or sec-
ond (48) elongated projections has a complementary
female interlocking shape (54), cooperating with the
male interlocking shape in the first and second con-
figuration.

5. Connector (10) according to any one of the preced-
ing claims, comprising a gasket (32), inserted be-
tween the first (24) and second (26) case parts.

6. Connector (10) according to any one of the preced-
ing claims, wherein:

- one of the first (16) or second (20) contactors
is adapted to be electrically connected to an
electrical member formed by an electrical cable,
said contactor (16) adapted to be electrically
connected to an electrical cable preferably being
partially hollow, so as to define a cavity for re-
ceiving a stripped end of said electrical cable,
and/or
- one of the first (16) or second (20) contactors
is adapted to be electrically connected to a pin
of an electrical member, said contactor (20) be-
ing adapted to be electrically connected to the
pin preferably being partially hollow, forming a
female interlocking part for the pin.

7. Connector (10) according to any one of the preced-
ing claims, comprising means (34) of attachment to
a similar connector, such that two connectors (10)
attached together have their first directions (A) par-
allel to each other and their second directions (B)
parallel to each other.

8. Multichannel connector, characterised in that it
comprises two connectors (10) according to claim 7,
attached together by their attachment means (34).
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