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Description

[0001] L’invention trouvera ses applications dans le
domaine des échangeurs de chaleur, par exemple les
échangeurs de chaleur de véhicule automobile.

[0002] Dans ce domaine, il est connu d'utiliser des
ailettes augmentant la surface d’échange thermique et
donc l'efficacité des échangeurs. De telles ailettes sont
constituées d’un feuillard métallique muni de persiennes
permettant de perturber I'écoulement du fluide pour aug-
menter encore I'échange de chaleur.

[0003] Il existe cependant un besoin d’améliorer la si-
tuation et I'invention propose a cet effet une ailette des-
tinée a perturber 'écoulement d’un fluide, dit premier flui-
de, ladite ailette étant constituée d’unfeuillard métallique,
ledit feuillard métallique comprenant au moins une partie
de meétal déployé présentant une surface comprenant
des mailles, dite surface maillée, caractérisé par le fait
que ladite ailette comprend au moins une persienne com-
portant une fente et un volet, réalisée dans la surface
maillée et destinée a former un déflecteur du flux du pre-
mier fluide.

[0004] Lesmaillesdumétaldéployé permettentde per-
turber I'écoulement du premier fluide et sont ainsi desti-
nées a augmenter l'efficacité d’'un échange thermique
avec un deuxiéme fluide circulant, par exemple, dans
des tubes au contact de lailette. Le feuillard métallique
comprenant la partie de métal déployé est en outre plus
léger que le feuillard métallique plein.

[0005] L’ailette de linvention présente également
'avantage de comprendre au moins une persienne des-
tinée a dévier I'écoulement du premier fluide. La ou les
persiennes force ainsi une partie du flux du premier fluide
a circuler transversalement aux canaux définis par le
feuillard métallique.

[0006] L’invention est particulierement avantageuse
dans le sens qu’elle combine ['utilisation du métal dé-
ployé et des persiennes, c’est-a-dire le fait d’avoir au
moins une persienne dont le volet comprend des mailles.
[0007] Selon un aspect de linvention, ledit feuillard
métallique comprend des ondulations.

[0008] Selon un exemple de réalisation de l'invention,
les ondulations comprennent des plis supérieurs et infé-
rieurs et des parois planes reliant entre eux les plis su-
périeurs etinférieurs. L’ailette comprend alors une direc-
tion latérale définie par le sens d’extension des plis su-
périeurs etinférieurs, une direction transversale parallele
a une hauteur définie par la hauteur des ondulations et
une direction longitudinale perpendiculaire au plan défini
par la direction latérale et la direction transversale de
l'ailette.

[0009] Les plis pourront étre continus d'un bord longi-
tudinal de l'ailette a l'autre. En variante, ils pourront étre
discontinus. Autrement dit, le feuillard est alors constitué
de bandes ondulées, paralléles, présentant un décalage
selon ladite direction longitudinale. Encore autrementdit,
I'ailette est du type qualifié du terme anglo-saxon d’offset.
Dans un tel cas, les persiennes sont définies par le dé-
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calage prévu entre les bandes.

[0010] Avantageusement, la hauteur des ondulations
est comprise entre 1 mm et 10 mm.

[0011] Dans uneforme particuliere de I'invention, laou
les persiennes sont transversales a la direction latérale
de l'ailette. De maniére avantageuse, la ou les persien-
nes s’étendent longitudinalement selon une direction or-
thogonale a la direction latérale de lailette. Autrement
dit, elles sont orthogonales aux plis supérieurs et infé-
rieurs.

[0012] Selon un aspect de linvention, ladite surface
maillée et la ou lesdites persiennes se situe au niveau
des parois planes.

[0013] Selon un exemple de réalisation, les plis supé-
rieurs et inférieurs sont destinés a étre en contact avec
destubes et/ou plaques d’échangeur de chaleur. L’ailette
peut ainsi, par exemple, étre intercalée entre deux tubes
ou deux plaques d’échangeur de chaleur. Elle pourra
aussi étre placée a l'intérieur d’'un tube, entre deux de
ses parois.

[0014] Avantageusement, lesdits plis supérieurs et/ou
inférieurs sont pleins. Autrement dit, lesdits plis supé-
rieurs et/ou inférieurs sont dépourvus de mailles. Le
brasage entre les plis et les tubes peut ainsi étre facilité.
[0015] Dans une forme de réalisation de l'invention,
l'ailette comprend une pluralité de persiennes disposées
parallélement entre elles sur au moins une des parois
planes de l'ailette. Les persiennes sont disposées, no-
tamment, sur toutes les parois planes de l'ailette.
[0016] Selon un aspect de I'invention, les mailles du
volet s’étendent selon un premier plan moyen, ledit pre-
mier plan moyen faisant un angle compris entre 0 ° et
35° avec un second plan moyen de la paroi plane sur
laquelle le volet est situé.

[0017] Selon un exemple de réalisation, les mailles
sont des quadrilatéres, notamment des losanges, et dé-
finies par quatre branches définissant entre elles une
ouverture. L'ouverture est, par exemple, quadrilatere,
notamment losange.

[0018] Avantageusement, lesdites branches présen-
tent une largeur comprise entre 0,05 mm et 5 mm. Les-
dites branches présentent, notamment, une largeur sen-
siblement égale a 0,25 mm.

[0019] Selon une forme de réalisation de l'invention,
'ouverture comprend une grande diagonale de longueur
comprise entre 0,1 mm et 10 mm. Avantageusement,
'ouverture comprend une petite diagonale de longueur
comprise entre 0,1 mm et 5 mm.

[0020] Selon un aspect de l'invention, les dimensions
du volet sont supérieures aux dimensions des mailles.
[0021] Selon un exemple de réalisation de l'invention,
le volet présente une forme sensiblement rectangulaire,
la dimension de ses petits cotés étant comprise entre 0,5
mm et 5 mm, en particulier 0,15 mm. Le volet présente,
par exemple, au moins deux mailles.

[0022] Selon un aspect de I'invention, le feuillard mé-
tallique présente une épaisseur comprise entre 0.05 mm
et 0.5 mm.
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[0023] Selon un aspect de l'invention, les mailles ont
une largeur comprise entre 0.05 mm et 5 mm.

[0024] Avantageusement,le feuillard métallique esten
aluminium ou en alliage d’aluminium.

[0025] L’invention concerne aussi un échangeur de
chaleur comprenant au moins une telle ailette. Ledit
échangeur comprend, par exemple, un faisceau de tu-
bes, la ou lesdites ailettes étant disposées entre deux
tubes adjacents du faisceau.

[0026] L’invention concerne égalementun procédé de
fabrication d’une ailette destinée a perturber I'écoule-
ment d’'un fluide et constituée d’un feuillard métallique
comprenant un métal déployé présentant une surface
comprenant des mailles, dite surface maillée, procédé
dans lequel :

- on fend le métal déployé de maniére a créer une
persienne comprenant une fente et un volet et des-
tinée aformer un déflecteur du flux du premier fluide.

[0027] Les figures annexées feront bien comprendre
comment I'invention peut étre réalisée. Sur ces figures,
des références identiques désignent des éléments sem-
blables.

La figure 1 est une vue schématique en plan d’'un
exemple de réalisation d’'un échangeur de chaleur
comprenant une ailette conforme a l'invention.

La figure 2 est une vue en perspective d'une ailette
selon l'invention.

La figure 3 est une vue de dessus d’un feuillard mé-
tallique servant a I'obtention d’une ailette selon I'in-
vention.

La figure 4 est une vue schématique de coté de
l'ailette de la figure 2.

La figure 5 est une vue détaillée d’'une partie de
l'ailette représentée a la figure 4.

La figure 6 est une vue en perspective d’'une maille
du feuillard métallique de l'ailette de la figure 2.

La figure 7 est une vue schématique selon la coupe
VIl - VIl de la figure 4.

[0028] L’inventiontrouve sonapplication, parexemple,
dans un échangeur de chaleur, notamment pour véhicule
automobile, tel que représenté sur la figure 1. Cet échan-
geur de chaleur est, notamment, un condenseur d’'une
boucle de climatisation de I'habitacle d’'un véhicule. Ce-
pendant, d’autres applications de ces échangeurs cha-
leur sont également envisageables sans sortir du cadre
de l'invention tels que des radiateurs de refroidissement
ou de chauffage de véhicule, des refroidisseurs d’air de
suralimentation, en particulier un refroidisseur d’air de
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suralimentation a eau, ou autres.

[0029] L’échangeur de chaleur 1 pourra comprendre
un faisceau de tubes paralléles 2 dont les extrémités 2A
sont reliées, de maniére fixe et étanche, a des boites
collectrices 3, 4 a travers lesquelles passe un fluide cir-
culant dans les tubes 2. Ces boites collectrices 3, 4 com-
prennent ici des brides d’entrée 5 et de sortie 6, elles
mémes connectées a des raccords d’entrée 8 et de sortie
9. Le faisceau et tout ou partie des boites collectrices
sont, par exemple, en aluminium ou alliage d’aluminium.
[0030] Lestubes 2 ontune sectiontransversale aplatie
et entre ceux-ci sontagencées des ailettes 7 du faisceau,
augmentant la surface d’échange thermique entre le flui-
de circulant dans les tubes 2 et un autre fluide, par exem-
ple, un flux d’air extérieur traversant 'échangeur de cha-
leur en passant entre les tubes 2, selon une direction
sensiblement perpendiculaire auxdits tubes 2.

[0031] L’ailette 7 est constituée d'un feuillard 10.
L’ailette 7 est ici ondulée et brasée aux tubes 2. En va-
riante, elle pourrait étre plane et assemblée mécanique-
ment audit tube 2. Comme le reste du faisceau, le
feuillard 10 est, notamment, en aluminium ou en alliage
d’aluminium.

[0032] Lesondulations 11 comprennentdes plis supé-
rieurs 12 et inférieurs 13 et des parois planes 14 reliant
entre eux les plis supérieurs 12 et inférieurs 13. Les plis
supérieurs 12 etinférieurs 13 sontici en contact avec les
tubes 2 de I’échangeur de chaleur 1, en particulier entre
deux tubes 2 adjacents du faisceau de tube. Le feuillard
métallique 10 définit alors des canaux 50 de circulation
guidant I'écoulement du premier fluide a travers le fais-
ceau de tubes.

[0033] On définit trois directions de l'ailette 7 par rap-
port aux ondulations 11 de l'ailette 7 :

- unedirection latérale | définie parle sens d’extension
des plis supérieurs 12 et inférieurs 13, c'est-a-dire
ici une direction perpendiculaire au plan dans lequel
est représentée la figure 1 ;

- unedirection transversale T paralléle a une hauteur
de lailette 7 définie par la hauteur H des
ondulations ;

- unedirection longitudinale L perpendiculaire au plan
défini par la direction latérale | et la direction trans-
versale T de lailette 7.

[0034] La hauteur H des ondulations est ici comprise
entre 1 mm et 10 mm. Il s’agit de la distance entre les
plans comprenant les plis supérieurs 12 et les plis infé-
rieurs 13 d’'une ailette.

[0035] Comme illustré a la figure 2, le feuillard métal-
lique 10 comprend au moins une partie de métal déployé
présentant une surface comprenant des mailles, dite sur-
face maillée 15. Ce feuillard métallique 10 présente une
épaisseur e comprise entre 0.05 mm et 0.5 mm, notam-
ment de 0,15 mm.

[0036] Cette figure permet également d'illustrer le fait
que l'ailette 7 comprend au moins une persienne 16 et
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notamment une pluralité de persiennes 16 comportant
chacune une fente 17 et un volet 18. Les persiennes 16
sont réalisées dans la surface maillée 15 et sont desti-
nées a former un déflecteur du flux du premier fluide lors-
que ce dernier traverse le faisceau. Les persiennes 16
permettent ainsi au flux du premier fluide de passer d’'un
canal 50 al'autre entre deux tubes adjacents du faisceau.
[0037] Afin d’obtenir cette ailette 7, on part, par exem-
ple, d’un feuillard métallique plan comprenant des parties
de métal déployé commeiillustré a la figure 3. Le procédé
d’obtention d’un feuillard métallique plan comprenant
des parties de métal déployé étant bien connu, nous ne
le détaillons pas ici.

[0038] Ce feuillard métallique plan peut comprendre
des parties pleines 19, c’est-a-dire des parties dépour-
vues de maillage. On obtient ces parties pleines 19, par
exemple, en stoppant le procédé de fabrication du métal
déployé pendant unintervalle de temps. Ces parties plei-
nes 19 donnent, notamment, de la rigidité et de la résis-
tance au feuillard métallique. Dans 'exemple réalisé, des
parties pleines 19 alternent avec des parties maillées 20.
[0039] Lors de la fabrication de lailette 7, on plie le
feuillard métallique plan afin de créer les ondulations 11.
Cette étape de pliage se réalise, par exemple, en faisant
passer le feuillard métallique plan entre deux molettes
situées en vis-a-vis et donnant la forme des ondulations
souhaitée. Selon une forme avantageuse de l'invention,
on plie le feuillard métallique plan de sorte que les parties
pleines 19 forment les plis supérieurs 12 et inférieurs 13
de lailette et les parties maillées 20 forment les parois
planes 14 del'ailette 7. Les plis supérieurs 12 etinférieurs
13 sont ainsi pleins de matiére, c’est-a-dire dépourvus
de surface maillée. Le brasage des plis supérieurs 12 et
inférieurs 13 aux tubes est ainsi facilité.

[0040] De maniére également connu, les molettes
comprennent, par exemple, plusieurs disques de pliage
disposés les uns a coté des autres. Chaque disque de
pliage comprend des dents dont la forme est complé-
mentaire de celle des ondulations. Ainsi, lorsque le
feuillard métallique plan passe entre les deux molettes,
il ressort avec la forme des ondulations souhaitées. Un
décalage angulaire des disques permet en outre de for-
mer les persiennes telles que décrites plus haut.
[0041] Ainsi, selon une méme étape de fabrication on
peut créer les ondulations et les persiennes, c’est-a-dire
passer du feuillard métallique plan représenté sur la fi-
gure 3 a l'ailette 7 conforme a l'invention de la figure 2.
[0042] Ainsi, selon le procédé de fabrication de l'ailette
7 selon l'invention :

- on fend le métal déployé de maniéere a créer la ou
les persiennes 16 comprenant chacune la fente 17
et le volet 18 et destinées a former un déflecteur du
flux du premier fluide, notamment en partant d’'un
feuillard de meétal déployé alimenté a plat que I'on
vientonduler en méme temps que I'on forme lesdites
persiennes.
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[0043] Les figures 4 et 5 permettent d'illustrer de ma-
niére plus détaillées les persiennes 16 selon l'invention.
[0044] Les persiennes 16 sont ici transversales a la
direction latérale | de I'ailette 7. Elles s’étendent longitu-
dinalement selon une direction orthogonale a la direction
latérale | de l'ailette 7.

[0045] Les parois planes 14 sont disposées transver-
salement a la direction longitudinale L et ici de maniére
légérementinclinée parrapporta un plan perpendiculaire
aladirection longitudinale L. La surface maillée 15 et les
persiennes 16 se situent au niveau des parois planes 14.
[0046] Commereprésentésurlesfigures4etb,lailette
7 comprend une pluralité de persiennes 16 disposées
parallélement entre elles sur au moins une des parois
planes 14 de lailette 7 et, notamment, sur toutes les pa-
rois planes 14 de l'ailette. Les volets 18 s’étendent dans
un plan légérement incliné par rapport aux parois planes
14. Le plan dans lequel s’étendent les volets 18 est le
plan moyen, dit premier plan moyen et référencé M sur
la figure 7, dans lequel s’étendent les mailles 30 située
sur le volet 18. De la méme maniére, les plans dans les-
quels s’étendent les parois planes 14 sont les plans
moyens, dit deuxiemes plans moyens et référencés N
sur la figure 7, dans lesquels s’étendent les mailles 30
situées sur les parois planes 14. Les fentes 17 taillées
dans les surfaces maillées 15 permettent alors au flux
fluide circulant entre le tubes de passer d’'un canal 50 a
l'autre afin d’améliorer '’échange thermique avecle fluide
circulant al'intérieur des tubes. Les volets 18 présentent,
par exemple, une forme sensiblement rectangulaire. Les
volets comprennent alors trois cotés liés a la surface pla-
ne et un coté définissant en partie la fente 17. La dimen-
sion des petits cotés du volet est, par exemple, comprise
entre 0,5 mm et 5 mm.

[0047] Lesdimensions du volet 18 sontici supérieures
aux dimensions des mailles 30. En effet, chaque volet
18 comprend plusieurs mailles 30. Dans I'exemple illus-
tré a la figure 4, les volets 18 comprennent notamment
deux mailles 30 selon la direction latérale | et huit mailles
30 selon la direction transversale T.

[0048] Les mailles 30 de la surface maillée 15 sont ici
quadrilateres, notamment losange, et définies par quatre
branches 31, 32, 33, 34 définissant entre elles une ouver-
ture 35. Une telle maille 30 est visible de fagon plus dé-
taillée sur la figure 6.

[0049] Les branches 31, 32, 33, 34 de chaque maille
30 présentent une largeur |1 comprise entre 0,05 mm et
5 mm et notamment de 0,25 mm. L'ouverture 35 est de
forme quadrilatére, notamment losange, et comprend
une grande diagonale d1 de longueur comprise entre 0,1
mm et 10 mm et une petite diagonale d2 de longueur
comprise entre 0,1 mm et 5 mm.

[0050] Les mailles 30 comprennent également une
grande diagonale D1, correspondant a la grande diago-
nale du quadrilatére défini par les branches 31, 32, 33,
34, ici de longueur sensiblement égale a 1 mm et une
petite diagonale D2, correspondant a la petite diagonale
du quadrilatére défini par les branches 31, 32, 33, 34, ici
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de longueur sensiblement égale a 0,9 mm. La grande et
la petite diagonale D1, D2 des mailles 30 sont mesurées
au milieu des intersections des branches 31, 32, 33,34.
[0051] La figure 7 permet d'illustrer un aspect de l'in-
vention selon lequel le premier plan moyen M dans lequel
s’étend le volet 18, fait un angle o compris entre 0°et 35°
avec le deuxiéme plan moyen N dans lequel s’étend la
paroi plane 14 sur laquelle le volet 18 est situé.

Revendications

1. Aillette (7) destinée a perturber I'écoulement d’un flui-
de, dit premier fluide, ladite ailette (7) étant consti-
tuée d’un feuillard métallique (10), ledit feuillard mé-
tallique (10) comprenant au moins une partie de mé-
tal déployé présentant une surface comprenant des
mailles (30), dite surface maillée (15), caractérisé
par le fait que ladite ailette (7) comprend au moins
une persienne (16) comportant une fente (17) et un
volet (18), réalisée dans la surface maillée (15) et
destinée a former un déflecteur du flux du premier
fluide.

2. Ailette(7)selonlarevendication 1, danslaquelle ledit
feuillard métallique (10) comprend des ondulations

(11).

3. Alilette (7) selon larevendication 2, dans laquelle les
ondulations (11) comprennent des plis supérieurs
(12) etinférieurs (13) etdes parois planes (14) reliant
entre eux les plis supérieurs (12) et inférieurs (13),
l'ailette comprenant une direction latérale (1) définie
par le sens d’extension des plis supérieurs (12) et
inférieurs (13), une direction transversale (T) paral-
lele a une hauteur définie par la hauteur (H) des on-
dulations (11) et une direction longitudinale (L) per-
pendiculaire au plan défini par la direction latérale
(I) et la direction transversale (T) de lailette (7).

4. Ailette (7) selon la revendication 3, dans laquelle la
ou les persiennes (16) s’étendent longitudinalement
selon une direction orthogonale a la direction latérale
() de lailette (7).

5. Ailette (7) selon l'une quelconque des revendica-
tions 3 ou 4, dans laquelle ladite surface maillée (15)
etlaou lesdites persiennes (16) se situent au niveau
des parois planes (14).

6. Ailette (7) selon larevendication 5, dans laquelle les
plis supérieurs (12) et inférieurs (13) sont destinés
a étre en contact avec des tubes (2) et/ou plaques
d’échangeur de chaleur (1).

7. Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions 5 ou 6, dans laquelle lesdits plis supérieurs (12)
et/ou inférieurs (13) sont pleins.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ailette (7) selon I'une des revendications 3 a 7, dans
laquelle l'ailette (7) comprend une pluralité de per-
siennes (16) disposées parallelement entre elles sur
au moins une des parois planes (14) de l'ailette (7).

Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions 3 a 8, dans laquelle les mailles (30) du volet
(18) s’étendent selon un premier plan moyen (M),
ledit premier plan moyen faisant un angle o compris
entre 0° et 35° avec un second plan moyen de la
paroi plane (14) sur laquelle le volet (18) est situé.

Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, danslaquelle les mailles (30) sont
des quadrilateres et définies par quatre branches
(31, 32, 33, 34) définissant entre elles une ouverture
(35).

Ailette (7) selon la revendication 10, dans laquelle
I'ouverture (35) comprend une petite diagonale (d2)
de longueur comprise entre 0,1 mm et 5 mm.

Ailette (7) selon la revendication 10, dans laquelle
I'ouverture (35) comprend une grande diagonale
(d1) comprise entre 0,1 mm et 10 mm.

Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle les dimensions du
volet (18) sont supérieures aux dimensions des
mailles (30).

Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle le volet (18) pré-
sente une forme sensiblement rectangulaire, la di-
mension de ses petits cotés étant comprise entre
0,5 mm et 5 mm.

Ailette (7) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle ledit feuillard mé-
tallique (10) a une épaisseur (e) comprise entre 0,05
mm et 0,5 mm.

Ailette (7) selon quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle les mailles (30) ont une lar-
geur (I1) comprise entre 0,05 et 5 mm.

Echangeur de chaleur (1) comprenant au moins une
ailette (7) selon I'une quelconque desrevendications
précédentes.

Procédé de fabrication d’'une ailette (7) destinée a
perturber 'écoulement d’un fluide et constituée d’'un
feuillard métallique (10) comprenant un métal dé-
ployé présentant une surface comprenant des
mailles (30), dite surface maillée (15) procédé dans
lequel :

- on fend la surface maillée (15) de maniére a
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créer une persienne (16) comprenant une fente
(17) et un volet (18) et destinée a former un dé-
flecteur du flux du premier fluide.

Patentanspriiche

1.

Rippe (7), die dazu bestimmt ist, den Durchfluss ei-
ner Flissigkeit, erste FlUssigkeit genannt, zu unter-
brechen, wobei die Rippe (7) von einem Metallband
(10) gebildet ist, wobei das Metallband (10) mindes-
tens einen Streckmetallteil umfasst, der eine Flache
mit Maschen (30), Maschengitterflaiche (15) ge-
nannt, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rippe (7) mindestens eine Abdeckung (16) mit
einem Schlitz (17) und einer Klappe (18) umfasst,
die in der Maschengitterflache (15) hergestellt und
dazu bestimmt ist, einen Deflektor des ersten Fliis-
sigkeitsflusses zu bilden.

Rippe (7) nach Anspruch 1, bei der das Metallband
(10) Wellungen (11) umfasst.

Rippe (7) nach Anspruch 2, bei der die Wellungen
(11) obere (12) und untere (13) Falze und ebene
Wande (14), die die oberen (12) und unteren (13)
Falze miteinander verbinden, umfassen, wobei die
Rippe eine seitliche Richtung (1), die durch die Aus-
dehnungsrichtung der oberen (12) und unteren (13)
Falze definiert ist, eine Querrichtung (T) parallel zu
einer Hohe, die durch die Héhe (H) der Wellungen
(11) definiert ist, und eine Langsrichtung (L) senk-
recht auf die Ebene, die von der seitlichen Richtung
(I) und der Querrichtung (T) der Rippe (7) definiert
ist, umfasst.

Rippe (7) nach Anspruch 3, bei der sich die Abde-
ckung(en) (16) langs entlang einer Richtung ortho-
gonal zur seitlichen Richtung (I) der Rippe (7) erstre-
cken.

Rippe (7) nach einem der Anspriche 3 oder 4, bei
der die Maschengitterfliche (15) und die Abde-
ckung(en) (16) im Bereich der ebenen Wande (14)
angeordnet sind.

Rippe (7) nach Anspruch 5, bei der die oberen (12)
und unteren (13) Falze dazu bestimmt sind, mit Roh-
ren (2) und/oder Platten eines Warmetauschers (1)
in Kontakt zu sein.

Rippe (7) nach einem der Anspriche 5 oder 6, bei
der die oberen (12) und/oder unteren (13) Falze voll
sind.

Rippe (7) nach einem der Anspriiche 3 bis 7, wobei
die Rippe (7) eine Vielzahl von Abdeckungen (16)
umfasst, die parallel zueinander auf mindestens ei-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

ner der ebenen Wande (14) der Rippe (7) angeord-
net sind.

Rippe (7) nach einem der Anspriiche 3 bis 8, bei der
sich die Maschen (30) der Klappe (18) entlang einer
ersten mittleren Ebene (M) erstrecken, wobei die
erste mittlere Ebene einen Winkel o zwischen 0° und
35° mit einer zweiten mittleren Ebene der ebenen
Wand (14), auf der die Klappe (18) angeordnet ist,
bildet.

Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, bei der die Maschen (30) Vierecke sind, die
durch vier Schenkel (31, 32, 33, 34) definiert sind,
die zwischen sich eine Offnung (35) definieren.

Rippe (7) nach Anspruch 10, bei der die Offnung (35)
eine kleine Diagonale (d2) mit einer Lange zwischen
0,1 mm und 5 mm umfasst.

Rippe (7) nach Anspruch 10, bei der die Offnung (35)
eine grolRe Diagonale (d1) zwischen 0,1 mmund 10
mm umfasst.

Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, bei der die Dimensionen der Klappe (18) gréRer
als die Dimensionen der Maschen (30) sind.

Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, bei der die Klappe (18) eine im Wesentlichen
rechteckige Form aufweist, wobei die Dimension ih-
rer kleinen Seiten zwischen 0,5 mm und 5 mm be-
tragt.

Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, bei der das Metallband (10) eine Dicke (e) zwi-
schen 0,05 mm und 0,5 mm hat.

Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, bei der die Maschen (30) eine Breite (11) zwi-
schen 0,05 und 5 mm haben.

Warmetauscher (1), umfassend mindestens eine
Rippe (7) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che.

Verfahren zur Herstellung einer Rippe (7), die dazu
bestimmt ist, den Durchfluss einer Flissigkeit zu un-
terbrechen, und die von einem Metallband (10) ge-
bildetist, umfassend ein Streckmetall mit einer Ober-
flache, die Maschen (30) umfasst, Maschengitterfla-
che (15) genannt, wobei bei dem Verfahren:

- die Maschengitterflache (15) geschlitzt wird,
um eine Abdeckung (16) zu bilden, umfassend
einen Schlitz (17) und eine Klappe (18), und die
dazu bestimmt ist, einen Deflektor des ersten
Flussigkeitsflusses zu bilden.
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Claims

10.

Fin (7) intended to disturb the flow of a fluid, referred
to as first fluid, said fin (7) being made up of a metal
strip (10), said metal strip (10) comprising at least
one expanded metal part having a surface compris-
ing meshes (30), referred to as mesh surface (15),
characterized in that said fin (7) comprises at least
one louvre (16) having a slot (17) and a flap (18),
said louvre (16) being made in the mesh surface (15)
and intended to form a deflector for the flow of the
first fluid.

Fin (7) according to Claim 1, wherein said metal strip
(10) comprises undulation’ s (11).

Fin (7) according to Claim 2, wherein the undulations
(11) comprise upper folds (12) and lower folds (13)
and flat walls (14) that connect the upper folds (12)
and lower folds (13) together, the fin comprising a
lateral direction (1) defined by the direction of exten-
sion of the upper folds (12) and lower folds (13), a
transverse direction (T) parallel to a height defined
by the height (H) of the undulations (11) and a lon-
gitudinal direction (L) perpendicular to the plane de-
fined by the lateral direction (1) and the transverse
direction (T) of the fin (7).

Fin (7) according to Claim 3, wherein the louvre(s)
(16) extend(s) longitudinally in a direction orthogonal
to the lateral direction (1) of the fin (7).

Fin (7) according to either one of Claims 3 and 4,
wherein said mesh surface (15) and said louvre(s)
(16) are situated at the level of the flat walls (14).

Fin (7) according to Claim 5, wherein the upper folds
(12) and lower folds (13) are intended to be in contact
with heat exchanger (1) tubes (2) and/or plates.

Fin (7) according to either one of Claims 5 and 6,
wherein said upper folds (12) and/or lower folds (13)
are solid.

Fin (7) according to one of Claims 3 to 7, wherein
the fin (7) comprises a plurality of louvres (16) that
are disposed parallel to one another on at least one
of the flat walls (14) of the fin (7).

Fin (7) according to any one of Claims 3 to 8, wherein
the meshes (30) of the flap (18) extend on a first
mean plane (M), said first means plane forming an
angle o of between 0° and 35° with a second mean
plane of the flat wall (14) on which the flap (18) is
situated.

Fin (7) according to any one of the preceding claims,
wherein the meshes (30) are quadrilaterals and are
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

defined by four arms (31, 32, 33, 34) that define an
opening (35) between one another.

Fin (7) according to Claim 10, wherein the opening
(35) comprises a short diagonal (d2) with a length of
between 0.1 mm and 5 mm.

Fin (7) according to Claim 10, wherein the opening
(35) comprises a long diagonal (d1) of between 0.1
mm and 10 mm.

Fin (7) according to any one of the preceding claims,
wherein the dimensions of the flap (18) are larger
than the dimensions of the meshes (30).

Fin (7) according to any one of the preceding claims,
wherein the flap (18) has a substantially rectangular
shape, the dimension of its short sides being be-
tween 0.5 mm and 5 mm.

Fin (7) according to any one of the preceding claims,
wherein said metal strip (10) has a thickness (e) of
between 0.05 mm and 0.5 mm.

Fin (7) according to any one of the preceding claims,
wherein the meshes (30) have a width (11) of be-
tween 0.05 and 5 mm.

Heat exchanger (1) comprising at least one fin (7)
according to any one of the preceding claims.

Method for manufacturing a fin (7) that is intended
to disturb the flow of a fluid and is made up of a metal
strip (10) comprising an expanded metal having a
surface comprising meshes (30), referred to as mesh
surface (15), wherein, in said method:

- the mesh surface (15) is slit so as to create a
louvre (16) that comprises a slot (17) and a flap
(18) and is intended to form a deflector for the
flow of the first fluid.
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