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(54) Perforierwerkzeug

(57)  Das Perforierwerkzeug (1) zum Perforieren ei-
nes Blisterbands (7) weist Aussparungen (10) auf, die
zur Aufnahme der Messerblatter (15) dienen. Im Bereich
der Aussparungen (10) sind auerdem breitere Kanale
(18) vorgesehen, die zumindest in einem Abschnitt (22)
verjingt sind und in denen jeweils ein Klemmelement
(17) angeordnet ist, welches das jeweilige Messerblatt
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(15) klemmbar aufnimmt. Eine Mehrzahl an Betatigungs-
elementen (25) wirkt derart mit den Klemmelementen
(17)zusammen, dass durch ihre Betatigung die Mehrzahl
an Klemmelementen (17) in Richtung der Verjingung
der Kanale (18) hin bewegt wird, wodurch die Klemme-
lemente (17) die Mehrzahl an Messerblattern (15) ein-
klemmen.

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Perforier-
werkzeug zum Perforieren eines Blisterbands in einer
Perforiereinheit.

[0002] Bestimmte Blisterverpackungen weisen Perfo-
rierlinien auf, um einzelne Tablettennapfe leichter von-
einander trennen zu kénnen. Durch diese Perforation
kénnen einzelne Tablettennapfe ohne ein weiteres Hilfs-
mittel, beispielsweise eine Schere, aus einer Blisterver-
packung herausgetrenntwerden. Weiterhin stellt die Per-
forierung einen Schutzmechanismus fir Kleinkinder dar,
da diese die Tablettennapfe bei einer perforierten Blis-
terverpackung nicht ohne Weiteres 6ffnen kdnnen.
[0003] Beider Herstellung von perforierten Blisterban-
dern werden zunachst die mit Tabletten befilliten Napfe
eines Blisterbands mit einer Deckfolie versiegelt. An-
schlieBend werden in einer Perforiereinheit Perforations-
linien in das Blisterband eingefligt. Das Blisterband mit
den versiegelten Napfen wird dabei zwischen eine Ma-
trize und ein Perforierwerkzeug beférdert, und durch eine
Bewegung des Perforierwerkzeugs werden die einzel-
nen Perforationslinien in das Blisterband eingefiigt.
SchlieRlich werden in einer Stanzstation die einzelnen
Blisterverpackungen aus dem Blisterband ausgestanzt.
[0004] Damit das Gewicht des Perforierwerkzeugs
moglichst gering gehalten wird, werden die Perforier-
werkzeuge Uberwiegend aus Aluminium gefertigt. Dies
bringt jedoch den Nachteil mit sich, dass solche Perfo-
rierwerkzeuge leichter verbiegbar sind, da Aluminium ein
weicher Werkstoff ist. Insofern kommt dem Klemmme-
chanismus zum Klemmen der Perforiermesser in Aus-
sparungen im Werkzeugkdrper eine wichtige Rolle zu.
[0005] In DE 203 00560 U1, die den nachstliegenden
Stand der Technik bildet, ist eine Vorrichtung zum Ein-
klemmen von Perforiermessern am Werkzeugkorper of-
fenbart. Die Perforiermesser sind in Aussparungen des
Werkzeugkoérpers aufgenommen. Durch einen Klemm-
bolzen, welcher durch eine Taste aktiviert wird, werden
die Perforiermesser von einer Seite gegen eine dem
Klemmbolzen gegeniiberliegende Aussparungswand
gedrickt und somit fest eingeklemmt.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Perforierwerkzeug zu schaffen, das sich
wahrend des Perforationsvorgangs nicht verformt und
das eine hohe Klemmkraft fur die Perforiermesser be-
reitstellt.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 gel6st.

[0008] Erfindungsgemal weist das Perforierwerkzeug
zum Perforieren eines Blisterbands einen Werkzeugkor-
per auf, welcher eine erste und eine zweite Seite auf-
weist, die sich gegenuberliegen. Die erste Seite stellt die
dem zu bearbeitenden Blisterband zugewandte Seite
dar. Des Weiteren weist der Werkzeugkérper eine Mehr-
zahl an langlichen Aussparungen auf, die sich von der
ersten Seite aus in den Werkzeugkdorper erstrecken und
in denen eine Mehrzahl an Messerblattern aufgenom-
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men ist. Jedes der Mehrzahl an Messerblattern weist ei-
ne Schneidseite auf, welche Uber die erste Seite des
Werkzeugkoérpers herausragt. Im Bereich der Ausspa-
rungen sind Kanale ausgebildet, welche sich von der ers-
ten Seite in den Werkzeugkdrper hinein erstrecken und
sich zumindest in einem Abschnitt zur zweiten Seite des
Werkzeugkorpers hin verjiingen. In jedem Kanal ist ein
Klemmelement angeordnet, das jeweils eines der Mehr-
zahl an Messerblattern klemmbar aufnimmt. Weiterhin
ist eine Mehrzahl an Betatigungselementen vorgesehen,
von denen jedes derart mit einem zugehdérigen Klemme-
lement zusammenwirkt, dass seine Betatigung das
Klemmelement in Richtung der Verjiingung des Kanals
bewegt. Durch diese Bewegung klemmt das Klemmele-
ment das entsprechende Messerblatt ein.

[0009] Mit dieser Ausgestaltung wird eine hohe
Klemmkraft fir die Messerblétter erreicht und ein Verfor-
men des Perforierwerkzeugs im Bereich der Aussparun-
gen verhindert. Des Weiteren ist fir die Klemmelemente
nur ein geringer Platzbedarf erforderlich.

[0010] Vorzugsweise sind die Kanale im sich verjin-
genden Abschnitt kegelstumpfférmig ausgebildet. Dies
fordert eine gleichmafige Klemmkraft.

[0011] Vorzugsweise weist jedes Klemmelement min-
destens zwei sich gegenilberliegende Klemmbacken
auf, was zu einer beidseitigen Kraftaufbringung auf das
Messerblatt fuhrt. Auf diese Weise wird eine hervorra-
gende Klemmung sichergestellt, ohne dass im Messer-
blatt Spannungen erzeugt werden.

[0012] In speziellen Ausfihrungsformen weisen die
Klemmelemente bzw. vorzugsweise die Klemmbacken
eine AufRenkontur mit einem sich zur zweiten Seite des
Werkzeugkorpers hin verjlingenden Abschnitt auf. Durch
diese Ausgestaltung sind die Klemmelemente optimal
auf die Form der sich verjlingenden Kanale angepasst.
[0013] Vorzugsweise ist der sich verjingende Ab-
schnitt der AuRBenkontur der Klemmelemente bzw. der
Klemmbacken als ein Teil eines Kegelstumpfmantels
ausgebildet.

[0014] Zum Erzielen einer gleichmaRigen Klemmkraft
sind die Klemmbacken vorzugsweise durch einen Ver-
bindungssteg miteinander verbunden.

[0015] Damit eine optimale Kraftiibertragung der Be-
tatigungselemente auf die Klemmelemente gewahrleis-
tet ist, sind diese vorzugsweise direkt miteinander ver-
bunden.

[0016] Um den Produktionsaufwand fiir ein Perforier-
werkzeug zu verringern und eine leichte Zuganglichkeit
zu den Betatigungselementen zu gewahrleisten, ist die
Mehrzahl an Betatigungselementen vorzugsweise an
der zweiten Seite des Werkzeugkérpers angeordnet.
[0017] Vorzugsweise sind die Betatigungselemente
Schrauben. Damit das Perforierwerkzeug méglichst we-
nig spitze Ecken und Kanten aufweist, ist die Mehrzahl
an Schrauben vorzugsweise in den Werkzeugkdrper ein-
gelassen.

[0018] Um bei Betdtigung der Schrauben den ge-
winschten Zugeffekt auf die Klemmelemente zu errei-
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chen, liegen die Schrauben vorzugsweise jeweils an ei-
nem festen Anschlag im Werkzeugkdorper an.

[0019] Ein Ldsen der Messerblatter aus den Klemme-
lementen bzw. ein starkeres Einklemmen der Messer-
blatter in den Klemmelementen wird durch Drehen der
Schrauben erreicht. Dadurch kénnen die Messerblatter
schnellund einfach gewechseltbeziehungsweise starker
eingeklemmt werden.

[0020] Damit die Klemmelemente nicht direkt auf die
Messerblatter driicken, umgeben vorzugsweise eine ers-
te Klemmleiste und eine zweite Klemmleiste jeweils ein
Messerblatt seitlich und sind somit zwischen dem Klem-
melement und dem Messerblatt angeordnet.

[0021] Beim Perforierwerkzeug ist vorzugsweise min-
destens eine Aussparung in Langsrichtung und mindes-
tens eine Aussparung in Querrichtung angeordnet, die
sich in Kreuzungspunkten schneiden, wodurch im Werk-
zeugkorper rechteckige Teilkdrper ausgebildet sind. Zur
sicheren Klemmung der Perforiermesser ist zwischen
zwei Kreuzungspunkten der Aussparungen vorzugswei-
se mindestens ein Kanal mit einem Klemmelement im
Bereich jeder Aussparung angeordnet.

[0022] Eine erfindungsgeméale Perforiereinheit um-
fasstim Wesentlichen ein erfindungsgemafRes Perforier-
werkzeug und eine Matrize, wobei mindestens eines von
Perforierwerkzeug und Matrize relativ zum anderen be-
wegbar ist und Perforierwerkzeug und Matrize somit
beim Perforiervorgang zusammenwirken.

[0023] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.
Fig. 1  zeigt schematisch den Aufbau einer Perforier-
einheit mit einem erfindungsgemaflen Perfo-
rierwerkzeug und einer Matrize; und

Fig. 2 st eine perspektivische Schnittansicht einer
Ausfiihrungsform des Perforierwerkzeugs ge-
maf der vorliegenden Erfindung.

[0024] Das erfindungsgemaflie Perforierwerkzeug 1
dient dazu, in einer Perforiereinheit 3 (siehe schemati-
sche Darstellung in Fig. 1) eingesetzt zu werden. Im Zu-
sammenspiel mit einer Matrize 5 wird ein vorzugsweise
getaktet zugefihrtes Blisterband 7, welches die mit Ta-
bletten beflliten und versiegelten Napfe umfasst, mit
dem Perforierwerkzeug 1 perforiert.

[0025] In Fig. 2 ist eine Ausfiihrungsform des Perfo-
rierwerkzeugs 1 gemaR der vorliegenden Erfindung dar-
gestellt. Das Perforierwerkzeug 1 umfasst einen Werk-
zeugkorper 9, der vorzugsweise aus Aluminium besteht.
Der Werkzeugkdrper 9 weist eine erste Seite 11 und eine
zweite Seite 13 auf, die sich gegenuberliegen. Die erste
Seite 11 ist die dem zu bearbeitenden Blisterband 7 zu-
gewandte Seite. Weiterhin weist der Werkzeugkdrper 9
Aussparungen 10 auf, welche sich von der ersten Seite
11 aus in den Werkzeugkdrper 9 hinein erstrecken. Die
Aussparungen 10 sind geradlinig ausgestaltet und vor-
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zugsweise in Langs- und in Querrichtung tber die ge-
samte erste Seite 11 des Werkzeugkdrpers 9 angeord-
net. Fir besondere Perforationsmuster ist es auch denk-
bar, dass die Aussparungen 10 anderweitig Uber die ers-
te Seite 11 verlaufend ausgebildet sind. Es ist ebenfalls
denkbar, dass die Aussparungen 10 nur in Teilen der
ersten Seite 11 ausgebildet sind. In der dargestellten
Ausfihrungsform schneiden sich die in Langsrichtung
verlaufenden Aussparungen 10 mit den in Querrichtung
verlaufenden Aussparungen 10 in Kreuzungspunkten
12, wodurch im Werkzeugkérper 9 rechteckige
Teilkérper14 ausgebildet werden.

[0026] Inden Aussparungen 10 sind Messerblatter 15
angeordnet, deren Schneidseiten 16 lber die erste Seite
11 des Werkzeugkérpers 9 hinausragen. Die Schneid-
seiten 16 der Messerblatter 15 missen nichtimmer tber
die erste Seite 11 des Werkzeugkdrpers 9 hinausragen.
Es ist auch vorstellbar, dass die Messerblatter 15 vor
dem Perforiervorgang aus dem Werkzeugkérper 9 aus-
gefahren und nach dem Perforiervorgang wieder einge-
fahren werden.

[0027] Im Bereich der Aussparungen 10 sind Kanale
18 ausgebildet, welche sich von der ersten Seite 11 in
den Werkzeugkérper 9 hinein erstrecken. Im dargestell-
ten Beispielsfall ist zwischen zwei Kreuzungspunkten 12
der Aussparungen 10 jeweils genau ein Kanal 18 ange-
ordnet. Es kénnen aber auch mehr Kanéle 18 zwischen
zwei Kreuzungspunkten 12 angeordnet sein. Jeder Ka-
nal 18 istim dargestellten Fall breiter als die Aussparung
10 und erstreckt sich auch weiter in Richtung der zweiten
Seite 13 des Werkzeugkdrpers 9 als die zugehdrige Aus-
sparung 10.

[0028] Der Querschnitt eines Kanals 18 ist vorzugs-
weise rund oder elliptisch. Dabei verjiingen sich die Ka-
nale 18 zumindest in einem Abschnitt 22 in Richtung zur
zweiten Seite 13 des Werkzeugkdrpers 9 hin und besit-
zen in diesem Abschnitt 22 vorzugsweise eine Kegel-
stumpfform. Der sich verjlingende Abschnitt 22 beginnt
vorzugsweise etwa am unteren Ende der Messerblatter
15. Es sind aber auch andere Ausgestaltungen der Ka-
nale 18 denkbar.

[0029] Injedem Kanal 18 istein Klemmelement 17 vor-
gesehen, das zur Klemmung des zugehdérigen Messer-
blattes 15 dient. Vorzugsweise weist jedes Klemmele-
ment 17 zwei Klemmbacken 20 auf, welche das Messer-
blatt 15 zwischen sich aufnehmen und von zwei gegen-
Uberliegenden Seiten einklemmen. Auch andere Konfi-
gurationen des Klemmelements 17 sind denkbar. Jedem
Messerblatt 15 ist mindestens ein Kanal 18 mit dem ent-
sprechenden Klemmelement 17 zugeordnet, um das
Messerblatt 15 wahrend des Perforiervorgangs sicher in
der gewinschten Position einzuklemmen. Es kénnen
aber auch mehrere Kanéle 18 und somit mehrere Klem-
melemente 17 pro Messerblatt 15 vorgesehen sein.
[0030] Die Klemmbacken 20 weisen vorzugsweise ei-
ne an die Form der Kanale 18 angepasste Auflenkontur
auf. Demnach weisen die Klemmbacken 20 eine AuRRen-
kontur auf, die einen sich in Richtung der zweiten Seite
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13 des Werkzeugkérpers 9 hin verjiingenden Abschnitt
24 besitzt. Der sich verjingende Abschnitt 24 der Au-
Renkontur der Klemmbacken 20 ist vorzugsweise als Teil
eines Kegelstumpfmantels ausgebildet. An der Innensei-
te weisen die Klemmbacken 20 zumindest in ihrem obe-
ren Endbereich vorzugsweise eine ebene, senkrecht ver-
laufende Klemmflache auf, welche an dem Messerblatt
15 anliegt. Ein Verbindungssteg 23 verbindet die zwei
Klemmbacken 20 eines Kanals 18 miteinander. Idealer-
weise weisen die zwei Klemmbacken 20 eine spiegel-
symmetrische Form auf. Das Klemmelement 17 ist vor-
zugsweise einstlickig gestaltet und besteht vorzugswei-
se aus Edelstahl. Das Klemmelement 17 kann im Quer-
schnitt vorzugsweise im Wesentlichen eine H-Form auf-
weisen, wobei die beiden Klemmbacken 20 die langeren,
zur ersten Seite 11 des Werkzeugkodrpers 9 hin ausge-
richteten Schenkel bilden, wahrend eine zur zweiten Sei-
te 13 des Werkzeugkdrpers 9 hin ausgerichtete Gewin-
demuffe 28 von zwei klrzeren Schenkeln begrenzt wird.
Die Enden der Klemmbacken 20 sind im eingespannten
Zustand vorzugsweise biindig mit der ersten Seite 11
des Werkzeugkorpers 9.

[0031] Die Betatigungselemente 25 erstrecken sich
von der zweiten Seite 13 aus in den Werkzeugkoérper 9
hinein und sind direkt mit den Klemmelementen 17 ver-
bunden. Die Betatigungselemente 25 sind idealerweise
in den Werkzeugkdorper 9 eingelassen und liegen jeweils
an einem festen Anschlag 26 an. Esistjedoch auch denk-
bar, dass die Betatigungselemente 25 aus dem Werk-
zeugkorper 9 herausragen und an der zweiten Seite 13
auf Anschlag anliegen. Vorzugsweise sind die Betati-
gungselemente 25 Schrauben, die in die Gewindehiilse
28 des Klemmelements 17 eingefiihrt sind. Es sind aber
auch andere Betatigungselemente 25 wie beispielsweise
Bolzen, Hebel oder magnetische Systeme vorstellbar.
Durch Betatigen des Betatigungsmittels 25, in der vor-
liegenden Ausgestaltung durch Drehen der Schraube,
wird das Klemmelement 17 im Kanal 18 in Richtung der
zweiten Seite 13 des Werkzeugkdrpers 9 gezogen und
aufgrund der Verjiingung des Kanals 18 das Messerblatt
15 im Klemmelement 17 eingeklemmt. Bei entgegenge-
setzter Drehrichtung erfolgt ein Lésen des Klemmele-
ments 17.

[0032] Die Messerblatter 15, welche in den Ausspa-
rungen 10 angeordnet sind, werden vorzugsweise je-
weils von einer ersten Klemmleiste 19 und einer zweiten
Klemmleiste 21 seitlich umgeben und sind somit zwi-
schen den Klemmbacken 20 und den Messerblattern 15
angeordnet. Durch die erste Klemmleiste 19 und die
zweite Klemmleiste 21 sind die Messerblatter 15 in den
Aussparungen 10 geschitzt aufgenommen und ein Ver-
biegen der Messerblatter 15 wahrend des Perforiervor-
gangs wird dadurch verhindert. Des Weiteren wirken die
Klemmbacken 20 nicht direkt auf die Messerblatter 15
und die Messerblatter 15 werden somit beim Einklem-
men nicht beschadigt. Die Klemmleisten 19 und 21 be-
stehen vorzugsweise aus Stahl.

[0033] Bezug nehmend auf Fig. 1 wird nun ein Perfo-
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riervorgang mit dem erfindungsgemaRen Perforierwerk-
zeug 1 beschrieben. Zunachst wird das Blisterband 7
vorzugsweise getaktet in die Perforiereinheit 3 transpor-
tiert, so dass es zwischen Matrize 5 und Perforierwerk-
zeug 1 angeordnet ist. Die Matrize 5 hat Ausnehmungen
(nicht dargestellt), die der Form und GréRe der Messer-
blatter 15 des Perforierwerkzeugs 1 entsprechen. Beim
Absenken des Perforierwerkzeugs 1 treffen die Messer-
blatter 15 auf das Blisterband 7 auf. Das Blisterband 7
wird entlang der Schneidseite 16 der Messerblatter 15
perforiert, wobei die Messerblatter 15 in die Ausnehmun-
gen der Matrize 5 eintauchen. Die Messerblatter 15 sind
wahrend des Perforiervorgangs in die Klemmelemente
17 eingeklemmt. Nach dem Perforiervorgang wird das
Blisterband 7 aus der Position zwischen Matrize 5 und
Perforierwerkzeug 1 weiterbewegt und in einer Stanz-
station weiter verarbeitet.

Patentanspriiche

1. Perforierwerkzeug zum Perforieren eines Blister-
bands (7), mit einem Werkzeugkdrper (9), welcher
eine erste (11) und eine zweite Seite (13) aufweist,
die sich gegenuberliegen, wobei die erste Seite (11)
die dem zu bearbeitenden Blisterband (7) zuge-
wandte Seite ist, wobei der Werkzeugkérper (9) eine
Mehrzahl an Aussparungen (10) aufweist, die sich
von der ersten Seite (11) aus in den Werkzeugkdrper
(9) erstrecken und in der eine Mehrzahl an Messer-
blattern (15) aufgenommen ist, wobei jedes der
Mehrzahl an Messerblattern (15) eine Schneidseite
(16) aufweist, welche Uber die erste Seite (11) des
Werkzeugkdrpers (9) herausragt,
dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich der Aussparungen (10) sich von der ers-
ten Seite (11) in den Werkzeugkdrper (9) erstrecken-
de Kanéle (18) ausgebildet sind, die sich zumindest
in einem Abschnitt (22) zur zweiten Seite (13) des
Werkzeugkdrpers (9) hin verjingen und in welchen
jeweils ein Klemmelement (17) angeordnet ist, wel-
ches jeweils eines der Mehrzahl an Messerblattern
(15) klemmbar aufnimmt, und dass
eine Mehrzahl an Betatigungselementen (25) vorge-
sehen ist, von denen jedes derart mit einem der
Klemmelemente (17) zusammenwirkt, dass seine
Betéatigung das Klemmelement (17) in Richtung der
Verjiingung des Kanals (18) bewegt, wodurch das
Klemmelement (17) das entsprechende Messerblatt
(15) einklemmt.

2. Perforierwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kanale (18) im sich verjin-
genden Abschnitt (22) kegelstumpfférmig ausgebil-
det sind.

3. Perforierwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass jedes Klemmelement
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(17) zwei sich gegeniberliegende Klemmbacken
(20) aufweist.

Perforierwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klemmbacken (20) eine
AuBenkontur mit einem Abschnitt (24) aufweisen,
der sich zur zweiten Seite (13) des Werkzeugkoérpers
(9) hin verjingt.

Perforierwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der sich verjingende Abschnitt
(24) der AuRenkontur der Klemmbacken (20) als Teil
eines Kegelstumpfmantels ausgebildet ist.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Klemmbacken (20) durch einen Verbindungssteg
(23) miteinander verbunden sind.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
Betatigungselement (25) direkt mit dem entspre-
chenden Klemmelement (17) verbunden ist.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl an Betatigungselementen (25) an der
zweiten Seite (13) des Werkzeugkérpers (9) ange-
ordnet sind.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl an Betatigungselementen (25) Schrauben
sind.

Perforierwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schrauben in den Werk-
zeugkorper (9) eingelassen sind.

Perforierwerkzeug nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Képfe der Schrauben je-
weils an einem festen Anschlag (26) im Werkzeug-
kérper (9) anliegen.

Perforierwerkzeug nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klemmelemente (17) durch
Drehen der Schrauben in entgegengesetzte Dreh-
richtungen die Messerblatter (15) starker einklem-
men oder freigeben.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
erste Klemmleiste (19) und eine zweite Klemmleiste
(21) jeweils ein Messerblatt (15) seitlich umgeben
und somit die erste Klemmleiste (19) und die zweite
Klemmleiste (21) jeweils zwischen Klemmelement
(17) und Messerblatt (15) angeordnet sind.
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14.

15.

Perforierwerkzeug nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass min-
destens eine Aussparung (10) in Langsrichtung und
mindestens eine Aussparung (10) in Querrichtung
angeordnet ist, die sich in Kreuzungspunkten (12)
schneiden, wodurch im Werkzeugkérper (9) rechte-
ckige Teilkdrper (14) ausgebildet sind, und dass zwi-
schen zwei Kreuzungspunkten (12) der Aussparun-
gen (10) mindestens ein Kanal (18) mit einem Klem-
melement (17) angeordnet ist.

Perforiereinheit mit einem Perforierwerkzeug (1)
nach einem der vorangehenden Anspriiche und ei-
ner Matrize (5), wobei mindestens eines von Perfo-
rierwerkzeug (1) und Matrize (5) relativzum anderen
bewegbar ist und Perforierwerkzeug (1) und Matrize
(5) somit beim Perforiervorgang zusammenwirken.
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