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(567)  Die Erfindung betrifft eine Hand-Werkzeugma-
schine (10), insbesondere Sdgemaschine, mit einer an
einem Maschinenteil (28) angeordneten Werkzeugauf-
nahme (14) zur Aufnahme eines Arbeitswerkzeugs (15)
und mit einem Antriebsmotor (13) zum Antreiben der
Werkzeugaufnahme (14), wobei die Hand-Werkzeug-
maschine (10) einen Fihrungskoérper (11) zur Fihrung
an einer Werkstiickoberflache aufweist, gegenliber dem
der Maschinenteil (28) mit der Werkzeugaufnahme (14)
zwischen einer ersten und mindestens einer zweiten Tie-
fenposition (T1, T2) beweglich gelagert ist, wobei eine
Sicherungseinrichtung (40) zur Bewegungssicherung
der Werkzeugaufnahme (14) fir einen Werkzeugwech-
sel des Arbeitswerkzeugs (15) vorgesehen ist, die durch
ein Betatigungselement (41) zwischen einer Sicherungs-

Hand-Werkzeugmaschine mit einer Sicherungseinrichtung

stellung (S)und einer Betriebstellung (B) verstellbar ist.
Eine Halteeinrichtung (65) mit einem ersten Halteele-
ment (74) ist zum Halten des Gehduses (12) in der ersten
Tiefenposition (T1) vorgesehen. Das Betatigungsele-
ment (41) ist mit dem ersten Halteelement (74) derart
bewegungsgekoppelt, dass es beim Verstellen der Si-
cherungseinrichtung (40) in die Sicherungsstellung (S)
bezlglich des Halts in der ersten Tiefenposition (T1) in
eine Loésestellung (L) verstellt wird und somit der Maschi-
nenteil (28) mit der Werkzeugaufnahme (14) aus der ers-
ten Tiefenposition (T1) in die als Werkzeugwechselposi-
tion dienende mindestens eine zweite Tiefenposition
(T2) verstellbar ist, in der die Werkzeugaufnahme (14)
zu einem Wechsel des Arbeitswerkzeugs (15) zugang-
lich ist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 881 229 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Hand-Werkzeugma-
schine, insbesondere Sdgemaschine, miteiner an einem
Maschinenteil angeordneten Werkzeugaufnahme zur
Aufnahme eines Arbeitswerkzeugs, insbesondere eines
Sageblatts, und mit einem insbesondere elektrischen
Antriebsmotor zum Antreiben der Werkzeugaufnahme,
wobeidie Hand-Werkzeugmaschine einen Fiihrungskér-
per, insbesondere eine Fuhrungsplatte, zur Flihrung an
einer Werkstlickoberflache aufweist, wobei der Maschi-
nenteil mit der Werkzeugaufnahme bezlglich des Fiih-
rungskorpers anhand eines Tiefeneinstelllagers zwi-
schen einer ersten und mindestens einer zweiten Tiefen-
position beweglich gelagert ist, wobei die Hand-Werk-
zeugmaschine eine Sicherungseinrichtung zur Bewe-
gungssicherung der Werkzeugaufnahme fiir einen Werk-
zeugwechsel des Arbeitswerkzeugs aufweist, wobei die
Sicherungseinrichtung durch ein Betatigungselement
zwischen einer Sicherungsstellung, in welcher die Siche-
rungseinrichtung ein Einschalten des Antriebsmotors
und/oder die Werkzeugaufnahme mechanisch gegen ei-
nen Antrieb durch den Antriebsmotor blockiert, und einer
Betriebstellung verstellbar ist, in welcher der Antriebs-
motor und/oder die Werkzeugaufnahme fur einen Ar-
beitsbetrieb der Hand-Werkzeugmaschine freigegeben
sind, wobei die Hand-Werkzeugmaschine eine Halteein-
richtung mit einem ersten Halteelement zum Halten, ins-
besondere Verrasten, des Gehauses in der ersten Tie-
fenposition aufweist.

[0002] Eine derartige Hand-Werkzeugmaschine ist
beispielsweise in DE 100 48 675 A1 beschrieben. Die
Betatigungsmimik sieht dabei vor, dass die Halteeinrich-
tung das Maschinenteil mit der Werkzeugaufnahme, wo
auch der Antriebsmotor angeordnet ist, in einer oberen
Tiefenposition bezlglich des Fihrungskdrpers verrastet.
Dann ist das Arbeitswerkzeug ganz oder zumindest im
Wesentlichen in einer als Abdeckhaube ausgestalteten
Abdeckung verborgen, so dass die Gefahr von Verlet-
zungen nicht besteht. Zu einem Wechsel des Arbeits-
werkzeugs taucht das Arbeitswerkzeug aus der Abde-
ckung heraus, wobei zuvor anhand der Sicherungsein-
richtung die Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschal-
ten abgesichert wird. Die Sicherungseinrichtung blo-
ckiert eine Betatigung eines Antriebsschalters, mit dem
der Antriebsmotor einschaltbar ist, und aktiviert zugleich
eine Blockiereinrichtung, beispielsweise einen soge-
nannten Spindelstopp, so dass sich die Werkzeugauf-
nahme nicht mehr drehen kann.

[0003] Es sind mehrere Bedienhandlungen notwen-
dig, nédmlich zunachst Verstellen der Sicherungseinrich-
tung in die Sicherungsstellung und anschlieRend Ver-
stellen der Werkzeugaufnahme in eine Montageposition,
so dass der Werkzeugwechsel des Arbeitswerkzeugs
moglich ist. Das ist umstandlich.

[0004] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, die Bedienbarkeit einer Hand-Werkzeugma-
schine der eingangs genannten Art zu verbessern.
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[0005] Zur Lésung der Aufgabe ist bei einer Hand-
Werkzeugmaschine der eingangs genannten Art vorge-
sehen, dass das Betatigungselement mit dem ersten Hal-
teelement derart bewegungsgekoppelt ist, dass es beim
Verstellen der Sicherungseinrichtung in die Sicherungs-
stellung bezlglich des Haltens in der ersten Tiefenposi-
tion in eine Lésestellung verstellt wird und somit der Ma-
schinenteil mit der Werkzeugaufnahme aus der ersten
Tiefenposition in die als Werkzeugwechselposition die-
nende mindestens eine zweite Tiefenposition verstellbar
ist, in der die Werkzeugaufnahme zu einem Wechsel des
Arbeitswerkzeugs zugéanglich ist.

[0006] Die Halteeinrichtung kann beispielsweise eine
Klemmeinrichtung oder eine Rasteinrichtung sein oder
umfassen. Der Halt in der ersten Tiefenposition ist also
beispielsweise ein Klemmsitz oder eine Verrastung. Mit-
hin sind die jeweiligen Halteelemente dann beispielswei-
se Klemmelemente oder Rastelemente.

[0007] Es ist ein Grundgedanke der vorliegenden Er-
findung, dass das Betatigungselement, das vom Bedie-
ner ergreifbar ist und in die Sicherungsstellung verstellt
wird, gleichzeitig der Halt, beispielsweise ein Klemmsitz
oder eine Verrastung, der Hand-Werkzeugmaschine in
der ersten Tiefenposition I6st. In der ersten Tiefenposi-
tion ist eine Montage des Arbeitswerkzeugs beispiels-
weise nicht oder nur unter ungiinstigen Umstadnden még-
lich. Bei der ersten Tiefenposition ist beispielsweise die
Werkzeugaufnahme unter der erwahnten Abdeckung
verborgen, kann also beispielsweise nicht anhand eines
Montagewerkzeugs bedient werden, so dass das Ar-
beitswerkzeug nicht ausgewechselt werden kann. Es ist
auch mdglich, dass das Arbeitswerkzeug sich in der ers-
ten Tiefenposition noch soweit innerhalb der Abdeckung
oder unterhalb beispielsweise einer Abdeckhaube befin-
det, dass es selbst dann, wenn die Werkzeugaufnahme
offenbar ware, nicht ergreifbar ist. Hier schafft die Erfin-
dung glnstiger Weise Abhilfe, d.h. dass der Halt, also
beispielsweise der Klemmsitz oder die Verrastung, der
Werkzeugaufnahme bzw. des die Werkzeugaufnahme
aufweisenden Maschinenteils automatisch beim Verstel-
len des Betatigungselements in die Sicherungsstellung
mit betatigt wird, so dass der Bediener beispielsweise
durch eine zusatzliche Bedienerhandlung das Maschi-
nenteil und somit die Werkzeugaufnahme in die zweite
Tiefenposition verstellen kann, wo der Werkzeugwech-
sel des Arbeitswerkzeugs wesentlich leichter gelingt, je-
denfalls die Werkzeugaufnahme zu einem Wechsel des
Arbeitswerkzeugs zuganglich ist. Beispielsweise kann
das Arbeitswerkzeug anhand des bereits erwdhnten
Montagewerkzeugs gelést werden.

[0008] DieHalteeinrichtung ermdglichteinen Halt, also
beispielsweise einen Klemmsitz oder eine Verrastung,
des Maschinenteils bzw. der Werkzeugaufnahme vor-
zugsweise in der zweiten Tiefenposition. Dafiir kann das
genannte erste Halteelement oder Rastelement zustan-
dig sein. Es ist aber auch mdglich, dass hierflr ein se-
parates, zweites Halteelement oder Rastelement vorge-
sehen ist. Jedenfalls ist es vorteilhaft, dass das jeweilige
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Halteelement (das erste oder zweite Halteelement oder
Rastelement) durch das Betatigungselement beim Ver-
stellen in die Sicherungsstellung in eine Haltestellung
zum Halten, also beispielsweise zum Klemmen oder Ver-
rasten, des die Werkzeugaufnahme aufweisenden Ma-
schinenteils in der zweiten Tiefenposition vorgespannt
wird. Wenn der Maschinenteil mit der Werkzeugaufnah-
me in die zweite Tiefenposition verstellt wird, kommt das
jeweilige Halteelement beispielsweise in Eingriff mit ei-
ner Halteaufnahme oder Rastaufnahme am Fihrungs-
korper oder einem mit diesem verbundenen Bauteil oder
verklemmt dieses, so dass der Werkzeugwechselbeider
somit ortsfest fixierten Werkzeugaufnahme wesentlich
leichter fallt.

[0009] Es istaber auch méglich, dass das Maschinen-
teil mit der Werkzeugaufnahme in der zweiten Tiefenpo-
sition nicht ortsfest festlegbar ist, also bezliglich des Fiih-
rungskorpers beweglich bleibt. Das kann die Handha-
bung beim Werkzeugwechsel, beispielsweise zu einer
Feinpositionierung der Werkzeugaufnahme, erleichtern.
[0010] Wie erwahnt, ist die Werkzeugaufnahme in der
ersten Tiefenposition durch eine Abdeckung, beispiels-
weise eine Abdeckhaube, der Hand-Werkzeugmaschi-
nen vorzugsweise verdeckt.

[0011] In der zweiten Tiefenposition, die fir den Werk-
zeugwechsel des Arbeitswerkzeugs geeignet ist, befin-
det sich die Werkzeugaufnahme beispielsweise ober-
halb oder unterhalb des Fiihrungskorpers. Beispielswei-
se befindet sich die Werkzeugaufnahme in der zweiten
Tiefenposition im Bereich eines Fensters oder einer
sonstigen Aussparung der vorgenannten Abdeckung fiir
das Arbeitswerkzeug.

[0012] Der Maschinenteil mit der Werkzeugaufnahme
ist zweckmaRigerweise in mindestens eine dritte, oder
in weitere, beispielsweise vierte, flinfte und sonstige Tie-
fenposition anhand des Tiefeneinstelllager verstellbar.
Zweckmaligerweise ist das Maschinenteil mit der Werk-
zeugaufnahme in Uber die zweite Tiefenposition hinaus
vorzugsweise stufenlos verstellbar. Die weiteren Tiefen-
positionen dienen z.B. einem Arbeitsbetrieb, das heift
dass beispielsweise ein Sdgebetrieb moglich ist.
[0013] DasTiefeneinstelllagerkannbeispielsweise ein
Schiebelager umfassen. Es ist aber auch méglich, dass
es als Schwenklager ausgestaltet ist oder ein solches
umfasst, beispielsweise wie in der Zeichnung dargestellt.
Selbstverstéandlich ware auch ein kombiniertes
Schwenk-Schiebelager ohne weiteres denkbar.

[0014] Bevorzugt weist die Hand-Werkzeugmaschine
fur den die Werkzeugaufnahme umfassenden Maschi-
nenteil einen an dem FUhrungskérper angeordneten Tie-
feneinstelllager. Der Tiefeneinstellhandhabe ist vorzugs-
weise in mindestens zwei Relativpositionen bezlglich
des Fihrungskorpers festlegbar, beispielsweise klemm-
bar, verrastbar oder beides. Der die Werkzeugaufnahme
aufweisende Maschinenteil schlagt in einer durch den
Tiefeneinstellanschlag jeweils festgelegten jeweiligen
Tiefenposition an. Beispielsweise ist ein entsprechender
Anschlagvorsprung an diesem Maschinenteil mit der
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Werkzeugaufnahme vorgesehen.

[0015] Das Betatigungselement kann beispielsweise
direkt auf das erste Halteelement beim Verstellen in die
Sicherungsstellung einwirken und dieses in die Lésestel-
lung verstellen.

[0016] Bevorzugtistjedoch eine indirekte Betatigung,
wie beim Ausflihrungsbeispiel. Beispielsweise ist eine
Tiefeneinstellhandhabe vorgesehen, mit der das erste
Halteelement in die Lésestellung verstellbar ist, um den
die Werkzeugaufnahme aufweisenden Maschinenteil
aus der ersten Tiefenposition zur Verstellung in mindes-
tens eine davon verschiedene weitere, beispielsweise
die zweite, Tiefenposition zu verstellen. Die weitere Tie-
fenposition dient flir einen Arbeitsbetrieb, bei dem bei-
spielsweise ein Sageblatt nach unten vor den Flihrungs-
korper vorsteht. Das Betatigungselement wirkt beispiels-
weise zum Verstellen des ersten Halteelements auf die
Tiefeneinstellhandhabe ein.

[0017] Esistaberauch eine Konfiguration méglich, bei
der bei Vorhandensein der Tiefeneinstellhandhabe das
erste Halteelement jeweils individuell durch die Tiefen-
einstellhandhabe oder das Betatigungselement der Si-
cherungseinrichtung betatigbar ist. Mithin kann also das
erste Halteelement durch die Tiefeneinstellhandhabe
oder das Betatigungselement der Sicherungseinrichtung
wahlweise betatigbar sein.

[0018] Das Betatigungselement wirkt beispielsweise
Uber ein Zahngetriebe, Seilzuggetriebe oder dergleichen
auf die Tiefeneinstellhandhabe oder das erste Halteele-
ment ein. Es ist aber auch ein Kurvengetriebe oder der-
gleichen mdéglich. Es liegt auf der Hand, dass auch Kom-
binationen derartiger Getriebe mdéglich sind, d.h. bei-
spielsweise ein Seilzuggetriebe in Kombination mit ei-
nem Zahngetriebe und einem Kurvengetriebe.

[0019] Das Betatigungselement weist beispielsweise
einen Betatigungsvorsprung auf, der beim Verstellen in
die Sicherungsstellung an einer Gegenkontur, beispiels-
weise einer Kurvenflache, der Tiefeneinstellhandhabe
oder des ersten Halteelements entlang gleitet oder rollt.
Beispielsweise ist an dem genannten Betatigungsvor-
sprung eine Betatigungsrolle vorgesehen.

[0020] Die Hand-Werkzeugmaschine weist zweckma-
Rigerweise ein Montagewerkzeug zur Montage des Ar-
beitswerkzeugs an der Werkzeugaufnahme auf. An ei-
nem den Antriebsmotor aufnehmenden Gehé&use der
Hand-Werkzeugmaschine befindet sich eine Stauauf-
nahme zum Verstauen des Montagewerkzeugs. Das Be-
tatigungselement ist beztiglich des Gehauses der Hand-
Werkzeugmaschine zwischen einer Abdeckstellung, in
welcher die Stauaufnahme durch das Betatigungsele-
ment zumindest teilweise abgedeckt ist, so dass das
Montagewerkzeug nicht aus der Stauaufnahme entfern-
bar ist, und einer Freigabestellung verstellbar, in welcher
das Montagewerkzeug aus der Stauaufnahme entnom-
men werden kann. Die Abdeckstellung ist der Betrieb-
stellung der Sicherungseinrichtung zugeordnet. Die Frei-
gabestellung ist der Sicherungsstellung der Sicherungs-
einrichtung zugeordnet.
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[0021] Es ist ein Grundgedanke dabei, dass das Be-
tatigungselement der Sicherungseinrichtung gleichzeitig
eine Abdeckung fiir das Montagewerkzeug darstellt. Das
Montagewerkzeug wird dadurch wesentlich besser ge-
gen ein Verlieren gesichert.

[0022] Die Sicherungseinrichtung umfasst zweckma-
Rigerweise eine Blockiereinrichtung zur Bewegungsblo-
ckierung der Werkzeugaufnahme fiir einen Werkzeug-
wechsel des Arbeitswerkzeugs. Dies ist zum einen eine
SicherheitsmaRnahme, d.h. der Bediener hat eine we-
sentlich geringere Verletzungsgefahr, erleichtert zum an-
dern aber auch die Betatigung bzw. Bedienung, welil
namlich beispielsweise ein Drehmoment auf die Werk-
zeugaufnahme ausgelbt werden kann, um das Werk-
zeug zu wechseln. Beispielsweise kann man eine Befes-
tigungsschraube, mit der das Arbeitswerkzeug an der
Werkzeugaufnahme gehalten wird, leichter 16sen.
[0023] In der Sicherungsstellung ist die Werkzeugauf-
nahme also zu einer Betatigung anhand des Montage-
werkzeugs vorteilhaft ortsfest festgelegt, beispielsweise
drehfest blockiert. Die Festlegung kann, muss aber nicht
spielfrei sein, d.h. es ist mdglich, dass sich die Werk-
zeugaufnahme um ein gewisses Bewegungsspiel bewe-
gen kann, beispielsweise drehen kann.

[0024] Es kann als vorteilhafte MalRnahme vorgese-
hen sein, dass die Hand-Werkzeugmaschine eine an der
Stauaufnahme angeordnete Federanordnung, beispiels-
weise eine Auswurffeder, zur Belastung des Montage-
werkzeugs im Sinne eines Auswerfens aus der Stauauf-
nahme aufweist. Somit wird beispielsweise nach dem
Verstellen der Betatigungseinrichtung in die Freigabe-
stellung das Montagewerkzeug durch die Federanord-
nung ganz oder teilweise aus der Stauaufnahme heraus
bewegt.

[0025] Andem Betatigungselement kann aberauch ei-
ne Mitnehmer zur Mithnahme des Montagewerkzeugs in
die Stauaufnahme hinein oder auRer Stauaufnahme her-
aus angeordnet sein. Beispielsweise befindet sich an
dem Betéatigungselement eine Klemmaufnahme fiir das
Montagewerkzeug. Es kann aber auch ein Betatigungs-
vorsprung vorgesehen sein, der das Montagewerkzeug
beispielsweise aus der Stauaufnahme heraus hebelt
oder in anderer Weise heraus driickt. Mithin soll unter
dem Mitnehmer ein auf Zug und/oder ein mit Druck auf
das Montagewerkzeug einwirkendes Organ verstanden
werden.

[0026] Vorteilhaft ist vorgesehen, dass sich die Stau-
aufnahme an dem den Antriebsmotor aufnehmenden
Gehause befindet. Die Stauaufnahme ist zweckmaRiger-
weise als eine sich von einer AuRenwand des Gehauses
nach innen erstreckende Vertiefung des Gehauses aus-
gestaltet oder weist eine derartige Vertiefung auf. Die
Vertiefung ist vorzugsweise so ausgestaltet, dass sie das
Montagewerkzeug ganz oder teilweise aufnehmen kann.
Das Montagewerkzeug steht vor die Vertiefung nicht
oder nur teilweise vor, wenn es darin aufgenommen ist.
Die Stauaufnahme ist zweckmaligerweise als eine
Steckaufnahme ausgestaltet, in die das Montagewerk-
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zeug einsteckbar ist. Vorzugsweise ist die Steckaufnah-
me zu einem Halten des Montagewerkzeugs in einem
Klemmsitz ausgestaltet.

[0027] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, dass die Stauaufnahme einen Zwischenraum zwi-
schen dem Betatigungselement und einer AuRenwand
des Gehauses der Hand-Werkzeugmaschine umfasst
oder als ein solcher Zwischenraum ausgestaltet ist. Mit-
hin kann also die Stauaufnahme sozusagen direkt am
Betatigungselement vorgesehen sein. Es ist aber auch
eine Kombination méglich, d.h. dass sowohl das Betati-
gungselement als auch das Gehause, das den Antriebs-
motor aufnimmt, einen Teil der Stauaufnahme darstellen.
Mithin kann man sich das so vorstellen, dass sozusagen
eine Gehauseschale in Gestalt des Betatigungselements
von der Abdeckstellung in die Freigabestellung betatigt
wird, so dass das Montagewerkzeug zugénglich wird
oder freikommt und dann ergriffen werden kann.

[0028] Das Betatigungselement kann zweckmaRiger-
weise eine Halterung zum Halten des Montagewerk-
zeugs aufweisen, wobei das Montagewerkzeug in der
Freigabestellung aus der Halterung entnommen werden
kann und in der Abdeckstellung nicht von der Halterung
entfernt werden kann. Die Halterung umfasst beispiels-
weise eine Klemmaufnahme, eine Rastaufnahme oder
dergleichen.

[0029] Bevorzugt sind Rastmittel zum Verrasten des
Montagewerkzeugs in der Stauaufnahme vorgesehen.
Zweckmafig sind auch Rastmittel zum Verrasten des
Betatigungselements in der Abdeckstellung. Mithin kén-
nen die Rastmittel des Betatigungselements gleichzeitig
auch Rastmittel fur das Montagewerkzeug bilden, das
heilt es Montagewerkzeug ist durch das in der Abdeck-
stellung vorverrastete Betatigungselement gesichert.
[0030] Bevorzugt weist die Sicherungseinrichtung ei-
nen Tastschalter oder einen sonstigen Sensor zur Erfas-
sung des Vorhandenseins des Montagewerkzeugs in der
Stauaufnahme auf. Beispielsweise kann durch einen in-
duktiven oder kapazitiven Sensor ermittelt werden, ob
ein magnetisches oder eine elektrische Kapazitat beein-
flussendes Montagewerkzeug in der Stauaufnahme ist.
Eine SicherheitsmalRnahme sieht dabei vorteilhaft vor,
dass die Sicherungseinrichtung zum Abschalten des An-
triebsmotors oder zur Sicherung des Antriebsmotors ge-
gen ein Anlaufen ausgestaltet ist, wenn der Sensor er-
mittelt, das Montagewerkzeug nichtin der Stauaufnahme
ist. Somit ist eine zuséatzliche Sicherheit geschaffen. Es
ist aber auch denkbar, dass die Sicherungseinrichtung
in Kombination mit der vorigen MalRnahmen oder auch
separat davon nur anzeigt, ob sich das Montagewerk-
zeug in der Stauaufnahme befindet, beispielsweise op-
tisch und/oder akustisch. Dazu sind beispielsweise opti-
sche Ausgabemittel, zum Beispiel Leuchtmittel, ein Dis-
play oder dergleichen und/oder akustische Ausgabemit-
tel, zum Beispiel ein Lautsprecher, vorgesehen.

[0031] Bevorzugt sind Blockiermittel zum Blockieren
des Betatigungselements beim Arbeitsbetrieb der Hand-
Werkzeugmaschine vorgesehen, so dass beispielswei-
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se bei stehendem Antriebsmotor oder drehender Werk-
zeugaufnahme eine Blockierung stattfindet, so dass das
Betatigungselement nicht von der Abdeckstellung in die
Freigabestellung verstellbar ist. Auch dadurch wird ein
erheblicher Beitrag geleistet, dass das Montagewerk-
zeug in der Stauaufnahme gesichert untergebracht ist.
[0032] Das Betatigungselement kann, wie erlautert, in
der Abdeckstellung die Stauaufnahme vollstandig ver-
decken. Eine bevorzugte MaRnahme sieht vor, dass das
Betatigungselement in der Abdeckstellung einen ersten
Abschnitt der Stauaufnahme verdeckt und ein zweiter
Abschnitt der Stauaufnahme neben dem in der Abdeck-
stellung befindlichen Betatigungselement zu Umgebung
hin offen ist oder durch eine transparente Abdeckung
sichtbar. Der zweite Abschnitt kann auch nur teilweise
durch die transparente Abdeckung abgedeckt sein. Je-
denfalls ist dadurch méglich, dass der Bediener direkt
sieht, ob das Montagewerkzeug an Bord der Hand-Werk-
zeugmaschine ist.

[0033] Dasinder Stauaufnahme befindliche Montage-
werkzeug kann durch einen Bediener ergreifbar sein und
als eine Betatigungshandhabe fiir das Betatigungsele-
ment dienen, so dass das Betatigungselement anhand
des Montagewerkzeugs beim Entnehmen aus der Stau-
aufnahme von der Abdeckstellung in die Freigabestel-
lung und somit die Sicherungseinrichtung in die Siche-
rungsstellung betatigbar ist. Auf diesem Wege tragt so-
zusagen das Montagewerkzeug zur Bedienung der Si-
cherungseinrichtung fir den Werkzeugwechsel aktiv bei.
Beispielsweise kann das Montagewerkzeug als ein Be-
dienelement dienen, mit dem die Betatigungshandhabe
von der Abdeckstellung in die Freigabestellung betatig-
barist. Der Bediener braucht also nur beispielsweise das
Montagewerkzeug ergreifen und kann auf diesem Wege
gleichzeitig das Betatigungselement betétigen.

[0034] Bevorzugtbefindet sich neben der Stauaufnah-
me eine das Ergreifen des Montagewerkzeugs erleich-
ternde Griffmulde. Diese Griffmulde kann beispielsweise
bei der vorgenannten MafRnahme hilfreich sein, um das
Montagewerkzeug zu ergreifen und dabei zugleich die
Sicherungseinrichtung in die Sicherungsstellung zu ver-
stellen. Bevorzugt ist, dass die Griffmulde durch das Be-
tatigungselement in der Abdeckstellung zumindest teil-
weise verdeckt ist.

[0035] Das Montagewerkzeug umfasst zweckmafi-
gerweise einen Montageschlissel, insbesondere einen
Inbusschlissel. Bevorzugt ist das Arbeitswerkzeug mit-
tels eines Schraubelements, zum Beispiel eines
Schraubbolzens oder einer Schraub-Mutter, an der
Werkzeugaufnahme befestigbar. Das Montagewerk-
zeug weist zweckmaRigerweise eine Formschlusskontur
zum formschlissigen Eingriffin das Schraubelement auf.
Das Montagewerkzeug kann aber auch ein Spezial-
Werkzeug sein, beispielsweise ein Schraubenschlissel,
ein zweiarmiger Schlissel oder dergleichen. An dem
Montagewerkzeug kann eine mechanische Codierung
vorgesehen sein, die nur zu der ebenfalls codierten
Werkzeugaufnahme passt.
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[0036] Das Montagewerkzeug weist zweckmaRiger-
weise einen Betatigungsarm mit einer Formschlusskon-
tur zur Betatigung der Werkzeugaufnahme und einen zu
dem Betatigungsarm winkeligen Handgriffarm zum Er-
greifen durch einen Bediener auf. Einer der Arme ist
zweckmaRigerweise von dem Betdtigungselementin der
Abdeckstellung abgedeckt, wahrend der andere Armvon
einer Auflenseite des Gehauses her zuganglich ist.
[0037] Bevorzugt ist vorgesehen, dass das Betati-
gungselement beim Verstellen in die Freigabestellung
zugleich eine Halteeinrichtung in die Lésestellung ver-
stellt, so dass ein die Werkzeugaufnahme umfassender
und an einem Fuhrungskoérper, beispielsweise Werk-
zeugtisch oder Maschinentisch, der Hand-werkzeugma-
schine anhand eines Tiefeneinstelllager beweglich gela-
gerter Maschinenteil der Hand-Werkzeugmaschine be-
zuiglich des Fuhrungskoérpers aus einer ersten, beispiels-
weise oberen, Tiefenposition in eine zweite Tiefenposi-
tion verstellbar ist, bei der die Werkzeugaufnahme zu
einem Wechsel des Arbeitswerkzeugs zuganglich ist.
[0038] Die Sicherungseinrichtung sorgt in der Siche-
rungsstellung zweckmaRigerweise daflr, dass der An-
triebsmotor gegen ein Anlaufen gesichert ist und/oder
ausgeschaltet wird.

[0039] Bei der erfindungsgemaRen Hand-Werkzeug-
maschine handelt es sich vorzugsweise um eine Sage-
maschine, insbesondere eine Tauchsage. Die Anwen-
dung beispielsweise bei Mauer-Schlitzfrasen, Oberfra-
sen oder dergleichen, ist selbstverstandlich ohne weite-
res mdglich. Die Hand-Werkzeugmaschine kann eine
elektrisch betriebene sein, d.h. der Antriebsmotor ist ein
Elektromotor oder umfasst einen solchen. Die Hand-
Werkzeugmaschine kann ein Anschlusskabel fiir einen
Netzbetrieb aufweisen oder einen Akku an Bord haben.
[0040] Das erfindungsgemaRe Konzept ist aber auch
bei pneumatischen Antrieben ohne weiteres realisierbar.
[0041] Bei dem Arbeitswerkzeug handelt es sich vor-
zugsweise um ein spanendes oder sagendes Werkzeug.
[0042] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen:
Figur 1 eine perspektivische Schragansichteinerer-
findungsgemafRen Hand-Werkzeugmaschi-
ne, von der in

Figur 2 ein Detail A vergréRert dargestellt ist, bei
dem eine Betatigungshandhabe in eine Frei-
gabestellung verstellt ist,

Figur 3 die Anordnung gemaf Figur 2 schrag von
vorn, jedoch bei in eine Abdeckstellung ver-
stellter Betatigungshandhabe,

Figur 4 die Anordnung gemaR Figur 3, jedoch in der
Stellung gemaR Figur 2,

Figur 5 eine perspektivische Schragansicht einer Si-
cherungseinrichtung mit der erlduterten Be-
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tatigungshandhabe in Schragansicht etwa

entsprechend Figur 4,
Figur 6 die Anordnung gemaR Figur 5, jedoch von
der entgegengesetzten Seite,
Figur 7 eine Seitenansicht der Anordnung gemaf
Figur finf, jedoch bei ihnen Abdeckstellung
befindlichem Betatigungselement,
Figur 8 die Darstellung gemaf Figur 7, jedoch mit in
Freigabestellung verstelltem Betatigungse-
lement,
Figur 9 eine Seitenansicht der Anordnung gemaf
Figur 7 im in das Maschinengehause der
Hand-Werkzeugmaschine eingebauten Zu-
stand,
Figur 10  die Anordnung gemaf Figur 9, jedoch mitin
die Freigabestellung verstelliem Betati-
gungselement, und
Figur 11  eine Tiefeneinstelleinrichtung mit einer Hal-
teeinrichtung der Hand-Werkzeugmaschine
gemal der vorstehenden Figuren.

[0043] Eine Hand-Werkzeugmaschine 10 gemaR der
Zeichnung ist beispielsweise eine Sage, insbesondere
eine Kreissage, deren Arbeitswerkzeug 15 von einem
Sageblatt gebildet ist. Im vorliegenden Fall handelt es
sich bei der Hand-Werkzeugmaschine 10 um eine
Tauchséage. Die Hand-Werkzeugmaschine 10 weist ein
Maschinen-Gehause 12 auf, in welchem ein Antriebsmo-
tor 13, beispielsweise ein Elektromotor, aufgenommen
ist. Der Antriebsmotor 13 treibt Uber ein Getriebe oder
direkt eine Werkzeugaufnahme 14 an, an der das Ar-
beitswerkzeug 15 l6sbar befestigbar ist. Die Werkzeug-
aufnahme 14 umfasst beispielsweise eine Schraub-Auf-
nahme, in die ein Werkzeughalteelement 16, zum Bei-
spiel ein Schraubelement, einschraubbar ist, wobei das
Arbeitswerkzeug 15 dann zwischen dem Werkzeughal-
teelement 16 und der Werkzeugaufnahme 14 gehalten
ist.

[0044] Das Arbeitswerkzeug 15istin einer oberen und
mit einer gestrichelten Linie angedeuteten Tiefenpositi-
on, die eine erste Tiefenposition T1 darstellt, vorzugs-
weise vollstandig oberhalb eines Fihrungskérpers 11
der Hand-Werkzeugmaschine, beispielsweise eines Sa-
getisches, angeordnet und befindet sich im Innenraum
einer Abdeckung 17, beispielsweise einer Abdeckhaube.
Aus der Abdeckung 17 kann Staub Uber einen Absaug-
anschlusses 18, an den ein Saugschlauch anschlielbar
ist, abgesaugt werden.

[0045] Die Hand-Werkzeugmaschine 10 kann an ei-
nem Handgriff 19 und einem weiteren Handgriff 20 von
einem Bediener ergriffen werden und entlang eines
Werkstulicks oder einer Flihrungsschiene gefiihrt werden.
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Im Bereich des Handgriffs 19 befindet sich ein Schalter-
element 21 fiir einen Antriebsschalter 23, mit dem der
Antriebsmotor 13 eingeschaltet oder ausgeschaltet wer-
den kann oder in einer weiteren Variante auch in Bezug
auf seine Drehzahl eingestellt werden kann, was jedoch
bei der Hand-Werkzeugmaschine 10 konkret nicht so
realisiert ist.

[0046] Die Abdeckung 17 ist fest mit dem Fihrungs-
korper 11 verbunden. Diesen beiden Komponenten ge-
geniber kann das Maschinen-Gehduse 12 nach Betati-
gung einer Entriegelungstaste 22 um eine Schwenkach-
se 24 anhand eines Tiefeneinstelllagers 25 geschwenkt
werden, wobei dann das Arbeitswerkzeug 15 aus der
Abdeckung 17 nach unten vor den Fiihrungskérper 11
hervortaucht, wie in Figur 1 dargestellt und anhand eines
Pfeils T angedeutet, um beispielsweise einen Sage-
schnitt in ein Werkstuick hinein durchzufiihren. Die in Fi-
gur 1 dargestellte untere Tiefeneinstellposition ist eine
zweite Tiefeneinstellposition T2.

[0047] An einer an der Abdeckung 17 und somit letzt-
lich am Fuhrungskérper 11 in Bezug auf eine Tiefenpo-
sition fest angeordneten Fiihrung 26 ist ein Tiefenein-
stellanschlag 27 verschieblich gelagert und jeweils an
der Fihrung 26 ortsfest festlegbar, z.B. verrastbar, wobei
in Figur 11 exemplarisch in durchgezogenen Linien eine
untere und in gestrichelten Linien eine weiter oben an-
geordnete Position des Tiefeneinstellanschlags 27 ein-
gezeichnet ist. Das Gehause 12, das ein anhand des
Tiefeneinstelllagers 25 beziglich des Fiihrungskorpers
11 beweglich gelagertes Maschinenteil 28 darstellt,
schlagt in der jeweiligen Tiefenposition, die durch den
Tiefeneinstellanschlag 27 vorgewahlt ist, mit einem An-
schlagvorsprung 29 an. Beispielsweise ist eine weitere,
unterhalb der Tiefenposition T2 liegende Tiefenposition
T3 eingezeichnet. Mit dem Tiefeneinstellanschlag 27
kann also die jeweilige Eindringtiefe des Arbeitswerk-
zeugs 15 in das Werkstiick stufenlos oder in Stufen ein-
gestellt werden.

[0048] Weiterhin ist noch ein Gehrungswinkel anhand
eines Gehrungslagers 30 einstellbar, mitdem die gesam-
te Einheit bestehend aus Abdeckung 17 und Maschinen-
teil 28 und somit des Arbeitswerkzeugs 15 beztglich des
Flhrungskérpers 11 um eine Gehrung-Schwenkachse
31 schrag schwenkbar gelagert ist.

[0049] Wenn sich der Maschinenteil 28 in der Tiefen-
position T2 befindet, ist die Werkzeugaufnahme 14 im
Bereich einer Aussparung, beispielsweise eines Fens-
ters 32, der Abdeckung 17 angeordnet, durch das hin-
durch die Werkzeugaufnahme 14 bedienbar ist, also bei-
spielsweise das Werkzeughalteelement 16 ab oder an-
geschraubt werden kann, um das Arbeitswerkzeug 15
auszuwechseln. Die Tiefenposition T2 kann aber auch
dazu dienen, einen Sageschnitt durchzuflhren.

[0050] Damit der Werkzeugwechsel des Arbeitswerk-
zeugs 15 fiir den Bediener gefahrlos vonstatten geht, ist
eine Sicherungseinrichtung 40 vorgesehen. Die Siche-
rungseinrichtung 40 umfasst ein Betatigungselement 41,
das zwischen einer beispielsweise in Figur 1 und 2 dar-
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gestellten Freigabestellung F und einer Abdeckstellung
Aentsprechend beispielsweise Figur 3 oder 9, verstellbar
ist.

[0051] In der Freigabestellung F befindet sich die Si-
cherungseinrichtung 40 in einer Sicherungsstellung S, in
welcher das Schalterelement 21 und mithin der Antriebs-
schalter 23 blockiert ist, so dass der Antriebsmotor 13
stromlos bleibt und jedenfalls nicht anlaufen kann, und
zudem auch eine mechanische Blockierung gegeben ist,
indem namlich ein Antriebselement 33 am Antriebs-
strang des Antriebsmotors 13 blockiert ist. Beispielswei-
se kann sich ein mit der Werkzeugaufnahme 14 und dem
Antriebsmotor 13 bezlglich seiner Drehachse 34 dreh-
fest verbundenes Lifterrad, das beispielsweise das An-
triebselement bildet, nicht mehr drehen.

[0052] Wenn das Betatigungselement 41 die Abdeck-
stellung A einnimmt, kann die Hand-Werkzeugmaschine
10 betrieben werden, d.h. der Antriebsmotor 13. Die
Werkzeugaufnahme 14 antreiben. Der Antriebsschalter
23 ist dabei freigegeben, ebenso das Antriebselement
33, also z.B. das Lifterrad. Die Sicherungseinrichtung
40 weist dann eine Betriebstellung B auf.

[0053] Das Betatigungselement 41 ist um eine
Schwenkachse 42 bezlglich des Gehauses 12 schwenk-
bar gelagert. Es weist einen Schwenkarm 43 sowie einen
am freien Ende des Schwenkarms 43 angeordneten Grif-
fabschnitt 44 auf. Der Griffabschnitt 44 umfasst einen
plattenartigen Deckabschnitt 45, von dem seitlich Schen-
kel 46 abstehen.

[0054] An einem Arm 35, mit dem der Handgriff 19 am
Grundkoérper des Gehduses 12 abgestitzt ist, ist eine
Aufnahme 36 fur das Betatigungselement 41 vorgese-
hen. Die Aufnahme 36 umfasst zum Einen einen Langs-
schlitz 37, die den Schwenkarm 43 aufweist, zum Andern
auch einen Aufnahmebereich 38, in den der Griffab-
schnitt 44 einschwenken kann. Eine Innenkontur des
Aufnahmebereichs 38 bzw. des Langsschlitzes 37 ist so
ausgestaltet, dass das Betatigungselement 41 in der Ab-
deckstellung A mit der AulRenkontur des Arms 35 zumin-
dest beinahe fluchtend ist.

[0055] Am Aufnahmebereich 38 sind Rastkonturen 39
vorgesehen, die zum Verrasten mit Rastvorspriingen 47
an den Schenkeln 46 des Betatigungselements 41 die-
nen. Die Rastkonturen 39 und die Rastvorspriinge 47,
die federnd sind, bilden Bestandteile von Rastmitteln 48
zum Verrasten des Betatigungselements 41 in der Ab-
deckstellung A.

[0056] Wenn also das Betatigungselement 41 aus der
Aufnahme 36 ausgeschwenkt ist, wie in Figur 1 darge-
stellt, ist fir den Bediener deutlich ersichtlich die Siche-
rungseinrichtung 40 in der Sicherungsstellung S.
[0057] Zudem gibt das Betatigungselement 41 in der
Freigabestellung F eine Stauaufnahme 50 fiir ein Mon-
tagewerkzeug 100 frei. Die Stauaufnahme 50 befindet
sich an dem Arm 35.

[0058] Die Stauaufnahme 50 umfasst einen sich ne-
ben dem Langsschlitz 37 erstreckenden ersten Abschnitt
51 und sich einen an dem Aufnahmebereich 38 befind-
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lichen zweiten Abschnitt 52. Der Abschnitt 52 wird durch
den der Griff abschnitt 44 verdeckt, wenn sich das Beta-
tigungselement 41 in der Abdeckstellung A befindet. Der
erste Abschnitt 51 hingegen bleibt stets frei bzw. ohne
Abdeckung durch das Betatigungselement 41, so dass
das Montagewerkzeug 100 stets sichtbar bleibt. Der Be-
diener sieht also, ob das Montagewerkzeug 100 an Bord
der Hand-Werkzeugmaschine 10 ist.

[0059] Der Abschnitt 51 kénnte auch zumindest teil-
weise miteinertransparenten Abdeckung versehen sein,
zumindest insoweit, dass das Montagewerkzeug 100 in
der Stauaufnahme 50 durch einen Bediener anordenbar
und wieder aus der Stauaufnahme 50 entnehmbar ist.
[0060] Beispielsweise befindet sich die Stauaufnahme
50 zumindest teilweise im Bereich der Aufnahme 36 fiir
das Betatigungselement 41. Eine alternative Form der
Stauaufnahme 50 koénnte sich auch direkt im Innenraum
der Aufnahme 36 befinden, beispielsweise so, dass das
Montagewerkzeug 100 auch in den Langsschlitz 37 ein-
greift und vom Schwenkarm 43 in der Abdeckstellung A
Uberdeckt ist.

[0061] Das Montagewerkzeug 100 ist beispielsweise
als ein Inbusschlissel ausgestaltet. Ein Betatigungsarm
101 istan seinem freien Ende mit einer Formschlusskon-
tur 102 in an sich bekannter Weise ausgestaltet, so dass
es in eine korrespondierende Formschlusskontur am
Werkzeughalteelement 16, das ein Schraubelement dar-
stellt, formschllssig eingreifen kann. Mit dem Montage-
werkzeug 100 kann also das Werkzeughalteelement 16
in die Werkzeugaufnahme bzw. eine daran angeordnete
Schraubkontur eingeschraubt oder daraus ausge-
schraubt werden, um das Arbeitswerkzeug 15 zu wech-
seln. Von dem Betatigungsarm 101 steht winkelig ein
Handgriffarm 103 ab, der zum Ergreifen durch einen Be-
diener dient.

[0062] Der Betatigungsarm 101 taucht in dem Ab-
schnitt 51 der Stauaufnahme 50 ein. Der Handgriffarm
103 istin dem Abschnitt 52 aufgenommen. Die Abschnit-
te 51 und 52 sind vorzugsweise als Steckabschnitte oder
Steckaufnahmen ausgestaltet, in die das Montagewerk-
zeug 100 sozusagen eingesteckt werden kann. Zudem
ist es vorteilhaft, wenn eine gewisse Verklemmung statt-
findet, das heillt dass das Montagewerkzeug 100 in der
Stauaufnahme 50 mit zumindest geringer Kraft ge-
klemmt wird oder in einem Klemmsitz halt. Das wirkt bei-
spielsweise einer Vibration des Montagewerkzeugs 100
in der Stauaufnahme 50 beim Betrieb der Hand-Werk-
zeugmaschine 10 entgegen.

[0063] Die bei den seitlichen Schenkel 46 des Betati-
gungselements 41 tauchen in seitliche Abschnitte 53 des
Aufnahmebereichs 38 der Aufnahme 36 fir das Betati-
gungselement 41, die am Arm 35 vorgesehen ist, ein.
Dort sind sie im Wesentlichen konturgleich mit der sich
daneben befindlichen Wandung des Arms 35. An den
AuBenseiten der beiden Schenkel 46 sind vorzugsweise
Griffmulden vorgesehen, so dass das Betatigungsele-
ment 41 beispielsweise mit Daumen und Zeigefinger be-
quem ergriffen werden kann. Die seitlichen Abschnitte
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53 sind zudem als Vertiefungen gegeniiber dieser ge-
nannten Wandung des Arms 35 ausgestaltet.

[0064] Eine dieser Vertiefungen bzw. ein Abschnitt 53
umfasst weiterhin den Abschnitt 51 der Stauaufnahme
50, ist allerdings breiter als der Stauaufnahme-Abschnitt
51. Dadurch ist bei in Freigabestellung F befindlichem
Betatigungselement 41 eine Griffmulde 54 geschaffen,
in die der Bediener zum Ergreifen des Montagewerk-
zeugs 100 eingreifen kann. Beispielsweise kann der Be-
diener dabei einen Krimmungsabschnitt 104 zwischen
dem Betatigungsarm 101 und dem Handgriffarm 103 er-
greifen. Die Griffmulde 54 wird durch das Betatigungse-
lement 41, wenn dieses die Abdeckstellung A einnimmt,
verdeckt. Dadurch ist ein Ergreifen des Montagewerk-
zeugs 100 dort nicht mehr méglich.

[0065] Im Ubrigen taucht das Montagewerkzeug 100
mit einem freien Endbereich 105 des Handgriffarms 103
in eine Steckaufnahme 55 am vom Abschnitt 52 am wei-
testen entfernten Endbereich des Stauaufnahme-Ab-
schnitts 51 ein, so dass das Montagewerkzeug 100 zwar
in dem sozusagen einen Langsschlitz darstellenden
Stauaufnahme-Abschnitt 51 trotz des in der Abdeckstel-
lung A befindlichen Betétigungselements 41 sichtbar
bleibt, jedoch nicht daraus entfernt werden kann.
[0066] Auch der die Formschlusskontur 102 aufwei-
sende Endbereich 106 des Betatigungsarms 101 ist vor-
zugsweise in einer Steckaufnahme 56 aufgenommen,
wenn das Montagewerkzeug 100 in der Stauaufnahme
50 verstaut ist. Diese MalRnahme trégt zu einem festen
Halt des Montagewerkzeugs 100 in der Stauaufnahme
50 bei, auch wenn das Betatigungselement 41 sozusa-
gen gedffnet ist, ndmlich die Freigabestellung F ein-
nimmt.

[0067] Das Montagewerkzeug 100 ist vorliegend ein
Inbusschlissel 107. Selbstverstandlich eignet sich eine
Stauaufnahme im Sinne der Erfindung auch zur Aufnah-
me anderer Montagewerkzeuge, beispielsweise von
Spezialschllisseln, deren Betatigungskonturen oder
Formschlusskonturen zu einem jeweiligen Werkzeug-
halteelement vergleichbar mit dem Werkzeughalteele-
ment 16 passen. Bevorzugt ist es, wenn die Stauaufnah-
me dann zumindest teilweise zu einem formschlissigen
Halt des jeweiligen Spezialschlliissels oder Montage-
werkzeugs ausgebildet ist.

[0068] Eine Entnahme des Montagewerkzeugs 100
aus der Stauaufnahme 50 kann durch eine Federanord-
nung 57, beispielsweise eine Auswurffeder 58, erleich-
tert sein, die das Montagewerkzeug 100 aus der Stau-
aufnahme 50 heraus belastet. Beim Einstecken oder Ein-
setzen des Montagewerkzeugs 100 in die Stauaufnahme
50 wird die Federanordnung 57 gespannt.

[0069] Es kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass die
Hand-Werkzeugmaschinen 10 sensorisch, ndmlich bei-
spielsweise mit einem Sensor 59, erfasst, ob sich das
Montagewerkzeug 100 in der Stauaufnahme 50 befindet.
Beispielsweise handelt es sich bei dem Sensor 59 um
einen Tastschalter, einen induktiven Sensor, einen ka-
pazitiven Sensor oder dergleichen, der beispielsweise
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beim Anordnen des Montagewerkzeugs 100 in der Stau-
aufnahme 50 im Sinne eines Druckschalters oder Tast-
schalter betatigt wird oder die veranderten kapazitiven
oder induktiven Verhaltnisse erfasst.

[0070] Es ist auch weiterhin méglich, dass das Monta-
gewerkzeug 100, wenn es in der Stauaufnahme 50 auf-
genommen ist, beispielsweise den Antriebsschalter 23
der Hand-Werkzeugmaschine 10 freigibt. Es ist zum Bei-
spiel moglich, dass das Montagewerkzeug 100 eine Ver-
riegelungseinrichtung fir das Schalterelement 21 beta-
tigt, beispielsweise einen Riegel 108 auRer Eingriff mit
dem Schalterelement 21 bringt, so dass das Schaltere-
lement 21 zum Einschalten des Antriebsmotors 13 beta-
tigbar ist. In Figur 4 ist der Riegel 108 schematisch an-
gedeutet sowie ein Pfeil, der die Entriegelung signalisiert.
Der Riegel 108 ist beispielsweise in seine Verriegelungs-
stellung, d.h. in Eingriff mit dem Schalterelement 21, fe-
derbelastet und wird durch den Endbereich 106 des Mon-
tagewerkzeugs 100 in Richtung der Entriegelungsstel-
lung (Pfeilrichtung) betatigt.

[0071] Anhand von Ausgabemitteln 60, beispielsweise
akustischen oder optischen Ausgabemitteln, beispiels-
weise einem Display oder dergleichen, kann die Hand-
Werkzeugmaschine 10 signalisieren, dass das Monta-
gewerkzeug 100 in der sicheren Stellung ist. Beispiels-
weise kann eine z.B. griine Anzeige nahe beim Handgriff
20 signalisieren, dass die Hand-Werkzeugmaschine be-
triebsbereit ist, dass jedenfalls das Montagewerkzeug
100 nicht in Eingriff mit dem Werkzeughalteelement 16
der Werkzeugaufnahme 14 ist, sondern dort, wo es beim
Arbeitsbetrieb hingehoért, ndmlich in der Stauaufnahme
50.

[0072] Eine Sicherheitsschaltung 61 kann aber auch
vorsehen, dass beispielsweise der Antriebsmotor 13
nicht anlauft, das heil3t beispielsweise der Antriebs-
stromkreis unterbrochen ist oder eine elektronische
Steuerung (nicht dargestellt) den Anlauf des Antriebs-
motors 13 verhindert, wenn der Sensor 59 feststellt, dass
das Montagewerkzeug 100 nicht ordnungsgemaR in der
Stauaufnahme 50 untergebracht ist.

[0073] Wenn sichbeispielsweise nebendem Abschnitt
einen 50 der Stauaufnahme 50 eine Griffmulde befande,
kénnte man auch den Handgriffarm 103 ergreifen und
damitsozusagen das Betatigungselement41 aus der Ab-
deckstellung A in die Freigabestellung F bewegen, bei-
spielsweise sozusagen aufhebeln.

[0074] Es ware auch denkbar, das Montagewerkzeug
100 oder ein sonstiges Montagewerkzeug einer erfin-
dungsgemalen Hand-Werkzeugmaschine unter einem
Schieber oder dergleichen unterzubringen, wobei der
Schieber beispielsweise dazu dient, einen elektrischen
Antriebsschalter (entsprechend dem Antriebsschalter
23) fur einen Werkzeugwechsel des Arbeitswerkzeugs
15 zu blockieren und/oder einen so genannten Spindel-
stopp oder dergleichen andere mechanisch den An-
triebsstrang der Hand-Werkzeugmaschine blockierende
Riegelmechanismen zu aktivieren. Zumindest teilweise
befindet sich dann die Stauaufnahme unterhalb eines
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Bewegungsbereichs dieses Schiebers.

[0075] Es ist weiterhin moglich, dass beispielsweise
an dem Betatigungselement 41 ein Mithnehmer 62 vorge-
sehen ist, von dem das Montagewerkzeug 100 beim Off-
nen bzw. Verstellen von der Abdeckstellung A in die Frei-
gabestellung F mitgenommen wird, so dass es beispiels-
weise die ausgeriickte Position gemaR Figur 2 einnimmt.
In Figur 5 ist schematisch am Schenkel 46 des Betati-
gungselements 41 ein Mitnehmer 62 eingezeichnet, wo-
bei dieser an sich am gegentuberliegenden Schenkel 46
vorhanden sein muss, der sich direkt neben der Stauauf-
nahme 50 befindet. Der Mitnehmer 62 umfasst beispiels-
weise einen festen oder vorzugsweise federnden Vor-
sprung, der das Montagewerkzeug 100, zum Beispiel im
Bereich des Krimmungsabschnitts 104, untergreift.
[0076] Der Maschinenteil 28 istanhand des Tiefenein-
stelllagers 25 um die Schwenkachse 24 bezlglich des
Fihrungskorpers 11 schwenkbar, das heil’t es ist eine
Tiefeneinstellbarkeit gegeben. In der oberen Tiefenposi-
tion T1 ist der Maschinenteil 28 durch eine Halteeinrich-
tung 65 verrastet. Anhand einer an ihrem freien Ende die
Entriegelungstaste 22 aufweisenden Tiefeneinstellhand-
habe 66 ist die Halteeinrichtung 65 l6sbar, so dass der
Maschinenteil 28 aus der Tiefenposition T1 in weitere,
beispielsweise die Tiefenpositionen T2 und T3, Tiefen-
positionen bewegbar ist.

[0077] DieTiefeneinstellhandhabe 66 istum Schwenk-
achse 67 schwenkbar. Beispielsweise ist sie durch eine
Feder 68 in Richtung einer Haltestellung H der Halteein-
richtung 65 belastet, so dass ein Bediener durch Druck
auf die Entriegelungstaste 22 entgegen der Kraft der Fe-
der 68 die Halteeinrichtung 65 entriegelt oder sozusagen
"entrastet". Die Feder 68 wirkt beispielsweise auf einen
einerseits von der Schwenkachse 67 abstehenden Arm
69, an dessen freiem Ende sich die Entriegelung 22 be-
findet.

[0078] Einanderer Arm 70 der Tiefeneinstellhandhabe
66 steht zur anderen Seite von der Schwenkachse ab
und ist von dem Betatigungselement 41 betétigbar. Bei-
spielsweise befindet sich am Arm 70 eine Gegenkontur
71, an der eine Betatigungskontur 72 des Betatigungs-
elements 41 beim Verstellen von der Abdeckstellung A
in die Freigabestellung F, also in Richtung der Siche-
rungsstellung S, entlang gleitet, wobei dabei gleichzeitig
die Tiefeneinstellhandhabe 66 in Richtung einer Lése-
stellung L verstellt wird.

[0079] In der Lésestellung L kommt der Maschinenteil
28 frei, kann also aus der Tiefenposition T1 in die Tie-
fenposition T2 verstellt werden. Somit wird automatisch
beim Verstellen des Betatigungselements 41 gleichzeitig
die Tiefenverstellung freigegeben, d.h. dass der die
Werkzeugaufnahme 14 aufweisende Maschinenteil 28
bewegungsfrei wird, damit namlich die Werkzeugaufnah-
me 14 in den Bereich der Aussparung oder des Fensters
32 gelangen kann. Die Montage und Demontage des Ar-
beitswerkzeugs 15 wird dadurch erheblich erleichtert.
[0080] Die Halteeinrichtung 65 bildet vorliegend eine
Rasteinrichtung 73 zum Verrasten des Maschinenteils

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

28 mit der Fihrung 26. Ein Halteelement 74 der Halte-
einrichtung 65, das zum Halten des Maschinenteils 28
in der Tiefenposition T1 dient, ist also vorliegend nicht,
was denkbar ist, als ein Klemmelement ausgestaltet,
sondern als ein Rastelement. Das Halteelement 74 ist
um eine Schwenkachse 75 beweglich am Maschinenteil
28 gelagertundist in einer Haltestellung H, die man auch
als eine Raststellung bezeichnen kann, in Eingriff mit ei-
ner Widerlagerkontur 76, beispielsweise an der Flihrung
26. Beispielsweise liegt ein Haltearm 77 an der Widerla-
gerkontur 76 an. Zu dem Haltearm 77 entgegensetzt
steht bezlglich der Schwenkachse 75 ein Betatigungs-
arm 78 ab, der eine Aufnahmekontur 79 aufweist, in die
der Arm 69 der Tiefeneinstellhandhabe 66 eingreift.
Wenn also die Tiefeneinstellhandhabe 66 in Richtung
der Losestellung L verstellt wird, betétigt sie gleichzeitig
das Halteelement 74 in Richtung der Lésestellung L bzw.
auler Eingriff mit der Widerlagerkontur 76.

[0081] Weil nun das Betatigungselement 41 beim Ver-
stellen in die Sicherungsstellung S mit seiner Betati-
gungskontur 72 auf die Tiefeneinstellhandhabe 66 ein-
wirkt und dieses um die Schwenkachse 67 verschwenkt,
betétigt es gleichzeitig das Halteelement 74 ebenfalls in
Richtung der Lésestellung L, so dass der Maschinenteil
28 und die Werkzeugaufnahme 14 in Richtung der Tie-
fenposition T2 beweglich wird.

[0082] Inder Tiefenposition T2 ist eine weitere Verras-
tung vorgesehen, wozu eine Halteaufnahme oder Rast-
aufnahme 80 an der Fiihrung 26 angeordnet ist. Ein wei-
teres, vorzugsweise ebenfalls um die Schwenkachse 75
gelagertes Halteelement 81 verrastet mit dieser Rastauf-
nahme 80. Das Halteelement 81 ist beispielsweise durch
eine Feder 82 in Richtung der Raststellung, also zum
Verrasten mit der Rastaufnahme 80, belastet. Das Be-
tatigungselement 41 belastet in der Abdeckstellung A
bzw. der Betriebsstellung B das Halteelement 81 in Rich-
tung einer Losestellung, bei der es nicht in die Rastauf-
nahme 80 einrasten kann. Dazu ist beispielsweise eine
Betatigungskontur 83 am Betatigungselement 41 vorge-
sehen, beispielsweise eine Kurvenbahn, die mit einem
in Richtung der Lésestellung des Halteelements 81 vor-
stehenden Abschnitt 84 (Figur 1) das Halteelement 81
entgegen der Kraft der Feder 82 in Richtung der Lose-
stellung belastet. Wenn das Betatigungselement 41 in
Richtung der Sicherungsstellung S verstellt wird, dreht
simultan die beispielsweise mit dem Betatigungselement
41 drehfest verbundene Betatigungskontur 83 einen ge-
geniber dem Abschnitt 85 weniger weit vorstehenden
Abschnitt in Richtung des Halteelements 81, so dass die
Feder 82 das Halteelement 81 in Richtung der Raststel-
lung oder Haltestellung drtickt, mithin also das Rastere-
lement oder Halteelement 81 dann, wenn es der Halte-
aufnahme oder Rastaufnahme 80 gegentiberliegt, in die-
se eingreift.

[0083] Das Halteelement 81 ist ahnlich wie das Halte-
element 74 als ein zweiarmiger Hebel ausgestaltet, an
dessen einem Arm die Feder 82 eingreift, wahrend am
anderen Arm, der zum Eingriff in die Rastaufnahme 80
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vorgesehen ist, eine Widerlagerflache 85 angeordnet ist,
auf welche die Betatigungskontur 83 einwirkt.

[0084] Die Sicherungseinrichtung 40 leistet zudem
auch elektrisches Sichern des Antriebsmotors 13. Der
Antriebsmotor 13 kann nur dann eingeschaltet werden,
wenn zunachst die Tiefeneinstellhandhabe 66 in Rich-
tung der Lésestellung L betétigt ist. Dazu befindet sich
am Arm 69 eine Widerlagerkontur 86, an der das Schal-
terelement 21 mit einer beispielsweise hakenférmigen
Kontur 87 anschlagt, solange sich die Tiefeneinstell-
handhabe 66 in der Haltestellung H befindet. Wenn die
Tiefeneinstellhandhabe 66 hingegen in Richtung der L6-
sestellung L verstellt wird, also um die Schwenkachse
67 schwenkt, kommt die Kontur 87 von der Widerlager-
kontur 86 frei, so dass das Schalterelement 21 betatigbar
ist und somit auch der Antriebsschalter 23 einschaltbar.
Der Antriebsmotor 13 kann bestromt werden.

[0085] Ein Betrieb des Antriebsmotors 13 ist jedoch in
der Sicherungsstellung S nicht erwiinscht und auch nicht
erlaubt. Das wird durch die Sicherungseinrichtung 40 ge-
wahrleistet. Von dem Schalterelement 21 bzw. dessen
Grundkorper, stehtein Arm 98 ab, an dessen freiem Ende
ein Eingriffelement 88 angeordnetist. Wenn sich das Be-
tatigungselement 41 der Sicherungseinrichtung 40 in der
Sicherungsstellung S befindet, greift das Eingriffelement
88 in eine Widerlagerkontur 89, beispielsweise ringfor-
mige Nut, des Betatigungselements 41 ein. Das Schal-
terelement 21 kann dann nicht mehr gedrickt werden,
weil sich sozusagen das Eingriffelement 88 in der Nut
oder Widerlagerkontur 89 verhakt. In der Betriebsstel-
lung B hingegen kann das Eingriffelement 88 durch einen
Schlitz 99 hindurch aus der Widerlagerkontur 89 heraus
bewegt werden.

[0086] Zudem isteine mechanische Blockierunginder
Sicherungsstellung S gegeben. Ein Riegelelement 90
greift dann in das Antriebselemente 33, beispielsweise
das Lifterrad, ein. Das Riegelelement 90 ist durch einen
Betatigungsarm 91, der vom Betatigungselement 41 be-
tatigbar ist, entgegen einer Kraft einer Feder 92 auller
Eingriff mit Blockieraufnahmen 93 am Antriebselement
33 verstellbar. Die Feder 92 stiitzt sich am Gehause 12
und am Riegelelement 90 ab. Beispielsweise ist die Fe-
der 2 90 als eine Schenkelfeder ausgestaltet.

[0087] Beispielsweiseistdas Riegelelement90 bezlig-
lich des Betatigungsarms 91 beweglich gelagert. Ein
Kopf des Riegelelements 90 greift beispielsweise in eine
Aufnahme 94 am dem Riegelelement 90 zugewandten
freien Endbereich des Betatigungsarms 91 ein und ist
dortbeweglich aufgenommen. Beispielsweise ist die Auf-
nahme 94 als Langloch ausgestaltet. Die Feder 92 wirkt
auf den genannten Kopf des Riegelelements 90 und be-
lastet diesen in einem Sinne von dem Betatigungsarm
91 weg in Richtung der Blockieraufnahmen 93.

[0088] Der Betatigungsarm 91 zieht sozusagen das
Riegelelement 90 auf3er Eingriff mit den Blockieraufnah-
men 93, wahrend es in Gegenrichtung durch die Feder
92 in Eingriff belastet wird. Somit kommt es auf die je-
weilige Drehstellung des Antriebselements 33 zunéchst
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nicht an, wenn die Sicherungseinrichtung 40 in die Si-
cherungsstellung S verstellt wird. Der Bediener kann also
beispielsweise das Arbeitswerkzeug 15 noch etwas dre-
hen, bis schlieBlich der Riegel 90 in eine der Blockier-
aufnahmen 93 einrastet.

[0089] Der Betatigungsarm 91 wird von dem Betati-
gungselement 41 Uber ein Exzentergetriebe 95 angetrie-
ben, so dass er beim Verstellen des Betatigungsele-
ments 41 in Richtung der Sicherungsstellung S eine Li-
nearbewegung hin zu dem Antriebselement 33 (Lufter-
rad) macht und somit die Feder 92 das Riegelelement
90 in eine der Blockieraufnahmen 93 driicken kann.
Wenn das Betatigungselement in Richtung der Betriebs-
stellung B oder Abdeckstellung A geschwenkt wird, ver-
stellt das Exzentergetriebe 95 den Betatigungsarm 91 in
einem Sinne von dem Antriebselements 33 weg, wobei
dieser das Riegelelement 90 aufRer Eingriff mit der jewei-
ligen Blockieraufnahme 93 sozusagen zieht.

[0090] Beispielsweise weistder Betatigungsarm 91 ei-
nen Lagerkopf 96 auf, der in einer Exzenter-Aufnahme
97 des Betatigungselements 41 exzentrisch gelagert ist.
[0091] Beim Ausflihrungsbeispiel betatigt das Betati-
gungselement 41 das Halteelement 74 sozusagen indi-
rekt, ndmlich tber die Tiefeneinstellhandhabe 66. Es wa-
re aber auch eine Ausfiihrungsform mdéglich, bei der bei-
spielsweise ein Mitnehmer 120 am Betatigungselement
41 vorgesehen ist, die in Eingriff mit dem Halteelement
74 gelangen kann, um dieses aus der Haltestellung H in
die Losestellung L zu verstellen. Beispielsweise kénnte
vom Deckabschnitt 45 eine Art Rasthaken oder Rastklin-
ke 121 vorstehen, der sich mit dem Halteelement 74 ver-
haken kann, um dieses in die Losestellung L zu schwen-
ken.

[0092] Ohne weiteres kann anstelle des Kurvengetrie-
bes mit der beispielsweise nockenartigen Betatigungs-
kontur 72 und der dieser gegeniberliegenden Gegen-
kontur 71 auch ein Zahnradgetriebe, Seilzuggetriebe
oder dergleichen vorgesehen sein, um das Halteelement
41 mit der Tiefeneinstellhandhabe 66 im Sinne einer L6-
sebewegung des Halteelements 74 aus der Lésestellung
L zu koppeln.

Patentanspriiche

1. Hand-Werkzeugmaschine (10), insbesondere Sa&-
gemaschine, mit einer an einem Maschinenteil (28)
angeordneten Werkzeugaufnahme (14) zur Aufnah-
me eines Arbeitswerkzeugs (15), insbesondere ei-
nes Sageblatts, und mit einem insbesondere elek-
trischen Antriebsmotor (13) zum Antreiben der
Werkzeugaufnahme (14), wobei die Hand-Werk-
zeugmaschine (10) einen Fiuhrungskoérper (11), ins-
besondere eine Fihrungsplatte, zur Fihrung an ei-
ner Werkstlickoberflache aufweist, wobei der Ma-
schinenteil (28) mit der Werkzeugaufnahme (14) be-
zuglich des Fuhrungskdérpers (11) anhand eines Tie-
feneinstelllagers (25) zwischen einer ersten und
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mindestens einer zweiten Tiefenposition (T1, T2) be-
weglich gelagert ist, wobei die Hand-Werkzeugma-
schine (10) eine Sicherungseinrichtung (40) zur Be-
wegungssicherung der Werkzeugaufnahme (14) fir
einen Werkzeugwechsel des Arbeitswerkzeugs (15)
aufweist, wobei die Sicherungseinrichtung (40)
durch ein Betatigungselement (41) zwischen einer
Sicherungsstellung (S), in welcher die Sicherungs-
einrichtung (40) ein Einschalten des Antriebsmotors
(13) und/oder die Werkzeugaufnahme (14) mecha-
nisch gegen einen Antrieb durch den Antriebsmotor
(13) blockiert, und einer Betriebstellung (B) verstell-
bar ist, in welcher der Antriebsmotor (13) und/oder
die Werkzeugaufnahme (14) fir einen Arbeitsbetrieb
der Hand-Werkzeugmaschine (10) freigegeben
sind, wobei die Hand-Werkzeugmaschine (10) eine
Halteeinrichtung (65) mit einem ersten Halteelement
(74) zum Halten, insbesondere Verrasten, des Ge-
hauses (12) in der ersten Tiefenposition (T1) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass das Betati-
gungselement (41) mit dem ersten Halteelement
(74) derart bewegungsgekoppelt ist, dass es beim
Verstellen der Sicherungseinrichtung (40) in die Si-
cherungsstellung (S) bezlglich des Halts, insbeson-
dere der Verrastung, in der ersten Tiefenposition
(T1) in eine Lésestellung (L) verstellt wird und somit
der Maschinenteil (28) mit der Werkzeugaufnahme
(14) aus der ersten Tiefenposition (T1) in die als
Werkzeugwechselposition dienende mindestens ei-
ne zweite Tiefenposition (T2) verstellbar ist, in der
die Werkzeugaufnahme (14) zu einem Wechsel des
Arbeitswerkzeugs (15) zuganglich ist.

Hand-Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung
(65) ein Halteelement (74), insbesondere ein zwei-
tes Halteelement, aufweist, das durch das Betati-
gungselement (41) beim Verstellen in die Siche-
rungsstellung (S) in eine Haltestellung zum Halten,
insbesondere Verrasten, des Maschinenteils (28)
mit der Werkzeugaufnahme (14) in der zweiten Tie-
fenposition (T2) vorgespannt wird.

Hand-Werkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugauf-
nahme (14) in der ersten Tiefenposition (T1) durch
eine Abdeckung (17), insbesondere eine Abdeck-
haube, der Hand-Werkzeugmaschine (10) verdeckt
ist.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteeinrichtung (65) eine Rasteinrichtung
(73) umfasst oder dadurch gebildet ist, und dass das
erste Halteelement (74) ein Rastelement ist, wobei
die Rasteinrichtung (73) vorzugsweise mindestens
ein weiteres, insbesondere als zweites Halteelement
dienendes Rastelement aufweist.
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Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Werkzeugaufnahme (14) in der zweiten
Tiefenposition (T2) oberhalb oder unterhalb des
Fihrungskorpers (11), insbesondere im Bereich ei-
ne Aussparung, zum Beispiel eines Fensters (32),
einer Abdeckung (17) fur das Arbeitswerkzeug (15),
angeordnet ist.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Maschinenteil (28) mit der Werkzeugauf-
nahme (14) in mindestens eine dritte, fiir einen Ar-
beitsbetrieb geeignete Tiefenposition (T3) anhand
des Tiefeneinstelllagers (25) verstellbar ist.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tiefeneinstelllager (25) ein Schiebelager
und/oder ein Schwenklager umfasst.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie fur den die Werkzeugaufnahme (14) um-
fassenden Maschinenteil (28) einen an dem Fih-
rungskorper (11) angeordneten Tiefeneinstellan-
schlag (27) aufweist, der in mindestens zwei Rela-
tivpositionen beziliglich des Fihrungskérpers (11)
festlegbar ist, an welchem der Maschinenteil (28) in
einer durch den Tiefeneinstellanschlag (27) festge-
legten jeweiligen Tiefenposition (T3) anschlagt.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Betatigungselement (41) direkt auf das
erste Halteelement (74) beim Verstellen in die Si-
cherungsstellung (S) einwirkt und dieses in die L6-
sestellung (L) verstellt.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie eine Tiefeneinstellhandhabe (66) umfasst,
mit der das erste Halteelement (74) in die Losestel-
lung (L) verstellbar ist, um den Maschinenteil (28)
mit der Werkzeugaufnahme (14) aus der ersten Tie-
fenposition (T1) zur Verstellung in mindestens eine
davon verschiedene, fir einen Arbeitsbetrieb geeig-
nete weitere Tiefenposition zu verstellen, wobei das
Betatigungselement (41) zum Verstellen des ersten
Halteelements (74) auf die Tiefeneinstellhandhabe
(66) einwirkt oder das erste Halteelement (74) durch
die Tiefeneinstellhandhabe (66) und das Betati-
gungselement (41) der Sicherungseinrichtung (40)
betéatigbar ist.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Betatigungselement (41) tber einen Kur-
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vengetriebe und/oder ein Zahngetriebe und/oder ein
Seilzuggetriebe auf die oder eine Tiefeneinstell-
handhabe (66) oder das erste Halteelement (74) ein-
wirkt.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Betatigungselement (41) eine insbeson-
dere an einem Betatigungsvorsprung vorgesehen
Betatigungskontur (72) aufweist, die beim Verstellen
in die Sicherungsstellung (S) an einer Gegenkontur
(71), insbesondere einer Kurvenflache, der oder ei-
ner Tiefeneinstellhandhabe (66) oder des ersten
Halteelements (74) entlang gleitet oder rollt.

Hand-Werkzeugmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hand-Werkzeugmaschine (10) ein Monta-
gewerkzeug (100) zur Montage des Arbeitswerk-
zeugs (15) an der Werkzeugaufnahme (14) umfasst
und an einem den Antriebsmotor (13) aufnehmen-
den Gehause (12) der Hand-Werkzeugmaschine
(10) eine Stauaufnahme (50) zum Verstauen des
Montagewerkzeugs (100) angeordnet ist, und dass
das Betatigungselement (41) beziiglich des Gehau-
ses (12) der Hand-Werkzeugmaschine (10) zwi-
schen einer Abdeckstellung (A), in welcher die Stau-
aufnahme (50) durch das Betatigungselement (41)
zumindest teilweise abgedeckt ist, so dass das Mon-
tagewerkzeug (100) nicht aus der Stauaufnahme
(50) entfernbar ist, und einer Freigabestellung (F)
verstellbar ist, in welcher das Montagewerkzeug
(100) aus der Stauaufnahme (50) entnommen wer-
den kann, wobei die Abdeckstellung (A) der Betrieb-
stellung (B) und die Freigabestellung (F) der Siche-
rungsstellung (S) der Sicherungseinrichtung (40) zu-
geordnet sind.
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