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(54) Verpackung mit versenkbarer Aufhdngelasche
(57) Die Erfindung betrifft einen Faltbogenzuschnitt tung (19) in zwei Stellungen relativ zu einem Hauptkorper

(1) zur Ausbildung einer Verpackungseinrichtung (2), der
einen Bereich (4) zur Ausbildung einer Lascheneinrich-
tung (19) aufweist. Im zusammengefalteten Zustand (2)
des Faltbogenzuschnitts (1) kann die Lascheneinrich-

(3) des Faltbogenzuschnitts (1) verschoben werden. Die
Lascheneinrichtung (19) ist einteilig mit dem Faltbogen-
zuschnitt (1) ausgebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Faltbogenzuschnitt,
derinsbesondere zur Ausbildung einer Verpackungsein-
richtung ausgebildetist und der eine Lascheneinrichtung
aufweist, die im zusammengefalteten Zustand des Falt-
bogenzuschnitts in zumindest zwei Stellungen relativ zu
einem Hauptkoérper des Faltbogenzuschnitts bringbar ist.
[0002] Heutige Verkaufsverpackungen missen eine
Vielzahl von unterschiedlichen Anforderungen erfiillen.
[0003] Grundsatzlich missen Verkaufsverpackungen
moglichst kostenglinstig sein, aber dennoch ein ver-
gleichsweise ansprechendes Ausseres fiir den Kaufer
bieten. Weiterhin sollenin zunehmendem Masse die Ver-
packungen einfach und weitgehend umweltneutral zu
entsorgen bzw. zu recyceln sein.

[0004] Selbstverstandlich sollen Verkaufsverpackun-
gen auch auf die heute Ublichen Verkaufsgepflogenhei-
ten Rucksicht nehmen. So werden Produkte heutzutage
oftmals (je nach Geschaft und/oder Produkt) auf Ver-
kaufstischen, Tresen bzw. in Regalen verkauft, wo diese
einfach auf eine ebene Flache gestellt werden. Anderer-
seits erfolgt ein Verkauf aber auch Uber Hangeregale,
wo die entsprechenden Verpackungen an Haltestangen
aufgehangt werden.

[0005] Problematischistdiesvorallemdann,wenndas
betreffende Produkt in Abhangigkeit vom Laden und der
dort vorherrschenden Verkaufsgepflogenheiten sowohl
"stehend auf einer Flache" (Verkauf auf Tisch, Tresen,
in Regalen und dergleichen) als auch hangend (Hange-
regale) verkauft wird. Hier ergibt sich namlich das Pro-
blem, dass die Aufhdngelasche, die flr eine Darbietung
in Hangeregalen zwingend erforderlich ist, beim Verkauf
auf einem Tisch oder Tresen als asthetisch stérend emp-
funden wird.

[0006] Eine Variante dieses Problem zu I6sen besteht
darin, dass die Produkte in zwei unterschiedlichen Ver-
packungen verkauft werden und zwar einmal in einer
Verkaufsverpackung mit Hangelasche (fir die Benut-
zung in Hangeregalen) und einmal in einer Verkaufsver-
packung ohne Hangelasche (fir stehenden Verkauf op-
timiert). Problematisch ist hierbei jedoch, dass dies einen
erheblichen zusétzlichen Aufwand bei der Logistik be-
deutet. Darliber hinaus wird auch die Flexibilitdt beim
Verkauf nicht unerheblich eingeschrankt, da ein Wechsel
zwischen stehender und hdngender Platzierung deutlich
erschwert wird.

[0007] Eine andere Variante ist es, dass eine versenk-
bare Lasche vorgesehen wird. So sind Verkaufsverpa-
ckungen bekannt, bei denen in einem betreffenden Be-
reich der Verpackung eine unabhangig vom eigentlichen
Verpackungskorper ausgebildete Lasche vorgesehen
ist, die gegenliber dem eigentlichen Verpackungskorper
verschoben werden kann. Der zweiteilige Aufbau ist je-
doch vergleichsweise aufwandig in der Produktion. Dar-
Uber hinaus ist es nie auszuschliessen, dass die Lasche
beispielsweise beim Transport "verloren geht", indem
diese beispielsweise vollstéandig in die eigentliche Ver-
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packung hineinrutscht und ohne Offnen der Verpackung
nicht mehr "zurtickgeholt" werden kann.

[0008] Es sind auch Verkaufsverpackungen bekannt,
bei denen meist an der Rickseite des Verpackungskor-
pers eine Haltelasche vorgeformt ist, die tber eine Per-
foration integral mitdem Verpackungskoérper ausgebildet
ist. Im "Normalzustand" der Verpackung ist die Lasche
biindig und integral mit der Riickseite der Verpackung
ausgebildet. Wird eine Lasche bendtigt, so kann die Per-
foration aufgetrennt werden, sodass eine Hangelasche
zur Verfugung steht. Nachteilig ist hier der vergleichs-
weise grosse Handhabungsaufwand (wobei es auch
leichtzu einer Beschadigung der Lasche kommen kann).
Weiterhin ist problematisch, dass das Heraustrennen
"einmalig" ist, das heisst, dass die Lasche nicht wieder
biindig an die Riickseite angelegt werden kann.

[0009] Dementsprechend besteht ein grosser Bedarf
an einer flexibel einsetzbaren Verkaufsverpackung, die
eine Hangelasche zur Verfligung stellt, die sowohl her-
ausziehbar als auch versenkbar ist, und die darlber hi-
naus besonders einfach in der Produktion ist.

[0010] Die Aufgabe der Erfindung besteht somit darin,
einen Faltbogenzuschnitt, insbesondere einen Faltbo-
genzuschnitt zur Ausbildung einer Verpackungseinrich-
tung zur Verfiigung zu stellen, der gegeniber Faltbogen-
zuschnitten, wie sie im Stand der Technik bekannt sind,
verbesserte Eigenschaften aufweist.

[0011] Die Erfindung I6st die Aufgabe.

[0012] Es wird vorgeschlagen, einen Faltbogenzu-
schnitt, der eine Lascheneinrichtung aufweist, welche im
zusammengefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts
in zumindest zwei Stellungen relativ zu einem Hauptkor-
per des Faltbogenzuschnitts bringbar ist, derart auszu-
bilden, dass die Lascheneinrichtung einteilig mit dem
Faltbogenzuschnitt ausgebildet ist, also insbesondere
einteilig mit dem Hauptkdérper des Faltbogenzuschnitts
ausgebildet ist. Der Faltbogenzuschnitt kann insbeson-
dere zur Ausbildung einer Verpackungseinrichtung ver-
wendet werden. Mit der vorgeschlagenen Ausbildung
des Faltbogenzuschnitts ist es auf verbllffend einfache
Weise mdglich, wesentliche Probleme, wie sie bei Falt-
bogenzuschnitten im Stand der Technik bekannt sind,
zu beseitigen bzw. zu mindern. So kann die Laschenein-
richtung beispielsweise nicht (oder nur vergleichsweise
schwer) "verloren gehen", weil die Lascheneinrichtung
beispielsweise im zusammengefalteten Zustand des
Faltbogenzuschnitts in den Hauptkérper hineinrutscht
und ohne Offnen der Verpackung nicht mehr "zuriickge-
holt" werden kann. Vorteilhaft ist es auch, dass die Ver-
stellung zwischen den zumindest zwei Stellungenin aller
Regel reversibel ist. Das heisst, dass die Lasche mehr-
fach in eine erste Stellung und zuriick in eine zweite Stel-
lung gebracht werden kann. Hier ist also nicht die "Ein-
maligkeit" gegeben, wie es bei manchen Lascheneinrich-
tungen im Stand der Technik der Fall ist (zum Beispiel
vorperforierte Hangelasche, die (einmalig) aus der Rick-
wand der Verpackung ausgebrochen werden, nicht je-
doch wieder "buindig zurlickgelegt" werden kann; insbe-
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sondere kann die Perforation nicht "wiederhergestellt
werden"). Dies ist von Vorteil, wenn sich die Verkaufs-
prasentation zweimalig oder mehrmalig andert (so wie
dies beispielsweise bei Aktionstagen, Sonderangeboten
und dergleichen der Fall sein kann). Dies kann die Fle-
xibilitdt des Faltbogenzuschnitts nochmals deutlich er-
héhen. Unter einem zusammengefalteten Zustand des
Faltbogenzuschnitts ist insbesondere eine Stellung zu
verstehen, die der vorgegebenen Konstruktion des Falt-
bogenzuschnitts entspricht. Hierbei handelt es sich im
Falle von Verkaufsverpackungen also insbesondere um
eine "Verpackungsstellung”, in der der Faltbogenzu-
schnitt typischerweise einen Hauptkdrper aufweist, der
meist als Hohlkdrper ausgebildet ist und in den Gegen-
stdnde aufgenommen werden kénnen. Dabei kann der
Faltbogenzuschnitt, wie dies grundsétzlich im Stand der
Technik bekannt ist, Perforationen, Ausstanzungen,
Schnittlinien, Rilllinien und dergleichen aufweisen. Ins-
besondere kénnen derartige Einrichtungen als "Soll-
knickbereich" Verwendung finden. Unter einer Rilllinie ist
insbesondere eine Linie zu verstehen, bei der das Ma-
terial des Faltbogenzuschnitts verdiinnt oder anderweitig
"vorbehandelt" ist, sodass sich hier eine Sollknickstelle
ergibt. Unter einer Perforation ist Gblicherweise eine Ab-
folge einer Vielzahl von Ausstanzungen und durchgan-
gigen Stegen zu verstehen. Die Stege und/oder die Aus-
stanzungen kdnnen dabei, in Langsrichtung der Perfo-
ration gesehen, eine nur kurze Ausdehnung aufweisen
(beispielsweise kreisformige Locher und dergleichen)
oder auch eine etwas gréssere Lange von bis hin zu bei-
spielsweise 1 bis 2 mm aufweisen. Derartige Perforatio-
nen werden Ublicherweise verwendet, wenn eine Soll-
knickstelle und/oder eine Sollbruchstelle, an der die bei-
den betreffenden Teile voneinander (meist optional) ge-
trennt werden koénnen, zur Verfligung gestellt werden
soll. Schnitte werden Ublicherweise dort zur Verfiigung
gestellt, wo zwei Teile des Faltbogenzuschnitts nicht mit-
einander verbunden sein sollen, sodass hier beispiels-
weise ein entsprechend geeignetes Falten von zwei Tei-
len des Faltbogenzuschnitts, die an unterschiedlichen
Seiten einer Faltlinie angeordnet sind, mdéglich wird.
Auch kdénnen derartige Schnitte zur Durchfiihrung von
beispielsweise stegartigen Vorspriingen des Faltbogen-
zuschnitts (oder anderer Einrichtungen) dienen. Zum Teill
werden Schnitte jedoch auch verwendet, wenn es darum
geht, eine erleichterte Knickbarkeit der Anordnung zur
Verfiigung zu stellen. Der Faltbogenzuschnitt wird dabei
typischerweise aus einem vergleichsweise flachigen Ma-
terial mit vergleichsweise geringer Dicke gefertigt. Um
welches Material es sich dabei handelt ist grundsatzlich
beliebig. Die Lascheneinrichtung kann im Ubrigen eine
Vielzahl von Aufgaben erfillen. Hier kann es sich bei-
spielsweise um eine "Informationslasche" handeln, auf
der gewisse (zusatzliche) Informationen dargestellt wer-
den sollen. Auch kann es sich um eine Art versenkbaren
Haltegriff (nach Art einer Tragetasche oder dergleichen)
handeln. Mdglich ist es aber auch, dass die Laschenein-
richtung als Hangelasche fiir die Prasentation in Hange-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

regalen verwendet wird.

[0013] Vorgeschlagen wird weiterhin, dass bei dem
Faltbogenzuschnitt die Lascheneinrichtung im zusam-
mengefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts relativ
zu dem Hauptkérper beweglich, insbesondere ver-
schiebbar, bevorzugt im Wesentlichen lediglich in einer
Transversalrichtung verschiebbar, ausgebildetist. Diese
Aussage betrifft dabei insbesondere den "Grundkdrper"
der Lascheneinrichtung bzw. den sichtbaren Teil der La-
scheneinrichtung. Insbesondere betrifft dies in der Regel
nichtden Verbindungsbereich zwischen Lascheneinrich-
tung und Hauptkérper des Faltbogenzuschnitts. Dieser
Ubt ndmlich - wie im Folgenden noch naher erldutert wer-
den wird - typischerweise noch andere Bewegungskom-
ponenten aus, wie insbesondere eine Drehbewegung.
Durch die bewegliche Ausfiihrung, insbesondere durch
die Verschiebbarkeit der Lascheneinrichtung, kann diese
aufeinfache und intuitive Weise zwischen den zumindest
zwei vorgesehenen Stellungen (in der Regel reversibel)
bewegt werden. Eine intuitive Bewegbarkeit ist dabei be-
sonders sinnvoll, da hier beispielsweise auch ungelern-
tes Verkaufspersonal gut eingesetzt werden kann.
[0014] Unter einer Verschiebbarkeit bzw. einer trans-
versalen Verschiebbarkeit ist vorliegend auch eine "im
Wesentlichen" ausschliessliche Verschiebbarkeit bzw.
transversale Verschiebbarkeit zu verstehen. Sollte es al-
so wahrend der Bewegung der Lascheneinrichtung zu
einem geringfligigen Kippen derselben kommen, so ist
dies in Bezug auf die vorliegende Definition tblicherwei-
se mit eingeschlossen. Im Ubrigen wird darauf hingewie-
sen, dass das vergleichsweise geringfiigige Abstehen
aufgrund der Kippbewegung aufgrund der flachigen Aus-
bildung des Faltbogenzuschnitts (und damitauch der La-
scheneinrichtung) in aller Regel auch durch eine Durch-
biegung (eines Teils) der Lascheneinrichtung aufgenom-
menwerden kann, sodass sich die Neigung der Laschen-
einrichtung, die sich insbesondere in einem Endbereich
innerhalb des Hauptkdrpers des Faltbogenzuschnitts im
zusammengefalteten Zustand ergeben kann, gegebe-
nenfalls auch nicht nach aussen manifestiert.

[0015] Bevorzugt ist es, wenn bei dem Faltbogenzu-
schnitt die Lascheneinrichtung zumindest eine Durch-
gangsoffnung aufweist, insbesondere eine Durchgangs-
&ffnung mit normierten Offnungsquerschnitt, wie bevor-
zugt eine sogenannte "Eurolocheinrichtung”. Eine der-
artige Durchgangsoffnung kann der Aufnahme bzw. der
Durchfiihrung einer Haltevorrichtung (beispielsweise ei-
ner Art Stange, einer Art "Doppelstange" oder derglei-
chen) dienen. Mit der Durchgangséffnung kann der Falt-
bogenzuschnittim zusammengefalteten Zustand beson-
ders einfach in einem Hangeregal platziert werden. Vor-
teilhaft ist es bei bei normierten Durchgangséffnungen
in der Regel, dass ubliche, normierte Hangesysteme und
normierte Durchgangséffnungen sich meist einander be-
dingen. Dementsprechend kann die Akzeptanz des Falt-
bogenzuschnitts dadurch erhéht werden. Ein weiterer
Vorteil speziell bei Durchgangséffnungen ist, dass ubli-
cherweise eine Mehrzahl an Verkaufsverpackungen hin-
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tereinander an einer Hangestange oder dergleichen auf-
gehangtwerden kann, was besonders platzsparend sein
kann.

[0016] Eine weitere bevorzugte Ausbildungsform des
Faltbogenzuschnitts ergibt sich, wenn die Laschenein-
richtung Uber zumindest einen Knicklinienbereich, ins-
besondere Uber eine Mehrzahl von Knicklinienberei-
chen, bevorzugt tber zwei, drei, vier, funf, sechs, sieben
oder acht Knicklinienbereiche, mit dem Hauptk&rper des
Faltbogenzuschnitts verbunden ist. Unter einem "Knick-
linienbereich" ist in aller Regel ein Abschnitt des Faltbo-
genzuschnitts zu verstehen, der durch zwei "Sollknickli-
nien" begrenztist. Typischerweise weist der Knicklinien-
bereich eine stegartige Form auf (meist rechteckige
Grundform, wobei die rechteckige Grundform typischer-
weise von zwei Aussenlinien und zwei Sollknicklinien be-
grenzt ist). Der Knicklinienbereich dient dazu, trotz der
einteiligen Ausbildung der Lascheneinrichtung mit dem
Hauptkorper des Faltbogenzuschnitts, die fir die Beweg-
lichkeit bzw. die Verschiebbarkeit der Lasche erforderli-
che Langenveranderung aufnehmen zu kdénnen. Typi-
scherweise fihrt der Knicklinienbereich bei einer Ver-
schiebung der Lascheneinrichtung daher (zumindest teil-
weise) eine Drehbewegung aus.

[0017] Eine weitere bevorzugte Ausbildungsform kann
sich ergeben, wenn bei dem Faltbogenzuschnitt zumin-
dest ein Knicklinienbereich zumindest bereichsweise ei-
ne Rillierungsabschnittseinrichtung und/oder eine Perfo-
rationseinrichtung und/oder einen Langsschlitzbereich
aufweist. Derartige Einrichtungen, wie sie im Stand der
Technik grundsétzlich bekannt sind, sind besonders ge-
eignet zur Ausbildung einer "Sollknicklinie". Typischer-
weise ist der Knicklinienbereich - wie bereits erwahnt -
von typischerweise zwei (gegebenenfalls auch mehr)
derartigen "Sollknickbereichen" begrenzt. Es ist dabei
durchaus moglich, dass hierbei auch unterschiedliche
Ausbildungsformen miteinander kombiniert werden, also
dass beispielsweise auf einer Seite eines Knicklinienbe-
reichs eine Rillierungsabschnittseinrichtung, auf der an-
deren Seite jedoch eine Perforationseinrichtung vorge-
sehen wird (oder Ahnliches). Unter einer Rilllierungsab-
schnittseinrichtung ist insbesondere ein Bereich zu ver-
stehen, der zumindest abschnittsweise als Rilllinie aus-
gebildet ist bzw. eine Rilllinie aufweist.

[0018] Besonders bevorzugtkann es dabeisein, wenn
bei dem Faltbogenzuschnitt zumindest ein Knicklinien-
bereich einen in Langsrichtung gesehen im Wesentli-
chen mittig angeordneten, im Wesentlichen ununterbro-
chenen Langsschlitzbereich aufweist. Dieser weist typi-
scherweise etwa die Halfte der Gesamtlange auf. Mithilfe
eines derartigen Langsschlitzbereichs kann das Knicken
in diesem Bereich mit deutlich geringerem Kraftaufwand
erfolgen (sowohl beim erstmaligen Knicken als auch bei
folgenden Knickvorgéangen). Dies ist speziell in vorlie-
gendem Zusammenhang von Vorteil, da die Laschen-
einrichtung mit besonders geringem Kraftaufwand be-
wegt werden kdnnen soll. Selbstverstandlich ist es még-
lich, dass auch andere Langenanteile vom ununterbro-
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chenen Langsschlitzbereich eingenommen werden. Ins-
besondere zwischen 10 %, 20 %, 30 %, 40 %, 50 %, 60
%, 70 % (Untergrenze) bis 20 %, 30 %, 40 %, 50 %, 60
%, 70 %, 80 %, 90 % (Obergrenze). Hierbei sollte ein auf
die jeweilige Anwendung angepasster, mdglichst opti-
maler Kompromiss zwischen leichter Knickbarkeit und
stabiler und dauerhafter Ausfiihrung realisiert werden.
[0019] Weiterhin wird vorgeschlagen, dass zumindest
ein Knicklinienbereich zumindest einen, in Langsrichtung
gesehen im Wesentlichen seitlich angeordneten, im We-
sentlichen ununterbrochenen und/oder perforierten Ma-
terialbereich aufweist. Bevorzugt ist es jedoch, wenn
zwei derartige Materialbereiche vorgesehen sind (insbe-
sondere an gegenlberliegenden Enden des betreffen-
den Knicklinienbereichs). Hierdurch kann eine ausrei-
chende mechanische Stabilitat zur Verfigung gestellt
werden. Speziell kann eine vergleichsweise "lange" un-
unterbrochene Ausflihrung und/oder eine seitliche An-
ordnung ein unerwiinschtes Einreissen verhindern hel-
fen. Als Oberund Untergrenze kénnen die bereits im Zu-
sammenhang mit dem Langsschlitzbereich genannten
Zahlenwerte verwendet werden.

[0020] Vorgeschlagen wird weiterhin, dass bei dem
Faltbogenzuschnitt die Lascheneinrichtung im zusam-
mengefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts zumin-
dest bereichsweise mehrlagig ausgebildet ist, insbeson-
dere zweilagig und/oder nach Art einer Wickellasche
ausgebildet ist. Durch eine derartige Ausbildung kann
auf einfache Weise die Haltbarkeit im Bereich der La-
scheneinrichtung erhéht werden (de facto eine Erhéhung
der Materialdicke). Dies ist von Vorteil, da gerade im Be-
reich der Lasche (insbesondere wenn diese zum Auf-
hangen der Verpackung benutzt wird) vergleichsweise
grosse Krafte auftreten und dariiber hinaus ein héherer
Verschleiss durch gegebenenfalls wiederholtes Abneh-
men und Aufstecken der Verpackung an einer Haltes-
tange (beispielsweise durch Kunden) auftreten kann. Ein
weiterer Vorteil ist, dass durch eine mehrlagige Ausbil-
dung durch ein Umknicken auch gewissermassen eine
Ruckseite des Faltbogenzuschnitts im Bereich der La-
scheneinrichtung im zusammengefalteten Zustand
durch eine Vorderseite des Faltbogenzuschnitts ver-
deckt werden kann. Dadurch ist es gegebenenfalls még-
lich, dass eine optisch nachteilig wirkende Riickseite op-
tisch verdeckt werden kann (so kommt es bei der Pro-
duktion, insbesondere von papierartigen Materialien,
herstellungsbedingt oftmals zu einer "Siebseite" sowie
zu einer "Schonseite") oder es kann trotz nur einseitiger
Bedruckung des Faltbogenzuschnitts die Laschenein-
richtung "optisch gesehen" nach aussen hin auf beiden
Seiten bedruckt erscheinen. Dies kann sich insbesonde-
re als verkaufsférdernd erweisen.

[0021] Insbesondere in diesem Zusammenhang kann
es sich als vorteilhaft erweisen, wenn die Lagen der La-
scheneinrichtung in einem mehrlagigen Bereich der La-
scheneinrichtung zumindest bereichsweise miteinander
verbunden sind, insbesondere miteinander verklebt
und/oder miteinander verhakt sind. Bei einer derartigen
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Ausfiihrung kann die mechanische Stabilitat, speziell der
Lascheneinrichtung, nochmals erhéht werden. Ein "Ver-
haken" kann beispielsweise durch eine Art Rillierung
(Ausbildung einer Rilllinie) realisiert werden, sodass sich
die betreffenden Teile miteinander verhaken und insbe-
sondere eine seitliche Scherbewegung gegeneinander
unterbunden wird (insbesondere, wenn ein Aufeinander-
liegen der betreffenden Bereiche durch geeignete Mass-
nahmen gewabhrleistet ist).

[0022] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn bei dem Falt-
bogenzuschnitt eine Schlitzeinrichtung zur Durchfiih-
rung der Lascheneinrichtung in einem zusammengefal-
teten Zustand des Faltbogenzuschnitts vorgesehen ist
und/oder wenn die Lascheneinrichtung in einem zusam-
mengefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts durch
eine Schlitzeinrichtung im Faltbogenzuschnitt hindurch-
geflhrt ist. Hierdurch kann insbesondere eine "seitliche
Fihrung" des Laschenbereichs gegeniiber dem Haupt-
kérper des Faltbogenzuschnitts realisiert werden. Dar(-
ber hinaus kann dieser Schlitz als eine Art "Fihrungs-
schiene" flr eine Verschiebebewegung der Lasche die-
nen. Hierdurch ist es insbesondere mdglich, dass ein
Knicklinienbereich im Inneren des Hauptkérpers des
Faltbogenzuschnitts im zusammengefalteten Zustand
zu liegen kommt, sodass dieser nach aussen hin optisch
nicht erkennbar ist. Ein weiterer Nebenaspekt ist, dass
durch diesen Durchgangsschlitz eine mehrlagige Aus-
fuhrung der Haltelasche "zusammengehalten werden
kann" (insbesondere auch dann, wenn kein Klebstoff ver-
wendet wird und/oder wenn eine verhakende Verbin-
dung im Bereich der Lascheneinrichtung vorgesehen ist,
die eine Art Zusammendruicken der beiden Halften erfor-
dert). Weiterhin kann durch eine Art "Anschlagschulter”
und eine entsprechende Dimensionierung der Schlitz-
einrichtung auf einfache Weise eine mechanische Be-
wegungsbegrenzung realisiert werden.

[0023] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Faltbo-
genzuschnitt zumindest bereichsweise aus einem Papp-
material und/oder einem Papiermaterial gefertigtist. Der-
artige Materialien sind kostengtinstig verfiigbar, einfach
zu recyceln bzw. im Wesentlichen umweltneutral zu ent-
sorgen und gut zu bedrucken. Grundsatzlich sind jedoch
auch andere Materialien denkbar. Insbesondere soll es
nicht ausgeschlossen sein, dass beispielsweise ein
Pappmaterial mit Sichtfenstern (speziell fir das Innere
derVerkaufsverpackung) versehen wird und diese Sicht-
fenster beispielsweise mit einer durchsichtigen Kunst-
stofffolie "mechanisch verschlossen" werden.

[0024] Weiterhin ist es mdglich, den Faltbogenzu-
schnitt derart auszubilden, dass die Lascheneinrichtung
einstlickig mit dem Faltbogenzuschnitt ausgebildet ist
und/oder einstlickig mitdem Hauptkdrper des Faltbogen-
zuschnitts verbundenist. Bei einer derartigen Ausbildung
des Faltbogenzuschnitts kann eine nochmals einfachere
Produktion desselben realisiert werden, insbesondere
kann der "komplette" Faltbogenzuschnitt durch einen
einzigen Stanzvorgang (und gegebenenfalls anschlies-
send erfolgende Rillierungsvorgange, Druckvorgénge
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bzw. Perforationsausbildungsvorgéange) realisiert wer-
den. Unter einem Rillierungsvorgang ist insbesondere
ein Vorgang zu verstehen, der der Ausbildung einer Rill-
linie dient. Es ist darauf hinzuweisen, dass aufgrund der
einstiickigen Ausbildung in der Regel keine zuséatzlichen
Produktionsschritte erforderlich sind, sondern lediglich
beispielsweise komplexere Stanzformen erforderlich
sind (gegeniber einem Faltbogenzuschnitt nach dem
Stand der Technik sind beispielsweise zusatzliche Rillli-
nien vorzusehen).

[0025] Vorteilhaft kann es auch sein, wenn der Faltbo-
genzuschnitt zumindest bereichsweise eine Oberfla-
chengestaltung aufweist, insbesondere eine im Wesent-
lichen einseitige Oberflachengestaltung. Unter einer
Oberflachengestaltung kann insbesondere ein Bedru-
cken verstanden werden. Zuséatzlich oder alternativ kann
jedoch auch eine Art Rillierungsmuster und/oder eine
sonstige Oberflachenbehandlung vorgesehen werden.
Hierdurch kénnen gegebenenfalls erforderliche Verkauf-
sinformationen auf einfache Weise zur Verfligung ge-
stellt werden und/oder eine optisch ansprechende Ge-
staltung der Verkaufsverpackung (die meist verkaufsfor-
dernd wirkt) auf einfache Weise realisiert werden.
[0026] Moglich ist es weiterhin, dass bei dem Faltbo-
genzuschnitt der Laschenbereich in einem zusammen-
gefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts zumindest
in eine im Wesentlichen aus dem Hauptkorper des zu-
sammengefalteten Faltbogenzuschnitts hervorstehende
Position und eine im Wesentlichen in den Hauptk&rper
des zusammengefalteten Faltbogenzuschnitts versenk-
te Position gebracht werden kann. Mit anderen Worten
istin einem hervorstehenden Zustand beispielsweise ein
Aufhangen in Form einer Aufhdngelasche mdoglich, in der
versenkten Position ist demgegeniber der Laschenbe-
reich (im Wesentlichen) nicht von aussen sichtbar, so-
dass die "ununterbrochene Aussenoberflache" nicht ge-
stortwird, was in der Regel als optisch ansprechend emp-
funden wird.

[0027] Als bevorzugt erweist es sich insbesondere in
diesem Zusammenhang, wenn im zusammengefalteten
Zustand des Faltbogenzuschnitts im Bereich der La-
scheneinrichtung eine Greifausnehmung vorgesehen
ist. Insbesondere kann dies den Bereich des Hauptkor-
pers betreffen, in dem die Lascheneinrichtung in der ver-
senkten Position der Lascheneinrichtung zu liegen
kommt. Miteiner derartigen Ausgestaltung ist es moéglich,
dass die Lasche, obwohl diese versenkt ist und daher
optisch weitestgehend unauffallig ist, dennoch auf einfa-
che Weise gegriffen werden kann, und auf diese Weise
leicht manipuliert werden kann. Dies kann die Bedien-
barkeit des Faltbogenzuschnitts (bzw. der fertigen Ver-
packung) signifikant erhdhen helfen. Es wird darauf hin-
gewiesen, dass die Greifausnehmung derart dimensio-
niert werden kann, dass zumindest ein Teil der Durch-
gangsoffnung der Lascheneinrichtung sichtbar ist. Eben-
so ist es aber auch mdglich, dass in diesem Fall kein Teil
der Durchgangséffnung sichtbar ist. (Dies betrifft insbe-
sondere den "eingeschobenen" Zustand des Faltbogen-
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zuschnitts im zusammengefalteten Zustand.)

[0028] Maoglichistesweiterhin, wennsich beidem Falt-
bogenzuschnitt in einem zusammengefalteten Zustand
des Faltbogenzuschnitts zumindest bereichsweise eine
Hohlkdrpereinrichtung und/oder eine Verpackungsein-
richtung und/oder eine Gegenstandsaufnahmeeinrich-
tung ergibt. In einem derartigen Fall kann der Faltbogen-
zuschnitt besonders vorteilhaft als Verkaufsverpackung
und/oder als Transportverpackung genutzt werden. Ins-
besondere soll es auch méglich sein, eine Verpackungs-
einrichtung zu beanspruchen, welche auf einem Faltbo-
genzuschnitt mit den vorab genannten Eigenschaften
beruht.

[0029] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert. Hierbei zeigen:
Fig. 1  ein mdgliches Ausflihrungsbeispiel fir einen
Faltschachtelzuschnitt zur Ausbildung einer
Verpackungin einer schematischen Draufsicht;
den Faltvorgang des Haltelaschenbereichs des
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiels eines Falt-
bogenzuschnitts in einer schematischen, pers-
pektivischen Ansicht;

die Haltelasche des vorliegenden Ausflh-
rungsbeispiels eines Faltbogenzuschnitts in
unterschiedlichen Bewegungspositionen rela-
tiv zum Hauptkorper in einem schematischen
Querschnitt von der Seite aus gesehen;

das fertig gefaltete Ausfiihrungsbeispiel eines
Faltbogenzuschnitts in einer perspektivischen,
schematischen Ansicht von hinten gesehen;

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

[0030] In Fig. 1 ist ein mdgliches Ausfiihrungsbeispiel
fur einen Faltbogenzuschnitt 1 zur Ausbildung einer Ver-
packung 2 (beispielsweise einer Verkaufsverpackung) in
einer schematischen Draufsicht dargestellt. Der Faltbo-
genzuschnitt 1 weist zunachst einen Hauptkérper 3 auf,
der beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel des Faltbo-
genzuschnitts 1 im zusammengefalteten Zustand des
Faltbogenzuschnitts 1 einen Hohlraum 6 bildet (siehe
Fig. 4). Weiterhin weist der Faltbogenzuschnitt 1 einen
Haltelaschenbereich 4 auf. Hauptkorper 3 und Haltela-
schenbereich 4 des Faltbogenzuschnitts 1 sind einsti-
ckig ausgebildet.

[0031] DerHauptkérper 3 weistim Wesentlichen recht-
eckige Seitenwande 5a, 5b, 5c und 5d auf, sodass im
zusammengefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts
1 (also der fertigen Verpackung 2) der Hauptkdrper 3
einen im Wesentlichen quaderférmigen Hohlraum 6 aus-
bildet. Um einen im Wesentlichen geschlossenen Hohl-
raum 6 mechanisch stabil ausbilden zu kénnen, sind im
Bereich des Hauptkdrpers 3 seitlich an den Seitenwan-
den 5 noch zusétzliche Bereiche vorgesehen, wie eine
Klebelasche 7 sowie Bodenabschnitte 8a, 8b, 8c, 8d und
diverse Deckelabschnitte 9a, 9b, 9c, die bei der fertigen
Verpackung 2 einen Boden 10 bzw. einen Deckel 11 aus-
bilden. Der Deckelabschnitt 9b ist dabei mit einer ver-
schliessbaren Einsteckzunge 28 versehen.
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[0032] In den Bereichen, in denen Teile des Faltbo-
genzuschnitts 1im Verhaltnis zu anderen Teilen des Falt-
bogenzuschnitts 1 abgeknickt werden missen, sind je-
weils Rilllinien 12 (eine Art von "gepragten Linien") vor-
gesehen. Diese erleichtern einerseits das Umknicken
der betreffenden Bereiche gegeneinander, insofern als
dass weniger Kraftaufwand vonnéten ist. Dartiber hinaus
wirken diese Rilllinien 12 als "Sollknickbereiche", sodass
die Wahrscheinlichkeit dafiir, dass sich das Material des
Faltbogenzuschnitts 1 in anderen Bereichen knickt, sig-
nifikant vermindert ist.

[0033] Beizwei der Seitenwande 5b, 5¢ sind darliber
hinaus noch Fenster 13 herausgestanzt. Durch diese
Fenster 13 kann spater das in der Verpackung 2 aufge-
nommene Produkt von aussen gesehen werden.
[0034] Im vorliegend dargestellten Ausflihrungsbei-
spiel besteht der Faltbogenzuschnitt 1 aus einem diin-
neren Pappmaterial und ist dementsprechend undurch-
sichtig. Im Bereich der Fenster 13 ist es mdglich, dass
eine diinne Kunststofffolie aufgeklebt wird (die vorzugs-
weise eine gewisse Eigensteifigkeit aufweist). Auf diese
Weise kann das in der Verpackung aufzunehmende Pro-
dukt zwar von aussen begutachtet werden, in mechani-
scher Hinsicht aber dennoch geschitzt sein.

[0035] An einer der Seitenwande 5 (namlich der Sei-
tenwand 5d, die spater die Rlickwand 5d der Verpackung
ausbildet) ist einstlickig der Haltelaschenbereich 4 an-
geformt. Die Anformung des Haltelaschenbereichs 4 ist
ahnlich, wie dies bei den Bodenabschnitten 8 bzw. De-
ckelabschnitten 9 an den dazugehérigen Seitenwénden
5 der Fall ist. Mit anderen Worten handelt es sich um ein
durchgéangiges Pappmaterial, bei dem der Umriss ein-
fach "grésser gewahlt" ist. Zusatzlich sind auch im Be-
reich des Haltelaschenbereichs 4 (sowie bei der Verbin-
dung zwischen Haltelaschenbereich 4 und Seitenwand
5d) mehrere Rilllinien 12 vorgesehen.

[0036] DerHaltelaschenbereich 4 bestehtauszweila-
schenflachen 14a, 14b, die beim Zusammenfalten des
Faltbogenzuschnitts 1 zur Verpackung 2 aufeinanderge-
legt werden (Knick entlang der zwischenliegenden Rill-
linie 12). Man erkennt die in den Laschenflachen 14 vor-
gesehenen Euroloch-Ausstanzungen 15a, 15b, die im
zusammengefalteten Zustand fluchtend Ubereinander
zu liegen kommen. Weiterhin erkennt man, dass beide
Laschenflachen 14 einen verjiingten Bereich 16 sowie
einen verbreiterten Bereich 17 aufweisen. Der Ubergang
erfolgt durch einen Anlagesteg 18, der die Beweglichkeit
der Haltelasche 19 im zusammengefalteten Zustand 2
des Faltbogenzuschnitts 1 nach oben (bzw. aus dem
Hohlraum 6 heraus) begrenzt. Beim "Endanschlag"
kommt es zu einem Kontakt zwischen Anschlagsteg 18
und dem Rilllinienbereich 12, der die Greifausnehmung
20 sowie den Durchgangsschlitz 21 begrenzt.

[0037] Weiterhin ist in Fig. 1 der Klappsteg 22 zu er-
kennen, dessen Funktion im Folgenden noch naher er-
lautert wird. Der Klappsteg 22 ist durch zwei Begren-
zungsnahte 23a, 23b begrenzt. Damit ein Umknicken der
Begrenzungsnahte 23 besonders leicht fallt, sind diese
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mit dusseren, perforierten Abschnitten 24 sowie jeweils
in der Mitte mit einem Langsloch 25 ausgebildet. Ein be-
sonders einfacher Umknickvorgang der Begrenzungs-
nahte 23 des Klappstegs 22 ist deshalb besonders er-
wiinscht, weil diese bei einem Verschieben der Haltela-
sche 19 gebogen bzw. geknickt werden missen. Ein der-
artiger Verschiebevorgang der Haltelasche 19 erfolgtda-
bei gegebenenfalls mehrfach.

[0038] In Fig. 2 ist der Faltvorgang des Faltbogenzu-
schnitts 1 im Bereich des Haltelaschenbereichs 4 (Ver-
langerung der rickseitigen Seitenwand 5d) naher dar-
gestellt. Hierzu wurde eine schematische, perspektivi-
sche Darstellung gewahlt. Die Nahte, langs derer ein Ab-
knicken erfolgt (Rilllinien 12 und Begrenzungsnahte 23),
sind dabei durch miteinem Doppelpfeil versehene Kreise
zeichnerisch hervorgehoben. Weiterhin ist die Reihen-
folge der "Faltschritte" mit rémischen Ziffern angedeutet.
[0039] Zunachst werden die beiden Laschenflachen
14a, 14b durch ein Umbiegen langs der betreffenden Rill-
linie 12 aufeinandergelegt (Biegeschritt 1). Anschlies-
send wird die derart ausgebildete doppellagige Haltela-
sche 19 mitihrer Oberkante 26 (entspricht der zwischen-
liegenden Rilllinie 12) in Richtung des Durchgriffsschlit-
zes 21 (wo sich auch die Greifausnehmung 20 befindet)
bewegt. Dabei kommt es zu weiteren Faltvorgdngen
langs der "verbleibenden" Rilllinien 12 bzw. Begren-
zungsnahte 23 sowie zu einem damit einhergehenden
Abknicken des Verbindungsbereichs 27 (Verfahrens-
schritt Il). Anschliessend wird die Haltelasche 19 mit der
geringfugig hervorstehenden Oberkante 26 durch den
Durchgangsschlitz 21 hindurchgesteckt (Verfahrens-
schritt lll). Es ergibt sich dabei die in Fig. 3a dargestellte
Position. Selbstversténdlich ist es auch mdglich, die Hal-
telasche 19 noch "weitergehend" in den Durchgangs-
schlitz 21 hineinzustecken, sodass sich beispielsweise
auch die in Fig. 3c dargestellte Position ergeben kann.
[0040] In Fig. 3 ist in den Teilfigs. 3a, 3b und 3c dar-
gestellt, wie die derart ausgebildete Haltelasche 19 zwi-
schen ihren beiden "Endstellungen” verschoben werden
kann, ndmlich zwischen dem im Wesentlichen vollstan-
dig eingesteckten Zustand gemass Fig. 3a sowie dem
vollstdndig herausgezogenen Zustand in Fig. 3c.
[0041] OhneEinschréankungderAllgemeinheitsoll vor-
liegend lediglich das Herausziehen (dargestellt durch ei-
nen Pfeil) der Haltelasche 19 aus der versenkten Stellung
(Fig. 3a) in die hervorstehende Stellung (Fig. 3c) ndher
erlautert werden. Der umgekehrte Vorgang erfolgt hierzu
analog.

[0042] In der versenkten Stellung steht von der Hal-
telasche 19 lediglich ein minimales Stiick der Oberkante
26 aus dem Durchgangsschlitz21 hervor. Die riickseitige
Seitenwand 5d, der Verbindungsbereich 27, der Klapp-
steg 22 sowie die beiden Laschenflachen 14 liegen im
Wesentlichen biindig aufeinander auf. Der Klappsteg 22
setztdabeiim Wesentlichen die Ebene des Verbindungs-
bereichs 27 fort.

[0043] Nunkanndie Haltelasche 19 dank der Greifaus-
nehmung 20 auf einfache Weise, beispielsweise mit Dau-
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men und Zeigefinger, ergriffen werden und in Pfeilrich-
tung nach oben gezogen werden.

[0044] Dies hatzur Folge, dass der Klappsteg 22 "um-
klappt" (siehe Fig. 3b). Im Laufe des Umklappvorgangs
kommt es dabei zu einem gewissen Abstehen des Ver-
bindungsbereichs 27 von der benachbarten Laschenfla-
che 14b. Der sich ergebende Winkel ist jedoch typischer-
weise vergleichsweise klein (typische Grdssenordnung
fur die Breite des Klappstegs ist 1 cm bei einer Lange
des Verbindungsbereichs 27 von ca. 4 cm). Um das Ab-
stehen des Verbindungsbereichs 27 beim Umklappvor-
gang (typischerweise erfolgt dieses Abstehen bei der fer-
tig zusammengefalteten Verpackung 2 in den innenlie-
genden Hohlraum 6 hinein) zu verkleinern, ist es auch
moglich eine gréssere Anzahl an Klappstegen 22, wie
beispielsweise zwei, drei, vier, flinf oder sechs Klappste-
ge 22 vorzusehen, die jeweils durch Begrenzungsnahte
23 (oder sonstige Verbindungsnahte) miteinander ver-
bunden sind. Diese liegen dann beim "Umklappen" meist
zumindest bereichsweise leporelloartig Ubereinander,
sodass sich das Abstehen deutlich verringern lasst.
[0045] Sobald die Haltelasche 19 vollstandig heraus-
gezogen ist, liegen riickseitige Seitenwand 5d, beide La-
schenflachen 14a, 14b sowie Verbindungsbereich 27
wieder im Wesentlichen blndig aufeinander auf. Der
Klappsteg 22 ist nunmehr gewissermassen als "Verlan-
gerung" der zweiten Laschenflache 14b zu sehen und
steht somit "antiparallel" zum Verbindungsbereich 27.
[0046] Es wird daraufhingewiesen, dass eine effektive
mechanische Begrenzung der Bewegung der Haltela-
sche 19 nach unten durch die relative Langendimensio-
nierung von Laschenflache 14b einerseits und Klappsteg
22 sowie Verbindungsbereich 27 (Bewegung nach un-
ten) bzw. durch eine Anlage der Anlagestege 18 an den
seitlichen Rilllinien 12 angrenzend zum Durchgangs-
schlitz 21 (Bewegung nach oben) gegeben ist.

[0047] Eine weitere vorteilhafte Eigenschaft der vorlie-
gend vorgeschlagenen Laschenflache 14 besteht darin,
dass es mdglich ist, den Faltbogenzuschnitt 1 lediglich
einseitigzu bedrucken. Aufgrund der "Wickeltechnik" des
Haltelaschenbereichs 4 ist bei der fertig zusammenge-
falteten Verpackung 2 dennoch auf beiden Seiten jeweils
eine bedruckte Seite der Laschenflachen 14 sichtbar.
Hierdurch kann die resultierende Verpackung besonde-
ren asthetischen Vorgaben genligen.

[0048] In Fig. 4 ist schliesslich noch die fertig zusam-
mengefaltete Verpackung in einer schematischen, per-
spektivischen Ansicht von hinten dargestellt. Insbeson-
dere ist hier die Haltelasche 19 in beiden Endpositionen
dargestellt (versenkter Zustand mit durchgezogenen Li-
nien; herausgezogener Zustand mit gestrichelten Lini-
en). Insbesondere ist auch zu erkennen, dass bei den
vorliegend gewahlten Dimensionierungen der Euroloch-
bereich 15 im vollstandig eingesteckten Zustand der Hal-
telasche 19 noch teilweise im Bereich der Greifausneh-
mung 20 zu erkennen ist.
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Patentanspriiche

1.

Faltbogenzuschnitt (1), insbesondere zur Ausbil-
dung einer Verpackungseinrichtung (2), aufweisend
eine Lascheneinrichtung (4, 19), welche im zusam-
mengefalteten Zustand (2) des Faltbogenzuschnitts
(1) in zumindest zwei Stellungen (Fig. 3a, Fig. 3c)
relativ zu einem Hauptkérper (3) des Faltbogenzu-
schnitts (1) bringbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass diese einteilig mit dem Faltbogenzuschnitt (1)
ausgebildet ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lascheneinrichtung (4,
19) im zusammengefalteten Zustand (2) des Faltbo-
genzuschnitts (1) relativ zu dem Hauptkdrper (3) be-
weglich, insbesondere verschiebbar, bevorzugt im
Wesentlichen lediglich in einer Transversalrichtung
verschiebbar, ausgebildet ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Lascheneinrich-
tung (4, 19) zumindest eine Durchgangsoéffnung (15)
aufweist, insbesondere eine Durchgangso6ffnung mit
normierten Offnungsquerschnitt, wie bevorzugt eine
Eurolocheinrichtung (15).

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lascheneinrichtung (4, 19) Gber zumindest
einen Knicklinienbereich (12, 23), insbesondere
Uber eine Mehrzahl von Kbnicklinienbereichen (12,
23), bevorzugt Giber zwei, drei, vier, funf, sechs, sie-
ben oder acht Knicklinienbereiche (12, 23), mit dem
Hauptkorper (3) des Faltbogenzuschnitts (1) verbun-
den ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Knicklinienbereich (12, 23) zu-
mindest bereichsweise eine Rilllierungsabschnitts-
einrichtung (12) und/oder eine Perforationseinrich-
tung (24) und/oder einen Langsschlitzbereich (25)
aufweist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, insbesondere nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Knicklinienbereich (23) einen in Langsrichtung ge-
sehenim Wesentlichen mittig angeordneten, im We-
sentlichen ununterbrochenen Langsschlitzbereich
(25) aufweist und/oder dadurch gekennzeichnet
dass zumindest ein Knicklinienbereich (23) zumin-
dest einen, bevorzugt zwei, in Langsrichtung gese-
hen im Wesentlichen seitlich angeordneten, im We-
sentlichen  ununterbrochenen  Materialbereich
und/oder perforierten Materialbereich (24) aufweist.
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10.

1.

12.

13.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lascheneinrichtung (4, 19) im zusammen-
gefalteten Zustand des Faltbogenzuschnitts (1) zu-
mindest bereichsweise mehrlagig (14a, 14b) ausge-
bildet ist, insbesondere zweilagig und/oder nach Art
einer Wickellasche ausgebildet ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, insbesondere nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lagen (14a,
14b) der Lascheneinrichtung (4, 19) in einem mehr-
lagigen Bereich (14) der Lascheneinrichtung (4, 19)
zumindest bereichsweise miteinander verbunden
sind, insbesondere miteinander verklebt und/oder
miteinander verhakt sind.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Schlit-
zeinrichtung (21) zur Durchfiihrung der Laschenein-
richtung (4, 19) in einem zusammengefalteten Zu-
stand (2) des Faltbogenzuschnitts (1) und/oder da-
durch gekennzeichnet, dass die Lascheneinrich-
tung (4, 19) in einem zusammengefalteten Zustand
(2) des Faltbogenzuschnitts (1) durch eine Schlitz-
einrichtung (21) im Faltbogenzuschnitt (1) hindurch-
geflhrt ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass dieser zumindest bereichsweise aus einem
Pappmaterial und/oder einem Papiermaterial gefer-
tigt ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Lascheneinrichtung (4, 19) einstlickig mit dem
Faltbogenzuschnitt (1) ausgebildet ist und/oder ein-
stiickig mit dem Hauptkdrper (3) des Faltbogenzu-
schnitts (1) verbunden ist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
dieser zumindest bereichsweise eine Oberflachen-
gestaltung aufweist, insbesondere eine im Wesent-
lichen einseitige Oberflachengestaltung aufweist.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Laschenbereich (4, 19) in einem zusammenge-
falteten Zustand (2) des Faltbogenzuschnitts (1) zu-
mindest in eine im Wesentlichen aus dem Hauptkor-
per (3) des zusammengefalteten (2) Faltbogenzu-
schnitts (1) hervorstehenden Position und eine im
Wesentlichen in den Hauptkdrper (3) des zusam-
mengefalteten (2) Faltbogenzuschnitts (1) versenk-
ten Position gebracht werden kann.



14.

15.
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Faltbogenzuschnitts (1) nach einem der vorange-
henden Anspriiche, insbesondere nach Anspruch
13, dadurch gekennzeichnet, dass in einem zu-
sammengefalteten Zustand (2) des Faltbogenzu-
schnitts (1) im Bereich der Lascheneinrichtung (4,
19) eine Greifausnehmung (20) vorgesehen ist, ins-
besondere in einem Bereich des Hauptkérpers (3),
in dem die Lascheneinrichtung (4, 19) in der ver-
senkten Position der Lascheneinrichtung (4, 19) zu
liegen kommt.

Faltbogenzuschnitt (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich in einem zusammengefalteten Zustand (2) des
Faltbogenzuschnitts (1) zumindest bereichsweise
eine Hohlkérpereinrichtung (6) und/oder eine Ver-
packungseinrichtung (2) und/oder eine Gegen-
standsaufnahmeeinrichtung ergibt.
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