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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Gewinderollkopf
umfassend eine Lagereinheit, in der mindestens zwei
Profilrollen, vorzugsweise mindestens drei Profilrollen,
drehbar gelagert sind, und einen mit der Lagereinheit
gekoppelten Schaftabschnitt, wobei die Profilrollen zwi-
schen sich einen Einfiihrabschnitt begrenzen, in den ein
zu bearbeitendes Werkstlck einfihrbar ist.

[0002] Beiderartigen Gewinderollképfen kann es sich
beispielsweise um Axialgewinderollkdpfe oder Radialge-
winderollkdpfe handeln. Es kdnnen beispielsweise drei
gleichmaBig um einen Einflhrabschnitt verteilte Profil-
rollen vorgesehen sein. Ein beispielsweise zylindrisches
Werkstlick kann in Lédngsrichtung in den Einfiihrabschnitt
eingefiihrt werden. Bei Axialgewinderollkdpfen erfolgt
die Bearbeitung, also die Gewindeformung, am Werk-
stlick im Zuge des Einfiihrens in den EinfUhrabschnitt.
Bei Radialgewinderollkdpfen werden die Profilrollen zur
Bearbeitung nach dem Einfiihren des Werkstucks radial
auf das Werkstilick zugestellt. In der Regel ist dartiber
hinaus ein Offnungsmechanismus vorgesehen, mit dem
die Profilrollen zwischen einer Bearbeitungsstellung und
einer radial nach auBen verfahrenen Offnungsstellung
verstellt werden kénnen. Die Rollen werden nach dem
Bearbeitungsvorgang in die Offnungsstellung verfahren
und der Gewinderollkopf kann ohne Kollision von dem
Werkstlick abgezogen werden. Darliber hinaus ist es be-
kannt, den Querschnitt des Einflihrabschnitts durch Ein-
stellung des Abstandes der Profilrollen zueinander an-
zupassen. Auf diese Weise kann der Gewinderollkopf an
unterschiedliche zu bearbeitende Werkstlicke sowie zur
Feineinstellung angepasst werden.

[0003] Bekannte Gewinderollkdpfe sind aus einer Viel-
zahl von Einzelteilen zusammengesetzte komplexe Sys-
teme. Bedingt ist dies durch die Anforderungen an Ge-
winderollkdpfe, unter anderem geringe Baumalie und
gleichzeitig die Abdeckung eines groRen Bearbeitungs-
bereichs. Ein Gewinderollkopfist beispielsweise bekannt
aus DE 44 30 184 C2. Dabei ist an einem in eine Werk-
zeugmaschine einspannbaren Schaft ein Kupplungsab-
schnitt vorgesehen, der sich durch ein aus mehreren
Bauteilen zusammengesetztes Federgehause hindurch
bis in ein an einer Zwischenplatte des Gewinderollkopfs
angeordnetes Getriebe erstreckt. An der Zwischenplatte
ist iber Schraubverbindungen eine Frontplatte befestigt.
Zwischen der Frontplatte und der Zwischenplatte sind
drei Profilrollen jeweils auf einer Exzenterwelle drehbar
gelagert gehalten. Die Befestigung erfolgt liber zwischen
der Frontplatte und der Zwischenplatte angeordnete Dis-
tanzbolzen, in die von der einen Seite durch die Front-
platte hindurch Gewindestifte eingeschraubt sind und die
an ihrer anderen Seite ein AuRengewinde umfassen,
welches sich durch die Zwischenplatte und das Feder-
gehause hindurch bis zum Schaft erstreckt. Auf die Au-
Rengewinde der Distanzbolzen sind Schraubenmuttern
aufgeschraubt.

[0004] Ein weiterer Gewinderollkopf ist bekannt aus
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EP 1 555 072 B1. Bei diesem Gewinderollkopf sind ein
Einspannabschnitt des Schafts zum Einspannen in eine
Bearbeitungsmaschine einerseits und ein Kupplungsab-
schnitt des Schafts zur Kupplung mit der Lagereinheit
des Gewinderollkopfs andererseits getrennte Teile, die
Uber Verbindungsabschnitte axial und drehfest, jedoch
I6sbar miteinander verbindbar sind. Auf diese Weise ist
es moglich, einen anderen Einspannabschnitt des
Schafts vorzusehen, wobei der Kupplungsabschnitt des
Schafts mit der Lagereinheit des Gewinderollkopfes ver-
bunden bleibt. In gleicher Weise kénnen mehrere unter-
schiedliche Gewinderollkdpfe an einer Einspannmaschi-
ne eingesetzt werden.

[0005] Im Betrieb erfahren Gewinderollképfe und da-
mit auch die einzelnen Rollkopfbauteile Verschleilk. Ver-
schlissene Bauteile miissen ausgetauscht werden. Auf-
grund des komplexen Auf- und Zusammenbaus bekann-
ter Gewinderollkdpfe ist dies aufwendig und erfordert ei-
ne hohe Kenntnis des Gewinderollkopfes. Gerade fir ei-
nen den Gewinderollkopf einsetzenden Kunden kann
dies ein Problem darstellen. Bekannte Gewinderollkopfe,
wie beispielsweise in DE 44 30 184 C2 beschrieben,
missen fir eine Wartung oder den Austausch von Bau-
teilen nahezu vollstdndig auseinandergebaut und an-
schlieRend wieder funktionstlichtig montiert werden. Ty-
pische Bauteile, die einem Verschleil3 unterliegen, sind
Befestigungs- oder Sperrplatten, Profilrollen oder auch
Exzenterwellen. Ein Warten und Austauschen von Bau-
teilen in dieser Weise ist unter wirtschaftlichen Gesichts-
punkten unglinstig. Da dies auch mit einem hohen Zeit-
aufwand verbunden ist, ist ein entsprechend langer Ma-
schinenstillstand die Folge. Das den Austausch vorneh-
mende Personal muss dariiber hinaus regelmaRig de-
tailliert geschult werden.

[0006] Ein Austausch von Bauteilen eines Gewinde-
rollkopfs kann sich auch aus anderen Griinden ergeben.
So werden an Gewinderollkdpfe im Betrieb grolRe Flexi-
bilitdtsanforderungen gestellt. Neben dem Rollen von
metrischen Standardgewinden sollen beispielsweise
auch Sondergewinde mit speziellen Steigungswinkeln,
Verzahnungen und eine Vielzahl weiterer Profile gerollt
werden kénnen. Hierfir missen jeweils zumindest die
Profilrollen ausgetauscht werden, haufig auch Exzenter-
wellen und Distanzbolzen. Auch dies fihrt zu den oben
erlauterten Problemen.

[0007] Ausgehend von dem erlauterten Stand der
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen
Gewinderollkopf der eingangs genannten Art bereitzu-
stellen, der auch bei Verschleil oder gednderten Betrieb-
sanforderungen wirtschaftlich benutzt werden kann.
[0008] Die Erfindung l6st die Aufgabe durch den Ge-
genstand von Anspruch 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen
findenssichindenabhangigen Anspriichen, der Beschrei-
bung und den Figuren.

[0009] Fur einen Gewinderollkopf der eingangs ge-
nannten Artl6st die Erfindung die Aufgabe dadurch, dass
die Lagereinheit aus mindestens zwei jeweils eine Funk-
tionsbaugruppe bildenden Modulen aufgebaut ist, wobei
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die Module jeweils Befestigungsmittel aufweisen, durch
die sie miteinander verbindbar sind und gegen andere
ebenfalls jeweils eine Funktionsbaugruppe bildende Mo-
dule austauschbar sind, und wobei eines der Module Be-
festigungsmittel aufweist zur Verbindung mit entspre-
chenden Befestigungsmitteln des Schaftabschnitts.
[0010] Die Profilrollen begrenzen zwischen sich einen
Einflhrabschnitt, in den ein zu bearbeitendes Werkstlick
insbesondere in Langsrichtung einfihrbar ist. Es kann
sich also um einen Axialgewinderollkopf oder einen Ra-
dialgewinderollkopf handeln. Er besitzt mindestens zwei
Profilrollen, vorzugsweise drei oder mehr Profilrollen. Die
Profilrollen begrenzen zwischen sich einen beispielswei-
se zylindrischen oder sich in Einflihrrichtung eines Werk-
stiicks kegelférmig verjingenden Einfiihrabschnitt. In an
sich bekannter Weise ist ein Schaftabschnitt mit der La-
gereinheit gekoppelt. Mit dem Schaftabschnitt kann der
Gewinderollkopf in eine Bearbeitungsmaschine einge-
spannt werden. Der Schaftabschnitt kann gegentliber der
Lagereinheit in Axialrichtung beweglich sein. Die Langs-
achse des Einfiuihrabschnitts kann insbesondere koaxial
zur Langsachse des Schaftabschnitts verlaufen. Zum
Einflhren des beispielsweise zylindrischen Werkstiicks
in Axialrichtung in den Einfiihrabschnitt ist eine axiale
Relativbewegung zwischen dem Werkstiick und dem
Gewinderollkopf erforderlich. Dazu kénnen das Werk-
stlick oder der Gewinderollkopf oder beide in Axialrich-
tung bewegt werden. Bekanntlich erfolgt bei einem Axi-
algewinderollkopf im Zuge des Einfiihrens des Werk-
stlicks in den Einflihrabschnitt die Bearbeitung, also die
Gewindeformung. In diesem Fall ist der Querschnitt des
Einflhrabschnitts in der Bearbeitungsstellung der Profil-
rollen also zumindest abschnittsweise kleiner als der
Querschnitt des Werkstuicks. Bei einem Radialgewinde-
rollkopf erfolgt bekanntlich nach dem axialen Einfiihren
des Werkstlicks in den Einflhrabschnitt eine radiale Zu-
stellbewegung der Profilrollen auf das Werkstlick und da-
durch die Bearbeitung. Fir die Bearbeitung kann das
Werkstlick gedreht werden, wobei der Gewinderollkopf
drehfest angeordnet ist. Es ist aber auch moglich, dass
das Werkstiick drehfestangeordnetistund der Gewinde-
rollkopf im Zuge der Bearbeitung gedreht wird.

[0011] Der Schaftabschnitt kann wie erlautert gegen-
Uber der Lagereinheit axial beweglich sein. Erkann dann
in einer ersten axialen Relativposition mit seinen Befes-
tigungsmitteln mit korrespondierenden Befestigungsmit-
teln der Lagereinheit zusammenwirken, wodurch beide
Teile drehfest gekoppelt sind. Es kénnen auch ein Ge-
triebe und eine Feder zwischen dem Schaftabschnitt und
die Profilrollen lagernden Exzenterwellen vorgesehen
sein derart, dass in einer zweiten axialen Relativposition
des Schaftabschnitts zu der Lagereinheit, in der die Be-
festigungsmittel auBer Eingriff sind, bei einer Verdrehung
der Lagereinheit in einer ersten Drehrichtung gegentber
dem Schaftabschnitt die Feder gespannt wird bzw. die
gespannte Feder die Lagereinheit relativ zum Schaftab-
schnitt in die zweite Drehrichtung verdreht. Auch kann
eine Feder den Schaftabschnitt und die Lagereinheit auf-
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einander zu in die erste Relativposition spannen. Es kén-
nen beispielsweise mechanische Schaltmittel vorgese-
hen sein, welche bei Berlihrung mit einem Werkstiick
den Schaftabschnitt und die Lagereinheit in die zweite
Relativposition bringen. Auf diese Weise ist ein Offnen
und SchlieRen des Gewinderollkopfes durch Bewegen
der Profilrollen zwischen ihrer Bearbeitungsstellung und
einer radial gedffneten Offnungsstellung méglich. In der
Offnungsstellung ist der Querschnitt des Einfiihrab-
schnitts grofRer als der Querschnitt des Werkstulcks, so
dass der Gewinderollkopf nach der Bearbeitung ohne
Kollision mitdem Werksttick von diesem entfernt werden
kann. Insbesondere in ihrer Bearbeitungsstellung kon-
nen bei beispielsweise drei vorgesehenen Profilrollen die
Profilrollen gleichmaRig verteilt und konzentrisch zu dem
Einfiihrabschnitt angeordnet sein. Natirlich kénnen die
Langsachsen der Profilrollen gegeniiber der Langsachse
des Einflhrabschnitts auch geringfligig verkippt sein.
Der Schaftabschnitt kann neben den Befestigungsmit-
teln zur Verbindung mit der Lagereinheit weitere Befes-
tigungsmittel besitzen, mit denen er in eine Bearbei-
tungsmaschine einspannbar ist.

[0012] Erfindungsgemal ist die mit dem Schaftab-
schnitt koppelbare Lagereinheit aus mehreren Modulen
aufgebaut, die jeweils eine Funktionsbaugruppe bilden.
Die Module sind jeweils aus mehreren Bauteilen zusam-
mengesetzt und zu einer Einheit bzw. einem Modul vor-
montiert. Sie sind modular miteinander bzw. mit dem
Schaftabschnitt verbindbar und wieder voneinander bzw.
von dem Schaftabschnitt Idsbar und damit gegen andere
derartige Module austauschbar. Zur funktionssicheren
Verbindung der Module miteinander bzw. mit dem
Schaftabschnitt weisen die Module jeweils geeignete Be-
festigungsmittel auf. Zumindest Uber einige, insbeson-
dere Uber sdmtliche der Befestigungsmittel, kdnnen im
Betrieb des Gewinderollkopfs Drehmomente tbertragen
werden. Die Befestigungsmittel kbnnen insbesondere ei-
ne formschlissige Verbindung zwischen den Modulen
bzw. zu dem Schaftabschnitt bereitstellen. Der Schaft-
abschnitt kann ebenfalls modular aufgebaut sein.
[0013] Durch den modularen Aufbau des erfindungs-
gemaRen Gewinderollkopfs Idsst sich dieser in wirt-
schaftlicher und einfacher Weise Warten und Instand-
setzen sowie zur Anpassung an unterschiedliche Be-
triebsanforderungen umbauen. Hierzu missen lediglich
die als Trennstellen zwischen den Modulen bzw. zu dem
Schaftabschnitt dienenden Befestigungsmittel geldst
werden. Sodann kénnen ein oder mehrere jeweils eine
Funktionsbaugruppe bildende Module gegen ein oder
mehrere andere ebenfalls eine Funktionsbaugruppe bil-
dende Module ausgetauscht werden, indem die entspre-
chenden Befestigungsmittel wieder miteinander verbun-
den werden. Dabei kdnnen auch optional vorgesehene
Module in flexibler Weise in den Gewinderollkopf einge-
setzt werden oder aus diesem entfernt werden. Im Ge-
gensatz zu dem oben erlduterten Stand der Technik ist
hierfir keine Demontage des gesamten Gewinderoll-
kopfs bzw. seiner Lagereinheit in die jeweiligen Einzel-
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teile erforderlich. Der Austausch von Modulen gestaltet
sich einfach und zeitsparend. Unerwiinscht lange Ma-
schinenstillstandzeiten werden vermieden. Dartiber hin-
aus ist der Austausch auch durch einen den Gewinde-
rollkopf einsetzenden Kunden problemlos und ohne ge-
naue Kenntnis des Zusammenbaus der einzelnen Bau-
teile eines Moduls méglich. Dazu sind die Befestigungs-
mittel derart ausgestaltet, dass sie jeweils nur einen funk-
tionssicheren, also die Funktion des Gewinderollkopfes
ermoglichenden Zusammenbau zulassen. Zur Erleichte-
rung der Montage der Module kénnen an einigen oder
samtlichen Modulen Befestigungsmarkierungen vorge-
sehen sein, die die korrekte Montageposition anzeigen.
[0014] Die Befestigungsmittel von mindestens zwei
derModule kdnnen eine eindeutige Befestigungsposition
dieser Module zueinander vorgeben. Es istauch méglich,
dass die Befestigungsmittel von mindestens zwei der
Module genau zwei Befestigungspositionen dieser Mo-
dule zueinander vorgeben. Durch das Erlauben zweier
Befestigungspositionen kann ein Benutzer die Module
abhangig von der jeweiligen Einspannsituation an einer
Bearbeitungsmaschine so montieren, dass beispielswei-
se eine einen Profilrollenabstand anzeigende Skala gut
sichtbar ist.

[0015] Nach einer weiteren Ausgestaltung kann vor-
gesehen sein,

- dass ein erstes Modul der Lagereinheit ein die Pro-
filrollen haltender Profilrollenkéafig mit Befestigungs-
mitteln ist,

- dass ein zweites Modul der Lagereinheit ein Feder-
gehause mit einer in dem Federgehduse angeord-
neten Feder und mit ersten und zweiten Befesti-
gungsmitteln ist, wobei das Federgehause mit sei-
nen ersten Befestigungsmitteln mit Befestigungsmit-
teln des Schaftabschnitts verbindbar ist, und wobei
das Federgehduse mit seinen zweiten Befestigungs-
mitteln mit den Befestigungsmitteln des Profilrollen-
kafigs verbindbar ist.

[0016] Die bei dieser Ausgestaltung vorgesehenen
Module erfiillen als Funktionsbaugruppe jeweils eine
Funktion. Der Profilrollenk&fig lagert die Profilrollenin ge-
eigneter Weise. Das Federgehduse tragt eine Feder, bei-
spielsweise eine Spiralfeder, die in der Bearbeitungsstel-
lung der Profilrollen vorgespannt sein kann, so dass sie
nach Auslésen geeigneter mechanischer oder anderwei-
tiger Schaltmittel im Zuge ihrer Entspannung die Profil-
rollen aus ihrer Bearbeitungsstellung in eine Offnungs-
stellung bewegt. Das Verstellen der Profilrollen zwischen
der Bearbeitungsstellung und der Offnungsstellung kann
beispielsweise durch ein durch die Feder bewirktes Ver-
drehen des Federgehduses und damit der Lagereinheit
relativzu dem Schaftabschnitt erfolgen. Fiir ein Bewegen
der Profilrollen aus der Offnungsstellung in die Bearbei-
tungsstellung kann in entsprechender Weise gegen die
Vorspannung der Feder des Federgehduses beispiels-
weise die Lagereinheit gegeniiber dem Schaftabschnitt
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gedreht werden, beispielsweise manuell.

[0017] Nach einer weiteren Ausgestaltung ist es mog-
lich, dass der Schaftabschnitt ebenfalls aus mindestens
zwei Modulen aufgebaut ist, wobei ein erstes Modul eine
SchlieReinheit mit ersten und zweiten Befestigungsmit-
teln ist, und wobei ein zweites Modul ein Schaft mit Be-
festigungsmitteln ist, wobei die SchlieReinheit mit ihren
ersten Befestigungsmitteln mit den Befestigungsmitteln
des Schafts verbindbar ist, und wobei die zweiten Befes-
tigungsmittel der SchlieReinheit die Befestigungsmittel
sind, mit denen das Federgehause mit seinen ersten Be-
festigungsmitteln  verbindbar ist. Zumindest die
SchlieReinheit bildet ebenfalls eine aus mehreren Be-
standteilen aufgebaute Funktionsbaugruppe. Es ist wei-
terhin méglich, dass die Befestigungsmittel des Schafts
und die zweiten Befestigungsmittel der SchlieRBeinheit
identisch ausgebildet sind. Dann kann das Federgeh&u-
se mit seinen ersten Befestigungsmitteln wahlweise an
der SchlieRBeinheit befestigt werden, oder falls eine
SchlieReinheit nicht erforderlich oder gewiinscht ist, di-
rekt an dem Schaft befestigt werden.

[0018] Die mit dem Federgehduse verbindbare
SchlieReinheit dient zur Verbindung der Lagereinheit mit
dem in eine Werkzeugmaschine einspannbaren Schaft.
Dabei ist es mdglich, dass der Schaftabschnitt, gebildet
aus SchlieReinheit und fest mit dieser verbundenem
Schaft, gegeniiber der Lagereinheit, insbesondere also
dem Federgehause und Profilrollenk&fig, in Axialrichtung
beweglich ist. Beispielsweise in einer ersten axialen Re-
lativposition zwischen dem Schaftabschnitt und der La-
gereinheit kann beispielsweise durch eine geeignete
Klauenkupplung verhindert werden, dass sich das Fe-
dergehause relativ zu dem Schaftabschnitt durch die vor-
gespannte Spiralfeder drehen kann. In einer zweiten axi-
alen Relativposition zwischen Schaftabschnitt und Lage-
reinheit, die beispielsweise durch Auslésen mechani-
scher Schaltmittel eingenommen wird, kann dagegen ei-
ne Drehung des Schaftabschnitts gegentiber der Lage-
reinheit zugelassen werden, bewirkt insbesondere durch
die Vorspannung der Feder des Federgehauses. Dazu
kann die Klauenkupplung geldst sein. Es ist dabei auch
moglich, dass die ersten und zweiten Befestigungsmittel
des Federgehduses gemeinsam relativ zu den ubrigen
Bestandteilen des Federgehauses axial beweglich sind.
Die ersten Befestigungsmittel des Federgehauses kén-
nen in der montierten Position des Gewinderollkopfes
fest mit den zugeordneten Befestigungsmitteln des
Schaftabschnitts verbunden sein, so dass sich die ersten
und zweiten Befestigungsmittel des Federgehauses bei
einer axialen Relativbewegung der Lagereinheit zu dem
Schaftabschnitt nicht mit dem Lagergehduse bewegen.
[0019] Der Gewinderollkopf kann grundséatzlich meh-
rere jeweils als erfindungsgemafRes Modul ausgestaltete
unterschiedliche Profilrollenkéfige und/oder unter-
schiedliche Federgehduse und/oder unterschiedliche
SchlieReinheiten und/oder unterschiedliche Schafte be-
sitzen, die dannin geeigneter Weise gegeneinander aus-
tauschbar sind.
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[0020] Der Profilrollenkéfig kann eine Frontplatte und
eine Zwischenplatte aufweisen, wobei die Profilrollen zu-
sammen mit sie drehbar lagernden Exzenterwellen zwi-
schen der Frontplatte und der Zwischenplatte gehalten
sind. Der Profilrollenkafig kann weiterhin mehrere an der
Frontplatte befestigte und sich zwischen der Frontplatte
und der Zwischenplatte erstreckende Distanzbolzen auf-
weisen. Die Distanzbolzen kénnen auf der der Frontplat-
te abgewandten Seite jeweils mit einem Endabschnitt mit
AuBengewinde durch die Zwischenplatte und das Feder-
gehause hindurch ragen. Von der dem Profilrollenkafig
abgewandten Seite des Federgehduses kénnen dann
Schraubmuttern auf die Endabschnitte aufgeschraubt
sein. Aufihrer gegeniiberliegenden Seite kdnnen die Dis-
tanzbolzen jeweils durch eine Schraubverbindung mit
der Frontplatte verbunden sein. Die Distanzbolzen bilden
dann einen Teil der Befestigungsmittel des Profilrollen-
kafigs und die auf die Endabschnitte der Distanzbolzen
aufgeschraubten Schraubenmuttern bilden dann Teil der
zweiten Befestigungsmittel des Federgehauses. Dabei
kénnen sich die Distanzbolzen durch geeignete bogen-
férmige Langlécher des Federgehauses erstrecken, so
dass eine Drehbewegung zwischen dem Federgehause
und dem Profilrollenkéfig mdéglich ist. Im Betrieb kann
diese Drehbewegung durch geeignete Fixiermittel, bei-
spielsweise auf die Distanzbolzen aufgeschraubte
Schraubenmuttern, unterbunden werden.

[0021] Nach einer weiteren Ausgestaltung kann vor-
gesehen sein, dass die Befestigungsmittel des Profilrol-
lenkafigs ein an der Zwischenplatte auf der der Front-
platte abgewandten Seite angeordnetes zentrales Hohl-
zahnrad mit einer AulRenverzahnung umfassen, wobei
der Profilrollenkafig weiterhin mehrere ebenfalls an der
Zwischenplatte auf der der Frontplatte abgewandten Sei-
te angeordnete, mit der AuRenverzahnung des zentralen
Hohlzahnrads kadmmende AuRenzahnrader umfasst,
und wobei die Auflenzahnrader jeweils drehfest mit einer
der Exzenterwellen verbunden sind. Die AuRenzahnra-
der kénnen jeweils zum Beispiel formschlissig oder
durch eine Presspassung mit einer der Exzenterwellen
verbunden sein. Das Mittenzahnrad kann ebenso wie die
AuBenzahnrader drehbar an der Zwischenplatte gelagert
sein. Eine Drehung des Mittenzahnrads, bewirkt bei-
spielsweise durch eine Drehung des Federgehauses,
fuhrt dann zu einer Drehung der AulRenzahnrader und
damit der Exzenterwellen, und umgekehrt. Dadurch wie-
derum wird der Abstand der Profilrollen zueinander und
somit der Querschnitt des Einflhrabschnitts verstellt.
[0022] Die zweiten Befestigungsmittel des Federge-
hauses kdnnen weiterhin einen formschlissig in das
Hohlzahnrad des Profilrollenkafigs eingreifenden Kupp-
lungsabschnitt umfassen. Der Kupplungsabschnitt des
Federgehduses kann als verzahnte Keilwelle ausgebil-
det sein, wobei das Hohlzahnrad an seiner Innenflache
mehrere in Axialrichtung des Gewinderollkopfs verlau-
fende Eingriffsnuten aufweisen kann, in die die Keilwelle
eingreift. Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Tei-
lung der Keilwelle und die Teilung der an der Innenflache
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des Hohlzahnrads ausgebildeten Eingriffsnuten derart
ungleich ist, dass der Kupplungsabschnitt in genau einer
Drehposition in das Hohlzahnrad eingreifen kann.
[0023] Die ersten Befestigungsmittel des Federgehau-
ses kénnen einen insbesondere formspezifischen Kupp-
lungsabschnitt aufweisen und die zweiten Befestigungs-
mittel der SchlieReinheit kbnnen einen mit diesem Kupp-
lungsabschnitt des Federgehauses formschlissig in Ein-
griff stehenden ebenfalls insbesondere formspezifischen
Kupplungsabschnittumfassen. Auch istes méglich, dass
die ersten Befestigungsmittel der SchlieReinheit einen
insbesondere formspezifischen Kupplungsabschnitt auf-
weisen, und dass die Befestigungsmittel des Schafts ei-
nen mit diesem Kupplungsabschnitt des Federgehduses
formschlissig in Eingriff stehenden ebenfalls insbeson-
dere formspezifischen Kupplungsabschnitt umfassen.
Durch diese Ausgestaltungen ist in besonders einfacher
Weise eine formschlissige und damit drehfeste Befesti-
gung der Module miteinander méglich, Giber die auch er-
hebliche Drehmomente Ubertragen werden kdnnen.
[0024] Zur Feineinstellung des Abstandes der Profil-
rollen in der Bearbeitungsstellung kénnen der Profilrol-
lenkafig und das Federgehause unter Vorspannung bzw.
Entspannung der in dem Federgehduse gelagerten Fe-
der, beispielsweise einer Spiralfeder, und unter Veran-
derung des Abstands der Profilrollen relativ zueinander
drehbar sein. Die Abstandsveranderung kann insbeson-
dere durch das oben erlduterte Getriebe aus Mittenzahn-
rad und AuRenzahnradern bewirkt werden.

[0025] Nach einer weiteren Ausgestaltung ist es mog-
lich, dass das Federgehause eine in Umfangsrichtung
Uber die AuRenflache verlaufende Ringnut aufweist, in
der eine Betatigungsschelle mit einem Mitnehmer befes-
tigtist, so dass Uiber die Betatigungsschelle eine Drehung
des Federgehéuses relativ zu dem Profilrollenkafig még-
lichist. Die Betatigungsschelle kannin die Ringnut gelegt
werden und in fir Schellen an sich bekannter Weise
durch eine Verschraubung fest eingespannt werden. Es
kann dann Uber die Betatigungsschelle das Federgehau-
se relativ zu dem Profilrollenkéfig verdreht werden. Dazu
dient der insbesondere einen Anschlag bildende Mitneh-
mer. Nach einer besonders praxisgemalen Ausgestal-
tung kann die Betatigungsschelle einen Betatigungsab-
schnittaufweisen, an dem der Mitnehmer I6sbar befestigt
ist, beispielsweise durch eine Standardschraubverbin-
dung. Es kann dann der Mithehmer gegen andere Mit-
nehmer oder andere Bauteile in einfacher Weise ausge-
tauscht werden. Durch das Vorsehen einer Betatigungs-
schelle kann der Mitnehmer in flexibler Weise in der je-
weils gewtinschten Drehposition an dem Federgehduse
angeordnet werden. Uber den Mitnehmer kann der Ge-
winderollkopf nach einem Bearbeitungsvorgang manuell
wieder geschlossen werden.

[0026] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand von Figuren naher erldutert. Es zei-
gen schematisch:

Fig. 1 einen erfindungsgemalen Gewinderollkopf
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nach einem ersten Ausflihrungsbeispiel in ei-
ner perspektivischen Explosionsdarstellung,

den Profilrollenkéfig des in Fig. 1 gezeigten
Gewinderollkopfs in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

den Profilrollenkafig aus Fig. 2 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,

einen Profilrollenkafig fur den in Fig. 1 gezeig-
ten Gewinderollkopf nach einem zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

den Profilrollenkafig aus Fig. 4 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,

einen Profilrollenkafig fur den in Fig. 1 gezeig-
ten Gewinderollkopf nach einem dritten Aus-
fuhrungsbeispiel in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

den Profilrollenkafig aus Fig. 6 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,

einen Profilrollenkafig fur den in Fig. 1 gezeig-
ten Gewinderollkopf nach einem vierten Aus-
fuhrungsbeispiel in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

den Profilrollenkafig aus Fig. 8 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,

das Federgehause des in Fig. 1 gezeigten Ge-
winderollkopfs in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

das Federgehause aus Fig. 10 in einer zwei-
ten perspektivischen Ansicht,

die Betatigungsschelle des in Fig. 1 gezeigten
Gewinderollkopfs in einer perspektivischen
Ansicht,

die Betatigungsschelle aus Fig. 12 in einem
zweiten Betriebszustand in einer perspektivi-
schen Ansicht,

die SchlielReinheit des in Fig. 1 gezeigten Ge-
winderollkopfs in einer ersten perspektivi-
schen Ansicht,

die SchlieReinheit aus Fig. 14 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,

eine SchlieReinheit fir den in Fig. 1 gezeigten
Gewinderollkopf nach einem zweiten Ausflih-
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rungsbeispiel in einer ersten perspektivischen
Ansicht,
Fig. 17  die SchlieReinheit aus Fig. 16 in einer zweiten
perspektivischen Ansicht,
Fig. 18  den Schaft des in Fig. 1 gezeigten Gewinde-
rollkopfs in einer perspektivischen Ansicht,
Fig. 19  einen Schaft fir den in Fig. 1 gezeigten Ge-
winderollkopf nach einem zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel in einer perspektivischen An-
sicht, und
Fig. 20  einen Schaft fir den in Fig. 1 gezeigten Ge-
winderollkopf nach einem dritten Ausfiih-
rungsbeispiel in einer perspektivischen An-
sicht.

[0027] Soweit nichts anderes angegeben ist, bezeich-
nen in den Figuren gleiche Bezugszeichen gleiche Ge-
genstande. Derin Fig. 1 gezeigte erfindungsgemaRe Ge-
winderollkopfbesitzt einen Schaft 10, der nicht naher dar-
gestellte geeignete Befestigungsmittel aufweist zur Ein-
spannung in eine Bearbeitungsmaschine. An seinem in
Fig. 1 linken Ende besitzt der Schaft Befestigungsmittel
in Form eines Kupplungsabschnitts 12. Mit diesem Kupp-
lungsabschnitt 12 kann der Schaft 10 I6sbar formschliis-
sig mit einem korrespondierenden und in Figur 1 nicht
gezeigten Kupplungsabschnitt einer SchlieReinheit 16
verbunden werden. Zur festen Verbindung von Schaft 10
und Schliel3einheit 16 konnen beispielsweise die Kupp-
lungsabschnitte zuséatzlich miteinander verschraubt wer-
den. Der Schaft 10 bildet ein erstes Modul und die
SchlieReinheit 16 bildet ein zweites Modul eines modular
aufgebauten Schaftabschnitts. Auf der dem Schaft 10
abgewandten Seite umfasst die SchlieReinheit 16 als
Kupplungsabschnitt 18 ausgebildete zweite Befesti-
gungsmittel.

[0028] Der Gewinderollkopf besitzt darliber hinaus ei-
ne Lagereinheit 14, die vorliegend aus mehreren jeweils
eine Funktionsbaugruppe bildenden Modulen aufgebaut
ist. Ein erstes Modul der Lagereinheit 14 ist durch einen
Profilrollenkafig 36 gebildet. Ein zweites Modul ist durch
ein Federgehause 20 gebildet, in dem eine Spiralfeder
22 gehalten ist, deren duReres Ende mit einem Schlitz
innerhalb des Federgehduses 20 zusammenwirkt. Das
Federgehduse 20 besitzt in Fig. 1 nicht zu erkennende
als Kupplungsabschnitt ausgebildete erste Befesti-
gungsmittel, die zur Verbindung des Federgehduses 20
mit der SchlieReinheit 16 formschlissig mit dem Kupp-
lungsabschnitt 18 der SchlieReinheit 16 verbunden wer-
den kénnen. Auf der den ersten Befestigungsmitteln ab-
gewandten Seite besitzt das Federgehduse 20 zweite
Befestigungsmittel in Form eines als verzahnte Keilwelle
24 ausgebildeten Kupplungsabschnitts. Das Federge-
hause 20 besitzt dariiber hinaus eine ringférmig tiber sei-
nen Umfang verlaufende Ringnut 26, in die eine Betati-
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gungsschelle 28 eingesetzt werden kann. Uber eine
Schraubverbindung 30 kann die Betatigungsschelle 28
im in die Ringnut 26 eingesetzten Zustand verspannt und
damit an dem Federgehduse 20 befestigt werden. An
einem Betatigungsabschnitt der Betatigungsschelle 28
ist ein als Anschlag dienender Mitnehmer 32 befestigt,
beispielsweise l6sbar durch eine Standardschraubver-
bindung. Auferdem ist in Fig. 1 zu erkennen, dass das
Federgehause 20 an seiner der Schlieleinheit 16 abge-
wandten Innenseite in dem gezeigten Beispiel drei bo-
genférmige Langlocher 34 aufweist.

[0029] Der Profilrollenkafig 36 besitzt eine Zwischen-
platte 38 und eine Frontplatte 40. Zwischen der Zwi-
schenplatte 38 und der Frontplatte 40 sind in dem ge-
zeigten Beispiel drei Exzenterwellen 42 angeordnet, die
jeweils eine nicht gezeigte Profilrolle drehbar lagern. Die
Frontplatte 40 und die Zwischenplatte 38 werden durch
in dem gezeigten Beispiel drei Distanzbolzen 44 auf Ab-
stand gehalten. Die Distanzbolzen 44 sind jeweils durch
eine Schraubverbindung 46 mit der Frontplatte ver-
schraubt. An ihrem abgewandten Ende besitzen die Dis-
tanzbolzen 44 jeweils einen Endabschnitt 48 mit Aufen-
gewinde. Die Endabschnitte 48 ragen durch die Zwi-
schenplatte 38 und das Federgehduse 20 hindurch und
sind jeweils durch ein Langloch 34 des Federgehauses
20 gefiihrt. Anihrer der Frontplatte 40 abgewandten Sei-
te besitzt die Zwischenplatte 38 in Fig. 1 nicht zu erken-
nende Befestigungsmittel, in die die Keilwelle 24 des Fe-
dergehauses 20 formschlissig eingreift. Im montierten
Zustand begrenzen die Profilrollen des Profilrollenkafigs
36 zwischen sich einen Einfiihrabschnitt 50, in den ein
zu bearbeitendes Werkstiick in Langsrichtung einfiihrbar
ist.

[0030] In den Fig. 2 und 3 ist der Profilrollenkafig 36
des in Fig. 1 gezeigten Gewinderollkopfes naher darge-
stellt. Insbesondere sind die Befestigungsmittel des Pro-
filrollenkafigs 36 zur Befestigung mit dem Federgehduse
20 zu erkennen. Diese umfassen neben den Distanzbol-
zen 44 mit ihren Endabschnitten 48 ein Hohlzahnrad 52,
an dessen Innenflache mehrere in Axialrichtung verlau-
fende Eingriffsnuten 54 ausgebildet sind. Im montierten
Zustand greift die Keilwelle 24 des Federgehduses 20 in
die Eingriffsnuten 54 des Hohlzahnrads 52 ein. AulRer-
demiistin Fig. 3 zu erkennen, dass mit dem Hohlzahnrad
52 im gezeigten Beispiel drei AuRenzahnrader 56 kam-
men. Die Aufienzahnrader 56 sind jeweils formschlissig
mit einer der Exzenterwellen 42 verbunden. Eine Rela-
tivdrehung beispielsweise zwischen Federgehduse 20
und Profilrollenkéfig 36 fihrt Uber das formschlissige
Eingreifen der Keilwelle 24 in die Eingriffsnuten 54 des
Hohlzahnrads 52 zu einer Drehung der Auflenzahnrader
56 und damit der die Profilrollen lagernden Exzenterwel-
len 42. Dies wiederum fiihrt zu einer Veranderung des
Abstands der Profilrollen zueinander und damit einer An-
derung des Querschnitts des Einfihrabschnitts 50. Das
Hohlzahnrad 52 ist hierzu drehbar an der Zwischenplatte
38 des Profilrollenkafigs 36 gelagert.

[0031] Befindensich die Keilwelle 24 des Federgehau-
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ses 20 und das Hohlzahnrad des Profilrollenkafigs 36 in
Eingriff, haben die Profilrollen einen vorgegebenen Ab-
stand zueinander, namlich in einer Bearbeitungsstellung.
Die Spiralfeder 22 ist in dieser Bearbeitungsstellung ge-
spannt. Wird in ein Werkstlck, das in den zwischen den
Profilrollen gebildeten Einfiihrabschnitt 50 eingeflhrt
wird, ein Gewinde eingeformt, bewegt sich das Werk-
stlick unter Drehung in den Gewinderollkopf bzw. die La-
gereinheit 14 hinein bis der Vorschub durch einen nicht
gezeigten Anschlag beendet wird und die Lagereinheit
14 selbst aufgrund des beschriebenen Vorschubs weiter
bewegt wird. Die Lagereinheit 14 aus Profilrollenkafig 36
und Federgehduse 20 bewegt sich also axial relativ zu
dem Schaftabschnitt aus Schaft 10 und SchlieReinheit
16. Die Keilwelle 24 und der an der gegenuberliegenden
Seite des Federgehauses 20 ausgebildete Kupplungs-
abschnitt 60 (siehe Fig. 11), der die ersten Befestigungs-
mittel des Federgehauses 20 bildet, sind dabei an einem
gemeinsamen Teil ausgebildet, welches relativ zu den
Uibrigen Bestandteilen des Federgehauses 20 axial be-
weglich ist. Der Kupplungsabschnitt 60 ist fest mit dem
Kupplungsabschnitt 18 der SchlieBeinheit 16 ver-
schraubt, so dass sich das Teil aus Keilwelle 24 und
Kupplungsabschnitt 60 nicht mit der Lagereinheit be-
wegt. Allerdings bleibt die Keilwelle 24 in Eingriff mitdem
Hohlzahnrad 52 des Federgehauses 20 (siehe Fig. 3).
Im Zuge dieser axialen Relativbewegung gelangen in Fi-
gur 1 nicht dargestellte Klauen einer ebenfalls nicht dar-
gestellten Klauenkupplung auRer Eingriff und es erfolgt
durch die Federwirkung der Spiralfeder 22 eine Relativ-
drehung zwischen der Lagereinheit 14 und dem Schaft-
abschnitt 10, 16, wobei diese Drehung durch die Ausbil-
dung der Klauenkupplung nur Uber einen vorgegebenen
Drehwinkel erfolgen kann. Diese Relativdrehung bewirkt
eine Verdrehung der Exzenterwellen 42, so dass sich die
Profilrollen in ihre Offnungsstellung bewegen und der
Gewinderollkopf gedffnet ist. Dabei drehen sich die Keil-
welle 24 und damit das Hohlzahnrad 52 nicht. Da aber
die Endabschnitte 48 der Distanzbolzen 44 tGber Schrau-
benmuttern 62 fest mit dem Federgehause verschraubt
sind (siehe Fig. 11), drehen sich die mitdem Hohlzahnrad
52 kdmmenden AuRenzahnrader 56, so dass es zur Ver-
stellung der Profilrollen kommt. Das Werkstlick kann nun
aus dem Gewinderollkopf entfernt werden.

[0032] Soll der Gewinderollkopf wieder geschlossen
werden, muss die Lagereinheit 14 aus Federgeh&use 20
samt SchlieRschelle 28 und Profilrollenk&fig 36 in die ent-
gegengesetzte Richtung verdreht werden bis die er-
wahnte Klauenkupplung wieder einrastet. Da bei der be-
schriebenen Offnungsbewegung die Lagereinheit 14 axi-
al von der Schlief3einheit 16 mit dem Schaft 10 entfernt
wurde, ist auf die Spiralfeder 22 auch eine Zugkraft aus-
gelibt worden. Mithilfe der so erzeugten Vorspannung
wird die Klauenkupplung wieder zum Einrasten gebracht.
Damit befinden sich die Profilrollen wieder in ihrer Bear-
beitungsstellung, der Gewinderollkopf ist also geschlos-
sen flr einen neuen Bearbeitungsvorgang.

[0033] Inden Fig. 4 und 5 istein zweites Ausfihrungs-
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beispiel eines Profilrollenkéfigs 36’ gezeigt. Dieser ent-
spricht weitgehend dem in den Fig. 2 und 3 gezeigten
Profilrollenkéfig 36. Er kann anstelle des in den Fig. 2
und 3 gezeigten Profilrollenkafigs 36 in den in Fig. 1 ge-
zeigten Gewinderollkopf eingesetzt werden. Im Unter-
scheid zu dem in den Fig. 2 und 3 gezeigten Profilrollen-
kafig 36 sind bei dem Profilrollenkéfig 36’ der Fig. 4 und
5 die Distanzbolzen 44’ derart ausgestaltet, dass der Pro-
filrollenkafig 36 ' Uiber seinen Umfang teilgeschlossen ist.
Dies ist bei manchen Anwendungen erwiinscht. Ebenso
ist es beispielsweise moglich, anstelle des in den Fig. 2
und 3 gezeigten Profilrollenkafigs 36 den in den Fig. 6
und 7 gezeigten Profilrollenkéfig 36" in den Gewinderoll-
kopf der Fig. 1 einzusetzen. Wiederum entspricht dieser
Profilrollenkafig 36" weitgehend den in den Fig. 2 und 3
gezeigten Profilrollenkafig 36. Im Unterschied sind bei
dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 und 7 allerdings die
Distanzbolzen 44" und damit auch die Exzenterwellen
42" langer ausgebildet, so dass aufgrund eines vergro-
Rerten Abschnitts zwischen der Frontplatte 40 und der
Zwischenplatte 38 langere Gewinde geformt werden
kénnen. Naturlich ist es auch méglich, beispielsweise
den in den Fig. 2 und 3 gezeigten Profilrollenkafig 36
durch einen Profilrollenkafig zu ersetzen mit geanderter
Winkelanordnung der Exzenterwellen 42, um beispiels-
weise Sonderwinkel zu formen. Ein weiteres Ausfih-
rungsbeispiel eines bei dem Gewinderollkopf der Fig. 1
als Modul einsetzbaren Profilrollenkéfigs 36™ zeigen Fig.
8 und 9. Wiederum entspricht dieser Profilrollenkafig 36™
weitgehend dem in den Fig. 2 und 3 gezeigten Profilrol-
lenkafig 36. Im Unterschied zu diesem sind bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel die Distanzbolzen 44" zusammen
mit Wandabschnitten 58 derart ausgestaltet, dass ein ge-
schlossener Profilrollenkafig 36™ gebildet wird.

[0034] Inden Fig. 10 und 11 ist das Federgehduse 20
des in Fig. 1 gezeigten Gewinderollkopfs ndher darge-
stellt. In der Ansicht der Fig. 11 sind dabei die als Kupp-
lungsabschnitt 60 ausgebildeten ersten Befestigungs-
mittel des Federgehauses 20 zu erkennen, die zur Mon-
tage in den Kupplungsabschnitt 18 der SchlieReinheit 16
eingreifen und mit diesem verschraubt werden. Darlber
hinaus sind in Fig. 11 drei Schraubenmuttern 62 zu er-
kennen, die zur Befestigung des Profilrollenkafigs 36 an
dem Federgehause 20 auf die Endabschnitte 48 der Dis-
tanzbolzen 44 aufgeschraubt werden. Sie bilden einen
Teil der zweiten Befestigungsmittel des Federgehauses
20. In den Fig. 10 und 11 ist auRerdem eine Feineinstel-
lungsmdglichkeit zum Anpassen des Abstandes der Pro-
filrollen zueinander in ihrer Betriebsstellung zu erkennen.
Die Feineinstellung umfasst einen auf einem Gewin-
destift 64 gefuhrten Kulissenstein 66 mit einem Gewinde.
Der Gewindestift 64 ist axial fest und drehbar in dem
Federgehduse 20 gelagert. Ein Drehen des Gewin-
destifts 64 fiihrt zu einem axialen Bewegen des Kulis-
sensteins 66.

[0035] DerKaulissenstein 66 besitzt ein in radialer Rich-
tung verlaufendes Langloch 68, in dem in dem gezeigten
Beispiel einer der Endabschnitte 48 der Distanzbolzen
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44 radial beweglich gefiihrt ist. Ein axiales Vor- oder Zu-
rickbewegen des Kulissensteins 66 fiihrt somit zu einer
Relativdrehung zwischen dem Federgehduse 20 und
dem Profilrollenkéfig 36 und dadurch Uber die oben er-
lauterten Mechanismen des Hohlzahnrads 52 und der
AuBenzahnrader 56 zu einer Drehung der Exzenterwel-
len und damit einer Einstellung des Abstandes der Pro-
filrollen zueinander. Auf der AuBenseite des Federge-
hauses 20 ist eine Skala 70 zu erkennen, die die Fein-
einstellung des Abstandes der Profilrollen zueinander
anzeigt. Es versteht sich, dass fir die Feineinstellung
zunachst die Schraubenmuttern 62 gelést werden mis-
sen.

[0036] Inden Fig. 12 und 13 ist die Betatigungsschelle
28 vergroRert gezeigt, wobei in Fig. 13 zur Veranschau-
lichung der Mitnehmer 32 nicht dargestellt ist. Bei dem
Bezugszeichen 72 ist ein Schraubgewinde zu erkennen,
in das der Mitnehmer 32 oder andere Mithehmer oder
Bauteile eingeschraubt werden kénnen.

[0037] In den Fig. 14 und 15 ist die SchlieReinheit 16
des in Fig. 1 gezeigten Gewinderollkopfs vergréRert dar-
gestellt. Neben dem Kupplungsabschnitt 18 zur Verbin-
dung mit dem Federgehduse 20 ist in Fig. 15 auch der
Kupplungsabschnitt 74 zu erkennen, der in den entspre-
chenden Kupplungsabschnitt 12 des Schafts 10 form-
schlissig eingreift und mit diesem beispielsweise ver-
schraubt wird. Bei dem Bezugszeichen 76isteinin einem
bogenférmigen Langloch gefiihrter SchlieBhebel zu er-
kennen. In den Fig. 16 und 17 ist ein weiteres Ausfiih-
rungsbeispiel einer SchlieReinheit 16’ gezeigt, die in die-
sem Fall elektronisch betrieben ist und somit keinen
SchlieRhebel aufweist, im Ubrigen jedoch der
SchlieReinrichtung 16 nach den Fig. 14 und 15 ent-
spricht. Wie in den Fig. 14 bis 17 zu erkennen, erlauben
die Kupplungsabschnitte 18, 74 jeweils eine Montage der
SchlieReinrichtungen 16, 16’ mit dem Federgehduse 20
bzw. dem Schaft 10 in genau zwei Drehpositionen. Diese
Ausgestaltung ermdglicht dem Benutzer abhangig von
der konkreten Einbauposition die Anordnung der Bautei-
le des Gewinderollkopfes so, dass beispielsweise eine
Skala zur Feineinstellung des Abstandes der Profilrollen
gut sichtbar ist. AulRerdem ist zu erkennen, dass die
Kupplungsabschnitte 12 und 18 von Schaft und
SchlieReinheit identisch ausgebildet sind.

[0038] InFig. 18istder Schaft 10 des Gewinderollkop-
fes aus Fig. 1 vergroéRert dargestellt. In Fig. 19 ist ein
weiteres Ausflihrungsbeispiel eines Schafts 10’ gezeigt,
der bei dem Gewinderollkopf nach Fig. 1 eingesetzt wer-
den koénnte. Der Schaft 10’ ist ein sogenannter VDI-
Schaft nach DIN 69880 zum Einspannen in eine hierfiir
geeignete Bearbeitungsmaschine. Im Gegensatz zu
dem Rundschaft 10 aus Fig. 18 ist der Schaft 10’ aus
Fig. 19 nichtrotationssymmetrisch. Wiederum besitzt der
Schaft 10’ nur verdeckt erkennbare Befestigungsmittel
in Form eines Kupplungsabschnitts 12 zur Verbindung
mit der SchlieReinheit 16. In Fig. 20 ist ein weiterer Schaft
10" gezeigt, der bei dem Gewinderollkopf nach Fig. 1
zum Einsatz kommen kann. Auch dieser Schaft 10" be-
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sitzt in Fig. 20 nur verdeckt erkennbare Befestigungsmit-
telin Form eines Kupplungsabschnitts 12 zur Verbindung
mit der SchlieReinheit 16. Der in Fig. 20 gezeigte Schaft
10" ist ein sogenannter Hohlschaftkegel (HSK) nach DIN
69893 zur Aufnahme in hierfir geeigneten Werkzeug-
maschinen. Auch dieser Schaft 10" ist nicht rotations-
symmetrisch. Gerade bei der Verwendung nicht rotati-
onssymmetrischer Schéafte kann durch die Betatigungs-
schelle 28 der als Anschlag dienende Mitnehmer 32 va-
riabel auf dem Umfang des Gewinderollkopfes positio-
niert werden.

Patentanspriiche

1.

Gewinderollkopf umfassend eine Lagereinheit (14),
in der mindestens zwei Profilrollen, vorzugsweise
mindestens drei Profilrollen, drehbar gelagert sind,
und einen mit der Lagereinheit (14) gekoppelten
Schaftabschnitt (10, 10°, 10", 16, 16’), wobei die Pro-
filrollen zwischen sich einen Einflihrabschnitt (50)
begrenzen, in den ein zu bearbeitendes Werkstiick
einflhrbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lagereinheit (14) aus mindestens zwei jeweils eine
Funktionsbaugruppe bildenden Modulen aufgebaut
ist, wobei die Module jeweils Befestigungsmittel auf-
weisen, durch die sie miteinander verbindbar sind
und gegen andere ebenfalls jeweils eine Funktions-
baugruppe bildende Module austauschbar sind, und
wobei eines der Module Befestigungsmittel aufweist
zur Verbindung mit entsprechenden Befestigungs-
mitteln des Schaftabschnitts (10, 10°, 10", 16, 16°).

Gewinderollkopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Befestigungsmittel von
mindestens zwei der Module eine eindeutige Befes-
tigungsposition dieser Module zueinander vorge-
ben.

Gewinderollkopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Befestigungsmittel von
mindestens zwei der Module genau zwei Befesti-
gungspositionen dieser Module zueinander vorge-
ben.

Gewinderollkopf nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

- dass ein erstes Modul der Lagereinheit (14)
ein die Profilrollen haltender Profilrollenkafig
(36, 36, 36", 36") mit Befestigungsmitteln ist,

- dass ein zweites Modul der Lagereinheit (14)
ein Federgehause (20) mit einer in dem Feder-
gehéause (20) angeordneten Feder (22) und mit
ersten und zweiten Befestigungsmitteln ist, wo-
bei das Federgehduse (20) mit seinen ersten
Befestigungsmitteln mit Befestigungsmitteln
des Schaftabschnitts (10, 10°, 10", 16, 16’) ver-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

5.

10.

bindbar ist, und wobei das Federgehduse (20)
mit seinen zweiten Befestigungsmitteln mit den
Befestigungsmitteln des Profilrollenkafigs (36,
36’, 36", 36™) verbindbar ist.

Gewinderollkopf nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schaftabschnitt ebenfalls
aus mindestens zwei Modulen aufgebaut ist, wobei
ein erstes Modul eine SchlieReinheit (16, 16’) mit
ersten und zweiten Befestigungsmitteln ist, und wo-
bei ein zweites Modul ein Schaft (10, 10’, 10") mit
Befestigungsmitteln ist, wobei die SchlieReinheit
(16, 16°) mitihren ersten Befestigungsmitteln mitden
Befestigungsmitteln des Schafts (10, 10°, 10") ver-
bindbar ist, und wobei die zweiten Befestigungsmit-
telder SchlieRReinheit (16, 16°) die Befestigungsmittel
sind, mit denen das Federgehduse (20) mit seinen
ersten Befestigungsmitteln verbindbar ist.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriiche 4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilrollen-
kafig (36, 36’, 36", 36™) eine Frontplatte (40) und
eine Zwischenplatte (38) aufweist, wobei die Profil-
rollen zusammen mit sie drehbar lagernden Exzen-
terwellen (42) zwischen der Frontplatte (40) und der
Zwischenplatte (38) gehalten sind.

Gewinderollkopf nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Profilrollenkéfig (36, 36°,
36", 36™) weiterhin mehrere an der Frontplatte (40)
befestigte und sich zwischen der Frontplatte (40) und
der Zwischenplatte (38) erstreckende Distanzbolzen
(44) aufweist.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriiche 6 oder
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungsmittel des Profilrollenkafigs (36, 36, 36", 36")
einander Zwischenplatte (38) auf derder Frontplatte
(40) abgewandten Seite angeordnetes zentrales
Hohlzahnrad (52) mit einer AuRenverzahnung um-
fassen, wobei der Profilrollenk&fig (36, 36°, 36", 36™)
weiterhin mehrere ebenfalls an der Zwischenplatte
(38) auf der der Frontplatte (40) abgewandten Seite
angeordnete, mit der Aulenverzahnung des zentra-
len Hohlzahnrads (52) kAmmende AulRenzahnrader
(56) umfasst, und wobei die AuRenzahnrader (56)
jeweils drehfest mit einer der Exzenterwellen (42)
verbunden sind.

Gewinderollkopf nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweiten Befestigungsmittel
des Federgehauses (20) einen formschlissig in das
Hohlzahnrad (52) des Profilrollenkéfigs (36, 36°, 36",
36™) eingreifenden Kupplungsabschnitt umfassen.

Gewinderollkopf nach den Anspriichen 8 und 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kupplungsab-
schnitt als Keilwelle (24) ausgebildet ist, und dass
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das Hohlzahnrad (52) an seiner Innenflache mehre-
re in Axialrichtung des Gewinderollkopfs verlaufen-
de Eingriffsnuten (54) aufweist, in die die Keilwelle
(24) eingreift.

Gewinderollkopf nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Teilung der Keilwelle (24)
und die Teilung der an der Innenfliche des Hohl-
zahnrads (52) ausgebildeten Eingriffsnuten (54) der-
art ungleich ist, dass der Kupplungsabschnitt in ge-
nau einer Drehposition in das Hohlzahnrad (52) ein-
greifen kann.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriiche 4 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Be-
festigungsmittel des Federgehauses (20) einen
Kupplungsabschnitt (60) aufweisen, und dass die
zweiten Befestigungsmittel der SchlieReinheit (16,
16’) einen mit diesem Kupplungsabschnitt (60) des
Federgehduses (20) formschlissig in Eingriff ste-
henden Kupplungsabschnitt (18) umfassen.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriiche 4 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Be-
festigungsmittel der SchlieReinheit (16, 16’) einen
Kupplungsabschnitt (74) aufweisen, und dass die
Befestigungsmittel des Schafts (10, 10’, 10") einen
mit diesem Kupplungsabschnitt (74) des Federge-
hauses (20) formschllssig in Eingriff stehenden
Kupplungsabschnitt (12) umfassen.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriiche 4 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilrol-
lenkafig (36, 36’, 36", 36") und das Federgehause
(20) unter Vorspannung oder Entspannung der in
dem Federgehause (20) gelagerten Feder (22) und
unter Veranderung des Abstands der Profilrollen re-
lativ zueinander drehbar sind.

Gewinderollkopf nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Federgehduse (20) eine in
Umfangsrichtung Gber die AulRenflache verlaufende
Ringnut(26) aufweist, in der eine Betatigungsschelle
(28) mit einem Mitnehmer (32) befestigt ist, so dass
Uber die Betatigungsschelle (28) eine Drehung des
Federgehauses (20) relativ zu dem Profilrollenkafig
(36, 36’, 36", 36") moglich ist.

Gewinderollkopf nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betatigungsschelle (28) ei-
nen Betatigungsabschnitt aufweist, an dem der Mit-
nehmer (32) I6sbar befestigt ist.
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