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HALTESTRUKTUR ZUM GLEICHZEITIGEN HALTEN EINER MEHRZAHL VON BEHALTERN

FUR SUBSTANZEN FUR MEDIZINISCHE, PHARMAZEUTISCHE ODER KOSMETISCHE
ANWENDUNGEN SOWIE TRANSPORT- ODER VERPACKUNGSBEHALTER MIT SELBIGER

(67)  Offenbart wird eine Haltestruktur zum gleichzei-
tigen Halten einer Mehrzahl von Behéltern (2) fir Sub-
stanzen fir medizinische, pharmazeutische oder kosme-
tische Anwendungen. Die Haltestruktur weist einen Tra-
ger (134), der eine Mehrzahl von Offnungen oder Auf-
nahmen (135) aufweist, in welche die Behalter eingefiihrt
werden kdnnen, sowie Haltemittel (140) zum Halten der
Behalter in den Offnungen oder Aufnahmen der Halte-
struktur, wobei die Haltestruktur eine Langsrichtung (x)
und eine Querrichtung (y) aufweist.

Erfindungsgemafl kénnen jeweils unmittelbar be-
nachbarte Haltestrukturen so miteinander unmittelbar
verbunden werden, dass diese relativ zueinander in der
Langsrichtung und/oder in der Querrichtung unver-
schieblich sind.

Durch die lésbare, voribergehende Verbindung
kann eine Mehrzahl von Haltestrukturen miteinander ver-
bunden und gemeinsam in eine Bearbeitungs- oder Pro-
zessstation, wie beispielweise einen Gefriertrockner,
eingebracht und wieder aus diesem entnommen werden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Anmeldung beansprucht die
Prioritdten der Deutschen Patentanmeldungen Nr. 10
2012106 341.9, "Haltestruktur zum gleichzeitigen Halten
einer Mehrzahl von medizinischen oder pharmazeuti-
schen Behaltern sowie Transport- oder Verpackungsbe-
halter mit Selbiger", angemeldet am 13. Juli 2012 und
Nr.10 2012 108 215.4 sowie 10 2012 110 547.2, jeweils
"Haltestruktur zum gleichzeitigen Halten einer Mehrzahl
von Behaltern fir Substanzen fiir medizinische, pharma-
zeutische oder kosmetische Anwendungen sowie Trans-
port- oder Verpackungsbehalter mit Selbiger", angemel-
detam 4. September 2012 bzw. 5. November 2012 sowie
der vorlaufigen US-Patentanmeldung s/n 61/696,457
"Support structure for simultaneously holding a plurality
of containers for medical, pharmaceutical or cosmetic
applications and transport or packaging container com-
prising such a support structure", angemeldet am 4. Sep-
tember 2012, deren Inhalte hiermitim Wege der Bezug-
nahme mit beinhaltet sei.

Gebiet der Erfindung

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft allgemein die
gleichzeitige Halterung einer Mehrzahl von Behéaltern zur
Aufbewahrung von Substanzen fir medizinische, phar-
mazeutische oder kosmetische Anwendungen, insbe-
sondere von Flaschchen (Vials), und betrifft insbeson-
dere die gleichzeitige Halterung einer Mehrzahl solcher
Behalter in einer Haltestruktur in einfacher und zuverlas-
siger Weise sowie dergestalt, dass diese, wahrend diese
in einer hierflir vorgesehenen Haltestruktur gehalten
werden, in Abflill- oder Bearbeitungsanlagen prozessiert
oder weiter verarbeitet werden konnen, insbesondere in
einem Steriltunnel, einer Abfiillanlage fir flissige medi-
zinische oder pharmazeutische Anwendungen oder ei-
nem Gefriertrockenschrank hierfir. Ferner betrifft die
vorliegende Erfindung einen Transport- und/oder Verpa-
ckungsbehalter mit zumindest einer solchen Haltestruk-
tur sowie optional mit einer integrierten Sensorik
und/oder einem Plagiatschutz.

Hintergrund der Erfindung

[0003] Als Behalter zur Aufbewahrung von und Lage-
rung von medizinischen, pharmazeutischen oder kosme-
tischen Praparaten mit Verabreichung in flissiger Form,
insbesondere in vordosierten Mengen, werden in gro-
Rem Umfang Medikamentenbehalter, wie beispielswei-
se Flaschchen, Ampullen oder Karpullen, eingesetzt.
Diese weisen generell eine zylindrische Form auf, kén-
nen aus Kunststoffen oder aus Glas hergestellt werden
und sind kostengtinstig in groRen Mengen erhaltlich. Fur
eine moglichst wirtschaftliche Befiillung der Behalter un-
ter sterilen Bedingungen werdenin zunehmendem Male
Konzepte eingesetzt, bei denen die Behalter gleich beim
Hersteller der Behalter in Transport- und Verpackungs-
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behalter steril verpackt werden, die bei einem Pharmaun-
ternehmen dann unter sterilen Bedingungen, insbeson-
dere in einem sog. Steriltunnel, ausgepackt und dann
weiter verarbeitet werden.

[0004] ZudiesemZwecksindausdem Stand der Tech-
nik div. Transport- und Verpackungsbehalter bekannt, in
denen gleichzeitig eine Mehrzahl von Medikamentenbe-
héltern in einer regelmafRigen Anordnung, beispielswei-
se in einer Matrixanordnung entlang von Reihen und sich
rechtwinklig dazu erstreckenden Spalten, angeordnet
sind. Dies hat Vorteile bei der automatisierten Weiterver-
arbeitung der Behalter, da die Behélter an kontrollierten
Positionen und in vorgegebener Anordnung an Bearbei-
tungsstationen Gibergeben werden kdnnen, beispielswei-
se an Prozessautomaten, Roboter oder dergleichen.
Hierzu werden Haltestrukturen eingesetzt, in welchen
gleichzeitig eine Mehrzahl von Behéltern in einer vorbe-
stimmten regelmaBigen Anordnung gehalten werden
kénnen. Zur Ubergabe an eine Bearbeitungsstation
braucht einfach nur der Transport- und Verpackungsbe-
hélter geeignet positioniert und gedffnet zu werden. Die
nachgeordnete Bearbeitungsstation weil® dann, in wel-
cher Position und Anordnung die weiter zu verarbeiten-
den Behélter angeordnet sind.

[0005] Ein solcher Transport- und Verpackungsbehal-
ter und ein entsprechendes Verpackungskonzept sind
beispielsweise in der US 8,118,167 B2 offenbart. Die
Weiterverarbeitung der Behalter erfolgt jedoch stets in
der Weise, dass die die Haltestruktur aus dem Transport-
und Verpackungsbehélter, die Behalter aus der Halte-
struktur entnommen und vereinzelt werden und auf einer
Fordereinrichtung, insbesondere einem Foérderband,
einzeln an die Bearbeitungsstationen lbergeben und
dort weiterverarbeitet werden. Dies begrenzt die erziel-
bare Geschwindigkeit bei der Weiterverarbeitung. Insbe-
sondere bei der Vereinzelung der Behalter mit Hilfe von
Zellenradern oder dergleichen kommt es immer wieder
dazu, dass einzelne Behalter unkontrolliert aneinander-
stoRen, was zu einem unerwiinschten Abrieb und in der
Folge zu einer Verunreinigung des Behalterinnenraums
oder der Prozessanlage sowie zu einer Beeintrachtigung
des auleren Erscheinungsbildes der Behalter fiihrt, was
unerwinscht ist.

[0006] US 8,100,263 B2 offenbart einen steril verpack-
baren und transportierbaren Transport- und Verpa-
ckungsbehalter, in welchen eine plattenférmige Halte-
struktur eingesetzt werden kann, in der eine Mehrzahl
von Medikamentenbehaltern in einer regelmaRigen An-
ordnung gehalten werden. Die einzelnen Medikamenten-
behalter werden zunéchst lose in Aufnahmen, die in der
Haltestruktur ausgebildet sind, angeordnet. Anschlie-
Rend wird die Haltestruktur in den Transport- und Ver-
packungsbehalter eingesetzt und dieser mit einem ga-
sundurchldssigen Kunststoffschlauch umgeben. Beim
anschlieBenden Evakuieren der so ausgebildeten Ver-
packungseinheit wird der Kunststoffschlauch aufgrund
des in dem Schlauch vorherrschenden Unterdrucks in
die Zwischenrdume zwischen den Medikamentenbehal-
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tern hineingedriickt, was so einerseits zu einer Stabili-
sierung der Position der Medikamentenbehalter in der
Haltestruktur fihrt und andererseits eine weitere unkon-
trollierte Kollision von benachbarten Medikamentenbe-
héltern verhindert. Beim Evakuieren und beim Anschlie-
Renden Offnen des Kunststoffschlauchs kénnen jedoch
die Medikamentenbehalter seitlich verrutschen, was den
Automatisierungsaufwand zur Weiterverarbeitung der
Medikamentenbehalter erhéht. Ferner kdnnen die Medi-
kamentenbehélter nach dem Offnen des Kunststoff-
schlauchs dennoch unkontrolliert kollidieren, was die
vorgenannten Nachteile mit sich bringt. Die Medikamen-
tenbehalter kdnnen nicht in dem Transport- oder Verpa-
ckungsbehalter oder in der Haltestruktur weiter verarbei-
tet werden, sondern miissen zunéachst in der herkbmm-
lichen Weise vereinzelt und an nachgeordnete Bearbei-
tungsstationen tibergeben werden.

[0007] Weitere vergleichbare Transport- und Verpa-
ckungsbehalter und Haltestrukturen werden in WO
2011/135085 A1 und WO 2009/015862 A1 offenbart. Zur
Weiterverarbeitung missen die Medikamentenbehalter
jedoch stets vereinzelt werden. Eine chargenweise Wei-
terverarbeitung der Medikamentenbehéalter, wahrend
diese in einer plattenférmigen Haltestruktur, wie vorste-
hend ausgefiihrt, aufgenommen sind, ist nicht mdglich.
[0008] Bei der in den Figuren 1 bis 4 der WO
2009/015862 A1 offenbarten Haltestruktur driicken die
elastischen Haltezungen fest gegen den verengten Hals-
abschnitt am oberen Ende der Fldschchen, um die
Flaschchen reibschlissig zu fixieren. Die Haltestruktur
ist somit nur sehr eingeschrankt fur Fldschchen mit ho-
hen Toleranzen oder anderen AuRendurchmessern ge-
eignet. Ferner kénnen die Fldschchen in der Haltestruk-
tur nicht spannungsfrei gehalten werden, was insbeson-
dere bei der Prozessierung, beispielsweise in einem Ge-
friertrockenschrank, zu einer unerwiinschten Aufwol-
bung der Haltestruktur fihren kann. Die Flaschchen kon-
nen auch nicht von oben her in die Offnungen der Hal-
testruktur eingefuhrt werden.

[0009] Beiden vorgenannten Haltestukturen wird der
AuRendurchmesser der Flaschchen quasi als Hilfskontur
zur Fixierung der Flaschchen an der Haltestruktur ver-
wendet. Derartige Haltestrukturen sind deshalb nicht fle-
xibel genug fir Fldschchen mit groReren Toleranzen
und/oder anderen Aufiendurchmessern einsetzbar.
[0010] Jedenfalls ist ein unmittelbarer Kontakt der B6-
den der Medikamentenbehélter, insbesondere der Bo-
den von Flaschchen, bei den herkémmlichen Haltestruk-
turen nicht moéglich. Dies erschwert jedoch die Weiter-
verarbeitung der Medikamentenbehalter insbesondere
dann, wenn deren Inhalt einer Gefriertrocknung (auch
als Lyophilisation oder Sublimationstrocknung bezeich-
net) unterzogen werden soll. Ferner ist eine Weiterver-
arbeitung der Medikamentenbehalter unmittelbar in den
Haltestrukturen nicht moglich, da diese dort entweder
starr gehalten werden oder flr die Weiterverarbeitung
nicht in ausreichendem Mal zugéanglich sind, weshalb
die Medikamentenbehalter fiir eine Weiteverarbeitung
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herkdmmlich stets aus den Haltestrukturen entnommen
werden mussen, was zeitaufwendig und teuer ist.

Zusammenfassung der Erfindung

[0011] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Haltestruktur zum gleichzeitigen Halten einer Mehrzahl
von Behaltern fir kosmetische, medizinische oder phar-
mazeutische Anwendungen, insbesondere von Glas-
oder Kunststoffflaschchen, dahingehend weiterzubilden,
dass Prozess- oder Bearbeitungsstationen, wie bei-
spielsweise eine Gefriertrocknungsanlage, einfacher
und zuverlassiger mit einer Mehrzahl von Haltestruktu-
ren beschickt und wieder entladen werden kdnnen.
[0012] GemaR einem weiteren Gesichtspunkt der vor-
liegenden Erfindung soll ferner ein entsprechender
Transport- und Verpackungsbehalter mit zumindest ei-
ner solchen Haltestruktur bereitgestellt werden.

[0013] Diese Aufgaben werden gemaR der vorliegen-
den Erfindung durch eine Haltestruktur mit den Merkma-
len nach Anspruch 1 sowie durch einen Transport- und
Verpackungsbehalter nach Anspruch 14 geldst. Weitere
vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der
rickbezogenen Unteranspriiche.

[0014] GemaR der vorliegenden Erfindung wird eine
Haltestruktur, zum gleichzeitigen Halten einer Mehrzahl
von Behaltern fiir Substanzen fiir kosmetische, medizi-
nische oder pharmazeutische Anwendungen, insbeson-
dere von Flaschchen, bereitgestellt, die einen Trager,
der eine Mehrzahl von Offnungen oder Aufnahmen auf-
weist, in welche die Behalter einfiihrbar sind, sowie Hal-
temittel zum Halten der Behalter in den Offnungen oder
Aufnahmen aufweist, wobei die Haltestruktur eine
Langsrichtung (x) und eine Querrichtung (y) aufweist. Er-
findungsgeman kénnen jeweils unmittelbar benachbarte
Haltestrukturen so miteinander unmittelbar verbunden
werden, dass diese relativ zueinander in der Langsrich-
tung und/oder in der Querrichtung unverschieblich sind.
Mit anderen Worten: die jeweils unmittelbar benachbar-
ten Haltestrukturen kénnen gemeinsam, quasi als Ein-
heit, bestehend aus mehreren (zumindest zwei) Halte-
strukturen gehandhabt werden, ohne dass sich deren
Lage relativ zueinander wesentlich verandern wiirde.
[0015] Zu diesem Zweck wird erfindungsgemalR eine
lI6sbare, vorlibergehende Verbindung der unmittelbar
benachbarten Haltestrukturen gewahlt, wobei grund-
satzlich beliebige form- oder kraftschlissige Verbin-
dungstechniken eingesetzt werden kénnen, solange die
durch die Verbindung erzielbare Verbindungskraft gro-
Rer ist als die ublicherweise bei der Handhabung oder
Prozessierung der Haltestrukturen auftretenden Krafte,
die danach trachten, die unmittelbar benachbarten Hal-
testrukturen wieder voneinander zu trennen. Die gewahl-
te Verbindungstechnik kann dabei sehr wohl ein gewis-
ses Spiel zwischen den unmittelbar benachbarten Hal-
testrukturen zulassen, um eine GbermaRige Materialbe-
lastung zu vermeiden. Insbesondere kénnen die zur Ver-
bindung vorgesehenen form- oder kraftschliissig wirken-
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den Verbindungsstrukturen eine gewisse Elastizitat zwi-
schen den unmittelbar benachbarten Haltestrukturen zu-
lassen, was sich durch geeignete Auslegung der
Verbindungsstrukturen ohne weiteres erzielen Iasst.
[0016] Durchdie erfindungsgemale Idsbare, voriber-
gehende Verbindung kann insbesondere eine Mehrzahl
von Haltestrukturen in einer Reihe hinter oder nebenei-
nander angeordnet, miteinander verbunden und gemein-
sam in eine Bearbeitungs- oder Prozessstation, wie bei-
spielweise einen Gefriertrockner eingebracht und wieder
aus diesem entnommen werden. Die Beschickung von
Bearbeitungs- oder Prozessstationen, wie beispielswei-
se Gefriertrocknern, kann manuell aber auch mittels ge-
eigneter Bewegungseinrichtungen halbautomatisch
oder voll-automatisch erfolgen. Die Beschickung eines
Gefriertrockners kann erfindungsgemaf insbesondere
von auf’en und innen erfolgen.

[0017] GemaR einer weiteren Ausfilhrungsform erfolgt
die Idsbare, voriibergehende Verbindung der unmittelbar
benachbarten Haltestrukturen mittels eines Formschlus-
ses durch Formschlussgebilde, die entlang den Randern
der Haltestrukturen geeignet angeordnet sind und aus-
gelegt sind, um geeignet miteinander zusammenwirken
zu kénnen, um eine ldsbare Verbindung zu bewerkstel-
ligen. Der Formschluss wird dabei bevorzugt unmittelbar
zwischen den Formschlussgebilden realisiert, d.h. ohne
Vermittlung eines dritten Verbindungselements, wie bei-
spielsweise einer Schraube, sodass die Verbindung zeit-
und kostensparend realisiert werden kann. Zu diesem
Zweck kdénnen an einander gegenuber liegenden Ran-
dern der unmittelbar benachbarten Haltestrukturen zu-
einander korrespondierend ausgebildete Formschluss-
gebilde ausgebildet sein, die miteinander in einen form-
schlissigen Eingriff Gberflhrbar sind.

[0018] Die Formschlussgebilde kdnnen insbesondere
fur eine Verbindung nach Art einer Schwalbenschwanz-
verbindung, einer Nut-Feder-Verbindung oder einer
Passfeder ausgelegt sein. Denkbar sind auch Ausspa-
rungen, beispielweise mit kreisférmigem Querschnitt, in
welche korrespondierend ausgebildete stiftartige Vor-
spriinge einer benachbarten Haltestruktur formschlissig
eingreifen.

[0019] GemaR einer weiteren Ausfliihrungsform sind
die Formschlussgebilde als Vorspriinge und Aussparun-
gen entlang den einander gegentiberliegenden Randern
der beiden unmittelbar benachbarten Haltestrukturen
ausgebildet, deren Grundflachen, jeweils in Draufsicht
betrachtet, verschieden zu einer Rechteckform ist und
die unmittelbar korrespondierend zueinander ausgebil-
det sind. Die Formschlussgebilde kénnen somit in einfa-
cher Weise unmittelbar ineinander gehakt werden. Be-
vorzugt stehen dabei diese Vorspriinge und Aussparun-
gen nicht aus der von der flachigen Haltestruktur aufge-
spannten Ebene wesentlich hervor, sodass die Halte-
strukturen auch weiterhin flach und somit raumsparend
ausgebildet sind. Die vorgenannte Verhakung erfolgt da-
bei durch einfaches Anheben einer Haltestruktur und an-
schlieBendes Absenken, um den vorgenannten Form-
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schluss zwischen den korrespondierend ausgebildeten
Formschlussgebilden zu bewerkstelligen. Beispielswei-
se kénnen die Vorspriinge und Aussparungen eine im
Wesentlichen dreieckférmige Grundflache aufweisen.
Bevorzugt sind diese Vorspriinge und Aussparungen al-
ternierend und in regelmafRigen Abstédnden zueinander
entlang von einander gegentber liegenden Randern der
Haltestrukturen angeordnet, sodass die Haltestrukturen
grundsatzlich auch nicht zueinander fluchtend in einer
Reihe nebeneinander miteinander verbunden werden
kénnen, was beispielsweise zur effektiveren Nutzung
von Bearbeitungs- und Prozessstationen mit nichtrecht-
eckférmiger Grundflache vorteilhaft sein kann. Die Be-
schickung von Bearbeitungs- und Prozessstationen
kann somit noch flexibler erfolgen.

[0020] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
entlang Randern der zueinander korrespondierend aus-
gebildeten Vorspriinge und Aussparungen zumindest
abschnittsweise Seitenwande ausgebildet, die recht-
winklig von einer Oberflache der Haltestrukturen abra-
gen. Vorteilhaft ist, dass durch diese vorstehenden Ran-
der die Kontaktflache beim Schieben und Ziehen vergré-
Rert ist. Die Rander wirken dabei quasi als Anschlag-
und Fuhrungsflachen und ermdglichen einen noch pra-
ziseren Formschluss zwischen den unmittelbar benach-
barten Haltestrukturen. Insbesondere kann die Gefahr
eines "Ubereinander Schichtens" der flachigen Halte-
strukturen wirkungsvoll reduziert werden.

[0021] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform wei-
sen die Formschlussgebilde an einer ersten der beiden
unmittelbar benachbarten Haltestrukturen eine elasti-
sche Zunge mit einem daran darauf ausgebildeten Rast-
vorsprung oder einer darauf ausgebildeten Rastausspa-
rung sowie an der zweiten der beiden unmittelbar be-
nachbarten Haltestrukturen eine korrespondierend zu
dem Rastvorsprung ausgebildete Aufnahme oder einen
korrespondierend zu der Rastaussparung ausgebildeten
Vorsprung auf. Zum Verbinden werden die Haltestruktu-
ren aufeinander zu bewegt, bis schlieRlich das vordere
Ende der elastischen Zunge in Anlage mit dem Rand der
benachbarten Haltestruktur gelangt. Bei der weiteren An-
naherung gleitet schlieBlich die Unterseite der elasti-
schen Zunge auf der Oberflache der benachbarten Hal-
testruktur entlang, wobei in diesem Zustand die elasti-
sche Zunge geringfligig nach oben gebogen ist.
SchlieBlich greifen der Rastvorsprung und die korres-
pondierend ausgebildete Aufnahme formschlissig inein-
ander ein und kehrt die elastische Zunge zuriick in ihren
entspannten Ruhezustand, wobei aufgrund des Form-
schlusses zwischen dem Rastvorsprung und der korre-
spondierend ausgebildeten Aufnahme eine zuverldssige
Verbindung zwischen den benachbarten Haltestrukturen
realisiertist. Die Verbindung und Lésung der Verbindung
ist vorteilhaft einfach.

[0022] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
an dem Trager, der bevorzugt flachig, insbesondere
rechteckfdrmig ausgebildet ist, als Haltemittel zumindest
zwei Haltezungen vorgesehen, die am Rand einer jewei-
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ligen Offnung oder Aufnahme vorgesehen sind und von
einer Oberseite des Tragers abragen, um den jeweiligen
Behalter in der Offnung oder Aufnahme zu halten. Dabei
sind die Haltezungen erfindungsgemal so ausgelegt,
dass diese beim Einfilhren der Behélter in die Offnungen
oder Aufnahmen elastisch weggeschwenkt oder wegge-
klapptwerden, und ferner so auf die Behalter abgestimmt
sind, dass diese mit radialem Spiel von den Haltezungen
gehalten sind. Das radiale Spiel ermdglicht, dass Behal-
ter mit unterschiedlichen radialen Toleranzen und/oder
AuRenabmessungen von derselben Haltestruktur zuver-
lassig gehalten werden kénnen. Das radiale Spiel ist
zweckmaRig so ausgelegt und auf die AuRenkontur und
-abmessung der Behdlter abgestimmt, dass niemals
gleichzeitig samtliche Haltezungen den verengten Hals-
abschnitt am oberen Ende der Behalter, insbesondere
Flaschchen, berihren. Gleichzeitig verhindert das radi-
ale Spiel auch ein unerwiinschtes Verspannen oder gar
Aufwdlben des Tragers beim Halten von Behaltern mit
unterschiedlichen radialen Toleranzen und/oder Auen-
abmessungen, was erhebliche Vorteile insbesondere bei
der gleichzeitigen Prozessierung einer Mehrzahl von Be-
haltern, wahrend diese von der Haltestruktur gehalten
sind, bietet, beispielsweise bei der Gefriertrocknung bei
Prozessierung bei sehr niedrigen Temperaturen.
[0023] Selbst wenn sich der Trager dennoch bei der
Prozessierung verziehen oder aufwdlben sollte, kann
dennoch ein gleichméaRiger Bodenkontakt zu samtlichen
von der Haltestruktur gehaltenen Behalter realisiert wer-
den, insbesondere wenn diese ergdnzend miteinem aus-
reichendem axialen Spiel von den Haltezungen an der
Haltestruktur gehalten sind, da das axiale Spiel zuséatz-
lich auch einen Langentoleranzausgleich ermdglicht.
[0024] Die Haltezungen sind dabei ausreichend elas-
tisch ausgebildet oder gelagert, sodass die Behalter axi-
al, d.h. in Richtung der Langsachse der Behalter und
senkrecht zur Ebene des Tragers, von der Ober- oder
Unterseite des Tréagers her in die Offnungen oder Auf-
nahmen eingeschoben werden kénnen, insbesondere
unter elastischer Verformung der Haltezungen, bei-
spielsweise unter Wegbiegen derselben. Die Besti-
ckung des Tragers mit Behaltern kann somit einfach au-
tomatisiert werden, was durch eine regelmagige Anord-
nung der Offnungen oder Aufnahmen, bevorzugtin einer
zweidimensionalen Matrix, noch weiter begtinstigt wird.
[0025] Als bevorzugte Stelle, an der die Behélter an
den Haltezungen gehalten oder abgestitzt sind, hat sich
die Unterseite eines verbreiterten oberen Randabschnit-
tes der Behalter erwiesen, wie diese insbesondere bei
Flaschchen typischerweise als sog. Rollrand oder Schul-
ter vorgesehen sind. In diesem Bereich steht eine Ab-
stlitz- oder Lagerflaiche zum Halten oder Abstltzen der
Behalter mit einer ausreichenden Erstreckung in Radial-
richtung der Offnungen oder Aufnahmen zur Verfiigung,
um das vorgenannte radiale Spiel bei der Halterung der
Behalter ohne Weiteres zu realisieren.

[0026] Weil die Behalter in den Offnungen oder Auf-
nahmen mit sehr geringem Kraftaufwand angehoben
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oder bewegt, beispielsweise gedreht, werden kdénnen,
kdénnen diese, wahrend diese sich in der Haltestruktur
befinden und von dieser gehalten oder zumindest gefiihrt
werden, ohne weiteres bearbeitet werden. Als besonders
vorteilhaft hat sich diese Art der Halterung z.B. beim Ver-
schlieRen der Behalter durch Bordeln eines Metallde-
ckels erwiesen. Die hierzu erforderlichen Vorgange kon-
nen an dem Metalldeckel ausgefiihrt werden, wahrend
der Behalter in der Offnung oder Aufnahme der Halte-
struktur gehalten oder zumindest geflihrt ist. Als beson-
ders vorteilhaft hat sich diese Art der Halterung auch bei
der Prozessierung von Behaltern erwiesen, wahrend die-
se in der Haltestruktur gehalten bzw. aufgenommen sind.
Beispielsweise kdnnen die Haltestrukturen mit den darin
aufgenommenen bzw. gehaltenen Behéltern in einen
Gefriertrockenschrank eingebracht werden. Aufgrund
der Halterung der Behélter mit einem gewissen Spiel in
den Haltestrukturen kann gewahrleistet werden, dass die
Bdden von samtlichen Behaltern auf einer kiihlenden Un-
terlage, beispielsweise einem Kihlfinger des Gefriertro-
ckenschranks, gleichmaRig aufliegen. Oder die Behalter
kénnen ohne gréReren Kraftaufwand in den Offnungen
oder Aufnahmen der Haltestruktur angehoben und zur
Prozessierung gehandhabt werden.

[0027] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
sind die Haltezungen als elastische Haltezungen ausge-
bildet, verfiigen jedoch Uber eine ausreichende Elastizi-
tat, um beim Einflihren der Behaélter in die (")ffnungen
oder Aufnahmen ausreichend elastisch weggeschwenkt
oder weggeklapptzuwerden, um den Behalternden Weg
in die Offnungen oder Aufnahmen freizugeben. Dies lasst
sich durch geeignete Dimensionierung, Materialwahlund
Auslegung der Materialstarke der Haltezungen ohne wei-
teres erreichen. Bevorzugt sind die Haltezungen somit
aus einem Kunststoff ausgebildet.

[0028] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen elastisch gegen eine Haltestellung vorgespannt,
bevorzugt mittels eines elastischen Riickstellelements,
beispielsweise einer Rickstellfeder oder eines Kunst-
stoffblattchens oder elastischen Kunststoffgebildes, das
mit der zugeordneten Haltezunge geeignet zusammen-
wirkt und auf der Oberseite des Tragers vorgesehen oder
ausgebildet ist.

[0029] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen so auf die Behalter abgestimmt, dass die Behal-
ter mit einem verbreiterten Rand, der an einem oberen
Ende der Behalter ausgebildet ist, also insbesondere mit
dem vorgenannten Rollrand, lose auf Oberseiten der Hal-
tezungen aufliegen. Die Behalter kénnen somit ohne Wi-
derstand nach oben wieder aus den Offnungen oder Auf-
nahmen entnommen werden.

[0030] GemaR einer Ausfihrungsform umgreifen die
Haltezungen den verbreiterten Rand dergestalt, dass die
Behalter mit radialem Spiel oder mit radialem und axia-
lem Spiel von den Haltezungen gehalten sind. Auf diese
Weise kénnen die Behalter in den Offnungen oder Auf-
nahmen axial verliersicher gehalten werden. Zum Ent-
nehmen der Behalter aus den Offnungen oder Aufnah-
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men brauchen die Haltezungen nur wiederum in der Art,
wie beim Einfihren der Behalter, zuriickgeschwenkt
oder zuriick geklappt werden.

[0031] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen so verteilt auf der Oberseite des Tragers ange-
ordnet, dass diese beim Wegschwenken oder Wegklap-
pen einander nicht unmittelbar berlihren und eine unmit-
telbar benachbarte Offnung oder Aufnahme nicht ver-
sperren. Somit kann die Packungsdichte der Behalter an
dem Trager noch weiter erhéht werden. Insbesondere
sind die Haltezungen so ausgelegt, dass unmittelbar be-
nachbarte Haltezungen, wenn diese beim Einflhren der
Behdlter in die zugeordneten Offnungen oder Aufnah-
men zum Trager hin geschwenkt oder geklappt werden,
einander nicht berlhren.

[0032] GemaR einer Ausfilhrungsform sind am oberen
Ende der Haltezungen Einfiihrschragen ausgebildet,
welche jeweils in eine von den Haltezungen radial ein-
warts vorstehende Haltenase zum Halten der Behalter
Ubergehen. Die Behalter kénnen somit noch einfacher
und kraftarmer in die Offnungen oder Aufnahmen einge-
fuhrt werden. Insbesondere geraten beim Einfiihren der
Behaélter von oben her in die Offnungen oder Aufnahmen
zunéachst die Béden bzw. unteren Enden der Behélter in
Anlage zu den Einfiihrschragen. Beim weiteren Einflh-
ren der Behalter gleitet das untere Ende bzw. der Boden
der Behalter entlang den Einflihrschragen abwérts und
spreizt dabei die Haltezungen auseinander oder klappt
bzw. schwenkt diese zuriick. Beim weiteren Einfiihren
der Behalter gerat schlieRlich die zylindrische Seiten-
wand in Anlage zu den Haltenasen und gleitet an diesen
entlang, solange bis schlieBlich die Unterseite des vor-
genannten Rollrands lose auf den Haltenasen der Hal-
tezungen aufliegt.

[0033] GemalR einer Ausfiihrungsform sind die einer
jeweiligen Offnung oder Aufnahme zugeordneten Halte-
zungen oder deren Einflihrschragen gleichsinnigund um
einen Winkel kleiner 90° verdrillt ausgebildet, sodass die
Haltezungen beim Einfiihren der Behalter von der Ober-
seite des Tragers her in die Offnungen oder Aufnahmen,
in Draufsicht betrachtet, radial und mit einer Bewegungs-
komponente in Umfangsrichtung weggeschwenkt oder
weggeklappt werden. Dies kann je nach der Anordnung
und Verteilung der Haltezungen auf dem Trager ermdg-
lichen, dass unmittelbar benachbarte Haltezungen,
wenn diese beim Einfihren der Behalter in die zugeord-
neten Offnungen oder Aufnahmen zum Trager hin ge-
schwenkt oder geklappt werden, einander nicht berih-
ren.

[0034] GemalR einer weiteren Ausfliihrungsform sind
die Offnungen oder Aufnahmen auf einer der Oberseite
gegenuberliegenden Unterseite des Tragers zumindest
abschnittsweise von einer jeweiligen Seitenwand be-
grenzt, um eine Berlihrung von Behaltern in unmittelbar
benachbarten Offnungen oder Aufnahmen zu verhin-
dern, wobei die Seitenwande ganz besonders bevorzugt
so ausgebildet sind, dass die Behalter von der Unterseite
des Tragers her frei zuganglich sind. Die Seitenwande
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von benachbarten Offnungen oder Aufnahmen sind be-
vorzugt miteinander verbunden, was vorteilhaft zu einer
weiteren Versteifung des Tragers beitragt. Bevorzugt
sind die Seitenwande einstiickig mit dem Trager ausge-
bildet, was beispielsweise in Kunststoff-Spritzgusstech-
nik einfach realisiert werden kann.

[0035] Die Béden bzw. unteren Enden der in den Off-
nungen oder Aufnahmen aufgenommenen Behalter ste-
hen bevorzugt von den unteren Enden der Seitenwande
vor, sodass die Boden der Behalter von der Unterseite
des Tragers her frei zuganglich sind. Dies ermdglicht,
dass die Behélter prozessiert werden kénnen, wahrend
diese an dem Trager in den Offnungen oder Aufnahmen
gehalten sind, wie weiter unten ausgefihrt.

[0036] Die einstiickige Ausbildung der Haltezungen an
dem Trager ermoglicht eine kostenglinstige Herstellung,
beispielsweise durch SpritzgieRen aus einem Kunststoff.
Die elastischen Haltezungen ragen dabei bogenférmig
von der Oberseite des Tragers ab und, in Draufsicht be-
trachtet, bevorzugt ein wenig in die zugeordnete Offnung
oder Aufnahme hinein. So kénnen die Behalter insbe-
sondere im Bereich eines verengten Halsabschnitts und
nahe dem oberen offenen Ende eines Behalters bzw.
Flaschchens gehalten werden, wie nachfolgend naher
ausgefiihrt. Die bogenférmige Ausbildung der Haltezun-
gen erleichtert das Einschieben und wieder Herauszie-
hen der Behalter in die bzw. aus den Offnungen oder
Aufnahmen der Tragers.

[0037] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die einer Offnung bzw. Aufnahme zugeordneten elasti-
schen Haltezungen jeweils bezliglich einer Mittellinie der
Offnung oder Aufnahme symmetrisch angeordnet und
ausgebildet. Die Behalter werden somit automatisch
zentriert in den jeweiligen Offnungen oder Aufnahmen
des Tragers gehalten. Die Symmetrie verhindert auch
ein versehentliches Verkippen oder Verkanten der Be-
halter beim Einfiihren oder Halten in den Offnungen oder
Aufnahmen des Tréagers.

[0038] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform bilden
die elastischen Haltezungen jeweils eine Dreipunkt-La-
gerung zum Halten der Behalter in der jeweiligen Offnung
oder Aufnahme des Tragers aus, wodurch eine automa-
tische Zentrierung der Behalter in den zugeordneten Off-
nungen oder Aufnahmen und eine sehr prazise und sta-
bile Festlegung der Position der Behéalter an dem Trager
noch mehr begiinstigt ist.

[0039] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Seitenwande in einer regelmaRigen hexagonalen An-
ordnung auf der Unterseite und/oder Oberseite des Tra-
gers verteilt angeordnet. Insgesamt wird so eine waben-
artige Struktur ausgebildet, die vorteilhaft zu einer wei-
teren Versteifung des Tragers beitragen kann. Dabeisind
die Seitenwande von benachbarten Offnungen oder Auf-
nahmen bevorzugt miteinander verbunden.

[0040] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Seitenwande einer jeweiligen Offnung oder Aufnah-
me jeweils umlaufend ausgebildet und bilden eine hexa-
gonale Wabenstruktur auf der Unterseite des Tragers
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aus. Die Seitenwande von unmittelbar benachbarten Off-
nungen oder Aufnahmen laufen dabei in den Eckberei-
chen der Offnungen oder Aufnahmen zusammen und
sind miteinander verbunden oder einstlickig ausgebildet,
was in einer weiteren Versteifung des Tragers resultiert.
[0041] GemalR einer bevorzugten weiteren Ausflh-
rungsform ragen von einem Verbindungsbereich der Sei-
tenwande jeweils drei Haltezungen in einer Anordnung
mit dreizahliger Symmetrie in die jeweils zugeordneten
(")ffnungen oder Aufnahmen hinein, sodass in dem Ver-
bindungsbereich vorteilhaft eine Krafteaufthebung erzielt
werden kann. Insgesamt kann der Trager so die Mehr-
zahl von Behaltern spannungsarm halten.

[0042] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform sind
die Seitenwande einer jeweiligen Offnung oder Aufnah-
me jeweils kreisférmig und umlaufend ausgebildet. Be-
vorzugt sind die Seitenwande von unmittelbar benach-
barten Offnungen oder Aufnahmen miteinander verbun-
den oder einstiickig ausgebildet, was ebenfalls zu einer
weiteren Versteifung des Tragers fiihrt.

[0043] GemalR einer weiteren Ausflihrungsform sind
die Offnungen oder Aufnahmen in einer regelmaRigen
Anordnung von Reihen und Spalten auf dem Trager ver-
teilt angeordnet, wobei die Reihen und Spalten jeweils
regelmaRig versetzt zueinander angeordnet sind und ei-
ne wiederkehrende Anordnung ausbilden. Diese regel-
mafige Anordnung ist fir eine automatisierte Behand-
lung der Behalter vorteilhaft.

[0044] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
die Grundflache der Haltestruktur durch Abnehmen oder
Wegklappen der an dem Rand ausgebildeten abnehm-
baren oder wegschwenkbaren Elemente reduziert wer-
den. Dies erméglicht eine hdhere Packungsdichte wah-
rend der Prozessierung der in den Haltestrukturen auf-
genommenen Behélter, beispielsweise in einem Steril-
tunnel oder einem Gefriertrockenschrank.

[0045] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
durch den formschlissigen Eingriff von Aussparungen
und/oder Vorspriinge, die entweder an den vorgenann-
ten abnehmbaren oder wegschwenkbaren Elementen
des Tragers oder unmittelbar im Rand des Tragers aus-
gebildet sind, mit korrespondierend ausgebildeten Vor-
spruingen und/oder Aussparungen eines unmittelbar be-
nachbarten Tragers eine hohe Packungsdichte und
gleichzeitig eine gegenseitige Stabilisierung der Positio-
nen der Trager realisiert werden.

[0046] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung betrifft ferner einen Transport- und Verpa-
ckungsbehalter mit zumindest einer Haltestruktur, wie
vorstehend ausgefiihrt und nachfolgend weiter im Detail
offenbart.

[0047] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung betrifft ferner einen Transport- und Verpa-
ckungsbehalter mit zumindest einer darin aufgenomme-
nen Haltestruktur, wie vorstehend ausgefiihrt, um die
Mehrzahl von Behaltern in dem Transport- oder Verpa-
ckungsbehalter zu halten.
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Figureniibersicht

[0048] Nachfolgend wird die Erfindung in beispielhaf-
ter Weise und unter Bezugnahme auf die beigefligten
Zeichnungen beschrieben werden, woraus sich weitere
Merkmale, Vorteile und zu I6sende Aufgaben ergeben
werden. Es zeigen:

Fig. 1Taund 1b  in einer perspektivischen Draufsicht
und einer Draufsicht eine Haltestruk-
tur, wie diese gemalR der vorliegenden
Erfindung Anwendung finden kann;
einen Teilschnitt der Haltestruktur ge-
mafR A-A von Fig. 1b;

einen stark vergroRerten Teilschnitt in
dem Einsatz, der in der Fig. 1c darge-
stellt ist;

in dem stark vergréRerten Teilschnitt
nach der Fig. 1d die Halterung eines
Behalters in einer der Offnungen einer
solchen Haltestruktur;

eine Haltestruktur gemafR einer ersten
Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung, die in der Art gemaR der
Fig. 1a ausgebildet ist, mit Vorsprin-
gen und Aussparungen an den ab-
nehmbaren oder wegschwenkbaren
Elementen die einer weiteren Erhé-
hung der Packungsdichte der Halte-
struktur dienen;

eine Haltestruktur gemaR einer weite-
ren Ausfiihrungsform nach der Erfin-
dung in einer perspektivischen Drauf-
sicht;

in einer schematischen Draufsicht die
Kopplung zweier unmittelbar benach-
barter Haltestrukturen gemaR der Fig.
1g;

in einem perspektivischen Teilschnitt
und in Draufsicht einen Transport-
oder Verpackungsbehalter mit einer
darin aufgenommenen Haltestruktur
und mit von dieser gehaltenen Behal-
tern;

den Transport- oder Verpackungsbe-
halter gemaR der Fig. 2ain einem Teil-
schnitt und in Draufsicht;

in zwei vergroferten Teilschnitten die
Halterung von Behéltern in der Halte-
struktur geman der Fig. 2a sowie De-
tails davon;

in einer perspektivischen Draufsicht
die Haltestruktur gemal der Fig. 2a
ohne Behalter;

in einer perspektivischen Unteran-
sicht die Haltestruktur gemaR der Fig.
2a ohne Behalter;

einen weiteren Teilschnitt der Halte-

Fig. 1c

Fig. 1d

Fig. 1e

Fig. 1f

Fig. 1g

Fig. 1h

Fig. 2a

Fig. 2b

Fig. 2c

Fig. 2d

Fig. 2e

Fig. 2f
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struktur gemaR der Fig. 2a ohne Be-
héalter;

in einem stark vergrofRerten Teilschnitt
die Halterung eines Behalters in einer
Haltestruktur gemafl einer weiteren
Ausfiihrungsform;

eine stark vergréRerte Draufsicht auf
eine Einflhrschrage einer Haltezunge
gemal einer Variante zu der Halte-
struktur gemaf der Fig. 2a;

eine weitere Variante von Haltezun-
gen fur eine Haltestruktur gemag der
Fig. 2a;

2j eine weitere Variante einer Haltestruk-
tur;

eine Haltestruktur gemaf einer weite-
ren Ausfihrungsform der vorliegen-
den Erfindung in einer perspektivi-
schen Draufsicht;

die Haltestruktur geman der Fig. 3a in
einer Draufsicht;

einen Teilschnitt durch die Haltestruk-
tur geman der Fig. 3b;

in einer stark vergréRerten Teildrauf-
sicht die Verhakung von ineinander
eingreifenden Vorspriingen und Aus-
sparungen an den Randern zweier
Haltestrukturen gemaR der Fig. 3a;

in einer stark vergréerten Teildrauf-
sicht die Verbindung zweier Halte-
strukturen geman der Fig. 3a nach ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform; und
einen Querschnitt entlang A-A geman
der Fig. 3e.

Fig. 2g

Fig. 2h

Fig. 2i

Fig.

Fig. 3a

Fig. 3b
Fig. 3c

Fig. 3d

Fig. 3e

Fig. 3f

[0049] In den Figuren bezeichnen identische Bezugs-
zeichen identische oder im Wesentlichen gleichwirkende
Elemente oder Elementgruppen.

Ausfiihrliche Beschreibung von bevorzugten Aus-
filhrungsbeispielen

[0050] Eine Haltestruktur sowie ein Transport- und
Verpackungsbehalter, der eine solche Haltestruktur auf-
nimmt, dienen geman der vorliegenden Erfindung, wie
nachfolgend beschrieben, der gleichzeitigen Halterung
einer Mehrzahl von Behaltern zur Aufbewahrung von
Substanzen fir kosmetische, medizinische oder phar-
mazeutische Anwendungen, und zwar bevorzugt in einer
regelmaRigen Anordnung, insbesondere in einer Matri-
xanordnung unter regelmafRigen Abstadnden der Behalter
zueinander, entlang von zwei unterschiedlichen Raum-
richtungen, bevorzugt entlang von zwei zueinander or-
thogonalen Raumrichtungen oder in regelmaRigen Rei-
hen, die relativ zueinander versetzt angeordnet sind.

[0051] Ein Beispiel fiir derartige Medikamentenbehal-
ter in Gestalt von Flaschchen ist in der Fig. 1 e schema-
tisch in einem Langsschnitt dargestellt. Diese weisen ei-
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ne zylindrische Grundform auf, mit einer zylinderférmi-
gen Seitenwand mit - im Rahmen der Toleranzen - kon-
stantem Innen- und AuRendurchmesser, die von einem
flach ausgebildeten Flaschenboden 3 senkrecht abragt
und nahe dem oberen offenen Ende des Flaschchens in
einen verengten Halsabschnitt 5 von vergleichsweise ge-
ringer axialer Lange und anschlieRend in einen verbrei-
terten oberen Rand 6 (auch Rollrand) Gibergeht, der einen
gréReren Aullendurchmesser aufweist als der zugeord-
nete Halsabschnitt 5 und zur Verbindung mit einem Ver-
schlusselement ausgelegt ist. Wie man der Fig. 1e ent-
nehmen kann, ist die Unterseite des Rollrands 6 abge-
schragt ausgebildet und erstreckt sich unter einem spit-
zen Winkel abwarts und hin zu dem verengten Halsab-
schnitt 5. Wie in der Fig. 1e dargestellt, ist in Luftspalt in
radialer Richtung zwischen beispielsweise der linken
Haltezunge 140 (oder mehreren oder allen Haltezungen
einer Offnung oder Aufnahme) und dem verengten Hals-
abschnitt 5 des Behalters ausgebildet.

[0052] Der Halsabschnitt 5 kann glattwandig ohne Au-
Rengewinde ausgebildet sein oder kann mit einem Au-
Rengewinde zum Aufschrauben eines Verschlussele-
ments versehen sein. Beispielsweise kann in die Innen-
bohrung des Halsabschnitts 5 und des oberen Rands 6
ein Stopfen (nicht dargestellt) eingefihrt werden, dessen
oberes Ende mit dem oberen Rand 6 des Flaschchens
gasdicht und geschiitzt gegen das Eindringen von Ver-
unreinigungen in das Flaschchen mit dem oberen Rand
6 verbunden ist, beispielsweise durch Crimpen oder Boér-
deln einer nicht dargestellten Metallschutzfolie. Derartige
Flaschchen sind radial symmetrisch und aus einem
durchsichtigen oder eingefarbten Glas oder auch durch
Blasformen oder Kunststoff-Spritzgusstechniken aus ei-
nem geeigneten Kunststoffmaterial ausgebildet, und
kénnen grundsétzlich innenbeschichtetsein, so dass das
Material des Flaschchens mdglichst wenig Verunreini-
gungen an die aufzunehmende Substanz abgibt.
[0053] Ein weiteres Beispiel fir Behalter im Sinne der
vorliegenden Anmeldung sind Ampullen, Karpullen oder
Spritzen- oder Injektionsbehaltnisse. Ampullen oder Kar-
pullen sind Behaltnisse flir Arzneimittel zur meist paren-
teralen Applikation (Injektion), fiir Kosmetika und andere
Substanzen und sind meist zylindrisch geformt mit einer
ausgezogenen Spitze (Spiefl oder Kopf) und einem fla-
chen Boden oder auch mit zwei ausgezogenen Spitzen
an beiden Enden. Diese konnen insbesondere als
Brechampullen mit einer ringférmigen Sollbruchstelle um
den Ampullenhals herum oder als OPC-Ampulle (One-
Point-Cut-Ampulle) mit einem in das Glas geritzten
Brechring ausgebildet sein. Spritzen- bzw. Injektionsbe-
héltnisse, auch als Injektionsflaschchen, Stechampulle
oder Mehrwegampulle bezeichnet, sind zylindrische, fla-
schenahnlich geformte Behaltnisse aus Glas oder Kunst-
stoff, meist in relativ kleinen Nennvolumina (z. B. 1 ml,
10 ml). Sie sind mit einem Gummistopfen mit Septum
(Durchstichgummi) verschlossen. Zum Schutz des Sep-
tums und Fixierung des Gummistopfens ist noch ein du-
Rerer Verschluss (Bordelkappe oder Krampe), oft aus
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Aluminiumblech, aufgebracht. Bei einer Karpule befindet
sich die Flussigkeitin einem Zylinder, der am einen Ende
mit einem dicken Gummi- oder Kunststoffstopfen ver-
schlossen ist. Dieser fungiert als Kolben, wenn der Inhalt
mit einer Karpulenspritze ausgepresst wird. Am anderen
Ende ist der Zylinder nur mit einer diinnen Membran ver-
schlossen, die bei der Anwendung vom hinteren Ende
der Karpulenkanile (eine beidseitig angeschliffene Ka-
nule) durchstochen wird. Zylinderampullen werden hau-
fig in der Zahnmedizin zur Lokalan&sthesie verwendet.
Spezielle Zylinderampullen mit besonders gestaltetem
Vorderteil (z. B. Gewinde) werden zur Insulintherapie in
Insulinpens verwendet.

[0054] Im Sinne der vorliegenden Erfindung dienen
derartige Behalter (container) zur Aufbewahrung von
Substanzen oder Wirkstoffen fiir kosmetische, medizini-
sche oder pharmazeutische Anwendungen, die in einer
oder auch mehrere Komponenten in fester oder flissiger
Formin dem Behalter aufbewahrt werden sollen. Gerade
bei Glasbehaltern kdnnen Aufbewahrungsdauern viele
Jahre betragen, was insbesondere von der hydrolyti-
schen Resistenz der verwendeten Glassorte abhangt.
Wahrend nachfolgend Behalter offenbart werden, die zy-
lindrisch sind, sei darauf hingewiesen, dass die Behalter
im Sinne der vorliegenden Erfindung auch ein anderes
Profil haben kdnnen, beispielsweise ein quadratisches,
rechteckférmiges oder vieleckiges Profil.

[0055] Unweigerlich weisen solche Behalter herstel-
lungsbedingt Toleranzen auf, die gerade bei Glasbehal-
tern einen oder mehrere Zehntel Millimeter betragen kén-
nen. Um solche Fertigungstoleranzen kompensieren zu
kénnen und gleichzeitig zu gewahrleisten, dass samtli-
che Flaschenbdden 3 in einer Ebene angeordnet werden
kénnen, werden die Behalter an einer Halterungsstruktur
fixiert. Die Halterung der Behalter wird dabei im Uber-
gangsbereich des verengten Halsabschnitts 5 zum ver-
breiterten oberen Rand 6 realisiert. Insbesondere liegt
die Unterseite des Rands 6 der Behalter im Ubergangs-
bereich zum verengten Halsabschnitt 5 auf den oberen
Enden von Haltezungen 140 auf, wie nachfolgend naher
beschrieben. Die Haltezungen 140 sind bevorzugt aus
einem ausreichend flexiblen oder elastischen Kunststoff
ausgebildet. Alternativ kdnnen die Haltezungen auch re-
lativ steif ausgebildet sein, jedoch so beweglich an der
Oberseite des Tragers 134 gelagert sein, dass diese
beim Einfilhren der Behalter elastisch aus der Offnung
135 weggeschwenkt oder zuriick geklappt werden, wie
nachfolgend beschrieben. Zu diesem Zweck kdnnen die
Haltezungen mittels elastischer Riickstellelemente
(nicht gezeigt), beispielsweise Ruckstellfedern oder
elastischen Kunststoffgebilden oder -blattchen, in die in
der Fig. 1e dargestellte Haltestellung elastisch vorge-
spannt werden.

[0056] Zum gleichzeitigen Halten einer Mehrzahl von
Behaltern wird, wie in den Fig. 1a und 1b dargestellt, ein
flachiger rechteckférmige Trager 134 bereitgestellt, der
aus einem Kunststoff ausgebildetist, beispielsweise aus-
gestanzt oder spritzgegossen ist, und eine Mehrzahl von
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Offnungen 135 zur Aufnahme der Glasflaschchen 2 auf-
weist. Die Offnungen 135 sind in einer regelmaRigen
zweidimensionalen Anordnung angeordnet, beidemdar-
gestellten Ausflihrungsbeispiel in einer Matrix-Anord-
nung aus Reihen und sich rechtwinklig dazu erstrecken-
den Spalten, die unter gleichen Abstéanden zueinander
und regemafig zueinander versetzt in einer wiederkeh-
renden Anordnung angeordnet sind.

[0057] Die Offnungen 135 sind von Seitenwénden 138
(vgl. Fig. 1d) auf der Unterseite des Tragers 134 be-
grenzt. Gemal der Fig. 1bragen elastische Haltezungen
140 von der Oberseite des Tragers 134 bogenférmig ab
und, in Draufsicht betrachtet, in die zugeordneten Off-
nungen 135 hinein. Die elastischen Haltezungen 140 und
die Seitenwande 138 sind bevorzugt einstiickig mit dem
flachigen Trager 134 ausgebildet sind, beispielsweise
durch 1K- oder 2K-Kunststoff-Spritzgussverfahren.
[0058] Wie man der Zusammenschau der Figuren 1b
und 1d entnehmen kann, sind die Seitenwénde 138 in
einer regelmafRigen hexagonalen Anordnung aufder Un-
terseite des Tragers 134 verteilt angeordnet. Die Seiten-
wande 138 sind umlaufend ausgebildet, kdnnen jedoch
als nur vergleichsweise kurze Seitenwandabschnitte
ausgebildetsein, um eine zugeordnete Offnung oder Auf-
nahme nur abschnittsweise zu begrenzen. In jedem Fall
wird eine Kollision von Behaltern, die in unmittelbar be-
nachbarten Offnungen 135 aufgenommen sind, durch
die Seitenwande 138 verhindert. GemaR der Fig. 1c ra-
gen von der Unterseite des Tragers 134 Zapfen 143 ab,
mit welchen der Trager 134 auf einer Ablageflache und
beabstandet zu dieser abgelegt werden kann.

[0059] GemaR der Fig. 1b laufen die Seitenwande 138
jeweils in den Eckbereichen der Offnungen 135 zusam-
men und sind dort miteinander verbunden oder einstu-
ckig ausgebildet. Von diesen Eckbereichen ragen die
elastischen Haltezungen 140 in einer Anordnung mit
dreizéhliger Punktsymmetrie in die benachbarten Off-
nungen 135 ab. Dies fiuhrt zu einer symmetrischen
Kraftableitung beim Halten der Behalter tber die Halte-
zungen 140. Die Haltezungen 140 bewirken so eine vor-
teilhafte Dreipunkt-Lagerung der Behélter in den Offnun-
gen, sodass die Behalter automatisch zentriert beziiglich
einer Mittellinie 132 (vgl. Fig. 1d) einer jeweiligen Offnung
135 gehalten werden.

[0060] Wie man der Fig. 1b entnehmen kann, ragen
die Haltezungen 140 von den Seitenwanden 138 des
Tragers 134 in Eckbereichen der Offnungen 135 ab, also
dort, wo die miteinander verbundenen oder einstlickig
ausgebildeten Seitenwande 138 Abschnitte mit ver-
gleichsweise hoher Stabilitdt ausbilden. Zweckmafig
kénnen in diesen Bereichen auch die vorgenannten Zap-
fen 143 angeformt bzw. ausgebildet sein.

[0061] Im Falle einer alternativen Ausfiihrungsform,
bei der die Seitenwande einer jeweiligen Offnung oder
Aufnahme jeweils kreisfdrmig und umlaufend ausgebil-
det sind, sind die Seitenwande ebenfalls bevorzugt mit-
einander verbunden oder einstiickig ausgebildet. Die
Haltezungen ragen dabei von den gleichen Bereichen
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ab wie bei der in der Fig. 1b dargestellten Anordnung. In
diesen Bereichen kénnen die Zwischenrdume zwischen
den kreisrund ausgebildeten Seitenwanden auch ausge-
fullt sein.

[0062] Die Fig. 1c zeigt einen Teilschnitt der Halte-
struktur gemaf A-A von Fig. 1b. Erkennbar ist, dass der
Trager 134 auf der Unterseite von einem umlaufenden
Rand 133 begrenzt ist, auf welchem der Trager 134 auf
einer umlaufenden Stufe 13 (vgl. Fig. 2a) eines Trans-
port- oder Verpackungsbehélter 1 abgestiitzt werden
kann.

[0063] Die Fig. 1d zeigt einen stark vergrof3erten Teil-
schnitt in dem Einsatz, der in der Fig. 1c dargestellt ist.
Erkennbar ist, dass die Behélter ohne weiteres von unten
herin die Offnungen 135 des Tragers 134 eingefiihrt wer-
den kénnen. Beim Einfiihren der Behalter in die Offnun-
gen 135 kommt es zu einem elastischen Verbiegen der
elastischen Haltezungen 140. Je nach konkreter Ausge-
staltung der zu haltenden Behélter kénnen diese grund-
séatzlich auch von oben her in die Offnungen 135 des
Tragers 134 eingefiihrt werden, um an dem Trager 134
gehalten zu werden. Dies hat den Vorteil, dass das Ri-
siko, dass Flussigkeit oder anderer Behélterinhalt aus
dem Behalterinnenraum der noch unverschlossenen Be-
hélter unkontrolliert beim Einfiihren in die Offnungen und
beim Wegschwenken der Haltezungen 140 auf die Hal-
testruktur, insbesondere die Tragerplatte 134, gelangen
kénnen, noch weiter verringert werden kann. Zu diesem
Zweck kénnen auf der Oberseite der elastischen Halte-
zungen 140 Einfiihrschragen vorgesehen sein, wie diese
nachfolgend naher anhand der Fig. 2f fir eine alternative
Ausfiihrungsform beschrieben werden.

[0064] Durch Starke, Material und Auslegung der elas-
tischen Haltezungen 140 kann die zum Einfiihren und
Entnehmen eines Behélters notwendige Kraft einfach
vorgegeben werden.

[0065] Bei der vorgenannten Ausflihrungsform sind
die Behalter zumindest mit radialem Spiel und bevorzugt
sowohl mit radialem als auch mit axialem Spiel lose auf
den Haltezungen abgestitzt. Auf diese Weise kénnen
auch grolRe Toleranzen von Behaltern und unterschied-
liche AuRendurchmesserim Bereich des Halsabschnitts
5 einfach ausgeglichen werden. Denn zur Halterung der
Behalter geniigt es, wenn der Rollrand 6 noch auf den
Oberseiten der Haltezungen 140 aufliegt. Grundsatzlich
kénnen dadurch auch Behalter unterschiedlichen Typs,
beispielsweise mit unterschiedlichen Durchmessern im
Bereich des Halsabschnitts 5, von derselben Haltestruk-
tur gehalten werden.

[0066] Die Fig. 1e verdeutlicht dies in dem gleichen
stark vergroRerten Teilschnitt wie nach der Fig. 1d und
stellt die Halterung eines Behélters in einer Offnung 135
des Trages 134 dar. GemaR der Fig. 1e liegt die Unter-
seite des verbreiterten Rands 6 auf dem vorderen Ende
der elastischen Haltezungen 140 im Ubergangsbereich
zwischen dem verengten Halsabschnitt 5 und dem Rand
6 lose auf, um die Lage des Behalters zu fixieren. Wie
man in der Fig. 1e erkennen kann, liegt zwischen den
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Haltezungen 140 (vgl. linker Bildteil) und dem verengten
Halsabschnitt 5 ein Luftspalt, der ein radiales Spiel er-
moglicht.. Aufgrund dieser Halterung mit radialem Spiel
besteht dabei, je nach konkreter Ausbildung des Behal-
ters, noch die Mdéglichkeit, den von den Haltezungen 140
gehaltenen Behalter axial zu verschieben, d.h. in Langs-
richtung der Behalter, beispielsweise solange, bis die B6-
den 3 von allen von dem Trager 134 gehaltenen Behal-
tern unter dem gleichen Abstand zum Trager 134 gehal-
ten werden, um gemeinsam eine Ebene aufzuspannen.
[0067] GemaR der Fig. 1e ist der Behalter soweitin die
Offnung 135 eingeschoben, dass der verbreiterte Rand
6 auf den vorderen Enden der Haltezungen genau an
dem Ubergangsbereich zwischen dem verengten Hals-
abschnitt 5 und dem verbreiterten oberen Rand 6 abge-
stltzt ist. Dies lasst sich beispielsweise durch Einschie-
ben der Behalter von unten her in die Offnungen 135 des
Tragers 134 und anschlieRendes Herabdriicken der Be-
hélter bewerkstelligen, und zwar solange, bis die vorde-
ren Enden der Haltezungen genau an dem Ubergangs-
bereich zwischen dem verengten Halsabschnitt 5 und
dem verbreiterten oberen Rand 6 anliegen. In der Halte-
stellung geman der Fig. 1e ist jedenfalls bei der groRen
Mehrzahl der fixierten Behalter ein gewisser radialer Ab-
stand zwischen dem stufenartigen Ubergangsbereich
zwischen dem oberen Rand 6 und dem verengten Hals-
abschnitt 5 und vorderen Ende der Haltezungen 140 vor-
gesehen. Auf diese Weise kdnnen in einem gewissen
Umfang Fertigungstoleranzen der Behélter in axialer
Richtung und auch Fertigungstoleranzen in radialer
Richtung kompensiert werden und somit auch Behalter
mit unterschiedlichen Durchmessernim Bereich des ver-
engten Halsabschnitts 5 von ein- und demselben Trager
134 gehalten werden. Damit lassen sich auch etwaige
Verspannungen im Kunststoff des Tragers 134 aufgrund
der Aufnahme von Behaltern mit einem zu groRen Au-
Rendurchmesser gering halten.

[0068] GemalR einer alternativen Ausfiihrungsform,
wie nachfolgend anhand der Fig. 2g beschrieben, kén-
nen die Behalter auch formschlissig an dem Trager 134
gehalten werden.

[0069] Zum Transportund zur Verpackung der vorste-
hend beschriebenen Haltestruktur mit den darin aufge-
nommenen Behaltern dient ein Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 10, wie dieser schematisch in der Fig.
2a fur eine Haltestruktur bzw. einen Trager 134 geman
einer zweiten Ausfihrungsform dargestellt ist. Geman
der Fig. 2a ist der Transport- und Verpackungsbehalter
10 im Wesentlichen kasten- oder wannenférmig ausge-
bildet und weist einen Boden 11, eine senkrecht von die-
sem abragende, umlaufend ausgebildete Seitenwand
12, eine von dieser im Wesentlichen rechtwinklig abra-
gende Stufe 13, eine umlaufend ausgebildete obere Sei-
tenwand 14 und einen oberen Rand 15 auf, der flanschar-
tig ausgebildet ist. Die Ecken 16 des Transport- und Ver-
packungsbehalters 10 sind zweckmaRig abgerundet
ausgebildet. Die obere Seitenwand 14 kann unter einem
geringen Neigungswinkel zur Senkrechten auf den Bo-
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den 11 geneigt ausgebildet sein, um das Einfiihren der
Haltestruktur 134 zu erleichtern. Ein derartiger Trans-
port- und Verpackungsbehalter 10 ist bevorzugt aus ei-
nem Kunststoff ausgebildet, insbesondere durch Kunst-
stoff-Spritzgusstechnik, und ist bevorzugt aus einem kla-
ren, durchsichtigen Kunststoff ausgebildet, um eine op-
tische Sichtkontrolle der in dem Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 10 aufgenommenen Haltestruktur 134
und der von dieser gehaltenen Behalter 2 zu ermdgli-
chen.

[0070] Zur Aufnahme der Haltestruktur 134 in dem
Transport- und Verpackungsbehalter 10 kann diese von
einem umlaufend ausgebildeten Randsteg 133 umran-
det sein, wie in der Fig. 1c dargestellt. Ein solcher Rand-
steg kann auch entlang des Umfangsrands abschnitts-
weise durchgehend ausgebildet sein. Zur zuverlassigen
Positionierung der Haltestruktur 134 in dem Transport-
und Verpackungsbehélter 10 weisen die Haltestruktur
134 und der Transport- und Verpackungsbehélter 10 mit-
einander zusammenwirkende Positionierungsgebilde
auf, die insbesondere formschliissig zusammenwirken.
So kdnnen an geeigneter Stelle, insbesondere auf der
Stufe 13 oder auf Abstutzflachen 18 (vgl. Fig. 2b) des
Transport- und Verpackungsbehdlters 10 Positionie-
rungsgebilde in Form von Vorspriingen oder Aussparun-
gen bzw. Vertiefungen ausgebildet sein, die mit korres-
pondierend ausgebildeten Aussparungen bzw. Vertie-
fungen oder Vorspriingen der Haltestruktur formschlis-
sig zusammenwirken, um die Haltestruktur 134 prazise
in dem Transport- und Verpackungsbehélter 10 zu posi-
tionieren. Zu diesem Zweck kénnen insbesondere auf
der Stufe 13 des Transport- und Verpackungsbehalters
10 mehrere zapfenartige Vorspriinge (nicht gezeigt) aus-
gebildet sein, die in korrespondierend ausgebildete Zen-
trieréffnungen in einem Halterahmen der Haltestruktur
134 zusammenwirken. GemaR der Fig. 2a ist die Stufe
13 des Transport- und Verpackungsbehalters 10 als um-
laufende, ebene Abstiitzflache ausgebildet, auf welcher
die Haltestruktur 134 unmittelbar aufliegt. Geman weite-
ren Ausfihrungsformen kénnen an den Seitenwénden
12 des Transport- und Verpackungsbehalters 10 auch
weitere Abstitzflachen 18 oder Abstlitzelemente ausge-
bildet sein, insbesondere in Form von Vorspriingen, wie
nachfolgend ausgefiihrt. Auf diese Weise kann die Hal-
testruktur 134 prazise in dem Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 10 positioniert werden und die Mehrzahl
von Flaschchen 2 auf diese Weise in einer regelmafigen
Anordnung und an préazise definierten Positionen in ei-
nem Transport- und Verpackungsbehalter 10 mit stan-
dardisierten Abmessungen angeordnet und gehalten
werden. Insbesondere kann auf diese Weise gewahrleis-
tet werden, dass samtliche Boden oder untere Enden der
Flaschchen 2 in einer gemeinsam aufgespannten Ebene
parallel zum Boden 11 oder zum oberen Rand 15 des
Transport- und Verpackungsbehélters 10 angeordnet
sind.

[0071] Wenngleich in der Fig. 2a der Boden 11 des
Transport- und Verpackungsbehalters 10 als geschlos-
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sen und einstlickig mit der Seitenwand 12 ausgebildet
dargestelltist, kann das untere Ende des Transport- und
Verpackungsbehalters 10 auch in der Art des oberen En-
des gedffnet ausgebildet sein, insbesondere mit einem
flanschartigen unteren Rand in der Art des oberen Rands
15 versehen sein, so dass die Boden der Flaschchen 2
von der Unterseite des Transport- und Verpackungsbe-
héalters 10 her frei zuganglich sind, beispielsweise fir
Verarbeitungsschritte in einem Steriltunnel oder in einem
Gefriertrockenschrank, wie nachfolgend naher erlautert.
[0072] Wie in der Fig. 2a dargestellt, sind in der regel-
massigen Anordnung gemaR der Fig. 2a die Mehrzahl
von Flaschchen 2 entlang von zwei zueinander orthogo-
nalen Richtungen in einer Ebene unter vorbestimmten
konstanten Abstanden zueinander verteilt angeordnet.
Grundsatzlich sind auch weitere regelmaRige Anordnun-
gen denkbar, beispielsweise kdnnen zueinander be-
nachbarte Reihen bzw. Spalten von Behéltern 2 auch
um eine vorbestimmte Lange versetzt zueinander ange-
ordnet sein, und zwar in einer wiederkehrenden Anord-
nung mit vorbestimmter Periodizitat. Somit kénnen au-
tomatisierte Fertigungsanlagen die Behélter 2 bei Uber-
gabe an eine Bearbeitungsstation an prazise vorgebba-
ren Positionen erwarten, was den Automatisierungsauf-
wand erheblich verringert. Wie nachfolgend néher erlau-
tert, konnen die Behalter 2 auch innerhalb der Haltestruk-
tur 134 oder des Transport- und Verpackungsbehalters
10 gemeinsam weiterverarbeitet werden, insbesondere
auch in einem Steriltunnel oder einem Gefriertrocken-
schrank.

[0073] Damitdie Haltestruktur 134 leichtin den Trans-
port- und Verpackungsbehalter 10 eingesetzt und aus
diesem entnommen werden kann, sind an zwei Langs-
seiten der Haltestruktur 134 Zugriffs6ffnungen 29 aus-
gebildet, Uber welche Greifarme oder dergleichen die
Haltestruktur 134 greifen kdnnen. Die Zugriffséffnungen
29 kénnen, inLangs- oder Querrichtung der Haltestruktur
134 betrachtet, versetzt zueinander angeordnet, was ei-
ne eineindeutige Positionierung der Haltestruktur 134 in
dem Transport- und Verpackungsbehalter 10 weiter er-
leichtert.

[0074] DieFig.2czeigtinzweivergroRerten Teilschnit-
ten entlang A-A gemaR der Fig. 2b die Halterung von
Behaltern in der Haltestruktur gemaR der zweiten Aus-
fuhrungsform sowie Details davon. Erkennbar ist insbe-
sondere, dass auf der Oberseite des Tragers abge-
schragte Anschlagnasen 144 vorgesehen sind, welche
das Zurlickschwenken der elastischen Haltezungen 140
beim Einfiihren der Behalter begrenzen.

[0075] Die Fig. 2d zeigt in einer perspektivischen
Draufsicht die Haltestruktur gemaR der Fig. 2a ohne Be-
hélter. Erkennbar sind die elastischen Haltezungen 140
fahnchenartig und mit einer radial einwarts vorstehenden
Haltenase ausgebildet, wie in dem stark vergrofRerten
Teilschnitt durch diese Haltestruktur gemaR der Fig. 2f
besser dargestellt. GemalR der Fig. 2f sind die elasti-
schen Haltezungen 140 uber eine senkrecht von der
Oberseite des Tragers 134 abragende, elastische Basis
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140a mit dem Trager 134 verbunden. Die Basis 140a
geht Uber in einen radial einwarts gekrimmten Abschnitt
140b Uber, der schlieRlich in die Haltenase 140c Uber-
geht, auf welcher der verbreiterte Rand 6 (vgl. Fig. 1e)
der Behalter aufliegt, wie vorstehend anhand der Fig. 1e
fur die erste Ausfiihrungsform beschrieben. Die Halte-
nase 140c ragt dabei in die Offnung des Tragers 134
hinein. Die Haltenase 140c geht tiber in eine sich schrag
aufwarts erstreckende Einfiihrschrage 140d tber, die mit
dem oberen Ende der Haltezunge 140 verbindet. Auf-
grund der Einfihrschrage 140d auf der Oberseite der
Haltezunge 140 sowie des nach unten gedffneten, ge-
krimmten Abschnitts 140b der Haltezunge 140 kénnen
die Behalter wahlweise von oben oder von unten her in
die Offnungen des Tragers 134 eingefiihrt und aus die-
sen wieder abgezogen werden.

[0076] Beim Einfiihren der Behalter von oben her in
die Offnungen geraten zunachst die Béden bzw. unteren
Enden der Behélter in Anlage zu den Einflihrschragen
140d der Haltezungen 140. Beim weiteren Einflihren der
Behalter gleitet das untere Ende bzw. der Boden der Be-
halter entlang den Einflihrschragen 140d abwéarts und
spreizt dabei die Haltezungen 140 zunehmend elastisch
auseinander oder klappt bzw. schwenkt diese zurick.
Beim weiteren Einflihren der Behalter gerat schlieflich
die zylindrische Seitenwand der Behalter (vgl. Fig. 1e)in
Anlage zu den Haltenasen 140c und gleitet an diesen
entlang, solange bis schlieBlich die Unterseite des ver-
breiterten Rands der Behalter lose auf den Haltenasen
140c der Haltezungen 140 aufliegt. Die Behalter knnen
dann entweder nach oben hin mit umgekehrtem Bewe-
gungsablauf der Haltezungen 140 und ohne elastisches
Verbiegen der Haltezungen 140 oder nach unten hin mit
elastischem Verbiegen der Haltezungen 140 aus den
Offnungen des Tragers 134 entnommen werden.
[0077] Beim Einflhren der Behélter von unten her in
die Offnungen gerat das obere Ende der Behilter zu-
nachst in Anlage zu dem gekrimmten Abschnitt 140b
der Haltezungen. Beim weiteren Einfiihren der Behalter
gleitet das obere Ende der Behélter entlang den ge-
krimmten Abschnitten 140b aufwarts und spreizt dabei
die Haltezungen 140 zunehmend elastisch auseinander
oder klappt bzw. schwenkt diese zuriick, bis schliellich
die Haltenasen 140c erreicht sind. Beim weiteren Hoch-
schieben der Behalter gleitet die Unterseite des verbrei-
terten Rands der Behalter iber die Haltenasen 140c der
Haltezungen 140 und liegt schliel3lich lose auf den Hal-
tenasen 140c der Haltezungen 140 auf. Die Behéalter kdn-
nen dann entweder nach unten hin mit umgekehrtem Be-
wegungsablauf der Haltezungen 140 und mit elasti-
schem Verbiegen der Haltezungen 140 oder nach oben
hin ohne elastisches Verbiegen der Haltezungen 140 aus
den Offnungen des Tragers 134 entnommen werden.
[0078] Die Fig. 2e zeigt in einer perspektivischen Un-
teransicht die Haltestruktur gemaR der Fig. 2a ohne Be-
halter. Erkennbar ist die wabenférmige, hexagonale An-
ordnung der umlaufenden Seitenwande 138, in deren
Eckbereichen Zapfen 143 senkrecht von der Unterseite
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des Tragers 134 abragen. Diese Zapfen 143 dienen als
Abstandshalter beim Ablegen des Tragers 134 auf einer
Ablageflache, beispielsweise dem Boden 11 eines
Transport- und Verpackungsbehalters (vgl. Fig. 2a), ver-
meiden aber gleichzeitig auch den Kontakt der Behalter
untereinander.

[0079] Die Fig. 2g zeigt in einem stark vergréfRerten
Teilschnitt die Halterung eines Behalters in einer Halte-
struktur gemaR einer weiteren Ausfihrungsform. Abwei-
chend zur zweiten Ausfiihrungsform werden die Behalter
hier anihrem verbreiterten oberen Randabschnitt 6 (Roll-
rand) formschlissig umgriffen, wobei ein ausreichendes
radiales Spiel, wie vorstehend beschrieben, gewahrleis-
tet ist, wie durch den Luftspalt in Radialrichtung in der
Fig. 2g angedeutet. Alternativ kann zusatzlich zu diesem
radialem Spiel auch ein ausreichendes axiales Spiel ge-
wahrleistet sein, wie durch den Luftspalt in axialer Rich-
tung in der Fig. 2g angedeutet. Zu diesem Zweck ist am
vorderen Ende der Haltenase 140c (vgl. Fig. 2f) eine C-
férmige Aussparung 140e vorgesehen, die tiber Schra-
gen 140d’ in die Haltenase 140c Ubergeht. In der Halte-
stellung gemaR der Fig. 2g liegt der verbreiterte
Randabschnitt 6 lose und mit radialem Spiel auf der un-
teren Schrage 140d’ der Aussparung 140e auf. Wie in
der Fig. 2g dargestellt, kann zwischen dem oberen Ende
des verbreiterten Randabschnitts 6 und der oberen
Schrage 140d’ der Aussparung ein ausreichendes axia-
les Spiel bereitgestellt sein. Insgesamt wird somit der
verbreiterte Randabschnitt 6 von der Haltezunge 140
klammerartig und formschliissig umgriffen. Die Einfiihr-
schrage 140d’, der gekrimmte Abschnitt 140b sowie die
Schragen 140d’ der Aussparung ermdglichen dabei ein
Einfihren und Abziehen der Behélter ohne groReren
Kraftaufwand in die Offnungen bzw. aus diesen heraus
unter elastischen Wegbiegen der Haltezungen 140.
[0080] Die Fig. 2h stellt eine stark vergroRerte Drauf-
sicht auf eine Einfiihrschrage einer Haltezunge geman
einer Variante zu der Haltestruktur gemaR der Fig. 2a
dar. GemaR der Fig. 2h ist die Einfiihrschrage 140d mit-
tels eines darauf ausgebildeten bogenférmigen Grats
140f insgesamt verdrillt ausgebildet. Diese gewundene
Einfiihrschrage 140d ist auf sémtlichen Haltezungen der
Offnungen oder Aufnahmen gleich ausgebildet. Insge-
samt sind die Einfihrschragen, in Draufsicht betrachtet,
um einen Winkel von kleiner 90° gekrimmt ausgebildet.
Im Zusammenwirken mit dem Behalter bewirkt dies beim
Einfiihren der Behélter in die (")ffnungen, dass die Halte-
zungen nicht nur radial auswarts weggeschwenkt oder
zurlick geklappt werden, sondern gleichzeitig mit einer
Bewegungskomponente in Umfangsrichtung in Entspre-
chung zu der Geometrie der Einflhrschragen 140d
weggedreht werden, und zwar um einen Winkel von klei-
ner 90°. Je nach der Geometrie der Anordnung der Hal-
tezungen aufdem Trager kann so eine Kollision von Hal-
tezungen von unmittelbar benachbarten Offnungen oder
Aufnahmen beim Zuriickschwenken oder Zurlickklap-
pen vermieden werden. Auf diese Weise kann die Pa-
ckungsdichte der Behalter an der Haltestruktur noch wei-
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ter erhdht werden.

[0081] Die Fig. 2i zeigt in einer Draufsicht eine weitere
Variante von Haltezungen fiur eine Haltestruktur geman
der Fig. 2a, bei der die Basis 140a, in Axialrichtung be-
trachtet, verdrillt ausgebildet ist, was im Zusammenwir-
ken der Einflhrschrage 140d mit dem Behalter beim Ein-
fihren des Behalters von oben her in die Offnung oder
Aufnahme sowohl eine radiale Komponente als auch ei-
ne Komponente in Umfangsrichtung beim elastischen
Wegschwenken der Haltezungen ergibt, wie durch die
beiden Doppelpfeile schematisch angedeutet.

[0082] Die Fig. 2j zeigt eine weitere Variante zu der
Ausfiihrungsform nach der Fig. 2f mit modifizierter Aus-
bildung der fahnchenartigen elastischen Haltezungen
140. Wahrend bei der Ausfiihrungsform nach der Fig. 2f
der Ubergangsbereich zwischen den beiden Einfiihr-
schragen 140b und 140d abgeflacht oder auswarts ab-
ragend ausgebildet ist, ragt bei der Ausfihrungsform
nach der Fig. 2j die untere Einfihrschrage 140b weiter
in die Offnung 135 hinein als die obere Einfiihrschrage
140d. Der Ubergangsbereich 140c¢’ erstreckt sich im We-
sentlichen senkrecht oder verlauft relativ steil abwarts
geneigt. Der obere Rollrand 6 des Flaschchens 2 kann
lose auf diesem geneigten Ubergangsbereich 140¢’ auf-
liegen oder auf einer Stufe, die von der Oberseite der
unteren Einfihrschrage 140b ausgebildet wird. In jedem
Fall sind die elastischen Haltezungen 140 so ausgelegt,
dass zwischen denvorderen Enden derHaltezungen 140
und dem von diesen gehaltenen Flaschchen 2 ein ge-
wisses radiales Spiel besteht, sodass insbesondere Fer-
tigungstoleranzen der Flaschchen 2 ausgeglichen wer-
den kénnen.

[0083] Die Fig. 1f zeigt in einem stark vergrofRerten
Teilschnitt und in Draufsicht eine Haltestruktur geman
der vorliegenden Erfindung, wobei Rander 150a, 150b
des plattenférmigen Tragers 134a, 134b wegeklappt
werden kénnen, um die Grundflache des jeweiligen Tra-
gers weiter zu reduzieren, beispielsweise dann, wenn
dieser mit den Behaltern an eine beengte Weiterverar-
beitungsstation libergeben werden soll, beispielsweise
an einen Gefriertrockenschrank mit begrenzter Grund-
flache. Zu diesem Zweck sind die Rander 150a, 150b
Uber Scharniere 151 mit dem jeweiligen Trager verbun-
den. Insbesondere kénnen die Scharniere 151 als Film-
scharniere oder Schnapp- bzw. Federscharniere aus ei-
nem Kunststoff einstlickig mit dem Trager 134 ausgebil-
det sein.

[0084] GemaR der Fig. 1f sind an den abnehmbaren
oder wegschwenkbaren Elementen 150a, 150b Ausspa-
rungen 157aund/oder Vorspriinge 157b ausgebildet. Die
Aussparungen 157a und/oder Vorspriinge 157b der ab-
nehmbaren oder wegschwenkbaren Elemente 150 eines
Tragers sind korrespondierend zu den Aussparungen
157a und/oder Vorspriingen 157b der abnehmbaren
oder wegschwenkbaren Elemente 150 eines unmittelbar
benachbarten flachigen Tragers ausgebildet, sodass ein
Formschluss zwischen diesen Aussparungen 157a
und/oder Vorspriingen 157b ausgebildet werden kann,
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um die gegenseitige Lage der Trager festzulegen und zu
stabilisieren.

[0085] Auf der Oberseite der Trager 134a, 134b und
derRander 150a, 150b sind an einanderentsprechenden
Positionen blockférmige Anschlage 153 vorgesehen, die
im gegenseitigen Anschlag eine koplanare Ausrichtung
der Rander 150a, 150b und des Tragers 134 festlegen
und ein Hochklappen der Rander 150a, 150b verhindern.
Die Trager kdnnen deshalb auch nur an den Randern in
einem Transport- und Verpackungsbehalter (vgl. Fig. 2a)
abgelegt werden.

[0086] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform (nicht
dargestellt) kdnnen die Réander 150 auch von dem Trager
134 abgenommen werden. Die Rander 150 kdnnen
selbstverstandlich entlang von allen vier Langsseiten des
Tragers 134 vorgesehen sein.

[0087] Die Fig. 1g zeigt eine weitere Variante der vor-
genannten Haltestruktur gemaR der Fig. 1f, wobei die
vorgenannten Vorspringe 157b und Aussparungen
157a unmittelbar am Rand des flachigen Tragers 134
ausgebildet sind.

[0088] Die Fig. 1h zeigt in einer schematischen Drauf-
sicht das Zusammenwirken von zwei Haltestrukturen ge-
maf der Fig. 1g. Die wellenférmig ausgebildeten Vor-
spriinge 157b und Aussparungen 157avon zwei benach-
barten Tragern 134 sind korrespondierend zueinander
ausgebildet, sodass die Rander der Trager 134 unmit-
telbar formschlissig ineinander greifen kdnnen, was eine
gegenseitige Stabilisierung der Positionen der Trager
134 beider Prozessierung oder Handhabung erméglicht.
Die Trager 134 kdénnen nach dieser Ausfiihrungsform
auch entlang der Rander um einen Vorsprung 157b wei-
ter verschoben werden und erneut in einen formschlis-
sigen Eingriff gebracht werden, sodass die beiden Trager
dann um einen Vorsprung 157b versetzt zueinander an-
geordnet sind.

[0089] Die Fig.3azeigt eine Haltestruktur gemaR einer
weiteren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung
in einer perspektivischen Draufsicht. GemaR der Fig. 3a
sind entlang der beiden Langsseiten der Halteplatte 134
alternierend und unter regelmaRigen Abstanden zuein-
ander eine Mehrzahl von Vorspriingen 157b und Aus-
sparungen 157a ausgebildet. Diese weisen, jeweils in
Draufsicht betrachtet, eine insgesamt dreieckférmige
oder polyedrische Grundflache auf und sind korrespon-
dierend zueinander ausgebildet, sodass diese unmittel-
bar miteinander verhakt werden kénnen.

[0090] Wie man der Draufsicht gemaR der Fig. 3b ent-
nehmen kann, konnen zwei Haltestrukturen so miteinan-
der verhakt werden, dass diese in der Querrichtung (x)
fluchtend angeordnet sind. Zu diesem Zweck ist im rech-
ten unteren Eckbereich der Halteplatte 134 die Ausspa-
rung 157a nur halb ausgebildet. Im gegentiber liegenden
rechten oberen Eckbereich der Halteplatte 134 ist hin-
gegen der korrespondierende Vorsprung 157b ebenfalls
nur halb ausgebildet und geht Uber in eine abgerundete
Ecke der Halteplatte 134.

[0091] Durch die vorgenannte Auslegung der Vor-
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spriinge 157b und Aussparungen 157a kdénnen zwei Hal-
testrukturen jedoch grundséatzlich auch so miteinander
verhakt werden, dass diese in der Querrichtung (x) ver-
setzt zueinander, also nicht-fluchtend, angeordnet sind.
[0092] Zum Verhaken zweier Haltestrukturen kann ei-
ne der Haltestrukturen mittels einer Hubeinrichtung in
einer Richtung senkrecht zur Ebene der Halteplatte 134
angehoben werden. AnschlieBend werden die beiden
Haltestrukturen aufeinander zubewegt, bis schlieBlich,
in Draufsicht betrachtet, die Vorspriinge 157b und Aus-
sparungen 157a der benachbarten Haltestrukturen mit-
einander Uberlappen. Durch anschlieRendes Absenken
der Halteplatte 134 senkrecht zur Ebene der Halteplatte
134 greifen schlieBlich die Vorspriinge 157b und Aus-
sparungen 157a formschlissig ineinander ein. Diese
Vorgehensweise kann manuell aber auch voll- oder halb-
automatisch erfolgen. Dabeikdnnen die Halteplatten 134
bereits mit Flaschchen bestlickt sein. Grundsatzlich kann
die Bestlickung der Halteplatten 134 mit Fldschchen je-
doch auch erst dann erfolgen, wenn die Halteplatten 134
miteinander verbunden sind.

[0093] Durch die vorgenannte Auslegung der Vor-
spriinge 157b und Aussparungen 157a wird insgesamt
eine einhakende Wirkung in der Art einer Schwalben-
schwanzverbindung realisiert. Wie dem Fachmann beim
Studium der vorstehenden Beschreibung ohne weiteres
ersichtlich sein wird, kdnnen grundsétzlich auch beliebi-
ge andere form- oder kraftschlissige Verbindungstech-
niken zur voriibergehenden, [dsbaren Verbindung zweier
Haltestrukturen eingesetzt werden.

[0094] Wie man der perspektivischen Draufsicht ge-
malR der Fig. 3a entnehmen kann, sind entlang den Rén-
dern der Vorspriinge 157b und Aussparungen 157a zu-
mindest abschnittsweise Seitenwénde 158, 159 ausge-
bildet, die rechtwinklig von der Oberflache der Halteplatte
134 abragen. Diese Seitenwénde 158, 159 folgen der
Kontur der zugeordneten Aussparung 157a bzw. des zu-
geordneten Vorsprungs 157b und wirken als Anschlag-
und Fithrungsflache, die ein Uberreinandergleiten bzw.
Aufschieben der Halteplatten 134 verhindern. Genauer
gesagt ist gemaR der Fig. 3b entlang der Vorderseite der
Vorspriinge 157b am oberen Rand der Halteplatte 134
eine Seitenwand 158 ausgebildet, der sich im Bereich
der benachbarten Aussparungen 157a eine Seitenwand
159 anschliefit, die sich jedoch nicht Uber die gesamte
Tiefe der Aussparungen (in x-Richtung) erstreckt. Am
gegenuber liegenden unteren Rand der Halteplatte 134
sind die Seitenwande 158 dagegen entlang der Basis
der Aussparungen 157a ausgebildet, wahrend sich die
abgewinkelten Seitenwande 159a entlang der abgewin-
kelten Seiten der Aussparungen 157a erstrecken, nicht
jedoch Uber deren gesamte Tiefe (in x-Richtung).
[0095] Wiein der stark vergréRerten Teildraufsicht ge-
maR der Fig. 3d dargestellt, liegen im verhakten Zustand
die Seitenwande 158a der unteren Halteplatte 134a un-
mittelbar an den Seitenwanden 158b der obere Halte-
platte 134b an. Ferner liegen auch die abgewinkelten
Seitenwande 159b der oberen Halteplatte 134b unmit-
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telbar an den abgewinkelten Seitenwande 159a der un-
teren Halteplatte 134a an.

[0096] Die Fig. 3e zeigt als weiteres Beispiel fur eine
formschlissige Verbindung in einer stark vergréRerten
Teildraufsicht die Verbindung zweier Halteplatten 134a,
134b nach einer weiteren Ausfiihrungsform. Gemaf der
Fig. 3e ragt von den hier rechteckférmig ausgebildeten
Vorspriingen 157b der unteren Halteplatte 134a eine
elastische Zunge 148 in Richtung der zugeordneten Aus-
sparung der oberen Halteplatte 134b rechtwinklig ab.
Wie sich dem schematischen Teilschnitt gemaR der Fig.
3e entlang der Linie A-A gemal der Fig. 3d entnehmen
lasst, steht die elastische Zunge von der von den Halte-
platten 134a, 134b aufgespannten Ebene vor, erstreckt
sich jedoch parallel zu diesen. Am vorderen Ende der
elastischen Zunge 148 ist ein kugelférmiger Vorsprung
149a ausgebildet, der in eine korrespondierend Aufnah-
me 149b auf der Oberseite der oberen Halteplatte 134b
eingreift. Die Halteplatten 134a, 134b kdnnen zur Ver-
bindung aufeinander zu geschoben werden, bis das vor-
dere Ende der elastischen Zunge 148 mitdem Vorsprung
149a schlief3lich in Anlage mit der Oberseite der oberen
Halteplatte 134b gelangt. Bei weiterer Anndherung der
beiden Halteplatten 134a, 134b wird schlielich die elas-
tische Zunge 148 nach oben gebogen, sodass der Vor-
sprung 149a entlang der Oberflache der oberen Halte-
platte 134b gleitet, bis dieser schlieRlich in den Bereich
der Aufnahme 149b gelangt und aufgrund der Riickstell-
kraft der elastischen Zunge 148 in diese gedriickt wird.
Die Elastizitat der Zungen 148 und die Ausgestaltung der
Formschlussgebilde 149a, 149b legen dabeiin einfacher
Weise die Starke der I6sbaren Verbindung zwischen den
beiden Halteplatten 134a, 134b fest. Um ein Aufgleiten
der beiden Halteplatten 134a, 134b zu verhindern, kén-
nen auch nach dieser Ausfihrungsform Anschlag- und
Fuhrungsflachen vorgesehen sein, insbesondere in Ge-
stalt von Seitenwanden, die rechtwinklig von der Ober-
seite der Halteplatten 134a, 134b abragen, wie vorste-
hend anhand der Fig. 3a beschrieben. Bei der Ausfiih-
rungsform nach der Fig. 3d wéren solche Seitenwande
insbesondere seitlich neben den elastischen Zungen 148
vorzusehen.

[0097] Wie dem Fachmann beim Studium der vorste-
henden Beschreibung ohne weiteres ersichtlich sein
wird, ist der vorgenannte Gesichtspunkt der form- oder
kraftschliissigen Verbindung von unmittelbar benach-
barten Haltestrukturen grundsatzlich unabhdngig von
der konkreten Ausfliihrung der Halterung der Flaschchen
an solchen Haltestrukturen, sodass dieser Gesichts-
punkt grundséatzlich auch als unabhangiger Gesichts-
punkt der vorliegenden Erfindung unabhangig von der
konkreten Realisierung der Halterung der Fldschchen an
solchen Haltestrukturen beansprucht werden kann.
[0098] Die von den Haltemitteln jeweils auf die Behal-
ter ausgeubte Haltekraft ist ausreichend, um die Behalter
zuverlassig an der Haltestruktur zu halten. Insbesondere
ist die ausgetubte Haltekraft gréRer als die Gewichtskraft
der Behalter, ggf. mit Inhalt und Verschlussstopfen. Da-
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durch wird eine zuverlassige Halterung der Behalter an
der Haltestruktur gewabhrleistet. Gleichzeitig kénnen die
Behalter in den Offnungen oder Aufnahmen der Halte-
struktur ohne gréReren Kraftaufwand verstellt werden,
insbesondere axial vorgeschoben oder gedreht werden.
[0099] Selbstverstandlich kann die Haltestruktur (der
Trager) im Sinne der vorliegenden Erfindung auch aus
einem thermoplastischen, duroplastischen oder elasto-
meren Kunststoff ausgebildet sein, wobei zumindest Ab-
schnitte der Haltestruktur bzw. des Tragers mit einer reib-
reduzierenden Beschichtung versehen sind, um das Ein-
fihren und die Entnahme der Behalter zu erleichtern.

[0100] GemaR weiteren Ausfihrungsform kann die
Haltestruktur und/oder der Transportbehélter, oder Ab-
schnitte davon, aus einem faserverstarkten Kunststoffe
oder einem Kunststoff ausgebildet sein, dem zur Erh6-
hung seiner Warmeleitfahigkeit Keramiken oder Metalle
beigegeben beigegeben sind. BekanntermalRen haben
faserverstarkte Kunststoffe eine hdhere Warmeleitfahig-
keit bis 0,9 W/(K m) bei Kohlenstofffasern. Werden den
Kunststoffen Keramiken oder Metalle beigegeben, so
wird die Warmeleitfahigkeit weiter vergroéfert. Es entste-
hen die sogenannten warmeleitenden Kunststoffe. So
wird eine Warmeleitfahigkeit von 20 W/(K m) erreicht.

[0101] Wie dem Fachmann beim Studium der vorste-
henden Beschreibung ohne Weiteres ersichtlich sein
wird, kdnnen die einzelnen Gesichtspunkte und Merk-
male der vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbei-
spiele auch in beliebiger Weise miteinander kombiniert
werden, was in zahlreichen weiteren Ausfiihrungsformen
und Modifikationen resultiert. Wie dem Fachmann beim
Studium der vorliegenden Beschreibung ohne weiteres
ersichtlich sein wird, sollen samtliche solche weiteren
Ausfiihrungsformen und Modifikationen von der vorlie-
genden Erfindung mit umfasst sein, solange diese nicht
von dem allgemeinen L&sungsgedanken und dem
Schutzbereich der vorliegenden Erfindung abweichen,
wie in den beigefligten Patentanspriichen festgelegt.

Patentanspriiche

1. Haltestruktur zum gleichzeitigen Halten einer Mehr-
zahl von Behaltern (2) fir Substanzen fir medizini-
sche, pharmazeutische oder kosmetische Anwen-
dungen, mit einem Trager (134), der eine Mehrzahl
von Offnungen oder Aufnahmen (135) aufweist, in
welche die Behélter einfiihrbar sind, sowie mit Hal-
temitteln (140) zum Halten der Behélter in den Off-
nungen oder Aufnahmen der Haltestruktur, wobei
die Haltestruktur eine Langsrichtung (x) und eine
Querrichtung (y) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils unmittelbar benachbarte Halte-
strukturen so miteinander unmittelbar verbindbar
sind, dass diese relativ zueinander in der Langsrich-
tung und/oder in der Querrichtung unverschieblich
sind.
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Haltestruktur nach Anspruch 1, wobei die jeweils un-
mittelbar benachbarten Haltestrukturen mittels form-
oder kraftschlissig wirkender Verbindungsstruktu-
ren l6sbar und vorliibergehend miteinander verbind-
bar sind.

Haltestruktur nach Anspruch 2, wobei die form- oder
kraftschliissig wirkenden Verbindungsstrukturen so
ausgelegt sind, dass eine Mehrzahl von Haltestruk-
turen in einer Reihe hinter- oder nebeneinander an-
geordnet oder in der Querrichtung (y) versetzt zu-
einander und nicht-fluchtend miteinander verbind-
bar ist.

Haltestruktur nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei an einander gegeniberliegenden
Randern der unmittelbar benachbarten Haltestruk-
turen zueinander korrespondierend ausgebildete
Formschlussgebilde ausgebildet sind, die miteinan-
der in einen formschlissigen Eingriff Gberfihrbar
sind.

Haltestruktur nach Anspruch 4, wobei die Form-
schlussgebilde als Vorspriinge (157b) und Ausspa-
rungen (157a) entlang den einander gegeniberlie-
genden Randern der beiden unmittelbar benachbar-
ten Haltestrukturen ausgebildet sind, die korrespon-
dierend zueinander ausgebildet sind.

Haltestruktur nach Anspruch 5, wobei die Vorspriin-
ge (157b) und Aussparungen (157a) nicht aus einer
von der Haltestruktur aufgespannten Ebene wesent-
lich hervorstehen.

Haltestruktur nach Anspruch 5 oder 6, wobei Grund-
flachen der Vorspriinge (157b) und Aussparungen
(157a), jeweils in Draufsicht betrachtet, verschieden
zu einer Rechteckform sind, insbesondere eine drei-
eckférmige oder polyedrische Grundflache haben.

Haltestruktur nach Anspruch 7, wobei entlang Rén-
dern der Vorspringe (157b) und Aussparungen
(157a) zumindest abschnittsweise Seitenwande
(158, 159) ausgebildet sind, die rechtwinklig von ei-
ner Oberflache der Haltestrukturen abragen, um als
Anschlag- und Fihrungsflachen zu wirken.

Haltestruktur nach einem der Anspriiche 5 bis 8, wo-
bei die Vorspringe (157b) und Aussparungen
(157a), in Draufsicht auf den Trager betrachtet, wel-
lenférmig ausgebildet sind.

Haltestruktur nach einem der Anspriiche 4 bis 9, wo-
bei die Formschlussgebilde an einer ersten der bei-
den unmittelbar benachbarten Haltestrukturen eine
elastische Zunge (148) mit einem daran darauf aus-
gebildeten Rastvorsprung (149a) oder einer darauf
ausgebildeten Rastaussparung sowie an der zwei-
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ten derbeiden unmittelbar benachbarten Haltestruk-
turen eine korrespondierend zu dem Rastvorsprung
(149a) ausgebildete Aufnahme (149b) oder einen
korrespondierend zu der Rastaussparung ausgebil-
deten Vorsprung aufweisen.

Haltestruktur nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei Rander des flachigen Tragers (134)
als abnehmbare oder wegschwenkbare Elemente
(150) ausgebildet sind, um die Grundflache des Tra-
gers (134) zu reduzieren, wobei die Formschlussge-
bilde an den abnehmbaren oder wegschwenkbare
Elementen (150) ausgebildet sind und die abnehm-
baren oder wegschwenkbare Elemente (150) bevor-
zugtan allen vier Langsseiten des Tragers (134) vor-
gesehen sind.

Haltestruktur nach Anspruch 11, wobei die weg-
schwenkbare Elemente (150) tUber Filmscharniere
oder Schnapp- bzw. Federscharniere (151) mit dem
Trager (134) verbunden sind, die einstiickig mit dem
Trager ausgebildet sind, insbesondere durch eine
Einkomponenten- oder Zweikomponenten-Kunst-
stoff-Spritzgusstechnik.

Haltestruktur nach Anspruch 11 oder 12, wobei auf
der Oberseite des Tragers (134) und der weg-
schwenkbaren Elemente (150) an einander entspre-
chenden Positionen blockférmige Anschlage (153)
vorgesehen sind, die im gegenseitigen Anschlag ei-
ne koplanare Ausrichtung der wegschwenkbaren
Elemente (150) und des Tragers (134) festlegen und
ein Hochklappen der wegschwenkbaren Elemente
(150) verhindern.

Transport- und Verpackungsbehalter fir eine Mehr-
zahl von Behaltern (2) fir Substanzen fir medizini-
sche, pharmazeutische oder kosmetische Anwen-
dungen, wobei der Transport- oder Verpackungsbe-
halter kastenférmig ausgebildet ist, gekennzeich-
net durch eine Haltestruktur (134) nach einem der
vorhergehenden Anspriche, die in dem kastenfor-
migen Transport- und Verpackungsbehalter aufge-
nommen ist, um die Mehrzahl von Behaltern (2) in
dem Transport- und Verpackungsbehalter zu halten.
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