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(54) Procédé de fabrication d’une pièce mécanique en diamant pour mouvement de montre, et 
pièce fabriquée selon ce procédé

(57) Procédé de fabrication d’une pièce mécanique
(3) fonctionnelle en diamant monocristallin, comprenant
les étapes suivantes :
Découpe par laser de la pièce dans une plaque en dia-

mant monocristallin ;
Polissage d’une surface de la pièce par oxydation sélec-
tive de carbone sous forme non diamantique en surface.
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