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Beschreibung

[0001] Dievorliegende Erfindung betriffteinen Warme-
tauscher fiir eine Schienenheizeinrichtung, eine Schie-
nenheizeinrichtung mit mindestens einem Warmetau-
scher und eine entsprechende Schieneneinrichtung.
[0002] Um die Funktionsfahigkeit von Schienenein-
richtungen, insbesondere Weicheneinrichtungen, fir
Schienenfahrzeuge auch bei niedrigen Temperaturen si-
cherzustellen, etwa im Winter, werden diese oftmals be-
heizt. Sollte bei niedrigen Temperaturen die bereitge-
stellte Heizleistung nicht ausreichen oder die Heizein-
richtung fehlerhaft sein, kann dies zu Ausfallen der ent-
sprechenden Schieneneinrichtungen fiihren, was zu er-
heblichen Verzdgerungen oder Ausfallen im Schienen-
verkehr fihren kann.

[0003] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, Schienenheizeinrichtungen und ihre Kompo-
nenten derart auszugestalten, dass sie effizient zu hei-
zen vermoégen und leicht herzustellen sind.

[0004] Im Rahmendieser Beschreibungkann ein War-
metauscher in einem warmelbertragenden Kontakt mit
einem Objekt angeordnet oder anordenbar sein. Ein war-
metubertragender Kontakt zwischen dem Warmetau-
scher und dem Objekt kann insbesondere Warmeuber-
tagung durch Warmeleitung bereitstellen. Fir einen war-
metbertragenden Kontakt kann der Warmetauscher in
direktem Kontakt mit dem Objekt stehen. Ein warmeu-
bertragender Kontakt kann auch indirekt Uber ein zwi-
schen Warmetauscher und Objekt angebrachtes oder
anbringbares Warmeleitmaterial bereitgestellt sein, wel-
ches eine gute Warmeleitfahigkeit aufweisen kann. Ein
solches Wéarmeleitmaterial kann etwa eine Warmeleit-
paste, eine metallische Schicht oder andere Materialen
mit guten Warmeleiteigenschaften umfassen. Ein War-
metauscher kann allgemein mindesten eine Warmeduber-
tragungswand aufweisen, tUber welche ein warmeuber-
tragender Kontakt herstellbar sein kann. Dazu kann die
Warmelbertragungswand dazu ausgebildet sein, mit
dem Objekt in direktem Kontakt und/oder tber ein zwi-
schenliegendes Warmeleitmaterial in indirekten Kontakt
bringbar zu sein oder zu stehen. Dabei kann ein flachiger
Kontakt vorgesehen sein, um eine groRe zur Warmed-
bertragung wirksame Querschnittsflache bereitstellen zu
kénnen. Die Warmeubertragungswand kann aus einem
oder mehreren Materialen mit guter Warmeleitfahigkeit
bestehen, etwa aus einem metallischen Material, insbe-
sondere aus Aluminium. Es ist vorstellbar, dass der War-
metauscher einen Warmetauscherkorper aufweist, an
welchem Anschlisse zur Fluidversorgung angebracht
oder anbringbar sein kdnnen. Im Warmetauscherkorper
kann mindestens eine Kammer ausgebildet sein, die
durch Wande oder Wandbereiche begrenzt sein kann,
gegebenenfalls in Zusammenwirkung mit einer Abde-
ckungseinrichtung oder einem Deckel. Ein Deckel kann
allgemein rechtwinklig zur Langserstreckungsrichtung
des Warmetauscherkdrpers ausgerichtet sein. Eine Fla-
chennormale eines Deckels kann parallel zu der Langs-
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erstreckungsrichtung des Warmetauscherkérpers aus-
gerichtet sein. Ein Warmetauscherkérper kann mehrere
Wande oder Wandbereiche aufweisen, die in einer Va-
riante einstiickig ausgebildet sein kénnen. In oder an ei-
ner oder mehreren Wanden oder Wandbereichen kon-
nen eine oder mehrere Offnungen und/oder Anschliisse
zur Fluidversorgung vorgesehen sein. Es ist vorstellbar,
dass ein Warmetauscherkdrper mit einem oder mehre-
ren Abdeckungseinrichtungen verbunden oder verbind-
bar ist, etwa mit einem oder mehreren Deckeln. Uber
eine Abdeckungseinrichtung kann beispielsweise eine
Abdichtung einer oder mehrerer Kammern gegeniber
einer Umgebung und/oder gegeneinander bereitgestellt
sein. Dazu kénnen geeignete Dichtungseinrichtungen
vorgesehen sein. Ein Warmetauscherkérper kann aus
einem gut warmeleitenden Material hergestellt sein oder
ein solches umfassen, etwa ein Material einer Warmedu-
bertragungswand. Ein Warmetauscherkérper kann voll-
sténdig aus einem gut warmeleitfahigen Material beste-
hen, etwa einem Metall, insbesondere Aluminium. Bei
einer Variante kann ein Warmetauscherkorper einsti-
ckig ausgebildet sein, etwa durch ein Gussverfahren
oder ein Strangpressverfahren. Ein Heizfluid kann allge-
mein ein Fluid wie ein Gas und/oder eine Flussigkeit
und/oder einen Dampfumfassen. Ein Heizfluid kann bei-
spielsweise Wasser und/oder Ol und/oder ein Was-
ser/Glykol-Gemisch und/oder Wasserdampf und/oder
Verbrennungsabgas umfassen. Es ist vorstellbar, dass
ein Heizfluid dazu vorgesehen ist, Warme aufzunehmen,
um sie Uber den Warmetauscher abzugeben. Bei einer
Variante kann vorgesehen sein, dass ein Heizfluid im
Warmetauscher in direkten oder indirekten warmeuber-
tragendem Kontakt mit mindestens einer Wand eines
Warmetauscherkorpers, insbesondere einer Warmedu-
bertragungswand, und/oder dem Wéarmetauscherkdrper
und/oder eine Wandung einer Fluidkammer gebracht
oder bringbar ist. Eine Fluidkammer kann dabei dazu vor-
gesehen sein, von dem Heizfluid durchstromt zu werden
und/oder Heizfluid aufzunehmen und/oder zu fihren. Ei-
ne Wandung einer Fluidkammer kann insbesondere eine
Warmeubertragungswand umfassen. Es ist allgemein
vorstellbar, dass eine Warmeubertragungswand dazu
vorgesehen oder angeordnet ist, auf ihrer bezlglich des
Warmetauscherkérpers innen liegenden Seite in direk-
ten und/oder indirekten warmeulbertragenden Kontakt
mit einem Heizfluid gebracht zu werden. Eine Abde-
ckungseinrichtung und/oder ein Deckel und/oder ein
Wandungsbereich einer Abdeckungseinrichtung oder ei-
nes Deckels kénnen aus dem gleichen oder einem an-
deren Material geformt oder hergestellt sein wie der War-
metauscherkorper. Ein Warmetauscherkérper kann all-
gemein eine AuRenwand aufweisen. Es kann vorgese-
hen sein, dass eine AuRenwand den Warmetauscher-
korper gegen eine Umgebung abzugrenzen vermag, ins-
besondere gegeniiber einer Umgebung, an welche keine
Warme von dem Heizfluid Gbertragen werden soll. Ins-
besondere ist vorstellbar, dass eine AuRenwand gegen-
Uber einem Objekt, welches in warmeleitendem Kontakt
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mit einer Warmeubertagungswand steht, thermisch iso-
liert und/oder in schlechtem warmeleitenden Kontakt
und/oder nicht in flachigem wéarmeleitenden Kontakt
steht. Bei einer Variante kann vorgesehen sein, dass ei-
ne Auflenwand weder fiir einen direkten noch einen in-
direkten flachigen Kontakt mit dem Objekt vorgesehen
ist. Eine Aullenwand kann grundséatzlich einstlickig mit
einer Warmeubertragungswand ausgebildet sein. Insbe-
sondere in einem solchen Fall kann ein geringfiigiger
Warmestrom Uber einen Wandquerschnitt auftreten. Ei-
ne Warmedammung kann durch Anordnen oder Bereit-
stellen schlecht warmeleitenden oder gut warmeisolie-
renden Materials erfolgen, etwa eines warmeisolieren-
den Schaumstoffs und/oder Styropors und/oder Polyu-
rethanmaterials und/oder Luft. Allgemein kann vorgese-
hen sein, dass einer Fluidkammer Gber einen Vorlauf
und/oder Vorlaufanschluss und/oder zum Fihren des
Heizfluids geeignete Verbindungsleitungen einer Heiz-
fluidversorgung Heizfluid zufiihrbar ist. Uber einen Riick-
lauf und/oder Rucklaufanschluss und/oder zum Fihren
des Heizfluids geeignete Verbindungsleitungen einer
Heizfluidversorgung kann Heizfluid aus der Fluidkammer
abflhrbar sein. Ein Warmetauscher kann dazu vorgese-
hen sein, von einem Heizfluid durchstrdomt zu werden,
welches Uber eine Heizfluidversorgung bereitgestellt
werden kann. Dabei kann das Heizfluid Gber den War-
metauscher, insbesondere (ber die Warmelbertra-
gungswand, Warme an ein Objekt abgeben, insbeson-
dere an eine Schiene.

[0005] WO 2010/142720 A1 offenbart einen Warme-
tauscher gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0006] Erfindungsgemall wird ein Warmetauscher
nach Anspruch 1 vorgeschlagen. Der Warmetauscher
umfasst eine Fluidkammer. Die Fluidkammer ist dazu
ausgebildet, ein Heizfluid zu flhren, wobei der Warme-
tauscher fir einen warmelbertragenden Kontakt zwi-
schen einer Schiene und der Fluidkammer Uber eine
Warmelbertragungswand an der Schiene angebracht
oder anbringbar ist. Ferner umfasst der Warmetauscher
eine Isolierungskammer, welche zur Warmedammung
gegenuber einer AuBenwand des Warmetauschers aus-
gebildet ist, wobei die AuBenwand zur Abgrenzung ge-
genulber einer Umgebung des Warmetauschers vorge-
sehen ist. Durch diese Anordnung lasst sich der Warme-
tauscher beispielsweise leicht durch ein Strangpressver-
fahren herstellen und leicht an unterschiedliche Schie-
nenprofile anpassen. Ferner kann die Warmelbertra-
gungswand in gut warmeubertragendem Kontakt an der
Schiene angebracht sein oder werden. Das Anbringen
des Warmetauschers an der Schiene kann insbesondere
das Herstellen und/oder Halten eines warmeubertragen-
den Kontakts umfassen. Auch ein an der Schiene anlie-
gender Warmetauscher, welcher nicht oder nicht direkt
an der Schiene befestigtist, kann somit als an der Schie-
ne angebracht angesehen werden. Ein warmeibertra-
gender Kontakt ist insbesondere dazu vorgesehen, eine
Warmeleitung und optional Warmestrahlung tber die
Warmelbertragungswand des Warmetauschers zu er-
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moglichen. Es ist vorstellbar, dass das Heizfluid direkt
oder indirekt in Warme Ubertragenden, insbesondere
warmeleitendem Kontakt mit der Warmeubertragungs-
wand steht oder bringbar ist. Die Fluidkammer und/oder
die Isolierungskammer kénnen in einem Warmetau-
scherkorper des Warmetauschers ausgebildet sein. Die
Fluidkammer kann zumindest teilweise durch die War-
metbertragungswand definiert sein. Es ist vorstellbar,
dass die Isolierungskammer zumindest teilweise durch
die AuBenwand definiert ist. Die Fluidkammer kann min-
destens einen Einlass, der auch als Vorlauf bezeichnet
werden kann, und mindestens einen Auslass aufweisen,
der auch als Ricklauf bezeichnet werden kann. Es kon-
nen entsprechende Anschliisse und/oder Anschlussoff-
nungen in die Fluidkammer definierenden Wé&nden
und/oder Wandbereichen vorgesehen sein. Die Fluid-
kammer kann gegeniber der Isolierungskammer
und/oder einem AuRenbereich und/oder der Schiene flu-
idisch abgedichtet oder abdichtbar sein, etwa durch eine
oder mehrere Dichtungseinrichtungen und/oder Abde-
ckungseinrichtungen wie Deckel. Die Umgebung des
Warmetauschers kann insbesondere einen Bereich be-
zeichnen, in welchem der Warmetauscher nicht in War-
me Ubertragenden Kontakt mit einer Schiene steht oder
denjenigen Bereich der nach aulen gerichteten Wan-
dung des Warmetauschers bezeichnen, welcher nicht
zum Kontakt mit der Schiene vorgesehen ist. Insbeson-
dere kann die AuRenwand mit einer Aulenatmosphare
in Beriihrung stehen, und den Warmetauscher gegeni-
ber der Atmosphare abgrenzen. Die Querschnitte der
Isolierungskammer und der Fluidkammer kénnen sich
voneinander unterscheiden. Es kann vorgesehen sein,
dass der Querschnitt der Fluidkammer mindestens an
einer Stelle, insbesondere im unteren Bereich, etwa ei-
nem dem Schienenfuss zugewandten Bereich, verbrei-
tert gegeniiber einem anderen Bereich ist, etwa einem
oberen Bereich und/oder zum Schienenkopf hin. Allge-
mein kann der Querschnitt der Isolierungskammer un-
symmetrisch sein und/oder Verbreiterungen und/oder
Verjungungen aufweisen. Insbesondere kann vorgese-
hen sein, dass die Breite des Querschnitts der Isolie-
rungskammer in mindestens einem Teilbereich des
Querschnitts und/oder tber den ganzen Querschnitt im
Wesentlichen gegenlaufig zur Breite des Querschnitts
der Fluidkammerist. So kann beispielsweise vorgesehen
sein, dass in mindestens einem Bereich, in welchem die
Fluidkammer eine Verjingung aufweist, die Isolierungs-
kammer eine Verbreiterung aufweist und/oder umge-
kehrt. Somit kann ein Bereich, in welchem eine geringe
Menge an Heizfluid fihrbar oder aufbewahrbar ist, etwa
eine Verjingung der Fluidkammer, und der somit einer
schnellen Abkiihlung unterliegen kénnte, durch eine ent-
sprechende Verbreiterung der Isolierungskammer und
damit der Isolationswirkung der Isolierungskammer be-
sonders gut warmeisoliert werden. Ferner kann die Ge-
samtbreite des Warmetauschers im Wesentlichen bei-
behalten werden. Insgesamt kann vorgesehen sein,
dass die Wandungen des Warmetauschers, insbeson-
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dere eine Warmeubertragungswand und/oder eine Au-
Renwand und/oder eine zwischen der Isolierungskam-
mer und der Fluidkammer vorgesehene Zwischenwand
eine Dicke aufweisen, die geringer ist als eine Breite ei-
nes Querschnitts der Fluidkammer und/oder der Isolie-
rungskammer, insbesondere geringer als eine minimale
Breite der Fluidkammer und/oder der Isolierungskam-
mer. Insbesondere kann die Breite der Wandungen
und/oder der Warmelbertragungswand und/oder der
Auflenwand und/oder der Zwischenwand deutlich gerin-
ger sein als die Breite oder Breiten, insbesondere als die
minimale Breite oder Breiten. Beispielsweise kann die
entsprechende Wandbreite etwa unterhalb 50%, unter-
halb 25% oder unterhalb 10% der jeweiligen Kammer-
breite und/oder minimalen Kammerbreite betragen. Es
ist vorstellbar, dass der Querschnitt und/oder die Breite
oder das Breitenprofil des Warmetauschers im Wesent-
lichen durch die Hohlrdume der Fluidkammer und der
Isolierungskammer definiert ist. Die Isolierungskammer
kann eine H6he und/oder Anordnung in der Héhe auf-
weisen, die im Wesentlichen der Hoéhe und/oder der HO-
henanordnung der Fluidkammer entspricht und/oder es
kann vorgesehen sein, dass die Isolierungskammer die
Fluidkammer nach auen im Wesentlichen vollstandig
und/oder zumindest zu 50% oder 75% oder 90% Uber-
deckt. Somit lasst sich eine Warmeverlust nach auen
effizient verringern und gleichzeitig entsteht geringer Ma-
terialbedarf fir den Warmetauscher. Es kann vorgese-
hen sein, dass die Warmelbertragungswand dazu vor-
gesehen ist, in warmelbertragenden Kontakt mit einer
Seitenflache oder einem Profil oder Teilprofil einer Schie-
ne gebracht zu werden oder in entsprechendem Kontakt
zu stehen, insbesondere mit einer Seitenflache eines
Schienensteges. Ein Schienensteg kann dabei einen Be-
reich zwischen einen zum Kontakt mit Rddern von Schie-
nenfahrzeugen vorgesehenen Schienenkopf und einem
zur Abstltzung gegenitiber dem Erdboden vorgesehe-
nen Schienenfull ausbilden. Die Fluidkammer kann un-
regelmaRig und/oder asymmetrisch geformt sein, etwa
tropfenartig. Es ist vorstellbar, dass sich das Profil einer
Warmeibertragungswand von einem Profil einer dieser
gegenuberliegenden Wand der Fluidkammer unter-
scheidet. Beispielsweise kann das Profil einer Warmel-
bertragungswand einem Profil einer Schienenflache ent-
sprechen, an welche die Warmelbertragungswand an-
gelegt werden soll, wahrend das Profil der gegentiber-
liegenden Wand sich davon unterscheiden kann, um et-
wa aulBeren Gegebenheiten Rechnung zu tragen
und/oder die Fluidfihrungseigenschaften der Fluidkam-
mer zu beeinflussen. Das Schienenprofil kann allgemein
insbesondere ein Seitenprofil einer Schiene sein, etwa
einer Backenschiene und/oder einer Zungenschiene
und/oder einer Zungenweiche. Geeignete Schienenpro-
file sind etwa R-65, ZU-65 oder andere bekannte Schie-
nenprofile. Erfindungsgeman ist eine Fluidpralleinrich-
tung oder Pralleinrichtung vorgesehen, gegen welche ein
in die Fluidkammer einstrémendes Heizfluid zumindest
teilweise gefiihrt wird. Eine Pralleinrichtung kann allge-
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mein im Bereich eines Vorlaufanschlusses und/oder ei-
ner Vorlauféffnung und/oder innerhalb der Fluidkammer
angeordnet sein. Durch eine derartige Pralleinrichtung
kann die Fluidfiihrung innerhalb der Fluidkammer beein-
flusst werden. Es kann beispielsweise eine symmetri-
sche oder asymmetrische stufenartige Verringerung ei-
nes Strdmungsquerschnitts vorgesehen sein, welche als
Pralleinrichtung dienen kann. Eine Fluidpralleinrichtung
kann eine Prallstufe bereitstellen, gegen welche ein Flu-
idstrom zu strémen vermag. Es ist vorstellbar, dass eine
Pralleinrichtung und/oder Komponenten einer Prallein-
richtung an einem Warmetauscherkdrper angeformt
oder angebracht ist. Alternativ oder zusatzlich kénnen
eine Pralleinrichtung oder Komponenten einer Prallein-
richtung an einem Deckel angeformt oder angebracht
sein. In einem Warmetaucherkdrper kdnnen an geeig-
neten Stellen offene und/oder geschlossene Schraubka-
nale vorgesehen sein. Offene Schraubkanéle sind, die
zumindest eine Offnung im Umfangsbereich aufweisen.
Dies erleichtert eine Herstellung eines Werkzeuges fiir
ein Strangpressverfahren, mit welchem der Warmetau-
scher in einem Arbeitsschritt geformt werden kann. All-
gemein kann ein Schraubkanal den Warmetauscherkor-
per des Warmetauschers in Langsrichtung durchdringen
und/oder ein entsprechendes durchgehendes Loch bil-
den. In Abdeckungseinrichtungen und/oder Deckeln
kénnen entsprechende Befestigungséffnungen vorgese-
hen sein, Gber welche die Abdeckungseinrichtung oder
der Deckel mit dem Warmetauscherkdérper verbunden
oder verbindbar sein kdnnen, insbesondere anschraub-
bar oder angeschraubt. Es ist vorstellbar, dass ein
Schraubkanal kein Gewinde aufweist, sondern zur Auf-
nahme einer selbstfurchenden Schraube vorgesehenist.
Ein Warmetauscher kann tUber eine Befestigungseinrich-
tung an der Schiene befestigbar oder an der festlegbar
sein, etwa Uber eine Verschraubung oder eine Klemm-
einrichtung. Die Befestigungseinrichtung kann an der
Schiene und/oder gegenulber der Schiene im Wesentli-
chen ortsfesten Einrichtungen angreifen und/oder befes-
tigt oder befestigbar sein.

[0007] Die Fluidkammer und die Isolierungskammer
kénnen durch eine Zwischenwand getrennt sein. Dabei
kann die Zwischenwand sowohl als Wandung fir die Flu-
idkammer und/oder als Wandung fiir die Isolierungskam-
mer ausgebildet sein. Es ist vorstellbar, dass die War-
meulbertragungswand und/oder die AuBenwand
und/oder gegebenenfalls eine Zwischenwand, sofern
vorhanden, einstlickig und/oder materialschlissig
und/oder formschlissig ausgebildet sind, etwa durch ein
Strangpressverfahren.

[0008] Beieiner Weiterbildung kann in der Isolierungs-
kammer ein Warmedammmaterial aufgenommen sein.
Das Warmedammmaterial kann beispielsweise ein Po-
lyurethanmaterial und/oder Styropor und/oder ein weite-
res geeignetes warmeisolierendes Material umfassen.
[0009] Die Fluidkammer kann mittels einer oder meh-
rerer Deckel dichtend abgedeckt oder abdeckbar sein.
Es ist dabei vorstellbar, dass ein oder mehrere Deckel
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jeweils eine oder mehrere Fluidanschlisse und/oder ent-
sprechende Offnungen zur Aufnahme von Anschliissen
oder Fluidverbindungsleitungen aufweisen, liber welche
das Heizfluid zugefiihrt und/oder abgefihrt werden kann.
Ein Deckel kann mit einer Dichtungseinrichtung zusam-
menwirken, um eine Abdichtung zu erreichen. Die Dich-
tungseinrichtung kann derart ausgebildet sein, dass sie
die Flache des Deckels im Wesentlichen abzudecken
vermag, wobei Ldcher innerhalb einer solchen Dich-
tungsscheibe vorgesehen sein kénnen, welche den L6-
chern in dem Deckel entsprechen kénnen, etwa einer
Fluidanschlusséffnung und Befestigungsoffnungen. Es
ist vorstellbar, dass ein Deckel an einem Warmetau-
scherkorper angebracht oder anbringbar ist. Der Quer-
schnitt eines Deckels kann einem durch die Warmeuber-
tragungswand und die AuBenwand des Warmelbertra-
gers gebildeten Querschnittsprofil entsprechen. Ein De-
ckel kann als Teil einer Abdeckungsvorrichtung angese-
hen werden. Es kann vorgesehen sein, dass ein Deckel
ein oder mehrere Befestigungsoéffnungen aufweist, Giber
welche geeignete Befestigungsmittel eingefliihrt werden
kénnen, etwa Schrauben, Bolzen oder Nieten. Die Be-
festigungso6ffnungen kdénnen derart angeordnet sein,
dass sie das Einflihren der Befestigungseinrichtungen in
entsprechende Schraubkanéle ermdglichen. Ein Fluid-
anschluss kann allgemein einen Strémungsquerschnitt
aufweisen, durch welchen ein Heizfluid in die Fluidkam-
mer zu strémen und/oder aus der Fluidkammer heraus-
zustrdmen vermag. Allgemein kann der Stromungsquer-
schnitt eines Fluidanschlusses symmetrisch ausgebildet
sein, etwa kreisformig. Es ist vorstellbar, dass das ein
Strémungsquerschnitt eines Fluidanschlusses geringere
Ausmale insbesondere hinsichtlich des Durchmessers
und/oder des groRten Durchmessers aufweist als der
Querschnitt der Fluidkammer, insbesondere in einem
Bereich der Fluidkammer, in welchen der Strémungs-
querschnitt fihrt. Etwa kann ein Anschluss zum Einflih-
ren oder Abfiilhren von Heizfluid in oder aus der Fluid-
kammer an einer Stelle vorgesehen sein, an welcher der
zum Fuhren von Heizfluid ausgebildete Stromungsquer-
schnitt des Anschlusses kleiner ist als der Querschnitt
der Fluidkammer. Ein zum Zufiihren von Heizfluid vor-
gesehener Anschluss kann relativ zu einem Abfiihren
von Heizfluid aus der Fluidkammer vorgesehenen An-
schluss hoher liegend angeordnet sein, etwa in dem er
dazu ausgebildet ist, ndher an einem Schienenkopf an-
geordnet zu sein als der Anschluss zum Abfiihren von
Heizfluid. In diesem Fall lassen sich insbesondere
Schwerkrafteffekte gegebenenfalls zusammen mit einer
Pralleinrichtung zum gewtinschten Verteilen von Fluid
innerhalb der Fluidkammer verwenden.

[0010] InsbesonderekannineinemderDeckeleinVor-
laufanschluss vorgesehen sein. Es ist dabei vorstellbar,
dass der Warmetauscher genau einen Vorlaufanschluss
aufweist, welcher etwa in dem Deckel angeordnet sein
kann. Dies erleichtert die Herstellung und die Wartung
insbesondere im Anschlussbereich.

[0011] Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen
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sein, dass in einem der Deckel ein Riicklaufanschluss
vorgesehen ist. Es kann zweckmaRig sein, wenn der
Warmetauscher genau einen Ricklaufanschluss um-
fasst, der in einem Deckel angeordnet sein kann. Es ist
vorstellbar, dass Vorlaufanschlisse und Ricklauf-
anschlisse jeweils an unterschiedlichen Deckeln ange-
ordnet sind. Es ist vorstellbar, dass sich ein Deckel mit
mindestens einem Vorlaufanschluss und ein Deckel mit
mindestens einem Riicklaufanschluss sich bezlglich ei-
ner Langserstreckung des Warmetauscherkorpers ge-
geniberliegen. Dies kann dazu beitragen, eine gleich-
maRigere Fluidstrémung zwischen Vorlauf, Fluidkam-
mer und Rucklauf zu erreichen.

[0012] Aligemein kann die Warmeubertragungswand
komplementéar zu einem zum warmeubertragenden Kon-
takt vorgesehenen Profil der Schiene geformt sein. Ein
komplementar geformtes Profil entspricht im wesentli-
chem dem zum Kontaktieren vorgesehenen Profil und
erlaubt es der Warmeubertragungswand, sich an das
Profil anzuschmiegen, um einen gut warmeleitenden
Kontakt flachig auszubilden. Zwischen der Warmeduber-
tragungswand und dem Profil kann ein Warmeleitmate-
rial angeordnet oder anordenbar sein, etwa eine Warme-
leitpaste. Die Warmelbertragungswand kann dazu aus-
gebildet sein, eine Oberseite eines Schienenfulles
und/oder eine Unterseite eines Schienenkopfes zu kon-
taktieren. Dabei kann es zweckmaRig sein, wenn ein be-
zuiglich der Fluidkammer innenseitig liegender Wandbe-
reich der Warmeubertragungswand im Wesentlichen
dem Profil entsprechend und/oder dem Profil folgend mit
Heizfluid in Kontakt steht oder bringbar ist. Insbesondere
kénnen die Fluidkammer und/oder ein zur Aufnahme von
Heizfluid vorgesehenes Volumen der Fluidkammer
durch den entsprechenden Wandbereich begrenzt sein.
Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im Wesentli-
chen die ganze Wéarmedubertragungswand und/oder der
zum Kontaktieren der Schiene vorgesehene Wandbe-
reich eine Begrenzung der Fluidkammer und/oder des
Volumens definiert und/oder die Warmeubertragungs-
wand und/oder der Wandbereich im Wesentlichen auf
ihrer gesamten Innenseite eine solche Begrenzung be-
reitstellt und/oder mit Heizfluid in Kontakt bringbar ist.
Somit kann ein groRflachiger warmelbertragender Kon-
takt zwischen Heizfluid und Schienenprofil bereitgestellt
sein. Ein komplementares Formen der Warmetibertra-
gungswand kann allgemein bedeuten, dass die Warme-
Ubertragungswand derart ausgebildet ist, dass sie sich
im an in die Schiene montierten Zustand an das Schie-
nenprofil anschmiegt. Dabei kénnen insbesondere ge-
rundete Ubergénge im Schienenprofil durch die Warme-
Ubertragungswand nachgebildet sein. Dies ermdglicht
einen besonders guten warmeubertragenden Kontakt.
[0013] Der Warmetauscher kann einen Warmetau-
scherkdrper aufweisen, welcher insbesondere als ein
Strangpressprofil hergestellt sein kann. Dies erlaubt ein
einfaches Herstellen, insbesondere in einem Arbeits-
gang.

[0014] Es ist ferner eine Schienenheizeinrichtung mit



9 EP 2 890 944 B1 10

mindestens einem hierin beschriebenen Warmetau-
scher vorgesehen. Es kénnen mehrere Warmetauscher
vorgesehen sein, welche stromungstechnisch miteinan-
der verbindbar oder verbunden sein kénnen. Die Schie-
nenheizeinrichtung kann eine geeignete Heizfluidversor-
gung aufweisen, etwa mit Fluidverbindungsleitungen wie
Schlauch- oder Rohrverbindungen. Uber derartige Flu-
idverbindungsleitungen kénnen etwa ein oder mehrere
Warmetauscher miteinander verbunden sein und/oder
ein oder mehrere Wéarmetauscher kénnen mit einem
Heizfluid versorgt werden. Es ist auch vorstellbar, dass
die Schienenheizeinrichtung mindestens eine Warme-
quelle und/oder mindestens eine Fluidpumpe umfasst,
Uberwelche ein Heizfluid bereitgestellt und/oder erwarmt
werden kann. Allgemein kann eine Schienenheizeinrich-
tung einen oder mehrere Heizfluidvorratsbehalter oder
mit einer geeigneten Fluidquelle verbunden oder ver-
bindbar sein. Es ist vorstellbar, dass eine Schienenhei-
zeinrichtung fir einen Warmetauscher eine hierin be-
schrieben Befestigungseinrichtung zur Befestigung des
Warmetauschers aufweist.

[0015] Dariber hinaus ist eine Schieneneinrichtung
mit einer hierin beschriebenen Schienenheizeinrichtung
und/oder mindestens einem hierin beschriebenen War-
metauscher vorgesehen. Die Schieneneinrichtung kann
eine Weicheneinrichtung sein, etwa eine Zungenweiche.
Die Warmetauscher kdnnen zur Befestigung an mindes-
tens einer Backenschiene und/oder mindestens einer
Zungenschiene der Weicheneinrichtung vorgesehen
sein. Die Schieneneinrichtung kann eine oder mehrere
Befestigungseinrichtungen zur Befestigung des oder der
Warmetauscher aufweisen.

[0016] EsistfernereinVerfahren zur Herstellung eines
Warmetauschers beschrieben, welcher insbesondere
ein hierin beschriebener Warmetauscher sein kann. Der
Warmetauscher kann die hierin erwdhnten Merkmale
einzeln oder in beliebiger Kombination aufweisen. Das
Verfahren kann den Schritt des Formens eines Wéarme-
tauscherkorpers mit einer Warmelbertragungswand
und einer AuBenwand umfassen. Das Formen kann in
einem Strangpressverfahren erfolgen. Es ist vorstellbar,
dass das Formen das Formen einer Fluidkammer und
einer Isolierungskammer umfasst. Eine Zwischenwand
kann geformt werden. Aullenwand, Zwischenwand und
Warmelbertragungswand kénnen in einem gemeinsa-
men Strangpressverfahrensschritt geformt werden, etwa
durch ein geeignetes Werkzeug. Im selben Verfahrens-
schritt kdnnen offene Schraubkanéle in den Wéarmetau-
scherkorper geformt werden. Das Verfahren kann das
Befestigen eines oder mehrerer Deckel an dem Warme-
tauscherkorper umfassen. Die Deckel kénnen (ber
Schraubenan dem Warmetauscherkorper befestigt wer-
den. Dabei kénnen die Schrauben in Schraubkanéle ein-
gefuhrt werden, etwa in offene Schraubkanaéle. Es kann
das Einbringen von Dammmaterial in die Isolierungs-
kammer vorgesehen sein. Das Einbringen kann vor dem
Befestigen eines oder beider Deckel durchgefiihrt wer-
den.
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[0017] Im Folgenden werden verschiedene beispiel-
hafte Varianten fur Warmetauscher und Warmetau-
scherkomponenten mit Bezug auf die beiliegenden Fi-
guren beschreiben. Dabei werden fir identische oder
funktional &hnliche Komponenten gleiche Bezugszei-
chen verwendet.

[0018] Figuren 9 und 10 zeigen einen erfindungsge-
malken Warmetauscher mit einer Pralleinrichtung. Es
zeigen:

Querschnittsansichten eines Warme-
tauschers mit geschlossenen
Schraubkanélen,
Querschnittsansichten eines Warme-
tauschers mit offenen Schraubkana-
len,

Ansichten eines Deckels flir einen der
Warmetauscher aus den Fig. 1a, 1b,
2a oder 2b,

eine Seitenansicht eines Warmetau-
schers,

Querschnittsansichten eines weiteren
Warmetauschers mit geschlossenen
Schraubkanélen,

eine Querschnittsansicht eines weite-
ren Warmetauschers mit offenen
Schraubkanélen,

Ansichten eines Deckels flir einen
Warmetauscher nach Fig. 5a, 5b, oder
6,

eine Seitenansicht eines weiteren
Warmetauschers,

eine Seitenansicht eines erfindungs-
gemalen Warmetauschers,

eine Ansicht einer weiteren Deckelva-
riante fir einen erfindungsgemafien
Warmetauscher.

Fig. 1aund 1b

Fi

g.2aund 2b

Fi

g.3aund 3b

Fig. 4

Fi

g. 5aund 5b

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
Fig. 9

Fig. 10

[0019] Figuria zeigt eine Querschnittsansicht eines
Warmetauschers 10. Der Warmetauscher 10 weist einen
Warmetauscherkérper 11 auf, welcher als ein Strang-
pressprofil hergestellt ist. Der Warmetauscherkérper 11
weist eine Warmetubertragungswand 12, eine Zwischen-
wand 14 und eine AuRenwand 16 auf. Zwischen der Zwi-
schenwand 14 und der Warmetubertragungswand 12 ist
eine Fluidkammer 18 ausgebildet. Die Zwischenwand 14
und die Warmeubertragungswand 12 sind etwa liber ge-
eignete Verbindungsstellen einstlickig ausgebildet und
fluidisch dicht. Die Fluidkammer 18 ist dazu vorgesehen,
von einem Heizfluid durchstromt zu werden, welches
durch nicht gezeigte Fluidanschliisse zugefiihrt und ab-
gefiihrt werden kann. Die Zwischenwand 14 und die Au-
Renwand 16 bilden eine gegeniiber der Fluidkammer 18
durch die Zwischenwand 14 abgedichtete Isolierungs-
kammer 20. In der Isolierungskammer 20 kann ein
Dammmaterial aufgenommen sein. Es kann allerdings
auch ausreichen, wenn in der Isolierungskammer 20 le-
diglich Luft zur Warmeddmmung vorgesehen ist. Auch
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die Zwischenwand 14 und die AulRenwand 16 sind ein-
stlickig miteinander ausgebildet, so dass insgesamt die
Warmeilbertragungswand 12 und die Zwischenwand 14
und die Auflenwand 16 ein einstiickiges Profil bilden,
welches die Querschnittsform des Warmetauschers de-
finiert. Wird in die Fluidkammer 18 ein Heizfluid einge-
fuhrt, steht es in direktem warmeleitenden Kontakt mit
der Warmetibertragungswand 12. Ferner sind in Fig. 1a
Schraubkanale 22 gezeigt, welche in das durch die Wan-
de 12,14,16 gebildete Profil eingeformt sind. In diesem
Beispiel sind die Schraubkanale 22 geschlossen, d.h.,
im Profil sind die Schraubkanale vollstdndig von Wand-
material des Warmetauscherkérpers 11 umgeben. In Fi-
gur 1b ist gezeigt, wie ein Warmetauscher 10 an einer
Schiene 100 angeordnet ist. Die Schiene 100 weist einen
Schienenfull 102, einen Schienensteg 104 und einen
Schienenkopf 106 auf. In diesem Beispiel ist die Schiene
100 eine Backenschiene des Typs R-65. Insbesondere
schmiegt sich die Warmeibertragungswand 12 zwi-
schen dem Schienenkopf 106 und dem Schienenful 102
der Schiene 100 an das Schienenprofil an, da das Profil
der Warmeubertragungswand 12 komplementar zum
Profil des Steges 104 ausgebildet ist. Die Auenwand
16 steht mit der Umgebung in Verbindung.

[0020] Die Figuren2aund 2b zeigen einen Warmetau-
scher 10, welcher aufgebaut ist wie der in Figuren 1a und
1b gezeigte Warmetauscher, nur dass er statt geschlos-
sener Schraubkanale 22 offene Schraubkanéle 24 auf-
weist. Entsprechend sind die Schraubkanéale im Profil
nicht vollstdndig von Material umgeben, wodurch sich
ein Strangpressverfahren zum Herstellen des Warme-
tauschers leichter durchfiihren I&sst.

[0021] Figuren 3a und 3b zeigen einen Deckel 50 flr
einen in Figuren 1a, 1b, 2a oder 2b gezeigten Warme-
tauscher 10. In Figur 3a sind eine Seitenansicht und eine
Queransicht des Deckels 50 zu erkennen. Der Deckel
50 weist mehrere Befestigungsoffnungen 52 auf, welche
durch den Deckel hindurchgehende Durchgangséffnun-
gendarstellen. Durch die Befestigungsoffnungen 52 kén-
nen geeignete Befestigungseinrichtungen wie Schrau-
ben eingefiihrt werden, um den Deckel mit einem War-
metauscherkorper 11 zu verbinden. Das Querschnitt-
sprofil des Deckels 50 entspricht dem Querschnittsprofil
des Warmetauscherkorpers 11, um keinen unnétigen
Bauraum zu beanspruchen und eine leichte Montage des
Warmetauschers 11 an einer Schiene zu ermdglichen.
Im Deckel 50 ist eine Fluidanschlusséffnung 54 vorge-
sehen, Uber welche der Warmetauscher 10, insbeson-
dere die Fluidkammer 18, an eine Fluidversorgungslei-
tung angeschlossenen oder anschlieRbar ist.

[0022] Figur 4 zeigt eine Seitenansicht eines Warme-
tauschers 10, etwa eines Warmetauschers 10 wie er in
den Figuren 1a, 1b, 2a und 2b gezeigt ist. Es ist zu er-
kennen, dass der Warmetauscherkérper 11 mit einem
ersten Deckel 50a und einem zweiten Deckel 50b ver-
bunden ist, um den Warmetauscher 10 zu bilden. Zwi-
schen dem ersten Deckel 50a und dem Warmetauscher-
kérper 11 kann eine Dichtungseinrichtung 56a angeord-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

net sein. Zwischen dem zweiten Deckel 50b und dem
Warmetauscher 11 kann analog eine Dichtungseinrich-
tung 56b vorgesehen sein. Gestrichelt in den Deckeln
50a, 50b dargestellt sind hindurchgehende Befesti-
gungsoffnungen 52a, 52b. Der erste Deckel 50a kann
Uber eine oder mehrere Befestigungseinrichtungen 60a,
etwa geeignete Schrauben, an dem Warmetragerkorper
11 befestigt sein. Dazu kann eine Befestigungseinrich-
tung 60a durch eine Befestigungseinrichtung 52a in ei-
nem Schraubkanal 22 eingeflihrt sein, welcherin diesem
Beispiel den Warmetragerkorper 11 in Langsrichtung
durchdringt. In der Anschlusséffnung 54a des ersten De-
ckels 50a ist ein Anschluss 70a mit einem Winkelrohr
und einem geeigneten Fluidanschluss aufgenommen.
Der Deckel 50b ist analog befestigt und mit dem Fluid-
anschluss 70b verbunden. Der Fluidanschluss 70a ist
als Vorlauf ausgebildet, so dass warmes Heizfluid in den
Warmetragerkdrper 11 einfiihrbar ist. Uber den Fluidan-
schluss 70b wird ein Ricklauf gebildet, iber welchen das
Heizfluid nach Abgabe von Warme an die Schiene 100
abflieBen kann.

[0023] Figuren 5aund 5b zeigen eine weitere Variante
eines Warmetauschers 10. In diesem Beispiel ist die
Warmeubertragungswand 12 derart ausgebildet, dass
sie sich an das Profil einer Schiene 100 anschmiegt, wel-
ches als Zungenschiene ZU-65 ausgebildet ist. Figur 5b
zeigt, wie sich das Profil der Zungenschiene 100 zwi-
schen Schienenkopf 106 und Schienenfull 102 und das
Profil der Warmeubertragungswand 12 des Warmetau-
schers 10 entsprechen.

[0024] Figur 6 zeigt einen Warmetragerkorper 11, wel-
cher dem Warmetragerkorper 11 der Figuren 5a und 5b
entspricht, aber offene Schraubkanale 24 aufweist.
[0025] Figur 7 zeigt Ansichten eines Deckels fiir einen
Warmetauscherkérper 11 der Figuren 5a, 5b und 6. Ent-
sprechend dem geadnderten Querschnittsprofil sind ge-
eignete Befestigungsoéffnungen 52 vorgesehen, die sich
durch den Deckel hindurch erstrecken.

[0026] Figur 8 zeigt eine Seitenansicht eines Warme-
tauschers 10 der Figuren 5a, 5b und 6 mit einem Deckel
der Figur 7. Im Gegensatz zur in Figur 4 gezeigten An-
ordnung sind die Befestigungslécher 52a, 52b und die
entsprechenden Befestigungsvorrichtungen 60a, 60b an
anderen Stellen angeordnet.

[0027] Figur 9 zeigt eine erfindungsgemale Variante
eines Warmetauschers 10. In dieser Variante ist eine
Prallvorrichtung 30 vorgesehen, welche zur Beeinflus-
sung eines in die Fluidkammer 18 einstromenden Fluid-
stromes vorgesehen ist. Die Pralleinrichtung 30 ist in die-
sem Beispiel hinter dem Fluidanschluss 54a flr den Vor-
lauf 70a vorgesehen und derart ausgebildet, dass sich
der Strémungsquerschnitt fir einen einstrdmenden Flu-
idstrom stufenartig verengt, so dass der Fluidstrom ge-
gendie Prallstufe 32 prallt. Insbesondere ist vorgesehen,
dass der Querschnitt der Pralleinrichtung 30 asymmet-
risch ist. Da der Vorlauf 70a einen im Wesentlichen run-
den Querschnitt aufweist, ergibt sich eine Prallwirkung
fir einstromendes Heizfluid, welche das Verteilen des
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einstromenden Heizfluids innerhalb der Fluidkammer 18
erleichtert.

[0028] Figur 10 zeigt einen Deckel 50a fiir den erfin-
dungsgemafien Warmetauscher 10 fir eine Zungen-
schiene mit einer Pralleinrichtung 30. Durch die asym-
metrische Offnung 54 ist die Prallstufe 32 der Prallein-
richtung 30 zu erkennen. Die Pralleinrichtung 30 kann
an dem Deckel 50a ausgebildet sein.

[0029] Allgemein kann die Verwendung einer Prallein-
richtung 30 fur alle Arten von Schienen und/oder War-
metauschern und/oder Deckeln vorgesehen sein, da ei-
ne Pralleinrichtung 30 unabhangig von der Profilform
ausgebildet sein kann. Es kann zweckmaRig sein, die
Form oder Anordnung einer Pralleinrichtung 30 auf ein
gegebenes Profilanzupassen, da das Schienenprofil das
Profil der Fluidkammer und somit ihre Strdmungseigen-
schaften beeinflusst.

Bezugszeichenliste
[0030]

10 Warmetauscher

11 Warmetauscherkorper

12 Warmeubertragungswand
14 Zwischenwand

16 Auenwand

18 Fluidkammer

20 Isolierungskammer

22 geschlossener Schraubkanal
24 offener Schraubkanal

30 Pralleinrichtung

32 Prallstufe

50 Deckel

50a erster Deckel

50b  zweiter Deckel

52 Befestigungsoffnung
52a  Befestigungso6ffnung
52b  Befestigungsoéffnung

54 Fluidanschlusséffnung
54a  Fluidanschlussoffnung
54b  Fluidanschlussoffnung
56a  Dichtungseinrichtung
56b  Dichtungseinrichtung
60a Befestigungseinrichtung
60b  Befestigungseinrichtung
100  Schiene

102  Schienenfu®

104  Schienensteg

106  Schienenkopf
Patentanspriiche

1. Warmetauscher (10) fir eine Schienenheizeinrich-
tung, umfassend:

eine Fluidkammer (18), welche dazu ausgebil-
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10.

det ist, ein Heizfluid zu fihren, wobei der War-
metauscher (10) fir einen warmelbertragen-
den Kontakt Uber eine Warmeubertragungs-
wand (12) des Warmetauschers (10) zwischen
einer Schiene (100) und der Fluidkammer (18)
an der Schiene (100) angebracht oder anbring-
bar ist;

eine Isolierungskammer (20), welche zur War-
medammung gegenlber einer Au-Benwand
(16) des Warmetauschers (10) ausgebildet ist,
wobei die AuRenwand (16) zur Abgrenzung ge-
genuber einer Umgebung des Warmetauschers
(10) vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet, dass eine Prallein-
richtung (30) vorgesehen ist, gegen welche ein
in die Fluidkammer (18) einstrémendes Heizflu-
id zumindest teilweise gefihrt wird.

Warmetauscher nach Anspruch 1, wobei die Fluid-
kammer (18) und die Isolierungskammer (20) durch
eine Zwischenwand (14) getrennt sind.

Warmetauscher nach Anspruch 1 oder 2, wobei in
der Isolierungskammer (20) ein Warmedammmate-
rial aufgenommen ist.

Warmetauscher nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Fluidkammer (18) vermittels
eines oder mehrerer Deckel (50, 50a, 50b) dichtend
abgedeckt oder abdeckbar ist.

Warmetauscher nach Anspruch 4, wobei in einem
der Deckel (50, 50a) ein Vorlaufanschluss vorgese-
hen ist.

Warmetauscher nach Anspruch 4 oder 5, wobei in
einem der Deckel (50, 50b) ein Ricklaufanschluss
vorgesehen ist.

Warmetauscher nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Warmelbertragungswand
(12) komplementér zu einem zum warmeubertra-
genden Kontakt vorgesehenen Profil der Schiene
(100) geformt ist.

Warmetauscher nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei der Warmetauscher (10) einen
Warmetauscherkoérper (11) aufweist, der insbeson-
dere als ein Strangpressprofil hergestellt ist.

Schienenheizeinrichtung mit mindestens einem
Warmetauscher (10) nach einem der Anspriiche 1
bis 8.

Schienenweicheneinrichtung mit einer Schienenhei-
zeinrichtung nach Anspruch 9 und/oder mindestens
einem Warmetauscher (10) nach einem der Anspri-
che 1 bis 8.
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Claims

1.

10.

A heat exchanger (10) for a rail heating device, com-
prising:

a fluid chamber (18), which is designed to con-
vey a heating fluid, wherein the heat exchanger
(10) is fitted or can be fitted on a rail (100) for a
heat-transferring contact between the rail (100)
and the fluid chamber (18) via a heat transfer
wall (12) of the heat exchanger (10);

an insulating chamber (20), which is designed
for thermal insulation with respect to an outer
wall (16) of the heat exchanger (10), wherein
the outer wall (16) is provided for delimitation
with respect to the surroundings of the heat ex-
changer (10), characterised in that

animpact device (30) is provided, against which
a heating fluid flowing into the fluid chamber (18)
is at least partially guided.

The heat exchanger according to claim 1, wherein
the fluid chamber (18) and the insulating chamber
(20) are separated by an intermediate wall (14).

The heatexchanger accordingto claim 1 or 2, where-
in a thermal insulation material is accommodated in
the insulating chamber (20).

The heat exchanger according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the fluid chamber (18) is cov-
ered or can be coveredin asealing manner by means
of one or more covers (50, 50a, 50b).

The heat exchanger according to claim 4, wherein a
foreword flow connection is provided in one of the
covers (50, 50a).

The heatexchangeraccordingto claim4 or 5, where-
in a return flow connection is provided in one of the
covers (50, 50b).

The heat exchanger according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the heat transfer wall (12) is
formed complementary to a profile of the rail (100)
which is provided for the heat-transferring contact.

The heat exchanger according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the heatexchanger (10) com-
prises a heat exchanger body (11), which is pro-
duced in particular as an extruded profile.

Arail heating device with atleast one heat exchanger
(10) according to any one of claims 1 to 8.

A rail switching device with a rail heating device ac-
cording to claim 9 and/or at least one heat exchanger
(10) according to any one of claims 1 to 8.
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Revendications

Echangeur thermique (10) destiné a un dispositif de
chauffage de rails, comprenant :

une chambre de fluide (18), qui est constituée pour
guider un fluide chauffant, I'échangeur thermique
(10) étant monté ou pouvant étre monté sur le rail
(100) pour un contact transmettant la chaleur par le
biais d’'une paroi caloporteuse (12) de I'’échangeur
thermique (10) entre un rail (100) et la chambre de
fluide (18), une chambre d’isolation (20), qui est
constitué pour lisolation thermique vis-a-vis d’une
paroi extérieure (16) de I'’échangeur thermique (10),
la paroi extérieure (16) étant prévue a des fins de
délimitation par rapport a un environnement de
I'’échangeur thermique (10), caractérisée en ce qu’
dispositif déflecteur (30) est prévu contre lequel un
fluide chauffant affluant dans la chambre de fluide
(18) est au moins en partie dirigé.

Echangeur thermique selon la revendication 1, la
chambre de fluide (18) et la chambre d’isolation (20)
étant séparées par une paroi intermédiaire (14).

Echangeur thermique selon la revendication 1 ou 2,
un matériau thermo-isolant étant logé dans la cham-
bre d’isolation (20).

Echangeur thermique selon I'une quelconque des
revendications précédentes, la chambre de fluide
(18) étant couverte ou pouvant étre couverte de fa-
¢on hermétique au moyen d’un ou de plusieurs cou-
vercles (50,50a,50b).

Echangeur thermique selon la revendication 4, un
raccord d’arrivée étant prévu dans un des couvercles
(50,50a).

Echangeur thermique selon la revendication 4 ou 5,
un raccord de retour étant prévu dans un des cou-
vercles (50,50b).

Echangeur thermique selon I'une quelconque des
revendications précédentes, la paroi caloporteuse
(12) étant formée de fagon complémentaire en un
profil de rail (100) prévu pour le contact caloporteur.

Echangeur thermique selon I'une quelconque des
revendications précédentes, I'échangeur thermique
(10) comportant un corps d’échangeur thermique
(11), qui est fabriqué notamment sous la forme d’un
profilé extrudé.

Dispositif de chauffage de rails avec au moins un
échangeur thermique (10) selon l'une quelconque
des revendications 1 a 8.

10. Dispositif d’aiguillage avec un dispositif de chauffage
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de rails selon la revendication 9 et/ou au moins un
échangeur thermique (10) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 8.
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Fig. 5b
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