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(54) Gepackstiick mit Eckenverstarkung

(57)  Beieinem Gepackstiick (1), insbesondere Kof-

fer, mit zumindest zwei Gepackstiickteilen (2, 4), wobei

die Gepackstickteile (2, 4) jeweils zumindest eine Ge-
packstiickwand mit zumindest einer Gepackstliickwand-
Innenseite (3, 5) und zumindest einer Gepackstiick-

wand-Aufienseite (5, 7) aufweisen, wobei zumindest ein

Gepéackstiickteil (2, 4) zumindest eine Ecke (32) auf-
weist, ist vorgesehen, dass an der zumindest einen Ecke
(32) zumindest eines Gepackstickteils (2, 4) an der Ge-
packstickwand-Innenseite (3, 5) eine Eckenverstarkung
(14, 15) vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Gepackstiick nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zur
Herstellung des Gepackstiicks nach Anspruch 10.
[0002] Es sind Gepackstiicke insbesondere Hartscha-
lenkoffer bekannt, die zumindest zwei Gepackstiickteile
aufweisen. Jedes der Gepackstiickteile weist zumindest
eine Gepackstiickwand mit zumindest einer Gepack-
stickwand-Innenseite und zumindest einer Gepack-
stickwand- AufRenseite auf. Zumindest ein Gepack-
stiickteil weist zumindest eine Ecke auf. Vorzugsweise
weist jedes Gepackstickteil vier Ecken auf.

[0003] Es besteht zunehmend Bedarf darin, immer
leichtere Gepackstiicke herzustellen. Andererseits sol-
len diese Gepackstiicke sehrrobust sein, da die Gepack-
stlicke auf Reisen vielen St6Ren und Schlagen ausge-
setzt sind. Bei Gepackstlicken, die immer leichter wer-
den, besteht jedoch der Nachteil, dass Eindellungen und
Beulen, insbesondere in den Ecken der Gepacksticktei-
le, auftreten.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ein Gepackstlick zu schaffen, bzw. ein Verfahren
zum Herstellen des Gepéackstlicks zu schaffen, bei dem
das Gepackstilick sehr robust ist.

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merk-
male der Anspriiche 1 und 10.

[0006] Eswirdinvorteilhafter Weise vorgesehen, dass
zumindest an einer Ecke zumindest eines Gepackstiick-
teils an der Gepackstiickwand-Innenseite eine Ecken-
verstarkung vorgesehen ist.

[0007] Dies hat den Vorteil, dass das Gepackstick in
dem Bereich, in dem das Gepackstiick besonders anfal-
lig fiir Einbeulungen oder Ahnliches ist, verstarkt wird.
Die Eckenverstarkung weist eine Innenseite und eine Au-
Renseite auf, wobei die Eckenverstarkung mit seiner Au-
Renseite an der Gepackstiickwand-Innenseite an der
Ecke des Gepackstiickteils befestigt ist, wobei die Kontur
der Auldenseite an die Form der Ecke an die Gepack-
stiickwand-Innenseite angepasst ist.

[0008] Dieshatden Vorteil, dass das Erscheinungsbild
des Gepackstilicks nicht verandert wird. Auch kann das
Gepackstiick weiterhin, wie Ublich, hergestellt werden
und die Eckenverstarkung im Nachhinein eingebracht
werden. Die Eckenverstarkung kann auf der Innenseite
eine Verstarkungskontur aufweisen. Dies hat den Vorteil,
dass besonders hohe Krafte mittels der Eckenverstar-
kung abgefangen werden kénnen. Eine Verstarkungs-
kontur kanninsbesondere die Biegesteifigkeit der Ecken-
verstarkung erhéhen und somit auch die Biegesteifigkeit
der Ecke des Gepackstlckteils erhbhen. Somit kdnnen
Einbeulungen der Ecke erheblich reduziert werden.
[0009] Die Form der Verstarkungskontur kann an die
in der Ecke wahrend des Gebrauchs des Gepackstiicks
wirkenden Krafte angepasst sein. Dies hat den Vorteil,
dass jedes Gepackstiick individuell eine genau ange-
passte Eckenverstarkung mit entsprechend angepasster
Verstarkungskontur aufweisen kann. Ferner hatdies den
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Vorteil, dass, die Verstarkungskontur den bei Gebrauch
wirkenden Kréaften angepasst ist, so dass die Verstar-
kungskontur nicht Giberdimensioniert sein muss. Dies hat
den Vorteil, dass die Verstarkungskontur ebenfalls sehr
leicht sein kann und somit das Gewicht des Gepack-
stlicks nicht wesentlich erhéht. Die Verstarkungskontur
kann auf der Innenseite der Eckenverstarkung durch
mindestens eine rippenférmige Erhéhung gebildet sein.
[0010] Die Eckenverstarkung kann an der Auf3enseite
an der Stelle, an der an der Innenseite die rippenférmige
Erhéhung angeordnet ist, zumindest eine rillenférmige
Vertiefung aufweisen. Dies hat den Vorteil, dass Material
und somit Gewicht eingespart werden kann, wobei die
Verstarkungseigenschaften der Eckenverstarkung nicht
oder nur unwesentlich verringert werden.

[0011] Die Eckenverstarkung kann auf der Innenseite
mindestens drei rippenférmige Erhdhungen aufweisen.
[0012] Die Eckenverstarkung kann auf der Innenseite
mindestens vier rippenférmige Erhéhungen aufweisen.
[0013] Die AuRenseite der Eckenverstarkung kann an
die Gepackstliickwand-Innenseite geklebt sein. Vorzugs-
weise kann die Aul3enseite der Eckenverstarkung an die
Gepéackstiickwand-Innenseite mittels Heilkleben ge-
klebt werden.

[0014] Ferner ist gemalR der vorliegenden Erfindung
ein Verfahren zur Herstellung eines Gepackstiicks mit
einer Eckenverstarkung vorgesehen, dass die folgenden
Schritte aufweist:

- Herstellen von mindestens zwei Gepackstiickteilen,
die jeweils eine Gepéckstiickwand-Innenseite und
eine Gepackstliickwand-Aulenseite aufweisen,

- Herstellen zumindesteiner Eckenverstarkung fur zu-
mindest eine Ecke zumindest eines Gepackstlick-
teils, wobei die Eckenverstarkung auf der Innenseite
eine Verstarkungskontur aufweist,

- Befestigen der mindestens einen Eckenverstarkung
an der zumindest einen Ecke zumindest eines Ge-
packstiickteils an der Gepackstiickwand-Innenseite
des Gepackstickteils.

[0015] Die Form der Verstarkungskontur kann an die
wahrend des Gebrauchs des Gepéckstlicks in der Ecke
auftretenden Krafte angepasst werden.

[0016] Die Verstarkungskontur kann auf der Innensei-
te der Eckenverstarkung durch mindestens eine rippen-
férmige Erhéhung gebildet werden.

[0017] Die Eckenverstarkung kann mittels Spritzgie-
Ren hergestellt werden. Die Eckenverstarkung kann an
die Gepéckstiickwand-Innenseite geklebt werden, wobei
das Kleben vorzugsweise mittels HeilRkleben erfolgt.
[0018] Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezug-
nahme auf die Zeichnungen naher erlautert.

[0019] Es zeigen schematisch:

Fig. 1 ein Gepackstick,
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Fig. 2 das gedffnete Gepackstuck aus Fig. 1,

Fig. 3 eine Eckenverstarkung,

Fig. 4 die Eckenverstarkung aus Fig. 3 mit Sicht
auf die Innenseite,

Fig. 5 eine alternative Eckenverstarkung,

Fig. 6 die Eckenverstarkung aus Fig. 5 mit Sicht
auf die Innenseite,

Fig. 7a-7c  Schritte des Verfahrens zur Herstellung
des Gepackstiicks.

[0020] Fig. 1 zeigt ein Gepackstiick 1. Das Gepack-

stiick 1 kann, wie im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel,
ein Koffer, insbesondere ein Hartschalenkoffer, sein.
Das Gepackstilick 1 weist ein erstes Gepackstiickteil 2
und ein zweites Gepackstickteil 4 auf. Die Gepackstiick-
teile 2, 4 sind Uber einen ReilRverschluss 6 miteinander
verbunden. Das Gepackstlick 1 weist ferner Rollen, ins-
besondere Schwenkrollen auf, mittels der das Gepack-
stlick 1 Uber einen Boden fahrbar ist. Ferner weist das
Gepackstiick 1 einen Teleskopgriff 10 und einen Hand-
griff 12 auf. Die jeweiligen Gepackstickteile 2, 4 weisen
jeweils eine Gepackstiickwand mit einer Gepackstiick-
wand-Innenseite 3, 5 und eine Gepackstiickwand-Au-
Renseite 7, 9 auf. Das Gepackstiick 1 weist ferner Ecken
32 und 34 auf. Die Ecken 34 sind an der Unterseite 36
des Gepackstlicks angeordnet. An den Ecken 34 ist je-
weils eine Rolle 8 angeordnet. An der Oberseite 38 des
Gepackstiicks sind die Ecken 32 angeordnet.

[0021] In Fig. 2 ist das Gepackstiick 1 aus Fig. 1 in
gedffnetem Zustand dargestellt. Im Inneren weist das
Gepéackstlick einen Futterstoff 11 und Unterteileinrich-
tungen 13 auf. In Fig. 2 istein Teil der Unterteileinrichtung
13 und des Futterstoffs 11 nicht dargestellt, so dass ein
Teil der Gepackstiickwand-Innenseite 3 an einer Ecke
32 zu erkennen ist.

[0022] Wie ausFig.2zuentnehmen ist, istander Ecke
32 an der Gepackstliickwand-Innenseite 3 eine Ecken-
verstarkung 14 angeordnet. Eine Eckenverstarkung 14
ist zumindest an einer Ecke 32, vorzugsweise jedoch an
allen Ecken 32 angeordnet.

[0023] Die Eckenverstarkung 14 ist in Fign. 3 und 4
naher dargestellt.

[0024] Die Eckenverstarkung 14 weist eine AuRensei-
te 16 auf. Die AuRRenseite 16 ist vorzugsweise der Kontur
der Ecke 32 an der Gepackstlickwand-Innenseite 3 an-
gepasst. Die Eckenverstarkung 14 ist vorzugsweise mit
der AuRenseite 16 an der Gepackstiickwand-Innenseite
3 an der Ecken 32 befestigt, insbesondere festgeklebt.

[0025] Die Eckenverstarkung 14 weist ferner auf der
Innenseite 22 eine Verstarkungskontur 23 auf. Die Ver-
starkungskontur 23 ist an die Kréfte, die wahrend des
Gebrauchs des Gepéckstilicks 1 in der Ecke 32 wirken,
angepasst, so dass die Ecke 32 mittels der Verstarkungs-
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kontur der Eckenverstarkung 14 verstarkt wird und die
Krafte aufgefangen werden kdnnen.

[0026] Die Verstarkungskontur 23 ist im dargestellten
Ausflihrungsbeispiel durch die rippenférmigen Erhdhun-
gen 24 gebildet. Im in den Fign. 3 und 4 dargestellten
Ausflhrungsbeispiel weist die Eckenverstarkung 14 drei
rippenférmige Erhéhungen 24 auf, die in etwa um einen
Winkel von 120° versetzt zueinander angeordnet sind.
Die Hohe und die Form der rippenférmigen Erhéhungen
24 ist der Hohe der wahrend des Gebrauchs in der Ecke
32 wirkenden Krafte angepasst. Die in den Fign. 3 und
4 dargestellte Eckenverstarkung weist drei Ecken 20 auf.
[0027] Die wahrend des Betriebs oder Gebrauchs auf-
tretenden Krafte kbnnen bspw. mittels Fallversuchen, bei
denen das Gepackstiick aus einer vordefinierten Hohe
auf einen Boden fallen gelassen wird, ermittelt werden.
Mittels eines Computerprogramms, das bspw. die Finite-
Elemente-Methode verwendet, konnen die Form und die
Anzahl der rippenférmigen Erhéhungen und somit die
Form der Verstarkungskontur ermittelt werden. Die Ver-
starkungskontur ist jedoch nicht auf rippenférmige Erhé-
hungen beschrankt.

[0028] AnderAulRenseite 16 der Eckenverstarkung 14
kdénnen an der Stelle, an der an der Innenseite 22 die
rippenférmigen Erhéhungen 24 angeordnet sind, rillen-
férmige Vertiefungen 18 angeordnet sein. Im dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel sind die rillenférmigen Vertie-
fungen 18 dadurch gebildet, dass die rippenférmigen Er-
héhungen 24 hohl ausgefiihrt sind und an der Auflenseite
16 nicht verschlossen sind.

[0029] Die rillenférmigen Vertiefungen 18 haben den
Vorteil, dass Material eingespart werden kann und trotz-
dem die Verstarkungseigenschaften der Eckenverstar-
kung nicht vermindert oder eingeschrénkt werden, da die
rippenférmigen Vertiefungen 18 an den Stellen an der
AuBenseite 16 angeordnet sind, an denen die rippenfor-
migen Vorspriinge 24 an der Innenseite 22 angeordnet
sind. Ferner kann die Eckenverstarkung 14 aufgrund der
rillenférmigen Vertiefung 18 einfacher hergestellt wer-
den. So kdnnte die Eckenverstarkung auch mittels Tief-
ziehen hergestellt werden. Vorzugsweise werden die
Eckenverstarkungen 14 jedoch mittels SpritzgieRen her-
gestellt.

[0030] Inden Fign. 5 und 6 ist eine alternative Ecken-
verstarkung dargestellt. Diese Eckenverstarkung 15 ist
fur die Eckenverstarkung eines alternativen Gepack-
stlicks 1 vorgesehen, das jedoch dieselben Elemente
aufweist, wie das Gepackstuick 1, das in den Fign. 1 und
2 beschrieben worden ist. Das Gepackstiick 1 weist je-
doch eine andere Grofte und Breite auf, so dass im Be-
trieb bzw. Gebrauch des Gepackstlicks andere Krafte an
den Ecken 32 wirken. Daraus ergibt sich eine alternative
Eckenverstarkung 15. Die in den Fign. 5 und 6 darge-
stellte Eckenverstarkung 15 weist ebenfalls eine Auf3en-
seite 26 auf, die der Gepackstiickwand-Innenseite 3 ei-
nes Gepackstickteils 2 angepasst ist.

[0031] An der Innenseite 28 weist die Eckenverstar-
kung 15 ebenfalls eine Verstarkungskontur 29 auf. Die
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Verstarkungskontur 29 weist vier rippenférmige Vor-
spriinge 30, 31 auf. Die rippenférmigen Vorspriinge 30
sind breiter ausgefiihrt als die rippenférmigen Vorspriin-
ge 31. Auch die Verstarkungskontur 29 der Eckenver-
starkung 15 ist ebenfalls den in dem entsprechenden Ge-
packstlick an der entsprechenden Ecke wirkenden Kraf-
te angepasst. In dem vorliegenden Fall ergibt sich dabei,
dass die Verstarkungskontur vier rippenférmige Vor-
spriinge 30, 31 aufweist, wobei zwei der rippenférmigen
Vorspriinge bereiter ausgebildet sind als die anderen bei-
den rippenférmigen Vorspriinge 31. Auch bei der Ecken-
verstarkung 15 sind auf der AuRRenseite 26 an den Stel-
len, an denen die rippenférmigen Vorspringe 30, 31 an-
geordnet sind, rillenférmige Vertiefungen 27 angeordnet.
Diese haben denselben Vorteil wie die rippenférmigen
Vertiefungen 18 der Eckenverstarkung 14.

[0032] Inden Fign. 7a bis 7c sind Herstellungsschritte
des Verfahrens zur Herstellung des Gepackstiicks mit
zumindest einer Eckenverstarkung dargestellt. In Fig. 7a
ist dargestellt wie mindestens zwei Gepackstiickteile 2,
4 hergestellt werden. In Fig. 7aist der Einfachheit halber
lediglich ein Gepackstiickteil dargestellt. Die Gepack-
stlickteile 2, 4 weisen jeweils eine Gepackstliickwand-
Innenseite 3, 5 und eine Gepackstiickwand-AuRenseite
7, 9 auf. Ferner wird, wie in Fig. 7b dargestellt, mindes-
tens eine Eckenverstarkung fir zumindest eine Ecke ei-
nes Gepackstickteils 2, 4 hergestellt. Die Eckenverstar-
kung 14 weist auf der Innenseite 22 eine Verstarkungs-
kontur 23 auf. Die Form der Verstarkungskontur ist vor-
zugsweise an die wahrend des Gebrauchs des Gepack-
stlicks 1 in der Ecke 32 auftretenden Krafte angepasst.
Die Verstarkungskontur kann bspw. durch rippenférmige
Erhéhungen gebildet sein.

[0033] In der Fig. 7c ist dargestellt, dass die mindes-
tens eine Eckenverstarkung 14 an der zumindest einen
Ecke 32 des zumindest einen Gepackstlickteils 2, 4 an
der Gepackstiickwand-Innenseite 3, 5 des Gepackstiick-
teils 2, 4 befestigt worden ist. Die Eckenverstarkung 14
wird vorzugsweise an die Gepackstiickwand-Innenseite
3, 5 geklebt, wobei die Eckenverstarkung 14 vorzugs-
weise mittels HeilRkleben an die Gepackstiickwand-In-
nenseite 3, 4 geklebt wird.

[0034] Die Eckenverstarkung 14 kann bspw. die in
Fign. 3 und 4 dargestellte Eckenverstarkung sein. Ferner
kann das Verfahren zur Herstellung des Gepackstlcks
1 noch weitere Schritte umfassen wie bspw. das Verbin-
den der beiden Gepackstiickteile mittels eines ReilRver-
schlusses oder Ahnlichem, Anbringen des Teleskopgriffs
10 und des Handgriffs 12, Einbringen des Futterstoffes
11 und der Unterteilungseinrichtung 13, sowie Anbringen
der Rollen, insbesondere Schwenkrollen 8 an den Ecken
34. Auch kann das Verfahren noch weitere nicht genann-
te Schritte umfassen.

Patentanspriiche

1. Gepéackstiick (1), insbesondere Koffer, mit zumin-
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dest zwei Gepackstiickteilen (2, 4), wobei die Ge-
packstickteile (2, 4) jeweils zumindest eine Gepack-
stlickwand mit zumindest einer Gepackstiickwand-
Innenseite (3, 5) und zumindest einer Gepackstuick-
wand-Auf3enseite (5, 7) aufweisen, wobei zumindest
ein Gepackstuckteil (2, 4) zumindest eine Ecke (32)
aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der zumindest einen Ecke (32) zumindest
eines Gepackstuckteils (2, 4) an der Gepackstiick-
wand-Innenseite (3, 5) eine Eckenverstarkung (14,
15) vorgesehen ist.

Gepackstick (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Eckenverstarkung (14, 15)
eine Innenseite (22, 28) und eine Aulenseite (16,
26) aufweist, wobei die Eckenverstarkung (14, 15)
mit der AuRenseite (16, 26) an der Gepackstiick-
wand-Innenseite (3, 5) an der Ecke (3, 5) des Ge-
packstickteils (2, 4) befestigt ist, wobei die Kontur
der AuBenseite (16, 26) an die Form der Ecke (32)
an der Gepéackstiickwand-Innenseite (3, 5) ange-
passtist.

Gepackstick (1) nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die die Ecken-
verstarkung (14, 15) auf der Innenseite (22, 28) eine
Verstarkungskontur (23, 29) aufweist.

Gepackstick (1) nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Form derVerstarkungskon-
tur (23, 29) an die in der Ecke (32) wahrend des
Gebrauchs des Gepéackstuicks (1) wirkenden Krafte
angepasst ist.

Gepackstick (1) nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verstarkungskontur (23,
29) aufderInnenseite (22, 28) der Eckenverstarkung
(14, 15) durch mindestens eine rippenférmige Erho-
hung (24, 30, 31) gebildet ist.

Gepackstick (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Eckenverstarkung (14, 15)
an der AulRenseite (16, 26) an der Stelle, an der an
der Innenseite (22, 28) die rippenférmige Erhéhung
(24) angeordnet ist, zumindest eine rillenférmige
Vertiefung (18, 27) aufweist.

Gepackstiick (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Eckenverstarkung (14,
15) auf der Innenseite (22) mindestens drei rippen-
férmige Erhéhung (18) aufweist.

Gepackstick (1) nach einem der Anspriiche 5 - 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Eckenverstar-
kung (14, 15) auf der Innenseite (22) mindestens
vier rippenférmige Erhéhung (30, 31) aufweist.
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Gepackstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aulenseite
(16, 26) der Eckenverstarkung (14, 15) an die Ge-
packstickwand-Innenseite (3, 5), vorzugsweise mit-
tels HeilBkleben, geklebt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Gepackstlcks (1)
mit zumindest einer Eckenverstdrkung (14, 15),
durch

- Herstellen mindestens zweier Gepackstlicktei-
le (2, 4), die jeweils zumindest eine Gepack-
stickwand mit einer Gepackstiickwand-Innen-
seite (3, 5) und einer Gepackstiickwand-AuRen-
seite (7, 9) aufweisen,

- Herstellen zumindest einer Eckenverstarkung
(14, 15) flr zumindest eine Ecke (32) zumindest
eines Gepackstickteils (2, 4), wobei die Ecken-
verstarkung (14, 15) auf der Innenseite (22, 28)
eine Verstarkungskontur (23, 29) aufweist,

- Befestigen der mindestens einen Eckenver-
starkung (14, 15) an der zumindest einen Ecke
(32) zumindest eines Gepackstiickteils (2, 4) an
Gepackstiickwand-Innenseite (3, 5) des Ge-
packstickteils (2, 4).

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Form der Verstarkungskontur
(23, 29) andie wahrend des Gebrauchs des Gepack-
stlicks (2, 4) in der Ecke auftretenden Krafte ange-
passt wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verstarkungskontur (23,
29) auf der Innenseite der Eckenverstarkung (14,
15) durch mindestens eine rippenférmige Erh6hung
(24, 30, 31) gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 - 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Eckenverstar-
kung (14, 15) mittels Spritzgieen hergestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 - 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Eckenverstar-
kung (14, 15) an die Gepackstiickwand-Innenseite
(7, 5) geklebt wird, wobei das Kleben vorzugsweise
mittels HeilRkleben erfolgt.
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