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(57)  Die Erfindung betrifft ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug (10), welches ein schaftartiges Gehause
(12) mit einem Griffbereich (14) und einem Kopfbereich
(16) enthalt. Eine Ubertragungsanordnung (18) istin dem
Gehause (12) zur Ubertragung des Drehmoments vor-
gesehen. Das Drehmomentwerkzeug (10) weist ferner
eine Stellvorrichtung (34) mit einem Stellknopf (36) zum
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Auslésendes Drehmomentwerkzeug mit Stellvorrichtung

Einstellen eines gewiinschten Drehmoments auf, bei
dem das erreichte Drehmoment signalisiert wird. Eine
Anzeige (46, 51) zeigt einen Drehmomentwert an, bei
dem das Drehmomentwerkzeug (10) auslésen soll. Fer-
ner enthalt das Drehmomentwerkzeug (10) einen Aus-
I6semechanismus (24), mit dem das Drehmomentwerk-
zeug (10) beim eingestellten Drehmoment auslést.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug, enthaltend

a) ein schaftartiges Gehause mit einem Griffbereich
und einem Kopfbereich,

b) eine Ubertragungsanordnung in dem Gehause
zur Ubertragung des Drehmoments,

c) eine Stellvorrichtung mit einem Stellknopf zum
Einstellen eines gewilinschten Drehmoments, bei
dem das erreichte Drehmoment signalisiert wird,

d) eine Anzeige zum Anzeigen eines Drehmoment-
werts, bei dem das Drehmomentwerkzeug auslésen
soll,

e) einen Auslésemechanismus, mit dem das Dreh-
momentwerkzeug beim eingestellten Drehmoment
ausgelost.

[0002] Ferner umfasst die Erfindung eine Stellvorrich-
tung fur ein auslésendes Drehmomentwerkzeug mit ei-
nem Stellknopf zum Einstellen eines gewlinschten Dreh-
moments, bei dem das erreichte Drehmoment signali-
siert wird.

Beschreibung

[0003] Die Verschraubung ist die am haufigsten ge-
nutzte Verbindung im Maschinenbau. Solche Verbin-
dungselemente kénnen nur durch die Verwendung ge-
eigneter Montagewerkzeuge wirksam werden. Zu den
hierfir geeigneten Montagewerkzeugen zéhlen Dreh-
momentwerkzeuge, wie sie eingangs genannt sind.
Drehmomentwerkzeuge werden bendtigt, um an einem
Werkstiick ein bestimmtes Drehmoment auszuiiben. Als
Drehmomentwerkzeuge sind beispielsweise Drehmo-
mentschlissel oder Drehmomentschraubendreher be-
kannt. Es gibtinsbesondere anzeigende und auslésende
Drehmomentwerkzeuge. Anzeigende Drehmoment-
werkzeuge zeigen immer das jeweils anliegende Dreh-
moment an. Bei auslésenden Drehmomentwerkzeugen
wird ein Solldrehmoment eingestellt. Sobald dieses
Drehmoment beim Anziehen einer Verschraubung er-
reicht wird, signalisiert das Drehmomentwerkzeug das
Erreichen des Solldrehmoments einem Nutzer. Dies
kann beispielsweise durch ein hoérbares Klicken oder
fuhlbares Knacken signalisiert werden.

[0004] Das bei der Verwendung handgefiihrte Werk-
zeuge zu Ubertragende Drehmoment ist hierbei sowohl
von der physischen Konstitution des Benutzers als auch
von dessen subjektiven Kraftempfinden abhangig. Dreh-
momentwerkzeuge werden eingesetzt, um eine Schrau-
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be mit einer hohen Vorspannkraft zu belasten, die im
elastischen Bereich der Schraube liegt oder auch, um
die Schraube mit nur geringen Vorspannkraften zu be-
lasten. Der Einsatz von neuen Konstruktionswerkstoffen
wie z.B. Magnesium, Aluminium oder Kunststoff, vor al-
lem fiir den Leichtbau in der Automobil- oder Flugzeug-
industrie lasst sowohl den Bedarf, als auch die Anforde-
rungen an die Drehmomentwerkzeuge ansteigen. Durch
diese neuen Werkstoffe steigt némlich die Zahl der emp-
findlichen Schraubverbindungen. Die geringere Zugfes-
tigkeit dieser Leichtbau-Werkstoffe im Vergleich zu
Stahlwerkstoffen, wiirde bei einer Uberbeanspruchung
der Schraubverbindung zu Beschadigungen des Gewin-
des flihren, die diese teuren Bauteile unbrauchbar ma-
chen wirden.

Stand der Technik

[0005] Auslésende Drehmomentwerkzeuge werden
bei einigen Ausfiihrungen durch einen Drehknopf auf ei-
nen bestimmten Drehmomentwert eingestellt, bei dem
sie ausldsen sollen. Dabei wird der Drehknopf aus einem
Schaft des Drehmomentwerkzeuges axial herausgezo-
gen, was eine Entriegelung des Drehknopfes bewirkt.
Der Drehmomentwert, bei dem das Drehmomentwerk-
zeug ausldsen soll, ist jederzeit auf einer Haupt- und ggf.
Feinskala sichtbar. Durch Drehen des Drehknopfes lasst
sich nun der Sollwert fir die Auslésung des Drehmo-
mentwerkzeugs einstellen. Der Drehknopf wird anschlie-
Rend arretiert, indem er wieder in den Schaft eingedriickt
wird. Er rastet in einer Verzahnung ein und ist damit ge-
gen ungewolltes Verstellen gesichert. Der Anwender
kann durch Entriegeln des Drehknopfe einen anderen
Drehmoment-Sollwert einstellen.

[0006] Inder DE 20 2011 050 280 U1 wird ein einstell-
barer Drehmomentschliissel mit einem Werkzeugan-
triebsteil beschrieben. Das Drehmomentwerkzeug weist
dort einen rohrférmigen Werkzeugschaft auf, welcher
sich in seine Langsrichtung erstreckt. An dessen einem
ersten Endabschnitt ein Handgriff angeordnet ist, wel-
cher um die Langsachse herum drehbar an dem Werk-
zeugschaft gelagert ist. Der Handgriff ist mit einer Span-
neinheit im inneren des Handgriffs und/oder Werkzeug-
schafts direkt oder indirekt gekoppelt. Durch die Drehung
des Handgriffs wird eine Spiralfeder gespannt oder ent-
lastet, Uber welche das jeweils aufzubringende Anzugs-
moment voreingestellt wird. Der Handgriff weist ferner
einen Klapphebel auf, welcher in seiner Ruheposition an
dem Handgriff anliegt. In einem Ubergangsbereich zwi-
schen dem Werkzeugschaft und dem Handgriff ist eine
Skala angeordnet, welche numerische Angaben Uber
das jeweils aktuell eingestellte Anzugsmoment aufwei-
sen kann. Der Ubergangsbereich ist gegeniiber dem
Werkzeugschaft verjiingt, wobei er in seinem Quer-
schnitt reduziert ist. Ein dem ersten Endabschnitt gegen-
Uberliegender zweiter Endabschnitt des Werkzeug-
schaftes dient der Kopplung mit einem Werkzeugan-
triebsteil, welcher der Aufnahme von Werkzeugen dient,
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in der Regel Aufsteckwerkzeuge. Hierfir ist der ansons-
ten im Querschnitt kreisformige Werkzeugschaft an sei-
nem zweiten Endabschnitt geplattet, so dass sich end-
seitig eine rechteckférmige Offnung ausbildet.

[0007] Aus derdeutschen Offenlegungsschrift DE 100
51011 A1 ist ein auslédsender Drehmomentschlissel be-
kannt, der das Drehmoment elektronisch erfasst. Mit ei-
nem Dehnmessstreifen wird das mechanische Drehmo-
ment in ein elektronisches Signal umgewandelt. Das so
erfasste Drehmoment wird mit einem Sollwert vergli-
chen. Erreicht das gemessene Drehmoment den einge-
stellten oder vorgegebenen Drehmomentsollwert, wird
durch die elektronische Auswertung der Drehmoment-
schliissel mechanisch zumindest kurzzeitig freigegeben.
Die Freigabe erfolgt hier beispielsweise durch Entkopp-
lung von Schlusselgriff und Schlisselkopf.

[0008] Aus der DE 10 2006 013 147 A1 ist ein Dreh-
momentwerkzeug zum Messen und/oder zum auslésen-
den Anziehen eines Drehmoments an einem Werkstlck
bekannt. Das Drehmomentwerkzeug enthélt ein Gehau-
se mit einem Griff und einen Stab zum Ubertragen des
Drehmoments. Ein Messelement dient zur elektroni-
schen Erfassung des Drehmoments, welches von einer
Mess- und Steuerelektronik verarbeitet wird. Ein durch
die elektronische Mess- und Steuerelektronik gesteuer-
ter Ausloseschalter I6st bei einem Sollwert das Drehmo-
mentwerkzeug aus. Der dort beschriebene Drehmo-
mentschlissel weist einen Untersetzungsmechanismus
auf, welcher wenigstens ein von dem Ausléseschalter
betétigtes Stellglied aufweist. Dabei ist der Unterset-
zungsmechanismus zwischen dem Stab zur Ubertra-
gung des Drehmoments und dem elektronisch gesteu-
erten Ausldéseschalter zur Auslésung des Drehmoment-
werkzeugs angeordnet. In diesem Dokument wird be-
schrieben, dass der Untersetzungsmechanismus einen
Schalthebel mit einer Schaltkante enthéalt, der durch den
elektronisch gesteuerten Ausldseschalter angesteuert
wird.

[0009] Wenn das Drehmomentwerkzeug nur fir einen
bestimmten Arbeitsgang verwendet werden soll, wird es
im Magazin auf ein fest definiertes Drehmomentwert ein-
gestellt. Nachteil bei den bekannten Drehmomentwerk-
zeugen ist, dass das auslésende Drehmoment verse-
hentlich oder auch bewusst von einem Anwender ver-
stellt werden kann. Damit kann aber nicht mehr gewahr-
leistet werden, dass ein voreingestelltes Drehmoment
tatsachlich vorgelegen hat.

Offenbarung der Erfindung

[0010] Esist Aufgabe der Erfindung, die Nachteile des
Standes der Technik zu beseitigen und ein Drehmoment-
werkzeug bzw. Stellvorrichtung fir ein Drehmoment-
werkzeug der eingangs genannten Art zu schaffen, die
verhindern, dass das auslosende Drehmoment verse-
hentlich bzw. bewusst verstellt werden kann.

[0011] Erfindungsgemal® wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass bei einem auslésenden Drehmomentwerk-
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zeug der eingangs genannten Art

f) der Stellknopf der Stellvorrichtung entfernbar aus-
gebildet ist.

[0012] Ferner wird die Aufgabe durch eine Stellvorrich-
tung flr ein auslésendes Drehmomentwerkzeug mit ei-
nem Stellknopf zum Einstellen eines gewiinschten Dreh-
moments der eingangs genannten Art geldst, bei der der
Stellknopf entfernbar am Grundkorper der Stellvorrich-
tung vorgesehen ist.

[0013] Wenn das Drehmomentwerkzeug nur fir einen
bestimmten Arbeitsgang verwendet werden soll, wird es
von autorisierten Personen im Werkzeuglager bzw. Ma-
gazin auf ein fest definiertes Drehmomentwert einge-
stellt. Eine Verstellung des eingestellten Drehmoment-
wertes durch den Anwender, ist oft nicht erwlinscht, um
eine vorgegebene Schraubverbindung immer sicher an-
zuziehen.

[0014] Um die Einstellung zu blockieren, lasst sich bei
vorliegender Erfindung der Stellknopf entfernen, nach-
dem der Sollwert fur das auslésende Drehmoment ein-
gestellt wurde. Damit wird es dem Anwender nicht mehr
moglich, den einmal eingestellten Sollwert fir das aus-
|I6sende Drehmoment zu verstellen.

[0015] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen auslésenden Drehmomentwerkzeugs
ist ein Rastmechanismus vorgesehen, mit dem die Stell-
vorrichtung auf ein eingestelltes Drehmoment arretiert
wird. Der Rastmechanismus sorgt dafiir, dass der ein-
gestellte Sollwert fiir das ausldsende Drehmoment in sei-
ner Position einrastet. Hierdurch wird insbesondere ver-
hindert, dass der Sollwert sich selbstdndig verandert.
Erst durch Lésen bzw. Uberwindung der Rastung kann
der Sollwert fUr das auslésende Drehmoment verstellt
werden.

[0016] Vorzugsweise weistder Rastmechanismus des
Drehmomentwerkzeugs eine Verzahnung auf, indie eine
mit der Stellvorrichtung gekoppelte Verzahnung zum
Rasten eingreift. Mit dieser MalRnahme wird auf einfache
Weise ein Rastmechanismus realisiert. Indem eine Ver-
zahnung, wie z.B. ein Zahnkranz, der Stellvorrichtung in
eine Verzahnung des Rastmechanismus eingreift, ist die
Stellvorrichtung arretiert. Axiale Verschiebung der Ver-
zahnungen des Rastmechanismus und der Stellvorrich-
tung bewirken, dass die Verzahnungen nicht mehr inein-
andergreifen. Der Rastmechanismus ist entriegelt und
das Auslésedrehmoment kann eingestellt werden.
[0017] Eine weitere vorteilhafte Ausbildung des erfin-
dungsgemalen auslésenden Drehmomentwerkzeugs
besteht darin, dass die Stellvorrichtung einen Grundkor-
per und einen Stellknopf umfasst, wobei die Stellvorrich-
tung zum Entriegeln des Rastmechanismus und zum Be-
tatigen axial aus dem schaftartigen Gehéause bis zu ei-
nem Anschlag herausziehbar vorgesehen ist. Diese
MaRnahme dient dazu, einen Mechanismus zu schaffen,
welcher den Rastmechanismus mit geringem Aufwand
entriegelt. Das Herausziehen bis zu einem Anschlag
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reicht dabei aus, um die Stellvorrichtung aus der Rastung
zu entriegeln. Nach dem Einstellen wird die Stellvorrich-
tung zuriickgeschoben und rastet ein. Der Stellknopf
kann nun von dem Grundkdrper entfernt werden.
[0018] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
besteht ferner darin, dass bei dem auslésenden Dreh-
momentwerkzeug der Stellknopf einen Gewindezapfen
aufweist, welcher in eine Gewindebohrung des Grund-
kérpers der Stellvorrichtung eingreift, wobei sich der
Stellknopf mit dem Gewindezapfen nur im arretierten Zu-
stand des Rastmechanismus entfernen lasst.

[0019] Ein weiterer vorteilhafter Aspekt besteht bei
dem erfindungsgeméafien Drehmomentwerkzeug darin,
dass ein Pfropfen zum VerschlieBen und/oder Versie-
geln der Gewindebohrung der Stellvorrichtung vorgese-
hen ist. Nach Entfernen des Stellknopfes liegt die Ge-
windebohrung frei. Der Stopfen wird in die Gewindeboh-
rung zum Versiegeln eingesetzt, wodurch eine Verunrei-
nigung oder Verstopfung der Gewindebohrung verhin-
dert werden kann. Im Fall einer Versieglung kann auch
nachverfolgt werden, ob das Drehmomentwerkzeug ggf.
verstellt wurde. Im Fall eines Siegelbruchs kénnen fal-
sche Auslésedrehmoment verwendet worden sein. Der
Stopfen ist ndmlich nicht ohne Beschadigung zu entfer-
nen, wodurch eine durchgefiihrte Verstellung des Dreh-
momentes erkannt werden kann.

[0020] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungs-
gemalen Stellvorrichtung fir ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug besteht weiterhin darin, dass ein Rast-
mechanismus zum Arretieren eines eingestellten Dreh-
moments vorgesehen ist. Der Rastmechanismus sorgt
dafir, dass der eingestellte Sollwert fir das auslésende
Drehmoment in seiner Position einrastet. Erst durch L6-
sen bzw. Uberwindung der Rastung kann der Sollwert
fur das auslésende Drehmoment verstellt werden.
[0021] Eine bevorzugte Ausbildung der erfindungsge-
mafRen Stellvorrichtung ergibt sich dadurch, dass der
Rastmechanismus eine Verzahnung aufweist, in die eine
mit der Stellvorrichtung gekoppelte Verzahnung zum
Rasten eingreift. Hierdurch wird der Rastmechanismus
mit einfach herzustellenden Mitteln umgesetzt. Indem
namlich eine Verzahnung, wie z.B. ein Zahnkranz, der
Stellvorrichtung in eine Verzahnung des Rastmechanis-
mus eingreift. Die Stellvorrichtung rastet so ein. Eine re-
lative Verschiebung der Verzahnungen des Rastmecha-
nismus und der Stellvorrichtung zueinander bewirken,
dass die Verzahnungen nicht mehr ineinandergreifen.
Der Rastmechanismus ist entriegelt und das Auslése-
drehmoment kann eingestellt werden.

[0022] Vorzugsweise weist der Stellknopf der erfin-
dungsgemafien Stellvorrichtung einen Gewindezapfen
auf, welcher in eine Gewindebohrung eingreift, wobei
sich der Stellknopf mit dem Gewindezapfen nur im arre-
tierten Zustand des Rastmechanismus entfernen lasst.
[0023] Ausgestaltungen und Vorteile der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche. Ein Ausfiihrungs-
beispiel ist nachstehend unter Bezugnahme auf die bei-
gefligten Zeichnungen naher erlautert.
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[0024] Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Fig.1 zeigt ein erfindungsgemaRes auslésendes
Drehmomentwerkzeug im vertikalen L&ngs-
schnitt,

Fig.2 zeigt das Griffende des auslésenden Drehmo-
mentwerkzeugs mit Anzeige und herausgezo-
genem Stellknopf.

Fig. 3  zeigt das Griffende des auslésenden Drehmo-
mentwerkzeugs mit Anzeige.

Fig.4  zeigt eine Stellvorrichtung mit einem Stellknopf
zum Einstellen eines gewilinschten Drehmo-
ments fur ein erfindungsgeméaRes Drehmo-
mentwerkzeug.

Fig. 5 zeigt eine Stellvorrichtung mit einem Stellknopf
im Schnitt gemaR Fig.4.

Fig. 6  zeigteine Stellvorrichtung mit einem entfernten
Stellknopf gemaR den Fig. 4 und 5 im Schnitt.

Fig. 7  zeigt eine Stellvorrichtung ohne Stellknopf.

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

[0025] Figur 1 zeigt ein erfindungsgemaRes auslésen-
des Drehmomentwerkzeug 10 im vertikalen Langs-
schnitt. Das als Prinzipskizze dargestellte Drehmoment-
werkzeug 10 enthalt ein schaftartiges Gehduse 12 mit
einem Griffoereich 14 und einem Kopfbereich 16. Der
Kopfbereich 16 weist ein Innenvierkantprofil 17 auf, in
das ein nicht dargestellter Antriebskopf mit einem Au-
Renvierkantprofil eingesetzt ist. Der Antriebskopf iber-
tragt unmittelbar das mit dem Drehmomentwerkzeug 10
aufgebrachte Drehmoment auf ein Werkstiick. Der An-
triebskopf kann hierfiir z.B. diverse ein Einsteck- bzw.
Aufsteckwerkzeug aufnehmen.

[0026] In dem Gehause 12 ist eine Ubertragungsan-
ordnung 18 vorgesehen, mit welcher das Drehmoment
auf das Werkstiick (ibertragen wird. Die Ubertragungs-
anordnung 18 ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
als Hebelanordnung ausgebildet. Dabei sind Hebel 20
Uber Lagerbolzen 22 schwenkbar in dem Gehause 12
gelagert. Die Lagerbolzen 22 sind dabeiim Wesentlichen
parallel angeordnet und quer zur Langsachse des Ge-
hauses 12 vorgesehen. Ein Auslésemechanismus 24
dient zum Auslésen des Drehmomentwerkzeugs 10. Der
Auslésemechanismus 24 enthalt zwei zusammenwir-
kende Auslosehebel 26, 28, welche auch Bestandteil der
Ubertragungsanordnung 18 sind. Auslésehebel 26, 28
weisen jeweils eine schaltkante 30, 32 auf, Giber die das
Drehmomentwerkzeug 10 ausldst.

[0027] Im Griffbereich 14 des Gehauses 12 ist eine
Stellvorrichtung 34 mit einem Stellknopf 36 zum Einstel-
len eines gewilinschten Drehmoments, bei dem das
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Drehmomentwerkzeug 10 ausldst. Die Stellvorrichtung
34 wirkt auf einen Gewindestift 38 mit einem AuRenge-
winde auf dem ein Schlitten 40 mit einem Innengewinde
beweglich vorgesehenist. Der Gewindestift 38 istin einer
zylinderartigen Rasthiilse 42 der Stellvorrichtung 34
drehbar gelagert. Die Rasthiilse 42 ist statisch in dem
Griffbereich 14 angeordnet. Im Inneren der Rasthiilse 42
ist eine hier nicht sichtbare Rasterung vorgesehen. Im
eingerasteten Zustand |asst sich die Stellvorrichtung 34
innerhalb der Rasthiilse 42 nicht drehen. Die Stellvor-
richtung 34 ist drehsteif mit der dem Gewindestift 38 ge-
koppelt. Der Stellknopf 34 |asst sich erst nach einer Ent-
riegelung der Stellvorrichtung 34 drehen, wodurch der
Gewindestift 38 sich ebenfalls dreht. Der Gewindestift 38
istin dem Bereich, welcher in die Rasthlilse 42 ragt, als
AuBenmehrkant 43 ausgebildet. Die Stellvorrichtung 34
verfiigt Uber eine Buchse 45, welche als Innenmehrkant
(siehe Fig. 5 bzw. 6) ausgebildet ist. Die Stellvorrichtung
34 wird mit der Buchse 45 auf den AuRenmehrkant 43
des Gewindestifts 38 aufgeschoben. An dem Stellknopf
36 ist ein Skalenmodul 44 vorgesehen, mit dem sich das
einzustellende Drehmoment auf einer Skalenanzeige 46
darstellen l&sst.

[0028] Durch Drehen des Gewindestifts 38 Iasst sich
der Schlitten 40 axial verschieben. An dem Schlitten 40
ist ein Stellschieber 48 vorgesehen. Je nach Drehrich-
tung des Stellknopfs 36, wodurch sich die Stellvorrich-
tung 34 mit dem Gewindestift 38 dreht, bewegt sich auch
der Schlitten 40 auf dem Gewindestift 38 axial vor oder
zuruick. Der Stellschieber 48 wirkt dabei auf einen Bie-
gestab 50 des Drehmomentwerkzeugs 10, welcher das
eingestellte Auslésedrehmoment in der Ubertragungsa-
nordnung 18 auf die Auslésehebel 26, 28 Ubertragt.
[0029] In Fig.2 wird der Griffbereich 14 des auslésen-
den Drehmomentwerkzeugs 10 mit der Skalenanzeige
46 und herausgezogenem Stellknopf 36 dargestellt. So-
weit die Fig.2 mit der vorherigen Figur Ubereinstimmt,
werden gleiche Bestandteile mit sich entsprechenden
Bezugszeichen bezeichnet. Der Stellknopf 36 und damit
die Stellvorrichtung 34 kénnen zum Entriegeln nur bis zu
einem Anschlag aus der Rasthiilse 42 herausgezogen
werden. Das Drehmomentwerkzeug 10 verfugt Uber eine
Skalenanzeige 46 zum Ablesen der Feineinstellung des
einzustellenden Auslésedrehmoments. AulRerdem ist in
dem Giriffbereich 14 eine Skalenanzeige 51 fur das je-
weils anliegende Drehmoment vorgesehen. Mit dem he-
rausgezogenen Stellknopf 36 wird die Stellvorrichtung
34 entriegelt, so dass das Ausldsedrehmoment des
Drehmomentwerkzeugs 10 eingestellt werden kann. Die
Stellvorrichtung 34 Ubertragt dazu das einzustellende
Auslésedrehmoment, welches jeweils auf der Skalenan-
zeige 46, 51 abzulesen ist, auf den Gewindestift 38 ge-
maf Fig. 1. Durch Driicken des Stellknopfes 34 rastet
die Stellvorrichtung 34 in der Rasterung ein.

[0030] Fig. 3 zeigt den Griffbereich 14 des auslosen-
den Drehmomentwerkzeugs 14, entsprechend Fig. 2, bei
dem der Stellknopf 36 der Stellvorrichtung 34 in der Rast-
hilse 42 zum Rasten einrastet. Gleiche Bestandteile
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werden daher mit sich entsprechenden Bezugszeichen
bezeichnet. Durch das Einrasten der Stellvorrichtung 34
wird zunachst verhindert, dass sich das eingestellte aus-
I6sende Drehmoment versehentlich verstellt. Jedoch
kann es nicht verhindern, dass der Nutzer es nicht ver-
sehentlich oder auch absichtlich verstellt.

[0031] Fig. 4zeigtdie Stellvorrichtung 34 mitdem Stell-
knopf 36 zum Einstellen eines gewilinschten Drehmo-
ments fir das Drehmomentwerkzeug 10. Die Stellvor-
richtung weist einen zylinderférmigen Grundk&rper 52
auf, der in der Rasthiilse 42 vorgesehen ist. Der Grund-
korper 52 verfiigt (iber axiale Nuten 54. Die Nuten 54
finden in der Innenwand des kreisférmigen Skalenmo-
duls 44 (siehe Fig. 1) ein entsprechendes Gegenele-
ment, so dass das Skalenmodul 44 drehfest an dem
Grundkorper 52 angeordnet ist. Im vorderen Bereich 56
des Grundkdrpers 52 ist eine Verzahnung 58 angedeu-
tet. Die Verzahnung 58 greift in die Rasterung der Rast-
hiilse 42, wie es zu vorherigen Figuren beschrieben wur-
de. Dazu kann die Rastung ebenfalls als Verzahnung
ausgebildet sein. Die Verzahnung 58 bildet mit der Rast-
hilse 42 einen Rastmechanismus 59. Die Rasthllse 42
verfiigt hierfir Uber die entsprechende Rastung. Der
Grundkorper 52 der Stellvorrichtung 34 endet in dem
Stellknopf 36. Fig. 5 zeigt eine Stellvorrichtung 14 mit
einem Stellknopf 36, bei welcher der Grundkdrper 52 in
einem vertikalen Langsschnitt dargestellt ist. Soweit die
Fig. 5 mitden vorherigen Figuren Ubereinstimmt, werden
gleiche Bestandteile mit sich entsprechenden Bezugs-
zeichen bezeichnet. In dem Grundkérper 52 ist die als
Innenmehrkant ausgebildete Buchse 64 vorgesehen.
Die Stellvorrichtung 14 ist damit auf den entsprechenden
Auenmehrkant des Gewindestifts 38 axial beweglich
aufgeschoben. Auf der axial gegeniiberliegenden Seite
ist eine Gewindebohrung 66 in dem Grundkérper 52 der
Stellvorrichtung 34 vorgesehen. Der Stellknopf 36 ent-
halt einen zentral angeordneten Gewindezapfen 68 mit
einem AulRengewinde. Das Auliengewinde passt genau
in die Gewindebohrung 66. Damit kann der Stellknopf 36
lI6sbar an den Grundkorper 52 der Stellvorrichtung 34
angeschraubt werden.

[0032] Fig. 6 zeigt die Stellvorrichtung 34 mit dem ent-
fernten Stellknopf 36 gemaR den Fig. 5. Dies ist der ein-
zige Unterschied dieser beiden Ansichten. Soweit die
Fig. 6 daher mit der Fig. 5 Ubereinstimmt, werden auch
gleiche Bestandteile mit sich entsprechenden Bezugs-
zeichen bezeichnet. Fig. 7 zeigt den Grundkdrper 52 der
Stellvorrichtung 34, jedoch ohne Stellknopf 36. Soweit
die Fig. 6 und 7 den vorherigen Figuren entsprechen,
werden gleichen Bezugszeichen verwendet. In die Ge-
windebohrung 66 ist ein Stopfen 70 zum VerschlieRen
fur den Stellknopf 36 eingesetzt.

[0033] Die Funktionsweise des ausldsenden Drehmo-
mentwerkzeugs 10 Iasst sich wie folgt beschreiben: Der
Wert, bei dem das Drehmomentwerkzeug 10 auslésen
soll, wird mit dem Stellknopf 36 eingestellt. Dazu wird der
Stellknopf 36 mit der Stellvorrichtung 14 aus der Rast-
hiilse 42 des Drehmomentwerkzeugs 10 bis zum An-
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schlag herausgezogen. Dadurch wird die Stellvorrich-
tung 34 entriegelt. Mit dem Stellknopf 36 kann der ge-
wiinschte Drehmomentwert durch Ablesen auf der Ska-
lenanzeige 46, 51 eingestellt werden. Uber die Stellvor-
richtung 36 wird dabei der Schlitten 40 Gber den Gewin-
destift 38 bewegt, welcher mit dem Stellschieber auf den
Biegestab 50 wirkt. Nach dem Einstellen des ausldsen-
den Drehmoments wird die Stellvorrichtung in die Rast-
hllse gedriickt. Die Einstellung bleibt so erhalten. Der
Stellknopf 36 Iasst sich nun von dem Grundkdrper 52 der
Stellvorrichtung 34 trennen. Dazu wird der Stellknopf 36
aus der Gewindebohrung 66 herausgeschraubt. In die
Gewindebohrung 66 kann nun der Stopfen 70 zum Ver-
siegeln eingesetzt werden. Der Stopfen 70 verhindert ei-
ne Verunreinigung oder Verstopfung der Gewindeboh-
rung 66. Das Drehmomentwerkzeug 10 behalt nun sei-
nen Wert, bei dem es auslésen soll. Erst durch Entfernen
des Stopfens und Festschraubens des Stellknopfes 36
kann die Stellvorrichtung 34 wieder bedient werden.

10 | Drehmomentwerkzeug

12 | schaftartiges Gehause
14 | Griffbereich
16 | Kopfbereich

17 | Innenvierkantprofil

18 | Ubertragungsanordnung

20 Hebel

22 | Lagerbolzen

24 | Auslésemechanismus

26 | Auslésehebel

28 | Auslésehebel

30 | Schaltkante des Auslésehebels 26
32 | Schaltkante des Auslésehebel 28

34 | Stellvorrichtung

36 | Stellknopf

38 | Gewindestift

40 | Schlitten

42 | Rasthulse

43 | AulBenmehrkant des Gewindestifts 38
44 | Skalenmodul

45 | Buchse

46 | Skalenanzeige

48 Stellschieber

50 | Biegestab

51 Skalenanzeige

52 | Grundkorper
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55

(fortgesetzt)

54 Nuten

56 | vorderenBereichdes Grundkérpers 52

58 | Verzahnung

59 Rastmechanismus

64 Buchse mit Innenmehrkant

66 | Gewindebohrung

68 | Gewindezapfen

70 | Stopfen

Patentanspriiche

1. Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) enthal-
tend

a) ein schaftartiges Gehduse (12) mit einem
Griffbereich (14) und einem Kopfbereich (16),
b) eine Ubertragungsanordnung (18) in dem Ge-
h&use (12) zur Ubertragung des Drehmoments,
c) eine Stellvorrichtung (34) mit einem Stell-
knopf (36) zum Einstellen eines gewiinschten
Drehmoments, bei dem das erreichte Drehmo-
ment signalisiert wird,

d) eine Anzeige (46, 51) zum Anzeigen eines
Drehmomentwerts, bei dem das Drenmoment-
werkzeug (10) ausldsen soll,

e) einen Auslésemechanismus (24), mit dem
das Drehmomentwerkzeug (10) beim einge-
stellten Drehmoment auslost,

dadurch gekennzeichnet, dass

f) der Stellknopf (36) der Stellvorrichtung (34)
entfernbar ausgebildet ist.

2. Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) nach An-

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Rast-
mechanismus (59) vorgesehen ist, mit dem die Stell-
vorrichtung (36) auf ein eingestelltes Drehmoment
arretiert wird.

3. Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Rast-
mechanismus (59) eine Verzahnung aufweist, in die
eine mit der Stellvorrichtung (34) gekoppelte Ver-
zahnung (58) zum Rasten eingreift.

4. Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) nach ei-

nem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stellvorrichtung (34) einen Grundkor-
per (52) und einen Stellknopf (36) umfasst, wobei
die Stellvorrichtung (34) zum Entriegeln des Rast-
mechanismus (59) und zum Betatigen axial aus dem
schaftartigen Gehause (12) bis zu einem Anschlag
herausziehbar vorgesehen ist.
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Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Stellknopf (36) einen Gewindezapfen
(68) aufweist, welcher in eine Gewindebohrung (66)
des Grundkérpers (52) der Stellvorrichtung (34) ein-
greift, wobei sich der Stellknopf (36) mit dem Gewin-
dezapfen (68) nur im arretierten Zustand des Rast-
mechanismus (59) entfernen I&sst.

Auslésendes Drehmomentwerkzeug (10) nach An-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Pfropfen (70) zum VerschlieRen und/oder Versie-
geln der Gewindebohrung (66) der Stellvorrichtung
(34) vorgesehen ist.

Stellvorrichtung (34) fur ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug (10) mit einem Grundkérper (52) und
einem Stellknopf (36) zum Einstellen eines ge-
wiinschten Drehmoments, bei dem das erreichte
Drehmoment signalisiert wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stellknopf (36) entfernbar an
dem Grundkoérper (52) der Stellvorrichtung (34) vor-
gesehen ist.

Stellvorrichtung (34) fur ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug (10) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Rastmechanismus (59)
zum Arretieren eines eingestellten Drehmoments
vorgesehen ist.

Stellvorrichtung (34) fur ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug (10) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rastmechanismus (59) ei-
ne Verzahnung aufweist, in die eine mit der Stellvor-
richtung (34) gekoppelte Verzahnung zum Rasten
eingreift.

Stellvorrichtung (34) fur ein auslésendes Drehmo-
mentwerkzeug (10) nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Stell-
knopf (36) einen Gewindezapfen (68) aufweist, wel-
cher in eine Gewindebohrung (66) eingreift, wobei
sich der Stellknopf (36) mitdem Gewindezapfen (68)
nur im arretierten Zustand des Rastmechanismus
(59) entfernen lasst.
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