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(54) Dosiergerat und Verfahren zum Betreiben eines Dosiergerétes

(67)  Die Erfindung bezieht sich auf ein Dosiergerét
(10, 50) zur Bereitstellung mindestens eines Reinigers
oder mindestens einer Reinigungskomponente (12; 56,
58) und auf ein Verfahren zum Betreiben eines Dosier-
gerates (10, 50). Dieses umfasst eine Vorlagekammer
(22) und ein in dieser mittels einer Umwalzpumpe (20)
umgewalztes Umwalzmedium (28). Die Umwalzpumpe
(20) fordert das Umwalzmedium (28) im Kreislauf. Das
Umwalzmedium (28) wird Uber Diisen (14; 60, 62) zeitlich

definiert auf den mindestens einen Reiniger oder die min-
destens eine Reinigerkomponente (12; 56, 58) aufge-
bracht. Hierbei erzeugte, definierte Reiniger-, Entkalker-,
Klarspulerldsung wir im Anschluss daran zur Reinigung,
Entkalkung, Klarspulung von Spiilgut, dem Muffelbereich
eines Backofens oder Dampfgarers, eines Milchleitungs-
systems bzw. einer Kaffeebriiheinheit bei Kaffeevollau-
tomaten verwendet.
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Beschreibung

[0001] Verfahren zum Betreiben eines Dosiergerates
fur die Bereitstellung mindestens eines Reinigers oder
mehrerer Reinigerkomponenten zur automatischen Rei-
nigung eines Gerates.

Stand der Technik

[0002] Die Erfindung bezieht sich auf ein Dosiergerat
und auf ein Verfahren zum Betreiben eines Dosiergera-
tes zur Bereitstellung mindestens eines Reinigers zur au-
tomatischen Reinigung eines Geréates. Bei diesem Gerat
kann es sich beispielsweise um eine Splilmaschine, um
einen Kombidampfer, einen Backofen, oder um einen
Kaffeevollautomaten oder dergleichen handeln.

[0003] Reinigungssysteme fiir Haushaltsgerate sind in
unterschiedlichen Ausfiihrungsformen bekannt. Bei-
spielsweise ist in DE 100 60 202 B4 ein Reinigungssys-
tem fur einen Ofen beschrieben, in welchem ein Behalter
zur Aufnahme von Reinigungsmittel vorgesehen ist, der
mit dem Innenraum des Ofens in Verbindung steht und
mindestens eine Austritts6ffnung fir das Reinigungsmit-
tel aufweist. Dazu wird ein Reinigungsmitteleinsatz in
den Behalter eingesetzt, wodurch das Reinigungsmittel
bei Zufuhr von Wasser auflésbar ist. Zum Reinigen des
Ofens fir jeweils einen Reinigungszyklus wird ein I8sli-
cher Reinigungseinsatz in den Behélter mit mindestens
einer Austritts6ffnung eingebracht und wahrend des Rei-
nigungszyklus derart mit Wasser gespiilt, dass der Rei-
nigungsmitteleinsatz am Ende des Spllvorganges weit-
gehend rickstandsfrei aufgeldst ist.

[0004] Es sind auch unterschiedliche Ausfiihrungen
fur Behalter zur Aufnahme von Reinigungsmitteln be-
kannt. So wird in dem vorstehend beschriebenen Reini-
gungssystem ein Behalter mit Austrittséffnungen ver-
wendet, der von einer Spriihdiise mit Frischwasser ver-
sorgt wird.

[0005] InEP 1610 644 B1 ist eine Reinigungsvorrich-
tung flr einen elektrischen Rasierapparat beschrieben.
Dabei wird eine auswechselbare Kartusche mit einem
Unterteil verbunden, um die Reinigungsflissigkeit aus
der Kartusche zu beférdern und den Scherkopf zu reini-
gen. Nach dem Reinigungsvorgang stromt die Reini-
gungsflissigkeit inklusive der vom Scherkopf abgeldsten
Ruckstande in die Kartusche zuriick, in der die Schmutz-
stoffe im Laufe der Zeit absedimentieren.

[0006] AusEP 2065084 B1 isteine Kartusche fir eine
Zumischvorrichtung zum Verspriihen eines Lésungsmit-
tels bekannt, die ein Kartuschen-Auflengehduse, einen
druckempfindlichen Innenbehalter, eine Mischkammer
mit einer ersten Auslassoffnung fiir das Konzentrat, einer
Einlassoéffnung fir das Lésungsmittel und einer zweite
Auslassoéffnung fir das Konzentrat-Lésungsmittel-Ge-
misch umfasst.

[0007] Aus DE 58 12 509 U1 ist eine Vorrichtung zum
Verspriihen von Flissigkeiten bekannt, die einen zylin-
drischen Behalter mit einem bewegbaren Verschlusskol-
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ben und einer geeigneten Austrittséffnung umfasst. Hier-
bei ist die Kartusche mit Fllssigkeit gefullt und mit einem
bewegbaren Kolben verschlossen. Wird an der Austritt-
s6ffnung eine Dlse angebracht, kann durch ausreichen-
de mechanische Kraft auf den Verschlusskolben Flis-
sigkeit aus der Kartusche durch die Dlse gedrickt und
demzufolge zerstaubt werden.

Darstellung der Erfindung

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Dosiergerat bereitzustellen, in dem eine Reinigerlésung
bedarfsgerecht unmittelbar vor der Anwendung hinsicht-
lich von Menge und Konzentration bedarfsgerecht er-
zeugt werden kann.

[0009] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ein
Dosiergerat zur Bereitstellung mindestens eines Reini-
gers oder mindesten einer Reinigerkomponente mit einer
Vorlagekammer und eines in dieser mittels einer Um-
walzpumpe umgewalzten Umwalzmediums geldst, wo-
bei die Umwalzpumpe das Umwalzmedium im Kreislauf
férdert und dieses Uber Dusen zeitlich definiert auf min-
destens einen Reiniger oder mindestens eine Reiniger-
komponente aufbringt.

[0010] Durch die erfindungsgemal vorgeschlagene
Lésung kann in vorteilhafter Weise eine Reinigerlésung
in definierter Konzentration durch zeitlich definiertes Be-
sprihen eines als Blockgebinde vorliegenden Reinigers
oder einer Reinigerkomponente einer im Kreislauf gefor-
derten wassrigen Flussigkeit erzeugt werden. Es besteht
die Mdglichkeit, das erfindungsgemalf vorgeschlagene
Dosiergerat als ein Einprodukt-Dosiergerat oder auch als
ein Mehrprodukt-Dosiergerat auszufiihren. Durch die er-
findungsgeman vorgeschlagene Lésung lasst sich inner-
halb eines Linearbereiches bei kontinuierlicher Umwal-
zung eines Umwalzmediums ein Konzentrationsanstieg
eines Reinigers oder mindestens einer Reinigerkompo-
nente in dem Umwalzmedium erreichen. In einem ersten
zu durchlaufenden linearen Bereich erfolgt eine lineare
Konzentrationszunahme mit zunehmender Spriihzeit, d.
h. mitzunehmender Laufzeitder Umwalzpumpe bzw. der
Druckpumpe. Die in dem linearen Bereich erfolgende
Konzentrationszunahme geht innerhalb eines Uber-
gangsbereiches in einen Sattigungsbereich tber. Inner-
halb des Sattigungsbereiches des Konzentrationsan-
stiegs liegt eine stabile Konzentration des Reinigers,
bzw. der mindestens einen Reinigerkomponente im Um-
walzmedium vor. Der Sattigungsbereich ist durch eine
geringe Konzentrationszunahme bei steigender Sprih-
zeit gekennzeichnet.

[0011] In vorteilhafter Weise ist das erfindungsgemaf
vorgeschlagene Dosiergeréat, sei es ein Einprodukt-Do-
siergerat, sei es ein Mehrprodukt-Dosiergerat, so be-
schaffen, dass der mindestens eine Reiniger bzw. die
mindestens eine Reinigerkomponente in einer Kartusche
oder in einer Produktkammer als Blockgebinde bevorra-
tetist. Eine Kartusche lasst sich beispielsweise kopfliber
mit einer in einer Vorlagekammer des Dosiergerates vor-
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gesehenen Offnung einschrauben, beispielsweise wenn
die Kartusche die Geometrie einer bauchigen Flasche
aufweist. Wird die Kartusche kopfiiber in dem erfindungs-
gemal vorgeschlagenen Dosiergerat, insbesondere in
die Vorlagekammerdecke eingeschraubt, kann das Um-
walzmedium Uber eine Spriihdise die Unterseite des als
Blockgebinde vorliegenden Reinigers bzw. der mindes-
tens einer Reinigerkomponente an der Unterseite benet-
zen und anlésen, so dass im in der Vorlagekammer um-
gewalzten Umwalzmedium die gewiinschte bedarfsge-
rechte Konzentration an Reiniger im Umwalzmedium fur
den jeweiligen Bedarfsfall erzeugt wird.

[0012] Die Benetzung der Unterseite des als Blockge-
binde vorliegenden Reinigers bzw. der mindestens einen
Reinigerkomponente kann von der Unterseite her tber
Spruhdusen beispielsweise kegelférmig, punktuell oder
auch facherférmig erfolgen, so dass je nach gewtlinsch-
tem Ablése- bzw. Aufléseverhalten des Reinigers bzw.
der mindestens einen Reinigerkomponente, die entspre-
chende Konzentration an Reiniger sich im Umwalzme-
dium einstellt. Bei diesem handelt es sich bevorzugt um
Wasser, welches durch eine Umwalzpumpe oder eine
Druckpumpe kontinuierlich in der Vorlagekammer um-
gewalzt wird, so dass stets eine definierte Konzentration
von Reiniger im Umwalzmedium vorliegt. Je nachdem,
ob es sich um ein Einprodukt-Dosiergerat oder um ein
Mehrprodukt-Dosiergerat handelt, kénnen eine Anzahl
von Kartuschen mit Reinigern bzw. Reinigerkomponen-
ten in Blockform, kopfiiber in die Vorlagekammer einge-
schraubt und benetzt werden, so dass eine Mehrfach-
nutzung, d.h. eine bedarfsgerechte Zurverfiigungstel-
lung von Reiniger, immer dann, wenn er gebraucht wird,
moglich ist.

[0013] Mittels der erfindungsgemaf vorgeschlagenen
Lésung kann beispielweise eine Reinigung eines Kaffee-
vollautomaten durch eine unmittelbar vor der Anwen-
dung vollautomatisch frisch erzeugten Reinigerldsung
erfolgen. Insbesondere wird die Reinigerlésung immer
frisch unmittelbar vor der Anwendung hinsichtlich ihrer
Menge und hinsichtlich der Konzentration bedarfsge-
recht erzeugt. Die gewlinschte Konzentration der Reini-
gerlésung wird durch ein zeitlich begrenztes kontinuier-
liches Anspriihen des als Blockgebinde vorliegenden
Reinigers bzw. der als Blockgebinde vorliegenden min-
destens einen Reinigerkomponente erreicht. Das konti-
nuierliche Anspriihen erfolgt von der Unterseite her. Die
zeitliche Begrenzung hinsichtlich des kontinuierlichen
Anspriihens liegt zwischen 1 s und 3600 s oder einem
Zeitraum zwischen 600 s und 1800 s oder in Einzelféllen
in einem Zeitfenster zwischen 1 s und 300 s. Die jeweils
erzeugte Menge an Reinigerlésung ist so ausgelegt,
dass diese flr mindestens einen, bevorzugt fir mehrere
Reinigungsschritte bei der Reinigung beispielsweise des
Milchleitungssystems und/oder der Kaffeebriiheinheit ei-
nes Kaffeevollautomaten, zur Durchfilhrung einer voll-
automatischen Reinigung ausreicht. In einer anderen
Ausfiihrungsvariante besteht die Mdéglichkeit, wahrend
eines Reinigungsvorgangs mehrfach hintereinander die
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erforderliche Reinigungslésung breitzustellen, d.h. diese
mehrfach hintereinander frisch zu erzeugen.

[0014] In einer weiteren Ausfliihrungsmaéglichkeit der
erfindungsgemafl vorgeschlagenen Ldsung k&énnen
nichtkompatible oder zeitlich nur begrenzt stabile Inhalts-
stoffe erst unmittelbar vor deren Anwendung aus ver-
schiedenen Kartuschen, d.h. Produktkammern, heraus-
geldst und miteinander vermischt werden. Dadurch be-
steht die Mdglichkeit, nichtkompatible Inhaltsstoffe ein-
zusetzen, die jeder fir sich zu einer Verbesserung der
Reinigungsleistung beitragen.

[0015] Frisch erzeugte Reinigerlésung kann in ver-
schiedenen Ausfiihrungsvarianten, in einem Einprodukt-
Dosiergerat oder einem Mehrprodukt-Dosiergerat zur
Verfiigung gestellt werden. Bei den Behaltern, welche
den mindestens einen Reiniger bzw. die mindestens eine
Reinigerkomponente aufnehmen, handelt es sich vor-
zugsweise um Kartuschen kleiner bis mittlerer GréRe,
die nach unten im eingebauten Zustand in Richtung auf
die Vorlagekammer hin gedéffnet sind. Bei dem Reiniger
bzw. der mindestens einen Reinigerkomponente kann
es sich neben Blockgebinde auch um versiegelte Pulver-
kammern handeln. Durch die speziell eingestellte Harte
der Blockgebinde von Reiniger und/oder mindestens ei-
ner Reinigerkomponente, die sich durch die chemische
Zusammensetzung variabel einstellen I1&sst, kdnnen ver-
schiedene Prozessvariablen, wie beispielsweise die
Dauer der zeitlichen Anspriihung, eine Ansprihdruck,
die Ansprihart, sei sie kegelférmig, punktuell oder fa-
cherférmig, das Wasserumpumpvolumen pro Zeiteinheit
und auch das Wasservorlagevolumen, beispielsweise
auf Konzentrationen bis zur Séattigung eingestellt wer-
den.

[0016] Die zeitliche Dauer der Anspriihung beim Ein-
satz verschiedener Stoffgemische von Reiniger bzw.
Reinigerkomponenten, die aus separaten Kartuschen
stammen, kann verschieden sein, wodurch verschiede-
ne Konzentrationen einzelner Inhaltsstoffe, seien sie
nichtkompatible Inhaltsstoffe, seien es zeitlich begrenzt
stabile Inhaltsstoffe, in der Reinigerldsung eingestellt
werden kénnen.

[0017] Die Erfindung betrifft dariiber hinaus ein Ver-
fahren zur Bereitstellung eines Reinigers bzw. mindes-
tens einer Reinigerkomponente zur automatischen Rei-
nigung eines Geréates, wie beispielsweise eines Kaffee-
vollautomaten, einer Spllmaschine, eines Kombidampf-
garers und dergleichen mehr. Durch das erfindungsge-
maf vorgeschlagene Verfahren ist gewahrleistet, dass
vor einem jeden Reinigungszyklus unmittelbar vor Be-
ginn von diesem die Reinigerlésung frisch vor dem An-
wendungsfalle hinsichtlich der Menge, wie auch hinsicht-
lich einen definierten Konzentration bedarfsgerecht er-
zeugt und wahrend der Durchfiihrung des Reinigungs-
zyklus bedarfsgerecht definiert hinsichtlich der Konzen-
tration vorgehalten werden kann.

[0018] Es besteht sowohl die Mdglichkeit, die Reini-
gung kontinuierlich fiir eine Dauer von mehreren Minuten
durchzuflihren, als auch eine diskontinuierliche Reini-
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gung vorzunehmen, bei der die Reinigerlésung nur fir
bestimmte Zeitspannen, beispielsweise 30 s unter Zwi-
schenschaltung einer Pause und dann einer erneuten
Sprihzeit von 30 s hergestellt und vorgehalten wird, so
dass unterschiedlichen Anwendungsprofilen durch die
erfindungsgemal vorgeschlagene L&sung Rechnung
getragen werden kann.

[0019] Die erfindungsgemal vorgeschlagenen Do-
siergerate, seien es Einprodukt-Dosiergerate, seien es
Mehrprodukt-Dosiergerate, umfassen Reinigergebinde
in Block- oder Pulverform, wobei diese zumindest eine
Reingungs- und/oder Entkalkungsphase umfassen. Das
Reinigergebinde wird in einer Multidosing-Kartusche auf-
genommen, die in Verbindung mit einer Vorlagekammer,
einer Sprihvorrichtung, einer Umwalzpumpe, einem de-
finierten Fllussigkeitspegel derart zusammenwirkt, dass
durch zeitlich definiertes Aufspriihen ein geeignetes Um-
walzmedium, bei dem es sich vorzugsweise um Wasser
handelt, auf das Reinigergebinde in Blockform eine tber
einen Ablauf abfUhrbare definierte konzentrierte Reini-
gerlésung erzeugt.

[0020] Das in Blockform vorliegende Reinigergebinde
und die Produktkammer, auch als Kartusche bezeichnet,
liegen als Einheit vor und garantieren eine ausreichende
Produktmenge fir eine Einfach- oder Mehrfacherzeu-
gung einer definierten Produktlésung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0021] Anhand der Zeichnungen wird die Erfindung
nachstehend eingehender beschrieben.

[0022] Es zeigt:

Figur 1  einen schematischen Aufbau eines Einpro-
dukt-Dosiergerates,

Figur2  den schematischen Aufbau eines Mehrpro-
dukt-Dosiergerates und

Figur 3  den Konzentrationsanstieg von Reiniger bzw.
mindestens einer Reinigerkomponente im
Umwalzmedium wahrend der Laufzeit einer
Umwalz- oder Druckpumpe.

Ausfiihrungsvarianten

[0023] Figur 1 zeigt ein erfindungsgeman vorgeschla-

genes Dosiergerat, bei dem es sich um ein Einprodukt-
Dosiergerat handelt.

[0024] Ein Dosiergerat 10 - im Zusammenhang mit Fi-
gur 1 als Einprodukt-Dosiergerat beschaffen - umfasst
einen Reinigerblock 12, der in einer Kartusche 26 auf-
genommen ist. Die Kartusche 26 mit darin aufgenomme-
nem Reinigerblock 12, ist kopfiiber in einer Befestigungs-
vorrichtung 24, beispielsweise ein Einschraubgewinde,
eingeschraubt, welches sich an der Oberseite einer Vor-
lagekammer 22 befindet. Die kopfiiber in die Vorlage-
kammer 22 eingeschraubte Kartusche 26 weist mit ihrer
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Offnung einer in der Vorlagekammer 22 angeordneten
Sprihdose 14 zu. Bei laufender Umwalzpumpe 20 wird
Uber die Sprihdise 14 ein Sprihstrahl 16 kontinuierlich
an eine Unterseite 18 des Reinigerblocks 12 gerichtet,
so dass der Reiniger bzw. die Reinigerkomponente an-
geldst wird und sich in einem Umwalzmedium 28 eine
definierte Konzentration einstellt. Figur 1 zeigt, dass die
Umwalzpumpe 20, bei der es sich um eine Druckpumpe
handeln kann, von einem Ablauf 30 abzweigt. Uber die
Umwalzpumpe 20 wird das Umwalzmedium 28, das in
der Vorlagekammer 22 enthalten ist, der Sprihdise 14
zugefuhrt, die es als facherférmiger, kegelférmiger oder
als punktueller Spriihstrahl 16 gegen die Unterseite 18
des Reinigerblocks 12 spriiht, so dass Reiniger sich im
Umwalzmedium 28 auflost.

[0025] Ein Pegelstand des Umwalzmediums 28 in der
Vorlagekammer 22 ist mit Bezugszeichen 36 identifiziert;
Uber einen Zulauf 34 strémt, je nach Entnahme von Rei-
nigerlésung - Umwalzmedium versetzt mit Reiniger-
nach Betatigung des Ventils 32 Uiber den Ablauf 30 der
Vorlagekammer 22, frisches Umwalzmedium 28 wieder
zu.

[0026] In der Darstellung gemaf Figur 1 ist die Befes-
tigungsvorrichtung 24 als Schraubverbindung darge-
stellt; es besteht jedoch auch die Méglichkeit, diese Ver-
bindung als rast- oder formschlissige Schnappverbin-
dung oder dergleichen auszubilden.

[0027] Figur 2 zeigt ein Dosiergeréat, bei dem es sich
um ein Mehrprodukt-Dosiergerat handelt.

[0028] Im Dosiergerat 50 gemaR der Darstellung in Fi-
gur 2 befinden sich eine erste Kartusche 52 und eine
zweite Kartusche 54. Diese sind mit ihrer offenen Seite
nach untenin der Decke der Vorlagekammer 22 verbaut.
Die erste und zweite Kartusche 52, 54 enthalten in Block-
form einen ersten Blockreiniger bzw. eine erste Reini-
gerkomponte 56 und einen zweiten Blockreiniger bzw.
eine zweite Reinigerkomponente 58. Die jeweiligen Un-
terseiten 18 des ersten Blockreinigers, bzw. der ersten
Blockreinigerkomponente 56 und des zweiten Blockrei-
nigers bzw. der zweiten Reinigerkomponente 58 werden
durch Spriihstrahlen 16, die aus einer ersten Sprihdlse
60 und einer zweiten Spriihdliise 62 austreten, benetzt,
so dass Reiniger bzw. Reinigerkomponente angeldst
und in dem umgewalzten Umwalzmedium 28 aufgeldst
wird. Das Umwalzmedium 28 fritt (iber einen Zulauf 64
zur Umwalzpumpe 20 Uber, bei der es sich um eine
Druckpumpe handeln kann. Diese pumpt der ersten
Sprihdise 60 und der zweiten Spriihdiise 62 unter Zwi-
schenschaltung eines ersten und eines zweiten Magnet-
ventils 66, 68 jeweils Reinigerldsung zu, mit der die Un-
terseite 18 des ersten Blockreinigers bzw. der ersten Rei-
nigerkomponente 56 sowie des zweiten Blockreinigers
bzw. der zweiten Reinigerkomponente 58 zeitlich be-
grenzt benetzt wird. Ein Pegel des Umwalzmediums 28,
das in der Vorlagekammer 22 bevorratet ist, ist durch
Bezugszeichen 36 identifiziert. Reinigerldsung mit defi-
nierter Konzentration des Blockreinigers, des ersten
Blockreinigers, bzw. der ersten Reinigerkomponente,
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bzw. des zweiten Blockreinigers und der zweiten Reini-
gerkomponente 56, 58, wird tber eine Dosierpumpe 72
einem Austrag 74 zugeleitet, von wo es an eine Ver-
brauchsstelle gelangt.

[0029] In den beiden Kartuschen 52, 54 gemaR der
Darstellung in Figur 2 beim Mehrprodukt-Dosiergerat 50
kénnen auch miteinander nicht kompatible Inhaltsstoffe
enthalten sein, ferner nur zeitlich begrenzt stabile Inhalts-
stoffe, welche in unterschiedlichen Konzentrationen in
das Umwalzmedium 28 gelangen. Unterschiedliche Kon-
zentrationen kdnnen beispielsweise dadurch eingestellt
werden, dass die Sprihdiisen 60, 62 unterschiedlich lan-
ge durch entsprechende Ansteuerung der Magnetventile
66, 68 oder mit verschiedenen Driicken oder mit ver-
schiedenen Sprihstrahlkonfigurationen 16 betrieben
werden, so dass bedarfsgerecht unterschiedliche Kon-
zentrationen unterschiedlicher Komponenten in der Rei-
nigerlésung, d.h. im Umwalzmedium 28 eingestellt wer-
den kénnen. Auch im Zulauf 34 gemaR der Darstellung
in Figur 2 befindet sich ein Magnetventil 70, Giber welches
der Zulauf von frischem Umwalzmedium 28, insbeson-
dere Wasser, in die Vorlagekammer 22 begrenzt werden
kann, abhangig von der Entnahme von Reinigerlésung
am Austrag 74 Uber die Dosierpumpe 72.

[0030] Figur 3 zeigt in schematischer Weise einen
Konzentrationsanstieg von Reiniger bzw. Reinigerkom-
ponente bei kontinuierlicher Umwéalzung des Umwalz-
mediums Uber eine Umwalzpumpe.

[0031] Figur 3 zeigt, dass Uber eine Laufzeit 80 eine
Umwalzpumpe 20 eine sich einstellende Reinigerkon-
zentration 82 in Prozent aufgetragen ist. In einem ersten
Linearbereich 84 erfolgt eine lineare Konzentrationszu-
nahme des Reinigers bzw. der Reinigerkomponenten mit
zunehmender Spriihzeit, d.h. zunehmender Einschalt-
zeit der Umwalzpumpe 20. Der Linearbereich 84 geht
tiber einen Ubergangsbereich 86 in einen Sattigungsbe-
reich 88 Uber. Im Sattigungsbereich 88 liegt eine stabile
Konzentration vor, es herrscht eine geringe Konzentra-
tionszunahme bei zunehmender Laufzeit der Umwalz-
pumpe 20.

[0032] GemalR der vorliegenden Erfindung ist die je-
weils erzeugte Menge an Reinigerlésung so ausgelegt,
dass diese fur mindestens eine oder mehrere Reini-
gungsschritte beispielsweise zur Reinigung eines
Milchleitungssystems und/oder einer Kaffeebriheinheit
bei einem Kaffeevollautomaten ausreichend bemessen
ist. Kompatible oder zeitlich begrenzt stabile Inhaltsstoffe
kénnen erst unmittelbar vor der Anwendung aus ver-
schiedenen Kartuschen 52 bzw. 54, wie dies anhand der
Figur 2 beschrieben wurde, herausgeldst und anschlie-
Rend miteinander vermischt werden. Dadurch kénnen
nichtkompatible Inhaltsstoffe eingesetzt werden, die je-
der fiir sich zu einer verbesserten Reinigungsleistung
beitragen kdnnen.

[0033] Durch die erfindungsgemal vorgeschlagene
Lésung kann mit einer Einheit aus Reiniger 12; 56, 58
als Blockgebinde in den Kartuschen 26; 52, 54 als Einheit
eine ausreichende Menge vom Reinigerlésung fur eine
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Einfach- oder Mehrfacherzeugung in definierter Konzen-
tration erzeugt werden indem ein definiertes zeitliches
Anspriihen von der Unterseite 18 her erfolgt und eine
definierte Reinigungs- oder Entkalkungslésung erzeugt
werden kann. Durch eine dauerhafte Uberkopflagerung
des Reinigers bzw. der Reinigerkomponete 12; 56, 58
im jeweiligen Dosiergerat 10, 50 kann nach dem Anspri-
hen ein vollstandiges Abtrocknen bis zur nachsten An-
wendung erfolgen. Das Reinigergebinde der Reiniger
bzw. der Reinigerkomponente 12; 56, 58 kann seine ur-
spriinglich Konsistenz (Harte) bis zum vollstandigen Ver-
brauch wieder nachbilden. Ist nach lAngerem definierten
Verbrauch des Reinigers bzw. der Reinigerkomponenten
12; 56, 58 ein festdefinierter Anwendungszeitraum bzw.
eine bestimmte Anzahl von Reinigungszyklen durchlau-
fen, kann dies beispielsweise in einem Display des Do-
siergerates 10, 50 angezeigt werden. Bei vollstdndigem
Verbrauch des Reinigers 12; 56, 58 kann dies mittels
integrierter Sensoren, z.B. Photozellen, oder durch Leit-
wertmessung angezeigt werden, beispielsweise als ein
Signal zum Austausch der Kartuschen 26; 52, 54.

Patentanspriiche

1. Dosiergerat (10, 50) zur Bereitstellung mindestens
eines Reinigers oder mindestens einer Reiniger-
komponente (12; 56, 58) mit einer Vorlagekammer
(22) und eines in dieser mittels einer Umwalzpumpe
(20) umgewalzten Umwalzmediums (28), dadurch
gekennzeichnet, dass die Umwalzpumpe (20) das
Umwalzmedium (28) im Kreislauf férdert und dieses
Uber Dusen (14; 60, 62) zeitlich definiert auf mindes-
tens einen Reiniger oder mindestens eine Reiniger-
komponente (12; 56, 58) aufbringt.

2. Dosiergerat gemaf Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mindestens eine Reiniger oder
die mindestens eine Reinigerkomponente (12; 56,
58) in einer eine Mehrfachdosierung und Mehrfach-
anwendung ermdglichenden Kartusche (26; 52, 54)
aufgenommen ist.

3. Dosiergerat gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass dasinder
Vorlagenkammer (22) umgewalzte Umwalzmedium
(28) Wasser ist.

4. Dosiergerat gemal einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass durch
zeitlich definiertes Aufspriihen des Umwalzmedi-
ums (28) auf eine Seite (18) des mindestens einen
Reinigers oder der mindestens einen Reinigerkom-
ponente (12; 56, 58) eine Uber einen Ablauf (30, 74)
definiert konzentrierte Reinigerlésung erzeugt wird.

5. Dosiergerat gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dahingehend gekennzeichnet, dass in der
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Vorlagekammer mindestens eine Dise, insbeson-
dere mindestens eine Sprihdise (14; 60, 62) ange-
ordnet ist, Uber welche die Unterseite (18) des min-
destens einen Reinigers oder der mindestens einen
Reinigerkomponente (12; 56, 58) kegelférmig, punk-
tuell oder facherférmig angespriht wird.

Dosiergerat gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine an-
wendungsgerechte Konzentration von Reinigerl6-
sung durch ein zeitlich begrenztes, kontinuierliches
Anspriihen des mindestens einen Reinigers oder der
mindestens einen Reinigerkomponente (12; 56, 58)
von der Unterseite (18) her erfolgt, wobei die An-
spriihdauer zwischen 1 s und 3600 s, insbesondere
zwischen 600 s und 1800 s und zwischen 1 s und
300 s liegt.

Dosiergerat gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der min-
destens eine Reiniger oder die mindestens eine
Reingerkomponente (12; 56, 58) innerhalb des Do-
siergerétes (10, 50) in Uberkopflagerung in Bezug
auf die Disen (14; 60, 62) angeordnet ist.

Dosiergerat gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kar-
tuschen (26; 52, 54) im Dosiergerat (10, 50) in einer
Befestigungsvorrichtung (24) an der Vorlagekam-
mer (22) befestigt sind.

Dosiergerat (10, 50) gemaf einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Reiniger oder die mindestens
eine Reinigerkomponente (12; 56, 58) in Kartuschen
(26; 52, 54) derart aufgenommen ist, dass eine aus-
reichende Produktmenge fir eine Einfachoder
Mehrfacherzeugung einer definierten Produktlo-
sung, die zur Reinigung eines Milchleitungssystems
oder einer Kaffeebriheinheit fir Kaffeevollautoma-
ten ausreicht, enthalten ist.

Dosiergerat (10, 50) gemaf einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Reiniger oder die mindestens
eine Reinigerkomponente (12; 56, 58) in Kartuschen
(26; 52, 54) derart aufgenommen ist, dass eine aus-
reichende Produktmenge fir eine Einfachoder
Mehrfacherzeugung einer definierten Produktlo-
sung, die zur Reinigung von Spllgut in einer Ge-
schirrspllmaschine ausreicht, enthalt.

Dosiergerat (10, 50) gemaf einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Reiniger oder die mindestens
eine Reinigerkomponente (12; 56, 58) in Kartuschen
(26; 52, 54) derart aufgenommen ist, dass eine aus-
reichende Produktmenge fir eine Einfachoder
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Mehrfacherzeugung einer definierten Produktl6-
sung, die zur Reinigung einer Ofenkammer in einem
Backofen ausreicht, enthalt.

Dosiergerat (10, 50) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Vorlagekammer (22) nach unten offene Kartu-
schen (26; 52, 54) in der Befestigungsvorrichtung
(24) befestigbar sind.

Dosiergerat (50) zur Mehrprodukt- oder Mehrkom-
ponentendosierung mindestens eines Reinigers
oder mindestens einer Reinigungskomponente (12;
56, 58) mit einer Vorlagekammer (22) und eines in
dieser mittels einer Umwalzpumpe (20) umgewalz-
ten Umwalzmediums (28), dadurch gekennzeich-
net, dass zur Erzeugung einer definierten Reiniger-
konzentration im Umwalzmedium (28) dieses Uber
eine erste Dise (60) auf einen ersten Blockreiniger
bzw. eine erste Reinigerkomponente (56) und tber
eine zweite Sprihdise (62) auf einen zweiten Block-
reiniger oder eine zweite Reinigerkomponente (58)
aufgebracht wird.

Verfahren zur Bereitstellung mindestens eines Rei-
nigers oder einer Reinigerkomponente (12; 56, 58)
zur automatischen Reinigung eines Gerates, da-
durch gekennzeichnet, dass durch zeitlich defi-
niertes Bespriihen mindestens eines Reinigers oder
mindestens einer Reinigerkomponente (12, 56, 58)
mit einem im Kreislauf geférderten Umwalzmedium
(28) eine Reinigerlésung mit einer definierten Kon-
zentration erzeugt wird.

Verfahren gemafl Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei kontinuierlicher Umwalzung des
Umwalzmediums (28) in der Vorlagekammer (22) ei-
ne lineare Konzentrationszunahme (84) mit zuneh-
mender Spriihzeit erfolgt.

Verfahren gemafR Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass innerhalb eines Sattigungsberei-
ches (88) eine stabile Konzentration der Reinigerlo-
sung vorliegt und eine geringe Konzentrationszu-
nahme bei zunehmender Spriihzeit erfolgt.

Verfahren gemafR Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Reinigeraufkonzentration im
Sinne eines Anstiegs an Menge von geldstem Rei-
niger im Umwalzmedium (28) wahrend eines Reini-
gungszyklus’ bedarfsgerecht mehrfach hintereinan-
der erfolgt.

Verfahren gemafl Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nichtkompatible oder zeitlich be-
grenzt stabile Inhaltsstoffe unmittelbar vor deren An-
wendung aus verschiedenen Kartuschen (26; 52,
54) herausgel6st und gemischt werden.
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Verfahren gemal Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine definierte Reinigerkonzentrati-
on in der bedarfsgerecht erzeugten Reinigerlésung
fur 1 bis 1000 Reinigungsschritte erzeugt wird.

Verfahren gemal Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zeitliche Dauer der Ansprihung
beim Einsatz verschiedener Reiniger bzw. Reiniger-
komponenten (12; 56, 58) aus voneinander sepa-
rierten Kartuschen (26, 52, 54) unterschiedlich ist,
so dass verschiedene Konzentrationen einzelner In-
haltsstoffe in der Reinigerlésung vorliegen.

Verfahren gemafl Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in der Reinigerlésung eingesetz-
ten Inhaltsstoffe nichtkompatible und/oder zeitlich
begrenzt stabile Inhaltsstoffe in der Reinigerldsung
sind.

Verwendung des Dosiergerates (10, 50) zur Bereit-
stellung einer eine definierte Konzentration aufwei-
senden Reinigerlésung in einem Milchleitungssys-
tem und/oder einer Kaffeebruheinheit eines Kaffee-
vollautomaten, oder zur Reinigung von Spiilgut in
einer Geschirrspulmaschine, oder zur Reinigung ei-
ner Ofenkammer in einem Backofen, oder in einem
Kombidampfgarer.
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