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(54) Verfahren zum Beschichten einer Bohrung und Zylinderblock eines Verbrennungsmotors

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len einer beschichteten, inneren Oberfläche (4), insbe-
sondere zum Herstellen einer beschichteten Bohrung (1)
eines Verbrennungsmotors

Vorgeschlagen wird, dass das Verfahren zumindest
mit den folgenden Schritten durchgeführt wird:
- Herstellen eines im Rohling vorliegenden Basiskörpers
(3);
- Aufbohren der Bohrung (1) und Vorbearbeiten dersel-
ben;
- Aufbringen einer Email-Beschichtung (2) auf die innere
Oberfläche (4) der Bohrung (1), und
- Nachbehandlung der beschichteten Bohrung (1), wobei
sich die Email-Beschichtung (2) mit dem Grundwerkstoff
der Bohrung (1) metallurgisch durch Phasenbildung ver-
bindet.
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