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(57)  Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer
Spinnvliesbahn aus Filamenten, mit zumindest einer
Spinnerette, einer Kiilhlkammer, einer Verstreckeinheit
und einer Ablageeinrichtung zur Ablage der Filamente
zur Spinnvliesbahn. Zwischen der Verstreckeinheit und
der Ablageeinrichtung ist zumindest eine Filamentfiih-
rungseinrichtung miteiner Mehrzahl zur Verstreckeinheit
hin offenen Filamentflihrungsspalten vorgesehen. Die
Filamentfihrungseinrichtung bzw. zumindest eine Fih-
rungskomponente der Filamentflihrungseinrichtung ist
mit der MalRgabe bewegbar, dass die Filamentflihrungs-
spalte bzw. ihre verstreckeinheitsseitigen Offnungen ver-
lagert werden, insbesondere quer zur Férderrichtung der
Spinnvliesbahn verlagert werden, so dass den entlang
der bzw. durch die Filamentfiihrungsspalte gefiihrten Fi-
lamente bzw. Filamentbiindeln bei der Ablage auf der
Ablageeinrichtung eine Querorientierung beziglich der
Forderrichtung der Spinnvliesbahn auferlegt wird.

Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer Spinnvliesbahn
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EP 2 907 909 A1
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer Spinnvliesbahn aus aerodynamisch
verstreckten Filamenten, vorzugsweise aus thermoplastischem Kunststoff.

[0002] Anlagen der vorstehend genannten Art sind aus der Praxis grundsatzlich bekannt. Dabei hat es sich bewéahrt,
die Filamente mittels einer Spinnvorrichtung zu erspinnen, zu kiihlen, zu verstrecken und dann nach einer Aufweitung
des so erzeugten Filamentblindels auf einer meist als endloses Ablagesiebband ausgestalteten Ablageeinrichtung zur
Spinnvliesbahn abzulegen. Die auf das Ablagesiebband abgelegte Spinnvliesbahn wird bei den aus der Praxis bekannten
Anlagen weiteren Verarbeitungsschritten unterzogen. - Viele mit den bekannten MalRnahmen hergestellte Spinnvliese
lassen insbesondere im Hinblick auf ihre mechanischen Eigenschaften - wie Zug- und Weiterrei3festigkeiten, Isotropie,
Dimensionsstabilitat, etc. - zu wiinschen ubrig. Dies wird insbesondere darauf zuriickgefiihrt, dass sich die Filamente
beider Ablage eherin Férderrichtung der Spinnvliesbahn (Maschinenrichtung MD) orientieren als quer zur Férderrichtung
(quer zur Maschinenrichtung CD). Das fihrt dazu, dass die Filamentablage in Maschinenrichtung in unerwilinschter
Weise andere Eigenschaften aufweist als quer zur Maschinenrichtung, beispielsweise quer zur Maschinenrichtung eine
geringere Festigkeit aufweist als in Maschinenrichtung. Auch weitere mechanische Eigenschaften wie die Dimensions-
stabilitat des Vlieses, die Weiterrei3festigkeit und andere sind davon betroffen. - Eine solche nichtisotrope Ablage ergibt
sich auch bei Einsatz eines Diffusors bzw. bei Einsatz von Diffusoren im Rahmen einer Verlegeeinheit zwischen Ver-
streckeinheitund Ablageeinrichtung. Bestimmte VernadelungsmaRnahmen zur Verfestigung der Vliesbahn kdnnen diese
nachteilhaften Effekte noch verstarken. Vor allem bei technisch eingesetzten Vliesprodukten sind aber isotrope Eigen-
schaften, d.h., gleiche Eigenschaften, insbesondere gleiche Vliesfestigkeiten sowohl in Maschinenrichtung (MD) als
auch quer zur Maschinenrichtung (CD) wiinschenswert. Um bessere isotrope Ergebnisse zu erzielen, wurden in der
Vergangenheit spezielle Vernadelungstechniken verwendet. So wurde eine Vernadelungseinrichtung mit sogenannter
Hyperpunch-Variante eingesetzt, wobei neben einem vertikalen Hub des Nadelbrettes auch ein horizontaler Hub statt-
findet. Das damit erzielte Resultat lieR aber ebenfalls zu wiinschen lbrig und auBerdem sind derartige Vernadelungs-
einrichtungen aufwendig und kostspielig. Die bekannten Malnahmen sind daher verbesserungsbedurftig.

[0003] Dementsprechend liegt der Erfindung das technische Problem zugrunde, eine Anlage der eingangs genannten
Art anzugeben, mit der auf einfache, kostengtinstige und funktionssichere Weise isotrope Eigenschaften der Vliesbahn
bzw. des Spinnvlieses in Maschinenrichtung (MD) und quer zur Maschinenrichtung (CD) erreicht werden. So sollen
insbesondere gleiche bzw. im Wesentlichen gleiche Festigkeitseigenschaften in Maschinenrichtung (MD) und quer zur
Maschinenrichtung (CD) erzielt werden. Der Erfindung liegt weiterhin das technische Problem zugrunde, ein entspre-
chendes Produkt bzw. eine entsprechende Spinnvliesbahn anzugeben.

[0004] Zur Ldsung des technischen Problems lehrt die Erfindung eine Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer
Spinnvliesbahn (S) aus Filamenten, insbesondere aus aerodynamisch verstreckten Filamenten - vorzugsweise aus
thermoplastischem Kunststoff - mit einer Spinnerette, einer Kiihlkkammer zur Kiihlung der Filamente, einer Verstreck-
einheit und einer Ablageeinrichtung zur Ablage der Filamente zur Spinnvliesbahn, wobei zwischen der Verstreckeinheit
und der Ablageeinrichtung zumindest eine Filamentfliihrungseinrichtung mit einer Mehrzahl von zur Verstreckeinheit hin
offenen Filamentfihrungsspalten vorgesehen ist, wobei die Filamentflihrungseinrichtung bzw. zumindest eine Fiihrungs-
komponente der Filamentfihrungseinrichtung mit der MalRgabe bewegbar ist, dass die Filamentflihrungsspalte bzw.
ihre verstreckeinheitsseitigen Offnungen verlagert werden, insbesondere quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn
verlagert werden, so dass den entlang der bzw. durch die Filamentfiihrungsspalte gefiihrten Filamenten bzw. Filament-
biindeln bei der Ablage auf der Ablageeinrichtung eine (zusétzliche) Querorientierung bezuglich der Férderrichtung der
Spinnvliesbahn auferlegt wird. - Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass es sich bei den Filamenten um Endlosfilamente
handelt, die mit einem Spunbond-Verfahren hergestellt werden.

[0005] Forderrichtung bzw. Férderrichtung der Spinnvliesbahn meint insbesondere die Forderrichtung der Ablageein-
richtung. Als Ablageeinrichtung wird bevorzugt zumindest ein Ablagesiebband eingesetzt. - Es liegt im Rahmen der
Erfindung, dass die Filamente zunachst in Form eines quer zur Férderrichtung durchgehenden bzw. im Wesentlichen
durchgehenden Fadenvorhangs bzw. Filamentvorhangs erzeugt werden. Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass die Verstreckeinheit dazu einen quer zur Forderrichtung sich erstreckenden, durchgehenden Verstreckspalt auf-
weist. ZweckmaRigerweise erstreckt sich dieser Verstreckspalt zumindest Giber den GroRteil der Breite der abgelegten
Spinnvliesbahn quer zur Férderrichtung. Mit Hilfe der erfindungsgemafRen Filamentfiihrungseinrichtung bzw. mit deren
Filamentfihrungsspalten werden gleichsam Filamente bzw. Filamentbiindel aus dem durchgehenden Fadenvorhang
herausgegriffen und erfindungsgeman beeinflusst bzw. abgelenkt und entsprechend auf der Ablageeinrichtung abgelegt.
[0006] Als Filamente kénnen im Rahmen der Erfindung Monokomponentenfilamente und/oder Mehrkomponentenfi-
lamente bzw. Bikomponentenfilamente eingesetzt werden. Vorzugsweise bestehen die Filamente im Wesentlichen aus
einem thermoplastischen Kunststoff, beispielsweise aus einem Polyolefin, vorzugsweise aus Polyethylen und/oder Po-
lypropylen oder einem Polyester oder aus einem Polyamid. GemaR einer Ausfiihrungsform weisen die Filamente einen
Titer von mindestens 1 Denier, vorzugsweise von mindestens 1,5 Denier auf. Empfohlenermalen weist die Spinnvlies-
bahn ein Flachengewicht von zumindest 20 g/m2, vorzugsweise von zumindest 40 g/m2 gemaR einer Ausfiihrungsform
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von beispielsweise ungefahr 50 g/m2 auf.

[0007] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die in der Kiihlkkammer zugefiihrte Kihlluft aus einer Luftzufuhrkabine
zufuihrbar ist. Nach einer Ausfihrungsform der Erfindung weist die Luftzufuhrkabine zumindest zwei bzw. zwei vertikal
Ubereinander angeordneten Kabinenabschnitte auf. Aus diesen Kabinenabschnitten kann der Kihlkammer Kihlluft
unterschiedlicher Temperatur zugefiihrt werden. - Nach besonders bevorzugter Ausfihrungsform, der im Rahmen der
Erfindung besondere Bedeutung zukommt, bildet ein Aggregat aus der Kilhlkammer und der Verstreckeinheit - abge-
sehen von der Luftzufuhr in der Kilhlkammer - ein geschlossenes System. Grundsétzlich kann aber auch mit einem
sogenannten offenen System gearbeitet werden. - Es empfiehlt sich, dass die Ablageeinrichtung der Anlage als Abla-
gesiebband bzw. als endlos umlaufendes Ablagesiebband ausgebildet ist. Die Filamente werden aus der Spinnerette
ausgegeben und vorzugsweise entlang eines vertikalen bzw. eines im Wesentlichen vertikalen Strdomungswegs von der
Spinnerette zu der Ablageeinrichtung bzw. zu dem Ablagesiebband gefiihrt. Der vertikale bzw. im Wesentlichen vertikale
Filamentvorhang/Fadenvorhang erfahrt eine Ablenkung in der erfindungsgemafRen Filamentflihrungseinrichtung.
[0008] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die aus der Verstreckeinheit austretenden Filamente mittels der Fila-
mentflihrungseinrichtung bzw. mittels der Filamentflihrungsspalte der Filamentfiihrungseinrichtung in Filamentbiindel
aufgeteilt werden. Fernerhin liegt es im Rahmen der Erfindung, dass diese Filamentblindel durch die Filamentfihrungs-
spalte gefiihrt werden. Es empfiehlt sich, dass die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. zumindest eine Fiihrungskompo-
nente der Filamentflihrungseinrichtung mehr als zwei, bevorzugt mehr als drei und besonders bevorzugt mehr als vier
Filamentfiihrungsspalte bzw. eine entsprechende Anzahl von verstreckeinheitsseitigen Offnungen der Filamentfiihrungs-
spalte aufweist. ZweckmaRigerweise sind an die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. zumindest an zumindest eine Fiih-
rungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung Seitenwande fir die Filamentfihrungsspalte angeschlossen. Mit
der erfindungsgemaRen Filamentfihrungseinrichtung bzw. mit deren Filamentfiihrungsspalten wird insbesondere eine
Ablenkung der durch die Filamentfiihrungsspalte gefiihrten Filamente bzw. Filamentbindel quer zur Férderrichtung der
Spinnvliesbahn erzielt. Dazu werden die Filamentfiihrungsspalten verlagert und insbesondere quer zur Forderrichtung
der Spinnvliesbahn verlagert. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass fir die Verlagerung der Filamentfiihrungsspalte
bzw. firr die Verlagerung ihrer verstreckeinheitsseitigen Offnungen die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. zumindest
eine FUhrungskomponente und nach einer Ausfiihrungsform mehrere Fiihrungskomponenten der Filamentfihrungsein-
richtung bewegt wird/werden. Die Bewegung der Filamentfiihrungseinrichtung bzw. ihrer Fiihrungskomponente(n) kann
kontinuierlich und/oder taktweise erfolgen. Vorzugsweise ist die Anzahl bzw. die Frequenz der Verlagerungen der Fila-
mentfiihrungsspalte bzw. ihrer verstreckeinheitsseitigen Offnungen einstellbar. Die Bewegungen der Filamentfiihrungs-
einrichtung bzw. zumindest einer Fihrungskomponente der Filamentflihrungseinrichtung kénnen in Form von Rotati-
onsbewegungen und/oder in Form von Translationsbewegungen ausgefiihrt werden. Diese Bewegungsmoglichkeiten
werden weiter unten anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. - Nach bewahrter Ausfiihrungsform der Erfin-
dungist die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. ist zumindest eine Fiihrungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung
in horizontaler Richtung und/oder vertikaler Richtung zwischen der Verstreckeinheit und der Ablageeinrichtung verstellbar
bzw. verschiebbar.

[0009] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. zumindest eine Fiihrungskom-
ponente der Filamentfiihrungseinrichtung periodisch bewegbar ist. Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung, dass
dann auch die Filamentfiihrungsspalte bzw. ihre verstreckeinheitsseitigen Offnungen periodisch bewegbar bzw. verla-
gerbar sind. GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform erfolgt die Bewegung der Filamentfiihrungseinrichtung/zumin-
dest einer Fliihrungskomponente der Filamentfliihrungseinrichtung bzw. die Verlagerung der Filamentfiihrungsspalte in
Form einer Schwingung, empfohlenermalen in Form einer symmetrischen Schwingung. Zweckmafigerweise schwingen
dabei die Filamentfilhrungsspalte bzw. ihre verstreckeinheitsseitigen Offnungen jeweils um eine Neutralstellung (Mit-
telstellung), in welcher Neutralstellung die Filamente bzw. Filamentbiindel zweckmaRigerweise ablenkungsfrei bzw. im
Wesentlichen ablenkungsfrei auf die Ablageeinrichtung leitbar sind. Vorzugsweise ist die Frequenz der Verlagerung der
Filamentfihrungsspalte einstellbar. Die Frequenz der Schwingung bzw. Verlagerung der Filamentfiihrungsspalte betragt
zweckmafigerweise 5 bis 40 Hz, bevorzugt 10 bis 30 Hz und besonders bevorzugt 15 bis 20 Hz.

[0010] Es empfiehlt sich, dass die Filamentflihrungseinrichtung bzw. zumindest eine Fihrungskomponente der Fila-
mentflihrungseinrichtung 100 mm bis 800, bevorzugt 200 mm bis 500 - zweckmaRigerweise vertikal - unterhalb der
Verstreckeinheit angeordnet ist. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Filamentfiihrungsspalte einer Filamentfiih-
rungseinrichtung bzw. einer Fiihrungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung auf der gleichen vertikalen Hohe
bwz.im Wesentlichen auf der gleichen vertikalen H6he angeordnet sind. EmpfohlenermaRen sind die Filamentfiihrungs-
spalte dabei quer zur Strdmungsrichtung der Filamente nebeneinander angeordnet. GemaR bevorzugter Ausfiihrungs-
form weist ein Filamentfihrungsspalt eine Breite von 30 bis 200 mm und vorzugsweise eine Breite von 80 bis 150 mm auf.
[0011] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die zumindest eine Filamentfiihrungseinrichtung
mit der MalRgabe ausgebildet, dass Filamente bzw. Filamentbiindel von dem Randbereich bzw. von den Randbereichen
des Filamentvorhangs in Richtung der Mitte des Filamentvorhangs abgelenkt werden. Hierzu kann eine spezielle Fiih-
rungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung vorgesehen sein oder die Filamentfiihrungseinrichtung bzw. zumin-
dest eine FUihrungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung ist in ihnrem Randbereich bzw. in ihren Randbereichen
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besonders dazu ausgelegt. Auf diese Weise wird erreicht, dass Filamente bzw. Filamentbiindel, die Giber den gewiinsch-
ten Spinnvliesbahnrand abgelegt wiirden in Richtung Spinnvliesbahn Mitte abgelenkt werden, so dass eine homogene
Filamentablage bis zum gewiinschten Spinnvliesrand erzielt wird. Dadurch kann auch das Flachengewicht der Spinn-
vliesbahn konstant gehalten werden.

[0012] Es hat sich bewahrt, dass die Filamentfihrungseinrichtung zumindest eine rotierbare bzw. rotierende Welle
aufweist, wobei an diese Welle zumindest eine flachige Scheibe angeschlossen ist und wobei diese zumindest eine
Scheibe die Seitenwand zumindest eines Filamentfiihrungsspaltes bildet. Dann ist zumindest eine Fiihrungskomponente
der Filamentfiihrungseinrichtung als rotierbare bzw. rotierende Welle ausgebildet. Nach einer Ausflihrungsform kann
die zumindest eine Welle dabei in einer Richtung kontinuierlich - im Uhrzeigersinn oder im Gegenuhrzeigersinn - rotieren.
GemaR einer anderen Ausfiihrungsform vollzieht die zumindest eine Welle eine Pendeldrehbewegung. Dabei wird die
zumindest eine Welle zunachst um einen bestimmten Winkelabschnitt in eine Drehrichtung gedreht und anschlieRend
- zweckmaRigerweise Uber eine Neutralstellung - tiber einen Winkelabschnitt in die andere Drehrichtung gedreht und
so weiter fort. Beide Ausfihrungsformen werden nachfolgend an konkreten Ausfiihrungsbeispielen noch naher erlautert.
[0013] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Filamentflihrungsein-
richtung zumindest eine quer zur Forderrichtung der Spinnvliesbahn angeordnete rotierbare bzw. rotierende Welle
aufweist, wobei an die Welle eine Mehrzahl von Scheiben angeschlossen ist und wobei die Filamentfiihrungsspalte
zwischen diesen Scheiben ausgebildet sind. EmpfohlenermalRen weisen von unterschiedlichen Punkten des Auf3en-
umfanges und/oder des AuRenbereiches einer Scheibe zur Drehachse der Welle verlaufende Senkrechte unterschied-
liche Schnittpunkte mit der Drehachse der Welle auf. Aulenbereich der Scheibe meint dabei insbesondere das in Bezug
auf den Radius der Scheibe duere Drittel der Scheibe. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die zumindest eine
quer zur Férderrichtung angeordnete Welle kontinuierlich in eine Drehrichtung - im Uhrzeigersinn oder im Gegenuhr-
zeigersinn - rotiert. Die zumindest eine rotierende Welle bildet eine Fiihrungskomponente der Filamentfiihrungseinrich-
tung. GemaR einer Ausflihrungsvariante kann die quer zur Férderrichtung orientierte zumindest eine Welle senkrecht
bzw. im Wesentlichen senkrecht zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn angeordnet sein. Es liegt im Rahmen der Er-
findung, dass die zumindest eine Welle sich entlang des Verstreckschachtes erstreckt bzw. parallel/im Wesentlichen
parallel zum Verstreckschacht angeordnet ist. Die zumindest eine Welle kann gemaR einer Ausfiihrungsvariante durch
eine Antriebseinrichtung rotierend angetrieben werden. Es liegt aber auch im Rahmen der Erfindung, dass die drehbare
Welle zusatzlich oder alternativ durch die in Richtung des Strémungsweges der Filamente strémende Prozessluft an-
getrieben wird. ZweckmaRigerweise ist die Drehzahl der rotierenden Welle einstellbar. Empfohlenermalen sind die an
die zumindest eine Welle angeschlossenen Scheiben in Form von starren Scheiben starr an die Welle angeschlossen.
Vorzugsweise laufen die Scheiben tber den Umfang der zugeordneten Welle um. GemaR einer bewahrten Ausfiih-
rungsform ist die Drehachse der Welle im Mittelpunkt der Scheiben bzw. in etwa im Mittelpunkt der Scheiben angeordnet.
Die Scheiben sind vorzugsweise rund ausgefiihrt, insbesondere oval oder kreisférmig ausgebildet. Dabei liegt es im
Rahmen der Erfindung, dass die Scheibenflache der Scheiben jeweils quer zur Welle bzw. quer zur Drehachse der
Welle angeordnet ist. GemaR einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Scheibenflache der Scheiben eben ausge-
bildet. Die Scheibenflache kann aber auch gewdlbt oder gekrimmt ausgefiihrt sein.

[0014] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass die Scheibenflachen der an die zumindest eine quer zur Férderrichtung
angeordnete rotierende Welle angeschlossenen Scheiben die Seitenwande der Filamentfihrungsspalte bilden. Wie
oben bereits dargelegt, liegt es fernerhin im Rahmen der Erfindung, dass die von unterschiedlichen Punkten des Au-
Renumfanges und/oder des AuRRenbereiches der Scheiben zur Drehachse der Welle verlaufende Senkrechte unter-
schiedliche Schnittpunkte mit der Drehachse der Welle aufweisen. ZweckmaRigerweise ist eine Vielzahl von solchen
unterschiedlichen gedachten Schnittpunkten realisiert. - Eine ganz besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfin-
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Teil der an eine quer zur Férderrichtung angeordnete rotierende
Welle angeschlossenen Scheiben bzw. der GroRteil der Scheibenflachen dieser Scheiben schrag bzw. geneigt zu der
Drehachse der Welle angeordnet ist. Vorzugsweise sind alle an eine solche rotierende Welle angeschlossenen Scheiben
schrég bzw. geneigt zu der Drehachse orientiert. GroRteil der Scheibenflache meintim Ubrigen mehr als 50 %, bevorzugt
mehr als 60 % und besonders bevorzugt mehr als 75 % der Scheibenflache. ZweckmaRigerweise sind die schrag bzw.
geneigt angeordneten Scheiben eben und rund ausgebildet. Dabei ist gemal empfohlener Ausfiihrungsvariante die
gesamte bzw. im Wesentlichen die gesamte Scheibenflache der Scheiben geneigt zu der Drehachse der Welle orientiert.
Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass der Winkel zwischen einer Scheibe und der Drehachse der Welle ungleich 90°
ist und zweckmaRigerweise zwischen 10 und 70°, bevorzugt zwischen 20 und 60° und besonders bevorzugt zwischen
20 und 40° liegt. Vorzugsweise ist zumindest ein Teil der Scheiben parallel zueinander angeordnet bzw. im Wesentlichen
parallel zueinander angeordnet und besonders bevorzugt sind alle an eine Welle angeschlossenen Scheiben parallel
bzw. im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet. Es empfiehlt sich, dass der Abstand zwischen zwei Scheiben
bzw. der Abstand zwischen den Anschlussbereichen der beiden Scheiben an die Welle 30 bis 200 mm, vorzugsweise
50 bis 150 mm betragt.

[0015] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Filamente des aus der Verstreckeinheit austretenden Filament-
vorhangs durch die zwischen den Scheiben der Welle bzw. der Wellen ausgebildeten Filamentfihrungsspalte gefihrt
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werden und dass dadurch der Filamentvorhang in Filamentblindel aufgeteilt wird. Durch Rotation der zumindest einen
quer zur Forderrichtung angeordneten Welle werden - insbesondere bei schrag/geneigt angeordneten Scheiben - die
verstreckeinheitsseitigen Offnungen der zwischen den Scheiben ausgebildeten Filamentfilhrungsspalte verlagert, so
dass die zwischen den geneigt angeordneten Scheiben hindurch gefiihrten Filamentbiindel quer zur Férderrichtung der
Spinnvliesbahn abgelenkt werden und ihnen insoweit eine zuséatzliche Querorientierung fur die Ablage auf der Ablage-
einrichtung auferlegt wird. Bei der Rotation der Welle bilden die zwischen den Scheiben ausgebildeten Filamentfiih-
rungsspalte gleichsam pendelnde Stromungskanéle fir die Filamente bzw. Filamentbiindel, die bevorzugt mit jeder
Umdrehung der Welle einmal pendeln bzw. abgelenkt werden (Mitte-Rechts-Mitte-Links-Mitte). Man erhalt auf diese
Weise gleichsam ein Leitschaufelsystem, in dem die Eindringpunkte der Scheiben in den Filamentvorhang Uber die
Lange der Welle bzw. der Wellen nicht stationar sind, sondern seitlich pendeln. Auf diese Weise werden von den Scheiben
bzw. von den Filamentfiihrungsspalten immer wieder unterschiedliche Filamente bzw. Filamentbindel aus dem Fila-
mentvorhang herausgegriffen. Dadurch wird eine effektive Auslenkung der Filamente bzw. Filamentbindel und somit
eine zusatzliche Querorientierung der Filamente bei der Ablage erreicht. Ein Teil der Filamente kommt dabei in Kontakt
mit den Scheiben und wird dadurch abgelenkt. Ein anderer Teil der Filamente wird ohne Kontakt mit den Scheiben im
umgelenkten Prozessluftstrom mitgefiihrt und auf diese Weise abgelenkt. Es wurde bereits oben dargelegt, dass es im
Rahmen der Erfindung liegt, dass die zumindest eine Welle in Strémungsrichtung der Filamente rotieren kann oder
gegen die Strdomungsrichtung der Filamente rotieren kann. Weiterhin liegt es im Rahmen der Erfindung, dass die Drehzahl
bzw. die Drehgeschwindigkeit der Welle einstellbar ist. Gemaf empfohlener Ausfiihrungsform liegt die Drehzahl der
Welle in einem Bereich von 200 bis 2.000 Umdrehungen/min. und vorzugsweise in einem Bereich von 500 bis 1500
Umdrehungen/min. ZweckmaRigerweise ist die Drehzahl der Welle innerhalb dieser Bereiche verénderbar. Die Welle
kann beispielsweise eine Drehzahl von 1.000 bis 1.200 Umdrehungen/min. aufweisen. ZweckmaRigerweise wird die
Umfangsgeschwindigkeit der zumindest einen Welle in Abhangigkeit von der Filamentgeschwindigkeit/Fadengeschwin-
digkeit der stromenden Filamente gewahlt. Die Umfangsgeschwindigkeit der zumindest einen Welle sollte geringer sein
als die Filamentgeschwindigkeit, um ein Aufwickeln der Filamente bzw. Filamentbiindel auf die Welle zu vermeiden. -
Gemal besonders bevorzugter Ausfihrungsform findet pro Umdrehung der zumindest einen Welle zumindest eine
Umlenkung der Filamente quer zur Férderrichtung statt. Grundséatzlich kdnnen - insbesondere bei gekrimmt bzw. ge-
bogen ausgefiihrten Scheiben bzw. Scheibenoberflachen - auch mehrere Umlenkungen der Filamente bzw. Filament-
blindel pro Umdrehung einer Welle stattfinden. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass durch Einstellung der Drehzahl
einer Welle die Anzahl bzw. die Frequenz der Umlenkungen der Filamente bzw. Filamentbiindel einstellbar ist. Durch
Einstellung der Drehzahl der Welle ist die Anzahl der Verlagerungen der Filamentfihrungsspalte bzw. von deren ver-
streckeinheitsseitigen Offnungen verstellbar und somit auch die Anzahl/Frequenz der Umlenkungen der Filamente/Fi-
lamentbiindel.

[0016] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die zumindest eine quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn ange-
ordnete rotierende Welle in horizontaler Richtung und/oder in vertikaler Richtung verstellbar bzw. verschiebbar ist. Auf
diese Weise kann der Effekt der Querorientierung weiter beeinflusst bzw. gesteuert werden. - Weiterhin liegt es im
Rahmen der Erfindung, dass die Anzahl und/oder der Abstand und/oder der Neigungswinkel und/oder der Durchmesser
der an die zumindest eine quer zur Férderrichtung angeordnete rotierende Welle angeschlossenen Scheiben in den
Randbereichen der Welle unterschiedlich zur Mitte der Welle sein kann. Randbereich der Welle meint dabeiinsbesondere
einen Randbereich, der ein Achtel bis ein Viertel der Ladnge der Welle entspricht.

[0017] Vorstehend wurde zumindest eine quer zur Férderrichtung angeordnete rotierbare bzw. rotierende Welle mit
angeschlossenen Scheiben erwahnt. Gemal einer Ausfiihrungsform der Erfindung kénnen mehrerer solcher Wellen
zwischen Verstreckeinheit und Ablageeinrichtung vorgesehen sein. Dabei kdnnen die vorstehend dazu beschriebenen
Ausflihrungsformen/Ausfihrungsvarianten einzeln, teilweise in Kombination oder in Kombination bei jeder dieser Wellen
realisiert sein. Ausfiihrungsbeispiele fir Ausfliihrungsformen mit mehreren Wellen werden unten noch naher erlautert.
[0018] Eine besonders bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass lediglich eine
quer zur Forderrichtung angeordnete rotierbare/rotierende Welle mit angeschlossenen Scheiben zwischen der Ver-
streckeinheit und der Ablageeinrichtung vorgesehen ist. ZweckmaRigerweise ist die Drehachse dieser einen Welle
versetzt zur Vertikalrichtung des aus der Verstreckeinheit austretenden Filamentvorhangs angeordnet und zwar mit der
MaRgabe angeordnet, dass die Filamente bzw. Filamentbiindel durch die zwischen den Scheiben der Welle ausgebil-
deten Filamentfiihrungsspalte geflihrt werden. Diese Filamentfihrungsspalten der Welle sind dann bevorzugt nach
auflen hin offen ausgebildet. Die Welle kann im Uhrzeigersinn oder im Gegenuhrzeigersinn rotieren. Es liegt im Rahmen
der Erfindung, dass pro Umdrehung dieser Welle eine Umlenkung der Filamente bzw. Filamentblindel stattfindet.
[0019] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung weist die Filamentfihrungseinrichtung zumindest zwei
quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn angeordnete rotierbare bzw. rotierende Wellen auf, wobei an jede dieser
Wellen eine Mehrzahl von Scheiben angeschlossen ist. Bei dieser Ausfiihrungsform bilden also zumindest zwei bzw.
zwei Wellen zumindest zwei bzw. zwei Fiihrungskomponenten der Filamentflihrungseinrichtung. Die beiden Wellen
kénnen in gleicher Drehrichtung oder in gegenlaufiger Drehrichtung rotieren. Die Rotation jeder der beiden Wellen kann
im Uhrzeigersinn oder im Gegenuhrzeigersinn erfolgen. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Filamentfiihrungs-
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einrichtung aus den zumindest zwei Wellen in horizontaler und/oder in vertikaler Richtung zwischen der Verstreckeinheit
und der Ablageeinrichtung verstellt bzw. verschoben werden kann. Nach einer Ausfiihrungsvariante kann der Phasen-
winkel des Drehantriebs der einen Welle zu dem Phasenwinkel des Drehantriebs der anderen Welle verschoben sein,
beispielsweise um 90° oder um 270°. Durch entsprechende Einstellung des Phasenwinkels kann insbesondere erreicht
werden, dass die beiden Wellen die Filamente bzw. Filamentbiindel in die gleiche Querrichtung ablenken oder in ent-
gegengesetzte Querrichtungen abrichten. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die zumindest zwei Wellen der Fila-
mentflihrungseinrichtung eine gleiche oder eine unterschiedliche Drehgeschwindigkeit aufweisen. Grundséatzlich kénnen
mehrere Paare mit jeweils zwei Wellen zwischen der Verstreckeinheit und der Ablageeinrichtung angeordnet sein.
[0020] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist die Filamentfihrungseinrichtung zwei Wellen
auf, die auf der gleichen vertikalen Hohe bzw. im Wesentlichen auf der gleichen vertikalen H6he zwischen der Ver-
streckeinheitund der Ablageeinrichtung angeordnet sind. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die beiden Drehachsen
der Wellen in einer horizontalen Ebene bzw. im Wesentlichen in einer horizontalen Ebene angeordnet sind.

[0021] GemaR einer Ausfihrungsvariante der Erfindung greifen bei der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsform
die Scheiben der einen Welle in Scheibenzwischenrdume der anderen Welle ein und umgekehrt. Die beiden Wellen
kédmmen also gleichsam miteinander. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass dabei jeweils eine Scheibe der einen
Welle und eine Scheibe der anderen Welle die Seitenwande eines Filamentflihrungsspaltes bilden. ZweckmaRigerweise
werden die Filamente bzw. Filamentbindel durch diese Filamentfiihrungsspalte hindurchgefiihrt und mit Hilfe dieser
Filamentfiihrungsspalte in Querrichtung abgelenkt. - GemaR einer anderen Ausfiihrungsvariante der Erfindung weisen
die beiden auf der gleichen vertikalen Héhe angeordneten Wellen bzw. im Wesentlichen auf der gleichen vertikalen
Hoéhe angeordneten Wellen einen solchen Abstand voneinander auf, dass ein gegenseitiger Eingriff der Scheiben der
Wellen nicht stattfindet. Die Scheiben der beiden Wellen sind dann also gleichsam auf3er Eingriff. Dabei kann der Abstand
zwischen den Drehachsen der beiden Wellen so bemessen sein, dass gerade noch kein Eingreifen der Scheiben erfolgt
und somit in einer Projektion der Abstand der AuRenrander der Scheiben gering bzw. sehr gering ist. - Bei den Ausfiih-
rungsformen mit zumindest zwei auf der gleichen vertikalen Héhe bzw. im Wesentlichen auf der gleichen vertikalen
Hoéhe angeordneten Wellen werden die aus dem Verstreckschacht kommenden Filamente bzw. Filamentbliindel zweck-
mafigerweise mittig bzw. im Wesentlichen mittig zwischen den beiden Drehachsen der Wellen hindurchgefihrt.
[0022] Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Wellen - ins-
besondere zwei Wellen - auf unterschiedlicher vertikaler Hohe angeordnet sind. Es liegt dabeiim Rahmen der Erfindung,
dass die Drehachsen der Wellen bzw. der beiden Wellen in vertikaler Richtung versetzt zueinander angeordnet sind,
insbesondere auf gegentberliegenden Seiten des aus der Verstreckeinheit austretenden Filamentvorhangs angeordnet
sind. Bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Drehachsen der zumindest zwei Wellen in unterschiedlichen
horizontalen Ebenen angeordnet. Die beiden Drehachsen der auf unterschiedlicher Hohe angeordneten Wellen kénnen
den gleichen Abstand zum Filamentvorhang aufweisen oder aber einen unterschiedlichen Abstand zum Filamentvorhang
aufweisen. Nach einer Ausfiihrungsform kann eine der beiden Wellen - insbesondere die in Bezug auf die Strémungs-
richtung der Filamente untere der beiden Wellen - eine im Vergleich zu der anderen Welle unterschiedliche Scheiben-
bestlickung aufweisen. So kdnnen Scheiben in den Randbereichen der unteren Welle vorgesehen sein, wahrend im
mittleren Bereich dieser Welle keine oder nur wenige Scheiben vorhanden sind. Auf diese Weise kann die Ablage der
Filamente am Rand der Spinnvliesbahn manipuliert bzw. verbessert werden.

[0023] Eine weitere empfohlene Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
rotierbare Welle, bevorzugt eine Mehrzahl von rotierbaren Wellen sich in Férderrichtung der Spinnvliesbahn bzw. sich
im Wesentlichen in Férderrichtung der Spinnvliesbahn erstreckt und dass an jede Welle zumindest eine sich in Langs-
richtung der Welle erstreckende Scheibe angeschlossen ist. ZweckmaRigerweise ist an jede Welle lediglich eine sich
in Langsrichtung der Welle erstreckende Scheibe angeschlossen. Dabei handelt es sich bevorzugt um Scheiben mit
ebenen Scheibenflachen. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Welle bzw. die Wellen jeweils eine Pendeldreh-
bewegung um ihre Drehachse vollziehen. Die Scheiben bzw. Scheibenflachen der einzelnen Wellen bilden dabei die
Seitenwand bzw. die Seitenwande eines Filamentfihrungsspaltes bzw. von Filamentfiihrungsspalten. Dabei werden
die Scheiben durch die Pendeldrehbewegung der Welle bzw. der Wellen jeweils um einen bestimmten Winkelabschnitt
hin- und herbewegt und zweckmaRigerweise pendeln die Scheiben dabei um ihre Vertikalstellung.

[0024] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Filamentfih-
rungseinrichtung zumindest zwei sich quer zur Foérderrichtung erstreckende Fihrungskomponenten aufweist, wobei
jede Fuhrungskomponente eine Mehrzahl von quer zur Férderrichtung aneinandergereihten Filamentfiihrungsspalten
aufweist und wobei die beiden Fihrungskomponenten der Filamentflihrungseinrichtung in Férderrichtung mit der
MaRgabe hin- und herbewegt werden, dass abwechselnd im Wesentlichen die Filamentfihrungsspalte der einen Fih-
rungskomponente und anschlieend im Wesentlichen die Filamentfiihrungsspalte der anderen Fiihrungskomponente
in Eingriff mit dem Filamentvorhang gebracht werden/kommen. Dabei erfolgt die Hin- und Herbewegung zweckmafi-
gerweise in Form einer Schwingung bzw. einer symmetrischen Schwingung um eine Neutralstellung. Vorzugsweise
sind die Filamentfihrungsspalte der einen Fiihrungskomponente unterschiedlich zu den Filamentflihrungsspalten der
anderen Fihrungskomponente ausgebildet bzw. angeordnet. Es empfiehlt sich, dass sich die Filamentfiihrungsspalte
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der beiden Fiihrungskomponenten durch die Orientierung bzw. Neigung ihrer Seitenwande unterscheiden. GemalR einer
Ausfiihrungsvariante sind die Seitenwande der Filamentfihrungsspalte der einen Fiihrungskomponente in eine Richtung
quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn geneigt und die Seitenwande der Filamentfiihrungsspalte der anderen
Fihrungskomponente sind in die entgegengesetzte Richtung quer zur Fdrderrichtung geneigt. Vorzugsweise sind dabei
die Seitenwande der beiden Fihrungskomponenten versetzt zueinander angeordnet. Nach einer Ausfiihrungsform sind
die Seitenwande der beiden Fihrungskomponenten um den gleichen Winkel geneigt angeordnet.

[0025] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass zwischen der Filamentfiihrungseinrichtung und der Ablageeinrichtung
zumindest eine sich quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn erstreckende Fuhrungsflache angeordnet ist. Bevorzugt
ist zumindest ein Teilbereich dieser Fihrungsflache zur Ablageeinrichtung hin - den Férderraum fir die Filamente
verengend - geneigt ausgebildet. ZweckmaRigerweise erstreckt sich diese Flihrungsflache zumindest iber den gréf3ten
Teil der Breite der Spinnvliesbahn. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass es sich um eine ebene Fihrungsflache
handelt, die Giber ihre gesamte Flache zur Ablageeinrichtung hin geneigt ausgebildet ist.

[0026] Eine Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Filamentfiihrungseinrich-
tung und der Ablageeinrichtung zumindest eine sich quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn erstreckende Fiih-
rungsflache angeordnet ist, welche Fihrungsflache gekrimmt bzw. gebogen ausgebildet ist und zumindest eine Eng-
stelle fur den Férderraum der Filamente bildet. Empfohlenermallen weist diese zumindest eine Fiihrungsflache zumin-
dest einen zur Ablageeinrichtung hin konvergierenden Abschnitt auf sowie zumindest einen zur Ablageeinrichtung hin
divergierenden Abschnitt auf. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass zwei gekrimmte Fihrungsflachen - gemeinsam
zumindest eine Engstelle fiir den Férderraum der Filamente bildend - zwischen Filamentfihrungseinrichtung und Abla-
geeinrichtung angeordnet ist und zumindest einen konvergierenden Bereich sowie zumindest einen divergierenden
Bereich aufweisen. Grundséatzlich kann aber auch nur lediglich eine gekrimmte Fihrungsflache zwischen Verstreck-
einheit und Ablageeinrichtung vorhanden sein. Die zumindest eine gekrimmte bzw. gebogene Fiihrungsflache erstreckt
sich bevorzugt zumindest iber den gréRten Teil der Breite der Spinnvliesbahn.

[0027] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Filamentablage bzw. die abgelegte Spinnvliesbahn auf der Abla-
geeinrichtung verfestigt wird. Grundsatzlich sind dabei verschiedene Verfestigungsmalinahmen mdglich. Die Spinnv-
liesbahn kann prinzipiell einer thermischen Verfestigung und/oder einer mechanischen Verfestigung und/oder einer
chemischen Verfestigung unterworfen werden. GemaR einer Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Spinnvliesbahn
mit zumindest einem Kalander verfestigt bzw. thermisch verfestig. Nach einer weiteren Ausfiihrungsform wird alternativ
oder zusatzlich zur Kalandrierung zur Verfestigung der Vliesbahn eine hydrodynamische Verfestigung (Wasserstrahl-
verfestigung) und/oder eine mechanische Vernadelung mittels einer Nadeleinrichtung durchgefiihrt.

[0028] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Spinnvlies, das mittels der oben beschriebenen Anlage bzw. nach dem
oben erlduterten Verfahren hergestellt wurde. Dieses Spinnvlies zeichnet sich gegeniiber bekannten Spinnvliesen -
insbesondere gegeniiber bekannten, nach dem Spunbond-Verfahren hergestellten Spinnvliesen - dadurch aus, dass
deutlich mehr Filamentkomponenten quer zur Maschinenrichtung (CD) orientiert sind.

[0029] DerErfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass mit der erfindungsgemafien Anlage Spinnvliese mitisotropen
Eigenschaften, d.h., mit gleichen bzw. weitgehend gleichen Eigenschaften sowohl in Maschinenrichtung (MD) als auch
quer zur Maschinenrichtung (CD) erzeugt werden kdnnen. Das gilt vor allem auch fiir Spinnvliese mit héheren Flachen-
gewichten. Insbesondere kénnen gleiche Vliesfestigkeiten sowohl in Maschinenrichtung (MD) als auch quer zur Ma-
schinenrichtung (CD) erzielt werden. Aber auch andere Eigenschaften der erfindungsgemaf hergestellten Spinnvliese,
wie Dimensionsstabilitat, Weiterreil¥festigkeit, etc. zeichnen sich durch eine optimale Isotropie bezlglich der genannten
Richtungen aus. - Der Erfindung liegt insbesondere die Erkenntnis zugrunde, dass mittels der erfindungsgemaRen
MaRnahmen, vor allem mittels der erfindungsgeméafien Filamentfihrungseinrichtungen den abgelegten Filamenten sehr
effektiv eine gewollte Querorientierung gleichsam auferlegt werden kann. Das ist im Rahmen der Erfindung funktions-
sicher, prazise und reproduzierbar moglich. Die erfindungsgeméafie Anlage zeichnet sich dabei durch einen einfachen
Aufbau und eine hohe Betriebssicherheit aus. In vorteilhafter Weise Iasst sich die bestehende Anlage problemlos in
bereits bestehende Systeme integrieren, so dass beispielsweise zur Herstellung von Spinnvliesen mit hohen Flachen-
gewichten in vorteilhafter Weise, die bereits aus der Praxis bekannten Einrichtungen, eingesetzt werden kénnen. Die
erfindungsgemaRen MaRnahmen zeichnen sich daher auch durch eine hohe Wirtschaftlichkeit aus. Wesentlich bei der
erfindungsgemaRen Anlage ist weiterhin die sichere Fiihrung der Filamente bzw. Filamentbiindel in den Filamentfiih-
rungseinrichtungen, wodurch eine vorteilhafte Ablage der Filamente bzw. Filamentblndel mit quer orientierten Kompo-
nenten auf der Ablageeinrichtung gewahrleistet wird. Die Fiihrung der Filamente durch die zumindest eine Filamentfiih-
rungseinrichtung erlaubt vor allem auch eine prazise Einstellung der mechanischen Eigenschaften eines Spinnvlieses
in Maschinenrichtung und quer zur Maschinenrichtung, welche Einstellung zudem problemlos reproduzierbar ist. Die
erfindungsgemaRe Anlage zeichnet sich insgesamt durch beachtliche Vorteile aus.

[0030] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung néher
erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch eine erfindungsgemaRe Anlage,
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Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Fiihrungskomponente einer erfindungsgeméafen Filamentfiihrungsein-
richtung,

Fig. 3A  einen vergrofRerten Ausschnitt aus der Fig. 1,

Fig. 3B den Gegenstand gemaR Fig. 3A in einer anderen Ausfihrungsform,

Fig. 3C  einen Schnitt durch die Fihrungskomponente aus Fig. 2 in einer ersten Funktionsstellung,

Fig. 3D  den Gegenstand gemaR Fig. 3C in einer zweiten Funktionsstellung,

Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3A in einer weiteren Ausfiihrungsform,

Fig. 5 eine Draufsicht auf den Gegenstand gemaR Fig. 4 im Schnitt,

Fig. 6 den Gegenstand nach Fig. 3A in einer anderen Ausfiihrungsform,

Fig. 7 den Gegenstand gemaR Fig. 3A in einer zusatzlichen Ausfiihrungsform,

Fig. 8A  einen Schnitt durch eine weitere Ausfilhrungsform einer erfindungsgeméafien Filamentflihrungseinrichtung,
Fig. 8B  den Gegenstand nach Fig. 8A in einer anderen Funktionsstellung und

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht einer zusatzlichen Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaen Filamentfiih-
rungseinrichtung.

[0031] InFig.1isteine Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer Spinnvliesbahn S aus aerodynamisch verstreckten
Filamenten aus thermoplastischem Kunststoff dargestellt. Die Anlage weist eine Spinnerette 1 und eine unterhalb der
Spinnerette 1 angeordnete Kihlkammer 2 auf, in die Prozessluft zur Kilhlung der Filamente einfiihrbar ist. An die
Kuhlkammer 2 schlielt ein Zwischenkanal 3 an, auf den in Strdmungsrichtung der Filamente eine Verstreckeinheit 4
mit einem Unterziehkanal 5 folgt. An den Unterziehkanal 5 schlieRt eine Verlegeeinheit 6 an. Unterhalb der Verlegeeinheit
6 ist eine Ablageeinrichtung in Form eines kontinuierlich umlaufenden Ablagesiebbandes 7 zur Ablage der Filamente
zur Spinnvliesbahn S vorgesehen. Im Ausfiihrungsbeispiel ist das Aggregat aus Kihlkammer 2, Zwischenkanal 3 und
Verstreckeinheit 4 - abgesehen von der Luftzufuhr in der Kiihlkammer 2 - als geschlossenes System ausgebildet. Eine
weitere Luftzufuhr ist in diesem Aggregat also nicht vorgesehen.

[0032] Weiterhinistin Fig. 1 dargestellt, dass neben der Kiihlkammer 2 eine Luftzufuhrkabine 8 angeordnet ist, welche
Luftzufuhrkabine 8 gemaR dem Ausfiihrungsbeispiel in einen oberen Kabinenabschnitt 8a und einen unteren Kabinen-
abschnitt 8b unterteilt ist. Aus den beiden Kabinenabschnitten 8a, 8b ist Prozessluft unterschiedlicher Temperatur zu-
fihrbar und in der Kiihlkammer 2 werden die aus der Disenplatte 10 der Spinnerette 1 austretenden Filamente mit
dieser Prozessluft beaufschlagt. ZweckmaRigerweise und im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 ist zwischen der Disen-
platte 10 und der Kiihlkkammer 2 eine Monomerabsaugvorrichtung 27 angeordnet, mit der beim Spinnprozess auftretende,
stérende Gase aus der Anlage entfernt werden kdnnen.

[0033] Weiterhin ist in Fig. 1 erkennbar, dass der Zwischenkanal 3 vom Austritt der Kiihlkammer 2 zum Eintritt des
Unterziehkanals 5 der Verstreckeinheit 4 im Vertikalschnitt keilférmig zusammenlauft und zwar zweckmafigerweise
und im Ausfluihrungsbeispiel auf die Eintrittsbreite des Unterziehkanals 5. - Die Verstreckeinheit 4 bzw. der Unterziehkanal
5 weist einen Verstreckschacht fir die Filamente auf, der sich quer zur Férderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S erstreckt
und zwar zweckmaRigerweise zumindest Uber den grofiten Teil der Breite der abgelegten Spinnvliesbahn S. Aus dem
Verstreckschacht tritt ein Filamentvorhang F aus den Filamenten aus, der sich ebenfalls quer zur Férderrichtung 23 der
Spinnvliesbahn S erstreckt.

[0034] Zwischen der Verstreckeinheit 4 bzw. zwischen dem Unterziehkanal 5 und dem Ablagesiebband 7 ist, wie in
Fig. 1 dargestellt, eine Filamentfiihrungseinrichtung 11 angeordnet. Nach einer Ausfiihrungsform und im Ausflihrungs-
beispiel gemaR Fig. 1 besteht die Filamentfihrungseinrichtung 11 aus einer Fiihrungskomponente 11a mit einer rotie-
renden Welle 16, die nachfolgend noch naher erlautert wird. Mit Hilfe der Filamentfihrungseinrichtung bzw. mittels der
Welle 16 werden die in Form des Filamentvorhangs F aus dem Verstreckschacht der Verstreckeinheit 4 austretenden
Filamente quer zur Férderrichtung 23 des Ablagesiebbands 7 abgelenkt. Die Filamente erfahren aufgrund dieser Ab-
lenkung durch die Filamentfihrungseinrichtung 11 eine zuséatzliche Querorientierung (quer zur Maschinenrichtung) bei
der Ablage auf dem Ablagesiebband 7.

[0035] Unterhalb der Filamentfihrungseinrichtung 11 ist im Ausfiihrungsbeispiel nach
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[0036] Fig. 1 eine Verlegeeinheit 6 mit zwei Fiihrungsflachen 14a, 14b angeordnet. Diese Fihrungsflachen 14a, 14b
erstrecken sich zweckmaRigerweise und im Ausfiihrungsbeispiel quer zur Férderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S und
zwar bevorzugt Uber zumindest den gré3ten Teil der Breite der Spinnvliesbahn S. Die linke Fiihrungsflache 14a ist im
Ausfiihrungsbeispiel gemal Fig. 1 eben und zum Ablagesiebband 7 geneigt ausgebildet. Die rechte Flihrungsflache
14b ist dagegen gekriimmt ausgebildet und weist einen oberen zur Mittelebene M hin konvergierenden Abschnitt sowie
einen unteren von der Mittelebene M divergierenden Abschnitt auf. Die Verlegeeinheit 6 gemaR Fig. 1 ist im Ubrigen
auch in der Fig. 3A dargestellt.

[0037] DieFig.2 zeigteine perspektivische Ansicht einer Fiihrungskomponente 11a einer Filamentfiihrungseinrichtung
11 mit einer rotierenden Welle 16. Im Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1, 3A und 3B besteht die Filamentfihrungs-
einrichtung 11 lediglich aus einer solchen Fiihrungskomponente 11a. Dabei ist die Drehachse D der Welle 16 jeweils
nach links versetzt zur Mittelebene M bzw. zum Filamentvorhang F angeordnet. Die Welle 16 weist nach sehr bevorzugter
Ausfiihrungsform und im Ausflihrungsbeispiel eine Mehrzahl von runden Scheiben 17 auf, die an die Welle 16 starr
angeschlossen sind. Dabei sind die Scheiben 17 schrag zur Drehachse D der Welle angeordnet und vorzugsweise und
im Ausfuhrungsbeispiel parallel zueinander angeordnet. Zwischen den Scheiben 17 sind Filamentfiihrungsspalte 12 zur
Fihrung bzw. Ablenkung der Filamente des Filamentvorhangs F ausgebildet. Die Filamentfiihrungsspalte 12 weisen
verstreckeinheitseitige Offnungen 13 auf. Durch Rotation der Welle 16 werden diese verstreckeinheitseitigen Offnungen
13 der Filamentfihrungsspalte 12 quer zur Forderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S verlagert. Das ist insbesondere
einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 3C und 3D entnehmbar. Durch Rotation der Welle 16 werden aus dem
Filamentvorhang F Filamentbiindel 21 aus jeweils einer Mehrzahl von Filamenten gleichsam herausgegriffen. Dabei
wird ein Filamentbiindel 21 zweckméaRigerweise vollstandig innerhalb eines Filamentfihrungsspaltes 12 zwischen zwei
Scheiben 17 aufgenommen. In den Fig. 3C und 3D sind die in den Filamentfiihrungsspalten 12 aufgenommenen Fila-
mentbiindel 21 dargestellt. Die Filamentbiindel 21 werden quer zur Férderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S abgelenkt.
Die Funktionsstellung der Welle 16 in Fig. 3D unterscheidet sich von der Funktionsstellung gemaf Fig. 3C dadurch,
dass die Welle 16 eine halbe Umdrehung weiter gedreht wurde. Einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 3C und 3D
istentnehmbar, dass die Filamentbiindel 21 bei Drehung der Welle 16 alternierend in entgegengesetzter Umlenkrichtung
quer zur Férderrichtung 23 umgelenkt werden. Beim Drehen der Welle 16 wird im Ubrigen auch eine Neutralstellung
durchlaufen, in der die Filamentbiindel 21 ablenkungsfrei bzw. im Wesentlichen ablenkungsfrei entlang der Mittelebene
M auf das Ablagesiebband 7 treffen. Die Drehung der Welle 16 kann somit auch als Schwingung um die genannte
Neutralstellung aufgefasst werden. Wie oben bereits dargelegt, werden bei der Bewegung bzw. bei der Drehung der
Welle 16 die Filamentfilhrungsspalte 12 bzw. ihre verstreckeinheitseitigen Offnungen 13 quer zur Férderrichtung 23 der
Spinnvliesbahn S verlagert, so dass den durch die Filamentfiihrungsspalte 12 geflihrten Filamenten bzw. Filamentbin-
deln 21 bei der Ablage auf der Ablageeinrichtung bzw. auf dem Ablagesiebband 7 eine Querorientierung bezlglich der
Férderrichtung 23 auferlegt wird. - Die Welle 16 weist im Ubrigen einen Durchmesser d auf und die Scheiben 17 haben
in der Projektion einen Durchmesser Dg. Weiterhin sind die Scheiben 17 in einem Winkel o schrég zur Drehachse D
der Welle 16 angeordnet. Die an die Welle 16 angeschlossenen Scheiben 17 sind in einem gegenseitigen Abstand s
bevorzugt und im Ausfihrungsbeispiel parallel zueinander angeordnet.

[0038] Die Fig. 3A und 3B zeigen die Ausfihrungsform, bei der die erfindungsgemafe Filamentfiihrungseinrichtung
11 lediglich eine Fiihrungskomponente 11a mit nur einer rotierenden Welle 16 aufweist. Wie oben bereits dargelegt ist
die Welle 16 bzw. die Drehachse D der Welle 16 versetzt zur Mittelebene M bzw. versetzt zum Filamentvorhang F
angeordnet. Und zwar weistdie Drehachse D einen Abstand | zu der Mittelebene M auf. Das Ende des Verstreckschachtes
des Unterziehkanals 5 ist in einem Abstand a zum Ablagesiebband 7 angeordnet und die Drehachse D der Welle 16
weist einen Abstand b zum Ablagesiebband 7 auf. In der Fig. 3A ist die bereits beschriebene Verlegeeinheit 6 der
Ausfiihrungsform gemaR Fig. 1 dargestellt. Fig. 3B zeigt dagegen eine andere Verlegeeinheit 6 mit lediglich einer im
Querschnitt kreisférmig gebogenen Fuhrungsflache 14b, die sich ebenfalls quer zur Férderrichtung 23 der Spinnvliesbahn
S erstreckt.

[0039] In der Fig. 4 ist eine weitere Ausflihrungsform einer erfindungsgemaRen Filamentfihrungseinrichtung 11 dar-
gestellt. Hier sind zwei Fiihrungskomponenten 11a, 11b mit jeweils einer quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn
S orientierten rotierenden Welle 16 vorhanden. Die Drehachsen D der beiden Wellen 16 sind hier auf der gleichen
vertikalen H6he angeordnet. Bei dieser Ausfiihrungsform greifen die Scheiben 17 der einen Welle 16 in Scheibenzwi-
schenrdume der anderen Welle 16. Das ist besonders deutlich in der Draufsicht gemaR Fig. 5 erkennbar. Ein Filament-
fuhrungsspalt 12 wird hier jeweils zwischen einer Scheibe 17 der einen Welle 16 und einer Scheibe 17 der anderen
Welle 16 ausgebildet. Die Wellen 16 kdmmen bei diesem Ausflihrungsbeispiel mit ihren Scheiben 17 gleichsam mitein-
ander. Die beiden Wellen 16 kénnen im Ubrigen gleichlaufig oder gegenlaufig rotieren. Dabei kann die Rotation jeweils
im Uhrzeigersinn oder im Gegenuhrzeigersinn erfolgen. Bei dieser Ausfiihrungsform (Fig. 4) wie auch bei den nachfol-
gend noch beschriebenen Ausfiihrungsformen nach den Fig. 6 und 7 ist im Ubrigen die Verlegeeinheit 6 in Form eines
Diffusors ausgebildet. Dabei sind zwischen der Filamentfiihrungseinrichtung 11 und dem Ablagesiebband 7 bevorzugt
und im Ausfiihrungsbeispiel zwei symmetrisch zur Mittelebene M gebogene Fiihrungsflachen 14a und 14b vorgesehen.
Diese gekrimmten Fihrungsflachen 14a, 14b bilden einen oberen konvergierenden Bereich sowie eine daran anschlie-
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Rende Engstelle und einen darauf folgenden zum Ablagesiebband 7 hin divergierenden Bereich.

[0040] Im Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 6 sind ebenfalls zwei Fihrungskomponenten 11a, 11b mit jeweils einer
rotierenden Welle 16 vorhanden. Hier sind die beiden Wellen 16 bzw. deren Drehachsen D aber in einem solchen
Abstand voneinander angeordnet, dass die Scheiben 17 der einen Welle 16 nicht in die Scheibenzwischenrdume der
anderen Welle eingreifen. Die Filamente werden gleichsam zwischen den Drehachsen D der beiden Wellen 16 hin-
durchgefihrt.

[0041] Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 7 sind zwei rotierende Wellen 16 bzw. deren Drehachsen D auf unterschied-
licher vertikaler Héhe angeordnet bzw. die Drehachsen D sind in unterschiedlichen horizontalen Ebenen angeordnet.
Beide Wellen sind ebenfalls zur Mittelebene M bzw. zum Filamentvorhang F versetzt angeordnet und die Filamente
werden zwischen den Drehachsen D der beiden Wellen 16 hindurchgefiihrt. - Auch bei den Ausfiihrungsbeispielen
gemal Fig. 6 und Fig. 7 kénnen die beiden Wellen gleichlaufig oder gegenlaufig rotieren. Die Rotation kann jeweils im
Uhrzeigersinn oder im Gegenuhrzeigersinn erfolgen.

[0042] IndenFig. 8A, 8B isteine alternative Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Filamentfiihrungseinrichtung
11 dargestellt. Die Filamentfihrungseinrichtung 11 weist hier eine Mehrzahl von sich in Férderrichtung 23 der Spinnv-
liesbahn S erstreckenden rotierenden Wellen 16 auf. An jede Welle 16 ist eine sich in Langsrichtung der Welle erstre-
ckende Scheibe 17 angeschlossen. Bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel fiihren die Wellen 16 jeweils eine Pendel-
drehbewegung um bestimmte Winkelabschnitte um ihre Drehachse D aus. Dadurch werden die zwischen den Scheiben
17 vorhandenen Filamentfiihrungsspalte 12 bzw. ihre verstreckeinheitseitigen Offnungen 13 quer zur Férderrichtung
23 der Spinnvliesbahn S verlagert. Aufgrund dieser Verlagerung werden die Filamente bzw. Filamentbindel 21 des
Filamentvorhanges F quer zur Férderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S abgelenkt. Das ist einer vergleichenden Betrach-
tung der Fig. 8A und 8B entnehmbar. In Fig. 8A ist im Ubrigen eine Neutralstellung der Wellen 16 bzw. ihrer Scheiben
17 dargestellt. Die Scheiben 17 vollziehen gleichsam Schwingungen um diese Neutralstellung und im Zuge dieser
Schwingungen bzw. Pendeldrehbewegungen werden die Filamente quer zur Férderrichtung 23 abgelenkt.

[0043] Bei der in Fig. 9 dargestellten Ausfiihrungsform weist die Filamentfiihrungseinrichtung 11 zwei sich quer zur
Forderrichtung 23 der Spinnvliesbahn S erstreckende Flihrungskomponenten 11a, 11 b auf, wobei jede dieser Fih-
rungskomponenten 11a, 11b eine Mehrzahl von quer zur Férderrichtung 23 aneinander gereihte Filamentflihrungsspalte
12 aufweist. Diese Filamentfiihrungsspalte 12 sind zwischen schrdg zum Filamentvorhang F bzw. zur Mittelebene M
geneigten Seitenwanden 22 ausgebildet, wobei die Seitenwadnde 22 an quer zur Férderrichtung 23 orientierten Fiih-
rungsstreben 24 angeschlossen sind. Die Seitenwande 22 der beiden Fihrungskomponenten 11a, 11b sind dabei in
entgegengesetzte Richtungen geneigt bzw. schrédg angeordnet sowie versetzt zueinander orientiert. Die beiden Fiih-
rungskomponenten 11a und 11b werden in Férderrichtung 23 hin- und herbewegt, so dass abwechselnd die Filament-
fuhrungsspalte 12 der einen Fiihrungskomponente 11a und die Filamentfiihrungsspalte 12 der anderen Fiihrungskom-
ponente 11 b in Eingriff mit dem Filamentvorhang F kommen. Dabei werden wiederum Filamentbiindel 21 aus dem
Filamentvorhang F herausgegriffen und quer zur Férderrichtung 23 abgelenkt. Auch diese Fiihrungskomponenten 11a,
11b bewegen sich bzw. schwingen gleichsam um eine Neutralstellung, in der keine bzw. im Wesentlichen keine Ablen-
kung der Filamente bzw. Filamentbindel 21 stattfindet. Bei der Hin- und Herbewegung bzw. bei der Schwingung der
Fihrungskomponenten 11a, 11b werden die Filamentbiindel 21 abwechselnd in die eine und in die andere entgegen-
gesetzte Richtung quer zur Férderrichtung 23 abgelenkt.

[0044] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausflihrungsbeispielen naher erlautert:

In der Tabelle werden Parameter und Messergebnisse flr Ausfiihrungsbeispiele Nr. 1 bis 4 nach der erfindungs-
gemalen Lehre sowie zum Vergleich Vergleichsbeispiele Nr. V1 und V2 ohne erfindungsgemafie Filamentfih-
rungseinrichtung 11 aufgefihrt. In allen Fallen wurde mit einer Anlage entsprechend Fig. 1 gearbeitet, wobei sich
die einzelnen Ausflihrungsbeispiele bzw. Vergleichsbeispiele lediglich durch die Ausbildung der Filamentfihrungs-
einheit 11 und der Verlegeeinheit 6 zwischen der Verstreckeinheit 4 und dem Ablagesiebband 7 unterschieden. Bei
den Ausflihrungsbeispielen 1 bis 3 war der Bereich zwischen Verstreckeinheit 4 und Ablagesiebband 7 entsprechend
Fig. 3B ausgefihrt. Hier war also eine versetzt zur Mittelebene M angeordnete Welle 16 vorgesehen sowie eine zur
Mittelebene M versetzt orientierte gebogene Fiihrungsfliche 14b vorhanden. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel 4 war
der Bereich zwischen Verstreckeinheit 4 und Ablagesiebband 7 entsprechend dem Ausflihrungsbeispiel gemaf
Fig. 3A ausgebildet. Hier waren also eine versetzt angeordnete Welle 16 sowie zwei darunter angeordnete Fih-
rungsflachen 14a, 14b (entsprechend Fig. 3A) vorhanden. Beim Vergleichsbeispiel V2 wurde mit der Verlegeeinheit
6 - das heil3t mit den Fiihrungsflachen 14a, b - entsprechend Fig. 3A, aber ohne Welle 16 gearbeitet. Im Vergleichs-
beispiel V1 war zwischen Verstreckeinheit 4 und Ablagesiebband 7 ein sogenannter REICOFIL IV-Diffusor einge-
setzt, der in EP 1 340 843 B1, Fig. 3, dargestellt ist. Auch hier wurde ohne Filamentflihrungseinrichtung 11 bzw.
ohne Welle 16 gearbeitet.

In der zweiten Spalte der Tabelle wird das Flachengewicht der erhaltenen Spinnvliesbahn S in g/m2 angegeben
und in der dritten Spalte der Tabelle die Liniengeschwindigkeit bzw. die Férdergeschwindigkeit der Spinnvliesbahn
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Sinm/min. In der vierten Spalte der Tabelle wird der fiir die Filamente bzw. der fiir die Herstellung der Spinnvliesbahn
S eingesetzte thermoplastische Kunststoff bzw. Rohstoff angegeben, und zwar zu den Ausfiihrungsbeispielen Nr.
1 bis 3 und zu den Vergleichsbeispielen V1 sowie V2 Polypropylen mit der zugehdrigen Schmelzflussrate MFR. Im
Ausfiihrungsbeispiel Nr. 4 wurden Bikomponentenfilamente mit Kern-Mantel-Konfiguration eingesetzt, wobei der
Kern aus Polyethylenterephthalat (PET) und der Mantel aus einem Copolymer von PET bestanden. In den weiteren
Spalten der Tabelle wird der Abstand a zwischen dem Ende der Verstreckeinheit 4 und dem Ablagesiebband 7, der
Abstand b zwischen der Drehachse D der Welle 16 und dem Ablagesiebband 7 sowie der Abstand | der Drehachse
D von der Mittelebene M angegeben. In den folgenden Spalten findet sich der Durchmesser d der eingesetzten
Welle 16 sowie der Durchmesser der Scheiben 17 in der Projektion (Dg) und der gegenseitige Abstand s der
Scheiben sowie weiterhin der Winkel o unter dem die Scheiben 17 schrag zur Drehachse D angeordnet sind. In
den darauf folgenden Spalten sind die Zugfestigkeit in Maschinenrichtung (MD) in N/5cm sowie die Zugfestigkeit
quer zur Maschinenrichtung (CD) in N/5cm fur die einzelnen Beispiele angegeben. Die Zugfestigkeiten wurden im
Ubrigen nach EDANA 20.2-89 gemessen. Daran schlieRt eine Spalte mit dem entsprechenden Verhéltnis MD/CD
an. Die beiden letzten Spalten beziehen sich wiederum auf die rotierende Welle 16. In der vorletzten Spalte ist die
Wellendrehzahl angegeben und in der letzten Spalte die Antriebsart fiir die Welle 16. In den Ausfiihrungsbeispielen
1 bis 3 wurde die rotierende Welle 16 lediglich durch die strémende Prozessluft angetrieben. Dagegen wurde im
Ausfiihrungsbeispiel 4 ein Elektromotor zum Antrieb der Welle 16 eingesetzt. - Es versteht sich im Ubrigen, dass
in den Vergleichsbeispielen V1 bis V2 keine die Welle 16 betreffenden Parameter bzw. Informationen angegeben
sind, da hier bekanntlich keine Filamentfiihrungseinrichtung 11 bzw. Welle 16 eingesetzt wurde.

[0045] Beim Vergleich der nach der erfindungsgemafien Lehre mit Filamentfihrungseinrichtung 11 durchgefiihrten
Ausfiihrungsbeispielen 1 bis 4 mit den Vergleichsbeispielen V1 und V2 (ohne Filamentfiihrungseinrichtung 11) ist er-
kennbar, dass die nach der Erfindung hergestellten Spinnvliesbahnen S in Bezug auf lhr Flachengewicht insbesondere
eine verbesserte Zugfestigkeit in Querrichtung (CD) gegenlber den Vergleichsbeispielen aufweisen. Somit zeichnen
sich die erfindungsgeman hergestellten Spinnvliesbahnen S durch beachtliche Vorteile aus. Zu den Vergleichsbeispielen
ist darauf hinzuweisen, dass die ohne Welle hergestellte Spinnvliesbahn gemaR Vergleichsbeispiel V1 eine relativ
gleichmaRige bzw. homogene Filamentablage aufweist und sich auch durch verhéaltnismaRig giinstige Festigkeitswerte
auszeichnet, wenngleich diese Festigkeitswerte - insbesondere in Bezug auf das Flachengewicht des Spinnvlieses -
nicht so optimal sind wie bei den erfindungsgeman hergestellten Spinnvliesbahnen. Bei dem Vergleichsbeispiel V2 -
ohne Reicofil 4-Diffusor - wird dagegen eine relativ ungleichmaRige Filamentablage erzielt und es werden dagegen
deutlich geringere Festigkeitswerte erreicht.

Linien- Anzahl Wellen-
Flachen- N/Sem | N/Scm Antriebs-
Nr. geschwin-[  Rohstoff a b d D. Alpha S Filhrungs- MD/CD dreh-
gewicht in MD inCD art
digkeit flachen

Patentanspriiche

1. Anlage zur kontinuierlichen Herstellung einer Spinnvliesbahn (S) aus Filamenten, insbesondere aus aerodynamisch
verstreckten Filamenten, vorzugsweise aus thermoplastischem Kunststoff, - mit zumindest einer Spinnerette (1),
einer Kiihlkammer (2) zur Kiihlung der Filamente, einer Verstreckeinheit (4)und einer Ablageeinrichtung zur Ablage
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der Filamente zur Spinnvliesbahn (S),

wobei zwischen der Verstreckeinheit (4) und der Ablageeinrichtung zumindest eine Filamentfiihrungseinrichtung
(11) mit einer Mehrzahl von zur Verstreckeinheit (4) hin offenen Filamentfiihrungsspalten (12) vorgesehen ist,
wobei die Filamentfiihrungseinrichtung (11) bzw. zumindest eine Filhrungskomponente der Filamentflihrungsein-
richtung (11) mitder MaRgabe bewegbarist, dass die Filamentfiihrungsspalte (12) bzw. ihre verstreckeinheitsseitigen
Offnungen (13) verlagert werden, insbesondere quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn (S) verlagert werden,
so dass den entlang der bzw. durch die Filamentfiihrungsspalte (12) gefiihrten Filamente bzw. Filamentbindeln
(21) beider Ablage auf der Ablageeinrichtung eine Querorientierung bezuglich der Férderrichtung der Spinnvliesbahn
(S) auferlegt wird.

Anlage nach Anspruch 1, wobei die aus der Verstreckeinheit (4) austretenden Filamente mittels der Filamentfih-
rungseinrichtung (11) bzw. mit zumindest einer Fiihrungskomponente der Filamentflihrungseinrichtung (11) in Fi-
lamentbiindel (21) aufteilbar sind, wobei die Filamentbiindel (21) zweckmaRigerweise durch die Filamentflihrungs-
fihrungsspalte (12) bzw. durch die verstreckeinheitsseitigen Offnungen (13) der Filamentfiihrungsspalte (12) gefiihrt
werden.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Filamentfiihrungseinrichtung (11) bzw. zumindest eine
Fihrungskomponente der Filamentfiihrungseinrichtung (11) periodisch bewegbar ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Filamentfiihrungseinrichtung (11) zumindest eine rotierbare
bzw. rotierende Welle (16) aufweist, wobei an die Welle (16) zumindest eine Scheibe (17) angeschlossen ist, wobei
die Scheibe (17) die Seitenwand zumindest eines Filamentfihrungsspaltes (12) bildet.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die Filamentfiihrungseinrichtung (11) zumindest eine quer zur
Forderrichtung der Spinnvliesbahn (S) angeordnete rotierbare bzw. rotierende Welle (16) aufweist, wobei an die
Welle eine Mehrzahl von Scheiben (17) angeschlossen ist, wobei die Filamentfiihrungsspalten (12) zwischen den
Scheiben (17) ausgebildet sind und wobei vorzugsweise von unterschiedlichen Punkien des AuRenumfanges
und/oder des AuRenbereiches einer Scheibe (17) zur Drehachse (D) der Welle verlaufende Senkrechte unterschied-
liche Schnittpunkte mit der Drehachse (D) der Welle (16) aufweisen.

Anlage nach Anspruch 5, wobei zumindest ein Teil der Scheiben (17) einer Welle (16), vorzugsweise alle Scheiben
(17) der Welle (16) bzw. der GroRteil der Scheibenflache dieser Scheiben (17) schrag bzw. geneigt zu der Drehachse
(D) der Welle (16) angeordnet ist/sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 4 bis 6, wobei pro Umdrehung der Welle (16) zumindest eine - vorzugsweise
eine - Umlenkung der Filamente quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn (S) stattfindet.

Anlage nach einem der Anspriiche 4 bis 7, wobei die Drehzahl der Welle (16) einstellbar ist und wobei durch
Einstellung der Drehzahl der Welle (16) die Anzahl bzw. die Frequenz der Umlenkungen der Filamente bzw. Fila-
mentbiindel (21) einstellbar ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 5 bis 8, wobei die Filamentflihrungseinrichtung (11) zumindest zwei quer zur
Forderrichtung der Spinnvliesbahn (S) angeordnete rotierbare bzw. rotierende Wellen (16) aufweist, wobei an jede
Welle (16) eine Mehrzahl von Scheiben (17) angeschlossen ist.

Anlage nach Anspruch 9, wobei zwei Wellen (16) auf der gleichen vertikalen Héhe bzw. im Wesentlichen auf der
gleichen vertikalen Hohe angeordnet sind und wobei bevorzugt die Scheiben (17) der einen Welle (16) in Schei-
benzwischenrdume der anderen Welle (16) eingreifen und umgekehrt.

Anlage nach einem der Anspriiche 9 oder 10, wobei zumindest zwei Wellen (16) - insbesondere zwei Wellen (16)
- auf unterschiedlicher vertikaler Hohe angeordnet sind und wobei vorzugsweise die Drehachsen (D) der Wellen
(16) in vertikaler Richtung versetzt zueinander angeordnet sind, insbesondere auf gegeniiberliegenden Seiten des
aus der Verstreckeinheit (4) austretenden Filamentvorhangs (F) angeordnet sind.

Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 4, wobei zumindest eine rotierbare Welle (16) bevorzugt eine Mehrzahl
von rotierbaren Wellen (16) sich in Forderrichtung der Spinnvliesbahn (S) erstreckt und wobei an jede Welle (16)
zumindest eine sich in Langsrichtung der Welle erstreckende Scheibe (17) angeschlossen ist und wobei vorzugs-
weise die Welle (16) bzw. die Wellen (16) eine Pendeldrehbewegung um ihre Drehachse (D) vollziehen.
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Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Filamentflihrungseinrichtung (11) zumindest zwei sich quer
zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn (S) erstreckende Fiihrungskomponenten (11a, 11b) aufweist, wobei jede
Fihrungskomponente (11a, 11 b) eine Mehrzahl von quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn (S) aneinander
gereihte Filamentflihrungsspalte (12) aufweist, wobei die Filamentfiihrungsspalte (12) der einen Fiihrungskompo-
nente (11a) unterschiedlich zu den Filamentfiihrungsspalten (12) der anderen Fiihrungskomponente (11 b) ausge-
bildet sind und wobei die beiden Fiihrungskomponenten (11a, 11 b) in Férderrichtung der Spinnvliesbahn (S) mit
der MaRgabe hin- und herbewegt werden, dass abwechselnd die Filamentfiihrungsspalte (12) der einen Fiihrungs-
komponente (11a) und die Filamentfliihrungsspalte (12) der anderen Fiihrungskomponente (11b) in Eingriff mit dem
Filamentvorhang (F) gebracht werden bzw. kommen.

Anlage nach Anspruch 13, wobei die Filamentfiihrungsspalte (12) der beiden Fiihrungskomponenten (11a, 11 b)
sich durch die Orientierung und insbesondere durch die Neigung ihrer Seitenwande (22) unterscheiden.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei zwischen der Filamentfiihrungseinrichtung (11) und der Abla-
geeinrichtung zumindest eine sich quer zur Férderrichtung der Spinnvliesbahn erstreckende Fihrungsflache (14a,
14b) angeordnet ist und wobei bevorzugt zumindest ein Teilbereich der Fiihrungsflache (14a, 14b) zur Ablageein-
richtung hin geneigt ausgebildet ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 15, wobei zwischen der Filamentfiihrungseinrichtung (11) und der Abla-
geeinrichtung zumindest eine sich quer zur Forderrichtung der Spinnvliesbahn (S) erstreckende Fiihrungsflache
(14a, 14b) angeordnet ist, welche Fiihrungsflache (14a, 14b) gekriimmt- zumindest eine Engstelle fiir den Forder-
strom der Filamente bildend - ausgefihrt ist.

Spinnvliesbahn bzw. Spinnvlies aus Filamenten, insbesondere aus Endlosfilamenten aus thermoplastischem Kunst-
stoff, hergestellt mit einer Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 16.
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