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VERARBEITENDEN INDUSTRIE

(67)  Die Erfindung betrifft eine Medienanschlussvor-
richtung (6) einer rotierbaren Trocknungstrommel (2) mit
wenigstens einer Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) zur
Trocknung von Tabakgut, umfassend ein stationares du-
Reres Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) und ein rotierbares
inneres Bauteil (24), wobei in dem inneren Bauteil (24)
ein innerer Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d) und ein in-
nerer Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) vorgesehen sind,
und wobei eine Zufuhrkanalzugangséffnung (30a, 30b,

MEDIENANSCHLUSSVORRICHTUNG FUR EINE TROCKNUNGSTROMMEL DER TABAK

30c, 30d) und eine Abfuhrkanalzugangséffnung (32a,
32b, 32c, 32d) einen in dem auleren Bauteil (22a, 22b,
22c, 22d) vorhandenen dufleren Zufuhrkanal (34a, 34b,
34c, 34d) und einen dulReren Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢,
36d) mit dem inneren Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d)
und dem inneren Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) ver-
bindet, wobei die Medienanschlussvorrichtung (6) we-
nigstens zwei Module (18a, 18b, 18c, 18d) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Medienanschlussvorrichtung einer rotierbaren Trocknungstrommel mit wenigstens
einer Trocknungszone zur Trocknung von Tabakgut, wobei die Medienanschlussvorrichtung ein stationares auleres
Bauteil und ein rotierbares inneres Bauteil umfasst, wobei das duRRere Bauteil einen umschlossenen Innenraum aufweist,
indem dasinnere Bauteil rotierbar aufgenommeniist, und wobei das innere Bauteil mit der Trocknungstrommel verbindbar
ist und gemeinsam mit der Trocknungstrommel rotierbar ist, wobei in dem inneren Bauteil ein innerer Zufuhrkanal und
ein innerer Abfuhrkanal vorgesehen sind, wobei der innere Zufuhrkanal zur Zufuhr eines Warmemediums zu der Trock-
nungszone mit dem Warmemedium beaufschlagbar ist und der Abfuhrkanal zur Abfuhr von erkaltetem Warmemedium,
insbesondere Kondensat, aus der Trocknungszone vorgesehen ist.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung eine Trocknungstrommel der Tabak verarbeitenden Industrie zum Trocknen von
Tabakgut mit zumindest einer Trocknungszone. Schlie3lich betrifft die Erfindung die Verwendung einer Medienan-
schlussvorrichtung.

[0003] In der Tabak verarbeitenden Industrie wird der Tabak nach der Ernte auf eine relativ geringe Restfeuchte
getrocknet und zum Versand gewdhnlich in Ballen oder Pakete gepresst. Vor der Weiterverarbeitung zu Rauchprodukten
wird der Tabak aufbereitet. Die Tabakballen werden vorgeschnitten oder portioniert und in einer Behandlungs- oder
Prozesstrommel unter Einwirkung von Warme und Feuchtigkeit schonend mechanisch geldst. AnschlieRend wird das
geloste Tabakgut einer Trocknungseinheit, beispielsweise einem Trommeltrockner, zugefiihrt. Trommeltrockner sind
unter der Bezeichnung "KMK" beispielsweise aus DE-A-10 2006 058 058 der Hauni Maschinenbau AG, Hamburg
bekannt.

[0004] Bei einem Trommeltrockner werden die Wandauskleidung und an den Wanden vorhandene Schaufeln im
Innenraum der Trommel vielfach mit Dampf beheizt. Je nach Trocknungsverfahren werden Grenztemperaturen des
Tabaks von 60° bis 80° C erreicht. Bei den eingesetzten Trommeltrocknern wird entsprechend den Vorgaben eine
konstante Restfeuchte des gelésten und getrockneten Tabakguts erreicht.

[0005] Bei der Trocknung in einem Trommeltrockner wird das Tabakgut kontinuierlich durch einen sich drehenden
Zylinder gefordert. Die Zylinderwand ist mit beheizten Schaufeln versehen, die das Tabakgut wahrend der Drehung des
Zylinders mitnehmen und durch die Trommelneigung von wenigen Grad entlang einer Langsrichtung der Trommel
transportieren.

[0006] Der als Heizmedium verwendete Heildampf und das bei Abkihlung dieses Warmetransportmediums entste-
hende Kondensat werden liber eine Drehdurchfiihrung der Trockentrommel zugefiihrt bzw. aus dieser abgefiihrt. Ein
trommelseitig vorgesehener Medienverteiler verteilt den HeiRdampf (iber Rohre in die Dampfkanale der Innenwand und
der Schaufeln und leitet gleichzeitig das Kondensat zur Drehdurchflihrung zurtick.

[0007] Es sind Einzonen- und Mehrzonentrockner bekannt. Bei einem Einzonentrommeltrockner wird der gesamte
Behandlungsraum mit Hilfe einer einzigen Drehdurchfiihrung mit dem Heizmedium versorgt. Bei einem Mehrzonentrom-
meltrockner sind Mehrwegedrehdurchfiihrungen notwendig, um die einzelnen Zonen des Trommeltrockners separat
versorgen zu kénnen und das entstehende Kondensat aus den Behandlungszonen abzufiihren.

[0008] Mehrwegedrehdurchfiihrungen sind nur mit hohem konstruktivem Aufwand realisierbar und aulerdem wenig
flexibel.

[0009] Ausgehendvondiesem Stand der Technikist es eine Aufgabe der Erfindung, eine Medienanschlussvorrichtung,
eine Trocknungstrommel der Tabak verarbeitenden Industrie sowie die Verwendung einer Medienanschlussvorrichtung
anzugeben, wobei eine héhere Flexibilitdt bei geringerem konstruktiven Aufwand erreicht werden soll.

[0010] Die Aufgabe wird geldst durch eine Medienanschlussvorrichtung einer rotierbaren Trocknungstrommel mit
wenigstens einer Trocknungszone zur Trocknung von Tabakgut, wobei die Medienanschlussvorrichtung ein stationares
auBeres Bauteil und ein rotierbares oder rotierendes inneres Bauteil umfasst, wobei das dufRere Bauteil einen, insbe-
sondere von dem auferen Bauteil, umschlossenen Innenraum aufweist, in dem das innere Bauteil rotierbar aufgenom-
men ist, und wobei das innere Bauteil mit der Trocknungstrommel verbindbar oder verbunden ist und gemeinsam mit
der Trocknungstrommel rotierbar ist oder rotiert, wobei in dem inneren Bauteil ein innerer Zufuhrkanal und ein innerer
Abfuhrkanal vorgesehen sind, wobei der innere Zufuhrkanal zur Zufuhr eines Warmemediums zu der Trocknungszone
mitdem Warmemedium beaufschlagbar ist und der Abfuhrkanal zur Abfuhr von erkaltetem Warmemedium, insbesondere
Kondensat, aus der Trocknungszone vorgesehen ist, wobei insbesondere der innere Zufuhrkanal und der innere Ab-
fuhrkanal in einer Langserstreckungsrichtung innerhalb des inneren Bauteils verlaufen, wobei die Medienanschlussvor-
richtung dadurch fortgebildet ist, dass die Medienanschlussvorrichtung wenigstens zwei Module umfasst.

[0011] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass eine modular aufgebaute Medienanschlussvorrichtung fur
eine Trocknungstrommel mit mehreren Trocknungszonen besonders vorteilhaft ist. Eine modular aufgebaute Medien-
anschlussvorrichtung erlaubt gréRtmaogliche Flexibilitat und ist fir Trocknungstrommeln mit unterschiedlichen Anzahlen
von Trocknungszonen flexibel einsetzbar bzw. anpassbar. Der modulare Aufbau erlaubt es, dass je nach Kundenan-
forderung eine Trocknungstrommel mit eins, zwei, drei, vier oder mehr Zonen mit einer einzigen entsprechend modular
aufgebauten Medienanschlussvorrichtung versorgbar ist.
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[0012] Die erfindungsgeméafie Medienanschlussvorrichtung ist sowohl im Hinblick auf die Neuherstellung von Trock-
nungstrommeln als auch zur Nachristung oder Aufriistung vorhandener Trocknungstrommeln flexibel einsetzbar.
[0013] Ein modularer Aufbau ist auflerdem wartungs- und reparaturfreundlich. Bei Bedarf muss nur ein einziges Modul
repariert bzw. ausgetauscht werden, ohne dass die Medienanschlussvorrichtung vollstandig ersetzt werden muss.
SchlieBlich bietet ein modularer Aufbau diverse Gleichteile fiir jedes der in der Medienanschlussvorrichtung vorhandenen
Module, so dass die Herstellungskosten sinken. Der Aufbau ist flexibel erweiterbar, wobei der Erweiterbarkeit im Hinblick
auf die Anzahl der Module und die entsprechende Anzahl der Trocknungszonen konzeptionell keine Grenzen gesetzt
sind.

[0014] Die Medienanschlussvorrichtung ist ferner dadurch fortgebildet, dass die Module im Wesentlichen gleichartig
aufgebaut sind.

[0015] Vorteilhaft erlaubt dieser modulare Aufbau diverse Gleichteile fiir jedes der in der Medienanschlussvorrichtung
vorhandenen Module, so dass die Herstellungskosten sinken.

[0016] GemaR einer Weiterbildung der Medienanschlussvorrichtung sind die Module hintereinander geschaltet.
[0017] Eine weitere erfindungsgemale Lésung der Aufgabe sieht vor, dass die gattungsgeméaflie Medienanschluss-
vorrichtung dadurch fortgebildet ist, dass der innere Zufuhrkanal und der innere Abfuhrkanal in einer Langserstreckungs-
richtung innerhalb des inneren Bauteils verlaufen, wobei

- indem inneren Bauteil eine Zufuhrkanalzugangso6ffnung und eine Abfuhrkanalzugangs6ffnung und in dem dulReren
Bauteil ein duRerer Zufuhrkanal und ein duRRerer Abfuhrkanal vorgesehen sind, wobei

- die Zufuhrkanalzugangséffnung und die Abfuhrkanalzugangséffnung radial in dem ersten Bauteil verlaufen, ge-
meinsam mit dem inneren Bauteil rotierbar sind oder rotieren und in einer Langserstreckungsrichtung des ersten
Bauteils voneinander beabstandet sind, und wobei

- der duBRere Zufuhrkanal und der duRere Abfuhrkanal jeweils angrenzend an eine innere Mantelflache des in dem
auferen Bauteil vorhandenen Innenraums verlaufen, auf einer dem inneren Bauteil zugewandten Innenseite gedffnet
sind und in Langserstreckungsrichtung des ersten Bauteils voneinander beabstandet sind, so dass

- derindem inneren Bauteil vorhandene innere Zufuhrkanal tber die rotierbare oder rotierende Zufuhrkanalzugangs-
6ffnung mit dem in dem auReren Bauteil vorhandenen duferen Zufuhrkanal kommuniziert und der in dem inneren
Bauteil vorhandene innere Abfuhrkanal tber die rotierbare oder rotierende Abfuhrkanalzugangséffnung mit dem in
dem auBleren Bauteil vorhandenen auReren Abfuhrkanal kommuniziert, so dass

- die Trocknungszone der Trocknungstrommel ausgehend von dem aufieren Zufuhrkanal mit dem Warmemedium
beaufschlagbar ist und erkaltetes Warmemedium, insbesondere Kondensat, an dem &uReren Abfuhrkanal von der
Trocknungszone abflhrbar ist.

[0018] Gleichsam betreffen die genannten Merkmale eine weitere Ausfiihrungsform. Insbesondere handelt es sich
bei der Zufuhrkanalzugangs6ffnung um eine Zufuhrkanalzugangsbohrung, also um eine sowohl in Léangsaxialrichtung
als auch in Umfangsrichtung des inneren Bauteils raumlich begrenzte Offnung. Gleiches gilt fiir die Abfuhrkanalzugangs-
6ffnung, bei der es sich insbesondere um eine Abfuhrkanalzugangsbohrung handelt.

[0019] Der genannten Ausfiihrungsform liegt die Erkenntnis zugrunde, dass radial verlaufende Kanalzugangséffnun-
gen die Bereitstellung einer modular aufgebauten Medienanschlussvorrichtung fiir eine Trocknungstrommel ermégli-
chen. Eine modular aufgebaute Medienanschlussvorrichtung erlaubt groRtmadgliche Flexibilitat und ist fur Trocknungs-
trommeln mit unterschiedlichen Anzahlen von Trocknungszonen flexibel einsetzbar bzw. anpassbar.

[0020] Jedes Modul der Medienanschlussvorrichtung umfasst ein duf3eres Bauteil und ist funktionell fiir sich gesehen
eigenstandig. Dies hat den Vorteil, dass sich die Module untereinander nicht beeinflussen. So sind unterschiedliche
Druck- und Temperaturstufen in den einzelnen Trocknungszonen der Trocknungstrommel realisierbar, da jede der
Trocknungszonen individuell von einem Modul der Medienanschlussvorrichtung mit dem entsprechenden Warmeme-
dium versorgt wird.

[0021] Die Medienanschlussvorrichtung ist insbesondere dadurch fortgebildet, dass an dem dufReren Bauteil zumin-
dest eine Kopplungsflache vorgesehen ist, welche sich zumindest naherungsweise senkrecht zu einer in Langserstre-
ckungsrichtung des inneren Bauteils verlaufenden Rotationsachse des inneren Bauteils erstreckt, wobei die Kopplungs-
flache zur Ankopplung einer weiteren Kopplungsflache eines weiteren gleichartig aufgebauten duReren Bauteils einge-
richtet ist, so dass eine modular aufgebaute Medienanschlussvorrichtung, umfassend mehrere gleichartig aufgebaute
aulere Bauteile, bereitstellbar ist.

[0022] Insbesondere ist vorgesehen, dass an dem auReren Bauteil eine erste Kopplungsflache und eine zweite Kopp-
lungsflache an einer ersten und einer zweiten Stirnseite des dueren Bauteils vorgesehen sind, wobei die erste Kopp-
lungsflache und die zweite Kopplungsflache einander in der Langserstreckungsrichtung gegenuberliegen.

[0023] Die Ausflihrung des duBeren Bauteils mit zwei Kopplungsflachen, welche insbesondere an den einander ge-
genuberliegenden Stirnflaichen vorgesehen sind, erlaubt es, zu beiden Seiten des dueren Bauteils gleichartig aufge-
baute weitere Module bzw. weitere dulRere Bauteile zur Erweiterung der Medienanschlussvorrichtung vorzusehen. Die
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Kopplungsflachen erstrecken sich insbesondere in einer Ebene, welche zumindest ndherungsweise senkrecht zu einer
Rotationsachse des inneren Bauteils orientiert ist.

[0024] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Trocknungstrommel zumindest eine erste
Trocknungszone und eine zweite Trocknungszone umfasst, zumindest ein erstes dufReres Bauteil und ein gleichartig
aufgebautes zweites dulReres Bauteil vorgesehen sind, in dem inneren Bauteil ein erster innerer Zufuhrkanal und ein
zweiter innerer Zufuhrkanal, ein erster innerer Abfuhrkanal und ein zweiter innerer Abfuhrkanal, eine erste Zufuhrkanal-
zugangso6ffnung und eine zweite Zufuhrkanalzugangséffnung und eine erste Abfuhrkanalzugangso6ffnung und eine zwei-
te Abfuhrkanalzugangséffnung vorgesehen sind, in dem ersten duf3eren Bauteil ein erster dufierer Zufuhrkanal und ein
erster aullerer Abfuhrkanal vorgesehen sind und in dem zweiten dulReren Bauteil ein zweiter dulRerer Zufuhrkanal und
ein zweiter dulRerer Abfuhrkanal vorgesehen sind, wobei

- das erste aullere Bauteil und das zweite duflere Bauteil an einander zugewandten Kopplungsflachen miteinander
verbunden sind,

- der erste duBere Zufuhrkanal tber die erste Zufuhrkanalzugangséffnung mit einem ersten inneren Zufuhrkanal
kommuniziert,

- der erste duRere Abfuhrkanal Gber die erste Abfuhrkanalzugangséffnung mit dem ersten inneren Abfuhrkanal kom-
muniziert,

- der zweite aulere Zufuhrkanal tUber die zweite Zufuhrkanalzugangso6ffnung mit dem zweiten inneren Zufuhrkanal
kommuniziert, und

- der zweite duRere Abfuhrkanal Uber die zweite Abfuhrkanalzugangs6ffnung mit dem zweiten inneren Abfuhrkanal
kommuniziert, so dass

- die erste Trocknungszone der Trocknungstrommel ausgehend von dem ersten &uferen Zufuhrkanal mit einem
ersten Warmemedium beaufschlagbar ist und erkaltetes erstes Warmemedium, insbesondere Kondensat, an dem
ersten dulReren Abfuhrkanal von der ersten Trocknungszone abfihrbar ist und

- die zweite Trocknungszone der Trocknungstrommel ausgehend von dem zweiten dueren Zufuhrkanal mit einem
zweiten Warmemedium beaufschlagbar ist und erkaltetes zweites Warmemedium, insbesondere Kondensat, an
dem zweiten duRBeren Abfuhrkanal von der zweiten Trocknungszone abfihrbar ist.

[0025] Ferner ist insbesondere vorgesehen, dass die Trocknungstrommel eine dritte und vierte und insbesondere
weitere zusatzliche Trocknungszonen umfasst. Die Medienanschlussvorrichtung ist entsprechend derart ausgebildet,
dass sie ein drittes, viertes und insbesondere weitere dulere Bauteile umfasst, welche jeweils analog zu dem ersten
bzw. zweiten Bauteil aufgebaut sind. Ein entsprechendes drittes und viertes oder weiteres duf3eres Bauteil steht mit
einem dritten bzw. vierten inneren Zufuhr- und Abfuhrkanal des inneren Bauteils in Verbindung und umfasst zu diesem
Zweck einen dritte, vierten oder weiteren duReren Zufuhr- und Abfuhrkanal.

[0026] Vorteilhaft sind die einzelnen Zonen einer solchen Trocknungstrommel separat mit unterschiedlichen Warme-
medien versorgbar, so dass sich flexibel unterschiedliche Temperaturzonen zur Trocknung des Tabakguts realisieren
lassen.

[0027] Ferneristinsbesondere vorgesehen, dass ein rotierbarer oder rotierender mit der Trocknungstrommel verbun-
dener Medienverteiler vorgesehen ist, wobei der Medienverteiler

- eine erste Zufuhrleitung umfasst, die den ersten inneren Zufuhrkanal mit der ersten Trocknungszone zur Zufuhr
des ersten Warmemediums in die erste Trocknungszone verbindet, - eine erste Abfuhrleitung umfasst, die den
ersten inneren Abfuhrkanal mit der ersten Trocknungszone zur Abfuhr des erkalteten ersten Warmemediums aus
der ersten Trocknungszone verbindet,

- eine zweite Zufuhrleitung umfasst, die den zweiten inneren Zufuhrkanal mit der zweiten Trocknungszone zur Zufuhr
des zweiten Warmemediums in die zweite Trocknungszone verbindet,

- eine zweite Abfuhrleitung umfasst, die den zweiten inneren Abfuhrkanal mit der zweiten Trocknungszone zur Abfuhr
des erkalteten zweiten Warmemediums aus der zweiten Trocknungszone verbindet,

so dass die erste Trocknungszone und die zweite Trocknungszone der Trocknungstrommel getrennt mit dem ersten
Warmemedium und einem zweiten Warmemedium versorgbar sind.

[0028] Auch der Medienverteiler ist gemaf weiteren Ausfiihrungsformen dadurch fortgebildet, dass er entsprechende
weitere, also dritte und vierte und ggf. weitere einzelne und insbesondere separate Zufuhrund Abfuhrkanéle zur Ver-
bindung der entsprechenden Trocknungszonen mit den Zu- und Abfuhrkanalen des rotierbaren Bauteils umfasst.
[0029] Vorteilhaft erlaubt die Medienanschlussvorrichtung gemaf den genannten Ausflihrungsformen eine unabhan-
gige Medienversorgung der einzelnen Trocknungszonen der Trocknungstrommel. Es kdnnen beispielsweise unter-
schiedliche Temperaturen in den einzelnen Trocknungszonen vorgesehen sein. Ferner ist es mdglich, unterschiedliche
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Warmemedien insbesondere im Hinblick auf ihre physikalischen Parameter wie Druck und/oder Temperatur den ein-
zelnen Trocknungszonen zuzuflhren.

[0030] Die Medienanschlussvorrichtung ist flexibel an eine praktisch beliebige Anzahl von Trocknungszonen anpass-
bar. Sind beispielsweise zwei dullere Bauteile vorgesehen, um zwei Trocknungszonen zu versorgen, so kann durch
Hinzufigen zwei weiterer dulRerer Bauteile oder Module die Medienanschlussvorrichtung mit geringem konstruktivem
Aufwand fiir eine solche Trocknungstrommel umgeriistet werden. Die nahezu einzig verbleibende konstruktive Anderung
betrifft die Anpassung des inneren Bauteils, welches falls noch nicht vorhanden, die erforderliche Anzahl an Kanalen
aufweisen sollte. Auf eine Neukonstruktion der Medienanschlussvorrichtung kann jedoch in der (iberwiegenden Anzahl
der auftretenden Falle auch bei verandertem Anforderungsprofil, verzichtet werden. Dies reduziert nicht nur die Herstel-
lungskosten, sondern auch die Um- oder Aufriistkosten von Trocknungstrommeln der Tabak verarbeitenden Industrie.
Insbesondere die Mdglichkeit, fiir die einzelnen Module eine groRe Anzahl von Gleichteilen vorzusehen, reduziert die
Herstellungskosten fiir die Medienanschlussvorrichtung.

[0031] Ferner ist gemaR einer weiteren Ausflihrungsform vorgesehen, dass sich das innere Bauteil in der Langser-
streckungsrichtung durch einen von dem Innenraum des ersten duf3eren Bauteils und dem Innenraum des zweiten
aulleren Bauteils gebildeten gemeinsamen Innenraum beider Bauteile erstreckt.

[0032] Die durch diese MalRnahme vorgenommene Trennung der Zufuhr- und Abfuhrkanale der einzelnen Zonen
ermoglicht eine vollstandig voneinander getrennte und unabhangige Steuerung der einzelnen

[0033] Trocknungszonen.

[0034] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die zumindest eine Zufuhrkanalzugangséffnung
und die zumindest eine Abfuhrkanalzugangsé6ffnung sich zwischen einer Mantelflache des inneren Bauteils und einem
Zufuhrkanal bzw. einem Abfuhrkanal in einem von der Mantelflache umschlossenen Innenraum des inneren Bauteils
erstrecken, wobei insbesondere die zumindest eine Zufuhrkanalzugangsé6ffnung und/oder die zumindest eine Abfuhr-
kanalzugangso6ffnung zumindest ndherungsweise senkrecht zu einer Rotationsachse des ersten Bauteils verlaufen.
[0035] Der Eintrag bzw. Austrag des Warmemediums in die gemeinsam mit dem inneren Bauteil rotierenden bzw.
rotierbaren Kanalzugangsbohrungen erfolgt in radialer Richtung. Die beiden Zugangsbohrungen sind insbesondere in
der Langsrichtung des ersten Bauteils, die weiterhin insbesondere in Langsrichtung einer Rotationsachse des inneren
Bauteils liegt, voneinander beabstandet. So steht jeweils eine der Zugangsbohrungen im Kontakt mit dem stationaren
aulleren Zufuhr- bzw. Abfuhrkanal, welcher sich vollstandig entlang dem Umfang des inneren Bauteils erstreckt. Weil
dies vorteilhaft alle Module der Medienanschlussvorrichtung betrifft, sind stirnseitig Verbindungsflachen mdéglich. Dies
stellt eine Abkehr von den klassischen Konstruktionen bekannter Drehdurchfihrungen dar, bei denen stets die Zufuhr
eines Mediums stirnseitig eines rotierenden Bauteils erfolgt. Durch die ausschlieRlich radiale Zu- bzw. Abfuhr der Medien
ist eine stirnseitig verlaufende Kopplungsflache realisierbar, ohne dass der Medientransport behindert wird.

[0036] Als Warmemedium ist insbesondere HeiRdampf vorgesehen. Abgekiihltes Warmemedium ist insbesondere
Kondensat, also kondensierter HeiRdampf. Unterschiedliche Warmemedien kénnen sowohl stoffidentisch als auch stof-
funterschiedlich sein. Stoffidentische Warmemedien sind beispielsweise HeilRdampf mit unterschiedlichem Druck oder
Temperatur.

[0037] In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass der duRere Zufuhrkanal und der duRere Abfuhrkanal
zumindest naherungsweise in zueinander parallelen, insbesondere zumindest ndherungsweise senkrecht zu der Langs-
erstreckungsrichtung das inneren Bauteils orientierten, Ebenen liegen, wobei insbesondere der duf3ere Zufuhrkanal und
der dulRere Abfuhrkanal im Querschnitt U-férmig sind, und wobei der duRere Zufuhrkanal und der dufRere Abfuhrkanal
an der dem inneren Bauteil zugewandten Innenseite entlang des vollstdndigen Innenumfangs der inneren Mantelflache
des Innenraums gedffnet sind.

[0038] Insbesondere ist vorgesehen, dass die Trocknungstrommel eine vorgegebene Anzahl an Trocknungszonen
umfasst und das innere Bauteil eine identische Anzahl innerer Zufuhrkanale und eine identische Anzahl innerer Abfuhr-
kanale umfasst, wobei insbesondere eine identische Anzahl dulerer Bauteile vorgesehen ist, so dass jeder Trocknungs-
zone ein auleres Bauteil zugeordnet ist.

[0039] Ferner ist die Medienanschlussvorrichtung insbesondere dadurch fortgebildet, dass die miteinander verbun-
denen oder verbindbaren aueren Bauteile an den Anschlussflachen mit Dichtmitteln versehen sind, so dass die &u3eren
Bauteile gegeneinander abdichtbar oder abgedichtet sind, wobei insbesondere der duRere Zufuhrkanal und der dul3ere
Abfuhrkanal mit Dichtmitteln versehen sind, so dass der duflere Zufuhrkanal und der dulRere Abfuhrkanal gegeneinander
abdichtbar oder abgedichtet sind.

[0040] Vorteilhaft ist jedes Modul eine abgeschlossene Funktionseinheit.

[0041] Durch eine entsprechende Abdichtung der dufReren Bauteile zu bzw. von deren Kanalen ist die Medienversor-
gung der einzelnen Trocknungszonen vollstandig voneinander getrennt.

[0042] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Medienanschlussvorrichtung dadurch fortgebildet, dass eine
elektrische Drehkupplung vorgesehen ist, welche, insbesondere unter Einsatz von Schleifkontakten, eine Stromversor-
gung und/oder eine elektrische Signallibertragungsstrecke zwischen einem &uReren stationaren Drehkupplungsbauteil
und einem gemeinsam mit der Trocknungstrommel rotierbaren oder rotierenden inneren Drehkupplungsbauteil bereit-
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stellt, wobei das auRere Drehkupplungsbauteil eine Kopplungsflache umfasst, die in einer zumindest naherungsweise
senkrecht zu der Langserstreckungsrichtung orientierten Ebene liegt und zum Anschluss an ein stationares auleres
Bauteil vorgesehen ist, wobei insbesondere die elektrische Drehkupplung direkt benachbart zu einem, insbesondere
mit der Trocknungstrommel, rotierbaren Medienverteiler angeordnet ist.

[0043] Eine Erweiterung der modular aufgebauten Medienanschlussvorrichtung zur Ubertragung von Strom und/oder
elektrischen Signalen erlaubt eine umfassende Versorgung der Trocknungstrommel unter Verwendung lediglich einer
einzigen Medienanschlussvorrichtung.

[0044] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass mithilfe zumindest eines der Module ein allge-
meines Versorgungsmedium oder Prozessfluid, bei welchem es sich nicht notwendigerweise um ein Warmemedium
handeln muss, auf die rotierende Trocknungstrommel Gibertragen wird. Beispielsweise handelt es sich bei dem Prozess-
fluid um ein hydraulisch wirksames Fluid, Frischwasser oder Druckluft.

[0045] Die erfindungsgemaRe Aufgabe wird ferner geldst durch eine Trocknungstrommel der Tabak verarbeitenden
Industrie zum Trocknen von Tabakgut mit zumindest einer Trocknungszone, welche dadurch fortgebildet ist, dass eine
Medienanschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der genannten Ausfihrungsformen vorgesehen ist, die eine
Verbindung zwischen einer Medienversorgungseinrichtung, insbesondere HeiRdampfversorgung, und wenigstens einer
der Trocknungszonen der Trocknungstrommel bereitstellt.

[0046] Ferner wird die erfindungsgemafle Aufgabe geldst durch die Verwendung einer Medienanschlussvorrichtung
nach einem oder mehreren der genannten Ausfiihrungsformen in einer Maschine, insbesondere einer Trocknungstrom-
mel, der Tabak verarbeitenden Industrie zur Bereitstellung einer Verbindung zwischen einer Medienversorgungsein-
richtung, insbesondere einer HeiRdampfversorgung, und wenigstens einer Trocknungszone der Trocknungstrommel.
[0047] Sowohl fur die Trocknungstrommel der Tabak verarbeitenden Industrie als auch fiir die Verwendung der Me-
dienanschlussvorrichtung treffen gleiche oder ahnliche Vorteile zu, wie Sie bereits im Hinblick auf die Medienanschluss-
vorrichtung erwahnt sind, weshalb sie an dieser Stelle nicht wiederholt werden sollen.

[0048] Weitere Merkmale der Erfindung werden aus der Beschreibung erfindungsgemaRer Ausfiihrungsformen zu-
sammen mit den Anspriichen und den beigefligten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemafe Ausfiihrungsformen
kénnen einzelne Merkmale oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfullen.

[0049] Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens anhand von Aus-
fuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben, wobei bezlglich aller im Text nicht naher
erlauterten erfindungsgeméafien Einzelheiten ausdricklich auf die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Trocknungstrommel der Tabak verarbeitenden Indiustrie,
Fig. 2 eine Detailansicht von Fig. 1 in dem mit Il bezeichneten Bereich,

Fig. 3 eine schematische Perspektivdarstellung einer Medienanschlussvorrichtung,
Fig. 4 einen schematischen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung,

Fig. 5a, 6a, 7a  jeweils eine schematische Seitenansicht einer Medienanschlussvorrichtung mit einem, zwei bzw. vier
Modul(en),

Fig. 5b, 6b, 7b  jeweils eine schematische Draufsicht auf eine Stirnseite der Medienanschlussvorrichtung in der in
Fig. 5a, 6a bzw. 7a mit "X" bezeichneten Richtung,

Fig. 5¢c, 6¢, 7c  jeweils einen schematischen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung in der in Fig. 5b, 6b
bzw. 7b dargestellten Ebene A-A,

Fig. 5d, 6d, 7d  jeweils einen schematischen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung in der in Fig. 5b, 6b
bzw. 7b dargestellten Ebene B-B,

Fig. 5e, 6e, 7e  jeweils einen schematischen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung in der in Fig.5b, 6b
bzw. 7b dargestellten Ebene C-C und

Fig. 5f, 6f, 7f jeweils einen schematischen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung in der in Fig.5b, 6b
bzw. 7b dargestellten Ebene D-D.

[0050] Inden Zeichnungen sind jeweils gleiche oder gleichartige Elemente und/oder Teile mit denselben Bezugsziffern
versehen, so dass von einer erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird.
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[0051] Fig. 1 zeigtin schematischer Seitenansicht eine Trocknungstrommel 2 der Tabak verarbeitenden Industrie zum
Trocknen von Tabakgut. Die Trocknungstrommel 2 weist gemal dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel vier Trock-
nungszonen auf, namlich eine erste Trocknungszone 4a, eine zweite Trocknungszone 4b, eine dritte Trocknungszone
4c und eine vierte Trocknungszone 4d. Die Trocknungstrommel 2 ist ferner mit einer Medienanschlussvorrichtung 6
versehen, die zum Anschluss der Trocknungstrommel 2 an eine nicht dargestellte Medienversorgungseinrichtung, ins-
besondere eine HeiRdampfversorgung, vorgesehen ist. Diese stellt ein Warmemedium, insbesondere Heildampf, den
Trocknungszonen 4a, 4b, 4c, 4d der Trocknungstrommel 2 zur Verfliigung.

[0052] Zum Anschluss an die Medienversorgungseinrichtung an die Trocknungstrommel 2, ist die Medienanschluss-
vorrichtung 6 mit Anschlussflanschen versehen. Dabei dienen die in Fig. 1 auf der Oberseite der Medienanschlussvor-
richtung 6 gezeigten Eingangsflansche 8a (aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist lediglich ein Eingangsflansch mit einem
Bezugszeichen versehen) zur Zufuhr des Warmemediums, wahrend die beispielhaft an der Unterseite der Medienan-
schlussvorrichtung 6 gezeigten Ausgangsflansche 10b der Abfuhr von erkaltetem Warmemedium, insbesondere Kon-
densat, dienen. Wiederum ist lediglich aus Griinden der Ubersichtlichkeit nur ein Ausgangsflansch mit einem Bezugs-
zeichen versehen.

[0053] Eine Versorgung der Trocknungszonen 4a, 4b, 4c, 4d der Trocknungstrommel 2 erfolgt ausgehend von der
Medienanschlussvorrichtung 6 tUber einen Medienverteiler 12. Dieser befindet sich zwischen der Medienanschlussvor-
richtung 6 und der Trocknungstrommel 2. Er ist insbesondere mit der Trocknungstrommel 2 verbunden und rotiert
gemeinsam mit dieser. Ausgehend von dem Medienverteiler 12 erstrecken sich eine erste bis vierte Zufuhrleitung 14a,
14b, 14c, 14d zur Zufuhr des Warmemediums zu der ersten bis vierten Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d. Jede Trock-
nungszone 4a, 4b, 4c, 4d wird separat versorgt.

[0054] In der jeweiligen Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d dient das Warmemedium zur Erwarmung einer Innenwand
bzw. zur Erwarmung von an der Innenwand der Trocknungstrommel 2 vorgesehenen Schaufeln. Die zugefiihrte Warme
dient der Trocknung des in der jeweiligen Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d vorhandenen Tabakguts.

[0055] WenndasWarmetransportmedium innerhalb der Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d seine Warme an das Tabakgut
abgegeben hat, wird erkaltetes Warmemedium bzw. Kondensat lber eine erste bis vierte Abfuhrleitung 16a, 16b, 16c,
16d den einzelnen Trocknungszonen 4a, 4b, 4c, 4d wieder entzogen und zu dem Medienverteiler 12 zurlckgefiihrt.
SchlieBlich gelangt das erkaltete Warmemedium uber die Medienanschlussvorrichtung 6 zu deren Ausgangsflansch 10
und zurlick zu einer Medienversorgungseinrichtung.

[0056] Fig. 2 zeigt eine Detailansicht des in Fig. 1 mit Il bezeichneten Bereichs der Trocknungstrommel 2. Weitere
Einzelheiten hinsichtlich des Aufbaus des gezeigten Medienverteilers 12 sollen weiter unten erlautert werden. Zunachst
wird der Aufbau der Medienanschlussvorrichtung 6 erlautert.

[0057] Fig. 3 zeigt eine schematische Perspektivdarstellung einer Medienanschlussvorrichtung 6. Beispielhaft ist eine
Medienanschlussvorrichtung 6 gezeigt, die ein erstes bis viertes Modul 18a, 18b, 18c, 18d und eine zusatzliche elektrische
Drehkupplung 20 umfasst.

[0058] Fig. 4 zeigt diese Medienanschlussvorrichtung 6 in einem schematischen Langsschnitt.

[0059] JedesderModule 18a, 18b, 18c 18d der Medienanschlussvorrichtung 6 umfasst ein stationares dufleres Bauteil
22a, 22b, 22¢, 22d, welches einen Innenraum umschlie3t. Jedes der stationaren dulReren Bauteile 22a, 22b, 22c, 22d
kann einteilig oder mehrteilig aufgebaut sein. In einem gemeinsamen Innenraum aller Module 18a, 18b, 18c 18d erstreckt
sich ein inneres Bauteil 24. Je ein Abschnitt 24a, 24b, 24c, 24d des rotierbaren oder rotierenden inneren Bauteils 24
verlauft in dem von dem jeweiligen auReren Bauteil 22a, 22b, 22¢, 22d umschlossenen Innenraum. Das innere Bauteil
24 ist insbesondere einstlickig aus den Abschnitten 24a, 24b, 24c und 24d aufgebaut und erstreckt sich ferner durch
die elektrische Drehkupplung 20 hindurch bis zu einer Anschlussflache 38. Es ist mit der Trocknungstrommel 2 verbunden
und insbesondere gemeinsam mit der Trocknungstrommel 2 rotierbar.

[0060] In dem inneren Bauteil 24 sind vier innere Zufuhrkanéle 26a, 26b, 26¢, 26d zur Zufuhr des Warmemediums
zu der jeweiligen Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d vorgesehen. Jede Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d wird Uber einen
separaten Zufuhrkanal 26a, 26b, 26¢, 26d versorgt. Zur Abfuhr von erkaltetem Warmemedium, insbesondere Kondensat,
aus der entsprechenden Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d sind in dem inneren Bauteil 24 vier Abfuhrkanéle 28a, 28b,
28c, 28d vorgesehen. Sowohl die inneren Zufuhrkanale 26a, 26b, 26¢, 26d als auch die inneren Abfuhrkanale 28a, 28b,
28c, 28d verlaufen innerhalb des inneren Bauteils 24 und in einer Langserstreckungsrichtung L des inneren Bauteils
24. In der Schnittansicht von Fig. 4 sind einige der inneren Zufuhrkanéle 26a, 26b, 26¢, 26d und inneren Abfuhrkanale
28a, 28b, 28c, 28d nicht sichtbar.

[0061] Ferner sind in dem inneren Bauteil 24 Zufuhrkanalzugangséffnungen 30a, 30b, 30c, 30d und Abfuhrkanalzu-
gangso6ffnungen 32a, 32b, 32¢, 32d vorgesehen. Bei den Zufuhrkanalzugangséffnungen 30a, 30b, 30c, 30d handelt es
sich insbesondere um Zufuhrkanalzugangsbohrungen bzw. Stichbohrungen. Gleiches gilt fir die Abfuhrkanalzugangs-
offnungen 32a, 32b, 32c, 32d, bei denen es sich ebenso insbesondere um Bohrungen bzw. Stichbohrungen handelt.
Jedes der auReren Bauteile 22a, 22b, 22¢c, 22d umfasst auRerdem einen duReren Zufuhrkanal 34a, 34b, 34c, 34d, der
Uiber einen Eingangsflansch 8a, 8b, 8c, 8d zuganglich ist. AuBerdem umfasst jedes der dulReren Bauteile 22a, 22b, 22c,
22d einen dufReren Abfuhrkanal 36a, 36b, 36¢, 36d, der Uber einen Ausgangsflansch 10a, 10b, 10c, 10d zuganglich ist.
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[0062] Dieinden Fig. 3 und 4 gezeigte Medienanschlussvorrichtung 6 dient der Versorgung einer Trocknungstrommel
2 mit vier Trocknungszonen 4a, 4b, 4c, 4d, so wie sie beispielhaft in Fig. 1 gezeigt ist. Dabei ist jedes der Module 18a,
18b, 18c, 18d zur Versorgung einer Trocknungszone 4a, 4b, 4c, 4d vorgesehen. Im Detail bedeutet dies, dass zur
Versorgung der ersten Trocknungszone 4a ein erstes Warmemedium Uber den ersten Eingangsflansch 8a der Medien-
anschlussvorrichtung 6 zugefiihrt wird. Uber den mit dem ersten Eingangsflansch 8a verbundenen Stutzen gelangt das
erste Warmemedium in den ersten duReren Zufuhrkanal 34a. Dieser erstreckt sich angrenzend an eine innere Mantel-
flache des in dem ersten aufleren Bauteil 22a vorhandenen Innenraums. Der dufere Zufuhrkanal 34a erstreckt sich
vollstdndig entlang dem Umfang des Innenraums, in welchem der erste Abschnitt 24a des inneren Bauteils 24 aufge-
nommen ist. Er ist auRerdem auf der dem inneren Bauteil 24 zugewandten Innenseite gedffnet und weist im Querschnitt
ein insbesondere U-férmiges Profil auf.

[0063] Ausgehend vondem ersten duBeren Zufuhrkanal 34a gelangt das erste Warmemedium Uber die erste Zufuhr-
kanalzugangsoéffnung 30a in den ersten inneren Zufuhrkanal 26a. Die erste Zufuhrkanalzugangsoéffnung 30a verlauft
radial in dem inneren Bauteil 24 und rotiert gemeinsam mit diesem Bauteil. Die Zufuhrkanalzugangséffnung 30a erstreckt
sich insbesondere auf dem kirzesten Weg von dem ersten inneren Zufuhrkanal 26a bis zur Mantelflache des inneren
Bauteils 24. Sie hat die Form einer Bohrung, ist also in Langsrichtung L und in Umfangsrichtung des inneren Bauteils
24 raumlich begrenzt.

[0064] Da sich der erste dulRere Zufuhrkanal 34a entlang dem vollstdndigen Umfang des Innenraums erstreckt, in
dem der erste Abschnitt 24a des inneren Bauteils 24 aufgenommen ist, kommunizieren der erste duRere Zufuhrkanal
34a und die erste Zufuhrkanalzugangso6ffnung 30a unabhéngig von der Drehposition des inneren Bauteils 24 stets
miteinander. Soist sichergestellt, dass das erste Warmemedium kontinuierlich Gber die erste Zufuhrkanalzugangséffnung
30a in den ersten inneren Zufuhrkanal 26 gelangt, welcher sich innerhalb des ersten inneren Bauteils 24a in einer
Langsrichtung L erstreckt.

[0065] Der erste innere Zufuhrkanal 26a setzt sich in Richtung der zur Verbindung mit der Trocknungstrommel 2
vorgesehenen Anschlussflache 38 der Medienanschlussvorrichtung 6 fort. Ausgehend von der Anschlussflache 38
erreicht das in dem ersten inneren Zufuhrkanal 26a gefiihrte erste Warmemedium den Medienverteiler 12.

[0066] Der Medienverteiler 12 ist beispielhaft in Fig. 2 dargestellt. Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Trocknungstrommel
2 sieht abweichend von der in den Fig. 3 und 4 gezeigten Medienanschlussvorrichtung 6 keine elektrische Drehkupplung
20 vor. Da sich die inneren Zufuhrund Abfuhrkanale 26a, 26b, 26¢, 26d und 28a, 28b, 28c, 28d innerhalb des inneren
Bauteils 24a, 24b, 24c, 24d lediglich durch die elektrische Drehkupplung 20 hindurch erstrecken, fligt diese der be-
schriebenen Funktionalitat der Medienanschlussvorrichtung 6 in diesem Zusammenhang nichts hinzu.

[0067] Fig. 2 zeigt beispielhaft einen Schnitt durch den Medienverteiler 12, in welchem der erste innere Zufuhrkanal
26a oben liegend gezeigt ist. Analog zu der oben beschriebenen Funktionsweise des ersten Moduls 18a erreicht das
diesem Modul 18a zugefiihrte erste Warmemedium Gber den ersten Eingangsflansch 8a den ersten duReren Zufuhrkanal
34a und Uber die vierte Zufuhrkanalzugangsoéffnung 30d den ersten inneren Zufuhrkanal 26a.

[0068] Die inneren Zufuhrkanale 26a bis 26d sind Uber in dem Medienverteiler 12 vorhandene Zufuhrverteilerkanale
40a, 40b, 40c, 40d und entsprechende Stichbohrungen mit der ersten bis vierten Zufuhrleitung 14a, 14b, 14c, 14d
verbunden. Uber die Zufuhrleitungen 14a, 14b, 14c, 14d gelangen das erste bis vierte Warmemedium getrennt vonein-
ander zu der ersten bis vierten Trocknungszone 4a bis 4d.

[0069] Im Detail bedeutet dies unter beispielhafter Bezugnahme auf das erste Modul 18a, dass das lber dem ersten
Eingangsflansch 8a der Medienanschlussvorrichtung 6 zugefiihrte erste Warmemedium Uber den ersten auleren Zu-
fuhrkanal 34a, die erste Zufuhrkanalzugangséffnung 30a, den ersten inneren Zufuhrkanal 26a, den ersten Zufuhrver-
teilerkanal 40a und die erste Zufuhrleitung 14a der ersten Trocknungszone 4a zugefiihrt wird. Entsprechendes gilt fir
das zweite, dritte bzw. vierte Warmemedium, welches der Medienanschlussvorrichtung 6 an dem zweiten bis vierten
Eingangsflansch 8b, 8c, 8d zugeflhrt wird. Das zweite Warmemedium gelangt Giber das zweite Modul 18b zu der zweiten
Trocknungszone 4b, das dritte Warmemedium gelangt Gber das dritte Modul 18¢ in die dritte Trocknungszone 4c und
das vierte Warmemedium gelangt Uber das vierte Modul 18d zu der vierten Trocknungszone 4d.

[0070] Im Ergebnis ist jede der Trocknungszonen 4a bis 4d der Trocknungstrommel 2 individuell mit einem ersten bis
vierten Warmemedium versorgbar. Das erste bis vierte Warmemedium unterscheidet sich insbesondere im Hinblick auf
Temperatur und/oder Druck, insbesondere, wenn, gemaf einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel, HeiRdampf als War-
memedium verwendet wird. Auch nichtstoffidentische unterschiedliche Warmemedien kdnnen getrennt tber die einzel-
nen Module 18a bis 18d der Medienanschlussvorrichtung 6 den einzelnen Trocknungszonen 4a bis 4d der Trocknungs-
trommel 2 zugefuhrt werden.

[0071] Die erkalteten Warmemedien gelangen aus den einzelnen Trocknungszonen 4a bis 4d tiber die entsprechenden
Abfuhrleitungen 16a bis 16d zuriick zum Medienverteiler 12. Betreffend die erste Trocknungszone 4a bedeutet dies,
dass in der ersten Trocknungszone 4a erkaltetes erstes Warmemedium Uber die erste Abfuhrleitung 16a zurlick zu dem
Medienverteiler 12 gelangt und dort in einen ersten Abfuhrverteilerkanal 42a gelangt. Die Abfuhrverteilerkanale 42a bis
42d kommunizieren mit den inneren Abfuhrkanalen 28a bis 28d des inneren Bauteils 24a bis 24d. Ausgehend von den
inneren Abfuhrkandlen 28a bis 28d gelangt das jeweilige erkaltete Warmemedium Uber eine der Abfuhrkanalzugangs-
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6ffnungen 32a bis 32d in einen der dufReren Abfuhrkanale 36a bis 36d und von diesem Uber den Ausgangsflansch 10a
bis 10d zuriick zur Medienversorgung.

[0072] Die im Zusammenhang mit den Fig. 1 bis 4 beschriebene Medienanschlussvorrichtung umfasst ein erstes bis
viertes Modul 18a bis 18d. Die Anzahl der Module 18a bis 18d der Medienanschlussvorrichtung 6 ist technisch nicht
begrenzt. In den folgenden Fig. 5 bis 7 werden beispielhaft Medienanschlussvorrichtungen 6 mit einem, zwei bzw. vier
Modulen erlautert.

[0073] Fig. 5 zeigt verschiedene Ansichten einer Medienanschlussvorrichtung 6, umfassend ein einziges Modul, bei-
spielhaft das erste Modul 18a.

[0074] Fig. 5a zeigt eine schematische Seitenansicht des Moduls 18a. Eine Medienanschlussvorrichtung 6 geman
diesem Ausfiihrungsbeispiel, umfassend ein einzelnes Modul 18a und ist insbesondere geeignet, um eine Trocknungs-
trommel 2 zu versorgen, welche eine einzige Trocknungszone umfasst. An dem ersten duReren Bauteil 22a befindet
sich der erste Eingangsflansch 8a und der erste Ausgangsflansch 10a zur Zufuhr bzw. Abfuhr von Warmemedium. Zur
Versorgung einer Trocknungstrommel 2 mit mehreren Trocknungszonen 4a bis 4d ist das gezeigte Modul 18a mit
weiteren gleichartig aufgebauten Modulen koppelbar. Zu diesem Zweck befindet sich an dem auReren Bauteil 22a
zumindest eine Kopplungsflache. Das erste Modul 18a weist beispielhaft eine erste Kopplungsflache 44 und eine zweite
Kopplungsflache 46 auf. Die erste Kopplungsflache 44 und die zweite Kopplungsflache 46 erstrecken sich in voneinander
beabstandeten und parallelen Ebenen. Die Kopplungsflachen 44, 46 sind auRerdem zumindest ndherungsweise senk-
recht zu der Langserstreckungsrichtung L des ersten Moduls 18a bzw. des ersten dulleren Bauteils 22a orientiert. Die
Langserstreckungsrichtung L verlauftinsbesondere parallel zu einer Rotationsachse des in dem ersten dul3eren Bauteils
22 drehbar gelagerten inneren Bauteils 24, von welchem beispielhaft der erste Abschnitt 24a dargestellt ist. Die erste
Kopplungsflache 44 und die zweite Kopplungsflache 46 sind zur Verbindung mit den Kopplungsflachen weiterer gleich-
artig aufgebauter Module eingerichtet. Zu diesem Zweck sind die Kopplungsflachen 44, 46 beispielsweise als Flansche
ausgebildet, welche mit Hilfe geschraubter Verbindungen verbindbar sind. Ferner sind an den Kopplungsflachen 44, 46
Dichtmittel, beispielsweise O-Ringe oder Flachdichtungen vorgesehen, um die einzelnen Module gegeneinander abzu-
dichten. Die erste und die zweite Kopplungsflache 44, 46 sind in Langserstreckungsrichtung L einander gegentiberliegend
an dem aulReren Bauteil 22 angeordnet.

[0075] Fig. 5b zeigt eine Draufsicht auf eine Stirnseite des ersten dueren Bauteils 22 in der in Fig. 5a mit "X" be-
zeichneten Richtung. In einem von dem aulReren Bauteil 22a umschlossenen Innenraum befindet sich der erste Abschnitt
24ades inneren Bauteils 24. Innerhalb des inneren Bauteils 24 erstrecken sich ein erster bis vierter innerer Zufuhrkanal
26abis 26d und ein erster bis vierter innerer Abfuhrkanal 28a bis 28d. Die Zufuhrkanéle 26a bis 26d und die Abfuhrkanéale
28a bis 28d insbesondere entlang dem Umfang des inneren Bauteils 24 angeordnet.

[0076] Die Fig. 5c, 5d, 5e und 5f zeigen jeweils schematische Langsschnitte durch die Medienanschlussvorrichtung
6 entsprechend den in Fig. 5b bezeichneten Ebenen.

[0077] In der in Fig. 5¢c gezeigten Schnittebene A-A ist ein erster innerer Zufuhrkanal 26a und ein dritter innerer
Zufuhrkanal 26c¢ sichtbar. Der erste innere Zufuhrkanal 26a kommuniziert Gber die erste Zufuhrkanalzugangsé6ffnung
30a mit dem ersten duReren Zufuhrkanal 34a. Der dritte innere Zufuhrkanal 26¢c kommuniziert Uber die dritte Zufuhrka-
nalzugangsoéffnung 30c ebenfalls mit dem ersten duReren Zufuhrkanal 34a.

[0078] Die in Fig. 5d gezeigte Schnittansicht in der Ebene B-B zeigt, dass auflerdem der zweite innere Zufuhrkanal
26b und der vierte innere Zufuhrkanal 26d Uber die zweite Zufuhrkanalzugangséffnung 30b bzw. die vierte Zufuhrka-
nalzugangsoéffnung 30d mit dem ersten dufleren Zufuhrkanal 34a kommunizieren.

[0079] Die Zufuhrkanale 26a bis 26d werden also parallel geschaltet, so dass alle in dem inneren Bauteil 24 vorhan-
denen Zufuhrkanéle 26a bis 26d genutzt werden, um Warmemedium der Trocknungstrommel 2 mit lediglich einer
Trocknungszone zuzufiihren. Zur Abfuhr des erkalteten Warmemediums werden ebenfalls alle in dem ersten inneren
Bauteil 24a vorhandenen inneren Abfuhrkanale 28a bis 28d genutzt.

[0080] Fig. 5e zeigt eine Schnittansicht in der Ebene C-C, aus der hervorgeht, dass der erste innere Abfuhrkanal 28a
und der dritte innere Abfuhrkanal 28c Uber eine erste Abfuhrkanalzugangséffnung 32a bzw. eine dritte Abfuhrkanalzu-
gangso6ffnung 32c mit dem ersten dulReren Abfuhrkanal 36a kommunizieren. Ferner kommuniziert der zweite innere
Abfuhrkanal 28b Uber die zweite Abfuhrkanalzugangs6ffnung 32b mit dem ersten duReren Abfuhrkanal 36a. Gleiches
gilt fur den vierten inneren Abfuhrkanal 28d, der Uber die vierte Abfuhrkanalzugangsé6ffnung 32d mit dem ersten auReren
Abfuhrkanal 36a kommuniziert. Dieses ist in Fig. 5f gezeigt, welche eine schematische Schnittansicht in der Ebene D-
D zeigt.

[0081] Trommelseitig ist ein (nicht dargestellter) Medienverteiler vorgesehen, dessen erste bis vierte Zufuhrleitung
14a bis 14d die mit den inneren Zufuhrkanalen 26a bis 26d verbundenen Trocknungszonen 4a bis 4d versorgen.
[0082] Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel fir eine Medienanschlussvorrichtung 6, welche ein erstes Modul
18a und ein zweites Modul 18b umfasst, wobei die Module 18a, 18b lber die Kopplungsflachen 44, 46 der dufReren
Bauteile 22a, 22b miteinander verbunden sind. Eine solche Medienanschlussvorrichtung 6 mit zwei Modulen 18a, 18b
dient insbesondere der Versorgung einer Trocknungstrommel 2 mit einer ersten Trocknungszone 4a und einer zweiten
Trocknungszone 4b. Die erste Trocknungszone 4a wird hierbei von dem ersten Modul 18a und die zweite Trocknungszone
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4b von dem zweiten Modul 18b versorgt.

[0083] Fig. 6a zeigt eine schematische Seitenansicht der Medienanschlussvorrichtung 6. Fig. 6b zeigt eine Draufsicht
auf eine Stirnseite der Medienanschlussvorrichtung 6 entlang der mit "X" bezeichneten Richtung in Fig. 6a. Die Fig. 6c,
6d, 6e und 6f zeigen jeweils schematische Langsschnitte entsprechend den in Fig. 6b angegebenen Ebenen.

[0084] In dem ersten dulReren Bauteil 22a ist ein erster duRerer Zufuhrkanal 34a und ein erster duerer Abfuhrkanal
36a vorgesehen. Das zweite Modul 18b ist analog zu dem ersten Modul 18a aufgebaut, so dass das zweite duRere
Bauteil 22b einen zweiten duReren Zufuhrkanal 34b und einen zweiten &uReren Abfuhrkanal 36b umfasst. In deminneren
Bauteil 24a, 24b ist ein erster innerer Zufuhrkanal 26a, ein zweiter innerer Zufuhrkanal 26b sowie ein erster innerer
Abfuhrkanal 28a und ein zweiter innerer Abfuhrkanal 28b vorgesehen. Der erste dulRere Zufuhrkanal 34a ist tiber die
erste Zufuhrkanalzugangsé6ffnung 30a mit dem ersten inneren Zufuhrkanal 26a verbunden.

[0085] Das innere Bauteil 24 erstreckt sich in dem gemeinsam von den beiden duferen Bauteilen 22a und 22b
umschlossenen Innenraum. In Fig. 6 sind ein erster Abschnitt 24a und ein zweiter Abschnitt 24b des inneren Bauteils
24 gezeigt. Dieses ist insbesondere einstiickig ausgebildet und umfasst vier innere Zufuhrkanale 26a bis 26d und vier
innere Abfuhrkanéle 28a bis 28d. Da eine Trocknungstrommel 2 mit lediglich zwei Trocknungszonen 4a, 4b versorgt
werden soll, ist es also mdglich, pro Trocknungszone 4a, 4b je zwei innere Zufuhrkanale 26a bis 26d und zwei innere
Abfuhrkanale 28a bis 28d zu verwenden.

[0086] Aus diesem Grund steht neben dem ersten inneren Zufuhrkanal 26a auch der dritte innere Zufuhrkanal 26¢
Uber die dritte Zufuhrkanalzugangs6ffnung 30c in Verbindung mit dem ersten dufReren Zufuhrkanal 34a.

[0087] In der schematischen Schnittansicht von Fig. 6d, welche die Schnittebene B-B zeigt, ist dargestellt, dass der
zweite aulere Zufuhrkanal 34b iber die zweite Zufuhrkanalzugangs6ffnung 30b mit dem zweiten inneren Zufuhrkanal
26b kommuniziert. Analog zu dem ersten Modul 18a versorgt auch das zweite Modul 18b zwei innere Zufuhrkanale.
Entsprechend steht ebenso der vierte innere Zufuhrkanal 26d Uber die vierte Zufuhrkanalzugangséffnung 30d in Ver-
bindung mit dem zweiten inneren Zufuhrkanal 26b.

[0088] Entsprechend der Verwendung der inneren Zufuhrkanéle 26a bis 26d werden auch alle verfligbaren inneren
Abfuhrkanale 28a bis 28d zur Versorgung der zwei Zonen der Trocknungstrommel 2 eingesetzt.

[0089] Fig. 6e, in der ein Langsschnitt in der Ebene C-C dargestellt ist, zeigt, dass der erste duRere Abfuhrkanal 36a
Uber die erste Abfuhrkanalzugangso6ffnung 32a mit dem ersten inneren Abfuhrkanal 28a kommuniziert. Ebenso kom-
muniziert der dritte innere Abfuhrkanal 28c iber die dritte Abfuhrkanalzugangséffnung 32¢ in Verbindung mit dem ersten
auReren Abfuhrkanal 36a.

[0090] Fig. 6f zeigt einen Langsschnitt in der Ebene D-D. Dieser zeigt, dass der zweite innere Abfuhrkanal 28b tber
die zweite Abfuhrkanalzugangso6ffnung 32b in Verbindung mit dem zweiten duBeren Abfuhrkanal 36b steht. Gleiches
gilt fir den vierten inneren Abfuhrkanal 28d, der iber die vierte Abfuhrkanalzugangséffnung 32d mit dem zweiten dulReren
Abfuhrkanal 36b kommuniziert.

[0091] Ein zur Verteilung des Warmemediums vorgesehener Medienverteiler (nicht dargestellt) koppelt je zwei innere
Zufuhr- bzw. Abfuhrkanale an eine Trocknungszone 4a bis 4d.

[0092] Fig. 7a zeigt eine weitere Medienanschlussvorrichtung 6 gemaR einem Ausflihrungsbeispiel, umfassend ein
erstes Modul 18a, ein zweites Modul 18b, ein drittes Modul 18c und ein viertes Modul 18d. Die Module sind untereinander
Uber ihre Kopplungsflachen 44, 46 miteinander verbunden, wobei lediglich einige der vorhandenen Kopplungsflachen
aus Griinden der Ubersichtlichkeit mit Bezugszeichen versehen sind. Wie bereits im Zusammenhang mit den Fig. 1 bis
4 erlautert, dient jedes der Module 18a bis 18d der Versorgung einer Trocknungszone 4a bis 4d der Trocknungstrommel
2. Hierzu wird dem ersten bis vierten Eingangsflansch 8a bis 8d ein erstes bis viertes Warmemedium zugefiihrt, welches
die Medienanschlussvorrichtung 6 an dem ersten bis vierten Ausgangsflansch 10a bis 10d wieder verlasst. Die einzelnen
Module 18a bis 18d sind gleichartig aufgebaut und erlauben eine getrennte individuelle und voneinander separate
Versorgung bzw. Steuerung der einzelnen Trocknungszonen 4a bis 4d der Trocknungstrommel 2.

[0093] Fig. 7b zeigt eine Draufsicht auf eine Stirnseite der Medienanschlussvorrichtung 6 entlang der in Fig. 7a ein-
gezeichneten und mit "X" bezeichneten Richtung. Die Fig. 7c bis 7f zeigen schematische Langsschnitte entlang der in
Fig. 7b angegebenen Ebenen.

[0094] Fig. 7c zeigt einen Langsschnitt in der Ebene A-A. Der erste duRere Zufuhrkanal 34a kommuniziert tGber die
erste Zufuhrkanalzugangsé6ffnung 30a mit dem ersten inneren Zufuhrkanal 26a. Der dritte dulRere Zufuhrkanal 34c des
dritten Moduls 18c kommuniziert Giber die dritte Zufuhrkanalzugangsé6ffnung 30c mit dem dritten inneren Zufuhrkanal 26¢.
[0095] Fig. 7d zeigt einen Langsschnitt in der Ebene B-B. Der zweite auRere Zufuhrkanal 34b des zweiten Moduls
18b kommuniziert Uber die zweite Zufuhrkanalzugangsé6ffnung 30b mit dem zweiten inneren Zufuhrkanal 26b. Der vierte
aullere Zufuhrkanal 34d kommuniziert Gber die vierte Zufuhrkanalzugangséffnung 30d mit dem vierten inneren Zufuhr-
kanal 26d.

[0096] Mit anderen Worten versorgt jedes der Module 18a bis 18d einen der inneren Zufuhrkanale 26a bis 26d. Diese
sind Uber den Medienverteiler 12 mit der ersten bis vierten Zufuhrleitung 14a bis 14d verbunden (vgl. Fig. 1).

[0097] Zur Rickfuhr von erkaltetem Warmemedium, insbesondere von Kondensat, sind die erste bis vierte Riickfuhr-
leitung 16a bis 16d wiederum mit dem Medienverteiler 12 verbunden und speisen den ersten bis vierten inneren Ab-
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fuhrkanal 28a bis 28d.

[0098] Fig. 7e zeigt einen Langsschnitt entlang der Ebene C-C. Der erste dufere Abfuhrkanal 36a kommuniziert Giber
die erste Abfuhrkanalzugangsoéffnung 32a mit dem ersten inneren Abfuhrkanal 28a. Der in dem dritten Modul 18c
vorhandene dritte dulRere Abfuhrkanal 36c kommuniziert Uiber die dritte Abfuhrkanalzugangsé6ffnung 32c mit dem dritten
inneren Abfuhrkanal 28c.

[0099] Fig. 7f zeigt einen Langsschnitt durch die Medienanschlussvorrichtung 6 entlang der Ebene D-D. Der zweite
aullere Abfuhrkanal 36b kommuniziert Uber die zweite Abfuhrkanalzugangsoéffnung 32b mit dem zweiten inneren Ab-
fuhrkanal 28b. Der in dem vierten Modul 18d vorhandene vierte dufRere Abfuhrkanal 36d kommuniziert Gber die vierte
Abfuhrkanalzugangsoéffnung 32d mit dem vierten inneren Abfuhrkanal 28d.

[0100] Die Medienanschlussvorrichtung 6 umfasst ferner eine optionale elektrische Drehkupplung 20. Beispielhaft
zeigt dies Fig. 4 fir eine Medienanschlussvorrichtung 6 mit vier Modulen 18a bis 18d. Die elektrische Drehkupplung 20
dient insbesondere unter Einsatz von Schleifkontakten dazu, eine Stromversorgung und/oder eine elektrische Signalu-
bertragungsstrecke zwischen einem auleren stationdren Drehkupplungsbauteil 48, welches mit schematisch darge-
stellten Kontakten 50 versehen ist, und einem gemeinsam mit der Trocknungstrommel 2 rotierbaren oder rotierenden
inneren Drehkupplungsbauteil 52 herzustellen. Alternativ zu Schleifkontakten ist gemaR einem weiteren Ausfiihrungs-
beispiel vorgesehen, eine induktive und somit kontaktlose Energielibertragung zu realisieren. Die elektrische Drehkupp-
lung 20 ist ferner mit einer Kopplungsflache versehen, die in einer zumindest ndherungsweise senkrecht zu einer Langs-
erstreckungsrichtung L orientierten Ebene liegt und zum Anschluss an ein dufReres Bauteil 22a bis 22d vorgesehen ist.
Insbesondere ist die elektrische Drehkupplung 20, so wie in den Fig. 3 und 4 gezeigt, derart an bzw. innerhalb der
Medienanschlussvorrichtung 6 angeordnet, dass sich diese direkt benachbart zu einem insbesondere mit der Trock-
nungstrommel 2 rotierenden bzw. rotierbaren Medienverteiler 12 befindet.

[0101] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen allein zu entnehmenden sowie auch einzelne Merkmale,
die in Kombination mit anderen Merkmalen offenbart sind, werden allein und in Kombination als erfindungswesentlich
angesehen. ErfindungsgemaRe Ausfiihrungsformen kdnnen durch einzelne Merkmale oder eine Kombination mehrerer
Merkmale erfullt sein. Im Rahmen der Erfindung sind Merkmale, die mit "insbesondere" oder "vorzugsweise" gekenn-
zeichnet sind, als fakultative Merkmale zu verstehen.

Bezugszeichenliste
2 Trocknungstrommel
4a, 4b, 4c,4d Trocknungszone
6 Medienanschlussvorrichtung

8a, 8b, 8c, 8d Eingangsflansch
10a, 10b, 10c,10d  Ausgangsflansch
12 Medienverteiler
14a, 14b, 14c,14d  Zufuhrleitung
16a, 16b, 16¢c, 16d  Abfuhrleitung
18a, 18b, 18¢,18d  Modul

20
22a,22b, 22¢, 22d
24

24a, 24b, 24¢, 24d
26a, 26b, 26¢, 26d
28a, 28b, 28¢, 28d
30a, 30b, 30c, 30d
32a, 32b, 32¢, 32d
34a, 34b, 34c, 34d
36a, 36b, 36¢, 36d
38

L

40a, 40b, 40c, 40d
42a,42b, 42¢, 42d
44

46

48

50

elektrische Drehkupplung
auBeres Bauteil

inneres Bauteil

Abschnitt des inneren Bauteils
innerer Zufuhrkanal

innerer Abfuhrkanal
Zufuhrkanalzugangs6ffnung
Abfuhrkanalzugangsoéffnung
auBerer Zufuhrkanal

auBerer Abfuhrkanal
Anschlussflache
Langserstreckungsrichtung
Zufuhrverteilerkanal
Abfuhrverteilerkanal

erste Kopplungsflache

zweite Kopplungsflache
aulleres Drehkupplungsbauteil
Kontakte

1"
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(fortgesetzt)

52 inneres Drehkupplungsbauteil

Patentanspriiche

1.

Medienanschlussvorrichtung (6) einer rotierbaren Trocknungstrommel (2) mit wenigstens einer Trocknungszone
(4a, 4b, 4c, 4d) zur Trocknung von Tabakgut, wobei die Medienanschlussvorrichtung (6) ein stationdres duReres
Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) und ein rotierbares inneres Bauteil (24) umfasst, wobei das dulRere Bauteil (22a, 22b,
22¢, 22d) einen umschlossenen Innenraum aufweist, in dem das innere Bauteil (24) rotierbar aufgenommen ist,
und wobei das innere Bauteil (24) mit der Trocknungstrommel (2) verbindbar ist und gemeinsam mit der Trock-
nungstrommel (2) rotierbar ist, wobei in dem inneren Bauteil (24) ein innerer Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d) und
ein innerer Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) vorgesehen sind, wobei der innere Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d)
zur Zufuhr eines Warmemediums zu der Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) mit dem Warmemedium beaufschlagbar
ist und der innere Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) zur Abfuhr von erkaltetem Warmemedium, insbesondere Kon-
densat, aus der Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Medienan-
schlussvorrichtung (6) wenigstens zwei Module (18a, 18b, 18c, 18d) umfasst.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Module (18a, 18b, 18c,
18d) im Wesentlichen gleichartig aufgebaut und insbesondere hintereinander geschaltet sind.

Medienanschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 oder nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der innere Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d) und der innere Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d)
in einer Langserstreckungsrichtung (L) innerhalb des inneren Bauteils (24) verlaufen, wobei

- in dem inneren Bauteil (24) eine Zufuhrkanalzugangséffnung (30a, 30b, 30c, 30d) und eine Abfuhrkanalzu-
gangso6ffnung(32a, 32b, 32c, 32d) und in dem auReren Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) ein duflerer Zufuhrkanal
(34a, 34b, 34c, 34d) und ein aulRerer Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) vorgesehen sind, wobei

- die Zufuhrkanalzugangs6ffnung (30a, 30b, 30c, 30d) und die Abfuhrkanalzugangsoéffnung (32a, 32b, 32¢, 32d)
radial in dem inneren Bauteil (24) verlaufen, gemeinsam mit dem inneren Bauteil (24) rotierbar sind und in einer
Langserstreckungsrichtung (L) des inneren Bauteils (24) voneinander beabstandet sind, und wobei

- der dulRere Zufuhrkanal (34a, 34b, 34c, 34d) und der duliere Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) jeweils angren-
zend an eine innere Mantelflache des in dem auferen Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) vorhandenen Innenraums
verlaufen, auf einer dem inneren Bauteil (24) zugewandten Innenseite gedffnet sind und in Langserstreckungs-
richtung (L) des inneren Bauteils (24) voneinander beabstandet sind, so dass

- der in dem inneren Bauteil (24) vorhandene innere Zufuhrkanal (26a, 26b, 26¢, 26d) Uber die rotierbare
Zufuhrkanalzugangséffnung (30a, 30b, 30c, 30d) mit dem in dem auReren Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) vorhan-
denen aulleren Zufuhrkanal (34a, 34b, 34c, 34d) kommuniziert und der in dem inneren Bauteil (24) vorhandene
innere Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) Uber die rotierbare Abfuhrkanalzugangséffnung (32a, 32b, 32c, 32c)
mit dem in dem auReren Bauteil (22a, 22b, 22¢, 22d) vorhandenen dufleren Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d)
kommuniziert, so dass

- die Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) der Trocknungstrommel (2) ausgehend von dem duReren Zufuhrkanal
(34a, 34b, 34c, 34d) mit dem Warmemedium beaufschlagbar ist und erkaltetes Warmemedium, insbesondere
Kondensat, an dem duflieren Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) von der Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) abflhrbar
ist.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass an dem dulReren Bauteil (223,
22b, 22¢, 22d) zumindest eine Kopplungsflache (44, 46) vorgesehen ist, welche sich zumindest naherungsweise
senkrecht zu einer in Langserstreckungsrichtung (L) des inneren Bauteils (24) verlaufenden Rotationsachse des
inneren Bauteils (24) erstreckt, wobei die Kopplungsflache (44, 46) zur Ankopplung einer weiteren Kopplungsflache
(44, 46) eines weiteren gleichartig aufgebauten dulReren Bauteils (22a, 22b, 22¢, 22d) eingerichtet ist, so dass eine
modular aufgebaute Medienanschlussvorrichtung (6), umfassend mehrere gleichartig aufgebaute dufRere Bauteile
(22a, 22b, 22c, 22d), bereitstellbar ist.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass an dem aulReren Bauteil (223,

22b, 22c, 22d) eine erste Kopplungsflache (44) und eine zweite Kopplungsflache (46) an einer ersten und einer
zweiten Stirnseite des dulReren Bauteils (22a, 22b, 22c, 22d) vorgesehen sind, wobei die erste Kopplungsflache
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(44) und die zweite Kopplungsflache (46) einander in der Langserstreckungsrichtung (L) gegenuberliegen.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Trocknungstrommel
(2) zumindest eine erste Trocknungszone (4a) und eine zweite Trocknungszone (4b) umfasst, zumindest ein erstes
aulleres Bauteil (22a) und ein gleichartig aufgebautes zweites duferes Bauteil (22b) vorgesehen sind, in dem
inneren Bauteil (24) ein erster innerer Zufuhrkanal (26a) und ein zweiter innerer Zufuhrkanal (26b), ein erster innerer
Abfuhrkanal (28a) und ein zweiter innerer Abfuhrkanal (28b), eine erste Zufuhrkanalzugangsbohrung und eine
zweite Zufuhrkanalzugangso6ffnung (30a) und eine erste Abfuhrkanalzugangsbohrung (30b) und eine zweite Ab-
fuhrkanalzugangs6ffnung (32a) vorgesehen sind, in dem ersten duferen Bauteil (22a) ein erster dulRerer Zufuhrkanal
(34a) und ein erster auRerer Abfuhrkanal (36a) vorgesehen sind und in dem zweiten duReren Bauteil (22b) ein
zweiter aufRerer Zufuhrkanal (34b) und ein zweiter dulRerer Abfuhrkanal (36b) vorgesehen sind, wobei

- das erste duRere Bauteil (22a) und das zweite duRere Bauteil (22b) an einander zugewandten Kopplungsfla-
chen (44, 46) miteinander verbunden sind,

- der erste duBere Zufuhrkanal (34a) tber die erste Zufuhrkanalzugangsé6ffnung (30a) mit dem ersten inneren
Zufuhrkanal (26a) kommuniziert,

- der erste dulRere Abfuhrkanal (36a) Uber die erste Abfuhrkanalzugangséffnung (32a) mit dem ersten inneren
Abfuhrkanal (28a) kommuniziert,

- der zweite dulRere Zufuhrkanal (34b) Uber die zweite Zufuhrkanalzugangséffnung (30b) mit dem zweiten
inneren Zufuhrkanal (26b) kommuniziert, und

- der zweite aullere Abfuhrkanal (36b) Uber die zweite Abfuhrkanalzugangséffnung (32b) mit dem zweiten
inneren Abfuhrkanal (28b) kommuniziert, so dass

- die erste Trocknungszone (4a) der Trocknungstrommel (2) ausgehend von dem ersten duReren Zufuhrkanal
(34a) mit einem ersten Warmemedium beaufschlagbar ist und erkaltetes erstes Warmemedium, insbesondere
Kondensat, an dem ersten dulReren Abfuhrkanal (36a) von der ersten Trocknungszone (4a) abfihrbar ist und
- die zweite Trocknungszone (4b) der Trocknungstrommel (2) ausgehend von dem zweiten duBeren Zufuhrkanal
(34b) mit einem zweiten Warmemedium beaufschlagbar ist und erkaltetes zweites Warmemedium, insbeson-
dere Kondensat, an dem zweiten duferen Abfuhrkanal (36b) von der zweiten Trocknungszone (4b) abflihrbar ist.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein rotierbarer mit der Trock-
nungstrommel (2) verbundener Medienverteiler (12) vorgesehen ist, wobei der Medienverteiler (12)

- eine erste Zufuhrleitung (14a) umfasst, die den ersteninneren Zufuhrkanal (26a) mitder ersten Trocknungszone
(4a) zur Zufuhr des ersten Warmemediums in die erste Trocknungszone (4a) verbindet,

- eine erste Abfuhrleitung (16a) umfasst, die den ersten inneren Abfuhrkanal mit der ersten Trocknungszone
(4a) zur Abfuhr des erkalteten ersten Warmemediums aus der ersten Trocknungszone (4a) verbindet,

- eine zweite Zufuhrleitung (14b) umfasst, die den zweiten inneren Zufuhrkanal mit der zweiten Trocknungszone
(4b) zur Zufuhr des zweiten Warmemediums in die zweite Trocknungszone (4b) verbindet,

- eine zweite Abfuhrleitung (16b) umfasst, die den zweiten inneren Abfuhrkanal mit der zweiten Trocknungszone
(4b) zur Abfuhr des erkalteten zweiten Warmemediums aus der zweiten Trocknungszone(4b) verbindet,

so dass die erste Trocknungszone (4a) und die zweite Trocknungszone (4b) der Trocknungstrommel (2) getrennt
mit dem ersten Warmemedium bzw. einem zweiten Warmemedium versorgbar sind.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich das innere Bauteil
(24) in der Langserstreckungsrichtung (L) durch einen von dem Innenraum des ersten duReren Bauteils (22a) und
dem Innenraum des zweiten dulReren Bauteils (22b) gebildeten gemeinsamen Innenraum beider Bauteile (22a,
22b) erstreckt.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Zufuhrkanalzugangsoffnung (30a, 30b, 30c, 30d) und die zumindest eine Abfuhrkanalzugangséffnung (32a,
32b, 32c, 32d) sich zwischen einer Mantelfliche des inneren Bauteils (24) und einem inneren Zufuhrkanal (26a,
26b, 26¢, 26d) bzw. einem inneren Abfuhrkanal (28a, 28b, 28c, 28d) in einem von der Mantelflache umschlossenen
Innenraum des inneren Bauteils (24) erstrecken, wobei insbesondere die zumindest eine Zufuhrkanalzugangsoff-
nung (30a, 30b, 30c, 30d) und/oder die zumindest eine Abfuhrkanalzugangséffnung (32a, 32b, 32c, 32d) zumindest
naherungsweise senkrecht zu einer Rotationsachse des inneren Bauteils (24) verlaufen.

10. Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der duf3ere
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Zufuhrkanal (34a, 34b, 34c, 34d) und der dufRere Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) zumindest ndherungsweise in
zueinander parallelen, insbesondere zumindest naherungsweise senkrecht zu der Langserstreckungsrichtung (L)
des inneren Bauteils (24) orientierten, Ebenen liegen, wobei insbesondere der duBere Zufuhrkanal (34a, 34b, 34c,
34d) und der dulRere Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) im Querschnitt U-férmig sind, und wobei der &uRere Zufuhr-
kanal (34a, 34b, 34c, 34d) und der auere Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢, 36d) an der dem inneren Bauteil (24)
zugewandten Innenseite entlang dem vollstandigen Innenumfang der inneren Mantelfliche des Innenraums geoffnet
sind.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 3 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Trock-
nungstrommel (2) eine vorgegebene Anzahl an Trocknungszonen (4a, 4b, 4c, 4d) umfasst und das innere Bauteil
(24) eine identische Anzahl innerer Zufuhrkanale (26a, 26b, 26¢, 26d) und eine identische Anzahl innerer Abfuhr-
kanale (28a, 28b, 28c, 28d) umfasst, wobei insbesondere eine identische Anzahl duerer Bauteile (22a, 22b, 22c,
22d) vorgesehen ist, so dass jeder Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) ein duleres Bauteil zugeordnet ist.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 3 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die mitein-
ander verbindbaren dueren Bauteile (22a, 22b, 22¢, 22d) an den Anschlussflachen (44, 46) mit Dichtmitteln ver-
sehen sind, so dass die dulReren Bauteile (22a, 22b, 22¢, 22d) gegeneinander abdichtbar oder abgedichtet sind,
wobei insbesondere der duere Zufuhrkanal (34a 34b, 34c, 34d) und der duRere Abfuhrkanal (36a, 36b, 36¢c, 36d)
mit Dichtmitteln versehen sind, so dass der &uRere Zufuhrkanal (34a, 34b, 34c, 34d) und der dulRere Abfuhrkanal
(36a, 36b, 36¢, 36d) gegeneinander abdichtbar oder abgedichtet sind.

Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 3 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine elek-
trische Drehkupplung (20) vorgesehen ist, welche, insbesondere unter Einsatz von Schleifkontakten, eine Strom-
versorgung und/oder eine elektrische Signallibertragungsstrecke zwischen einem dufleren stationdren Drehkupp-
lungsbauteil (48) und einem gemeinsam mit der Trocknungstrommel (2) rotierbaren inneren Drehkupplungsbauteil
bereitstellt, wobei das duflere Drehkupplungsbauteil (50) eine Kopplungsflache umfasst, die in einer zumindest
naherungsweise senkrecht zu der Langserstreckungsrichtung (L) orientierten Ebene liegt und zum Anschluss an
ein auleres Bauteil (22a, 22b, 22c, 22d) vorgesehen ist, wobei insbesondere die elektrische Drehkupplung (20)
direkt benachbart zu einem, insbesondere mit der Trocknungstrommel (2), rotierbaren Medienverteiler (12) ange-
ordnet ist.

Trocknungstrommel (2) der Tabak verarbeitenden Industrie zum Trocknen von Tabakgut mit zumindest einer Trock-
nungszone (4a, 4b, 4c, 4d) und mit einer Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, die
eine Verbindung zwischen einer Medienversorgungseinrichtung, insbesondere Heildampfversorgung, und wenigs-
tens einer der Trocknungszonen (4a, 4b, 4c, 4d) der Trocknungstrommel (2) bereitstellt.

Verwendung einer Medienanschlussvorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 in einer Maschine, insbe-
sondere einer Trocknungstrommel (2), der Tabak verarbeitenden Industrie zur Bereitstellung einer Verbindung
zwischen einer Medienversorgungseinrichtung, insbesondere einer HeiRdampfversorgung, und wenigstens einer
Trocknungszone (4a, 4b, 4c, 4d) der Trocknungstrommel (2).
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Fig. 5
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