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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anbrin-
gen von aus faserigem, weichem Material bestehenden
Dammestoffplatten, insbesondere Platten aus Mineral-
wolle, an einem tragenden Untergrund mit einem Befes-
tigungssystem, umfassend einen Dammestoffhalter, be-
stehend aus einem Halteteller, dem sich in Montagerich-
tung ein Hulsenteil und dieses verlangernd ein Haltetel-
lerschaft anschlieRt, und ein durch eine Durchgangsboh-
rung des Dammstoffhalters hindurchfiihrbares, in dem
tragenden Untergrund verankerbares Befestigungsmit-
tel, insbesondere eine Schraube, optional kombiniert mit
einem Diubel, wobei der Halteteller und / oder das Be-
festigungselement zum rotierenden Einbringen des
Dammstoffhalters in den Dammstoff eine Werkzeugauf-
nahme fiir ein Drehwerkzeug aufweist.

[0002] EinsolchesBefestigungssystem und Verfahren
zur vertieften Montage einer Uber ihre gesamte Dicke
eine gleiche Struktur aufweisenden Dammestoffplatte ist
beispielsweise durch die EP 2 042 666 B1 bekannt ge-
worden.

[0003] Die in Rede stehenden Dammstoffhalter bzw.
-dubel sind in verschiedenen Ausfiihrungen und kom-
men in Warmedammverbundsystemen (WDVS) zur fas-
sadenbiindigen oder versenkten Montage von Damm-
stoffplatten, die als Trager fir eine abschlielende Putz-
schicht dienen, zum Einsatz.

[0004] Ein Problem stellen dabei die sich nach dem
Verputzen zeigenden Dubelabzeichnungen dar, hervor-
gerufen z. B. durch einen erhéhten Warmeabtrag tber
den Dammestoffhaltern oder bei einer dickeren Putz-
schicht iber dem Halteteller durch eine héhere Wasser-
aufnahme in diesem Bereich. Ein weiteres wichtiges Kri-
terium ist, einen ausreichenden punktbezogenen War-
medurchgangskoeffizienten (Chi-Wert = W/k) fir ein
System mit einem Befestigungsmittel aus Metall, wie ins-
besondere eine Schraube, einzuhalten bzw. zu gewahr-
leisten. Das wird durch eine versenkte Montage erreicht,
wobei das Senkloch vor dem Verputzen durch ein Ron-
delle aus Dammstoff verschlossen wird, was einen di-
rekten Kontakt der Schraube bzw. des Schraubenkopfes
zur Armierung ausschlief3t.

[0005] Die versenkte Montage hat sich bei Dammstoff-
platten mit Gber ihre gesamte Dicke gleicher Festigkeit
bzw. Struktur, wie Platten aus geschaumtem Polystyrol,
bewahrt. In solchem Material haltder einen Durchmesser
seines Haltetellers von etwa 60 cm besitzende Damm-
stoffhalter den auftretenden Durchzugskraften, auch un-
ter der auf die Fassade einwirkenden Windkraft, stand.
Bei Dammstoffplatten, die aus weichem, faserigem Ma-
terial bestehen, wie aus Mineralwolle, ist das allerdings
nicht der Fall. Diese besitzen eine hartere AulRenschicht
von etwa 3 cm, der sich dann eine deutlich weichere
Schicht tber die verbleibende Restdicke anschlie3t. Fir
die versenkte Montage bedeutet dies, dass sich der Hal-
teteller, sobald der Dammstoffhalter die feste obere
Schicht durchbrochen hat, in dem sich anschlieRenden
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weichen Teil, der keine so hohe Verdichtung mehr bietet,
keine Tragfahigkeit gewahrleisten kann. Die Dammstoff-
halter werden deshalb oberflaichenbiindig gesetzt und
zur Erhéhung des Anpressdrucks der gesamten Platte
werden auf die Halteteller noch Aufsteckteller mit einem
die Oberflaiche des Dammstoffhalters vergréRernden
Durchmesser von beispielsweise 9 cm, 11 cm oder 14
cm, ausgewahlt je nach Strukturfestigkeit der Mineral-
wollplatte, aufgesteckt. Das wiederum erhéht die Gefahr-
dung durch Dibelabzeichnungen.

[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren und ein Befestigungssystem zu schaf-
fen, mit denen sich eine versenkte Montage von Damm-
stoffplatten aus insbesondere Mineralwolle ohne die be-
schriebenen Nachteile erreichen I&sst.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchein
Verfahren gel6st, das dadurch gekennzeichnet ist, dass
der Dammestoffhalter mit seinem Hulsenteil und seinem
Haltetellerschaft durch eine Mittenbohrung im Boden ei-
nes vertieften Hohlraums eines topfartigen, an seinem
oben offenen Ende einen ausladenden Kragen aufwei-
senden Einschneidmittels hindurchgefiihrt wird, wobei
der Halteteller in einer in dem Hohlraum tiefliegenden,
bodennahen Lage drehfest von dem Einschneidmittel
aufgenommen wird und durch die sich von dem ange-
setzten Drehwerkzeug aufgebrachte, auf das Ein-
schneidmittel Ubertragende Rotationsbeaufschlagung
des Dammestoffhalters mit dem Vortrieb des in das
Dammstoffmaterial bis in eine Endlage eingebrachten
Einschneidmittels in diesem verbleibend mittelbarin dem
Dammestoffmaterial versenkt positioniert wird.

[0008] Das als Einschneidtopfteller ausgebildete Ein-
schneidmittel schneidet sich durch die Rotationsbewe-
gung mitseinem voreilenden Hohlraumboden bzw. Topf-
boden zunachst die hartere AuRenschicht durchdringend
soweit in das faserige, weiche Dammestoffplatten-Mate-
rial ein, welches dabei durch den Topfboden komprimiert
wird, bis der ausladende Kragen des Einschneidtopftel-
lers flachenbiindig auf der Oberflache der harteren Au-
Renschicht der Dammstoffplatte aufliegt.

[0009] Der vorzugsweise einstlickig aus einem wider-
standsfahigen Kunststoffmaterial hergestellte Ein-
schneidtopfteller bietet mit seinem Topfboden eine un-
nachgiebige Auflageflache fiir den in dem Hohlraum tief-
liegend mitgenommen und somit versenkten Halteteller
des Dammstoffhalters, so dass der Halteteller auch nach
dem Einschneiden des Topfes bis in das faserige, weiche
Dammmaterial positioniert innen auf dem Topfboden
aufliegt. Der umlaufende Kragen Ubt hierbei durch Anla-
ge an der AuRenflache der Dammstoffplatte einerseits
einen dauerhaften Anpressdruck auf die Dammstoffplat-
te aus und stellt andererseits eine Eintauchtiefenbegren-
zung fur den Einschneidtopfteller bereit. Trotz des bis in
das weiche Material versenkten Haltetellers bzw. Damm-
stoffhalters findet dieser eine hinlangliche und dauerhaf-
te Tragfahigkeit, weil die Versenkung mittelbar Gber den
Einschneidtopfteller erfolgt, der nach der Montage quasi
als Korsett mit vollumfanglicher und bodenseitiger Ab-



3 EP 2 915 929 B1 4

stlitzung wirkt.

[0010] Vor dem Verputzen der Dammstoffplatten und
des Kragens des Einschneidtopftellers wird der Hohl-
raum des Einschneidtopftellers tiber dem Halteteller des
versenkt eingebrachten Dammstoffhalters vorteilhaft
durch eine Rondelle verschlossen. Die vorzugsweise
aus einem Dammstoff wie Mineralwolle bestehenden
Rondelle schlief3t hierbei biindig mit der Aufen- bzw.
Oberflache des Kragens ab, wodurch ein direkter Kontakt
des Haltetellers zum Putz unterbunden und somit eine
Dubelabzeichnung auf der gedammten Fassade verhin-
dert wird.

[0011] Ein erfindungsgemales Befestigungssystem,
insbesondere zur Durchfiihrung des Verfahrens, ist ge-
kennzeichnet durch ein zur tiefliegenden Aufnahme des
mit dem Befestigungsmittel bestlickten Dammstoffhal-
ters als Einschneidtopfteller ausgebildetes Einschneid-
mittel, wobei der Einschneidtopfteller an seinem obren
offenen Ende mit einem Putz-Durchtritts6ffnungen auf-
weisenden Kragen versehen ist. Der umlaufende Kragen
weist hierbei einen deutlich gréReren Durchmesser als
der den Halteteller des Dammestoffhalters aufnehmende
Hohlraum bzw. Topf des Einschneidtopftellers auf, wo-
durch eine mdglichst grof3e, kreisflachige Anlage des
Kragens auf der AuRBenflache der Dammestoffplatten er-
reicht wird.

[0012] Die Putz-Durchtritts6ffnungen werden beim
Verputzen von dem Unterputz durchsetzt bzw. ausge-
fullt, so dass in den Bereichen der Durchtrittséffnungen
eine Verbindung des Unterputzes mit der AulRenflache
der Dammstoffplatte erfolgt und letztendlich eine homo-
gene sowie glatte Oberflache erreicht werden kann.
[0013] Der Kopf des Befestigungsmittels bzw. der me-
tallischen Durchgangsschraube zur Befestigung des
Dammstoffhalters mit Halteteller und des Einschneid-
topftellers in einen tragenden Untergrund liegt weit ent-
fernt vom Halteteller und somit auch von der Rondelle
und dem Unterputz, ndmlich vorzugsweise in einem zur
Ubertragung des Drehmoments wie der Schraubenkopf
mehrkantig ausgebildeten Aufnahme im Ubergang von
Hulsenteil zum Haltetellerschaft des Dammstoffhalters,
wodurch eine Warmebriicke vermieden und somit der
Warmedurchgangskoeffizient bzw. Chi-Wert deutlich re-
duziert werden kann.

[0014] Insgesamt wird die Gefahrdung von Dibelab-
zeichnungen wirkungsvoll verringert, weil von dem Be-
festigungssystem nur noch der abgewinkelte, ausladen-
de Kragen, nicht aber auch der Halteteller verputzt zu
werden braucht. Gleichwohl erhdht der sich auf die Ober-
flache der harteren Aufllenschicht der Mineralwoll-
Dammplatte auflegende Kragen trotz des in die faserige,
weiche Materialschicht versenkten Topfes des Ein-
schneidtopftellers den Anpressdruck und damit die
Durchzugskraft des Dammstoffhalters.

[0015] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass der Einschneidtopfteller an seinem in
Montagerichtung voreilenden Topfende mit einer den
Boden des Topfes auflen konzentrisch einschliefenden,
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umlaufenden Schneidkante ausgebildet ist. Die umlau-
fende Schneidkante, die durch eine vorzugsweise kon-
kave Formgebung des Topfbodens deutlich ausgepragt
werden kann, durchtrennt bzw. durchschneidet beim ro-
tatorischen Bewegungsvorschub des Einschneidtopftel-
lers einen dem Auflendurchmesser und der Hohe des
Topfes entsprechenden runden Abschnitt der harten Au-
Renschicht und der faserigen, weichen Materialschicht.
[0016] GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass der Einschneidtopfteller mit
vom Topfboden in seinen Hohlraum hochragenden Hal-
teteller-Mitnahmemitteln versehen ist. Die Halteteller-
Mitnahmemittel, vorzugsweise ausgebildet als Arretie-
rungsspitzen, ermdglichen eine drehfeste Verbindung
des Haltetellers des Dammstoffhalters mit dem Ein-
schneidtopfteller. Die Arretierungsspitzen kénnen ein-
fach durch die in den Haltetellern handelsublicher
Dammstoffhalter vorhandenen Putz-Durchtrittséffnun-
gen nach oben vorstehend durchtauchen und erfillen
dann gleichzeitig noch eine weitere Funktion, namlich
die Fixierung der in den Hohlraum eingesetzten Rondel-
le.

[0017] Des Weiteren ist erfindungsgemaf vorgese-
hen, dass der Einschneidtopfteller an der Innenwand des
Topfes mitumlaufend verteilt angeordneten, in den Hohl-
raum vorkragenden, nasenartigen Vorspriingen verse-
hen ist. Nach dem Einsetzen des Dammstoffhalters in
den Einschneidtopfteller und Passieren der Vorspriinge,
wird das axiale Bewegungsspiel des Haltetellers zwi-
schen dem Boden des Topfes und der Unterkante der
vorkragenden Nasen eingegrenzt, die den Rand des Hal-
tetellers Ubergreifen. Der Dammstoffhalter wird somit
verliersicher im Einschneidtopfteller gehalten, was eine
einfache und zeitsparende Vormontage von Einschneid-
topfteller und Dammstoffhalter ermdglicht.

[0018] Das Befestigungssystem besteht damit aus
dem als Einschneidtopfteller ausgebildeten Einschneid-
mittel, dem Dammstoffhalter und dem Befestigungsmit-
tel, insbesondere eine Schraube, optional ergénzt durch
einen in das bis in den tragenden Untergrund vorgebohr-
te Loch eingesetzten Dibel.

[0019] Weitere Merkmale und Einzelheiten ergeben
sich aus den Anspriichen und der nachfolgenden Be-
schreibung von in den Zeichnungen dargestellten Aus-
fuhrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen:

Figur 1a, 1b  als Einzelheit einen mit einem Topf bzw.
Hohlraum und einem umlaufenden Kra-
gen ausgebildeten Einschneidtopfteller,
in einem Langsschnitt (Figur 1a) und in
der Draufsicht (Figur 1b) dargestellt;
Figur 2 in einem Langsschnitt als Teilansicht ei-
ne an einem tragenden Untergrund mit
dem Einschneidtopfteller und einem ver-
senkten Dammestoffhalter befestigte
Dammestoffplatte, wobei die zur Veran-
kerung des Dammstoffhalters im tragen-
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den Untergrund durch einen Dubel un-

terstitzt wird;
Figur 3 einen Langsschnitt wie zuvor in Figur 2,
demgegeniber mit in den Hohlraum des
Topfes Uber dem Halteteller des ver-
senkten Dammstoffhalters eingesetzter
Rondelle; und
Figur 4a, 4b  den Einschneidtopfteller und den darin
angeordneten Dammstoffhalter, der hier
mit einer Holzschraube zur direkten Be-
festigung in einen tragenden Untergrund
aus Holz bestlckt ist, in einem Langs-
schnitt (Figur 4a) und in der Draufsicht
(Figur 4b) dargestellt.

[0020] Ein in den Figuren 1a bis 4b gezeigter Ein-
schneidtopfteller 1 zum Anbringen von aus faserigem,
weichen Material bestehenden Dammstoffplatten 2 an
einen tragenden Untergrund 3 weist einen Topf 4 auf,
der an seinem oberen, offenen Ende mit einem abgewin-
kelten, umlaufenden Kragen 5 ausgebildetist. An seinem
unteren Topfende ist der Einschneidtopfteller 1 mit einer
den Boden 6 des Topfes 4 aulRen konzentrisch einschlie-
Renden, umlaufenden Schneidkante 7 versehen, die
durch eine konkave Formgebung des Bodens 6 begtins-
tigt wird. Des Weiterenistim Boden 6 eine Mittenbohrung
8 vorgesehen und benachbart zu dieser sind vom Boden
6 in den Hohlraum 9 des Topfes 4 hochragende Arretie-
rungsspitzen 10 angeordnet.

[0021] Zum Einbringen des Einschneidtopftellers 1 in
die Dammstoffplatte 2 und zu deren Befestigung am tra-
genden Untergrund 3 ist ein Dammstoffhalter 11 vorge-
sehen, der aus einem Halteteller 12 besteht, dem sich
ein Hulsenteil 13 und dieses verldngernd ein Halteteller-
schaft 14 anschlief3t.

[0022] ZurVerankerungindem tragenden Untergrund
3 wird eine Schraube 15 vom Halteteller 12 ausgehend
durch das Hulsenteil 13 und den Haltetellerschaft 14 hin-
durchgefiihrt und in den in Figur 2 dargestellten, im tra-
genden Untergrund / Mauerwerk 3 eingebrachten Dubel
16 eingedreht, optional wird geman Figur 4a eine Holz-
schraube 17 direkt in einen tragenden Untergrund aus
Holz eingeschraubt.

[0023] In beiden Befestigungsfallen liegt der Schrau-
benkopf der bis in ihre Endlage eingesetzten Schraube
15 bzw. Holzschraube 17 weit entfernt vom Halteteller
12, ndmlich in einer vorzugsweise dem Schraubenkopf
angepassten mehrkantigen Vertiefung im Ubergang vom
Hilsenteil 13 zum Haltetellerschaft 14.

[0024] Weiterhin I&sst sich der Figur 4b entnehmen,
dass der Halteteller 12 des Dammstoffhalter 11 einer-
seits mit einer Mehrkantaufnahme 18 zur Ubertragung
des Drehmoments eines nicht dargestellten Montage-
bzw. Drehwerkzeugs ausgebildet ist und andererseits
umfangsverteilt im Rastermall angeordnete Durchtritts-
offnungen 19 aufweist, wie bei Dammstoffhaltern zur fas-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sadenbiindigen Montage zum Verputzen ublich. Solche
Dammstoffhalter kbnnen somit auch hier zur versenkten
Montage unverandert eingesetzt werden. Die Durchtritt-
soffnungen 19 dienen vorliegend im Zusammenspiel mit
im Boden 6 des Topfes 4 vorgesehenen Ausnehmungen
(vgl. Fig. 1b die an die Mittenbohrung 8 angrenzenden
Bodendurchbrechungen) zum Austragen des beim rotie-
renden Einschneiden anfallenden, ausgeschnittenen
Dammstoffmaterials.

[0025] Der Dammstoffhalter 11 und der Einschneid-
topfteller 1 lassen sich vorder Montage zusammenfligen,
indem der Dammstoffhalter 11 mit seinem Halteteller-
schaft 14 voran durch die Mittenbohrung 8 des Ein-
schneidtopftellers 1 hindurchgefihrt und der Halteteller
12 in der Folge im Hohlraum 9 des Topfes 4 tiefliegend,
auf dem Topfboden 6 positioniert aufgenommen wird.
Dabei durchtauchen die Arretierungsspitzen 10 die
Durchtritts6ffnungen 19 des Haltetellers 12, wodurch
sich eine drehfeste Verbindung des Dammstoffhalters
11 mit dem Einschneidtopfteller 1 erreichen lasst.
[0026] BeimEintauchen des Haltetellers 12inden Topf
4 passiertdieseram Innenumfang des Topfes 4 mitetwas
Abstand oberhalb des Bodens 6 umlaufend verteilt an-
geformte, nasenartige Vorspriinge 20, wobei der Halte-
teller 12, nachdem er auf dem Boden 6 des Topfes 4
aufliegt, zwischen den nasenartigen Vorspriingen 20 und
dem Boden 6 in axialer Richtung verliersicher gehalten
wird (vergleiche hierzu Figur 2, 3 und 4a).

[0027] Bevordie aus Mineralwolle 21 mit einer wenige
Zentimeter dicken, harten Au3enschicht 23 und einer
sich daran anschlieenden, demgegenuber deutlich di-
ckeren, weichen Schicht hergestellte Dammstoffplatte 2
mit dem aus Einschneidtopfteller 1, Dammstoffhalter 11,
Schraube 15 und Diibel 16 (vgl. die Fig. 2 und 3) oder
statt Dibel Holzschraube 17 bestehenden Befestigungs-
system am tragenden Untergrund 3 verankert wird, er-
folgt eine Verklebung der Dammstoffplatte 2 mittels eines
Klebers 22, beispielsweise Klebeschaum oder Klebe-
mortel, auf dem tragenden Untergrund 3.

[0028] Danach wird an geeigneter Stelle ein Loch
durch die Dammstoffplatte 2, die Mineralwolle 21 und die
Klebeschicht 22 bis in den tragenden Untergrund 3 ge-
bohrt.

[0029] Anschlielend wird der Uber seinen Halteteller
12 verliersicher am Boden 6 im Einschneidtopfteller 1
gehaltene Dammstoffhalter 11 mit seinem Halteteller-
schaft 14 einschlieRlich Dibel 16 und der mit ihrem
Schraubenkopf bis in die Endlage eingesteckten Schrau-
be 15 - oder bei der diibellosen Montage die Holzschrau-
be 17 - in das vorgebohrte Loch eingefiihrt. Mittels eines
in die Mehrkantaufnahme 18 des Haltetellers 12 einge-
setzten und mit einem Verlangerungs-Werkzeugbit in ei-
ne Aufnahme des Schraubenkopfes eingreifenden Dreh-
werkzeugs werden nunmehr der Dammestoffhalter 11
samt Schraube 15 oder Holzschraube 17 und der tber
die Mithahmezapfen bzw. Arretierungsspitzen 10 mit
dem Dammstoffhalter 11 drehfest verbundene Ein-
schneidtopfteller 1 in Rotation versetzt. Damit einherge-
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hend schneidet sich die umlaufende Schneidkante 7
durch zunachst die hartere AuRenschicht 23 in die Mi-
neralwolle 21 ein, bis der Topf 4 und der darin tiefliegend
positionierte Halteteller 12 bzw. Dammstoffhalter 11 sei-
ne versenkte Endlage in dem weicheren Material der
Dammstoffplatte 2 eingenommen hat, wobei der umlau-
fende Kragen 5 dann flachenblindig an der harten bzw.
festen oberen AuRRenschicht 23 anliegt. Dabei kann mit-
tels des Drehwerkzeugs die Schraube 15 etwas weiter
in den Dibel 16 oder die Holzschraube 17 in die Holz-
konstruktion eingedreht werden, bis der Halteteller 12
des Dammstoffhalters 11 mit entsprechendem Anpress-
druck auf dem Boden 6 des Einschneidtopftellers 1 auf-
liegt.

[0030] Nachdem die Dammstoffplatte 2 mittels des
Einschneidtopftellers 1 und des Dammstoffhalters 11 mit
Halteteller 12 sicher gegen Durchzugskrafte und auf die
gedammte Fassade einwirkende Windkrafte an dem tra-
genden Untergrund verankert ist, wird der Hohlraum 9
Uber den Halteteller 12 mit einer ebenfalls aus Mineral-
wolle gefertigten Rondelle 24 verschlossen, die vorteil-
haft von den Arretierungsspitzen 10 innerhalb des Hohl-
raums 9 bzw. des Topfes 4 fixiert wird (vergleiche hierzu
Figur 3).

[0031] Die Gefahrdung durch sogenannte Dibelab-
zeichnungen, flr die ansonsten der Dammstoffhalter 11
bzw. dessen Halteteller 12 ursachlich ist, wird insgesamt
wesentlich verringert, weil von dem Befestigungssystem
nur noch der abgewinkelte, ausladende Kragen 5, der
mit Putz-Durchtritts6ffnungen 25 versehen ist, nicht aber
auch der tber den Einschneidtopfteller 1 versenkte bzw.
tiefliegend eingebrachte Halteteller 12 verputzt zu wer-
den braucht.

Bezugszeichenliste
[0032]

Einschneidmittel / Einschneidtopfteller
Dammestoffplatte
Untergrund / Mauerwerk oder Holzkonstruktion
Topf
Kragen
Boden
Schneidkante
Mittenbohrung
Hohlraum
0 Halteteller-Drehmitnahmemittel (Arretierungsspit-
ze)
11 Dammstoffhalter
12 Halteteller
13  Hulsenteil
14  Haltetellerschaft
15  Schraube / Befestigungsmittel
16  Dubel
17  Holzschraube
18  Mehrkantaufnahme
19  Durchtritts6ffnung
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20 nasenartiger Vorsprung
21 Mineralwolle

22  Kleber
23  hartere AuBenschicht
24  Rondelle

25  Putz-Durchtritts6ffnung

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Anbringen von aus faserigem, wei-
chen Material bestehenden Dammstoffplatten (2),
insbesondere Platten aus Mineralwolle (21), an ei-
nem tragenden Untergrund (3) mit einem Befesti-
gungssystem, umfassend einen Dammstoffhalter
(11), bestehend aus einem Halteteller (12), dem sich
in Montagerichtung ein Hulsenteil (13) und dieses
verlangernd ein Haltetellerschaft (14) anschlief3t,
und ein durch eine Durchgangsbohrung des DAmm-
stoffhalters (11) hindurchfiihrbares, in dem tragen-
den Untergrund (3) verankerbares Befestigungsmit-
tel (15, 17), insbesondere eine Schraube (15, 17),
optional kombiniert mit einem Dibel (16), wobei der
Halteteller (12) und / oder das Befestigungselement
zum rotierenden Einbringen des Dammestoffhalters
(11)inden Dammstoff (21) eine Werkzeugaufnahme
(18) fir ein Drehwerkzeug aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
der Ddmmstoffhalter (11) mit seinem Hilsenteil (13)
und seinem Haltetellerschaft (14) durch eine Mitten-
bohrung (8) im Boden (6) eines vertieften Hohlrau-
mes (9) eines topfartigen, an seinem oben offenen
Ende einen ausladenden Kragen (5) aufweisenden
Einschneidmittels (1) hindurchgefiihrt wird, wobei
der Halteteller (12) in einer in den Hohlraum (9) tief-
liegenden, bodennahen Lage drehfest von dem Ein-
schneidmittel (1) aufgenommen wird und durch die
von dem angesetzten Drehwerkzeug aufgebrachte,
sich auf das Einschneidmittel (1) Ubertragende Ro-
tationsbeaufschlagung des Dammstoffhalters (11)
mit dem Vortrieb des in das Dammstoffmaterial (21)
bisin eine Endlage eingebrachten Einschneidmittels
(1) in diesem verbleibend mittelbar in dem Damm-
stoffmaterial (21) versenkt positioniert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Hohlraum (9) des Einschneidmittels (1) Gber dem
Halteteller (12) vor dem Verputzen durch eine Ron-
delle (24) verschlossen wird.

3. Befestigungssystem zum Anbringen von aus faseri-
gem, weichen Material bestehenden Dammstoff-
platten (2), insbesondere Platten aus Mineralwolle
(21), an einem tragenden Untergrund (3), umfas-
send einen Dammstoffhalter (11), bestehend aus ei-
nem Halteteller (12), dem sich in Montagerichtung
ein Hulsenteil (13) und dieses verlangernd ein Hal-
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tetellerschaft (14) anschliet, und ein durch eine
Durchgangsbohrung des Dammestoffhalters (11) hin-
durchfiihrbares, in dem tragenden Untergrund (3)
verankerbares Befestigungsmittel (15, 17), insbe-
sondere eine Schraube (15, 17), optional kombiniert
mit einem Dubel (16), wobei der Halteteller (12) und
/ oder das Befestigungselement zum rotierenden
Einbringen des Dammstoffhalters (11) in den
Dammstoff (21) eine Werkzeugaufnahme (18) fir
ein Drehwerkzeug aufweist,

gekennzeichnet durch

ein zur tiefliegenden Aufnahme des mit dem Befes-
tigungsmittel (15, 17) bestlickten Dammstoffhalters
(11)als Einschneidtopfteller (1) ausgebildetes Ein-
schneidmittel, wobei der Einschneidtopfteller (1) an
seinem oben offenen Ende mit einem Putz-Durch-
tritts6ffnungen (25) aufweisenden Kragen (5) verse-
hen ist.

4. Befestigungssystem nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Einschneidtopfteller (1) an seinem in Montage-
richtung voreilenden, unteren Topfende mit einer
den Boden (6) des Topfes (4) aulRen konzentrisch
einschlieenden, umlaufenden Schneidkante (7)
ausgebildet ist.

5. Befestigungssystem nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Einschneidtopfteller (1) mit vom Topfboden (6)
in seinen Hohlraum (9) hochragenden Halteteller-
Drehmitnahmemitteln (10) versehen ist.

6. Befestigungssystem nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Halteteller-Drehmitnahmemittel (10) als Arretie-
rungsspitzen ausgebildet sind.

7. Befestigungselement nach einem der Anspriiche 3
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Einschneidtopfteller (1) an der Innenwand des
Topfes (4) mit umlaufend verteilt angeordneten, in
den Hohlraum (9) vorkragenden, nasenartigen Vor-
spriingen (20) versehen ist.

Claims

1. Method for mounting insulating panels (2) of soft,
fibrous material, particularly panels made of mineral
wool (21), on a supporting subsurface (3), with a fas-
tening system comprising an insulation material
holder (11) consisting of a retaining plate (12), which
is adjoined in the installation direction by a sleeve
element (13) and a retaining plate shaft (14) serving
as an extension thereof, and a fastening means (15,
17), particularly a screw (15, 17), which can be in-
serted through a passthrough hole in the insulation
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material holder (11) and anchored in the supporting
subsurface (3), optionally combined with a dowel
(16), wherein the retaining plate (12) and/or the fas-
tening element has a tool mounting point (18) for a
rotary tool to enable the rotating insertion of the in-
sulation material holder (11) inthe insulation material
(21), characterized in that the insulation material
holder (11) with the sleeve element (13) and the re-
taining plate shaft (14) thereof is passed through a
centre hole (8) in the bottom (6) of a recessed hollow
space (9) of a cutting means (1), the protruding open
top end of which is furnished with collar (5) in the
form of a pot, wherein the retaining plate (12) is seat-
ed non-rotatably in a sunken position close to the
bottom of the hollow space (9) by the cutting means,
and remaining therein is inserted in a recessed po-
sition indirectly in the insulation material (21) by the
rotational impulse of the insulation material holder
(11) which is exerted by the attached rotary tool and
transmitted to the cutting means (1) as the cutting
means (1) is driven into the insulation material (21)
as far as an end position.

Method according to Claim 1, characterized in that
the hollow space (9) in the cutting means (1) is
plugged by a washer (24) over the retaining plate
(12) before rendering.

Device for mounting insulating panels (2) of soft, fi-
brous material, particularly panels made of mineral
wool (21), on a supporting subsurface (3), compris-
ing an insulation material holder (11) consisting of a
retaining plate (12), which is adjoined in the instal-
lation direction by a sleeve element (13) and a re-
taining plate shaft (14) serving as an extension there-
of, and a fastening means (15, 17), particularly a
screw (15, 17), which can be inserted through a pass-
through hole in the insulation material holder (11)
and anchored in the supporting subsurface (3), op-
tionally combined with a dowel (16), wherein the re-
taining plate (12) and/or the fastening element has
a tool mounting point (18) for a rotary tool to enable
the rotating insertion of the insulation material holder
(11) in the insulation material (21), characterized
by a cutting means embodied as a cutting dish plate
(1) for recessed seating of the insulation material
holder (11) fitted with the fastening means (15, 17),
wherein the open top end of the cutting dish plate
(1) is furnished with a collar (5) that has passthrough
openings (25) for rendering.

Fastening system according to Claim 3, character-
ized in that the bottom end of the pot of the cutting
dish plate (1), which leads in the mounting direction,
is constructed with a cutting edge (7) which extends
circumferentially around the outside of the bottom
(6) of the pot (4) and concentrically therewith.
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Fastening system according to Claim 3 or 4, char-
acterized in that the cutting dish plate (1) is fur-
nished with means (10) for driving the retaining the
plate rotationally which project from the pot bottom
(6) into the hollow space (9) thereof.

Fastening system according to Claim 5, character-
ized in that the means (10) for driving the retaining
the plate are embodied as detent spikes.

Fastening element according to any one of Claims
3 to 6, characterized in that the cutting dish plate
(1) is furnished with lug-like protrusions (20) which
are arranged circumferentially on the on the inner
wall of the pot (4) and project into the hollow space

).

Revendications

Procédé destiné a monter des panneaux isolants (2)
en matiere fibreuse souple, notamment des pan-
neaux en laine minérale (21) sur un support (3) por-
tant, avec un systeme de fixation, comprenant un
systeme de retenue de matiere isolante (11), com-
posé d’un disque de retenue (12), sur lequel se rac-
corde dans la direction de montage une piece en
forme de manchon (13) etrallongeant cette derniere,
une tige de disque de retenue (14), et un moyen de
fixation (15, 17), susceptible d’étre enfilé a travers
un pergage traversant du systeme de retenue de ma-
tiére isolante (11) et d’étre ancré dans le support (3)
portant, notamment une vis (15, 17), associée en
option avec une cheville (16), pour l'introduction en
rotation du systéme de retenue de matiére isolante
(11) dans la matiére isolante (21), le disque de rete-
nue (12) et/ ou I'élément de fixation comportant un
logementd’outil (18) pour un outil rotatif, caractérisé
en ce que

par sa piéce en forme de manchon (13) et sa tige de
disque de retenue (14), on introduit le systeme de
retenue de matiére isolante (11) atravers un percage
central (8) dans le fond inférieur (6) d’'une cavité (9)
approfondie d’'un moyen d’entaillage (1) en forme de
pot, comportant sur son extrémité ouverte un collet
(5) débordant, le disque de retenue (12) étant logé
de maniére solidaire en rotation dans le moyen d’en-
taillage (1), dans une position profonde, proche du
fond inférieur dans la cavité (9), et par I'exercice par
I'outil rotatif mis en prise sur le systéme de retenue
de matiere isolante (11) de larotation qui se transmet
sur le moyen d’entaillage (1), au fur et a mesure de
'avance du moyen d’entaillage (1) introduit dans la
matiére isolante (21) jusqu’a une position finale, se
positionne indirectement en étant noyé dans la ma-
tiere isolante (21) pour y rester.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
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qu’avant la pose de I'enduit, on obture la cavité (9)
du moyen d’entaillage (1), au-dessus du disque de
retenue {12) avec une rondelle (24).

Systeme de fixation destiné a monter des panneaux
isolants (2) en matiére fibreuse souple, notamment
des panneaux en laine minérale (21) sur un support
(3) portant, comprenant un systéme de retenue de
matiére isolante (11), composé d’un disque de rete-
nue (12), sur lequel se raccorde dans la direction de
montage une piéce en forme de manchon (13) et
rallongeant cette derniére, une tige de disque de re-
tenue (14), et un moyen de fixation (15, 17) suscep-
tible d’étre enfilé a travers un percage traversant du
systeme de retenue de matiére isolante (11) etd’étre
ancré dans le support (3) portant, notamment une
vis (15, 17), associée en option avec une cheville
(16), pour lintroduction en rotation du systeme de
retenue de matiere isolante (11) dans la matiére iso-
lante (21), le disque de retenue (12) et/ ou I'élément
de fixation comportant un logement d’outil (18) pour
un outil rotatif, caractérisé par

un moyen d’entaillage congu pour le logement pro-
fond du systeme de retenue de matiére isolante (11)
équipé du moyen de fixation (15, 17), sous la forme
d’'un disque creux d’entaillage (1), le disque creux
d’entaillage (1) étant muni sur son extrémité ouverte
sur le dessus d’un collet (5) comportant des orifices
de passage d’enduit (25}.

Systeme de fixation selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que

sur son extrémité inférieure en forme de pot, située
en téte dans la direction de montage, le disque creux
d’entaillage (1) est congu avec une aréte coupante
(7) périphérique, entourant de maniére concentrique
par I'extérieur le fond inférieur (6) du pot (4).

Systeme de fixation selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce que

le disque creux d’entaillage (1) est muni de moyens
d’entrainement en rotation (10) de la rondelle de re-
tenue, saillant vers le haut a partir du fond inférieur
(6) du pot, dans sa cavité (9).

Systeme de fixation selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que

les moyens d’entrainement enrotation (10) de laron-
delle de retenue sont congus sous la forme de poin-
tes de blocage.

Elément de fixation selon I'une quelconque des re-
vendications 3 a 6,

caractérisé en ce que

surla paroiintérieure du pot (4), le disque creux d’en-
taillage (1) est muni de saillies (20) en forme de te-
nons, placées en distribution périphérique, débor-
dant dans la cavité (9).
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