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(54) BOÎTIER INDIVIDUEL POUR LA MANIPULATION AUTOMATISÉE D’UN RÉCIPIENT DE FORME 
CYLINDRIQUE

(57) L’invention propose un boîtier (30) pour la ma-
nipulation au moyen d’une pince de bras de robot d’un
récipient cylindrique, par exemple d’un tube contenant
un produit à effet homéopathique, délimité extérieure-
ment par une face latérale, le boîtier étant délimité par
une paroi de fond (32) de contour rectangulaire et par
une paire de tronçons de parois latérales (44) opposées
et verticales grâce à quoi le boîtier (30) présente une

forme générale parallélépipédique rectangulaire com-
portant une face supérieure (46) ouverte pour permettre
l’introduction et le logement d’un récipient en position
couchée et rangée à l’intérieur du boîtier (30), le boîtier
(30) comportant des moyens de retenue d’un récipient
en position rangée consistant en au moins une pince
déformable élastiquement (54, 60) qui coopère avec des
portions en vis à vis d’un récipient.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[0001] La présente invention concerne un boîtier pour
la manipulation individuelle et le rangement, ou le stoc-
kage ou l’entreposage d’un récipient, notamment d’un
récipient de forme cylindrique contenant un produit phar-
maceutique et/ou à usage médical. Un tube contenant
un produit à effet homéopathique est un exemple non
limitatif d’un tel récipient, un tel tube étant aussi appelé
"tube granule ou dose granule homéopathique en fonc-
tion de ses dimensions
[0002] L’invention concerne tout type de récipient cy-
lindrique tel qu’un flacon ou une ampoule.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0003] Une très grande quantité de produits pharma-
ceutiques, et par exemple les produits dits "homéopathi-
ques", sont distribués et commercialisés dans des con-
tenants de forme générale cylindrique en matériau rigide
ou semi-rigide, et principalement en matière plastique ou
en verre.
[0004] Deux exemples de tubes sont illustrés aux figu-
res 1 et 2 qui correspondent à deux types de tubes de
dimensions différentes, à savoir un petit tube PT illustré
à la figure 1 et un grand tube GT illustré à la figure 2.
[0005] Chaque tube est ici de forme générale cylindri-
que à section circulaire et il est constitué pour l’essentiel
par un corps 10 et un bouchon complémentaire de fer-
meture 12, qui sont alignés selon l’axe A-A du tube.
[0006] Chaque récipient ici en forme de tube cylindri-
que PT, GT est délimité latéralement par une face latérale
14 d’orientation axiale et transversalement par deux fa-
ces transversales opposées, globalement planes et en
forme de disque, 16 et 18 dont chacune s’étend dans un
plan orthogonal à l’axe A-A.
[0007] La paroi transversale 16 constitue le fond du
tube, tandis que la paroi transversale 18 appartient au
bouchon amovible ou démontable 12 permettant d’accé-
der au contenu du tube.
[0008] Certains de ces tubes, et notamment les petits
tubes PT comportent, dans chacune de leurs faces op-
posées d’extrémité 16 et 18, un logement central en
creux 22 et 24.
[0009] A titre d’exemple non limitatif, outre leur forme
cylindrique, ces tubes sont de petites dimensions avec
leur longueur total L égale à 46 mm pour le petit tube PT
et égale à 67 mm pour le grand tube GT, leur plus grande
dimension transversale, ici leur diamètre D, étant égale
à 10 mm et 15 mm respectivement.
[0010] Même si ceux-ci sont moins répandus, il est à
noter qu’il existe des tubes cylindriques à section ou con-
tour polygonal, et notamment carré, de mêmes dimen-
sions globales et pour les mêmes usages.
[0011] La distribution et la commercialisation de réci-
pients cylindriques, tels que par exemple de tels tubes,

notamment dans le réseau des officines de pharmacie
posent de nombreux problèmes inhérents à leurs dimen-
sions, leur forme cylindrique, leur poids, leur éventuelle
fragilité, etc.
[0012] Celles-ci imposent de les manipuler individuel-
lement, toute manipulation automatisée - par exemple
au moyen d’un automate ou d’un robot dont de nombreux
modèles équipent désormais les officines de pharmacie
- étant rendue très difficile, voire quasiment impossible
du fait de la très petite taille de certains récipients cylin-
driques, et de la très grande difficulté de préhension de
tels récipients par une pince, ou par un moyen équivalent,
équipant un bras de robot.
[0013] De plus, la simple pose ou dépose d’un récipient
de forme générale cylindrique sur sa tranche sur un con-
voyeur tel qu’un tapis roulant n’assure aucune stabilité
en déplacement du récipient sur le convoyeur.
[0014] De plus encore, le stockage ou l’entreposage
de chaque récipient sur une étagère, ou dans un canal
ou une goulotte d’un automate de distribution, est parti-
culièrement complexe.
[0015] En effet, l’ensemble des moyens connus dans
les officines de pharmacies, pour le traitement et la ma-
nipulation automatisés des produits et médicaments à
distribuer aux clients et patients, sont globalement con-
çus pour des emballages ou contenants de forme géné-
rale parallélépipédique rectangle permettant notamment
leur préhension aisée par une pince d’un robot et leur
pose ou entreposage lui-aussi aisé sur une face plane
en procurant une grande stabilité.
[0016] L’invention vise à proposer une solution aux
problèmes mentionnés ci-dessus qui soit simple et éco-
nomique.

BREF RESUME DE L’INVENTION

[0017] Dans ce but l’invention propose un boîtier pour
la manipulation individuelle au moyen d’une pince de
bras de robot, et/ou pour le rangement, d’un récipient
cylindrique, en matériau rigide ou semi-rigide, par exem-
ple d’un tube contenant un produit à effet homéopathi-
que, le récipient étant délimité extérieurement par au
moins une face latérale d’orientation axiale, le boîtier
étant délimité :

- par une paroi de fond, horizontale plane d’orientation
axiale et de contour rectangulaire,

- et, à chacune des extrémités axiales du boîtier, par
une paire de tronçons de parois latérales opposées
et verticales dont chacun s’étend axialement, le long
d’un bord latéral associé de la paroi de fond,

grâce à quoi le boîtier présente une forme générale pa-
rallélépipédique rectangulaire comportant une face su-
périeure ouverte pour permettre l’introduction et le loge-
ment d’un récipient en position couchée et rangée à l’in-
térieur du boîtier,
le boîtier comportant des moyens de retenue d’un réci-
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pient en position rangée consistant en au moins une pin-
ce déformable élastiquement qui coopère avec des por-
tions en vis à vis d’un récipient.
[0018] Selon d’autres caractéristiques de l’invention :

- le boîtier est apte à loger deux types de récipients,
et les moyens de retenue comportent :

* au moins une première pince déformable élas-
tiquement pour coopérer avec un récipient d’un
premier type,
* et au moins une deuxième pince déformable
élastiquement pour coopérer avec un récipient
d’un deuxième type ;

- la première pince est une pince à effet de serrage
transversal comportant deux mors opposés dont
chacun coopère avec des portions en vis à vis de la
paroi latérale cylindrique d’un récipient du premier
type,

- la deuxième pince est une pince à effet de serrage
axial comportant deux mors opposés dont chacun
coopère avec une portion en vis à vis d’une face
transversale associée d’un récipient du deuxième
type qui s’étend dans un plan orthogonal à l’axe du
récipient ;

- chaque pince comporte deux mors opposés dont
chacun s’étend verticalement vers le haut à partir
d’une face supérieure de la plaque de fond du
boîtier ;

- l’extrémité supérieure libre de chaque mors est con-
formée en un crochet de profil interne complémen-
taire de celui de la portion de surface de récipient
avec laquelle il coopère ;

- la face supérieure de la paroi de fond du boîtier
comporte :

* une paire de deux premières surfaces d’appui,
formant berceau, dont le profil est concave et
complémentaire de celui de la surface latérale
d’un récipient du premier type, ces deux premiè-
res surfaces d’appui étant espacées axiale-
ment,
* une paire de deux deuxièmes surfaces d’appui,
formant berceau, dont le profil est concave et
complémentaire de celui de la surface latérale
d’un récipient du deuxième type, ces deux
deuxièmes surfaces d’appui étant espacées
axialement ;

- la longueur axiale d’un récipient du deuxième type
est inférieure à la longueur axiale d’un récipient du
premier type, et la plus grande dimension transver-
sale d’un récipient du deuxième type est inférieure
à la plus grande dimension transversale d’un réci-
pient du premier type ;

- le boîtier comporte deux premières pinces dont cha-
cune est une pince à effet de serrage transversal qui

coopère avec une portion en vis à vis de la paroi
latérale d’un récipient du premier type, et en ce que
les deux premières pinces sont espacées axiale-
ment de manière à ménager un espace libre permet-
tant la préhension d’un récipient logé dans le boîtier
par coopération avec deux portions opposées trans-
versalement de la paroi latérale du récipient ;

- le boîtier est réalisé par moulage en une seule pièce,
en matière plastique ;

- les mors d’une première pince sont conformés pour
coopérer avec la paroi latérale d’un récipient cylin-
drique de section à contour circulaire.

- le boîtier est délimité par deux parois transversales
opposées d’extrémité axiale dont chacune s’étend
verticalement vers le haut à partir d’un bord trans-
versal d’extrémité associé de la paroi de fond, et
chaque tronçon de paroi latérale s’étend axialement
à partir de la paroi transversale associée.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0019] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront à la lecture de la description dé-
taillée qui va suivre pour la compréhension de laquelle
on se reportera aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en perspective
d’un récipient sous la forme d’un petit tube PT con-
tenant un produit homéopathique ;

- la figure 2 est une vue analogue à celle de la figure
1 illustrant un autre récipient sous la forme d’un
grand tube GT de plus grandes dimensions ;

- la figure 3 est une vue en perspective d’un exemple
de réalisation d’un boîtier selon l’invention apte à
recevoir individuellement, soit un petit tube PT illus-
tré à la figure 1, soit un grand tube GT illustré à la
figure 2 ;

- la figure 4 est une vue analogue à celle de la figure
3 sur laquelle le boîtier est illustré avec un petit tube
PT emboîté en position rangée dans le boîtier ;

- la figure 5 est une vue de dessus de l’ensemble re-
présenté à la figure 4 ;

- la figure 6 est une vue de dessous de l’ensemble
illustré à la figure 4 ;

- la figure 7 est une vue en section transversale, selon
un plan passant par la ligne 7-7 de la figure 5 ;

- les figures 8 à 10 sont des vues analogues à celles
des figures 4, 5 et 7 illustrant le boîtier selon l’inven-
tion avec un grand tube GT emboîté en position ran-
gée dans le boîtier ;

- la figure 11 est une vue en perspective, selon un
autre angle de vue, de l’ensemble représenté à la
figure 8.

DESCRIPTION DETAILLEE DES FIGURES

[0020] Dans la description qui va suivre, des éléments
identiques, similaires ou analogues seront désignés par
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les mêmes références numériques ou alphabétiques.
[0021] Pour faciliter la compréhension de la descrip-
tion et des revendications, on utilisera, à titre non limitatif
et sans référence à la gravité terrestre, les termes verti-
cal, longitudinal et transversal, etc. en référence au triè-
dre V, L, T indiqué sur les figures.
[0022] Le boîtier 30 illustré aux figures présente une
double symétrie générale de conception selon les deux
plans verticaux de symétrie longitudinale PLV et trans-
versale PTV indiqués à la figure 5.
[0023] Compte tenu de cette double symétrie, les dif-
férentes parties et détails de conception symétrique se-
ront désignés par les mêmes références.
[0024] A titre d’exemple non limitatif, le boîtier 30 est
ici réalisé par moulage en matière plastique en une seule
pièce de manière à constituer un composant réutilisable.
A titre de variante non représentée, le boîtier peut être
réalisé en carton ou en papier plié pour constituer un
composant réutilisable ou un composant jetable après
utilisation.
[0025] Le boîtier 30 comporte une paroi principale de
fond 32, d’orientation horizontale, ou plaque de fond, de
contour rectangulaire délimité par deux bords longitudi-
naux parallèles 34 et par deux bords transversaux pa-
rallèles 36.
[0026] La paroi de fond 32 est aussi délimitée par une
face supérieure plane horizontale 38 et par une face in-
férieure opposée 40 présentant certains évidements in-
hérents à la technique de moulage.
[0027] A chacune de ses deux extrémités longitudina-
les - ou axiales - opposées, le boîtier 30 comporte une
paroi transversale 42 qui s’étend verticalement vers le
haut à partir d’un bord 36 de la paroi de fond 32.
[0028] A chacune de ses deux extrémités transversa-
les opposées, le boîtier 30 comporte une paire de tron-
çons opposés 44 de parois latérales opposées.
[0029] Chaque tronçon de paroi latérale 44 s’étend
verticalement vers le haut à partir du bord longitudinal
34, selon la direction L et sur une longueur réduite de
manière à ménager une zone dégagée sans paroi laté-
rale, dans la partie centrale du boîtier 30 et sur environ
la moitié de sa longueur totale. Cette zone dégagée per-
met de manipuler plus aisément les récipients cylindri-
ques et permet aussi de lire les étiquettes ou les mar-
quages figurant sur la paroi latérale du récipient.
[0030] La hauteur des parois transversales 42 et des
tronçons de parois latérales 44 est égale de telle manière
que l’ensemble de leur bord supérieur 46 soit coplanaire
et s’étende dans un plan parallèle à celui de la face in-
férieure 40 de la plaque de fond 32.
[0031] Le boîtier 30, de forme générale parallélépipé-
dique rectangle, est ainsi susceptible d’être manipulé par
préhension au moyen d’une pince coopérant avec des
paires de faces planes extérieures parallèles et oppo-
sées et/ou avec des portions de telles faces constituées
par les tronçons du bord supérieur libre 46 des parois
verticales du boîtier 30. La manipulation peut aussi être
effectuée au moyen d’un système de succion ou d’aspi-

ration qui coopère avec une portion de surface plane
externe du boîtier telle qu’une face 42.
[0032] La face supérieure du boîtier 30 est globale-
ment ouverte verticalement vers le haut et elle est déli-
mitée par le plan commun au bord supérieur 46 des pa-
rois transversales 42 et des tronçons de parois longitu-
dinales 44.
[0033] Comme on peut le voir notamment aux figures
4 et 8, le boîtier 30 est apte à recevoir individuellement,
en position axiale ou longitudinale couchée et rangée,
deux types différents de récipients, soit ici un petit tube
PT, ou bien un grand tube GT.
[0034] Pour permettre la retenue en position rangée
d’un tube à l’intérieur du boîtier 30, celui-ci comporte des
moyens qui coopèrent avec le tube correspondant, ces
moyens étant de conception générale sous la forme d’au
moins une pince, déformable élastiquement, exerçant un
effort de serrage qui coopère avec la surface externe du
tube.
[0035] Par ailleurs, pour assurer un bon positionne-
ment sans jeu de chaque tube, il est prévu des moyens
de guidage et d’appui en position complémentaires de
la forme et des dimensions de chaque type de tube.
[0036] A cet effet, dans la partie centrale médiane de
la paroi de fond 32, la face supérieure 38 comporte en
relief deux surfaces d’appui 48 concaves en arc de cy-
lindre aptes à coopérer avec la paroi latérale axiale 14
d’un petit tube PT.
[0037] De manière analogue, au voisinage des bords
d’extrémité libre des tronçons 44 de parois longitudina-
les, la face supérieure 38 de la paroi de fond 32 comporte
une surface d’appui concave en arc de cylindre dont cha-
cune est réalisée en deux parties 50 dont chacune est
formée à l’extrémité supérieure d’un plot 52 qui s’étend
verticalement en saillie, les surfaces d’appui 50 consti-
tuant, comme les surfaces d’appui 48, un berceau apte
à coopérer avec la face latérale axiale 14 du tube associé,
ici un grand tube GT.
[0038] Les surfaces 48 permettent de ménager un lé-
ger espace entre la face 38 et la paroi latérale du tube
PT facilitant la préhension du tube.
[0039] Pour retenir un petit tube PT dans le boîtier 30
en appui sans jeu sur les surfaces d’appui associées 48,
le boîtier 30 comporte une pince déformable élastique-
ment constituée par deux mors 54 opposés longitudina-
lement.
[0040] Chaque mors 54 se présente sous la forme
d’une patte 56 d’orientation générale verticale et trans-
versale qui s’étend verticalement vers le haut à partir de
la face supérieur 38 et dont l’extrémité libre supérieure
est conformée en un crochet 58 qui est orienté longitu-
dinalement vers "l’intérieur", les deux crochets 58 étant
ainsi orientés l’un vers l’autre.
[0041] La position et le dimensionnement des mors 54
sont tels que chacun est apte à coopérer, avec un effet
de serrage longitudinal selon la direction axiale d’un petit
tube PT, chacun avec une face transversale 16 ou 18
d’un petit tube PT.
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[0042] Lorsque ces faces 16, 18 comportent un loge-
ment 22, 24, chaque crochet 58 est apte à être reçu à
l’intérieur d’un tel logement en améliorant encore le po-
sitionnement et la retenue du petit tube PT.
[0043] La mise en place d’un petit tube PT entre les
mors 54 s’effectue en l’introduisant selon la direction ver-
ticale avec son axe A-A orienté selon la direction longi-
tudinale L, puis en appliquant un effort de poussée vers
le bas pour écarter, par déformation élastique, les mors
54 jusqu’à la venue en appui de la paroi latérale axiale
14 du petit tube PT sur le berceau constitué par les sur-
faces d’appui 48.
[0044] Un petit tube PT est ainsi en position couchée
et rangée dans le boîtier 30 comme cela est illustré par
exemple à la figure 4.
[0045] Pour extraire un petit tube PT du boîtier 30, il
suffit, en le prenant dans sa partie axiale médiane par
sa face latérale axiale 14, d’exercer un effort de traction
verticalement vers le haut à l’encontre de l’effort de ser-
rage axial exercé par les mors 54.
[0046] Dans le mode de réalisation du boîtier 30 illustré
aux figures, pour la retenue en position couchée et ran-
gée d’un grand tube GT, le boîtier 30 comporte deux
pinces déformables élastiquement décalées longitudina-
lement.
[0047] Chacune de ces deux pinces déformables élas-
tiquement comporte deux mors 60 opposés transversa-
lement.
[0048] Chaque mors 60 se présente sous la forme
d’une plaque 62 qui s’étend globalement dans un plan
longitudinal et verticalement à partir de la face supérieure
38 avec son extrémité libre supérieure comportant deux
pattes 64 formant crochets.
[0049] Les mors 60, par paires, sont dimensionnés et
positionnés de manière à coopérer avec la face latérale
axiale 14 d’un grand tube GT pour le maintenir serrer
élastiquement en position sur son berceau constitué par
les surfaces d’appui concaves 50 comme on peut le voir
à la figure 10.
[0050] Pour assurer un serrage élastique sans jeu, la
face interne des plaques 62, au droit des crochets 64,
est conformée de manière cylindrique concave complé-
mentaire du profil externe de la face latérale axiale 14
d’un grand tube GT comme on peut le voir aussi à la
figure 10.
[0051] La mise en place, ou l’extraction d’un grand tube
GT en position couchée et rangée dans le boîtier 30 s’ef-
fectue de la même manière que celle qui vient d’être dé-
crite pour un petit tube PT.
[0052] Comme on peut le voir sur les figures, pour fa-
ciliter l’introduction d’un petit tube PT, ou respectivement
d’un grand tube GT, la face supérieure de chaque crochet
58, 64 est chanfreinée de manière à procurer un effet de
rampe facilitant l’écartement élastique des mors corres-
pondants lorsque l’on applique un effort de poussée ver-
ticalement vers le bas sur le corps 10 d’un tube en contact
avec ces crochets.
[0053] Un boîtier 30 permet ainsi de loger un tube PT

ou un tube GT à la manière d’un emballage classique de
forme générale parallélépipédique rectangle pour sa ma-
nipulation et son stockage aisés, notamment dans la ca-
dre d’une gestion automatisée et/ou robotisée d’une of-
ficine de pharmacie.
[0054] Dans l’exemple de réalisation selon lequel le
boîtier 30 est réalisé en une seule pièce par moulage en
matière plastique, celui-ci peut être réutilisé quasi indé-
finiment, chaque tube étant ôté de son boîtier 30 au mo-
ment de sa délivrance au client ou patient, puis recycler
dans le cycle de rangement des produits dans l’officine
de pharmacie.
[0055] Les boîtiers 30 peuvent être mis en oeuvre à la
réception des produits en tubes dans l’officine de phar-
macie, c’est-à-dire lors de la livraison des produits à effet
homéopathique par un fabricant ou un distributeur, la
conception selon l’invention pouvant aussi permettre la
mise en place automatisée d’un tube PT ou un tube GT
dans un boîtier 30.
[0056] Les boîtiers 30 peuvent être aussi utilisés par
les fabricants ou distributeurs qui livrent alors les produits
en tube avec chaque tube préalablement en place dans
un boîtier 30 associé.
[0057] L’invention n’est pas limitée à l’utilisation pour
des tubes. Elle peut servir à la manipulation des ampou-
les qui sont alors retenues par leur paroi latérale cylin-
drique.
[0058] Un flacon ou une bouteille, en fonction de ses
dimensions peuvent être retenus par leur paroi latérale
ou par leurs faces transversales d’extrémité appartenant
au fond et au bouchon ou à l’opercule de fermeture.
[0059] Le boîtier 30 peut porter une étiquette avec un
« code-barres » d’identification du boîtier afin de pouvoir
identifier automatiquement un boîtier et/ou le récipient
qu’il contient. L’étiquette ou le marquage d’un code-bar-
res peuvent être remplacés par une étiquette dite
« RFID »

Revendications

1. Boîtier (30) pour la manipulation individuelle au
moyen d’une pince de bras de robot, et/ou pour le
rangement, d’un récipient cylindrique (PT, GT), en
matériau rigide ou semi-rigide, par exemple d’un tu-
be contenant un produit à effet homéopathique, le
récipient (PT, GT) étant délimité extérieurement par
au moins une face latérale (14) d’orientation axiale,
le boîtier étant délimité :

- par une paroi de fond (32), horizontale plane
d’orientation axiale et de contour rectangulaire,
- et, à chacune des extrémités axiales du boîtier,
par une paire de tronçons de parois latérales
(44) opposées et verticales dont chacun s’étend
axialement, le long d’un bord latéral (34) associé
de la paroi de fond,
grâce à quoi le boîtier (30) présente une forme

7 8 



EP 2 923 962 A1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

générale parallélépipédique rectangulaire com-
portant une face supérieure (46) ouverte pour
permettre l’introduction et le logement d’un ré-
cipient (PT, GT) en position couchée et rangée
à l’intérieur du boîtier (30),
le boîtier (30) comportant des moyens de rete-
nue d’un récipient (PT, GT) en position rangée
consistant en au moins une pince déformable
élastiquement qui coopère avec des portions en
vis à vis d’un récipient (PT, GT).

2. Boîtier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le boîtier (30) est apte à loger deux types (PT,
GT) de récipients, et en ce que les moyens de re-
tenue comportent :

- au moins une première pince (60) déformable
élastiquement pour coopérer avec un récipient
d’un premier type, (GT),
- et au moins une deuxième pince (54) déforma-
ble élastiquement pour coopérer avec un réci-
pient d’un deuxième type.

3. Boîtier selon la revendication 2, caractérisé en ce
que :

- la première pince est une pince à effet de ser-
rage transversal comportant deux mors oppo-
sés (60) dont chacun coopère avec des portions
en vis à vis de la paroi latérale (14) cylindrique
d’un récipient du premier type (GT),
- la deuxième pince est une pince à effet de ser-
rage axial comportant deux mors opposés (54)
dont chacun coopère avec une portion en vis à
vis d’une face transversale (16, 18) associée
d’un récipient du deuxième type (PT) qui s’étend
dans un plan orthogonal à l’axe (AA) du réci-
pient.

4. Boîtier selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque pince
comporte deux mors opposés (60, 54) dont chacun
s’étend verticalement vers le haut à partir d’une face
supérieure (38) de la plaque de fond (32) du boîtier
(30).

5. Boîtier selon la revendication 4, caractérisé en ce
que l’extrémité supérieure libre de chaque mors (54,
60) est conformée en un crochet (58, 64) de profil
interne complémentaire de celui de la portion de sur-
face de récipient (PT, GT) avec laquelle il coopère.

6. Boîtier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la face supérieure (38) de la paroi de fond (32)
du boîtier (30) comporte :

- une paire de deux premières surfaces d’appui
(50), formant berceau, dont le profil est concave

et complémentaire de celui de la surface latérale
(14) d’un récipient (GT) du premier type, ces
deux premières surfaces d’appui (50) étant es-
pacées axialement,
- une paire de deux deuxièmes surfaces d’appui
(48), formant berceau, dont le profil est concave
et complémentaire de celui de la surface latérale
(14) d’un récipient (PT) du deuxième type, ces
deux deuxièmes surfaces d’appui (48) étant es-
pacées axialement.

7. Boîtier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la longueur axiale (L) d’un récipient (PT) du
deuxième type est inférieure à la longueur axiale
d’un récipient (GT) du premier type, et en ce que la
plus grande dimension transversale (D) d’un réci-
pient (PT) du deuxième type est inférieure à la plus
grande dimension transversale (D) d’un récipient
(GT) du premier type.

8. Boîtier selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu’il comporte deux premières pinces (60) dont cha-
cune est une pince à effet de serrage transversal qui
coopère avec une portion en vis à vis de la paroi
latérale (14) d’un récipient (GT) du premier type, et
en ce que les deux premières pinces (60) sont es-
pacées axialement de manière à ménager un espa-
ce libre permettant la préhension d’un récipient (PT,
GT) logé dans le boîtier (30) par coopération avec
deux portions opposées transversalement de la pa-
roi latérale (14) du récipient.

9. Boîtier selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il est réalisé par
moulage en une seule pièce, en matière plastique.

10. Boîtier selon la revendication 3, caractérisé en ce
que les mors (60) d’une première pince sont confor-
més pour coopérer avec la paroi latérale (14) d’un
récipient cylindrique (GT) de section à contour cir-
culaire.

11. Boîtier selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il est délimité
par deux parois transversales opposées (42) d’ex-
trémité axiale dont chacune s’étend verticalement
vers le haut à partir d’un bord transversal (36) d’ex-
trémité associé de la paroi de fond (32), et en ce
que chaque tronçon de paroi latérale (44) s’étend
axialement à partir de la paroi transversale associée
(42).
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