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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

[0001] La présente invention concerne un boitier pour
la manipulation individuelle et le rangement, ou le stoc-
kage ou I'entreposage d’un récipient, notamment d’'un
récipient de forme cylindrique contenant un produit phar-
maceutique et/ou a usage médical. Un tube contenant
un produit a effet homéopathique est un exemple non
limitatif d’un tel récipient, un tel tube étant aussi appelé
"tube granule ou dose granule homéopathique en fonc-
tion de ses dimensions

[0002] L’invention concerne tout type de récipient cy-
lindrique tel qu’un flacon ou une ampoule.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0003] Une tres grande quantité de produits pharma-
ceutiques, et par exemple les produits dits "homéopathi-
ques", sont distribués et commercialisés dans des con-
tenants de forme générale cylindrique en matériau rigide
ou semi-rigide, et principalement en matiere plastique ou
en verre.

[0004] Deuxexemples de tubes sontillustrés aux figu-
res 1 et 2 qui correspondent a deux types de tubes de
dimensions différentes, a savoir un petit tube PT illustré
alafigure 1 et un grand tube GT illustré a la figure 2.
[0005] Chaque tube estici de forme générale cylindri-
que a section circulaire et il est constitué pour I'essentiel
par un corps 10 et un bouchon complémentaire de fer-
meture 12, qui sont alignés selon I'axe A-A du tube.
[0006] Chaque récipient ici en forme de tube cylindri-
que PT, GT estdélimité latéralement par une face latérale
14 d’orientation axiale et transversalement par deux fa-
ces transversales opposées, globalement planes et en
forme de disque, 16 et 18 dont chacune s’étend dans un
plan orthogonal a I'axe A-A.

[0007] La paroi transversale 16 constitue le fond du
tube, tandis que la paroi transversale 18 appartient au
bouchon amovible ou démontable 12 permettant d’accé-
der au contenu du tube.

[0008] Certains de ces tubes, et notamment les petits
tubes PT comportent, dans chacune de leurs faces op-
posées d’extremité 16 et 18, un logement central en
creux 22 et 24.

[0009] A titre d’exemple non limitatif, outre leur forme
cylindrique, ces tubes sont de petites dimensions avec
leur longueur total L égale a 46 mm pour le petit tube PT
etégale a 67 mm pour le grand tube GT, leur plus grande
dimension transversale, ici leur diamétre D, étant égale
a 10 mm et 15 mm respectivement.

[0010] Méme si ceux-ci sont moins répandus, il est a
noter qu'’il existe des tubes cylindriques a section ou con-
tour polygonal, et notamment carré, de mémes dimen-
sions globales et pour les mémes usages.

[0011] La distribution et la commercialisation de réci-
pients cylindriques, tels que par exemple de tels tubes,
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notamment dans le réseau des officines de pharmacie
posent de nombreux problémes inhérents a leurs dimen-
sions, leur forme cylindrique, leur poids, leur éventuelle
fragilité, etc.

[0012] Celles-ciimposent de les manipuler individuel-
lement, toute manipulation automatisée - par exemple
au moyen d’'un automate ou d’un robot dont de nombreux
modéles équipent désormais les officines de pharmacie
- étant rendue tres difficile, voire quasiment impossible
du fait de la trés petite taille de certains récipients cylin-
driques, et de la trés grande difficulté de préhension de
tels récipients par une pince, ou par un moyen équivalent,
équipant un bras de robot.

[0013] De plus,lasimple pose oudéposed’unrécipient
de forme générale cylindrique sur sa tranche sur un con-
voyeur tel qu’'un tapis roulant n’assure aucune stabilité
en déplacement du récipient sur le convoyeur.

[0014] De plus encore, le stockage ou I'entreposage
de chaque récipient sur une étagére, ou dans un canal
ou une goulotte d’'un automate de distribution, est parti-
culierement complexe.

[0015] En effet, 'ensemble des moyens connus dans
les officines de pharmacies, pour le traitement et la ma-
nipulation automatisés des produits et médicaments a
distribuer aux clients et patients, sont globalement con-
cus pour des emballages ou contenants de forme géné-
rale parallélépipédique rectangle permettant notamment
leur préhension aisée par une pince d’un robot et leur
pose ou entreposage lui-aussi aisé sur une face plane
en procurant une grande stabilité.

[0016] L’invention vise a proposer une solution aux
problémes mentionnés ci-dessus qui soit simple et éco-
nomique.

BREF RESUME DE L'INVENTION

[0017] Dans ce but l'invention propose un boitier pour
la manipulation individuelle au moyen d’'une pince de
bras de robot, et/ou pour le rangement, d’un récipient
cylindrique, en matériau rigide ou semi-rigide, par exem-
ple d’un tube contenant un produit a effet homéopathi-
que, le récipient étant délimité extérieurement par au
moins une face latérale d’orientation axiale, le boitier
étant délimité :

- parune paroidefond, horizontale plane d’orientation
axiale et de contour rectangulaire,

- et, a chacune des extrémités axiales du boitier, par
une paire de trongons de parois latérales opposées
et verticales dont chacun s’étend axialement, le long
d’un bord latéral associé de la paroi de fond,

grace a quoi le boitier présente une forme générale pa-
rallélépipédique rectangulaire comportant une face su-
périeure ouverte pour permettre I'introduction et le loge-
ment d’un récipient en position couchée et rangée a l'in-
térieur du baoitier,

le boitier comportant des moyens de retenue d’un réci-
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pient en position rangée consistant en au moins une pin-
ce déformable élastiquement qui coopére avec des por-
tions en vis a vis d’un récipient.

[0018] Selon d’autres caractéristiques de l'invention :

- le boitier est apte a loger deux types de récipients,
et les moyens de retenue comportent :

*au moins une premiére pince déformable élas-
tiquement pour coopérer avec un récipient d’'un
premier type,

* et au moins une deuxiéme pince déformable
élastiquement pour coopérer avec un récipient
d’un deuxiéme type ;

- la premiére pince est une pince a effet de serrage
transversal comportant deux mors opposés dont
chacun coopére avec des portions en vis a vis de la
paroi latérale cylindrique d’un récipient du premier
type,

- la deuxieme pince est une pince a effet de serrage
axial comportant deux mors opposés dont chacun
coopére avec une portion en vis a vis d’'une face
transversale associée d’'un récipient du deuxiéme
type qui s’étend dans un plan orthogonal a I'axe du
récipient ;

- chaque pince comporte deux mors opposés dont
chacun s’étend verticalement vers le haut a partir
d’'une face supérieure de la plaque de fond du
boitier ;

- I'extrémité supérieure libre de chaque mors est con-
formée en un crochet de profil interne complémen-
taire de celui de la portion de surface de récipient
avec laquelle il coopére ;

- la face supérieure de la paroi de fond du boitier
comporte :

*une paire de deux premieres surfaces d’appui,
formant berceau, dont le profil est concave et
complémentaire de celui de la surface latérale
d’un récipient du premier type, ces deux premie-
res surfaces d'appui étant espacées axiale-
ment,

*une paire de deux deuxiemes surfaces d’appui,
formant berceau, dont le profil est concave et
complémentaire de celui de la surface latérale
d'un récipient du deuxieme type, ces deux
deuxiémes surfaces d’appui étant espacées
axialement ;

- la longueur axiale d’un récipient du deuxieme type
est inférieure a la longueur axiale d’un récipient du
premier type, et la plus grande dimension transver-
sale d’un récipient du deuxiéme type est inférieure
a la plus grande dimension transversale d’un réci-
pient du premier type ;

- le boitier comporte deux premiéres pinces dont cha-
cune est une pince a effet de serrage transversal qui
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coopére avec une portion en vis a vis de la paroi
latérale d’un récipient du premier type, et en ce que
les deux premieres pinces sont espacées axiale-
ment de maniére a ménager un espace libre permet-
tant la préhension d’un récipient logé dans le boitier
par coopération avec deux portions opposées trans-
versalement de la paroi latérale du récipient ;

- leboitier est réalisé par moulage en une seule piéce,
en matiére plastique ;

- les mors d’'une premiére pince sont conformés pour
coopérer avec la paroi latérale d’un récipient cylin-
drique de section a contour circulaire.

- le boitier est délimité par deux parois transversales
opposées d’extrémité axiale dont chacune s’étend
verticalement vers le haut a partir d’'un bord trans-
versal d’extrémité associé de la paroi de fond, et
chaque trongon de paroi latérale s’étend axialement
a partir de la paroi transversale associée.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0019] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui va suivre pour la compréhension de laquelle
on se reportera aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
d’un récipient sous la forme d’un petit tube PT con-
tenant un produit homéopathique ;

- lafigure 2 est une vue analogue a celle de la figure
1 illustrant un autre récipient sous la forme d’un
grand tube GT de plus grandes dimensions ;

- lafigure 3 est une vue en perspective d’'un exemple
de réalisation d’un boitier selon l'invention apte a
recevoir individuellement, soit un petit tube PT illus-
tré a la figure 1, soit un grand tube GT illustré a la
figure 2 ;

- lafigure 4 est une vue analogue a celle de la figure
3 sur laquelle le boitier est illustré avec un petit tube
PT emboité en position rangée dans le boitier ;

- lafigure 5 est une vue de dessus de I'ensembile re-
présenté a la figure 4 ;

- la figure 6 est une vue de dessous de I'ensemble
illustré a la figure 4 ;

- lafigure 7 estune vue en section transversale, selon
un plan passant par la ligne 7-7 de la figure 5 ;

- lesfigures 8 a 10 sont des vues analogues a celles
des figures 4, 5 et 7 illustrant le boitier selon I'inven-
tion avec un grand tube GT emboité en position ran-
gée dans le bottier ;

- la figure 11 est une vue en perspective, selon un
autre angle de vue, de I'ensemble représenté a la
figure 8.

DESCRIPTION DETAILLEE DES FIGURES

[0020] Dans la description qui va suivre, des éléments
identiques, similaires ou analogues seront désignés par
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les mémes références numériques ou alphabétiques.
[0021] Pour faciliter la compréhension de la descrip-
tion et des revendications, on utilisera, a titre non limitatif
et sans référence a la gravité terrestre, les termes verti-
cal, longitudinal et transversal, etc. en référence au trie-
dre V, L, T indiqué sur les figures.

[0022] Le boitier 30 illustré aux figures présente une
double symétrie générale de conception selon les deux
plans verticaux de symétrie longitudinale PLV et trans-
versale PTV indiqués a la figure 5.

[0023] Compte tenu de cette double symétrie, les dif-
férentes parties et détails de conception symétrique se-
ront désignés par les mémes références.

[0024] A titre d’exemple non limitatif, le boitier 30 est
iciréalisé par moulage en matiére plastique en une seule
piece de maniére a constituer un composant réutilisable.
A titre de variante non représentée, le boitier peut étre
réalisé en carton ou en papier plié pour constituer un
composant réutilisable ou un composant jetable aprés
utilisation.

[0025] Le boitier 30 comporte une paroi principale de
fond 32, d’orientation horizontale, ou plaque de fond, de
contour rectangulaire délimité par deux bords longitudi-
naux paralleles 34 et par deux bords transversaux pa-
ralléles 36.

[0026] La paroi de fond 32 est aussi délimitée par une
face supérieure plane horizontale 38 et par une face in-
férieure opposée 40 présentant certains évidements in-
hérents a la technique de moulage.

[0027] A chacune de ses deux extrémités longitudina-
les - ou axiales - opposées, le boitier 30 comporte une
paroi transversale 42 qui s’étend verticalement vers le
haut a partir d’'un bord 36 de la paroi de fond 32.
[0028] A chacune de ses deux extrémités transversa-
les opposées, le boitier 30 comporte une paire de tron-
cons opposés 44 de parois latérales opposées.

[0029] Chaque trongon de paroi latérale 44 s’étend
verticalement vers le haut a partir du bord longitudinal
34, selon la direction L et sur une longueur réduite de
maniére a ménager une zone dégagée sans paroi laté-
rale, dans la partie centrale du boitier 30 et sur environ
la moitié de sa longueur totale. Cette zone dégagée per-
met de manipuler plus aisément les récipients cylindri-
ques et permet aussi de lire les étiquettes ou les mar-
quages figurant sur la paroi latérale du récipient.
[0030] La hauteur des parois transversales 42 et des
trongcons de parois latérales 44 est égale de telle maniére
que I'ensemble de leur bord supérieur 46 soit coplanaire
et s’étende dans un plan paralléle a celui de la face in-
férieure 40 de la plaque de fond 32.

[0031] Le boitier 30, de forme générale parallélépipé-
dique rectangle, estainsi susceptible d’étre manipulé par
préhension au moyen d’une pince coopérant avec des
paires de faces planes extérieures paralléles et oppo-
sées et/ou avec des portions de telles faces constituées
par les trongons du bord supérieur libre 46 des parois
verticales du boitier 30. La manipulation peut aussi étre
effectuée au moyen d’un systeme de succion ou d’aspi-
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ration qui coopére avec une portion de surface plane
externe du boitier telle qu’une face 42.

[0032] La face supérieure du boitier 30 est globale-
ment ouverte verticalement vers le haut et elle est déli-
mitée par le plan commun au bord supérieur 46 des pa-
rois transversales 42 et des trongons de parois longitu-
dinales 44.

[0033] Comme on peut le voir notamment aux figures
4 et 8, le boitier 30 est apte a recevoir individuellement,
en position axiale ou longitudinale couchée et rangée,
deux types différents de récipients, soit ici un petit tube
PT, ou bien un grand tube GT.

[0034] Pour permettre la retenue en position rangée
d’un tube a l'intérieur du boitier 30, celui-ci comporte des
moyens qui cooperent avec le tube correspondant, ces
moyens étant de conception générale sous la forme d’au
moins une pince, déformable élastiquement, exergantun
effort de serrage qui coopére avec la surface externe du
tube.

[0035] Par ailleurs, pour assurer un bon positionne-
ment sans jeu de chaque tube, il est prévu des moyens
de guidage et d’appui en position complémentaires de
la forme et des dimensions de chaque type de tube.
[0036] A cet effet, dans la partie centrale médiane de
la paroi de fond 32, la face supérieure 38 comporte en
relief deux surfaces d’appui 48 concaves en arc de cy-
lindre aptes a coopérer avec la paroi latérale axiale 14
d’un petit tube PT.

[0037] De maniére analogue, au voisinage des bords
d’extrémité libre des trongons 44 de parois longitudina-
les, laface supérieure 38 de la paroi de fond 32 comporte
une surface d’appui concave en arc de cylindre dont cha-
cune est réalisée en deux parties 50 dont chacune est
formée a I'extrémité supérieure d’un plot 52 qui s’étend
verticalement en salillie, les surfaces d’appui 50 consti-
tuant, comme les surfaces d’appui 48, un berceau apte
acoopérer aveclaface latérale axiale 14 dutube associé,
ici un grand tube GT.

[0038] Les surfaces 48 permettent de ménager un lé-
ger espace entre la face 38 et la paroi latérale du tube
PT facilitant la préhension du tube.

[0039] Pour retenir un petit tube PT dans le boitier 30
en appui sans jeu sur les surfaces d’appui associées 48,
le boitier 30 comporte une pince déformable élastique-
ment constituée par deux mors 54 opposés longitudina-
lement.

[0040] Chaque mors 54 se présente sous la forme
d’'une patte 56 d'orientation générale verticale et trans-
versale qui s’étend verticalement vers le haut a partir de
la face supérieur 38 et dont I'extrémité libre supérieure
est conformée en un crochet 58 qui est orienté longitu-
dinalement vers "l'intérieur”, les deux crochets 58 étant
ainsi orientés 'un vers l'autre.

[0041] La position et le dimensionnement des mors 54
sont tels que chacun est apte a coopérer, avec un effet
de serrage longitudinal selon la direction axiale d’un petit
tube PT, chacun avec une face transversale 16 ou 18
d’un petit tube PT.
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[0042] Lorsque ces faces 16, 18 comportent un loge-
ment 22, 24, chaque crochet 58 est apte a étre regu a
l'intérieur d'un tel logement en améliorant encore le po-
sitionnement et la retenue du petit tube PT.

[0043] La mise en place d'un petit tube PT entre les
mors 54 s’effectue en 'introduisant selon la direction ver-
ticale avec son axe A-A orienté selon la direction longi-
tudinale L, puis en appliquant un effort de poussée vers
le bas pour écarter, par déformation élastique, les mors
54 jusqu’a la venue en appui de la paroi latérale axiale
14 du petit tube PT sur le berceau constitué par les sur-
faces d’appui 48.

[0044] Un petit tube PT est ainsi en position couchée
et rangée dans le boitier 30 comme cela est illustré par
exemple a la figure 4.

[0045] Pour extraire un petit tube PT du boitier 30, il
suffit, en le prenant dans sa partie axiale médiane par
sa face latérale axiale 14, d’exercer un effort de traction
verticalement vers le haut a 'encontre de I'effort de ser-
rage axial exercé par les mors 54.

[0046] Danslemode deréalisation du boitier 30illustré
aux figures, pour la retenue en position couchée et ran-
gée d’'un grand tube GT, le boitier 30 comporte deux
pinces déformables élastiquement décalées longitudina-
lement.

[0047] Chacune de cesdeux pinces déformables élas-
tiguement comporte deux mors 60 opposés transversa-
lement.

[0048] Chaque mors 60 se présente sous la forme
d’une plaque 62 qui s’étend globalement dans un plan
longitudinal et verticalement a partir de la face supérieure
38 avec son extrémité libre supérieure comportant deux
pattes 64 formant crochets.

[0049] Les mors 60, par paires, sont dimensionnés et
positionnés de maniére a coopérer avec la face latérale
axiale 14 d’'un grand tube GT pour le maintenir serrer
élastiquement en position sur son berceau constitué par
les surfaces d’appui concaves 50 comme on peut le voir
alafigure 10.

[0050] Pour assurer un serrage élastique sans jeu, la
face interne des plaques 62, au droit des crochets 64,
est conformée de maniere cylindrique concave complé-
mentaire du profil externe de la face latérale axiale 14
d'un grand tube GT comme on peut le voir aussi a la
figure 10.

[0051] Lamiseenplace,oul’extractiond’'ungrand tube
GT en position couchée et rangée dans le boitier 30 s’ef-
fectue de la méme maniére que celle qui vient d’étre dé-
crite pour un petit tube PT.

[0052] Comme on peut le voir sur les figures, pour fa-
ciliter I'introduction d’un petit tube PT, ou respectivement
d’'ungrand tube GT, laface supérieure de chaque crochet
58, 64 est chanfreinée de maniére a procurer un effet de
rampe facilitant 'écartement élastique des mors corres-
pondants lorsque I'on applique un effort de poussée ver-
ticalement versle bas surle corps 10 d’un tube en contact
avec ces crochets.

[0053] Un boitier 30 permet ainsi de loger un tube PT
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ou un tube GT a la maniere d’'un emballage classique de
forme générale parallélépipédique rectangle pour sa ma-
nipulation et son stockage aisés, notamment dans la ca-
dre d’'une gestion automatisée et/ou robotisée d’une of-
ficine de pharmacie.

[0054] Dans I'exemple de réalisation selon lequel le
boitier 30 est réalisé en une seule piéce par moulage en
matiére plastique, celui-ci peut étre réutilisé quasi indé-
finiment, chaque tube étant 6té de son boitier 30 au mo-
ment de sa délivrance au client ou patient, puis recycler
dans le cycle de rangement des produits dans I'officine
de pharmacie.

[0055] Les boitiers 30 peuvent étre mis en oeuvre a la
réception des produits en tubes dans l'officine de phar-
macie, c’est-a-dire lors de la livraison des produits a effet
homéopathique par un fabricant ou un distributeur, la
conception selon I'invention pouvant aussi permettre la
mise en place automatisée d’un tube PT ou un tube GT
dans un boitier 30.

[0056] Les boitiers 30 peuvent étre aussi utilisés par
les fabricants ou distributeurs quilivrent alors les produits
en tube avec chaque tube préalablement en place dans
un boitier 30 associé.

[0057] L’invention n’est pas limitée a I'utilisation pour
des tubes. Elle peut servir a la manipulation des ampou-
les qui sont alors retenues par leur paroi latérale cylin-
drique.

[0058] Un flacon ou une bouteille, en fonction de ses
dimensions peuvent étre retenus par leur paroi latérale
ou par leurs faces transversales d’extrémité appartenant
au fond et au bouchon ou a I'opercule de fermeture.
[0059] Le boitier 30 peut porter une étiquette avec un
« code-barres » d’'identification du boitier afin de pouvoir
identifier automatiquement un boitier et/ou le récipient
qu’il contient. L’étiquette ou le marquage d’'un code-bar-
res peuvent étre remplacés par une étiquette dite
« RFID »

Revendications

1. Boitier (30) pour la manipulation individuelle au
moyen d’une pince de bras de robot, et/ou pour le
rangement, d’'un récipient cylindrique (PT, GT), en
matériau rigide ou semi-rigide, par exemple d'un tu-
be contenant un produit a effet homéopathique, le
récipient (PT, GT) étant délimité extérieurement par
au moins une face latérale (14) d’orientation axiale,
le boitier étant délimité :

- par une paroi de fond (32), horizontale plane
d’orientation axiale et de contour rectangulaire,
- et, achacune des extrémités axiales du boitier,
par une paire de trongons de parois latérales
(44) opposées et verticales dont chacun s’étend
axialement, le long d’un bord latéral (34) associé
de la paroi de fond,

grace a quoi le boitier (30) présente une forme
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générale parallélépipédique rectangulaire com-
portant une face supérieure (46) ouverte pour
permettre l'introduction et le logement d’un ré-
cipient (PT, GT) en position couchée et rangée
a l'intérieur du boitier (30),

le boitier (30) comportant des moyens de rete-
nue d’un récipient (PT, GT) en position rangée
consistant en au moins une pince déformable
élastiquement qui coopére avec des portions en
vis a vis d’'un récipient (PT, GT).

Boitier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le boitier (30) est apte a loger deux types (PT,
GT) de récipients, et en ce que les moyens de re-
tenue comportent :

- au moins une premiere pince (60) déformable
élastiquement pour coopérer avec un récipient
d’un premier type, (GT),

- et au moins une deuxieme pince (54) déforma-
ble élastiquement pour coopérer avec un réci-
pient d’un deuxiéme type.

Boitier selon la revendication 2, caractérisé en ce
que :

- la premiére pince est une pince a effet de ser-
rage transversal comportant deux mors oppo-
sés (60) dont chacun coopére avec des portions
en vis a vis de la paroi latérale (14) cylindrique
d’un récipient du premier type (GT),

- la deuxieme pince est une pince a effet de ser-
rage axial comportant deux mors opposés (54)
dont chacun coopére avec une portion en vis a
vis d’'une face transversale (16, 18) associée
d’un récipientdu deuxieme type (PT) qui s’étend
dans un plan orthogonal a I'axe (AA) du réci-
pient.

Boitier selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque pince
comporte deux mors opposés (60, 54) dont chacun
s’étend verticalement vers le haut a partir d’'une face
supérieure (38) de la plaque de fond (32) du boitier
(30).

Boitier selon la revendication 4, caractérisé en ce
que I'extrémité supérieure libre de chaque mors (54,
60) est conformée en un crochet (58, 64) de profil
interne complémentaire de celui de la portion de sur-
face de récipient (PT, GT) avec laquelle il coopére.

Boitier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la face supérieure (38) de la paroi de fond (32)
du boitier (30) comporte :

- une paire de deux premiéres surfaces d’appui
(50), formant berceau, dont le profil est concave
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etcomplémentaire de celui de la surface latérale
(14) d’'un récipient (GT) du premier type, ces
deux premiéres surfaces d’appui (50) étant es-
pacées axialement,

- une paire de deux deuxiémes surfaces d’appui
(48), formant berceau, dont le profil est concave
etcomplémentaire de celui de la surface latérale
(14) d’un récipient (PT) du deuxieme type, ces
deux deuxiemes surfaces d’appui (48) étant es-
pacées axialement.

Boitier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la longueur axiale (L) d’'un récipient (PT) du
deuxieme type est inférieure a la longueur axiale
d’un récipient (GT) du premier type, et en ce que la
plus grande dimension transversale (D) d’un réci-
pient (PT) du deuxieme type est inférieure a la plus
grande dimension transversale (D) d’'un récipient
(GT) du premier type.

Boitier selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu’il comporte deux premiéeres pinces (60) dont cha-
cune est une pince a effet de serrage transversal qui
coopére avec une portion en vis a vis de la paroi
latérale (14) d’un récipient (GT) du premier type, et
en ce que les deux premieres pinces (60) sont es-
pacées axialement de maniére a ménager un espa-
ce libre permettant la préhension d’un récipient (PT,
GT) logé dans le boitier (30) par coopération avec
deux portions opposées transversalement de la pa-
roi latérale (14) du récipient.

Boitier selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il estréalisé par
moulage en une seule piéce, en matiere plastique.

Boitier selon la revendication 3, caractérisé en ce
que les mors (60) d’'une premiére pince sont confor-
meés pour coopérer avec la paroi latérale (14) d’un
récipient cylindrique (GT) de section a contour cir-
culaire.

Boitier selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il est délimité
par deux parois transversales opposées (42) d’ex-
trémité axiale dont chacune s’étend verticalement
vers le haut a partir d’'un bord transversal (36) d’ex-
trémité associé de la paroi de fond (32), et en ce
que chaque trongon de paroi latérale (44) s’étend
axialement a partir de la paroi transversale associée
(42).



EP 2 923 962 A1

| "B14

ve
<|I
8l

ol







EP 2 923 962 A1

44 44

60 30
60
7 / ( 14 IPTV32 2 X f
A \

( _‘ Y 1 4 ‘_ S ™
H H qf 480l H 5y 42
I : -

I |




EP 2 923 962 A1

10



Fig.9

EP 2 923 962 A1

0 64
*J’r\54
=
.
Vv
T4>L

il

|16
6449@1

7
62—/

f52

|

1"

L\

T TAA

Z




EP 2 923 962 A1

12



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Patentamt
European
Patent Office
Office européen

Europdisches

des brevets

—

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

EP 2 923 962 A1

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 15 15 9946

Catégorie Citation dud::%uar:!ﬁeenst s;ret;i:riig:tion, en cas de besoin, R:::;ledriﬁgéion %I.Eﬁg\llzgngNT(E’%)LA
X EP 2 119 642 Al (ROWA 1,2,4-11 INV.
AUTOMATISIERUNGSSYSTEME [DE]) B65D25/10
18 novembre 2009 (2009-11-18) B65D77/04
A * alinéa [0020] - alinéa [0023]; figures |3
1-2 *
X US 2012/080351 Al (TAKAHASHI MASAKI [JP] 1,2

ET AL) 5 avril 2012 (2012-04-05)
* alinéa [0064]; figure 7 *

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche Examinateur

Munich

28 juillet 2015

Derrien, Yannick

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

X : particulierement pertinent & lui seul
Y : particulierement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A : arriére-plan technologique
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire

T : théorie ou principe & la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

date de dépét ou apres cette date
D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant

13




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0460

EP 2 923 962 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 15 15 9946

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de |'Office européen des brevets.

28-07-2015

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

EP 2119642 Al 18-11-2009  AUCUN

US 2012080351 Al 05-04-2012 CN 102753081 A 24-10-2012
EP 2502545 Al 26-09-2012
JP 4981193 B2 18-07-2012
US 2012080351 Al 05-04-2012
WO 2011125343 Al 13-10-2011

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

14



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

