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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen selbsttragenden Transportbehalter in Modulbauweise, insbesondere Wasser- oder
Léschmitteltank fir Feuerléschfahrzeuge oder Kommunalfahrzeuge sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung, wie
dies in den Anspriichen 1 und 20 beschrieben ist.

[0002] Die WO 01/83327 A1 beschreibt einen Wagenaufbau in Form eines Containers fur ein Schienenfahrzeug,
welcher aus einzelnen Wanden zusammengesetzt werden kann. Um einen Zugang in den von den Wanden umgrenzten
Innenraum zu ermdglichen, ist in zumindest einer der Wande eine Schiebetiranordnung vorgesehen. Die einzelnen
Wande umgrenzen einen Aufnahmeraum und sind an jeweils einander zugewendeten Verbindungsstellen miteinander
verbunden. Um ein Eindringen von Feuchtigkeit oder Fliissigkeit im Bereich der Verbindungsstellen zu verhindern, ist
die Verbindungsstelle entweder an der vom Aufnahmeraum abgewendeten Aul3enseite mittels einer eigenen Abdeckung
zu versehen oder der Freiraum im Eckbereich zwischen zwei einander zugewendeten Wanden zwischen den jeweiligen
Innenlagen abzudecken. In dem im Eckbereich innenseitig angeordneten Freiraum kann ein zusétzliches Isolierelement
angeordnet sein. Einzelne der Wande weisen einen mehrlagigen Strukturaufbau auf und umfassen eine Innenlage, eine
AuBenlage und einzwischen diesen Lagen angeordnetes Isoliermaterial. Das Isoliermaterial ist allseitig von der Innenlage
und der AulRenlage umschlossen. Weiters ist das Isoliermaterial von jeweils einander zugewendeten Wanden sowohl
von Abschnitten der Innenlage als auch von Abschnitten der AuRenlage lberragt. Dabei sind jene Abschnitte der In-
nenlage und der AuRenlagen einer ersten Wand, welche in Richtung auf eine zweite Wand vorragen, winkelig beziiglich
einer durch die Innenlage definierten Basisebene ausgerichtet. Die Abschnitte der Innenlage und der AulRenlage der
ersten Wand sind weiters jeweils an deren einander zugewendeten Seiten in einem ersten Kontaktabschnitt miteinander
dichtend verbunden und bilden einen ersten Halteansatz aus. Jene die zweite Wand Uberragenden Abschnitte der
Innenlage und der AufRenlage sind jeweils an deren einander zugewendeten Seiten in einem zweiten Kontaktabschnitt
dichtend miteinander verbunden und bilden einen zweiten Halteansatz aus. Die beiden die Halteansatze ausbildenden
Abschnitte von einander zugewendeten Wanden sind jeweils im Bereich der Auflenlagen derselben angeordnet und
zueinander parallel sowie winkelig aufeinander zu gerichtet. Die beiden einander zugewendeten Wande sind an deren
Halteansatzen aneinander abgestiitzt, wobei die gegenseitige Verbindung der Halteansatze mittels eines Klebstoffes
erfolgt. Nachteilig dabeiist, dass derim Eckbereich zwischen einander zugewendeten Wanden angeordnete StoRbereich
von einem zusétzlichen Isolierelement abzudecken ist, um eine durchgéngige Isolation zu erzielen.

[0003] Ein Lagerbehalter in Sandwichbauweise als Kellertank fiir die Lagerung von Heizdl ist aus der DE 23 16 553
A bekannt geworden. Dieser Lagerbehalter ist aus Seitenwanden, einer vorderen und hinteren Stirnwand, einer Boden-
wand sowie einer Dachwand zusammengesetzt. Die Verbindungsbereiche zwischen den einzelnen Wanden sind jeweils
in deren Langsrandbereich angeordnet, wobei die StoRstellen zwischen den Wanden mit einer zusatzlichen Laminat-
schicht Giberlaminiert sind. Der Wandaufbau der einzelnen Wande umfasst ein zwischen glasfaserverstarkten Polyes-
terharz angeordnetes Tragermaterial aus einer Polyurethan-Hartschaumplatte. Die Beschichtung des Tragermaterials
erfolgt dabei beidseitig in einem Arbeitsgang im Nass-Verfahren.

[0004] Ein anderer selbsttragender Transportbehalter zur Aufnahme von Pulvern bzw. Flissigkeiten ist in der DE 35
17 289 A beschreiben. Dabei werden auf einer inneren Deckschicht aus mit Glasfasermatten, Rovingfaden oder dgl.
verstarkten Kunststoff die ebenflachigen Wandbereiche durch Auflegen von aus Kunststoffschaumplatten gebildeten
Stltzelementen verstarkt. Danach wird eine duBere Deckschicht aus glasfaserverstarktem Kunststoff aufgebracht. Der
Eckbereich wird sowohl innen als auch aul3en durchgehend von den Deckschichten iberspannt, wobei direkt im Eck-
bereich kein Stiitzelement vorgesehen ist und hier nur das Kunststoffmaterial als Fiillstoff zwischen den beiden Deck-
schichten vorgesehen ist. Zusatzlich kann auch noch eine Verstarkungseinlage vorgesehen sein.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen selbsttragenden Transportbehalter in Modul-
bauweise zu schaffen, welcher einen geringen Warmedurchgangskoeffizient aufweist und ein Eindringen von Flissigkeit
in die Warmedammschicht im Stobereich zwischen den zum Behalter zusammen gesetzten Wanden dauerhaft ver-
hindert wird. Darliber hinaus soll auch noch ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Transportbehalters aus
mehreren Einzelwanden angegeben werden, bei welchem trotz der Modulbauweise im StoRbereich zwischen den zum
Behalter zusammen gesetzten Wanden ein Eindringen von Flissigkeit in die Warmedammschicht verhindert wird.
[0006] Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0007] Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenden Vorteile liegen darin, dass so wiederum
ein vollumfangliches Einhillen der Zwischenstruktur bei zusatzlicher Schaffung von Verbindungsabschnitten ermdglicht
wird. Da hier in einem Langsrandbereich einer der Wande die winkelig ausgerichteten und Uber die Innenstruktur auf
die jeweilige benachbarte Wand vorragenden Abschnitte und dem davon ausgebildeten Halteansatz bzw. Abstltzele-
ment kann so ein vollumféngliches Einhillen der Zwischenstruktur erzielt werden und in weiterer Folge auch noch eine
dauerhaft flissigkeitsdichte Verbindung zwischen den zu verbindenden Wé&nden geschaffen werden. Durch den vorra-
genden Halteansatz kann so auch eine zusatzliche formschliissige Abstiitzwirkung der daran abgestiitzten Wand erzielt
werden.

[0008] GemaR einer Ausbildung, wie im Anspruch 2 beschrieben, kann so auch im Eckbereich zwischen einander



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 927 159 B1

unmittelbar benachbarten Wanden nahezu vollstédndig eine Kéltebriicke vermieden werden. Damit kann eine noch bes-
sere Dammwirkung auch in diesen Anschlussbereich erzielt werden.

[0009] Die sich durch die Merkmale des Anspruches 3 ergebende Vorteile liegen darin, dass durch das Verlagern des
StoRbereichs direkt aus dem Eckbereich bzw. Ubergangsbereich zwischen einzelnen Wanden in eine daran anschlie-
Rende Wand, kann so ein stabil und massiv ausgebildeter Eckbereich mit dem zusatzlich daran angeordneten
Wandabschnitt geschaffen werden. Dadurch, dass der zumindest eine Wandabschnitt in Richtung auf die daran an-
schlielende Wand vorragt und eine ohne Unterbrechung angeordnete Zwischenstruktur als Da&mmschicht ausgebildet
wird, kann hier eine Kaltebriicke verhindert werden. Dadurch, dass auch der zumindest eine Wandabschnitt den gleichen
Strukturaufbau aufweist wie die jeweilige damit in Verbindung stehende Wand, kann in dem zumindest einen
Wandabschnitt ein stabilerer Verbindungsabschnitt geschaffen werden. So wird nun der zumindest eine Verbindungs-
abschnitt aus den eine geringere Verbindungsflache aufweisenden Eckbereich bzw. StolRbereich zwischen einander
angrenzenden Wanden weg verlegt. Weiters kann durch das vollstdndige Umhillen der Zwischenstrukturen ein Flis-
sigkeitseintritt in diese verhindert werden.

[0010] Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfuhrungsform nach Anspruch 4, da so eine durchgehende und fest in sich
zusammenhaltende Innenstruktur und AufRenstruktur im Eckbereich zwischen der jeweiligen Wand und dem zumindest
einen daran angeordneten Wandabschnitt geschaffen werden kann. Dadurch kénnen im direkten Eckbereich StoRstellen
vermieden werden, wodurch zusatzlich noch die Eigenfestigkeit sowie Steifigkeit des gesamten Transportbehélters
erhéht werden kann. Durch das Uberragen der am zumindest einen Wandabschnitt ausgebildeten Langsstirnflache von
Abschnitten der AuRenstruktur als auch der Innenstruktur kann so eine stumpfe Verbindungsnaht zwischen der Innen-
struktur und der AuRenstruktur vermieden werden. Darliber hinaus kann durch die die Langsstirnflache iberragenden
Abschnitte aber auch noch der Flachenanteil der Verbindungsabschnitte vergréert werden, wodurch auch wahrend
der Transportbewegung auf den Transportbehélter einwirkende Verwindungen besser abgefangen und abgestiitzt wer-
den kénnen.

[0011] Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 5, da so Uber einen gréfReren Flachenanteil eine gegen-
seitige Verbindung zwischen der Auf3enstruktur und der Innenstruktur im Bereich von deren die Zwischenstruktur Gber-
ragenden Abschnitten geschaffen werden kann. Durch die VergréRerung der Verbindungsflache kann so aber auch bei
einwirkenden Kréften ein Eintritt von Flussigkeit zwischen diesen hin in die Zwischenstruktur vermieden werden.
[0012] Durch die Ausbildung nach Anspruch 6 ist es méglich, ein einfaches Uberlappen bzw. Ubergreifen von einander
zugewendeten Zwischenstrukturen im Bereich der Verbindungsabschnitte zu erzielen. Dadurch kénnen Kaltebriicken
verkleinert bzw. Uberhaupt vermieden werden.

[0013] Nach eineranderen Ausflihrungsvariante gemaf Anspruch 7 wird so eine einwandfreie Verbindungsmaoglichkeit
im Bereich der einander zugewendeten Verbindungsabschnitte geschaffen und Gberdies eine bessere Warmedammung
erzielt.

[0014] Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 8, da so auch im Bereich der an den zumindest einen
Wandabschnitt daran anschlieBenden Wand ein sicherer Abschluss der zwischen der Innenstruktur und der AuRRen-
struktur angeordneten Zwischenstruktur erzielt werden kann. Durch das Verbinden der die Zwischenstruktur iberragen-
den Abschnitte kann so sicher ein Eindringen von Flissigkeit bzw. Feuchtigkeit in die Zwischenstruktur vermieden
werden und dariber hinaus noch die zur Verfiigung stehende Verbindungsflache im Bereich der einander zugewendeten
Verbindungsabschnitte vergréert werden.

[0015] Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 9 ist von Vorteil, dass so im Bereich der einander zugewendeten Ver-
bindungsabschnitte trotzdem eine in etwa gleichbleibende Gesamtwandstarke der einzelnen miteinander zu verbinden-
den Wande beibehalten werden kann.

[0016] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 10 wird erreicht, dass so auch im Bereich der einander zugewendeten
Verbindungsabschnitte Kaltebriicken weitestgehend vermieden werden kénnen, um so eine ausreichende Dammwir-
kung fiir das im Aufnahmeraum bevorratete Medium sicherstellen zu kénnen.

[0017] Durch die Ausbildung nach Anspruch 11 kann so uber den Querschnitt des Transportbehélters gesehen, ein
umfangsmaRig durchlaufender, stabiler Behélteraufbau geschaffen werden.

[0018] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 12, da so eine sprunghafte Abnahme der Wandstéarke im
Bereich der Enden der Wandabschnitte vermieden werden kann und so eine noch stabilere Ausbildung des Transport-
behélters erzielbar ist. Dartiber hinaus kdnnen so aber auch Toleranzen besser ausgeglichen werden und dartber
hinaus noch die Verbindungsflache der einander zugewendeten Verbindungsabschnitte vergrofRert werden.

[0019] GemaR einer Ausbildung, wie im Anspruch 13 beschrieben, kann so eine verbesserte und vergréRRerte Aufla-
geflache bzw. Abstltzflache der Bodenwand an dem zumindest einen Wandabschnitt erreicht werden.

[0020] Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 14 vorteilhaft, weil dadurch auch im Anschlussbereich
der Dachwand das Abstiitzen derselben an dem zumindest einen Wandabschnitt vereinfacht sowie verbessert werden
kann.

[0021] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaR Anspruch 15 wird so die Mdglichkeit geschaffen, einen eben-
flachigen Ubergang zwischen den Wandabschnitten und den daran anschlieRenden Wanden zu erzielen.
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[0022] VonVorteilistaberauch eine Ausbildung nach Anspruch 16, da so eine einwandfreie und dauerhafte Verbindung
zwischen einzelnen miteinander zu verbindenden Wéanden geschaffen werden kann, welche durch die Verlagerung
direkt aus dem Eck- bzw. Ubergangsbereich in eine der anschlieRenden Wanden einfacher gestaltet werden kann und
damit die Gesamtfestigkeit sowie Eigensteifigkeit des gesamten Transportbehélters wesentlich erhéht werden kann.
Dies auch Uber einen langeren Zeitraum, da der Transportbehélter wahrend seiner Fortbewegung auftretende Verwin-
dungen bzw. Verformungen selbst aufnehmen muss.

[0023] GemaR Anspruch 17 werden so die auf den Transportbehalter einwirkenden bzw. aufzunehmenden Krafte
bereits von seiner Innenstruktur aufgenommen, wodurch die Zwischenstruktur sowie die AufRenstruktur nur mehr zu
einem Uberwiegenden Anteil der DAmmung des gesamten Transportbehalters bzw. dem Schutz der Zwischenstruktur
dienen.

[0024] Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 18, da so die Méglichkeit geschaffen wird, zuerst die
Bodenwand mit den diese umfanglich umgebenden Wanden zusammenzusetzen, wodurch der gesamte Aufnahmeraum
vorerst flir Montagezwecke ohne der Unterteilung durch Trennwande ungehindert betreten werden kann. Damit steht
so Uber einen langeren Zeitraum ein relativ groRraumiger Arbeitsplatz fiir die gegenseitige Verbindung von den rundum
die Bodenwand angeordneten Wanden zur Verfiigung. Sind diese zu einem tiberwiegenden Teil miteinander verbunden,
kénnen die Trennwande einzeln oder bereit als vorgefertigtes Gerippe in den Aufnahmeraum eingebracht und dort mit
den Wanden, insbesondere den daran vorragenden Flanschen verbunden werden. Erst ganz zum Schluss wird die
Dachwand aufgesetzt und fiir die weiteren Verbindungsvorgange der Transportbehalter umgedreht, sodass die Boden-
wand an oberster Seite ist. Damit kdnnen die Laminier- und Verbindungsvorgéange wieder in bodennaher Lage und nicht
Uber Kopf erfolgen.

[0025] Beider Ausbildung gemaR Anspruch 19 kann so durch die im Aufnahmeraum vorgesehenen Trennwéande eine
Krafteinleitung direkt auf die tragende Innenstruktur erfolgen. Dadurch wird die Zwischenstruktur und/oder AuRenstruktur
keinen zu hohen Krafteinwirkungen ausgesetzt und eine Zerstérung derselben vermieden.

[0026] Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhangig davon auch durch ein Verfahren zur Herstellung eines selbst-
tragend ausgebildeten Transportbehalters in Modulbauweise gemafl den im Anspruch 20 angegebenen Merkmalen
geldst. Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenden Vorteile liegen darin, dass so jede der
einzelnen Wande in ihrem gesamten Strukturaufbau in einem Arbeitsgang hergestellt werden kann, wodurch ein noch
besserer Zusammenhalt der einzelnen Strukturen untereinander erzielbar ist. So wird wiederum ein vollumfangliches
Einhdillen der Zwischenstruktur bei zusatzlicher Schaffung von Verbindungsabschnitten ermdéglicht. Da hier in einem
Langsrandbereich einer der Wande die winkelig ausgerichteten und tiber die Innenstruktur auf die jeweilige benachbarte
Wand vorragenden Abschnitte und den davon ausgebildeten Halteansatz bzw. Abstiitzelement kann so ein vollumfang-
liches Einhillen der Zwischenstruktur erzielt werden und in weiterer Folge auch noch eine dauerhaft flissigkeitsdichte
Verbindung zwischen den zu verbindenden Wanden geschaffen werden. Durch den vorragenden Halteansatz kann so
auch eine zusatzliche formschlissige Abstiitzwirkung der daran abgestiitzten Wand erzielt werden.

[0027] Durch das zusatzliche Anordnen bzw. Vorsehen von zumindest einem Wandabschnitt an zumindest einem
Langsrand einer der Wande, wie dies im Anspruch 21 beschrieben ist, kann so die Position bzw. Lage der Verbindungs-
abschnitte aus dem direkten Eck- bzw. Ubergangsbereich zwischen einzelnen der Winde in die daran anschlieRende
Wand verlagert werden. Dadurch kénnen im Eckbereich Kaltebriicken vermieden werden, wodurch zusatzlich durch die
Verlagerung der Verbindungsabschnitte in eine der Wande ein noch stabilerer und flichenmaRig gréfRerer Verbindungs-
abschnitt als im direkten Eckbereich geschaffen werden kann.

[0028] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren naher erlautert.
[0029] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1  einen selbsttragenden Transportbehalter in Modulbauweise, in schaubildlich vereinfachter Darstellung;

Fig. 2  einen Eckbereich des Transportbehalters nach Fig. 1 zwischen der Seitenwand und der Dachwand, in Ansicht
geschnitten;

Fig. 3  einen weiteren Eckbereich des Transportbehalters nach Fig. 1 zwischen der Seitenwand und der Bodenwand,
in Ansicht geschnitten;

Fig. 4 einen anderen, jedoch nicht vom Schutzumfang umfassten Eckbereich des Transportbehalters nach Fig. 1
zwischen der Stirnwand und der Dachwand, in Seitenansicht geschnitten;

Fig. 5 einen nicht vom Schutzumfang umfassten Teilbereich eines weiteren, Transportbehalters in Ansicht geschnit-
ten, bei welchem auf einer tragenden Innenstruktur eine Dammstruktur aufgebracht ist;

Fig. 6 eine andere mogliche Ausbildung eines Eckbereichs des Transportbehélters zwischen der Stirnwand und der
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Dachwand, in Seitenansicht geschnitten.

[0030] Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschrei-
bung enthaltenen Offenbarungen sinngemal auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lageangaben
bei einer Lagednderung sinngemaf auf die neue Lage zu ubertragen.

[0031] IndenFig.1bis4 isteinselbsttragender Transportbehalter 1in Modulbauweise gezeigt, welcherim vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel aus Seitenwanden 2, 3, einer vorderen sowie hinteren Stirnwand 4, 5, einer Bodenwand 6 sowie
einer Dachwand 7 gebildet oder aus diesen zu einer Einheit zusammengesetzt ist. Unter Modulbauweise wird hier
verstanden, dass jede der einzelnen Wande separat flr sich hergestellt wird und anschlieRend die einzelnen Wande
zum Transportbehélter 1 zusammengesetzt und auch miteinander flissigkeitsdicht verbunden werden. Es ware aber
auch aus Griinden der Herstellung oder der BauteilgréRe einzelner der Wande 2 bis 7 méglich, einzelne derselben in
geteilter Ausflihrung herzustellen und diese bei der Montage des Transportbehélters 1 erst zu einer gemeinsamen Wand
zusammenzufligen.

[0032] Der Transportbehélter 1 dient bevorzugt dazu, auf einem Fahrzeug, insbesondere einem Feuerldschfahrzeug,
einem Kommunalfahrzeug oder einem Schienenfahrzeug, abgestiitzt und daran gehalten zu werden. So kann der Trans-
portbehalter 1 als Wasser- und/oder Loschmitteltank oder aber auch zur Aufnahme von pulverférmigen Medien dienen.
Unter selbsttragend wird dabei eine Ausbildung verstanden, bei welcher der gesamte Transportbehalter 1 in sich soweit
verwindungssteif aufgebaut ist, dass dieser bei vollstandige Befiillung mit dem darin aufgenommenen und zu transpor-
tierenden Medium auch bei einer Verwindung des Fahrgestellrahmens beziiglich diesem annahernd seine unverformte
Ausgangslange bzw. Ausgangsstellung beibehalt. Fiir einen entsprechenden Ausgleich ist zwischen dem Fahrgestell-
rahmen und dem Transportbehalter 1 aufgrund der Verwindung zu sorgen.

Der Transportbehalter 1 kann im Bereich seiner Dachwand 7 einen oder mehrere Flansche und/oder Einstiegsluken
aufweisen, welche wahrend des Transports von insbesondere flissigen Medien mit einem Deckel verschlossen sind.
Fir Wartungszwecke oder Reinigungszwecke kann der Deckel entfernt werden, sodass der Transportbehalter 1 von
innen begangen werden kann. Da dies allgemein bekannt ist, wird hier nicht mehr nadher darauf eingegangen.

[0033] Im Nachfolgenden wird allgemein von Wanden gesprochen, wobei dann aber auch auf das gezeigte mdgliche
Ausfiihrungsbeispiel Bezug genommen wird. Dabei sei erwahnt, dass die nachfolgend beschriebenen Ausflihrungsbei-
spiele fir die unterschiedliche Ausbildung und Anordnung der Eckverbindungen zwischen den einzelnen Wanden be-
liebig miteinander kombinierbar sind und bei allen aneinander angrenzenden Wanden eingesetzt werden kdnnen.
[0034] Die einzelnen Wande 2 bis 7 sind jeweils an einander zugewendeten StoRstellen flissigkeitsdicht an jeweils
einander zugewendeten Verbindungsabschnitten 8, 9; 10, 11 zusammengesetzt, wobei von den Wanden 2 bis 7 ein
Aufnahmeraum 12 umgrenztist. Im Bereich der Bodenwand 6 ist auch vereinfacht dargestellt, dass der Transportbehalter
1 im Querschnitt gesehen trapezférmig ausgebildete und voneinander in senkrechter Richtung beziglich der Seiten-
wande 2, 3 voneinander distanziert angeordnete Kufen férmige Ansatze aufweist. Diese dienen, wie bereits zuvor
beschrieben, zur Abstltzung sowie gegebenenfalls Befestigung des Transportbehélters 1 an dem nicht ndher darge-
stellten Fahrgestellrahmen des Transportfahrzeuges. Da der Transportbehélter 1 auf einem Transportfahrzeug aufge-
baut ist, kann auch von einem mobilen Transportbehéalter 1 gesprochen werden.

[0035] Wird der Transportbehalter 1 beispielsweise als Wassertank verwendet, kann bei andauernd tiefen Tempera-
turen unterhalb von 0 °C die Gefahr des Einfrierens und damit Erstarrens des Wassers bestehen. Dies insbesondere
dann, wenn der Transportbehélter 1 in Gebieten mit tiefen Temperaturen weit unter 0 °C eingesetzt wird. Bei derartigen
Anwendungen wurden bereits eigene Temperiervorrichtungen oder aber auch Warmetauscher innerhalb des Trans-
portbehélters 1 angeordnet, um so das Wasser auf einer Mindesttemperatur zu halten, um ein Einfrieren zu verhindern.
Durch das Einfrieren kénnen nicht nur Schaden am Transportbehalter 1 auftreten, sondern es stiinde im Ernstfall fir
Léschzwecke auch kein Wasser oder Schaumléschmittel zur Verfligung.

[0036] Deshalb ist bei diesem hier gezeigten Transportbehélter 1 vorgesehen, dass eine Uberwiegende Anzahl der
Wande 2 bis 7 einen mehrlagigen Strukturaufbau aufweist, wie dies nachfolgend in den Fig. 2 bis 4 noch detaillierter
beschrieben werden wird. Unter einem Giberwiegenden Anteil wird hier verstanden, dass der mehrlagige Strukturaufbau
Uberall dort eingesetzt wird, wo dies aus konstruktionstechnischen und/oder festigkeitstechnischen Griinden moglich ist.
[0037] Einleitend sei auch noch erwdhnt, dass der mehrlagige Strukturaufbau bei jeder der einzelnen Wande 2 bis 7
vorgesehen sein kann, wobei jedoch bei einzelnen Teilabschnitten, insbesondere dort wo tragende Verbindungs-
und/oder Anschlusskomponenten des Transportbehalters 1 vorgesehen sind, kann beispielsweise auf die Anordnung
bzw. das Vorsehen der Zwischenstruktur 15 verzichtet werden.

[0038] In der Fig. 2 ist ein mdglicher mehrlagiger Strukturaufbau im oberen StoRRbereich bzw. Eckbereich zwischen
der Seitenwand 2 und der Dachwand 7 im Schnitt sowie vergroRerter Darstellung gezeigt. Bei diesem hier gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel weist sowohl die Seitenwand 2 als auch die Dachwand 7 den mehrlagigen Strukturaufbau auf.
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[0039] Betrachtet man nun den Strukturaufbau ausgehend vom Aufnahmeraum 12 in Richtung zur AuRRenseite des
Transportbehélters 1 hin, so umfasst der Strukturaufbau innenseitig die Innenstruktur 13 und in einer Distanz davon
eine AuRenstruktur 14. Zwischen der Innenstruktur 13 und der davon distanziert angeordneten Auflenstruktur 14 ist
eine Zwischenstruktur 15 vorgesehen. Dabei sei erwahnt, dass die Zwischenstruktur 15 als Dammmaterial vorgesehen
ist, um so den Warmedurchgangskoeffizienten zu verringern und damit eine bessere Warmedammung fir das im Auf-
nahmeraum 12 bevorratete Medium, insbesondere das Wasser, zu erzielen. Die Zwischenstruktur 15 ist bevorzugt
plattenférmig ausgebildet, wobei hier auch von Isolierplatten gesprochen werden kann. Als Werkstoff zur Bildung der
Zwischenstruktur 15 kann beispielsweise Polyurethan, PVC, Polystyrol oder ein ahnlicher Kunststoffwerkstoff oder aber
auch andere Dammstoffe Anwendung finden. Eine Dicke bzw. Starke der Zwischenstruktur 15 wird in Abhangigkeit vom
zu erzielenden Warmedurchgangskoeffizienten gewahlt. So kann beispielsweise die Dicke bzw. Starke der Zwischen-
struktur 15 zwischen 20 mm und 100 mm, bevorzugt zwischen 30 mm und 50 mm betragen.

[0040] Um gerade im StoRbereich und/oder Verbindungsbereich zwischen den Wéanden 2 bis 7 bedingt durch den
modulartigen Wandaufbau eine ausreichende Festigkeit zwischen den einzelnen Verbindungsabschnitten 8, 9 bzw. 10,
11 auch bei einer ausreichenden Dammwirkung der Zwischenstruktur 15 zu erzielen, ist hier vorgesehen, dass an
zumindest einem Langsrand 16, 17 einer der Wande 2 bis 7 ein zusatzlicher Wandabschnitt 18, 19 daran angeordnet ist.
[0041] Jede Innenstruktur 13 einer der Wande 2 bis 7 - im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der hier gezeigten
Seitenwand 2 - definiert an der dem Aufnahmeraum 12 zugewendeten Innenseite der Innenstruktur 13 eine Basisebene
20. Der zumindest eine Wandabschnitt 18, 19 ist dabei winkelig bezliglich der Basisebene 20 ausgerichtet und iberragt
diese auf die von der AuRenstruktur 14 abgewendete Seite. Weiters weist der zumindest eine Wandabschnitt 18, 19
eine bezlglich der daran anschlieBenden Wand 2 bis 7 - im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der Dachwand 7 - eine
bezlglich dieser parallel verlaufende Ausrichtung auf.

[0042] Der hier der Dachwand 7 zugewendete Wandabschnitt 18 weist den ersten Verbindungsabschnitt 8 sowie der
weitere Wandabschnitt 19, welcher der Bodenwand 6 zugewendet ist, den ersten Verbindungsabschnitt 10 auf. Dabei
sei erwahnt, dass auch nur einer der Wandabschnitte 18, 19 entweder im Bereich der Dachwand 7 oder im Bereich der
Bodenwand 6 vorgesehen sein kann. Bevorzugt werden jedoch an den Seitenwdnden 2, 3 jeweils die beiden
Wandabschnitte 18, 19 vorgesehen. Dabei ist hier der Wandabschnitt 18 an dem der Dachwand 7 zugewendeten
Langsrand 16 und der weitere Wandabschnitt 19 an dem der Bodenwand 6 zugewendeten Langsrand 17 vorgesehen.
[0043] Beide anden Wandabschnitten 18, 19 ausgebildeten ersten Verbindungsabschnitte 8, 10 sind dabei annahernd
ausgehend von der Basisebene 20 an jedem der Wandabschnitte 18, 19 ausgebildet. Dabei stiitzt sich die Dachwand
7 mit ihrem Verbindungsabschnitt 8 auf der vom Aufnahmeraum 12 abgewendeten Seite des Wandabschnitts 18 bzw.
dessen Verbindungsabschnitt 9 ab.

[0044] Derzumindest eine Wandabschnitt 18 und/oder 19 weist seinerseits ebenfalls den mehrlagigen Strukturaufbau
auf, wie dieser zuvor beschrieben worden ist. Da der Strukturaufbau des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19
annahernd gleich gewahlt ist wie bei einer der Wande 2 bis 7, werden auch hier die gleichen Bezugszeichen dafir
verwendet. Es kdnnen aber Unterschiede in der Dicke bzw. Starke und/oder dem Schichtaufbau der den Strukturaufbau
bildenden Strukturen bestehen.

[0045] Im Bereich des Aufnahmeraums 12 umfasst der Wandabschnitt 18, 19 die Innenstruktur 13 sowie die davon
auf der vom Aufnahmeraum 12 abgewendeten Seite distanziert angeordnete AuRenstruktur 14 auf. Zwischen der In-
nenstruktur 13 und der AufRenstruktur 14 ist die Zwischenstruktur 15 angeordnet. Dabei steht die Zwischenstruktur 15
des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 in direktem Kontakt mit der Zwischenstruktur 15 der jeweiligen Wand 2 bis
7 - im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel der Seitenwand 2. Da die weitere Seitenwand 3 spiegelbildlich bezuglich der
naher beschriebenen Seitenwand 2 ausgebildet ist, wird auf eine detaillierte Beschreibung derselben verzichtet, wobei
die Anordnung von der hier linken Seitenwand 2 analog auf die weitere, rechte Seitenwand 3 zur Ausbildung bzw.
Anordnung des zumindest einen Wandabschnitts 18 ,19 zu Ubertragen ist.

[0046] Da die Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 in direktem Kontakt und somit unmit-
telbar anschlieRend an die Zwischenstruktur 15 der hier gezeigten Seitenwand 2 steht, ist im direkten Eckbereich bzw.
Ubergangsbereich zwischen der Seitenwand 2 und der Dachwand 7 und/oder der Bodenwand 6 keine Kaltebriicke
vorhanden, da die Zwischenstruktur 15 durchgehend und somit unterbrechungslos angeordnet bzw. ausgebildet ist.
[0047] Die AuRenstruktur 14 kann auch als AuRenverkleidung des Transportbehélters 1 bezeichnet werden, wobei
diese ihrerseits ebenfalls einen mehrlagigen bzw. mehrschichtigen Aufbau aufweisen kann. Als dufRerste Schicht bzw.
Lage kann beispielsweise ein sogenanntes Gelcoat eingesetzt werden, welches auch als Hartlack bezeichnet wird.
Diese AulRenschichtkann auch als Schutzschichtbezeichnet werden, welche selbst eingeférbt bzw. miteiner zusatzlichen
Farbschicht versehen sein kann. Firr den weiteren Schicht- bzw. Lagenaufbau kénnen die unterschiedlichsten Matten
bzw. Gewebelagen Anwendung finden, welche von einem aushértbaren Kunststoffmaterial, insbesondere einem Poly-
esterharz oder dgl., zu einem zusammengehdrigen Schichtaufbau zusammengehalten werden und so eine kompakte
Schicht ausbilden.

[0048] Die Innenstruktur 13 kann ihrerseits ebenfalls einen mehrlagigen bzw. mehrschichtigen Aufbau aus den un-
terschiedlichsten Matten bzw. Geweben aufweisen, welche zur Verstarkung in das Kunststoffmaterial, insbesondere
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das Polyesterharz, eingebettet sind. Da bevorzugt die Innenstruktur 13 von zumindest einzelnen der Wande 2 bis 7 von
einem mehrlagigen Laminataufbau gebildet ist, bildet die Innenstruktur 13 in einem lberwiegenden Anteil eine selbst-
tragende Trageinheit des Transportbehdlters 1 aus. Um die Tragféhigkeit und/oder Eigensteifigkeit der Innenstruktur
13 noch zusatzlich zu erhéhen, kann der mehrlagige Laminataufbau eine Mittellage aufweisen, welche als Distanzelement
mit in den Laminataufbau eingebettet ist. Die Mittellage kann auch als Strukturmatte bezeichnet werden, welche unter
der Handelbezeichnung COREMAT ® vertrieben wird. Weiters kann die Mittellage eine Vielzahl von Durchsetzungen
bzw. diese durchsetzende Offnungen aufweisen, um so einen besseren Zusammenhalt der beidseits angeordneten
Laminatlagen und deren Kunststoffmaterial zu erzielen.

[0049] Damit kdnnte grundsatzlich mit der Innenstruktur 13 alleinig zur Erzielung einer ausreichenden Festigkeit bzw.
Tragfahigkeit des Transportbehélters 1 das Auslangen gefunden werden. Um jedoch den Warmedurchgangskoeffizi-
enten der einzelnen Wande 2 bis 7 so gering wie mdglich zu halten, ist die Zwischenstruktur 15 an der vom Aufnahmeraum
12 abgewendeten Seite der Innenstruktur 13 zumindest zu einem liberwiegenden Flachenanteil des gesamten Trans-
portbehélters 1 vorgesehen. Um auch einen Schutz der Zwischenstruktur 15 an deren vom Aufnahmeraum 12 abge-
wendeten Seite zu erzielen, ist zusatzlich die AuRenstruktur 14 vorgesehen, welche die Zwischenstruktur abdeckt sowie
bevorzugt voll umfanglich einhiillt und damit umschlieft.

[0050] Da zur Bildung des Transportbehélters 1 dieser aus den zuvor jeweils fir sich ausgebildeten Wanden 2 bis 7
gebildet und zusammengesetzt ist, sind die zuvor beschriebenen Verbindungsabschnitte 8 und/oder 10 an zumindest
einem der Wandabschnitte 18 und/oder 19 vorzusehen.

[0051] Durch das Vorsehen des zumindest einen Uber die Basisebene 20 vorragenden Wandabschnitts 18, 19 wird
der Verbindungsabschnitt 8und/oder 10 vom direkten Eck- bzw. Ubergangsbereich zwischen den Wanden 2 bis 7 in
den flachigen Bereich einer der Wande 2 bis 7 verlagert.

[0052] Wie nun besser aus der Fig. 2 und 3 zu ersehen ist, ist sowohl die Innenstruktur 13 als auch die AuRenstruktur
14 durchlaufend von der Wand 2 bis 7 - im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der Seitenwand 2 - iber den zumindest
einen an der Wand 2 bis 7 angeordneten Wandabschnitt 18 und/oder 19 erstreckend ausgebildet. Der zumindest eine
Wandabschnitt 18 und/oder 19 weist jeweils auf seiner von der Basisebene 20 abgewendeten Seite eine Langsstirnfliche
21, 22 an der Zwischenstruktur 15 auf. Weiters ist hier noch vorgesehen, dass ein Abschnitt 23 der Innenstruktur 13 als
auch ein Abschnitt 24 der AulRenstruktur 14 die von der hier gezeigten Seitenwand 2 distanziert angeordnete Langs-
stirnflache 21 und/oder 22 der Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 tberragen.

[0053] Da der gesamte Strukturaufbau der Wande 2 bis 7 bevorzugt in einem sogenannten Nassverfahren hergestellt
wird, ist in strichlierten Linien eine Trennlinie zwischen den beiden Abschnitten 23, 24 gezeigt, wobei jedoch die beiden
Abschnitte 23, 24 an den einander zugewendeten Seiten bzw. Fldchen in einem Kontaktabschnitt miteinander verbunden
sind und nach dem Aushéarten des Kunststoffmaterials einen einheitlichen bzw. gemeinsamen zusammengehdrigen
Bauteil ausbilden.

[0054] Weiters ist hier noch zu ersehen, dass die die Langsstirnflache 21, 22 der Zwischenstruktur 15 des zumindest
einen Wandabschnitts 18, 19 lGiberragenden Abschnitte 23, 24 der Innenstruktur 13 und der AuRenstruktur 14 parallel
zueinander ausgerichtet sind, wobei die gegenseitige, dichte Verbindung der beiden Abschnitte 23, 24 in dem einander
zugewandten Kontaktabschnitt erfolgt.

[0055] Jede der hier gezeigten Langsstirnflachen 21, 22 der Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts
18, 19 istim Querschnitt gesehen geneigt verlaufend ausgerichtet.

[0056] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist an jeder der Seitenwénde 2, 3 der dariiber vorragend ausgebildete
Wandabschnitt 18, 19 mit den jeweils ersten Verbindungsabschnitten 8, 10 angeordnet bzw. ausgebildet. Die daran
anschlieBende Wand - im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel die Dachwand 7 und oder die Bodenwand 6 - weisen den
bezlglich des ersten Verbindungsabschnitts 8, 10 dazu gegengleich ausgebildeten, weiteren Verbindungsabschnitt 9,
11 auf.

[0057] Um auch im Bereich der an den jeweiligen Wandabschnitt 18 und/oder 19 anschlieBenden Wand 2 bis 7 - im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der Dachwand 7 und/oder der Bodenwand 6 - einen dichtenden Abschluss der Zwi-
schenstruktur 15 zu erzielen, ist die jeweilige Zwischenstruktur 15 von einem Abschnitt 25 der Innenstruktur 13 als auch
einem Abschnitt 26 der AuRenstruktur 14 in Richtung auf die Basisebene 20 tberragt. Auch hier sind die beiden Abschnitte
25, 26 parallel zueinander ausgerichtet sowie in einem weiteren Kontaktabschnitt miteinander dicht verbunden, wie dies
bereits zuvor bei den beiden Abschnitten 23 und 24 beschrieben worden ist.

[0058] Zur Erzielung einer anndhernd gleichen Wandstarke der einzelnen Wande 2 bis 7, insbesondere im Bereich
von den einander zugewendeten Verbindungsabschnitten 8, 9; 10, 11 kann auch vorgesehen sein, dass die Wandstarke
der Zwischenstruktur 15 des Wandabschnitts 18 und/oder 19 sowie der Zwischenstruktur 15 der unmittelbar daran
anschlieBenden Wand 2 bis 7 kleiner ausgebildet ist als die Wandstérke der aulRerhalb der Verbindungsabschnitte 8,
9; 10; 11 angeordneten Zwischenstrukturen 15.

[0059] Wie bereits zuvor beschrieben, weisen die Langsstirnflachen 21 und/oder 22 im Querschnitt bezliglich der
Langserstreckung der Zwischenstruktur 15 gesehen eine geneigte Ausrichtung auf. Da die einander zugewendeten
Verbindungsabschnitte 8, 9; 10, 11 zueinander gegengleich ausgebildet sind, Gberlappen sich ein erster Endabschnitt
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der Zwischenstruktur 15 des Wandabschnitts 18 und/oder 19 mit einem weiteren Endabschnitt der Zwischenstruktur 15
der daran anschlieBenden Wand. Im vorliegenden Fall ist dies die Dachwand 7 und/oder die Bodenwand 6.

[0060] Weiters ist noch aus einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 zu ersehen, dass beide Langsstirnflachen 21, 22
der Zwischenstrukturen 15 der der Bodenwand 6 sowie der Dachwand 7 zugewendeten Wandabschnitte 18, 19 geneigt
ausgehend von der Dachwand 7 in Richtung auf die Bodenwand 6 verlaufend ausgerichtet sind. Damit wird eine abfallend
angeordnete Ausrichtung erzielt, bei welcher bei aufgerichteter, in etwa vertikal ausgerichteter Seitenwand 2, 3 die
beiden Langsstirnflachen 21, 22 mitzunehmenden Abstand von der Dachwand 7 weiter (iber die Basisebene 20 vorragen.
[0061] Wie nun besser aus der Fig. 3 zu ersehen ist, ist im Gegensatz zu der Ausbildung in der Fig. 2 hier die
AuBenstruktur 14 des zumindest einen an der Seitenwand 2 angeordneten Wandabschnitts 18, 19 - im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel des Wandabschnitts 19 - im Bereich der daran anschlieRenden Bodenwand 6 ebenflachig verlau-
fend ausgebildet. Damit wird es mdglich, sobald zumindest eine der beiden Seitenwanden 2 und/oder 3 fiir den Zusam-
menbau des Transportbehalters 1 aufgerichtetist, die Bodenwand 6 abstiitzend auf den Wandabschnitten 19 aufzulegen.
Die Innenstruktur 13 weist auf die von der Seitenwand 2 abgewendete Seite einen stufenférmig abfallenden Verlauf auf.
So stitzt sich die Bodenwand 6 mit ihrem Verbindungsabschnitt 11 auf der dem Aufnahmeraum 12 zugewendeten Seite
des Wandabschnitts 19 auf seinem Verbindungsabschnitt 10 ab.

[0062] Im Gegensatz dazu ist, wie dies aus der Fig. 2 zu ersehen ist, die Innenstruktur 13 des zumindest einen an
der Seitenwand 2 angeordneten Wandabschnitts 18, 19 - im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel des Wandabschnitts 18
- im Bereich der daran anschlieBenden Dachwand 7 ebenflachig verlaufend ausgebildet. Hier weist die AuRenstruktur
14 den auf die von der Seitenwand 2 abgewendete Seite stufenférmig abfallenden Verlauf auf.

[0063] Durch die beiden treppenférmig oder stufenférmig ausgebildeten Wandabschnitte 18, 19 im Bereich ihrer der
Dachwand 7 zugewendeten Seite wird es auch mdglich, die Dachwand 7 am Ende des Zusammenbaus des Transport-
behalters 1 auf die Seitenwande 2, 3 sowie gegebenenfalls die beiden Stirnwande 4, 5 in Art eines Deckels auflegen
und daran abstitzen zu kénnen.

[0064] Wie bereits zuvor beschrieben und in den Fig. 2 und 3 dargestellt, Giberragen die beiden Abschnitte 23 sowie
24 jeweils die Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 auf die von der Basisebenen 20 abge-
wendete Seite. Um auch hier einen ebenflachigen Ubergang zu der daran anschlieRenden Wand - im vorliegenden
Ausflihrungsbeispiel die Dachwand 7 und/oder die Bodenwand 6 - zu erzielen, ist hier noch vorgesehen, dass der jeweils
weitere Verbindungsabschnitt 9, 11 im Bereich der Dachwand 7 und/oder der Bodenwand 6 eine Ausnehmung 27
und/oder 28 fur die die Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 Gberragenden Abschnitte 23,
24 der Innenstruktur 13 sowie der AuRenstruktur 14 aufweist.

[0065] SinddieeinzelnenWande 2bis 7 soweit aufgerichtet bzw. zusammengesetzt, dass die gegenseitige Verbindung
zwischen den einzelnen Wandelementen erfolgen kann, ist hier noch in der Fig. 2 im Bereich der dem Aufnahmeraum
12 zugewendeten Innenseite der Innenstruktur 13 gezeigt, dass im Bereich von den einander zugewendeten Verbin-
dungsabschnitten 8, 9 des zumindest einen Wandabschnitts 18 sowie der daran anschlieRenden Wand - im vorliegenden
Fall der Dachwand 7 - zu deren gegenseitigen Verbindung in den dazwischen ausgebildeten Spalt ein stoffschliissiges
Verbindungsmittel eingebracht ist. Weiters ist hier noch mit unterschiedlich langen Strichen vereinfacht dargestellt, dass
bereichsweise an der Innenstruktur 13 des zumindest einen Wandabschnitts 18 und der daran anschlieflenden Wand
- namlich der Dachwand 7 - ein zusétzliches Strukturelement 29 angeordnet und befestigt ist. Das Strukturelement 29
kann ebenfalls durch mehrere mit einem aushartbaren Kunststoffmaterial, insbesondere Polyesterharz getrankte Lagen
oder Matten gebildet sein.

[0066] Derzwischen der Seitenwand 2 und dem Ende der beiden Abschnitte 25 und 26 der Dachwand 7 ausgebildete
Spalt kann beispielsweise durch ein dauerelastisches Dichtmittel verflillt werden.

[0067] InderFig. 3 ist noch dargestellt, dass die die Zwischenstruktur 15 der Bodenwand 6 tiberragenden Abschnitte
25, 26 bis in den Bereich der Innenstruktur 13 der Seitenwand 2 bzw. der durch diese gebildeten Basisebene 20
heranreichen. Auch hier ist im inneren Eckbereich ein zusétzliches Strukturelement 29 vorgesehen bzw. angeordnet,
welches an den beiden Innenstrukturen 13 sowohl der Seitenwand 2 als auch der Bodenwand 6 befestigt ist. Auch
dieses zusatzliche Strukturelement 29 kann wiederum durch mehrere Lagen bzw. Schichten von Matten oder Geweben
gebildet sein, welche im Kunststoffmaterial eingebettet sind. Bei diesem Verbindungsvorgang kann auch von einem
Uberlaminieren der StoRstellen bzw. der Verbindungsabschnitte 8, 9; 10, 11 gesprochen werden. Zwischen den beiden
Verbindungsabschnitten 10, 11 kann auch das stoffschliissige Verbindungsmittel eingebracht sein.

[0068] Um die Stabilitdt sowie Eigensteifigkeit des Transportbehalters 1 zu erhéhen sowie eine Schwallbewegung
des im Aufnahmeraum 12 aufgenommenen bevorzugt flissigen Mediums, insbesondere des Wassers zu dampfen bzw.
Uberhaupt zu vermeiden, kann der von den Wé&nden 2 bis 7 umgrenzte Aufnahmeraum 12 von mehreren sich zumindest
zwischen den Seitenwanden 2, 3 und/oder der vorderen und/oder hinteren Stirnwand 4, 5 erstrecken Trennwéanden 30
unterteilt sein. Die Trennwande 30 kénnen sich auch noch durchgehend zwischen der Bodenwand 6 sowie der Dachwand
7 erstrecken und gegebenenfalls auch mit diesen verbunden sein. Ein Teilabschnitt derselben ist in den Fig. 2 und 3
dargestellt. Dabei sind die Trennwande 30 jeweils in deren Anschlussbereich an den Wanden 2 bis 7 mit deren tragend
ausgebildeten Innenstruktur 13 verbunden. Damit wird es mdglich, den Aufnahmeraum 12 in einzelne Aufnahmeab-
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schnitte zu unterteilen und zusatzlich die Gesamtfestigkeit des Transportbehélters 1 zu erhéhen. Die Verbindung der
einzelnen Trennwande 30 mit den Wanden 2 bis 7 kann ebenfalls durch die zuvor beschriebenen Strukturelemente 29
in einem nachtraglichen Verbindungsvorgang erfolgen.

[0069] Beim Zusammenbau der einzelnen Wande 2 bis 7 kann z.B. so vorgegangen werden, dass an die Bodenwand
6 die rundum daran anschlieBenden Seitenwande 2, 3 sowie die beiden Stirnwande 4, 5 aufgebaut und an den dafiir
vorgesehenen Verbindungsabschnitten miteinander verbunden werden. Dabei kénnen alle mdglichen und hier beschrie-
benen Verbindungsabschnitte zwischen den einzelnen Wanden 2 bis 7 nach Bedarf gewahlt werden. Damit fehlt noch
das Aufsetzen der Dachwand 7. Vor diesem Anbringen wird noch die zumindesteine Trennwand 30 in den Aufnahmeraum
12 eingesetzt, wobei jedoch bevorzugt mehrere derselben Verwendung finden kénnen. Dabei kdnnten auch mehrere
der Trennwande 30 bereits vorweg zusammengebaut und miteinander zu einem Gerippe verbunden werden, welches
dann von oben in den Aufnahmeraum 12 eingebracht wird.

[0070] Weiters wére es fir die Anbindung zumindest einzelner der Trennwande 30 an die jeweilige Innenstruktur der
Wand 2 bis 7 mdéglich, dass an der Innenstruktur 13 zumindest einzelner der Wande 2 bis 7 zumindest ein in Richtung
auf den Aufnahmeraum 12 vorragender stegférmiger Flansch 42 angeordnet ist, welcher Flansch 42 durch die Innen-
struktur 13 mit ausgeformt ist. Einer diese Flansche 42 ist in der Fig. 2 in strichlierten Linien angedeutet. Unter mit
ausgeformt wird darunter verstanden, dass der oder die Flansche 42 im Zuge der Ausbildung der Innenstruktur 13 im
noch nicht ausgeharteten Zustand des Kunststoffmaterials sowie der darin eingebetteten Verstarkungslagen gleich mit
ausgebildet wird bzw. werden.

[0071] Die damit zu verbindende Trennwand 30 kann z.B. zuerst Uiber eine kraftschlliissige Verbindung, wie z.B. eine
Schraub- oder Nietverbindung, mit dem Flansch 42 bevorzugt mehrmals verbunden und anschlieRend mit einem zu-
satzlichen Strukturelement 29 tUberlaminiert werden.

[0072] Zur Erhéhung der Eigensteifigkeit der einzelnen Wande 2 bis 7 ist hier noch in den Fig. 2 und 3 im Bereich der
Seitenwand 2 dargestellt, dass an der Innenstruktur 13 Verstarkungselemente 31 angeordnet bzw. daran befestigt sein
kénnen. Dies ist hinldnglich bekannt, wobei die Verstarkungselemente 31 auch nachtraglich auf die Innenstruktur 13
aufgebracht und daran befestigt werden kdnnen. Dies kann beispielsweise mit einem eigenen Laminiervorgang und
dem Vorsehen von zuséatzlichen Strukturelementen 29 erfolgen.

[0073] In der Fig. 4 ist eine mdgliche weitere, jedoch nicht vom Schutzumfang umfasste Verbindungsanordnung
zwischen der Dachwand 7 und der hinteren Stirnwand 5 gezeigt, wobei diese Ausfiihrungsform auch zwischen anderen
Wanden Anwendung finden kann.

[0074] Der Strukturaufbau der beiden Wande 5, 7 ist dabei gleich gewahlt, wie zuvor beschrieben, und umfasst jeweils
die Innenstruktur 13, die AuRenstruktur 14 sowie die dazwischen angeordnete Zwischenstruktur 15. In dem hier gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel Uberlappen sich die beiden Zwischenstrukturen 15 der hinteren Stirnwand 5 sowie der Dachwand
7 nicht. Auch bei diesem Ausflihrungsbeispiel Giberragen sowohl die Innenstruktur 13 als auch die AuRRenstruktur 14
jeweils die Zwischenstrukturen 15 und schlieRen diese dichtend zwischen sich ein.

[0075] Beider Dachwand 7 lberragt ein erster Abschnitt 32 der Innenstruktur 13 die Dachwand 7 in einer winkeligen
Ausrichtung dazu. Die Auflenstruktur 14 umgreift eine Stirnflaiche 33 der Zwischenstruktur 15 und ragt ebenfalls in
winkeliger Ausrichtung bezliglich der Dachwand 7, insbesondere dessen Zwischenstruktur 15 iber diese in paralleler
Ausrichtung bezliglich der hinteren Stirnwand 5 vor. So weist die AuRenstruktur 14 den weiteren Abschnitt 34 auf,
welcher mit dem ersten Abschnitt 32 in einem ersten Kontaktabschnitt dichtend verbunden ist. Die beiden die Zwischen-
struktur 15 Uberragenden Abschnitte 32 und 34 bilden den ersten Verbindungsabschnitt 8 aus.

[0076] Betrachtet man nun die hintere Stirnwand 5, endet die Zwischenstruktur 15 der hinteren Stirnwand 5 im Bereich
der von der Zwischenstruktur 15 der Dachwand 7 abgewendeten Enden der beiden Abschnitte 32, 34 der Dachwand 7.
[0077] Auch hier ist die Zwischenstruktur 15 der hinteren Stirnwand 5 allseitig von der Innenstruktur 13 als auch der
AuBenstruktur 14 eingehiillt, wobei die Zwischenstruktur 15 der hinteren Stirnwand 5 auf ihrer der Dachwand 7 zuge-
wandten Seite von Abschnitten 35, 36 Uberragt ist. Die beiden Abschnitte 35, 36 sind ebenfalls parallel zu den zuvor
beschriebenen Abschnitten 32, 34 der Dachwand 7 ausgerichtet. Auch diese beiden Abschnitte 35, 36 sind wiederum
dichtend in deren weiteren Kontaktabschnitte miteinander verbunden. Die beiden die Zwischenstruktur 15 liberragenden
Abschnitte 35 und 36 bilden den mit dem ersten Verbindungsabschnitt 8 zusammenwirkenden zweiten Verbindungs-
abschnitt 9 aus.

[0078] Die beiden Abschnitte 35, 36 der hinteren Stirnwand 5 sind auf der dem Aufnahmeraum 12 zugewendeten
Seite der beiden Abschnitte 32, 34 der Dachwand 7 angeordnet. Damit kann sich die hintere Stirnwand 5 bei einer
Druckbelastung ausgehend vom Aufnahmeraum 12 an den beiden aneinander befestigten Abschnitte 32, 34 der Dach-
wand 7 abstitzen.

[0079] Weiters kénnen die beiden jeweils miteinander verbundenen Abschnitte 32, 34 sowie 35, 36 als Halteansatze
an der Dachwand 7 sowie der hinteren Stirnwand 5 bezeichnet werden. Zur gegenseitigen Verbindung derselben kann
zwischen diesen das zuvor beschriebene, stoffschliissige Verbindungsmittel, insbesondere ein Kunststoffkleber, einge-
bracht sein. Im Bereich des Aufnahmeraums 12 kann im Eck- bzw. Ubergangsbereich zwischen der hinteren Stirnwand
5 und der Dachwand 7 wiederum das zuvor bereits beschriebene Strukturelement 29 angeordnet und befestigt sein.
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[0080] Diese hier beschriebene Ausbildung zwischen der Dachwand 7 und der hinteren Stirnwand 5 kdnnte aber auch
zwischen der Dachwand 7 und der vorderen Stirnwand 4 sowie gegebenenfalls auch zwischen zumindest einer der
Stirnwande 4, 5 und der Bodenwand 6, zwischen den Seitenwédnden 2 und/oder 3 und der Bodenwand 6 oder der
Dachwand 7 sowie auch noch gegebenenfalls zwischen den Seitenwéanden 2 und/oder 3 und zumindest einer der
Stirnwande 4, 5 vorgesehen sein.

[0081] Wie bereits beschrieben, kdnnen die einzelnen Wande 2 bis 7 jeweils flr sich unabhangig voneinander her-
gestellt werden und anschlieRend zum Transportbehélter 1 zusammengesetzt bzw. vereint werden.

[0082] Der zuvor beschriebene Schicht- bzw. Strukturaufbau der einzelnen Wande 2 bis 7 mit der Innenstruktur 13,
der AuBRenstruktur 14 sowie der dazwischen angeordneten Zwischenstruktur 15 kann in einer ersten Ausfiihrungsform
bzw. in einer ersten Vorgehensweise in einem sogenannten Nassverfahren durchgefiihrt werden. Dabei werden alle
Lagen bzw. Schichten zur Bildung des gesamten Strukturaufbaus beispielsweise in oder auf eine Form nacheinander
eingelegtund jeweils mit dem Kunststoffmaterial beschichtet, welches nach dem Auflegen bzw. Anbringen des gesamten
Strukturaufbaus ausgehartet und verfestigt wird.

[0083] Unabhangig davon kénnte aber auch der Strukturaufbau in einem sogenannten Infusionsverfahren fir jede
der einzelnen Wande 2 bis 7 hergestellt werden. Dabei wird der gesamte Lagen- bzw. Schichtaufbau tbereinander
angeordnet und anschlieend die darin befindliche Luft aus dem Bauteil abgesaugt. Dazu kann beispielsweise an der
Oberflache eine Folie aufgelegt werden, wobei anschlieRend in den evakuierten Innenraum das Kunststoffmaterial bzw.
Harz initiiert wird.

[0084] Wird das sogenannte Nassverfahren angewendet, wird der Strukturaufbau beginnend mit der AuRRenstruktur,
dann mit der Zwischenstruktur und anschlieBend die Innenstruktur hergestellt. Das direkte Anordnen der Zwischen-
struktur 15 auf der noch nicht ausgehéarteten AuBenstruktur 14 hat den Vorteil, dass so eine flachige Anlage und damit
durchgehende Verbindungsflache zwischen der Zwischenstruktur 15 und der AuRenstruktur 14 hergestellt werden kann.
Bei der Ausbildung des Strukturaufbaus wird an zumindest einem Langsrand 16, 17 einer der Wande 2 bis 7 der
zumindest eine Wandabschnitt 18, 19 angeordnet. Der zumindest eine Wandabschnitt 18, 19 wird dabei so ausgerichtet,
dass eine von der Innenstruktur 13 der Wand 2 bis 7 definierten Basisebene 20 winkelig beziiglich der Basisebene 20
iberragt wird. Um einen ebenflachigen Ubergang des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 mit der daran anschlie-
Renden Wand 2 bis 7 zu erzielen, wird diese mit einer bezliglich der an den zumindest einen Wandabschnitt 18, 19
daran anschlieRend angeordneten Wand 2 bis 7 parallel verlaufenden Ausrichtung ausgerichtet.

[0085] Es wird auch der zumindest eine Wandabschnitt 18, 19 mit dem mehrlagigen Strukturaufbau umfassend die
Innenstruktur 13, die AuRenstruktur 14 sowie die zwischen der Innenstruktur 13 und der AuRenstruktur 14 angeordnete
Zwischenstruktur ausgebildet. Des Weiteren wird die Zwischenstruktur 15 des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19
in direkten Kontakt mit der Zwischenstruktur 15 der jeweiligen Wand 2 bis 7 gebracht. Dadurch wird ausgehend von der
Zwischenstruktur 15 der jeweiligen Wand 2 bis 7 ein ununterbrochen durchlaufend ausgebildetes Dd&mmelement auch
im Bereich des zumindest einen Wandabschnitts 18, 19 geschaffen, wobei einerseits die Innenstruktur 13 als auch die
AuBenstruktur 14 die gesamte Zwischenstruktur 15 auch Uber deren Randbereich hinaus umhdllen und die Zwischen-
struktur 15 Gberragen. In den einzelnen die Zwischenstruktur 15 tGberragenden Abschnitten der Innenstruktur 13 als
auch der AuBenstruktur 14 sind diese dichtend miteinander verbunden, wodurch ein Eindringen in jedes der einzelnen
Wandelemente, insbesondere der Seitenwande 2, 3, der beiden Stirnwande 4, 5, der Bodenwand 6 und der Dachwand
7 verhindert ist. Diese Uber die Zwischenstrukturen 15 hinaus ragenden Abschnitte kdnnen weiters auch noch als
gegenseitige Verbindungselemente und/oder Abstitzelemente zwischen den einzelnen Wéanden 2 bis 7 wahrend deren
Aufbau und/oder aber auch nach deren gegenseitigen Verbindung aneinander dienen.

[0086] InderFig.5isteine weitere, jedoch nicht vom Schutzumfang umfasste Ausflihrungsform des Transportbehalters
1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegan-
genen Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0087] Auch dieser hier gezeigte Transportbehalter 1 ist als selbsttragender Transportbehéalter in Modulbauweise
ausgebildet und unterscheidet sich zu der zuvor in den Fig. 1 bis 4 beschriebenen Ausfiihrungsform dadurch, dass die
einzelnen die Wande 2 bis 7 bildenden Wandsteile nicht direkt bei deren Herstellung mit der ddmmenden Zwischenstruktur
15 versehen werden, sondern zuerst von den einzelnen Wanden 2 bis 7 lediglich die tragende Innenstruktur 13 hergestellt
bzw. ausgebildet wird. Das Zusammensetzen bzw. Fiigen der einzelnen Wande 2 bis 7 erfolgt dabei jeweils zuerst nur
mit deren tragenden Innenstruktur 13. Um auch hier die Stabilitat bzw. Eigensteifigkeit des Transportbehélters 1, ins-
besondere dessen selbsttragende Innenstruktur 13 zu erh6hen sowie gegebenenfalls auch noch eine Schwallbewegung
des im Aufnahmeraum 12 aufgenommenen bevorzugt flissigem Mediums zu dampfen bzw. iberhaupt zu vermeiden,
kann der von den Wéanden 2 bis 7 umgrenzte Aufnahmeraum 12 von mehreren sich zumindest zwischen den Seiten-
wanden 2, 3 und/oder der vorderen und/oder hinteren Stirnwand 4, 5 erstreckenden Trennwanden 30 unterteilt sein.
Weiters kdnnen sich die Trennwande 30 auch noch durchgehend zwischen der Bodenwand 6 sowie der Dachwand 7
erstrecken. Die einzelnen Trennwéande 30 kdnnen jeweils in deren Anschlussbereich an den jeweiligen Wanden 2 bis
7 mit deren tragend ausgebildeten Innenstruktur 13 verbunden sein. Dies ist bereits in den Fig. 1 bis 4 beschrieben
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worden kann dazu analog erfolgen.

[0088] Beider Herstellung dieses hier gezeigten Transportbehélters 1 werden zuerst jeweils die einzelnen tragenden
Innenstrukturen 13 der einzelnen Wande 2 bis 7 jeweils fur sich hergestellt. AnschlieRend daran werden die Wéande 2
bis 7 zusammengesetzt und an den dafiir vorgesehenen Verbindungsabschnitten miteinander flissigkeitsdicht verbun-
den.

[0089] Zur Erzielung eines geringeren Warmedurchgangskoeffizienten im Bereich der einzelnen Wande 2 bis 7 ist
hier noch vorgesehen, dass ein Uiberwiegender Flachenanteil der einzelnen Wande 2 bis 7 jeweils an deren vom Auf-
nahmeraum 12 abgewendeten AuRenflachen 37 mit einer Dammstruktur 38 versehen ist. Dabei wird sowohl fur alle
AuBenflachen der einzelnen Wande 2 bis 7 das einheitliche Bezugszeichen 37 verwendet. Gleiches gilt aber auch fir
die an den einzelnen AuBenflachen 37 angeordneten Dammstrukturen 38. Die Dammstruktur 38 ist bevorzugt platten-
férmig ausgebildet und kann aus den gleichen Werkstoffen gebildet sein, wie dies zuvor fir die Zwischenstruktur 15
beschrieben worden ist. Die bevorzugt plattenférmig ausgebildeten Elemente zur Bildung der Dammstruktur 38 kénnen
bevorzugt selbst einlagig oder aber auch mehrlagig ausgebildet sein. So ware es beispielsweise moglich, dass die
Dammstruktur 38 in deren Kern bzw. Mittellage eine aus einem Kunststoffmaterial gebildete Isolierplatte umfasst, welche
auf zumindest einer ihrer Dammestrukturflichen 39 von einer Deckschicht 40 abgedeckt ist.

[0090] Als Deckschicht 40 kénnte beispielsweise die zuvor beschriebene Auflenstruktur 14 eingesetzt werden. Es
ware aber unabhangig davon auch méglich, die Deckschicht 40 beispielsweise aus einem metallischen Werkstoff, einer
dinnen Kunststoffplatte, einer Tragerfolie oder dergleichen zu bilden. Wird ein metallischer Werkstoff eingesetzt, kann
dieser aus einem Leichtmetall, wie beispielsweise Aluminium oder aber auch aus einem Eisenwerkstoff, wie beispiels-
weise einem rostfreien Blech oder dergleichen gebildet sein.

[0091] Es ware aber auch mdglich, beidseits der Dammstruktur 38 an deren Dammstrukturflachen 39 jeweils eine
eigene Deckschicht 40 anzuordnen bzw. vorzusehen.

[0092] Bevorzugt werden die einzelnen die Dammstruktur 38 bildenden Dammstrukturelemente an der jeweiligen
AuBenflache 37 der einzelnen Wande 2 bis 7 befestigt. Dies kann beispielsweise lber eine stoffschliissige Verbindung
erfolgen. Hier kdnnen die unterschiedlichsten Klebemittel oder Verbindungsmittel eingesetzt werden.

[0093] Um auch im Eck- bzw. Ubergangsbereich zwischen den einzelnen W#nden 2 bis 7 einen vollstandigen Ab-
schluss bzw. eine Abdeckung der Dammstruktur 38 insbesondere dann, wenn offene Schnittkanten bzw. Stirnkanten
vorhanden sind, zu erreichen, kann der Eckbereich auRenseitig von einem eigenen, bevorzugt winkelig ausgebildeten,
Abdeckelement 41 abgedeckt sein. Auf das oder die Abdeckelemente 41 kdnnte dann verzichtet werden, wenn die
Dammstruktur 38 selbstz.B. auch im Bereich von einzelnen deren Stirnflaichen von der Deckschicht 40 bereits abgedeckt
ist.

[0094] Auch dieser hier in der Fig. 5 beschriebene, jedoch nicht vom Schutzumfang umfasste Aufbau des Transport-
behélters 1 ermdglicht einen modulartigen Aufbau der einzelnen Wé&nde 2 bis 7, wobei die den Aufnahmeraum 12
schitzende Dammstruktur 38 erst in einem nachtraglichen Arbeitsvorgang an der zuvor hergestellten und zusammen-
gebauten Innenstruktur 13 in einer Art Verkleidungsvorgang aufgebracht und daran befestigt wird.

[0095] InderFig.6isteine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfihrungsform des Transportbehalters
1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegan-
genen Fig. 1 bis 5 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Dabei handelt es sich um eine Ausfiihrungs-
variante zur Ausbildung eines Eck- bzw. Ubergangsbereiches zwischen einzelnen der Wénde 2 bis 7, wie diese zuvor
in der Fig. 4 beschrieben worden ist.

[0096] Um auch den in der Fig. 4 geringen Anteil im Eckbereich zwischen der dort dargestellten Dachwand 7 und der
hinteren Stirnwand 5 mit einer Dammung versehen zu kénnen und so auch diese geringe Kaltebriicke zu vermeiden,
ist nachfolgend ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel beschrieben.

[0097] Die Ausbildung der hier als Beispiel dargestellten Dachwand 7 ist analog zu der in der Fig. 4 gezeigten Aus-
fuhrung gewahlt. Der Strukturaufbau der beiden Wande 5, 7 ist dabei gleich gewahlt, wie zuvor beschrieben, und umfasst
jeweils die Innenstruktur 13, die AuRBenstruktur 14 sowie die dazwischen angeordnete Zwischenstruktur 15. Auch bei
diesem Ausflihrungsbeispiel Giberragen sowohl die Innenstruktur 13 als auch die AuRenstruktur 14 jeweils die Zwischen-
strukturen 15 und schlieRen diese dichtend zwischen sich ein.

[0098] Beider Dachwand 7 Uberragt der erste Abschnitt 32 der Innenstruktur 13 die Dachwand 7 in einer winkeligen
Ausrichtung dazu. Die AuRRenstruktur 14 umgreift die Stirnflache 33 der Zwischenstruktur 15 und ragt ebenfalls in win-
keliger Ausrichtung beziiglich der Dachwand 7, insbesondere dessen Zwischenstruktur 15 liber diese in paralleler
Ausrichtung bezliglich der hinteren Stirnwand 5 vor. So weist die AuRenstruktur 14 den weiteren Abschnitt 34 auf,
welcher mit dem ersten Abschnitt 32 wiederum im ersten Kontaktabschnitt dichtend verbunden ist. Die beiden die
Zwischenstruktur 15 Uberragenden Abschnitte 32 und 34 bilden hier den ersten Verbindungsabschnitt 8 aus.

[0099] Betrachtet man nun die hier dargestellte hintere Stirnwand 5, reicht die Zwischenstruktur 15 der hinteren Stirn-
wand 5 bis nahe bzw. unmittelbar an die Innenstruktur 13 der Dachwand 7 bzw. der durch diese definierten Basisebene
20 heran. Zur Aufnahme der beiden Abschnitte 32, 34 der Dachwand 7 an der vom Aufnahmeraum 12 abgewendeten
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AuBenseite der Stirnwand 5 weist die Zwischenstruktur 15 der Stirnwand 5 an deren Langsrand 43 eine auf3enliegende
Freistellung 44 auf. Damit weist die Zwischenstruktur 15 in deren hier der Dachwand 7 zugewendeten Langsrand 43
eine bezlglich der dazu benachbarten Zwischenstruktur 15 der Stirnwand 5 eine dazu geringere Wandstarkte auf.
[0100] Die Innenstruktur 13 erstreckt sich bis an eine Stirnfliche 45 der Zwischenstruktur 15 mit der reduzierten
Wandstarke und verlauft dann abgewinkelt sowie in paralleler Richtung beziglich der durch die Innenstruktur 13 defi-
nierten Basisebene 20 in Richtung auf den Aufnahmeraum 12 und bildet den die Zwischenstruktur 15 liberragenden
Abschnitt 35 aus.

[0101] Die AuRenstruktur 14 Ubergreift die Stirnflache 45 der Zwischenstruktur 15 mit der reduzierten Wandstarke
und ragt ebenfalls in paralleler Richtung beziglich der durch die Innenstruktur 13 definierten Basisebene 20 Uber die
Zwischenstruktur 15 in Richtung auf den Aufnahmeraum 12 vor. Die beiden Abschnitte 35, 36 der hinteren Stirnwand
5 ragen in Richtung auf den Aufnahmeraum 12 vor und sind wiederum dichtend in deren weiteren Kontaktabschnitten
miteinander verbunden.

[0102] Die beiden in Richtung auf die Stirnwand 5 vorragenden Abschnitte 32, 34 bilden einen Halte- bzw. Stltzansatz
aus, an welchem hier die Stirnwand 5 auf der dem Aufnahmeraum 12 zugewendeten Seite abgestutzt ist. Damit ist bis
auf eine minimale Kaltebriicke bedingt durch die Wandstarken der Innenstruktur 13 sowie der AuBenstrukturen 14 eine
nahezu durchgangige Warmdammung erzielt.

Im Bereich des Aufnahmeraums 12 kann im Eck- bzw. Ubergangsbereich zwischen der hinteren Stirnwand 5 und der
Dachwand 7 wiederum das zuvor bereits beschriebene Strukturelement 29 angeordnet und befestigt sein.

Diese hier beschriebene Ausbildung zwischen der Dachwand 7 und der hinteren Stirnwand 5 kénnte aber auch zwischen
der Dachwand 7 und der vorderen Stirnwand 4 sowie gegebenenfalls auch zwischen zumindest einer der Stirnwande
4, 5 und der Bodenwand 6, zwischen den Seitenwanden 2 und/oder 3 und der Bodenwand 6 oder der Dachwand 7
sowie auch noch gegebenenfalls zwischen den Seitenwanden 2 und/oder 3 und zumindest einer der Stirnwande 4, 5
vorgesehen sein.

AbschlieBend sei auch noch bemerkt, dass die einzelnen jeweils im Schnitt bzw. Querschnitt gezeigten Bauteile bzw.
Einzelelement der Wande 2 bis 7 stets auch eine Langserstreckung in Richtung der Wande 2 bis 7 aufweisen. Bevorzugt
erstrecken sich die einzelnen Verbindungsabschnitte tiber die gesamte Lange und/oder Héhe und/oder Breite der ein-
zelnen Wande 2 bis 7. In Eckbereichen kdnnen wegen méglicher Uberlappungen Freistellungen vorgesehen sein. Es
ist auf alle Falle eine flissigkeitsdichte Ausbildung des Transportbehalters 1 trotz der zusatzlichen Dd&mmung sicherzu-
stellen.

Die Ausflihrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfiihrungsvarianten des Transportbehalters 1, insbesondere dessen Wan-
de 2 bis 7, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfliihrungsvarianten
sondern auf den in den Anspriichen definierten Gegenstand eingeschrankt ist. S&mtliche Angaben zu Wertebereichen
in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen,
z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und
der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. sdmtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder
gréRer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.
[0103] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des Aufbaus des
Transportbehélters 1, insbesondere dessen Wande 2 bis 7, diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmalstablich
und/oder vergroéfRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Bezugszeichenaufstellung

1 Transportbehalter 31 Verstarkungselement
2 Seitenwand 32 Abschnitt

3 Seitenwand 33 Stirnflache

4 Stirnwand 34 Abschnitt

5 Stirnwand 35 Abschnitt

6 Bodenwand 36 Abschnitt

7 Dachwand 37 AuRenflache

8 Verbindungsabschnitt 38 Dammstruktur

9 Verbindungsabschnitt 39 Dammstrukturflache
10 Verbindungsabschnitt 40 Deckschicht

11 Verbindungsabschnitt 41 Abdeckelement

12 Aufnahmeraum 42 Flansch

13 Innenstruktur 43 Langsrand

14 AuBenstruktur 44 Freistellung

15 Zwischenstruktur 45 Stirnflache
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(fortgesetzt)
16 Langsrand
17 Langsrand
18 Wandabschnitt
19 Wandabschnitt
20 Basisebene
21 Langsstirnflache
22 Langsstirnflache
23 Abschnitt
24 Abschnitt
25 Abschnitt
26 Abschnitt
27 Ausnehmung
28 Ausnehmung
29 Strukturelement
30 Trennwand

Patentanspriiche

1.

Selbsttragender Transportbehalter (1) in Modulbauweise, insbesondere Wasser- oder Léschmitteltank fiir Feuer-
lI6schfahrzeuge oder Kommunalfahrzeuge, welcher Transportbehélter (1) aus Seitenwéanden (2, 3), einer vorderen
und hinteren Stirnwand (4, 5), einer Bodenwand (6) sowie einer Dachwand (7) an jeweils einander zugewendeten
Verbindungsabschnitten (8, 9; 10, 11) zwischen den einzelnen Wanden (2, 3, 4, 5, 6, 7) flissigkeitsdicht zusam-
mengesetzt ist und die Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) einen Aufhahmeraum (12) umgrenzen, wobei die Wande (2, 3, 4, 5,
6, 7) einen mehrlagigen Strukturaufbau umfassend jeweils eine Innenstruktur (13), eine AuRenstruktur (14) sowie
eine zwischen der Innenstruktur (13) und der Auenstruktur (14) angeordnete Zwischenstruktur (15) aufweisen,
und die Zwischenstruktur (15) zumindest einzelner der Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) allseitig von der Innenstruktur (13)
sowie der AuRRenstruktur (14) umschlossen ist, wobei sowohl Abschnitte (23, 25; 32, 35) der Innenstruktur (13) als
auch Abschnitte (24, 26; 34, 36) der AuRenstruktur (14) von jeweils einander zugewendeten Wanden (2, 3, 4, 5, 6,
7) die Zwischenstruktur (15) Gberragen, und die eine erste Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) in Richtung auf eine jeweils zweite
Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) uberragenden Abschnitte (23, 24; 32, 34) der Innenstruktur (13) und der Auenstruktur (14)
winkelig beztiglich einer durch die Innenstruktur (13) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) definierten Basisebene (20)
ausgerichtet sowie in einem ersten Kontaktabschnitt dichtend miteinander verbunden sind, und dass die jeweils
miteinander verbundenen Abschnitte (23, 24; 32, 34) der Innenstruktur (13) und der AuRenstruktur (14) der ersten
Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) einen vorragenden Halteansatz ausbilden und dass die die zweite Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7)
Uberragenden Abschnitte (25, 26; 35, 36) der Innenstruktur (13) und der AuBenstruktur (14) in einem zweiten
Kontaktabschnitt dichtend miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass ein die Innenstruktur (13),
die Zwischenstruktur (15) und die AuRenstruktur (14) aufweisender Abschnitt der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) an
einer dem Aufnahmeraum (12) zugewendeten Seite oder auf einer vom Aufnahmeraum (12) abgewendeten Seite
der Uber die Basisebene (20) vorragenden und den Halteansatz ausbildenden Abschnitte (23, 24; 32, 34) der ersten
Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) anliegend abgestutzt ist.

Transportbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7)
zugewendete Zwischenstruktur (15) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) bis nahe an die Innenstruktur (13) der ersten
Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) heranreicht und die Zwischenstruktur (15) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) an der vom
Aufnahmeraum (12) abgewendeten Aulenseite an deren Langsrand (43) eine aufenliegende Freistellung (44)
aufweist, wobei sich die Innenstruktur (13) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) bis an eine Stirnflache (45) der
Zwischenstruktur (15) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) erstreckt und dann abgewinkelt sowie in paralleler Richtung
bezlglich der durch die Innenstruktur (13) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) definierten Basisebene (20) in Richtung
auf den Aufnahmeraum (12) verlauft und dabei den die Zwischenstruktur (15) Uberragenden Abschnitt (35) der
Innenstruktur (13) ausbildet, und die AuBenstruktur (14) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) die Stirnflache (45) der
Zwischenstruktur (15) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) Uibergreift und ebenfalls in paralleler Richtung bezlglich
der durch die Innenstruktur (13) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) definierten Basisebene (20) liber die Zwischen-
struktur (15) der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) in Richtung auf den Aufnahmeraum (12) vorragt.
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Selbsttragender Transportbehélter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an zumindest einem
Langsrand (16, 17) einer der Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) ein zusatzlicher Wandabschnitt (18, 19) angeordnet ist, welcher
zumindest eine Wandabschnitt (18, 19) die von der Innenstruktur (13) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) definierte
Basisebene (20) winkelig beziiglich der Basisebene (20) Uberragt sowie eine beziiglich der an den Wandabschnitt
(18, 19) anschlieRend angeordneten zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) parallel verlaufende Ausrichtung aufweist, wobei
auch der zumindest eine Wandabschnitt (18, 19) den mehrlagigen Strukturaufbau umfassend die Innenstruktur (13),
die AuRenstruktur (14) sowie die zwischen der Innenstruktur (13) und der AuBenstruktur (14) angeordnete Zwi-
schenstruktur (15) umfasst und dass die Zwischenstruktur (15) des zumindest einen Wandabschnitts (18, 19) in
direktem Kontakt mit der Zwischenstruktur (15) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) steht, wobei ein erster der Verbin-
dungsabschnitte (8; 10) ausgehend von der Basisebene (20) am zumindest einen Wandabschnitt (18, 19) ausgebildet
ist.

Transportbehalter (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich sowohl die Innenstruktur (13) als
auch die AuRenstruktur (14) durchlaufend von der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) iber den zumindest einen an der
ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) angeordneten Wandabschnitt (18, 19) erstrecken und jeweils der Abschnitt (23) der
Innenstruktur (13) als auch der Abschnitt (24) der AuRenstruktur (14) eine von der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7)
distanziert angeordnete Langsstirnflache (21, 22) der Zwischenstruktur (15) des Wandabschnitts (18, 19) Giberragen.

Transportbehélter (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die die Langsstirnflache (21, 22) der
Zwischenstruktur (15) des zumindest einen Wandabschnitts (18, 19) tUberragenden Abschnitte (23, 24) der Innen-
struktur (13) und der AuBenstruktur (14) parallel zueinander ausgerichtet sowie im ersten Kontaktabschnitt mitein-
ander verbunden sind.

Transportbehélter (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsstirnflache (21, 22) der
Zwischenstruktur (15) des zumindest einen Wandabschnitts (18, 19) im Querschnitt gesehen geneigt verlaufend
ausgerichtet ist.

Transportbehéalter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite an den je-
weiligen Wandabschnitt (18, 19) anschlieRende Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) den bezlglich des ersten Verbindungsab-
schnitts (8; 10) dazu gegengleich ausgebildeten weiteren Verbindungsabschnitt (9; 11) aufweist.

Transportbehalter (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenstruktur (15) der an den
jeweiligen Wandabschnitt (18, 19) anschlieRenden zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) vom Abschnitt (25) der Innenstruktur
(13) als auch vom Abschnitt (26) der Auf3enstruktur (14) in Richtung auf die Basisebene (20) Gberragt ist und die
beiden Abschnitte (25, 26) parallel zueinander ausgerichtet sowie im zweiten Kontaktabschnitt miteinander verbun-
den sind.

Transportbehélter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Bereich
von den einander zugewendeten Verbindungsabschnitten (8, 9; 10, 11) eine Wandstarke der Zwischenstruktur (15)
des Wandabschnitts (18, 19) sowie der Zwischenstruktur (15) der daran anschlieBende zweiten Wand (2, 3, 4, 5,
6, 7) kleiner ausgebildet ist, als eine Wandstarke der auRerhalb der Verbindungsabschnitte (8, 9; 10, 11) angeord-
neten Zwischenstrukturen (15).

Transportbehéalter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass sich in den jeweils
einander zugewendeten Verbindungsabschnitten (8, 9; 10, 11) Endabschnitte der Zwischenstruktur (15) des
Wandabschnitts (18, 19) sowie der Zwischenstruktur (15) der daran anschlieBenden zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6,
7) einander Uberlappen.

Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Seitenwanden
(2, 3) jeweils an deren der Bodenwand (6) sowie der Dachwand (7) zugewendeten Langsrandern (16, 17) einer der
Wandabschnitte (18, 19) angeordnet ist.

Transportbehalter (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass jeder der Wandabschnitte (18, 19) jeweils
auf seiner von der Basisebene (20) abgewendeten Seite eine Langsstirnflache (21, 22) an der Zwischenstruktur
(15) aufweist und dass beide Langsstirnflachen (21, 22) an den Zwischenstrukturen (15) der der Bodenwand (6)
sowie der Dachwand (7) zugewendeten Wandabschnitte (18, 19) geneigt von der Dachwand (7) in Richtung auf
die Bodenwand (6) verlaufend ausgerichtet sind, wobei ein Abschnitt (23) der Innenstruktur (13) als auch ein Abschnitt
(24) der AuBenstruktur (14) jedes Wandabschnitts (18, 19) die von der jeweiligen Seitenwand (2, 3) distanziert
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angeordneten Langsstirnflachen (21, 22) tGberragen.

Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die AuRenstruktur (14)
des zumindest einen an der Seitenwand (2) angeordneten Wandabschnitts (18, 19) im Bereich der daran anschlie-
Renden Bodenwand (6) ebenflachig verlaufend ausgebildet ist.

Transportbehélter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenstruktur (13)
des zumindest einen an der Seitenwand (2) angeordneten Wandabschnitts (18, 19) im Bereich der daran anschlie-
Renden Dachwand (7) ebenflachig verlaufend ausgebildet ist.

Transportbehéalter (1) nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der jeweils weitere
Verbindungsabschnitt (9; 11) im Bereich der Dachwand (7) und/oder der Bodenwand (6) eine Ausnehmung (27,
28) fur die die Zwischenstruktur (15) des zumindest einen Wandabschnitts (18, 19) tGberragenden Abschnitte (23,
24) der Innenstruktur (13) sowie der AuRenstruktur (14) aufweist.

Transportbehéalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich
von einander zugewendeten Verbindungsabschnitten (8, 9; 10, 11) der ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) sowie der
daran anschlieBenden zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) zu deren gegenseitigen Verbindung ein stoffschlliissiges
Verbindungsmittel eingebracht ist sowie bereichsweise an den Innenstrukturen (13) der einander unmittelbar be-
nachbart angeordneten Wanden (2, 3, 4, 5, 6, 7) ein zusatzliches Strukturelement (29) befestigt ist.

Transportbehélter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenstruk-
tur (13) dereinzelnenWande (2, 3,4, 5, 6, 7) von einem mehrlagigen Laminataufbau gebildet ist, welche Innenstruktur
(13) eine selbsttragende Trageinheit ausbildet.

Transportbehéalter (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenstruktur (13) zumindest
einzelner der Wande (2, 3,4, 5, 6, 7) zumindest ein in Richtung auf den Aufnahmeraum (12) vorragender stegférmiger
Flansch (42) angeordnet ist, welcher Flansch (42) durch die Innenstruktur (13) mit ausgeformt ist.

Transportbehélter (1) nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass der von den Wanden (2, 3, 4,
5, 6, 7) umgrenzte Aufnahmeraum (12) von mehreren sich zumindest zwischen den Seitenwanden (2, 3) und/oder
dervorderen und hinteren Stirnwand (4, 5) erstreckenden Trennwanden (30) unterteilt ist, wobei die Trennwande(30)
jeweils in deren Anschlussbereich an den Wéanden (2, 3, 4, 5, 6, 7) mit deren tragend ausgebildeten Innenstruktur
(13) verbunden sind.

Verfahren zur Herstellung eines selbsttragend ausgebildeten Transportbehalters (1) in Modulbauweise, insbeson-
dere Wasser- oder Léschmitteltank fir Feuerléschfahrzeuge oder Kommunalfahrzeuge, bei welchem der Trans-
portbehélter (1) aus Seitenwanden (2, 3), einer vorderen und hinteren Stirnwand (4, 5), einer Bodenwand (6) sowie
einer Dachwand (7) an jeweils einander zugewendeten Verbindungsabschnitten (8, 9; 10, 11) zwischen den ein-
zelnen Wanden (2, 3, 4, 5, 6, 7) zusammengesetzt wird und die Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) flissigkeitsdicht miteinander
verbunden werden, wobei die Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) mit einem mehrlagigen Strukturaufbau umfassend jeweils
eine Innenstruktur (13), eine AuRenstruktur (14) sowie eine zwischen der Innenstruktur (13) und der AuRenstruktur
(14) angeordnete Zwischenstruktur (15) ausgebildet werden, und die Zwischenstruktur (15) zumindest einzelner
der Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) allseitig von der Innenstruktur (13) sowie der Auenstruktur (14) umschlossen wird,
wobei der Strukturaufbau beginnend mit der AuRenstruktur (14), dann mit der Zwischenstruktur (15) und anschlie-
Rend die Innenstruktur (13) hergestellt wird, und dass sowohl Abschnitte (23, 25; 32, 35) der Innenstruktur (13) als
auch Abschnitte (24, 26; 34, 36) der AulRenstruktur (14) von jeweils einander zugewendeten Wanden (2, 3, 4, 5, 6,
7) Uber die Zwischenstruktur (15) vorragend angeordnet werden und die eine erste Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) in Richtung
auf eine jeweils zweite Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) Uberragenden Abschnitte (23, 24; 32, 34) der Innenstruktur (13) und
der AulRenstruktur (14) winkelig beztglich einer durch die Innenstruktur (13) definierten Basisebene (20) ausgerichtet
sowie in einem ersten Kontaktabschnitt dichtend miteinander verbunden werden, und dass von den jeweils mitein-
ander verbundenen Abschnitten (23, 24; 32, 34) der Innenstruktur (13) und der AuRenstruktur (14) der ersten Wand
(2, 3, 4, 5, 6, 7) ein vorragender Halteansatz ausgebildet wird und dass die die zweite Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7)
Uberragenden Abschnitte (25, 26; 35, 36) der Innenstruktur (13) und der AuRenstruktur (14) in einem zweiten
Kontaktabschnitt dichtend miteinander verbunden werden, dadurch gekennzeichnet, dass ein die Innenstruktur
(13), die Zwischenstruktur (15) und die Auenstruktur (14) aufweisender Abschnitt der zweiten Wand (2, 3, 4, 5, 6,
7) an einer dem Aufnahmeraum (12) zugewendeten Seite oder auf einer vom Aufnahmeraum (12) abgewendeten
Seite der Uber die Basisebene (20) vorragenden und den Halteansatz ausbildenden Abschnitte (23, 24; 32, 34) der
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ersten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) anliegend abgestiitzt wird.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass an zumindest einem Langsrand (16, 17) einer der
Wande (2, 3, 4, 5, 6, 7) ein Wandabschnitt (18, 19) angeordnet wird, wobei vom zumindest einen Wandabschnitt
(18, 19) eine von der Innenstruktur (13) der Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) definierte Basisebene (20) winkelig bezlglich
der Basisebene (20) Gberragt wird sowie der zumindest eine Wandabschnitt (18, 19) mit einer bezliglich der an den
Wandabschnitt (18, 19) anschlieRend angeordneten Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) parallel verlaufende Ausrichtung aus-
gerichtet wird und ein erster der Verbindungsabschnitte (8; 10) ausgehend von der Basisebene (20) am zumindest
einen Wandabschnitt (18, 19) ausgebildet wird, wobei auch der zumindest eine Wandabschnitt (18, 19) mit dem
mehrlagigen Strukturaufbau umfassend die Innenstruktur (13), die AuRenstruktur (14) sowie die zwischen der In-
nenstruktur (13) und der AuRenstruktur (14) angeordnete Zwischenstruktur (15) ausgebildet wird und weiters die
Zwischenstruktur (15) des zumindest einen Wandabschnitts (18, 19) in direkten Kontakt mit der Zwischenstruktur
(15) der Wand (2, 3, 4, 5, 6, 7) gebracht wird.

Claims

A self-supporting transport container (1) in modular design, in particular a water tank or extinguishing agent tank
for fire engines or municipal vehicles, which transport container (1) is assembled in a fluid-tight manner from side
walls (2, 3), a front and an rear end wall (4, 5), a bottom wall (6) and a roof wall (7) at connection portions (8, 9; 10,
11) which face one another in each case between the individual walls (2, 3, 4, 5, 6, 7), said walls (2, 3, 4, 5, 6, 7)
bordering a receiving space (12), wherein the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) have a multi-layered structure arrangement
comprising in each case an inner structure (13), an outer structure (14) as well as an intermediate structure (15)
arranged between the inner structure (13) and the outer structure (14), and the intermediate structure (15) of at
least individual ones of the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) is enclosed on all sides by the inner structure (13) as well as the
outer structure (14), wherein portions (23, 25; 32, 35) of the inner structure (13) as well as portions (24, 26; 34, 36)
of the outer structure (14) of each of the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) facing one another protrude beyond the intermediate
structure (15), and the portions (23, 24; 32, 34) of the inner structure (13) and the outer structure (14) protruding
beyond a first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) towards a respective second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) are aligned at an angle with
respect to a base plane (20) defined by the inner structure (13) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) and are sealingly
connected to one another in a first contact portion, and that each of the portions (23, 24; 32, 34) connected to one
another of the inner structure (13) and the outer structure (14) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) form a projecting
holding lug and that the portions (25, 26; 35, 36) of the inner structure (13) and the outer structure (14) protruding
beyond the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) are sealingly connected to one another in a second contact portion,
characterized in that a portion of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) including the inner structure (13), the intermediate
structure (15) and the outer structure (14) is abuttingly supported on a side facing the receiving space (12) or on a
side facing away from the receiving space (12) of the portions (23, 24; 32, 34) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) which
protrude beyond the base plane (20) and form the holding lug.

The transport container (1) according to claim 1, characterized in that the intermediate structure (15) of the second
wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) facing the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) comes close to the inner structure (13) of the first wall (2,
3,4, 5,6, 7), and the intermediate structure (15) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7), on the longitudinal edge (43)
thereof, has an external cutout (44) on the outer side facing away from the receiving space (12), wherein the inner
structure (13) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) extends up to an end face (45) of the intermediate structure (15)
of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) and then runs at an angle and in a direction parallel with respect to base plane
(20) defined by the inner structure (13) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) towards the receiving space (12) thereby
forming the portion (35) of the inner structure (13) that protrudes beyond the intermediate structure (15), and the
outer structure (14) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) engages over the end face (45) of the intermediate structure
(15) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) and likewise protrudes beyond the intermediate structure (15) of the second
wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) towards the receiving space (12) in a direction parallel with respect to the base plane (20)
defined by the inner structure (13) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7).

The self-supporting transport container (1) according to claim 1, characterized in that at least on one longitudinal
edge (16, 17) of one of the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) there is arranged an additional wall portion (18, 19), which at least
one wall portion (18, 19) protrudes beyond the base plane (20) defined by the inner structure (13) of the first wall
(2, 3,4, 5, 6, 7) at angle with respect to the base plane (20) and has an alignment that is parallel with respect to the
second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) arranged adjacent to the wall portion (18, 19), wherein the at least one wall portion (18,
19) also comprises the multi-layered structure arrangement comprising the inner structure (13), the outer structure
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(14) and the intermediate structure (15) arranged between the inner structure (13) and the outer structure (14), and
that the intermediate structure (15) of the at least one wall portion (18, 19) is in direct contact with the intermediate
structure (15) of the at least one first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7), wherein a first one of the connection portions (8; 10)
extending from the base plane (20) is formed on the at least one wall portion (18, 19).

The transport container (1) according to claim 3, characterized in that inner structure (13) as well as the outer
structure (14) extend continuously from the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) over the at least one wall portion (18, 19)
arranged on the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7), and that in each case the portion (23) of the inner structure (13) as well
as the portion (24) of the outer structure (14) protrude beyond a longitudinal end face (21, 22) of the intermediate
structure (15) of the wall portion (18, 19), which longitudinal end face is arranged at a distance from the first wall (2,
3,4,5,6,7).

The transport container (1) according to claim 4, characterized in that the portions (23, 24) of the inner structure
(13) and the outer structure (14), which portions (23, 24) protrude beyond the longitudinal end face (21, 22) of the
intermediate structure (15) of the at least one wall portion (18, 19), are aligned parallel to one another and are
connected to one another in the first contact portion.

The transport container (1) according to claim 4 or 5, characterized in that the longitudinal end face (21, 22) of the
intermediate structure (15) of the at least one wall portion (18, 19) is aligned to extend inclined as viewed in the
cross-section.

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 6, characterized in that the second wall (2, 3, 4, 5,
6, 7) adjoining the respective wall portion (18, 19) includes the further connection portion (9; 11) that is formed
mirror-inverted with respect to the first connection portion (8; 10).

The transport container (1) according to claim 7, characterized in that the portion (25) of the inner structure (13)
as well as the portion (26) of the outer structure (14) protrude toward the base plane (20) and beyond the intermediate
structure (15) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) adjoining the respective wall portion (18, 19), and the two portions
(25, 26) are aligned parallel to one another and are connected to one another in the second contact portion.

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 8, characterized in that at least in the region of
connection portions (8, 9; 10, 11) that face one another, a wall thickness of the intermediate structure (15) of the
wall portion (18, 19) as well as of the intermediate structure (15) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) adjoining thereto
is formed to be smaller than a wall thickness of the intermediate structures (15) arranged outside of the connection
portions (8, 9; 10, 11).

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 9, characterized in that in each of the connection
portions (8, 9; 10, 11) that face one another, end portions of the intermediate structure (15) of the wall portion (18,
19) as well as of the intermediate structure (15) of the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) adjoining thereto overlap one
another.

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 10, characterized in that on both side walls (2, 3),
in each case on their longitudinal edges (16, 17) facing the bottom wall (6) as well as the roof wall (7), there is
arranged one of the wall portions (18, 19).

The transport container (1) according to claim 11, characterized in that each of the wall portions (18, 19), in each
case on its side facing away from the base plane (20), has a longitudinal end face (21, 22) on the intermediate
structure (15), and that both longitudinal end faces (21, 22) on the intermediate structures (15) of the wall portions
(18, 19) facing the bottom wall (6) as well as the roof wall (7) are aligned so as to extend inclined from the roof wall
(7) towards the bottom wall (6), wherein a portion (23) of the inner structure (13) as well as a portion (24) of the
outer structure (14) of each wall portion (18, 19) protrude beyond the longitudinal end faces (21, 22) that are arranged
at a distance from the respective side wall (2, 3).

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 12, characterized in that the outer structure (14)
of the at least one wall portion (18, 19) arranged on the side wall (2) is formed to extend in a planar manner in the

region of the bottom wall (6) adjoining thereto.

The transport container (1) according to any one of claims 3 to 13, characterized in that the inner structure (13)
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of the at least one wall portion (18, 19) arranged on the side wall (2) is formed to extend in a planar manner in the
region of the roof wall (7) adjoining thereto.

The transport container (1) according to anyone of claims 8 to 14, characterized in that the respective further
connection portion (9; 11) has a recess (27, 28) in the region of the roof wall (7) and/or the bottom wall (6) for the
portions (23, 24) of the inner structure (13) as well as of the outer structure (14), which portions protrude beyond
the intermediate structure (15) of the at least one wall portion (18, 19).

The transport container (1) according to any one of the preceding claims, characterized in that in the region of
connection portions (8, 9; 10, 11) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) which face one another as well as of the second
wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) adjoining thereto, for the mutual connection of the same, there is incorporated a firmly bonding
connection means and an additional structure element (29) is fastened, at least in certain sections, to the inner
structures (13) of the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) arranged immediately adjacent to one another.

The transport container (1) according to any one of the preceding claims, characterized in that the inner structure
(13) of the individual walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) is formed by a multi-layer laminate structure, which inner structure (13)
forms a self-supporting support unit.

The transport container (1) according to claim 17, characterized in that on the inner structure (13) of at least
individual ones of walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) there is arranged at least one web-shaped flange (42) projecting towards
the receiving space (12), which flange (42) is co-shaped by the inner structure (13).

The transport container according to claim 17 or 18, characterized in that the receiving space (12) bordered by
the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) is divided by a plurality of partition walls (30) extending at least between the side walls (2,
3) and/or the front and rear end walls (4, 5), wherein the partition walls (30), in the connection region thereof, are
each connected onthe walls (2, 3, 4,5, 6, 7) to the inner structure (13) thereof, which is formed in a supporting manner.

A method for producing a self-supporting transport container (1) formed in modular design, in particular a water tank
or extinguishing agent tank for fire engines or municipal vehicles, in which the transport container (1) is assembled
from side walls (2, 3), a front and an rear end wall (4, 5), a bottom wall (6) as well as a roof wall (7) at connection
portions (8, 9; 10, 11) which face one another in each case between the individual walls (2, 3, 4, 5, 6, 7), and the
walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) are connected to one another in a fluid-tight manner, wherein the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) are
formed with a multi-layered structure comprising in each case an inner structure (13), an outer structure (14) as well
as an intermediate structure (15) arranged between the inner structure (13) and the outer structure (14), and the
intermediate structure (15) of at least some of the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) is enclosed on all sides by the inner structure
(13) as well as the outer structure (14), wherein the structure arrangement is produced beginning with the outer
structure (14), then with the intermediate structure (15) and subsequently the inner structure (13), and that portions
(23, 25; 32, 35) of the inner structure (13) as well as portions (24, 26; 34, 36) of the outer structure (14) of each of
the walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) facing one another are arranged to protrude beyond the intermediate structure (15), and
the portions (23, 24; 32, 34) of the inner structure (13) and the outer structure (14) protruding beyond a first wall (2,
3,4,5, 6, 7) towards a respective second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) are aligned at an angle with respect to a base plane
(20) defined by the inner structure (13) and are sealingly connected to one another in a first contact portion, and
that a projecting holding lug is formed by each of the portions (23, 24; 32, 34) connected to one another of the inner
structure (13) and the outer structure (14) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7), and that the portions (25, 26; 35, 36) of
the inner structure (13) and the outer structure (14) protruding beyond the second wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) are sealingly
connected to one another in a second contact portion, characterized in that a portion of the second wall (2, 3, 4,
5, 6, 7) including the inner structure (13), the intermediate structure (15) and the outer structure (14) is abuttingly
supported on a side facing the receiving space (12) or on a side facing away from the receiving space (12) of the
portions (23, 24; 32, 34) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) which protrude beyond the base plane (20) and form the
holding lug.

The method according to claim 20, characterized in that at least on one longitudinal edge (16, 17) of one of the
walls (2, 3, 4, 5, 6, 7) there is arranged a wall portion (18, 19), which at least one wall portion (18, 19) protrudes
beyond the base plane (20) defined by the inner structure (13) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) at angle with respect
to the base plane (20), and the at least one wall portion (18, 19) is aligned with an alignment that is parallel with
respect to the wall (2, 3, 4, 5, 6, 7) arranged adjacent to the wall portion (18, 19), and a first one of the connection
portions (8; 10) extending from the base plane (20) is formed on the at least one wall portion (18, 19), wherein the
at least one wall portion (18, 19) is also formed with the multi-layered structure comprising the inner structure (13),
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the outer structure (14) as well as the intermediate structure (15) arranged between the inner structure (13) and the
outer structure (14), and wherein further the intermediate structure (15) of the at least one wall portion (18, 19) is
brought in direct contact with the intermediate structure (15) of the first wall (2, 3, 4, 5, 6, 7).

Revendications

Conteneur de transport (1) autoporteur de conception modulaire, en particulier cuve a eau ou a agent d’extinction
pour des véhicules de pompiers ou des véhicules municipaux, lequel conteneur de transport (1) se compose, de
fagon étanche aux liquides, de parois latérales (2, 3), d’'une paroi avant et arriére (4, 5), d'une paroi de plancher (6)
ainsi que d’'une paroi de toit (7) sur des trongons de raccordement (8, 9 ; 10, 11) respectivement tournés les uns
vers les autres entre les différentes parois (2, 3, 4, 5, 6, 7), et les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) délimitent un espace de
réception (12), les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) présentant une constitution structurelle multicouche comprenant respec-
tivement une structure intérieure (13), une structure extérieure (14) ainsi qu’une structure intermédiaire (15) disposée
entre la structure intérieure (13) et la structure extérieure (14), et la structure intermédiaire (15) d’au moins des
parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) individuelles étant entourée de tous cbtés par la structure intérieure (13) ainsi que par la
structure extérieure (14), aussi bien des trongons (23, 25 ; 32, 35) de la structure intérieure (13) que des trongons
(24, 26 ; 34, 36) de la structure extérieure (14) de parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) respectivement tournées les unes vers les
autres dépassant de la structure intermédiaire (15), et les trongons (23, 24 ; 32, 34) de la structure intérieure (13)
etde la structure extérieure (14) qui dépassent d’'une premiere paroi (2, 3, 4,5, 6, 7) en direction d’'une respectivement
deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) étant orientés en formant un angle par rapport a un plan de base (20) défini par la
structure intérieure (13) de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) et étant également raccordés les uns aux autres de
fagon étanche dans un premier trongon de contact, et les trongons (23, 24 ; 32, 34) de la structure intérieure (13)
et de la structure extérieure (14) de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) raccordés respectivement les uns aux autres
constituant un embout de retenue en saillie , et les trongons (25, 26 ; 35, 36) de la structure intérieure (13) et de la
structure extérieure (14) qui dépassent de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) étant raccordés les uns aux autres de
fagon étanche dans un deuxiéme trongon de contact, caractérisé en ce qu’un trongon de la deuxiéme paroi (2, 3,
4,5, 6, 7) présentant la structure intérieure (13), la structure intermédiaire (15) et la structure extérieure (14) est
appuyé de facon adjacente a un c6té tourné vers I'espace de réception (12), ou sur un c6té, éloigné de I'espace
de réception (12), des trongons (23, 24 ; 32, 34) de la premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) qui sont en saillie par rapport
au plan de base (20) et qui constituent 'embout de retenue.

Conteneur de transport (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que la structure intermédiaire (15) de la
deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) tournée vers la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) se rapproche de la structure intérieure
(13) de la premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), et la structure intermédiaire (15) de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7)
présente, sur le c6té extérieur éloigné de I'espace de réception (12), sur son bord longitudinal (43), un emplacement
découvert (44) situé a I'extérieur la structure intérieure (13) de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) s'étendant jusqu’a
une surface frontale (45) de la structure intermédiaire (15) de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), et se poursuivant
ensuite de fagon coudée ainsi que dans une direction parallele par rapport au plan de base (20) défini par la structure
intérieure (13) de la premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) en direction de I'espace de réception (12) et constitue en
I'occurrence le trongon (35) de la structure intérieure (13) dépassant de la structure intermédiaire (15), et la structure
extérieure (14) de la deuxieme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) recouvre la surface frontale (45) de la structure intermédiaire
(15) de la deuxieme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) et dépasse également, dans la direction parallele par rapport au plan de
base (20) défini par la structure intérieure (13) de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), de la structure intermédiaire
(15) de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) en direction de I'espace de réception (12).

Conteneur de transport (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que, sur au moins un bord longitudinal (16,
17) d’'une des parois (2, 3, 4, 5, 6, 7), il est disposé un trongon de paroi (18, 19) supplémentaire, lequel trongon de
paroi (18, 19) au moins au nombre de un dépasse du plan de base (20) défini par la structure intérieure (13) de la
premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) en formant un angle par rapport au plan de base (20) de méme qu'il présente une
orientation paralléle par rapport a la direction de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) disposée a la suite du trongon
de paroi (18, 19), le trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un comprenant lui aussi la constitution
structurelle multicouche comprenant la structure intérieure (13), la structure extérieure (14) ainsi que la structure
intermédiaire (15) disposée entre la structure intérieure (13) et la structure extérieure (14), et en ce que la structure
intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un est en contact direct avec la structure
intermédiaire (15) de la premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), un premier des trongons de raccordement (8 ; 10), en partant
du plan de base (20), étant constitué sur le trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un.

19



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

14.

EP 2 927 159 B1

Conteneur de transport (1) selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’aussi bien la structure intérieure (13)
que la structure extérieure (14) s’étendent de fagon continue a partir de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) sur le
trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un disposeé sur la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), et respectivement
le trongon (23) de la structure intérieure (13) ainsi que le trongon (24) de la structure extérieure (14) dépassent
d’une surface frontale longitudinale (21, 22), disposée a distance de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), de la structure
intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19).

Conteneur de transport (1) selon la revendication 4, caractérisé en ce que les trongons (23, 24) de la structure
intérieure (13) et de la structure extérieure (14) qui dépassent de la surface frontale longitudinale (21, 22) de la
structure intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un sont orientés parallelement
entre eux de méme qu’ils sont raccordés I'un a l'autre dans le premier trongon de contact.

Conteneur de transport (1) selon la revendication 4 ou 5, caractérisé en ce que, vue en section transversale, la
surface frontale longitudinale (21, 22) de la structure intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) au moins au
nombre de un est orientée de fagon inclinée.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 6, caractérisé en ce que la deuxieme paroi (2, 3, 4,
5, 6, 7) qui suit le trongon de paroi (18, 19) respectif présente I'autre trongon de raccordement (9 ; 11) constitué de
fagon diamétralement opposée par rapport au premier trongon de raccordement (8 ; 10).

Conteneur de transport (1) selon la revendication 7, caractérisé en ce que la structure intermédiaire (15) de la
deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) qui suit le trongon de paroi (18, 19) respectif est dépassée par le trongon (25) de
la structure intérieure (13) ainsi que par le trongon (26) de la structure extérieure (14) en direction du plan de base
(20), et les deux trongons (25, 26) sont orientés parallélement entre eux de méme qu’ils sont raccordés I'un a 'autre
dans le deuxiéme trongon de contact.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 8, caractérisé en ce que, au moins dans la zone
des trongons de raccordement (8, 9 ; 10, 11) tournés les uns vers les autres, une épaisseur de paroi de la structure
intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) ainsi que de la structure intermédiaire (15) de la deuxiéme paroi (2,
3, 4,5, 6, 7) qui la suit est plus faible qu'une épaisseur de paroi des structures intermédiaire (15) disposées a
I'extérieur des trongons de raccordement (8,9 ; 10, 11).

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 9, caractérisé en ce que, dans les trongons de
raccordement (8, 9 ; 10, 11) tournés respectivement les uns vers les autres, des trongons d’extrémité de la structure
intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) ainsi que de la structure intermédiaire (15) de la deuxiéme paroi (2,
3,4, 5, 6, 7) qui la suit se chevauchent.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 10, caractérisé en ce qu’un des trongons de rac-
cordement (18, 19) est disposé sur les deux parois latérales (2, 3) respectivement sur leurs bords longitudinaux
(16, 17) tournés vers la paroi de plancher (6) ainsi que vers la paroi de toit (7).

Conteneur de transport (1) selon la revendication 11, caractérisé en ce que chacun des trongons de raccordement
(18, 19) présente, respectivement sur son cbté éloigné du plan de base (20), une surface frontale longitudinale (21,
22) sur la structure intermédiaire (15), et en ce que les deux surfaces frontales longitudinales (21, 22), sur les
structures intermédiaires (15) des trongons de raccordement (18, 19) tournés vers la paroi de plancher (6) ainsi
que vers la paroi de toit (7), sont orientées de fagon inclinée a partir de la paroi de toit (7) en direction de la paroi
de plancher (6), un trongon (23) de la structure intérieure (13) ainsi qu’un trongon (24) de la structure extérieure
(14) de chaque trongon de paroi (18, 19) dépassant des surfaces frontales longitudinales (21, 22) disposées a
distance de la paroi latérale (2, 3) respective.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 12, caractérisé en ce que la structure extérieure
(14) du trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un disposé sur la paroi latérale (2) est constituée de fagon
plane dans la zone de la paroi de plancher (6) qui suit.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 3 a 13, caractérisé en ce que la structure intérieure (13)

du trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un disposé sur la paroi latérale (2) est constituée de fagon
plane dans la zone de la paroi de toit (7) qui suit.
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Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications 8 a 14, caractérisé en ce que respectivement l'autre
trongon de raccordement (9 ; 11) présente, dans la zone de la paroi de toit (7) et/ou de la paroi de plancher (6), un
évidement (27, 28) pour les trongons (23, 24) de la structure intérieure (13) ainsi que de la structure extérieure (14)
qui dépassent de la structure intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un.

Conteneur de transport (1) selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que, dans la zone de
trongons de raccordement (8, 9 ; 10, 11), qui sont tournés les uns vers les autres, de la premiére paroi (2, 3, 4, 5,
6, 7) ainsi que de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) qui suit, un moyen de raccordement par liaison de matiére est
introduit pour leur raccordement mutuel, de méme qu’un élément structurel (29) supplémentaire est fixé par zones
sur les structures intérieures (13) des parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) disposées au voisinage les unes des autres.

Conteneur de transport (1) selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la structure intérieure
(13) des différentes parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) est formée d’'une construction stratifiée multicouche, laquelle structure
intérieure (13) constitue une unité de support autoporteuse.

Conteneur de transport (1) selon la revendication 17, caractérisé en ce que, sur la structure intérieure (13) d’au
moins des parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) individuelles, il est disposé au moins une bride (42) en forme de nervure faisant
saillie en direction de I'espace de réception (12), laquelle bride (42) est formée conjointement par la structure
intérieure (13).

Conteneur de transport (1) selon la revendication 17 ou 18, caractérisé en ce que I'espace de réception (12)
délimité par les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) est divisé par plusieurs parois de séparation (30) s’étendant au moins entre
les parois latérales (2, 3) et/ou la paroi avant et arriére (4, 5), les parois de séparation (30) étant raccordées,
respectivement dans leur zone de liaison sur les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7), a leur structure intérieure (13) constituée
de fagon porteuse.

Procédé de fabrication d’un conteneur de transport (1) constitué de fagon autoporteuse de conception modulaire,
en particulier cuve a eau ou a agent d’extinction pour des véhicules de pompiers ou des véhicules municipaux, dans
lequel le conteneur de transport (1) est composé de parois latérales (2, 3), d’'une paroi avant et arriere (4, 5), d’'une
paroi de plancher (6) ainsi que d’'une paroi de toit (7) sur des trongons de raccordement (8, 9 ; 10, 11) respectivement
tournés les uns vers les autres entre les différentes parois (2, 3, 4, 5, 6, 7), et les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) sont
raccordées les unes aux autres de fagon étanche aux liquides, les parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) étant constituées avec
une constitution structurelle multicouche comprenant respectivement une structure intérieure (13), une structure
extérieure (14) ainsi qu’une structure intermédiaire (15) disposée entre la structure intérieure (13) et la structure
extérieure (14), et la structure intermédiaire (15) d’au moins des parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) individuelles étant entourée
de tous cbtés par la structure intérieure (13) ainsi que par la structure extérieure (14), la constitution structurelle
étant réalisée en commencant par la structure extérieure (14), puis par la structure intermédiaire (15) et ensuite par
la structure intérieure (13), et aussi bien des trongons (23, 25 ; 32, 35) de la structure intérieure (13) que des trongons
(24, 26 ; 34, 36) de la structure extérieure (14) de parois (2, 3, 4, 5, 6, 7) respectivement tournées les unes vers les
autres sont disposés en saillie par rapport a la structure intermédiaire (15), et les trongons (23, 24 ; 32, 34) de la
structure intérieure (13) et de la structure extérieure (14) qui dépassent de la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) en
direction d’une deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) respective sont orientés en formant un angle par rapport a un plan
de base (20) défini par la structure intérieure (13) de méme qu'ils sont raccordés les uns aux autres de fagon étanche
dans un premier trongon de contact, et un embout de retenue en saillie est constitué par les trongons (23, 24 ; 32,
34) respectivement raccordés les uns aux autres de la structure intérieure (13) et de la structure extérieure (14) de
la premiére paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7), et les trongons (25, 26 ; 35, 36) de la structure intérieure (13) et de la structure
extérieure (14) qui dépassent de la deuxieme paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) sont raccordés les uns aux autres de fagon
étanche dans un deuxiéme trongon de contact, caractérisé en ce qu’un trongcon de la deuxiéme paroi (2, 3, 4, 5,
6, 7) présentant la structure intérieure (13), la structure intermédiaire (15) et la structure extérieure (14) est appuyé
de fagon adjacente a un cbté tourné vers I'espace de réception (12) ou sur un cété, éloigné de I'espace de réception
(12), des trongons (23, 24 ; 32, 34) de la premiere paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) qui dépassent du plan de base (20) et
constituent 'embout de retenue.

Procédé selon la revendication 20, caractérisé en ce qu’un trongon de paroi (18, 19) est disposé sur au moins un
bord longitudinal (16, 17) d’'une des parois (2, 3, 4, 5, 6, 7), un plan de base (20) défini par la structure intérieure
(13) de la paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) étant dépassé par le trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un avec
formation d’un angle par rapport au plan de base (20), de méme que le trongon de paroi (18, 19) au moins au
nombre de un est orienté avec une orientation paralléle par rapport a la paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7) disposée a la suite
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du trongon de paroi (18, 19), et un premier des trongons de raccordement (8 ; 10), en partant du plan de base (20),
est constitué sur le trongon de paroi (18, 19) au moins au nombre de un, le trongon de paroi (18, 19) au moins au
nombre de un étant lui aussi constitué avec la constitution structurelle multicouche comprenant la structure intérieure
(13), la structure extérieure (14) ainsi que la structure intermédiaire (15) disposée entre la structure intérieure (13)
et la structure extérieure (14), et de plus la structure intermédiaire (15) du trongon de paroi (18, 19) au moins au
nombre de un étant mise en contact direct avec la structure intermédiaire (15) de la paroi (2, 3, 4, 5, 6, 7).
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