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(54) KORROSIONSSCHUTZZUSAMMENSETZUNG SOWIE VERFAHREN ZUM VERHINDERN DER
KORROSION VON METALLISCHEN SICH IN KONTAKT MIT ZU ZERKLEINERNDEM HOLZ

BEFINDLICHEN ELEMENTEN EINER SAGE

(67)  Eine Korrosionsschutzzusammensetzung fiir
metallische, in Kontakt mit zu zerkleinerndem Holz be-

findliche Elemente einer Sage, insbesondere Bandsage-

blatter, Kreissageblatter oder Gattersageblatter, enthalt

wenigstens einen flissigen Trager sowie wenigstens ei-

ne in dem Trager geldste, emulgierte oder dispergierte
Base, sowie gegebenenfalls einen Losungsvermittler fiir
die Base in dem Trager und/oder Emulgator, wobei dem
aus der Gruppe der Schmierdle gewahlten flissigen Tra-

ger wenigstens eine Base gewahlt aus der Gruppe Na
(HCO3), 2 Na(HCO3)/Na,(CO3), Ca(CyH305),, Pyrroli-
din, Piperazin, 1-Methyl-pyrrolidin, Benzylamine, Diben-
zylamin, Dioctylamin, Diethylenamin, basischen Amino-
sauren, wie Lysin, Arginin, Histidin oder Prolin sowie de-
ren basische Salze und Carbonsdureester, zugesetzt,
und ein pH-Wert der Zusammensetzung auf Werte von
Uber 7, insbesondere 9 =+ 0,5 eingestellt ist, sowie Ver-
fahren hierfr.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Korrosionsschutzzusammensetzung fiir metallische, in
Kontakt mit zu zerkleinerndem Holz befindliche Elemen-
te einer Holzbearbeitungsmaschine, insbesondere einer
Sage, wie Bandsageblatter, Kreissageblatter oder Gat-
tersageblatter, enthaltend wenigstens einen flissigen
Trager sowie wenigstens eine in dem Trager geloste,
emulgierte oder dispergierte Base, sowie gegebenen-
falls weitere Bestandteile gewahlt aus einem Ldsungs-
vermittler fir die Base in dem Trager, einem Emulgator
und/oder einem Stabilisator, sowie ein Verfahren zum
Verhindern der Korrosion von metallischen, sich in Kon-
takt mit zu zerkleinerndem Holz befindlichen Elementen
einer Holzbearbeitungsmaschine, insbesondere einer
Sage wie Bandsageblatter, Kreissageblatter oder Gat-
tersageblatter, bei welchen die Elemente wahrend ihres
Kontakts mit zu zerkleinerndem Holz mit einem aus
Schmierélen gewahlten Kihimittel gekihlt werden.

[0002] Holz,insbesondere Eichenholz enthalt nichtun-
wesentliche Bestandteile an Gerbséauren, insbesondere
Tannine, wie Gallussdure oder Ellagsdure sowie eine
Vielzahl von weiteren sauren organischen Verbindun-
gen, wie beispielsweise verschiedene Derivate der Hy-
droxyzimtsaure, wie Sinapinsaure, Syringasaure, p-Hy-
droxybenzoesaure, welche bei Kontakt mit nicht sdure-
bestandigen Stahlen, wie sie Ublicherweise bei Holzbe-
arbeitungsmaschinen wie Sageblattern von Bandsagen
oder Gattersagen oder auch Fraskopfen von Schaftfra-
sern eingesetzt werden, zu Korrosion fiihren, wodurch
die Lebensdauer der mit dem Holz in Kontakt befindli-
chen Elemente stark herabgesetzt wird. Diese Effekte
werden insbesondere noch dadurch verstarkt, dass wah-
rend des sich in Kontakt Befindens von beispielsweise
einem Sageblatt mit dem Holz an der Kontaktflache
durch Reibung hohe Temperaturen bewirkt werden und
da Holz eine gewisse Menge an Wasser enthélt bzw. auf
seiner Oberflache aufweist und somit korrosive Bestand-
teile des Holzes in Kombination mit der hohen Tempe-
ratur und dem immer gegenwartigen Wasser an der
Grenzflache Holz-Stahl den Letzteren noch bedeutend
schneller korrodieren als dies die sauren Holzbestand-
teile allein tun wirden. SchlieRlich bewirken die durch
die Reibung des Stahls an dem Holz bewirkten hohen
Temperaturen auch, dass sich einzelne der obenge-
nannten Verbindungen, insbesondere niedermolekulare
Verbindungen durch die an der Grenzflache vorherr-
schenden hohen Temperaturen erst bilden und somit zu
einer weiteren Beeintrachtigung des Holzbearbeitungs-
werkzeugs beitragen. Gegenwartig werden derartige
korrosive Effekte von Holz auf den mit Holz in Kontakt
gelangenden Elementen als naturlicher Verschleify zur
Kenntnis genommen und die Elemente, wie z.B. Sage-
blatter haufig entweder nachgeschliffen oder getauscht,
je nach Starke der Korrosion an der Oberflache. Ein der-
artiger Tausch von mit Holz in Kontakt gelangenden Ele-
menten erfordert nicht nur einen materiellen Einsatz,
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sondern erzwingt hierbei jedes Mal das Abstellen der im
industriellen MaRstab Ublicherweise kontinuierlich lau-
fenden Gerate und somit wird durch die Verringerung der
Standzeit des Gerats der Durchsatz desselben stark he-
rabgesetzt, was zu einer nicht unwesentlichen Erhéhung
der Gestehungskosten des fertigen Produkts, namlich
des geschnittenen Holzes fiihrt.

[0003] Weiterhin hat es sich als nachteilig erwiesen,
dass die sauren Bestandteile des Holzes wenigstens teil-
weise in Wasser oder O, welche iblicherweise als Kiihl-
und/oder Schmiermittel der mit Holz in Kontakt gelan-
genden Elemente herangezogen werden, I16slich sind,
wodurch korrosive Bestandteile auch in andere Bereiche
der Holzbearbeitungsmaschine eingetragen werden
bzw. auch unmittelbar in die Umwelt ausgetragen wer-
den, insbesondere dann, wenn die Holzbearbeitungsma-
schine keinen gesonderten Kuhimittelkreislauf aufweist,
sondern eine Wasserkihlung erfolgt, bei welcher das
Kulhlwasser unmittelbar als Abwasser in die Umwelt aus-
getragen wird, oder aber je nach Befrachtung mit Schad-
stoffen auch entsorgt werden muss. Durch die Saure-
konzentration kommt es hierbei entweder zu einer Uber-
sauerung des Bodens oder aber zu einer derartig starken
Verunreinigung eines gegebenenfalls im Kreislauf ge-
flihrten Kihl- oder Schmiermittels, das neben dem Sa-
geblatt auch der Kuihimittelkreislauf haufig durchgespiilt
werden muss und/oder ein Ersatz der gesamten Kihl-
flissigkeit erforderlich ist.

[0004] Die vorliegende Erfindung zielt somit darauf ab,
eine Korrosionsschutzzusammensetzung fir metalli-
sche, in Kontakt mit zu zerkleinerndem Holz befindliche
Elemente einer Holzbearbeitungsmaschine zur Verfi-
gung zu stellen, welche Zusammensetzung einfach und
zuverlassig dosiert werden kann und neben der sicheren
Neutralisation der Saure weder zu einer Umweltbelas-
tung noch zur Erhéhung der Gestehungskosten der Pro-
dukts fuhrt.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemalRe Korrosionsschutzzusammensetzung im We-
sentlichen dadurch gekennzeichnet, dass dem aus der
Gruppe der Schmierdle gewahlten flissigen Trager we-
nigstens eine Base gewahlt aus der Gruppe Na(HCO5,),
2 Na(HCO3)/Na,(CO3), Ca(C,H305),, Pyrrolidin, Piper-
azin, 1-Methyl-pyrrolidin, Benzylamine, Dibenzylamin,
Dioctylamin, Diethylenamin, basischen Aminosauren,
wie Lysin, Arginin, Histidin oder Prolin sowie deren ba-
sische Salze und Carbonsaureester, zugesetzt ist, und
dass ein pH-Wert der Zusammensetzung auf Werte von
Uber7,insesondere 9 = 0,5 eingestelltist. Dadurch, dass
dem aus der Gruppe der Schmieréle gewahlten fliissigen
Trager wenigstens eine Base gewahlt aus der Gruppe
Na(HCOs), 2 Na(HCO3)/Na,CO5, Ca(C,H30,),, Pyrro-
lidin, Piperazin, 1-Methyl-pyrrolidin, Benzylamine, Di-
benzylamin, Dioctylamin, Diethylenamin, basischen
Aminosauren, wie Lysin, Arginin, Histidin oder Prolin so-
wie deren basische Salze und Carbonsaureester zuge-
setzt ist, und der pH-Wert der Zusammensetzung auf
Werte von etwa 9 eingestellt ist, gelingt es einerseits,
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eine neutralisierende Umgebung fiir die in dem Holz ent-
haltenen sauren Bestandteile zur Verfligung zu stellen,
und andererseits den pH-Wert in dem Schmier- bzw.
KuhImittel nicht so weit anzuheben, dass das Schmier-
bzw. Kihlmittel fur sich selbst gesehen, aufgrund seines
hohen pH-Werts korrosiv ware. Mit einer derartig einge-
stellten Korrosionsschutzzusammensetzung kann somit
eine effiziente Kiihlung des Elements wahrend der Arbeit
erzielt werden und gleichzeitig gelingt es, unmittelbar an
der Schnittflache des Holzes saure Bestandteile, welche
aus dem Holz herausgeldst werden bzw. heraustreten
und in dem Kihl- bzw. Schmiermittel dispergiert oder
emulgiert oder gelést werden, zu neutralisieren sowie
gegebenenfalls auszuféllen, wodurch fir die Umwelt
schadliche saure Bestandteile neutralisiert werden und
unschadlich gemacht sind.

[0006] Indem, wie dies einer Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, die Korrosionsschutzzusammenset-
zung so ausgebildet, ist, dass eine Menge von 10 ppm
bis 8000 ppm, insbesondere 500 ppm bis 5000 ppm an
Basen in der gesamten Zusammensetzung enthalten ist,
wird einerseits sichergestellt, dass eine Umweltbelas-
tung auch bei Austreten der Korrosionsschutzzusam-
mensetzung nicht zu beflirchten ist und andererseits
gleichzeitig der pH-Wert in dem gering basischen Be-
reich gehalten, um wieder eine Oberflachenkorrosion der
damit behandelten Gegenstande befiirchten zu missen,
noch eine zu starke Erhéhung des pH-Werts zu errei-
chen. Auch bei Einsatz von mehr als einer Base wird die
Gesamtmenge an Basen nicht tUberschritten.

[0007] Fir eine sichere Lésung, insbesondere von ei-
nigen organischen Basen, welche beispielsweise direkt
dem Schmierdl zugesetzt werden koénnen, ist die Erfin-
dung dahingehend weitergebildet, dass ein Alkohol, ins-
besondere gewahlt aus Cg bis C, Alkoholen, wie Octa-
nol als Lésungsvermittler in der Korrosionsschutzzusam-
mensetzung enthalten ist. Besonders bevorzugt ist hier-
beigemal der Erfindung der Zusatz von Decanol in einer
Menge zwischen 0.07 Gew.-% und 0,8 Gew.-%, insbe-
sondere 0,1 Gew.-% bis 0,5 Gew.-% der Zusammenset-
zung. Durch Zufiigen geringer Mengen eines Alkohols
gelingt es, die organischen Basen, wie beispielsweise
Pyrrolidin oder 1-Methyl-pyrrolidin in L&ésung zu bringen,
ohne dass beispielsweise die Schmierwirkung des
Schmierdls so weit herabgesetzt wird, dass dieses inef-
fizient wird. Trotz eines derartigen Zusatzes eines L6-
sungsvermittlers gelingt es, unmittelbar an der Schnitt-
flache saure Bestandteile zu neutralisieren und auszu-
fallen, so dass das im Kreislauf gefiihrte Schmierdl tbli-
cherweise einen pH-Wert zwischen etwa neutral und et-
wa 9 aufweist und somit eine Beschadigung von Maschi-
nenteilen mit Sicherheit hintangehalten werden kann.
[0008] GemalR einer Weiterbildung der Erfindung ist
die Korrosionsschutzzusammensetzung hierbei so aus-
gebildet, dass fir einen Einsatz in einem geschlossenen
System diese aus Schmierdl, wenigstens einer organi-
schen Base und einem Alkohol sowie gegebenenfalls
einer weiteren im Wasser l6slichen Base und einem

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Emulgator zusammengesetzt ist, in welchem Fall aus-
geféllte Salze der in den Hoélzern enthaltenen Sauren in
der Praxis Uber ein Filter aus dem im Kreislauf gefiihrten
Ol entfernt werden. Fiir offene Systeme hat es sich hier-
bei als besonders vorteilhaft erwiesen, dass wenigstens
eine anorganische Base, insbesondere eine Kombinati-
on aus Natriumhydrogencarbonat und Calciumacetat
eingesetzt wird. Durch Zusatz derartiger Basen gelingt
es, eine Korrosionsschutzzusammensetzung zur Verfi-
gung zu stellen, welche einerseits die im Holz enthalte-
nen Sauren sicher und zuverlassig neutralisiert und ge-
gebenenfalls ausfallt und weiterhin Salze bildet, welche
biologisch vertraglich sind, d.h. keinerlei Umweltschaden
verursachen. Derartige Substanzen kénnen daher un-
mittelbar in der Natur abgebautwerden, so dass ein Holz-
bearbeiten im offenen Kreislauf ohne jede Beeintrachti-
gung der Umwelt méglich wird. Da anorganische Basen
Ublicherweise in Schmierdl nicht Iéslich sind und auch in
dem als Losungsvermittler eingesetzten Alkohol nur be-
dingt I6slich sind, wird die L6sung der anorganischen Ba-
sen dadurch erreicht, dass das auf der Oberflache bzw.
im Inneren des Holzes vorhandene Wasser als Losungs-
mittel fungiert. Hierbei kann auch eine Mischung von ver-
schiedenen Basen zum Einsatz gelangen, wobei die
Menge an anorganischer Base sich nach der Menge an
eingetragenem bzw. vorhandenem Wasser richtet bzw.
auch im Verlaufe der Zeit langsam erhéht werden kann,
wenn der Wassergehalt in dem System ansteigt.
[0009] Indem, wie dies einer Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, der Korrosionsschutzzusammenset-
zung ein Emulgator aus der Gruppe der Polyalkohole,
ionischen oder nichtionischen Tenside und Polyethylen-
glycolderivate, insbesondere Polysorbate zugesetzt ist,
gelingt es insbesondere im geschlossenen System, eine
Wasser-in-Ol Emulsion als Kiihl- bzw. Schmiermittel im
Kreislauf zu fuhren, in welcher Emulsion beliebige anor-
ganische und organische Basen geldst bzw. dispergiert
sein kdnnen, wodurch eine besonders genaue und ein-
fache Einstellung des gewlinschten pH-Werts der Kor-
rosionsschutzzusammensetzung auf Werte von Uber 7,
insbesondere 9 = 0,5 erreicht werden kann. Die Wasser-
in-Ol Emulsion entsteht hierbei direktim System aus dem
auf der Oberflache bzw. dem Inneren der Holzer vorhan-
denem Wasser sowie dem als Trager eingesetztem
Schmierdl.

[0010] Eine derartige Korrosionsschutzzusammen-
setzung kann hierbei eine Wasser-in-Ol Emulsion sein,
welche beispielsweise in einer wassrigen Phase der
Emulsion einen Natriumhydrogencarbonat/Natriumcar-
bonatpuffer gelést oder dispergiert aufweist und in einer
einen Hauptbestandteil darstellenden Olphase Diethy-
lenamin geldst aufweist. Mit einer derartigen Emulsion
gelingt nicht nur eine zuverlassige Kiihlung und Schmie-
rung der mit Holz in Kontakt gelangenden Elemente, son-
dern auch eine besonders rasche und zuverlassige Neu-
tralisation séamtlicher sauren Bestandteile direkt an der
Schnittflache des zutrennenden bzw. schneidenden Hol-
zes.
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[0011] Es hat sich im Zusammenhang mit der vorlie-
genden Erfindung als vorteilhaft erwiesen, die Basen in
einem stéchiometrischen Uberschuss in Bezug auf die
in dem zu bearbeitenden Holz enthaltenen S&auren ein-
zusetzen, wobei der Uberschuss iiblicherweise in einem
Bereich von 2:1 bis 10:1, insbesondere 3:1 bis 6:1 ge-
wiéhlt ist. Eine derartige Uberschussfiihrung der Base
hat sich vor allem deshalb als giinstig erwiesen, da die
Mengen an sauren Bestandteilen des Holzes in Abhan-
gigkeit von der Art des zu bearbeitenden, insbesondere
zu schneidenden Holzes, von der Herkunft des Holzes
und weiteren Faktoren stark variieren, so dass sich fir
eine zuverlassige Neutralisation der sauren Bestandteile
und somit einen effizienten Korrosionsschutz an den mit
den sauren Bestandteilen des Holzes in Kontakt gelan-
genden Teilen einer Holzbearbeitungsmaschine, wie der
Séagebander ein Uberschuss an Base als vorteilhaft er-
wiesen hat. Der Uberschuss ist hierbei jedoch nicht so
groR gewahlt, dass die basische Lésung selbst korrodie-
rend auf die in Kontakt mit dem Holz bzw. der Base be-
findliche metallischen Elemente der Holzbearbeitungs-
maschine wirken wirde.

[0012] Die Erfindung zielt weiterhin darauf ab, ein Ver-
fahren zum Verhindern der Korrosion von metallischen
sich in Kontakt mit zerkleinerndem Holz befindlichen Ele-
menten einer Holzbearbeitungsmaschine wie Sagegat-
ter, Sagebander, Hobeln oder Fraser zur Verfligung zu
stellen, bei welchem nicht nur die Korrosion dieser Ele-
mente sicher und zuverldssig verhindert wird, sondern
welches Verfahren auch einfach und zuverldssig aus-
fuhrbar ist und Uiberdies die Lebensdauer der ein derar-
tiges Verfahren einsetzenden Vorrichtungen erhéht.
[0013] Zur Lésung dieser Aufgabe ist das erfindungs-
gemale Verfahren im Wesentlichen dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Kiihimittel wenigstens eine Losung,
alkoholische Lésung oder Dispersion von wenigstens ei-
ner Base, gewdahlt aus der Gruppe Na(HCOj), 2
Na(HCO3) / Na,COj3, Ca(C,H30,),, Pyrrolidin, Pipera-
zin, 1-Methyl-pyrrolidin, Benzylamine, Dibenzylamin, Di-
octylamin, Diethylenamin, basischen Aminosauren, wie
Lysin, Arginin, Histidin oder Prolin sowie deren basischen
Salzen und Carbonsaureester sowie gegebenenfalls ein
Emulgator zudosiert und mit dem Kuhimittel vermischt
wird und dass ein pH-Wert des Kuhlmittels vor seinem
Aufbringen auf die Elemente auf Werte von Uber 7, ins-
besondere 9 = 0,5 eingestellt wird. Indem mit dem Kuhl-
mittel wenigstens eine Lésung oder Dispersion von we-
nigstens einer Base zudosiert wird und ein pH-Wert des
Kuhlmittels vor seinem Aufbringen auf die Elemente auf
Werte von Uber 7, insbesondere 9 =+ 0,5 eingestellt wird,
gelingt es, das Verfahren so zu fihren, dass méglichst
wenige Teile der Holzbearbeitungsmaschine mit poten-
tiell korrodierenden Substanzen in Kontakt gelangen und
insbesondere der basische pH-Wert so niedrig gewahlt
wird, dass eine Korrosion durch die Base an der Holz-
bearbeitungsmaschine selbst nicht stattfinden kann, je-
doch gleichzeitig sichergestellt wird, dass die im Holz
enthaltenen Sauren durch die zudosierten Basen sowie
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dem in oder an der Oberflache des Holzes vorhandenen
Wassers sicher und zuverlassig neutralisiert werden.
[0014] GemaR einer Weiterbildung des Verfahrens ge-
maf der Erfindung ist dieses dadurch gekennzeichnet,
dass das Kuhimittel im Kreislauf geftihrt wird, dass der
pH-Wert wenigstens vor und nach dem Element gemes-
sen wird und dass die Menge der zuzuordnenden Base
anhand des nach dem Element gemessenen pH-Werts
bestimmt wird. Durch das im Kreislauf fiihren des Kuhl-
mittels wird sichergestellt, dass einerseits die Menge an
benoétigtem Kuhlmittel so gering wie mdglich gehalten
wird und andererseits jegliche Umweltverunreinigung
durch in die Umwelt ausgetragenes Kuhimittel hintange-
halten wird. Eine derartige Verfahrensfiihrung ist insbe-
sondere bei Einsatz vom Schmierdlen als Kuhimittel
ebenso wie bei Wasser-in-Schmierdl Emulsionen als
KuhImittel bevorzugt, da diese Substanzen Ublicherwei-
se biologisch nicht oder nur schwer abbaubar sind.
[0015] Indem, wie dies einer Weiterbildung der Erfin-
dung entspricht, die wenigstens eine Base als konzent-
rierte alkoholische Lésung dem Kihimittel zugesetzt
wird, gelingt es, das Volumen des Kiihimittels nicht tiber-
mafig zu erhéhen.

[0016] Indem der pH-Wert wenigstens vor und nach
dem Element gemessen wird, gelingt es, sicher und zu-
verlassig die Menge an der wenigstens einen erforderli-
chen Base rechnerisch zu ermitteln, wodurch eine zu ge-
ringe oder eine zu groRe Menge an Base sicher hintan-
gehalten wird und gleichzeitig vermieden wird, dass die
nur ungefahr bekannte GréRRe und insbesondere die sich
immer andernde Menge an Saure im Holz bestimmt wird,
was verfahrenstechnisch einen extrem grolRen Aufwand
erfordern wiirde.

[0017] Indem, wie dies einer Weiterfihrung des Ver-
fahren gemaf der Erfindung entspricht, das mit wenigs-
tens einer Base versetzte KihImittel Gber Sprihdisen
auf das Element, beispielsweise ein Sdgeband, Sage-
blatt oder einen Schaftfraser aufgebracht wird, wird ein
Einsatz des KihImittels an dem exakt dafir gedachten
Ort, namlich dem jeweiligen Element gewahrleistet und
insbesondere eine effiziente Kiihlung und gleichzeitig ein
exakter Einsatz der Base, d.h. des Neutralisationsmittels
am Ort des Auftretens der Sduren gewahrleistet.
[0018] Um nicht eine Uberfrachtung des Kihimittels
mit neutralisierten, gegebenenfalls ausgefallten Salzen
der im Holz enthaltenen Sauren bzw. eine zu hohe Kon-
zentration an Base in dem KihImittel sicher hintanzuhal-
ten, wird das Verfahren, wie dies einer Weiterbildung der
Erfindung entspricht, so gefiihrt, dass das Kihimittel im
Kreislauf gefuhrt wird, und dass frisches mit wenigstens
einer Base versetztes Kihimittel vor dem Element zudo-
siert wird, und dass kontinuierlich ein Teil des Kiihimittels
nach dem Element aus dem Kreislauf entfernt wird.
Durch eine derartige Verfahrensfiihrung steht immer
ausreichend frisches Kiihimittel fiir das Kithlen der Holz-
bearbeitungsmaschine zur Verfligung und iberdies wer-
den kontinuierlich die Reaktionsprodukte der Base mit
den im Holz enthaltenen Sauren aus dem System ent-
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fernt, so dass es zu einer Uberfrachtung des Kihlmittels
mit diesen Produkten nicht kommen kann.

[0019] Um eine sichere und zuverlassige Entfernung
von gegebenenfalls ausgeféllten Salzen der im Holz ent-
haltenen Sauren mit den Basen zu gewabhrleisten, wird
bevorzugt das Verfahren so gefiihrt, dass das im Kreis-
lauf gefuihrte Kiihimittel Gber ein Filter geleitet wird.
[0020] Uminsbesondere auchbeiwasserhaltigen Sys-
temen, insbesondere wasserhaltigen Holzern bzw. dem
Sagen von nassen Holzern den erfindungsgemaflen Ef-
fekt sicher und zuverldssig zu erzielen, ist das erfin-
dungsgemalie Verfahren dahingehend weitergebildet,
dass nach dem Element ein Messfiihler zur Bestimmung
eines Wassergehalts im System angeordnet wird und
dass eine Zusammensetzung der in dem frisch zudosier-
ten Kihimittel enthaltenden Mischung von Basen in Ab-
hangigkeit von dem gemessenen Wassergehalt einge-
stellt wird. Durch die Bestimmung des Wassergehalts im
System kann die erforderliche Menge an anorganischen
Basen sicher und zuverlassig ermittelt werden, so dass
die exakte Menge einer gegebenenfalls zuzudosieren-
den anorganischen Base bestimmt werden kann.
[0021] Im Zusammenhang mit der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung sowie dem erfindungsgemafen Verfah-
ren ist die nicht unbetrachtliche Menge an Wasser, wel-
che mit dem zu zerkleinernden Holz in das System ein-
getragen wird, nicht aufRer Acht zu lassen und es hat sich
als guinstig erwiesen, dass zur Neutralisation derim Holz
enthaltenen Sauren zusatzlich zu den im Schmierdl ent-
haltenen organischen Basen auch anorganische Basen
zum Einsatz gelangen kénnen, welche bekanntermalien
in wassrigen Lésungsmitteln besser 16slich sind als in
organischen Lésungsmitteln bzw. in Olen, um auf diese
Weise eine besonders effiziente Neutralisierung der in
dem zu schneidenden Holz enthaltenen S&uren zu er-
reichen.

[0022] Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung wird
der Ausdruck "Kihlmittel" fir reine KihImittel, wie bei-
spielsweise eine Olkiihlung eines S&geblatts oder -ban-
des verwendet, ebenso wie fiir Schmiermittel, welche zu-
satzlich zu seiner schmierenden Wirkung auch einen
Kuhleffekt an dem in Kontakt mit dem Holz befindlichen
Element der Holzbearbeitungsmaschine vornehmen,
wie beispielsweise einem Schmierdl.

[0023] DerAusdruck eines sichin Kontakt befindlichen
"Elements" einer Holzbearbeitungsmaschine umfasst
hierbei jegliche Teile von derartigen Maschinen, wie
Bandsageblatter, Kreissageblatter oder Gattersageblat-
ter, Hobeln, Schaftfrasen, oder Bandfrasen verstanden.
[0024] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispielen na-
her erlautert. In diesen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer miteinem
Korrosionsschutzzusammensetzung gemaf der Er-
findung geklhlten Sage bzw. dem Kreislauf des
Kuhl- und der Korrosionsschutzzusammensetzung,
Fig. 2 eine analoge Darstellung wie in Fig. 1, einer
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anderen Ausbildung des Kuhl- bzw.
Korrosionsschutzzusammensetzungskreislaufs,

und
Fig. 3 eine analoge Darstellung wie in Fig. 1 eine
weitere Ausbildung des Kuhl- bzw.

Korrosionsschutzzusammensetzungskreislaufs.

[0025] Im Einzelnenistin Fig. 1 mit 1 schematisch eine
Sage bezeichnet, in welcher entsprechend dem Pfeil 2
Holz zugefihrt wird und bei Pfeil 3 Schnittgut ausgetra-
gen wird. Der Sage wird mit einer Base versetztes Kihl-
mittel Gber Leitung 4 aufgebracht und am Austrag der
Sage bei Leitung 5 wiederum ausgetragen. Sowohl in
die Zufuhrleitung 4 als auch in die Austragsleitung 5 ist
jeweils ein pH-Sensor 6 bzw. 7 zwischengeschaltet, mit
welchem der pH-Wert des mit Base versetzten KihImit-
tels, welches als Korrosionsschutzzusammensetzung
dient, ermittelt wird. Der pH-Wert bei dem pH-Sensor 6
ist hierbei so gewahlt, dass er 9 nicht tbersteigt und der
pH-Wert bei dem pH-Sensor 7 sollte den pH-Wert von 7
nicht unterschreiten.

[0026] Mit 8 ist ein Wegeventil bezeichnet, tber wel-
ches zumindest Teile des Kihimittels aus dem Kreislauf
ausgetragen werden kdénnen und die restliche mit noch
aktiver Base bzw. teilweise mit Reaktionsprodukten aus
Base und Saure in Holz enthaltenen Saure befrachteten
Korrosionsschutzzusammensetzung wird tber Leitung 9
im Kreislauf gefuhrt, und bei zwei weiteren Ventilen 10
bzw. 11 wird getrennt voneinander neues unverbrauch-
tes Kiihimittel Gber Leitung 12 eingetragen bzw. tber Lei-
tung 13 eine L&sung oder Dispersion der Base in einem
Lésungsvermittler, wie einem Alkohol, zudosiert.
[0027] EinerderartigenKreislauffiihrung gelingtes, die
Mengen an zuzusetzender Korrosionsschutzzusam-
mensetzung so gering wie mdglich zu halten und gleich-
zeitig sicherzustellen, dass im Bereich der S&ge der pH-
Wert immer ausreichend hoch ist, um die im Holz ent-
haltenen S&uren unmittelbar vor Ort zu neutralisieren
und in der Folge, so weit als mdglich, auszutragen, ohne
dass UbermafRige Mengen an Korrosionsschutzzusam-
mensetzung verbraucht werden oder ohne dass Uber-
maRige Mengen an Ol bei der Kreislauffilhrung jedes Mal
ersetzt werden missen.

[0028] Diein Fig. 2 gezeigte Vorrichtung entsprichtim
Wesentlichen jener von Fig. 1 und die Bezugszeichen
von Fig. 1 sind so weit als mdglich beibehalten. Die ein-
zigen Unterschiede bei der Vorrichtung gemaR Fig. 2 lie-
gen darin, dass in der Rickfiihrungsleitung 9 zusatzlich
ein Filter 14 zwischengeschaltet ist, um ausgefallte Salze
der organischen Saure mit der zugesetzten Base aus
dem Kuhl- bzw. Schmiermittelkreislauf abzufiltrieren und
somit so gering wie mdglich verunreinigtes Kiihimittel im
Kreislauf zu flihren. Ein weiterer Unterschied der Vor-
richtung der Fig. 2 zu jener von Fig. 1 ist, dass bei Ventil
10 gleichzeitig erforderliche Mengen an Kuhimittel und
an Basen Uber Leitung 12 zudosiert werden, welche Va-
riante der Vorrichtung immer dann von Vorteil ist, wenn
beispielsweise eine Wasser-in-Ol Emulsion als Korrosi-
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onsschutzmittel mit dem aus dem Holz stammenden
Wasser gebildet wird und zum Einsatz gelangt.

[0029] In Fig. 3, in welcher wiederum die Bezugszei-
chen der Fig. 1 und Fig. 2 beibehalten sind, ist die Ein-
bringung der basischen Lésung in die Sage abweichend
ausgebildet. In Fig. 3 ist mit 15 ein Reintank bezeichnet,
in welchem im Wesentlichen reines Schmierdl enthalten
ist. In diesen Reintank miindet die Rickfihrungsleitung
9 aus der Sage 1. Reine Flissigkeit bzw. im Kreislauf
gefluhrte Flissigkeit wird in der Folge in einen Mischer
16 eingebracht und dort mit Konzentrat aus einem Vor-
ratstank 17 versetzt, bis die gewlinschte Konzentration
an Base in dem KihlImittel erreicht ist, welche z.B. mittels
eines Refraktometers oder einer Dichtungsmessung er-
mittelt werden kann, da der pH-Wert insbesondere bei
Bildung eines Puffers sich kaum durch die Anderung der
Konzentration andern wird. Hierbei kann entweder, wie
dies in Fig. 3 dargestellt ist, die pH-Messung wiederum
in der Zufuhrleitung 4 in die Sage 1 vorgenommen wer-
den oder direkt in dem Mischer 16. Als Mischer kann ein
herkémmlicher Venturi- oder Proportionalmischer einge-
setzt werden. Es erlbrigt sich festzuhalten, dass auch
die Variante gemaR Fig. 3 mit einem Filter zum Abtrennen
von gegebenenfalls ausgeféllten Salzen versehen sein
kann.

[0030] Die Diagramme der Beispiele 1 bis 3 wurden
anhand einer Sage beispielhaft dargestellt, wobei an der
Kreislauffihrung und Zudosierung von Basen keinerlei
Anderungen vorgenommen werden miissen, wenn das
System beispielsweise an einem Fraser, einem Hobel
oder einer speziellen Sage, wie einer Bandsage oder
Gattersage eingesetzt wird.

Patentanspriiche

1. Korrosionsschutzzusammensetzung fir metalli-
sche, in Kontakt mit zu zerkleinerndem Holz befind-
liche Elemente einer Holzbearbeitungsmaschine,
insbesondere einer Sage (1), wie Bandsageblatter,
Kreissageblatter oder Gattersageblatter, enthaltend
wenigstens einen flissigen Trager sowie wenigs-
tens eine in dem Trager geldste, emulgierte oder dis-
pergierte Base, sowie gegebenenfalls weitere Be-
standteile gewahlt aus einem Lésungsvermittler fiir
die Base in dem Trager, einem Emulgator und/oder
einem Stabilisator, dadurch gekennzeichnet, dass
dem aus der Gruppe der Schmierdle gewahlten flis-
sigen Trager wenigstens eine Base gewahlt aus der
Gruppe Na(HCO3), 2 Na(HCO3)/Nay(COy),
Ca(C,H30,),, Pyrrolidin, Piperazin, 1-Methyl-pyrro-
lidin, Benzylamine, Dibenzylamin, Dioctylamin, Di-
ethylenamin, basischen Aminoséuren, wie Lysin, Ar-
ginin, Histidin oder Prolin sowie deren basische Sal-
ze und Carbonsaureester, zugesetzt ist, und dass
ein pH-Wert der Zusammensetzung auf Werte von
Uber 7, insbesondere 9 = 0,5 eingestellt ist.
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2,

Korrosionsschutzzusammensetzung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Menge von 100 ppm bis 8000 ppm, insbesondere
500 ppm bis 5000 ppm an Basen enthalten ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
sie aus Schmierdl, wenigstens einer organischen
Base und einem Alkohol sowie gegebenenfalls einer
weiteren in Wasser I6slichen Base und einem Emul-
gator zusammengesetzt ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach An-
spruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Alkohol, insbesondere gewahlt aus Cg bis C4,
Alkoholen als Lésungsvermittler enthalten ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach An-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass als L6-
sungsvermittler Decanol in einer Menge zwischen
0,07 Gew.-% und 0,8 Gew.-%, insbesondere 0,1
Gew.-% bis 0,5 Gew.-% der Zusammensetzung ent-
halten ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Emulgator aus der Gruppe der Polyalko-
hole, ionischen oder nichtionischen Tenside und Po-
lyethylenglycolderivate, insbesondere Polysorbate
gewahlt ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Stabilisator, insbesondere Essigsaure ent-
halten ist.

Korrosionsschutzzusammensetzung nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Basender Zusammensetzungin einem st6-
chiometrischen Uberschuss, insbesondere in einem
Verhaltnis von 2:1 bis 10:1, insbesondere 3:1 bis 6:1
in Bezug auf in zu zerkleinerndem Holz an der Kon-
taktflache zu dem Element enthaltenen Saurebe-
standteile enthalten sind.

Verfahren zum Verhindern der Korrosion von metal-
lischen, sich in Kontakt mit zu zerkleinerndem Holz
befindlichen Elementen einer Holzbearbeitungsma-
schine, insbesondere einer Séage (1), wie Bandsa-
geblattern, Kreissageblattern oder Gattersageblat-
tern, bei welchen die Elemente wahrend ihres Kon-
takt mit zu zerkleinerndem Holz mit einem aus
Schmierdlen gewahlten Kihimittel gekihlt werden,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Kihimittel
wenigstens eine alkoholische Lésung von wenigs-
tens einer Base, gewahltaus der Gruppe Na(HCO5),
2 Na(HCO3) / Na,CO3, Ca(C,H305),, Pyrrolidin, Pi-
perazin, 1-Methyl-pyrrolidin, Benzylamine, Diben-
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zylamin, Dioctylamin, Diethylenamin, basischen
Aminosduren, wie Lysin, Arginin, Histidin oder Prolin
sowie deren basischen Salzen und Carbonsdurees-
ter sowie gegebenenfalls ein Emulgator zudosiert
und mit dem Kihimittel vermischt wird und dass ein
pH-Wert des Kuhimittels vor seinem Aufbringen auf
die Elemente auf Werte Uber 7, insbesondere 9 +
0,5 eingestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kihimittel im Kreislauf geftihrt
wird, dass der pH-Wert wenigstens vor und nach
dem Element gemessen wird und dass die Menge
der wenigstens einen zuzudosierenden Base an-
hand des nach dem Element gemessenen pH-Werts
bestimmt wird.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Base als
konzentrierte alkoholische Lésung dem Kuhimittel
zugesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, 10 oder 11 dadurch
gekennzeichnet, dass das mit der wenigstens ei-
nen Base versetzte Kiihimittel Giber Sprihdisen auf
das Element aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Kihlmittel im
Kreislauf gefuihrt wird und dass frisches mit wenigs-
tens einer Base versetztes Kihlmittel vor dem Ele-
ment zudosiert wird und dass kontinuierlich ein Teil
des Kuhimittels nach dem Element aus dem Kreis-
lauf entfernt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass das im Kreislauf ge-
fuhrte Kihimittel Gber ein Filter (14) geleitet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass nach dem Element
ein Messfihler zur Bestimmung eines Wasserge-
halts im System angeordnet wird und dass eine Zu-
sammensetzung der in dem frisch zudosierten Kihl-
mittel enthaltenen Mischung von Basen in Abhan-
gigkeit von dem gemessenen Wassergehalt einge-
stellt wird.
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