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(67)  Einfur schnell laufende Strickmaschinen vorge-
sehenes Strickwerkzeug (10), vorzugsweise eine Zun-
gennadel, weist einen Maanderschaft mit dickenredu-
zierten Bereichen auf. An dem Maanderschaft schlie3t
sich ein gerader Schaftfortsatz (16) an, der ebenfalls ei-
nendickenreduzierten Abschnitt 32 aufweist. Der Schaft-

fortsatz (16) grenzt sich von dem Schaft (15) durch seine

Hoéhe H2 ab, die geringerist als die Hohe H1 des Schafts
(15). Der dickenreduzierte Bereich (32) des Schaftfort-

satzes (16) weist eine Lange auf, die mindestens deutlich
groRer ist als die Lange der von dem Schaftfortsatz (16)
getragenen Maschenbildungsstruktur(28). Vorzugswei-
se istder dickenreduzierte Bereich (32) insgesamtlanger
als der nicht dickenreduzierte Bereich des Schaftfortsat-
zes (16). Mit dieser Konfiguration wird ein tGiberraschend
leistungsfahiges hochgeschwindigkeitstaugliches
Strickwerkzeug (10) geschaffen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Strickwerkzeug fiir Flach- oder Rundstrickmaschinen mit wenigstens einem Nadelbett,
in dessen Fihrungsnuten solche Strickwerkzeuge beweglich gefiihrt sind.

[0002] Ausder DE 197 40 985 C2 sind gestanzte Strickwerkzeuge, insbesondere Zungennadeln, bekannt, die darauf
eingerichtet sind, in Fihrungsnuten entsprechender Nadelbetten in Lédngsrichtung hin und her bewegt zu werden. Diese
Strickwerkzeuge weisen einen durch einen Maandersteg gebildeten Schaft auf, der eine erste Hohe definiert und von
dem sich ein Ful® weg erstreckt. Dieser Schaft ist an einigen Stellen in seiner Dicke reduziert. Von dem Schaft erstreckt
sich ein gerader Schaftfortsatz weg, der an seinem von dem Schaft entfernt liegenden Ende einen maschenbildenden
Teil, zum Beispiel in Gestalt eines Hakens und einer beweglich gelagerten Zunge aufweist. Der maschenbildende Teil
ist dabei derjenige Teil des Strickwerkzeugs, der benétigt wird, um Maschen zu bilden. Der gerade Schaftfortsatz weist
eine zweite Hohe auf, die geringer ist als die erste Héhe des Schafts. Der Schaftfortsatz ist mit einer einheitlichen Dicke
versehen. Lediglich der Ubergang zwischen Schaft und Schaftfortsatz ist noch mit reduzierter Dicke ausgefiihrt.
[0003] Derartige Strickwerkzeuge haben sich in der Praxis hervorragend bewahrt, weil sie erhdhte Strickgeschwin-
digkeiten zulassen.

[0004] Es existieren zahlreiche weitere Vorschlage, an Strickwerkzeugen Stellen mit reduzierter Dicke auszubilden.
Beispielsweise offenbart die deutsche Patentschrift Nr. 680 319 ein Strickwerkzeug mit einem seitlich flexiblen Schaft,
an den sich ein nicht dickenreduzierter Schaftfortsatz anschlief3t. Der Schaft wird beim Stricken aus seiner Fiihrungsnut
herausgetrieben, so dass der dickenreduzierte Bereich des Schafts als seitlich flexible Blattfeder dienen kann. Die seitlich
flexible Nadel kann durch ein Steuerteil federnd gebogen werden, um zur Maschenliibernahme mit einer anderen Nadel
in Kontakt zu kommen.

[0005] Die deutsche Patentschrift 20 63 724 offenbart hingegen eine Nadel, bei der der Schaft im Bereich des Nadel-
fuBes eine reduzierte Dicke aufweist. Dadurch soll eine elastische Verformung des Schafts mdglich sein, um eine
Verklemmung desselben beim Auftreffen des NadelfulRes auf ein Schlossteil zu vermeiden.

[0006] Eine weitere Ausfiihrungsform einer partiell in ihrer Dicke reduzierten Nadel offenbart die DE 36 12 316 A1.
Dortsindin die Flanken des Schafts der Nadel langsgestreckte, flache, in Langsrichtung verlaufende Nuten eingearbeitet.
Der Schaft kann als Maandersteg ausgebildet sein. Von dem Schaft erstreckt sich ein Schaftfortsatz weg, der an seinem
Endein eine Maschenbildungsstruktur Gbergeht. Der Schaftfortsatz ist mit unverminderter Dicke des Schafts ausgebildet.
[0007] AuBerdem istaus der DE 199 39 929 A1 eine Nadel mit einem Schaft bekannt, der Uiber seine gesamte Lange
mit Griibchen oder Fortsatzen versehen ist, die ein konkaves oder konvexes Muster bilden. Aus dieser Druckschrift sind
auch Strickwerkzeuge mit gewelltem Schaft bekannt.

[0008] Bei allen vorgenannten Nadeln steigt mit der Strickgeschwindigkeit der Strickmaschine auch die zum Antrieb
der Nadeln erforderliche Leistung sowie die Maschinentemperatur.

[0009] Es ist Aufgabe der Erfindung, den Leistungsbedarf von Strickwerkzeugen sowie die Betriebstemperatur der
Strickmaschine zu vermindern.

[0010] Diese Aufgabe wird von dem Strickwerkzeug nach Anspruch 1 geldst:

[0011] Das erfindungsgeméafie Strickwerkzeug weist einen Schaft auf, von dem sich wenigstens ein Full weg erstreckt,
wobei der Schaft eine erste Hohe und eine erste stellenweise reduzierte Dicke aufweist. Die Héhe ist senkrecht zur
Werkzeugbewegungsrichtung und senkrecht zum Nadelriicken zu messen. Die Dicke ist quer dazu, senkrecht zu den
seitlichen Flachseiten des Strickwerkzeugs zu messen. Vorzugsweise, aber nicht zwingend, tibersteigt der Flacheninhalt
der dickenreduzierten Abschnitte des Schafts den Flacheninhalt der nichtdickenreduzierten Abschnitte des Schafts. Der
Flacheninhalt des den Schaft Giberragenden FulRes bleibt bei dieser Betrachtung aul3er Betracht.

[0012] Von dem Schaft erstreckt sich ein gerader Schaftfortsatz weg, der an dem von dem Schaft entfernt liegenden
Ende in eine Maschenbildungsstruktur tibergeht, die zu dem maschenbildenden Teil der Nadel gehért. Bei einer Zun-
gennadel besteht die Maschenbildungsstruktur aus einem Haken und einer Zunge. Beziiglich der Schaftlangsrichtung
endet die Maschenbildungsstruktur an der Spitze der in Riicklage befindlichen Zunge. Bei einer Schiebernadel besteht
die Maschenbildungsstruktur aus dem Haken und demjenigen Teil des Schafts, der zwischen Haken und Schieber steht,
wenn sich der Schieber in maximal riickgezogener Position befindet. Der Schaftfortsatz legt eine zweite Hohe fest, die
geringeristals die erste Hohe des Schafts. Diese Hohe wird durch die maximale Hohe bestimmt, die an dem Schaftfortsatz
zu messen ist. Sie kann an einem Hocker zu messen sein, oder, wenn der Schaftfortsatz hockerlos ausgebildet ist,
durch die dann z.B. einheitliche Hohe des Schaftfortsatzes festgelegt sein.

[0013] AuRerdem weist der Schaftfortsatz wenigstens zwei Abschnitte mit unterschiedlichen Dicken auf. Der mit einer
geringeren Dicke versehene Abschnitt des Schaftfortsatzes ist mindestes so lang wie die Maschenbildungsstruktur. Der
mit einer geringeren Dicke versehene Abschnitt des Schaftfortsatzes kann an einer oder mehreren Stellen eine unver-
minderte Dicke aufweisen, um Stitzstellen zu bilden. Anders ausgedriickt, der Schaft kann an mehreren Stellen eine
verminderte Dicke aufweisen, die bspw. durch Abschleifen von Material erzeugt sind. Zur Dickenreduzierung kénnen
eine oder mehrere Vertiefungen an einer Flanke oder an beiden Flanken symmetrisch oder asymmetrisch zur einer
Langsmittelebene des Strickwerkzeugs angebracht sein.
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[0014] Sowohl fiir den Schaft als auch fiir den Schaftfortsatz gilt, dass der Ubergang zwischen nichtreduzierter Dicke
und reduzierter Dicke stufenartig, rampenartig, in einer Rundung oder auf sonstige Weise ausgebildet sein kann. Die
Grenze zwischen nichtreduzierter Dicke und reduzierter Dicke kann geradlinig oder krummlinig, z.B. bogenférmig ver-
laufen. Auch kann die Grenze zwischen Abschnitten nichtreduzierter Dicke und reduzierter Dicke rechtwinklig zum
Nadelriicken, schrag zu diesem oder auch parallel zu ihm angeordnet sein. Verschiedene Grenzen kdnnen unterschied-
lich ausgerichtet sein.

[0015] Durch die Dickenreduktion am Schaftfortsatz gelingt es, die Reibung zwischen dem Schaftfortsatz und dem
Fihrungskanal des Strickwerkzeugs zu minimieren. Es ist eine gewisse Beweglichkeit des Schaftfortsatzes quer zu
seiner Langsrichtung gegeben, die jedoch beim Strickvorgang nicht stort. Durch die reduzierten Beriihrungsflachen
zwischen Strickwerkzeug und Fihrungsnut werden Warmeentwicklung und Antriebsleistungsbedarf reduziert. Insbe-
sondere jedoch vermeidet die erfindungsgemaRe Dickereduktion am Schaftfortsatz eine zu groRe Anderung des Be-
wegungswiderstands des Strickwerkzeugs bei seiner Hin- und Herbewegung in der Fiihrungsnut, wie sie sonst bei
Anderung der GréRe der Kontaktflache zwischen Strickwerkzeug und Fiihrungsnut auftreten kénnte.

[0016] Der mitdergeringeren Dicke versehene Abschnitt des Schaftfortsatzes ist vorzugsweise im direkten Anschluss
an den Ubrigen Schaft angeordnet und erstreckt sich von diesem weg zu dem maschenbildenden Teil hin, wobei der
Schaftfortsatz vorzugsweise an dem maschenbildenden Teil wieder die urspriingliche unverminderte Dicke aufweist.
Auf diese Weise kénnen schonende Fadenbehandlung und leichte Beweglichkeit des in weiten Teilen dickenreduzierten
Strickwerkzeugs miteinander kombiniert werden.

[0017] Der die groRere Dicke aufweisende Abschnitt des Schaftfortsatzes ist vorzugsweise in direktem Anschluss an
die Maschenbildungsstruktur angeordnet. Auf diese Weise erhalt das Strickwerkzeug an der Maschenbildungsstruktur
eine hohe Steifigkeit und seitliche Stabilitat.

[0018] Die groRere Dicke des Schaftfortsatzes stimmt vorzugsweise mit der lbrigen, nicht reduzierten Dicke des
Schafts tberein. Beispielsweise kann das Strickwerkzeug als gestanztes Strickwerkzeug aus Flachmaterial, zum Beispiel
Blech, von einheitlicher Dicke hergestellt sein.

[0019] Vorzugsweise sind die Abschnitte reduzierter Dicke durch spanende oder nicht spanende Bearbeitungsver-
fahren, wie beispielsweise Schleifen oder Prégen erzeugt worden, indem durch die genannten Bearbeitungsverfahren
in den Seitenflachen des Schafts und Schaftfortsatzes entsprechende Vertiefungen angebracht werden. Vorzugsweise
sind diese Vertiefungen relativ flach, wobei die Tiefe der Vertiefungen im Bereich von 0,005 mm bis 0,05 mm vorzugsweise
im Bereich von 0,01 mm bis 0,03 mm liegt. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform betragt die Tiefe der Vertiefungen
0,02 mm. Die Vertiefungen haben vorzugsweise einen, abgesehen von ihren Auslaufzonen, ebenen Boden, so dass
die Querschnitte des Schaftfortsatzes in dem dickenreduzierten Bereich gerade Seitenkanten aufweisen. Der Querschnitt
ist damit vorzugsweise ein Rechteckquerschnitt (mit gerundeten Ecken).

[0020] Vorzugsweise weisen die erfindungsgemaflen Strickwerkzeuge an beiden Seitenflanken des Schaftfortsatzes
und vorzugsweise auch an beiden Flanken des Ubrigen Schafts die genannten flachen Vertiefungen auf, so dass sie
sowohl in rechtsdrehenden als auch in linksdrehenden Maschinen eingesetzt werden kénnen. Aulerdem lassen sich
auf diese Weise Strickwerkzeuge mit besonders geringen Geradheitsabweichungen erzeugen. AuRerdem eignen sich
die erfindungsgemafen Strickwerkzeuge zum Einsatz in Flachstrickmaschinen.

[0021] Der Schaft des Strickwerkzeugs ist vorzugsweise als Maanderstegschaft ausgebildet. Dazu weist er in Langs-
richtung orientierte Stege und quer dazu orientierte Verbindungsstege auf, wobei Stege und Verbindungsstege eine
Maanderform festlegen. Die Stege und Verbindungsstege kdnnen spitze, rechte oder stumpfe Winkel einschlieRen. Die
Winkel kdnnen einheitlich festgelegt sein oder unterschiedliche Werte aufweisen. GroRe Abschnitte des Maandersteg-
schafts weisen vorzugsweise eine verminderte Dicke auf. Im FuRbereich ist die Dicke jedoch vorzugsweise unvermindert.
Vorzugsweise ist an dem Schaft zumindest eine weitere Stelle unverminderter Dicke ausgebildet; vorzugsweise sind
zwei solcher Stellen ausgebildet. Fehlt an dem Schaft eine zweite Stelle unverminderter Dicke, kann eine solche Stelle
an dem Schaftfortsatz ausgebildet sein.

[0022] Die an dem Schaft des Strickwerkzeugs und an dem Schaftfortsatz vorgesehenen Vertiefungen weisen vor-
zugsweise eine einheitliche Tiefe auf. Dadurch stimmt die verminderte Dicke des Schafts mit der geringeren Dicke des
Schaftfortsatzes liberein. Insbesondere wenn der Schaft eine Maanderform aufweist, hat die Nadel eine tiber ihre Lange
im Wesentlichen konstante seitliche federnde Nachgiebigkeit, was Hochgeschwindigkeitsanwendungen fordert.
[0023] Das Strickwerkzeug ist vorzugsweise eine Zungennadel mit Haken und beweglich gelagerter Zunge. Das
vorgenannte Konzept kann jedoch auch bei anderen Strickwerkzeugen Anwendung finden.

[0024] Einzelheiten der Erfindung und Ausfiihrungsformen derselben ergeben sich auch aus den Zeichnungen, deren
Beschreibung und den Unteranspriichen. Es zeigen:

Figur 1 - ein erfindungsgemaRes Strickwerkzeug in etwas schematisierter Darstellung, mit besonderem Hinweis
auf verschiedene Abschnitte und Malle, in Seitenansicht,

Figur 2 - einen Ausschnitt des Strickwerkzeugs nach Figur 1 in Draufsicht, in einer Flihrungsnut eines Nadelbetts,
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Figur 3 - den Querschnitt des Strickwerkzeugs nach Figur 1, geschnitten entlang der Linie I-I,
Figur 4 - 4d - den Querschnitt des Strickwerkzeugs nach Figur 1, geschnitten entlang der Linie II-lI,
Figur 5 - den Querschnitt des Strickwerkzeugs nach Figur 1, geschnitten entlang der Linie III-III,
Figur 6 bis 17 - Ausfliihrungsformen verschiedener erfindungsgemafer Strickwerkzeuge jeweils in Seitenansicht.

[0025] In Figur 1 ist als Strickwerkzeug 10 eine Stricknadel dargestellt, wie sie vorzugsweise in Rundmaschinen zum
Einsatz kommt. Solche Strickwerkzeuge 10 sind dort in groRer Zahl in Fihrungen 11 angeordnet. Die Fihrungen 11
kénnen z.B. in Form von Fihrungsnutennuten eines Nadelbetts 12 oder anderweitig ausgebildet sein. Das Nadelbett
kann z.B. die Form eines Strickzylinders, einer Rippscheibe oder eines Flachbetts aufweisen. Die Fiihrungnut ist, wie
Figur 2 erkennen I3sst, von zwei Seitenwanden 13, 14 begrenzt, zwischen denen das Strickwerkzeug 10 langsbeweglich
gelagert ist.

[0026] Das Strickwerkzeug 10 weist einen Schaft 15 auf, von dem sich ein langlicher Schaftfortsatz 16 z.B. in gerader
Verlangerung weg erstreckt. Der Schaftfortsatz 16 kann gerade oder anderweitig langlich ausgebildet sein, z.B. leicht
gekrimmt. Der Schaft 15 ist, wie in Figur 1 dargestellt, vorzugsweise ein Maanderschaft mit vorzugsweise geraden
Langsstegen 17, 18, 19, 20, wobei benachbarte Langsstege 17, 18, 19 jeweils durch kurze (wiederum vorzugsweise
gerade) Verbindungsstege 21, 22 untereinander verbunden sind, die vorzugsweise rechtwinklig zu den Langsstegen
17, 18, 19 orientiert sind. Die Anzahl und Positionen der Léangsstege und der Verbindungsstege vor und nach einem
FuRabschnitt 24 hangt dabei mafRgeblich von der Position des FuRBabschnitts ab, wie verschiedene Ausflihrungsformen
zeigen.

[0027] Auch der Schaftfortsatz 16 ist an einen Langssteg 20 Uber einen geraden Verbindungssteg 23 angeschlossen,
der rechtwinklig zu dem Schaftfortsatz 16 und dem Langssteg 20 orientiert ist. Die Langsstege 17, 18, 19 legen eine
erste Hohe H1 als maximale Schafthdhe fest. Weitere Ausfilhrungsformen kénnen zuséatzlich Schaftbereiche mit einer
geringeren Hohe H3 aufweisen (siehe z.B. Figur 16). Zwischen zwei Langsstegen 17, 20 ist ein FulRabschnitt 24 aus-
gebildet, der sich Uber die gesamte H6he H1 erstreckt und in einen sich Gber die oberen Langsstege 20, 17 hinaus
erstreckenden Ful 25 ibergeht. Dieser dient dem Antrieb des Strickwerkzeugs 10, damit sich dieses in der Fiihrungsnut
in Langsrichtung hin und hergehend bewegen kann.

[0028] Der sich von dem Schaft 15 weg erstreckende Schaftfortsatz 16 weist vorzugsweise eine gerade untere Kante
26 auf, die vorzugsweise in einer Linie mit der unteren Kante sowohl des FulRabschnitts 24 als auch weiterer Abschnitte,
zum Beispiel des Langsstegs 18 sowie eines hinteren Endabschnitts 27 des Schafts 15, liegt.

[0029] Der Schaftfortsatz 16 weist eine maximale zweite Hohe H2 auf, die geringer ist als die Ho6he H1 des Schafts
15. Die H6he H2 ist in Figur 1 und allen anderen Ausflihrungsbeispielen als maximale Héhe des Schaftfortsatzes
verstanden. Die vor- und nachstehend erlduterten Ausfiihrungsbeispiele kénnen jedoch auch dahingehend abgewandelt
werden, dass die maximale zweite H6he H2 die Durchschnittshohe des Schaftfortsatzes 16 ist.

[0030] Der Schaftfortsatz 16 geht an seinem von dem Schaft 15 fern liegenden Ende in eine Maschenbildungsstruktur
28 Uber, die zur Maschenbildung dient. Zu der Maschenbildungsstruktur 28 gehdrt ein endstandig positionierter Haken
29. Gegebenenfalls kénnen weitere Elemente hinzukommen, wie beispielsweise eine an einem Zungenlager 30
schwenkbar gelagerte Zunge 31. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel markiert deren Spitze, wenn sie sich in Riicklage
befindet, das Ende der Maschenbildungsstruktur 28.

[0031] Der Schaftfortsatz 16 stellt die Verbindung zwischen dem Schaft 15 und der Maschenbildungsstruktur 28 dar.
Er weist ausgehend vom Schaft 15 einen ersten Abschnitt 32 auf, der in Figur 1 und den Figuren 6, 7, 8 dunkel dargestellt
ist. An diesen Abschnitt 32 schlielt sich ein weiterer Abschnitt 33 an, der schlieRlich in die Maschenbildungsstruktur 28
Ubergeht. Die beiden Abschnitte 32, 33 weisen unterschiedliche Dicken D1, D2 auf. Insbesondere ist die Dicke D1 des
Abschnitts 32 geringer als die Dicke D2 des Abschnitts 33. Die Maschenbildungsstruktur 28 kann eine Dicke aufweisen,
die mit der Dicke D2 des Abschnitts 33 Gbereinstimmt, oder komplett oder in Teilbereichen wiederum etwas geringer
ist als diese.

[0032] Auch der Schaft 15 weist vorzugsweise mehrere Abschnitte mit unterschiedlichen Dicken auf. Alle solche
dickenreduzierten Bereiche sind in allen Figuren 1, 6, 7, 8 dunkel dargestellt. Beispielsweise kénnen die Langsstege
17, 18, 19, 20 ganz oder teilweise eine reduzierte Dicke aufweisen, die mit der reduzierten Dicke D1 des Abschnitts 32
Ubereinstimmt oder auch von dieser abweicht. Andere Teile, bspw. der FuBabschnitt 24 und die Verbindungsstege 22,
23 haben eine unverminderte Dicke D, die vorzugsweise mit der Dicke D2 des Abschnitts 33 Gbereinstimmt. Zur Ver-
deutlichung sind die Abschnitte 32, 33 in Figur 2 in Draufsicht eingetragen. Wie ersichtlich, ist die Dicke des Abschnitts
33 so bemessen, dass dieser in die Fihrungsnut passt. Gleiches gilt fur die Dicke des Verbindungsstegs 23 und der
sonstigen dickeren Abschnitte. Die Dickenverminderung des Abschnitts 32 ist vorzugsweise symmetrisch zur Schaft-
langsachse 34 angeordnet (Figur 2). Dazu sind in beiden Flanken des Schaftfortsatzes 16 Vertiefungen 35, 36 ausge-
bildet, deren Tiefe je nach Anwendungsfall ein bis fiinf Hundertstel Millimeter betragen sollte. Abweichende Tiefen sind
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moglich. Die Vertiefungen 35, 36 kdnnen, wie in Figur 2 dargestellt, einander vollstandig Gberlappend oder alternativ
auch in Langsrichtung gegeneinander versetzt ausgebildet sein. Dies gilt fiir alle Ausfiihrungsformen. Jedenfalls ist bei
bevorzugten Ausfiihrungsformen der zwischen dem Schaftfortsatz 16 und dem Schaft 15 angeordnete Steg 23 mit
unverminderter Dicke D2 ausgebildet. An dem Schaft 15 ist bei allen bevorzugten Ausfiihrungsformen mindestens eine
weitere Stelle unverminderter Dicke D2 vorgesehen, die durch den FuRabschnitt 24 gebildet sein kann. Weitere Stiitz-
stellen mit der Dicke D2 kénnen vorgesehen sein.

[0033] Die Vertiefungen 35, 36 sind nochmals aus Figur 4 ersichtlich. Figur 3 zeigt den Schnitt I-1 in Figur 1 durch den
Abschnitt 33. Figur 4 zeigt den Schnitt durch den Abschnitt 32 des Schaftfortsatzes 16 an der Schnittlinie II-1l. Wie
ersichtlich, weisen beide Vertiefungen 35, 36 vorzugsweise die gleiche Tiefe T1, T2 auf. Der Boden jeder Vertiefung 35
ist vorzugsweise flach, so dass der Schnitt an beiden Seiten des Strickwerkzeugs gerade Kanten 37, 38 aufweist. Es
wird aber darauf hingewiesen, dass die Tiefen T1 und T2 unterschiedlich ausgebildet sein kdnnen. Aulerdem kénnen
die Kanten 37, 38 des Querschnitts gemaR Figur 4 zueinander parallel oder, falls gewlinscht, auch in einem anderen
Verhaltnis bspw. in einem spitzen Winkel zueinander stehen. Aulerdem kdnnen sie bedarfsweise auch leicht gekrimmt
ausgebildet sein. Beispielsweise kénnen die Vertiefungen 35, 36 einen etwas konvexen oder auch konkav ausgebildeten
Boden aufweisen, siehe dazu beispielhaft Figur 4a und Figur 4b, in vergroerter Darstellung. Auch kdnnen die Vertie-
fungen einen ganz oder in Teilen schrdg gegen die sonstigen Seitenflachen angestellten Boden aufweisen, wie die
Figuren 4c und 4d illustrieren. Die in den Figuren 4a bis 4d gezeigten Querschnittsformen des Schaftfortsatzes kénnen
bei allen Ausfiihrungsformen der Erfindung alternativ oder zusatzlich sowohl im Bereich von dickenreduzierten Quer-
stegen 21 und/oder an einem oder mehreren Léangstegen 17- 20 vorgesehen sein. Es ergeben sich dadurch besondere
Vorteile z.B. hinsichtlich der Leichtgéngigkeit, Olhaltung und Schmutzresistenz.

[0034] Erfindungsgemal weist der Abschnitt 32 eine Lange auf, die groRer ist als die Ladnge der Maschenbildungs-
struktur 28. Vorzugsweise ist die Lange des Abschnitts 32 auch gréRer als die Lange des nicht dickenreduzierten
Abschnitts 33. Bei vielen Ausfliihrungsformen ist die Lange des Abschnitts 32 gréRer als die Summe aus den Léngen
der Maschenbildungsstruktur 28 und des Abschnitts 33.

[0035] AuRerdem istdie Lange des Abschnitts 32 des Schaftfortsatzes 16 grof3er als die Léange des dickenreduzierten
Abschnitts des Langsstegs 20, der sich in Richtung auf den Ful® 25 hin (liber den Verbindungssteg 23) an den Schaft-
fortsatz 16 anschlieft.

[0036] Vorzugsweise ist der Abschnitt 32 auch langer als der dickenreduzierte Bereich des sich an dem FuRbereich
24 anschlieBenden Langsstegs 17, der an der von dem Schaftfortsatz 16 fort weisenden Seite des FuRabschnitts 24 liegt.
[0037] Der Schaft 15 hat vorzugsweise wenigstens drei Bereiche, die nicht dickenreduziert sind. Bei dem Strickwerk-
zeug nach Figur 1 sind dies der Verbindungssteg 23, der Verbindungssteg 22 und der FuRabschnitt 24.

[0038] Das erfindungsgemaRe Strickwerkzeug 10 kann herkémmliche Strickwerkzeuge ohne Anderung an der Strick-
maschine ersetzen und arbeitet wie diese. Jedoch ist das Strickwerkzeugim Hinblick auf die erforderliche Antriebsleistung
und auf sein Temperaturverhalten hin optimiert. Bei symmetrischen Ausfiihrungsformen wie geman Figur 1 gilt dies
unabhangig von der Drehrichtung der Strickmaschine. Durch die Reduktion der Dicke des Abschnitts 32 wird die Kon-
taktflache zwischen dem Strickwerkzeug 10 und den Seitenwanden 13, 14 der Fiihrungsnut signifikant reduziert, Gleich-
zeitig erhalt das Strickwerkzeug, insbesondere die Maschenbildungsstruktur 28, eine gewisse seitliche Flexibilitat, wo-
durch der Strickprozess weniger empfindlich gegen ruckartige Stérungen oder dergleichen wird. AuRerdem kénnen in
den Vertiefungen 35, 36 Staube, Ablagerungen und Verschmutzungen aufgenommen werden, ohne zum Klemmen der
Nadel zu fiihren. Die Vertiefungen 35, 36 kdnnen auferdem als Schmiermittelreservoir dienen.

[0039] Die Minimierung der seitlichen Berlhrung zwischen dem Strickwerkzeug 10, insbesondere im Bereich des
Schaftfortsatzes 16 und der Seitenflachen 13, 14 des Nadelbetts 12, férdert die Leichtgangigkeit des Strickwerkzeugs
ohne die Strickprazision zu kompromittieren. Indem die Vertiefungen 35, 36 sich nicht Giber den gesamten Schaftfortsatz
16, sondern nur im Abschnitt 32 desselben sowie ausgewahlten Stellen des Schafts 15 erstrecken und dazwischen
jeweils Stellen mit unverminderter Dicke D, D2, wie beispielsweise in dem Abschnitt 33 sowie den Verbindungsstegen
22, 23 und dem FuRlabschnitt 24 vorhanden sind, sind definierte Stiitz- und Kontaktstellen gegeben, die das Strickwerk-
zeug 10 prazise positionieren und fiihren. Die Lédnge zwischen den einzelnen Stiitzstellen kann je nach Anwendungsfall
bedarfsentsprechend gestaltet sein. Dazu wird auf die nachfolgenden in den Figuren 6 bis 9 dargestellten und summarisch
diskutierten Ausfiihrungsformen des Strickwerkzeugs 10 verwiesen:

[0040] Die in den Figuren 6 bis 8 dargestellten, nachfolgend diskutierten Strickwerkzeuge 10 sind vorzugsweise
symmetrisch, d.h. die Vertiefungen 35, 36 sind an beiden Seiten gleich. Es ist aber auch méglich, auf einer Seite eines
Strickwerkzeuges eines der dargestellten Vertiefungsmuster und an der anderen Seite ein beliebiges anderes der dar-
gestellten Vertiefungsmuster vorzusehen. Dies ergibt asymmetrische Nadeln, deren Eigenschaften laufrichtungsabhén-
gig sein kénnen.

[0041] In Figur 6 sind Ausfiihrungsformen relativ kurzer Strickwerkzeuge 10 mit einem Fuf} in FuRRposition | veran-
schaulicht, die zu beiden Seiten ihres FuRes 25 jeweils nur einen Verbindungssteg 17, 20 aufweisen. Der Ubersichtlichkeit
wegen sind die Bezugszeichen weitgehend weggelassen. Es gelten jedoch die mit Figur 1 eingeflihrten Bezeichnungen.
Wie ersichtlich, weist das Strickwerkzeug 10 nach Figur 6A drei Stitzstellen ohne Dickenreduktion auf, namlich den
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Verbindungssteg 23, den FuRabschnitt 24 und einen Teil des Endabschnitts 27. Der dickenreduzierte Abschnitt 32 ist
langer als der Abschnitt 33 und langer als die Maschenbildungsstruktur 28. Diese Aussage gilt uneingeschrankt fiir alle
Ausfiihrungsformen des Strickwerkzeugs 10 auer die in Figur 60 zu unterst angegebene Nadel. Dort ist die Lange des
Abschnitts 32 jedoch erfindungsgemaf noch immer groRer als die Lange der Maschenbildungsstruktur 28.

[0042] Wie die Figuren 6B und C zeigen, kann der Abschnitt 32 vor einem erhéhten Abschnitt 39 des Schaftfortsatzes
16 enden oder sich in diesen hinein erstrecken. Wie Figur 6D zeigt, kann an dem Abschnitt 32 aulRerdem ein nicht
dickenreduzierter Bereich angeordnet sein, um die seitliche Abstlitzung des Schaftfortsatzes 16 hier zu unterstitzen.
Die Nadel nach Figur 6B weist drei Abstiitzstellen auf, die durch den Abschnitt 39, den Verbindungssteg 23 und den
FuRabschnitt 24 gebildet werden. Die Nadel nach Figur 6C weist die beiden Abstiitzstellen 23, 24 auf. Bei der Nadel
nach Figur 6D sind wiederum drei Abstitzstellen in Gestalt des Bereichs 40 des Verbindungsstegs 23 und des FuRab-
schnitts 24 vorgesehen.

[0043] Bei der Nadel nach Figur 6E ist der Schaftfortsatz dhnlich wie bei Figur 6B aufgebaut. Zusatzlich weist der
Schaft 15 an dem Endabschnitt 27 eine unverminderte Dicke auf, so dass wiederum drei Abstlitzstellen bei dem Ver-
bindungssteg 23, den FuRabschnitt 24 und im Endabschnitt 27 gegeben sind. Letzterer ist jedoch nicht zwingend wie
Figur 6F zeigt. Diese Ausflihrungsform kann gemaf Figur 6G auch dadurch weitergebildet werden, dass sich der ver-
jungte Bereich des Abschnitts 32 bis in den Abschnitt 39 hinein erstreckt. Falls erforderlich, kann gemaR Figur 6H
wiederum ein Bereich 40 zur seitlichen Abstlitzung des dickenreduzierten Bereichs des Schaftfortsatzes 16 vorgesehen
werden.

[0044] Eine weitere Abwandlung zeigt Figur 61. Der dickenreduzierte Abschnitt 32 erstreckt sich hier iber den erhéhten
Abschnitt 39 hinaus, so dass eine besonders flexible Nadel entsteht. GemaR Figur 6J kann die seitliche Abstiitzung in
dem Bereich 39 durch ein erhéhtes Feld 41 gebildet sein, das von Dickenreduktion ausgenommen ist und in seiner
Dicke mit dem Verbindungssteg 23 und/oder dem FuRabschnitt 24 Gbereinstimmt. Das Feld 41 kann, wie dargestellt,
rechteckig oder auch quadratisch, rund oder andersartig ausgebildet sein.

[0045] Die Figuren 6K bis M zeigen Ausfiihrungsformen, bei denen an dem Endabschnitt 27 als breite Léangsrippe
ausgebildete nicht dickenreduzierte Bereiche vorgesehen sind, die eine Seitenabstiitzung des Endabschnitts 27 bewir-
ken. Die Schaftfortsdtze 16 kdnnen nach jedem der oben genannten Prinzipien und Gestaltungen ausgebildet sein, wie
diese drei Beispiele demonstrieren sollen.

[0046] Figur 6M zeigt eine Ausfihrungsform sehr dhnlich Figur 6C, wobei der Abschnitt 32 in der Mitte des erhéhten
Abschnitts 39 endet. Er kann jedoch wie Figur 60 zeigt, auch wesentlich kiirzer sein, wie schon hervorgehoben ist.
AuRerdem kénnen die Nadeln nach Figur 6N und O mit einem Endabschnitt 27 gemaR Figur 6A oder Figur 6K versehen
sein. Weitere Abwandlungen sind mdglich.

[0047] Die Figuren 7 und 8 veranschaulichen weitere Ausfiihrungsformen des erfindungsgemaRen Strickwerkzeugs
10 mit Id&ngerem Schaft 15.

[0048] Hinsichtlich des Schaftfortsatzes 16 sind wiederum alle Konfigurationen nach Figur 6A bis O mdglich und
kénnen beliebig mit dem nachfolgend erlduterten Gestaltungen des Schafts 15 kombiniert werden. Wie Figur 7A und B
zeigen, kdénnen alle Verbindungsstege 22, 22a, b, ¢ mit vorzugsweise vertikal mittig platzierten nicht dickenreduzierten
Bereichen versehen sein. Die Langsstege 17, 18 usw. sind hingegen dickenreduziert, wobei sich die Dickenreduktion
bedarfsweise bis zum Verbindungssteg 22 bis 22¢ und in diesen hinein erstrecken kann. Entsprechendes gilt fir den
Endabschnitt 27, der in Flucht des anschlielRenden dickenreduzierten Langsstegs 17a ebenfalls eine Dickenreduktion
aufweisen kann.

[0049] Abweichend davon sind bei den Ausfiihrungsformen nach Figur 7D bis F lediglich einzelne Verbindungsstege
22c¢, 22b oder auch andere nicht dickenreduziert. Wiederum kann diese Schaftkonfiguration mit allen vorbeschriebenen
Konfigurationen von Schaftfortsdtzen kombiniert werden, wofir Figur 7D bis F lediglich Beispiele gibt.

[0050] Weitere Beispiele sind Figur 8A bis E zu entnehmen. Beispielsweise kann ein Schaft 15 vorgesehen sein,
dessen Abstutzstellen lediglich durch den Verbindungssteg 22, den FuRbereich 24 und den ber viele Mdander mit dem
FuBbereich 24 verbundenen Endabschnitt 27 gebildet sind. Bei dieser Nadel kénnen alle zuvor beschriebenen Schaft-
fortsatze 16 Anwendung finden, wie die Figuren 8B und C lediglich beispielhaft andeuten. Anstelle des Endabschnitts
27 kann auch an anderer Stelle ein Abstlitzen durch einen nicht dickenreduzierten Bereich, beispielsweise durch den
Verbindungssteg 22¢ gegeben sein, wie die Figur 8D und E veranschaulichen. Wiederum kénnen alle Konfigurationen
von vorbeschriebenen Schaftfortsatzen 16 Anwendung finden.

[0051] Figur9 zeigt weitere Ausfiihrungsformen des erfindungsgemafen Strickwerkzeugs 10, die Abwandlungen des
in Figur 9A veranschaulichten Strickwerkzeugs veranschaulichen, das weitgehend mit dem Strickwerkzeug nach Figur
1 Ubereinstimmt und insoweit anhand dessen Beschreibung unter Zugrundelegung gleicher Bezugszeichen zu verstehen
ist. Abweichend zu dem Strickwerkzeug 10 nach Figur 1 sind bei dem Strickwerkzeug 10 nach Figur 9A zwischen dem
Langssteg 18 und dem Verbindungssteg 22 weitere Langsstege 17a, 18a angeordnet, die mit den Langsstegen 17, 18
eine Maanderanordnung bilden und gleichfalls eine reduzierte Dicke aufweisen. Die darunter stehenden, in den Figuren
9B bis 9E veranschaulichten Strickwerkzeuge unterscheiden sich durch die Stellung ihres jeweiligen FuRBes 25 oder die
Ausbildung des Maanders im Schaft 15. Wie die Figuren 9B, 9B und 9D zeigen, kann der Ful} 25 auch in Fuf3stellung
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I, Il oder IV in gréBerer Distanz zu dem Schaftfortsatz 16 angeordnet werden. Durch die vier verschiedenen Positionen
| bis IV fur den Ful 25 kénnen die jeweiligen Nadeln mit unterschiedlichen Bahnen eines Strickschlosses zusammen-
wirken und somit unterschiedliche Arbeitsbewegungen ausfiihren. Wie die Figuren 9B bis 9D zeigen, kann der Schaft
15 zwischen dem Fuf} 25 und dem Verbindungssteg 23 komplett mit reduzierter Dicke ausgebildet sein. Insbesondere
bei Nadeln mit Ful® 25 in FuRstellung IV kann es jedoch zweckmaRig sein, zwischen dem Fuf} 25 und dem Verbindungs-
steg 23 mindestens eine, gegebenenfalls auch mehrere Stitzstellen einzufiigen. Solche Stiitzstellen werden beispiels-
weise durch einen Bereich oder ein Feld 42 gebildet, das nicht dickenreduziert ist. Ein solches Feld 42 kann an einem
Verbindungssteg ausgebildet sein und dessen ganze Hohe einnehmen oder auch lediglich Teile derselben.

[0052] Figur 10 veranschaulicht Beispiele fir Strickwerkzeuge 10 mit kiirzeren Schaften (Figur 10A, 10B) oder mit
langeren Schaften (Figur 10C, 10D) mit verschiedenen Fustellungen in den Positionen | und Il. Ersichtlich kann, wie
schon an dem Beispiel nach Figur 9 erkennbar, zwischen dem Full 25 und dem Verbindungssteg 23 lediglich der
Langssteg 20 oder eine aus mehreren Langsstegen und Verbindungsstegen bestehende Maanderstruktur angeordnet
sein (siehe Figur 10B oder 10D).

[0053] Fireinbahnige Maschinen kénnen Strickwerkzeuge nach Figur 11 vorgesehen sein. Diese kdnnen einen Schaft
15 aufweisen, der keine Maanderstruktur hat. Der Ful} 25 ist dort (iber den Langssteg und den Verbindungssteg 23
direkt mit dem Schaftfortsatz 16 verbunden. Der Schaftfortsatz 16 kann langer als der Schaft 15 sein.

[0054] Figur 12 zeigt eine weitere Nadelgruppe in verschiedenen Ausfiihrungsformen. Es handelt sich dort um Strick-
werkzeuge 10 mit mehreren FiiRen 25a, 25b, 25c¢ in verschiedenen Positionen. Der Schaft 15 kann zwischen den FlRen
25a, 25b als gerader Steg ausgebildet sein, wie die Figuren 12A und 12B sowie auch Figur 12D zeigen. Der Schaft
kann zwischen den FliRen 25a, 25b und/oder 25¢ auch Vertikalstiitzabschnitte aufweisen, die den FuRabschnitten 24
ahneln, ohne dass dadurch ein Maander ausgebildet wiirde. Solche Stiitzabschnitte 43 sind den Figuren 12C, 12D und
12E zu entnehmen. Ansonsten gilt die oben stehende Beschreibung der anderen Ausfiihrungsformen des Strickwerk-
zeugs 10 entsprechend.

[0055] Weitere Abwandlungen sind méglich. Figur 13 zeigt dazu als Strickwerkzeug 10 sogenannte Briickennadeln,
deren FuR 25 je nach Ausfiihrungsform (A-D) in jeder gewiinschten Position | bis IV angeordnet sein kann. Wie bei allen
vorstehend beschriebenen Strickwerkzeugen ist der FuRRabschnitt 24 hier jeweils mit nicht reduzierter Dicke ausgebildet.
Weitere den Fulabschnitten 24 entsprechende Stlitzabschnitte 43 konnen an dem Schaft zu beiden Seiten des FulRes
25 angeordnet sein. Solche Stiitzabschnitte 43 kdnnen dickenreduziert ausgebildet sein. Sie kdnnen jedoch auch Felder
42 unverminderter Dicke aufweisen, um eine seitliche Abstiitzung zu bewirken.

[0056] Ein weiteres instruktives Beispiel eines erfindungsgemafien Strickwerkzeugs zeigt Figur 14. Das Strickwerk-
zeug 10 nach Figur 14A weist einen Full 25 an einem FulRabschnitt 24 auf, der unmittelbar an den Schaftfortsatz grenzt.
Zu beiden Seiten des FuRabschnitts 24 erstrecken sich Schaft- bzw. Schaftfortsatzbereiche mit reduzierter Dicke. Davon
ausgehend leitet sich die Ausfiihrungsform nach Figur 14B ab. In dieser ist der Fu 25 an dem hinteren Ende des Schafts
angeordnet. Am Ubergang zwischen dem Schaftfortsatz 16 und dem Schaft 15 kann wiederum ein Feld 42 mit nicht
reduzierter Dicke zur seitlichen Abstiitzung des Strickwerkzeugs 10 ausgebildet sein.

[0057] Figur 15 veranschaulicht ein weiteres abgewandeltes Beispiel. Der Fufd 25 ist wie bei Figur 14B am hinteren
Ende des Schafts 15 angeordnet. Der Schaft 15 ist als gestreckter gerader Schaft miteinem Stltzabschnitt 43 ausgebildet.
Seitliche Abstiitzung findet der Schaft 15 an dem Verbindungssteg 23 und an dem FuRabschnitt 24

[0058] Figur 16 veranschaulicht wiederum eine Gruppe von Maandernadeln mit unterschiedlichen Schaftformen und
FuBpositionen. Die Ausfiihrungsformen stehen exemplarisch fiir Strickwerkzeuge 10, deren Schaft 15 in einem ersten
Abschnitt 15a mit gréRerer Hohe H1 und einem zweiten Abschnitt 15b unterteilt ist, dessen Hohe H3 geringer ist als die
Hoéhe H1 jedoch vorzugsweise groRer als die Hohe H2 des Schaftfortsatzes. Sie kann jedoch auch kleiner als die Hohe
H2 sein. Hinsichtlich der FuRpositionen, Felder 42 oder sonstiger Konstruktionsvarianten wird auf die oben stehende
Beschreibung voriger Ausfiihrungsformen verwiesen.

[0059] Dasvorstehend zunachstallgemein und dannan verschiedenen Ausfilihrungsbeispielen erlauterte erfinderische
Konzept lasst sich nicht nur an Zungennadeln der verschiedensten Art sondern auch an sonstigen Strickwerkzeugen,
z.B. Schiebernadeln verwirklichen. Figur 17 zeigt ein solches Strickwerkzeug 10, bestehend aus einer Nadel 44, die mit
einem Schieber 45 zusammenwirkt. Sowohl der Schieber 45 als auch die Nadel 44 sind nach dem Grundsatz ausgebildet,
dass der dickenreduzierte Abschnitt 32 des Schaftfortsatzes 16 mindestens so lang ist wie die Maschenbildungsstruktur
28.

[0060] Ein fur schnell laufende Strickmaschinen vorgesehenes Strickwerkzeug 10, vorzugsweise eine Zungennadel,
weist einen Maanderschaft mit dickenreduzierten Bereichen auf. An dem Maanderschaft schliet sich ein gerader Schaft-
fortsatz 16 an, der ebenfalls einen dickenreduzierten Abschnitt 32 aufweist. Der Schaftfortsatz 16 grenzt sich von dem
Schaft 15 durch seine Héhe H2 ab, die geringer ist als die Hohe H1 des Schafts 15. Der dickenreduzierte Bereich 32
des Schaftfortsatzes 16 weist eine Lange auf, die mindestens deutlich groRer ist als die Lange der von dem Schaftfortsatz
16 getragenen Maschenbildungsstruktur 28. Vorzugsweise ist der dickenreduzierte Bereich 32 insgesamt langer als der
nicht dickenreduzierte Bereich des Schaftfortsatzes 16. Mit dieser Konfiguration wird ein Gberraschend leistungsfahiges
hochgeschwindigkeitstaugliches Strickwerkzeug 10 geschaffen.
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Bezugszeichenliste:

10 Strickwerkzeug

11 Fiahrung

12 Nadelbett

13, 14 Seitenwande

15 Schaft, 15a, 15b - Abschnitte desselben

16 Schaftfortsatz

17 - 20 Langsstege

21-23 Verbindungsstege

H1 erste Hohe, Hohe des Schafts 15

24 FuBabschnitt

25 Ful

26 untere Kante / Nadelriicken

27 Endabschnitt des Schafts 15

H2 zweite Hohe, Hohe des Schaftfortsatzes 16

28 Maschenbildungsstruktur

29 Haken

30 Zungenlager

31 Zunge

32 dickenverminderter Abschnitt des Schaftfortsatzes 16
33 Abschnitt des Schaftfortsatzes 16 ohne Dickenreduktion
34 Schaftlangsachse

35, 36 Vertiefungen

T1, T2 Tiefe der Vertiefungen 35, 36

37,38 seitliche Kanten des Querschnitts in Abschnitt 32
39 erhohter Abschnitt

40 nicht dickenreduzierter Bereich des Abschnitts 32
41,42 Feld

- VI FuBpositionen / FuRstellungen

43 Stutzabschnitt

44 Nadel

45 Schieber

46

1. Strickwerkzeug (10) fur Flach- oder Rundstrickmaschinen mit wenigstens einem Nadelbett (12), das Fihrungen
(11) fur langsbeweglich gefiihrte Strickwerkzeuge (10) aufweist, wobei das Strickwerkzeug (10) aufweist:

einen mit mindestens einem Ful (25) versehenen Schaft (15), der eine erste Hohe (H1) und stellenweise eine
erste Dicke (D1) aufweist, die in Bezug auf eine maximale Dicke (D2) des Schafts (15) reduziert ist,
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mit einem langlichen Schaftfortsatz (16), der sich von dem Schaft (15) weg erstreckt und an seinem von dem
Schaft (15) entfernt liegenden Ende in eine Maschenbildungsstruktur (28) tUibergeht, wobei der Schaftfortsatz
(16) eine zweite Hohe (H2) aufweist, die geringer als die erste Héhe (H1) ist,

wobei der Schaftfortsatz (16) wenigstens zwei Abschnitte (32, 33) mit unterschiedlichen Dicken (D1, D2)
aufweist,

wobei der mit einer geringeren Dicke (D1) versehene Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) mindestens
so lang ist, wie die Maschenbildungsstruktur (28).

Strickwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der mit einer geringeren Dicke (D1) versehene
Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) an den Schaft (15) anschlief3t.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der die grof3ere Dicke (D2)
aufweisende Abschnitt (33) des Schaftfortsatzes (16) an die Maschenbildungsstruktur (28) anschlief3t.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die gréRere Dicke (D2) des
Schaftfortsatzes (16) mit der nichtreduzierten Dicke (D) des Schafts (15) Ubereinstimmt.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mit einer geringeren Dicke
(D1) versehene Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) an mindestens einer, vorzugsweise jeder Stelle (lI-11) einen
Querschnitt mit geraden Seitenkanten (37, 38) aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mit einer geringeren Dicke
(D1) versehene Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) an mindestens einer Stelle, vorzugsweise jeder Stelle (lI-
II) einen Rechteckquerschnitt aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mit einer geringeren Dicke
(D1) versehene Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) an mindestens einer Stelle, vorzugsweise jeder Stelle (lI-
II; 1I-11) einen bezliglich der Werkzeugmittelachse (34) zentrierten symmetrischen Querschnitt aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (15) als Maander-
stegschaft ausgebildet ist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (15) mindestens
drei Stellen mit unverminderter Dicke (D) aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ful} (25) an einem
FuBabschnitt (24) des Schafts (15) angeordnet ist, wobei der FulRabschnitt (24) eine unverminderte Dicke (D2)
aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (15) im Anschluss
an den FuB (25) Stellen mit verminderter Dicke aufweist.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die verminderte Dicke (D1)
des Schafts (15) mit der geringeren Dicke (D1) des Schaftfortsatzes (16) Ubereinstimmt.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschenbildungsstruktur
(28) einen Haken (29) umfasst.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschenbildungsstruktur
(28) eine Zunge (31) umfasst.

Strickwerkzeug nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mit einer geringeren Dicke
(D1) versehene Abschnitt (32) des Schaftfortsatzes (16) oder eine andere dickenreduzierte Stelle des Schafts (15)
an einem oder mehreren Langsstegen (17 - 20) und/oder einem oder mehreren Querstegen (21) einen Querschnitt
mit nichtgeraden Seitenkanten (37, 38) aufweist.
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