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(67) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reini-
gungseinheit, umfassend eine erste flissigkeit-dichte,
insbesondere durch Verschweillen oder Verkleben ver-
schlossene, Verpackung, insbesondere Kunststofffoli-
enverpackung, und, in dieser Verpackung, insbesondere

Reinigungseinheit, umfassend einen Reinigungsmopp und mindestens eine Verpackung

Kunststofffolienverpackung, vorliegend, mindestens ei-
nen, insbesondere eine Vielzahl an, mit einem fliissigen
System vorgetréankten Reinigungsmopp, insbesondere
Einweg-Reinigungsmopp wie Einweg-Flachmopp.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 929 828 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reini-
gungseinheit, insbesondere fiir die Reinraumreinigung,
enthaltend einen Reinigungsmopp und eine Verpa-
ckung.

[0002] Insbesondere Reinigungsunternehmen ver-
wenden vielfach insbesondere fur die FuRbodenreini-
gung Reinigungsmopps. Diese Reinigungsmopps sind
in der Regel fir den wiederholten Gebrauch vorgesehen,
das heillt nach jedem Reinigungszyklus sind die Reini-
gungsmopps zu waschen. Vor allem bei Reinigungs-
mopps, die fur die Reinraumreinigung eingesetzt wer-
den, sind nicht nur bei der Herstellung, dem Transport
und der Lagerung besondere Vorkehrungen und Vor-
sichtsmalRnahmen zu treffen, sondern ebenfalls bei der
Wasche benutzter Reinigungsmopps. Der im Zusam-
menhang mit derartigen Reinigungsmopps aufzubrin-
gende Aufwand erhoht sich dann nochmals fiir solche
Mopps, die flr die Reinigung von sterilen Rdumen, ins-
besondere von sterilen Reinrdumen eingesetzt werden
sollen.

[0003] Esware somitwiinschenswert, auf Reinigungs-
mopps zurlickgreifen zu kdnnen, die nicht mit den Nach-
teilen des Stands der Technik behaftet sind.

[0004] DerErfindunglag daher die Aufgabe zugrunde,
Reinigungssysteme zur Verfligung zu stellen, die ein zu-
verlassiges, gleichwohl kostenglnstiges Reinigen von
insbesondere Reinrdumen und/oder sterilen Rdumen er-
moglichen.

[0005] Demgemal wurde eine Reinigungseinheit ge-
funden, umfassend eine erste flissigkeitsdichte, insbe-
sondere durch VerschweilRen oder Verkleben verschlos-
sene, Verpackung, insbesondere Kunststofffolienverpa-
ckung, und, in dieser Verpackung, insbesondere Kunst-
stofffolienverpackung, vorliegend, mindestens einen,
insbesondere eine Vielzahl an, mit einem flissigen Sys-
tem vorgetrankten Reinigungsmopp.

[0006] Indem der Reinigungsmopp bereits vollstandig
vorgetranktin der Verpackung, insbesondere Kunststoff-
folienverpackung, vorliegt, kann dieser nach Entnahme
aus der Verpackung unmittelbar zur Reinigung verwen-
det werden, ohne dass eine weitere Benetzung oder ein
weiteres Tranken mit zusatzlicher Reinigungsflissigkeit
notwendig ist. Somit kann bei Verwendung der erfin-
dungsgemafien Reinigungseinheit auf die regelmafig
zum Einsatz kommenden Reinigungswagen verzichtet
werden, welche in der Regel stets auch mindestens ei-
nen Behalter mit Reinigungsflissigkeit beinhalten. Auch
ist es ohne weiteres moglich, iber zum Beispiel das Vo-
lumen der Verpackung Einfluss auf die Menge an mit-
verpacktem flissigen System zu nehmen. Gleichwohl ist
die Verpackung im Allgemeinen derart dimensioniert,
dass nicht das gesamte Volumen der Verpackung mit
Flussigkeit und Reinigungsmopp(s) ausgefullt ist, son-
dern dass darin auch noch (gereinigte) Luft oder ein In-
ertgas vorliegt. Mithin erlaubt es die erfindungsgemafe
Reinigungseinheit, auch ohne Uber separate Behalter
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oder Eimer Reinigungsflissigkeit zur Verfligung stellen
zu mussen, hinreichend Flussigkeit fir die Reinigung
auch groRerer Flachen eines zu reinigenden Raums, ins-
besondere Reinraums, zur Verfligung stellen zu kénnen.
Insbesondere kann stets die fir eine Reinigungsaufgabe
optimal auf den Reinigungsmopp abgestimmte Menge
an Reinigungsflissigkeit zum Einsatz kommen. Die Rei-
nigungsflissigkeit ist mithin stets korrekt dosiert.

[0007] Ineiner Ausgestaltung der erfindungsgemafien
Reinigungseinheit liegt in dieser nicht nur ein einzelner
getrankter Mopp, insbesondere Flachmopp vor, sondern
es liegen darin zwei oder mehr Mopps, insbesondere
Flachmopps aufeinander vor. Je nach Anwendung
und/oder GréRe des Reinigungsmopps koénnen bei-
spielsweise 3, 4, 5, 6, 7 oder auch 8 bis 20 Mopps, ins-
besondere Flachmopps, in der ersten Verpackung der

erfindungsgeméfen Reinigungseinheit vorgesehen
sein.
[0008] In einer besonders zweckmaRigen Ausgestal-

tung stellt der Reinigungsmopp der erfindungsgemaRen
Reinigungseinheit einen Flachmopp dar. Flachmopps
verfiigen im Allgemeinen Uber eine rechteckige Grund-
flache und sind mit einer Reinigungs- bzw. Frontseite
und einer Deckblatt- bzw. Rlckseite ausgestattet. Diese
Flachmopps verfligen vorteilhafterweise auf der Deck-
blatt- bzw. Ruckseite Uber mindestens eine Eingreifta-
sche, vorzugsweise zwei Eingreiftaschen, flr einen
Flachmopphalter. Diese Flachmopphalter sind zumeist
Uber ein Gelenk mit einem Stil oder Haltegriff verbunden,
so dass auch gréRere Flachen ohne weiteres unter der
Verwendung der erfindungsgemafen Reinigungseinheit
gereinigt werden kénnen.

[0009] Die Reinigungseinheit gemaf der vorliegenden
Erfindung eignet sich ganz besonders fiir den Einsatz
bei der Reinraumreinigung. DemgemaR stellt der Reini-
gungsmopp, insbesondere der Flachmopp, der erfin-
dungsgemalen Reinigungseinheit auch einen Rein-
raumreinigungsmopp dar. Mit der erfindungsgemaRen
Reinigungseinheit gelingt es, nicht nur sogleich einen
Reinigungsmopp zur Verfligung zu stellen, der bei der
Reinraumreinigung zum Einsatz kommen kann, sondern
ebenfalls das hierfiur erforderliche fliissige System, bei-
spielsweise in Form einer Reinigungsflissigkeit oder ei-
ner Desinfektionsflissigkeit. Auf diese Weise kann der
Aufwand, geeignete Reinigungsflissigkeit sowie geeig-
nete Behaltnisse zur Aufnahme dieser Reinigungsflis-
sigkeit fir die Reinraumreinigung bereit zu stellen, er-
heblich verringert werden. Im Grunde kann mit Verwen-
dung der erfindungsgemafen Reinigungseinheit auf die
externe Zufuhr von Reinigungsfliissigkeit verzichtet wer-
den.

[0010] Der mit der erfindungsgemaflen Reinigungs-
einheit zum Einsatz kommende Reinigungsmopp stellt
zweckmaRigerweise, insbesondere wenn fiir die Rein-
raumreinigung eingesetzt, einen Einweg-Reinigungs-
mopp dar. Dadurch dass der Reinigungsmopp als Ein-
weg-Reinigungsmopp ausgerihrt wird, das heif3t der
Reinigungsmopp nicht in der Weise gefertigt und ausge-
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legt sein muss, dass er die Ublicherweise geforderten 50
bis 60 Waschzyklen unverandert Gbersteht, die mit der
Herstellung der erfindungsgemaRen Reinigungseinheit
einhergehenden Kosten im Rahmen gehalten werden.
[0011] Es hat sich als besonders zweckmafig erwie-
sen, auf solche erfindungsgeméaRen Reinigungseinhei-
ten, insbesondere auch fiir die Reinraumreinigung zu-
rickzugreifen, die ferner mindestens eine weitere, ins-
besondere flissigkeitsdichte, Kunststofffolienverpa-
ckung aufweisen, in der die erste Kunststofffolienverpa-
ckung, insbesondere flissigkeitsdicht, verpackt, vor-
zugsweise durch Verschweillen verschlossen, vorliegt.
[0012] Zum einen ist es mit dieser Ausfiihrungsvarian-
te moglich, im Falle von Leckagen der ersten Verpa-
ckung, insbesondere Kunststofffolienverpackung, ein
Auslaufen bzw. eine Kontamination der Umgebung mit
dem flissigen System zu verhindern. Denn dieses kann
in der zweiten, die erste Kunststofffolienverpackung um-
gebende Kunststofffolienverpackung aufgefangen wer-
den. Daruber hinaus wird durch Verwendung einer wei-
teren, die erste Verpackung umhillenden Verpackung,
in welcher das flissige System vorliegt, eine Reinigungs-
einheit zur Verfigung gestellt, die sich besonders effizi-
ent und praktikabel fiir die Reinraumreinigung einsetzen
lasst. Beispielsweise kann die dul3ere Verpackung in ei-
nem Schleusenbereich im Ubergang zum Reinraum ent-
fernt werden, so dass sichergestellt ist, dass nur eine
den Reinraumbedingungen genligende Verpackung
samt Reinigungsflissigkeit und Reinigungsmopp in den
Reinraum gelangt. Insbesondere wenn die Reinigungs-
einheit eine erste Verpackung und eine weitere, zweite
Verpackung umfasst, kann eine sehr wirksame Reini-
gung von sterilen Rdumen sowie von Reinrdumen ge-
wahrleistet werden. Hierbei wird zumeist in einer ersten
Schleuse die duere, zweite Verpackung entfernt. In die-
sem Zusammenhang ist von Vorteil, wenn die in der &u-
Reren, weiteren bzw. zweiten Verpackung vorliegende
innere, erste Verpackung, enthaltend den Reinigungs-
mopp und das flissige System, in gereinigter bzw. ste-
rilisierter Luft vorliegen. D.h. die innere Verpackung ist
bereits unter Reinraumbedingungen bzw. unter sterilen
Bedingungen in die dulRere Verpackung eingefiihrt und
verschlossen worden. Erst in einer zweiten Schleuse
wird vorzugsweise sodann die innere Verpackung ent-
fernt, so dass nur der mit dem fliissigen System impra-
gnierte Reinigungsmopp in den sterilen Raum oder den
Reinraum gelangt. Alternativ ist es auch mdglich, die in-
nere Verpackung in der zweiten Schleuse nochmals zu
desinfizieren bzw. sterilisieren, um sie in den zu reini-
genden Raum mit hinein zu nehmen.

[0013] Dabei kann in einer geeigneten Ausfiihrungs-
form vorgesehen sein, dass die erste und/oder die wei-
tere, zweite Kunststofffolienverpackung schlauchférmig
ausgebildet sind und dass die Verschweillungen vor-
zugsweise jeweils an den sich gegeniberliegenden
Schmalseiten der Kunststofffolienschldauche vorliegen.
[0014] Beidemflissigen System dererfindungsgema-
Ren Reinigungseinheit kann es sich beispielsweise um
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ein wassriges System handeln, insbesondere enthaltend
mindestens ein Desinfektionsmittel, insbesondere i-Pro-
panol und/oder Ethanol, und/oder mindestens ein, ins-
besondere biozides, Reinigungsmittel. Demgeman kann
es sich bei dem flissigen System um eine Reinigungs-
flissigkeit oder eine Desinfektionsflissigkeit handeln.
Selbstverstandlich ist es ebenfalls méglich, dass das
flissige System gleichzeitig eine Reinigungs- und eine
Desinfektions-Flissigkeit darstellt. Geeignete Reini-
gungsflissigkeiten kénnen alkalisch oder sauer einge-
stellt sein. Alkalisch eingestellte Reinigungsflissigkeiten
werden haufig verwendet, wenn fettlésende Eigenschaf-
ten gefordert sind. Sauer eingestellte Reinigungsflissig-
keiten verwendet man im allgemeinen, um Kalk-
und/oder Rostriickstédnde zu beseitigen. Reinigungsflus-
sigkeiten im Sinne der vorliegenden Erfindung zeichnen
sich regelmaRig dadurch aus, dass sie in einem wassri-
gen System mindestens ein Tensid enthalten. Geeignete
Tenside fir die Reinraumreinigung bzw. die Reinigung
steriler Rdume sind dem Fachmann bekannt. Geeignete
Desinfektionsflissigkeiten stellen im Allgemeinen wass-
rige Systeme dar, welche zum Beispiel mit einer biozi-
den, bakteriziden, sporoziden und/oder fungiziden Wir-
kung ausgestattet sind und demgemaR mindestens ein
Biozid, Bakterizid, Sporozid und/oder Fungizid enthalten.
Fir Reinraum- sowie flr sterile Reinigungsanwendun-
gen setzt man im Allgemeinen Reinigungsflissigkeiten
bzw. Desinfeklionsflissigkeiten ein, bei denen es sich
bei dem verwendeten Wasser um deionisiertes Wasser
oder um Wasser mit WFI-Gute handelt. Fir die Reini-
gung von sterilen Rdumen ist das Wasser geeigneter
Reinigungs- und Desinfektionsflissigkeiten vorzugswei-
se einem Filtrierprozess (0,2 wm) unterzogen worden.
[0015] Firdie im Sinne der vorliegenden Erfindung fir
sterile R&ume zum Einsatz kommenden Desinfektions-
flissigkeiten greift man vorzugsweise auf wassrige Sys-
teme zurlick, die Alkohole wie i-Propanol und/oder Etha-
nol, Peroxide, Persduren wie Peressigsaure, quaternare
Ammoniumverbindungen wie Benzalkoniumchlord, Gu-
anidinderivate oder Chlor-basierte Verbindungen wie
Chlordioxid, Natriumhypochlorit, Chlorhexidin, Chlora-
min T, enthalten.

[0016] Als besonders geeignetes Desinfektionsmittel
fur die Reinraumreinigung sowie fir die Reinigung von
sterilen Rdumen sei ein wassriges System genannt, ent-
haltend 70 Vol.% i-Propanol und 30 Vol.-% Wasser.
[0017] Besonders zweckmaRige erfindungsgemalie
Reinigungseinheiten sind auch solche, die fiir die Reini-
gung steriler Rdume, insbesondere steriler Reinrdume
verwendet werden. Mit den erfindungsgemaflen Reini-
gungseinheiten ist es besonders einfach und zuverlassig
moglich, Reinigungsmopps samt Reinigungsflissigkeit
in vorab bereits sterilisierter Form in einen sterilen Raum
zu Uberfuhren. Dieses trifft insbesondere auf diejenigen
Reinigungseinheiten zu, bei denen der in einer ersten
Verpackung, insbesondere Kunststofffolienverpackung
vorliegende getrankte Reinigungsmopp in mindestens
einer weiteren Verpackung, insbesondere Kunststofffo-
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lienverpackung eingeschlossen vorliegt.

[0018] Methoden zur Sterilisierung der erfindungsge-
mafRen Reinigungseinheit, samt der darin vorliegenden
Reinigungsmopps und des flissigen Systems sind dem
Fachmann bekannt. Hierfir kann zum Beispiel auf die
Sterilisierung mittels Beta-Strahlung, Gamma-Strahlung
und/oder Elektronenstrahlung zuriickgegriffen werden.
[0019] Mitden erfindungsgemalen Reinigungseinhei-
ten kénnen verlasslich Reinigungsmopps in sterilen Um-
gebungen eingesetzt werden, ohne dadurch EinbulRen
bei der Sterilitdt hinnehmen zu missen. Mit den erfin-
dungsgemafien Reinigungseinheiten kann ein Sterili-
tatssicherheitsniveau (SAL-Wert) eingehalten werden,
der nicht oberhalb von 10 liegt. Das heilt unter
1.000.000 erfindungsgemaRen Reinigungseinheiten ist
im Durchschnitt nur eine mit einem lebensfahigen Keim
kontaminiert. Beispielsweise soll gemal Europaischem
Arzneibuch der SAL-Wert fiir Parenteralia maximal 10-6
betragen.

[0020] Fir die erfindungsgemafien Reinigungseinhei-
ten kann in einer bevorzugten Ausfiihrungsform vorge-
sehen sein, dass der Flachmopp iber mindestens eine
front- bzw. reinigungsseitige Lage und mindestens eine
rick- bzw. deckblattseitige Lage sowie gegebenenfalls
Ubermindestens eine mittlere, zwischen der frontseitigen
und der rickseitigen Lage angeordnete Zwischenlage
verfigt, wobei auf der Riickseite mindestens eine, vor-
zugsweise zwei, Eingreiftasche(n) fur einen Flachmopp-
halter vorliegen.

[0021] Dabei sind auch solche Reinigungseinheiten
besonders bevorzugt, bei denen der Flachmopp eine
Front- bzw. Reinigungsseite mit einer Besatz- oder
Schlingenstruktur und eine Rick- bzw. Deckblattseite
aufweist, wobei die Frontseite und die Riickseite mindes-
tens eine gewebte, gestrickte oder gewirkte Lage gebil-
det aus Mikrofasermaterial umfassen, oder wobei die
Frontseite mindestens eine frontseitige gewebte, ge-
strickte oder gewirkte Lage gebildet aus Mikrofaserma-
terial und die Riickseite mindestens eine riickseitige La-
ge aus einem, insbesondere verfestigten, Vliesmaterial,
insbesondere umfassend oder bestehend aus Polyo-
lefinfasern, insbesondere Polypropylenfasern, umfas-
sen.

[0022] Ferner kann hierbei vorgesehen sein, dass die
zwischen frontseitiger und riickseitiger Lage angeordne-
te mindestens eine Zwischenlage ein, insbesondere un-
verfestigtes, Vliesmaterial oder ein Schaummaterial um-
fasst oder hieraus besteht.

[0023] Geeignetes Mikrofasermaterial umfasst zum
Beispiel Polyamidmikrofasern und/oder Polyestermikro-
fasern, insbesondere Polyethylenterephthalatmikrofa-
sern. Polyestermikrofasern sind bevorzugt. Das Vlies-
material der Zwischenlage umfasst oder besteht vor-
zugsweise aus, insbesondere recycelten, Polyesterfa-
sern, insbesondere Polyethylenterephthalatfasern.
[0024] Das Mikrofasermaterial fir die Reinigungs-
mopps der erfindungsgemalen Reinigungseinheit ist
zweckmaRigerweise aus einer Endlosfaser gebildet. Be-
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sonders geeignet stellt das Mikrofasermaterial ein, ins-
besondere rundgestricktes oder kettengewirktes, Frot-
tiergewebe dar. Derartige Mikrofasermaterialien sind be-
vorzugt auf der Front- bzw. Reinigungsseite eines Flach-
mopps einer erfindungsgemaflen Reinigungseinheit an-
gebracht.

[0025] Fernerkannineiner Ausgestaltung vorgesehen
sein, dass das Mikrofasermaterial von Front- und/oder
Ruckseite eine mittlere Feinheit kleiner oder gleich 1
dtex, insbesondere im Bereich von 0,3 dtex bis 0,8 dtex,
aufweist und/oder dass das Fasermaterial der Zwischen-
lage eine mittlere Feinheit im Bereich von 0,5 dtex bis 4
dtex, insbesondere im Bereich von 1 dtex bis 3 dtex und
besonders bevorzugt im Bereich von 1,5 dtex bis 2,5
dtex, aufweist.

[0026] Besonders geeignet sind auch solche erfin-
dungsgemalen Reinigungseinheiten, bei denen Reini-
gungsmopps zum Einsatz kommen, bei denen die front-
und/oder riickseitige Lage aus Mikrofaserrnaterial Gber
ein Flachengewicht von mindestens 150 g/m2 oder im
Bereich von 150 g/m2 bis 400 g/m2, vorzugsweise von
mindestens 200 g/m2 oder im Bereich von 200 g/m2 bis
350 g/m2, und besonders bevorzugt von mindestens 225
g/mZ2 oder im Bereich von 225 g/mZ2 bis 300 g/m2, verflgt
und/oder bei denen die mindestens eine Zwischenlage
Uber ein Flachengewicht im Bereich von 50 g/m2 bis 150
g/m2, vorzugsweise im Bereich von 75 g/m2 bis 125 g/m?
und besonders bevorzugt im Bereich von 90 g/m2 bis
110 g/m2 verfiigt.

[0027] Die mindestens eine Zwischenlage kann z.B.
auch ein Nadelvlies darstellen. Ferner kénnen die Fasern
der mindestens einen Zwischenlage Stapelfasern sein,
insbesondere mit einer mittleren Lange im Bereich von
20 mm bis 80 mm, vorzugsweise im Bereich von 30 mm
bis 70 mm und besonders bevorzugt im Bereich von 40
mm bis 60 mm.

[0028] Unter Verwendung eines mehrlagigen Flach-
mopps als Reinigungsmopp fir die erfindungsgemafie
Reinigungseinheit stellt die mindestens eine riickseitige
Lage bevorzugt ein Spinnvliesmaterial dar. Auchistdiese
rickseitige Lage besonders bevorzugt einlagig ausge-
bildet.

[0029] Beigeeigneten Flachmopps liegen vorzugswei-
se die frontseitige Lage und die riickseitige Lage oder
die frontseitige Lage, die Zwischenlage und die riicksei-
tige Lage entlang ihrer umlaufenden Rander mittels
Overlock-Nahverfahren miteinander verbunden vor. Fer-
ner kann hierbei vorgesehen sein, dass die Eingreifta-
sche bzw. die Eingreiftaschen durch Umklappen eines
oder mehrerer Randabschnitte des Flachmopps erhalten
worden sind, so dass im Bereich der Eingreiftasche bzw.
Eingreiftaschen das Material der rlickseitigen Lage auf-
einander zur Anlage gelangt. Alternativ kdnnen die auf-
einander umgeklappten Randabschnitte entlang ihrer
umlaufenden Rander unter Ausbildung der Eingreifta-
sche mittels Overlock-Nahverfahren miteinander ver-
bunden vorliegen.

[0030] Die frontseitige Lage verfiigt zweckmaRiger-
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weise Uber eine mittlere Dicke von mindestens 0,5 mm
oder im Bereich von 0,5 mm bis 5,0 mm, vorzugsweise
von mindestens 1,0 mm oder im Bereich von 1,0 mm bis
4,5 mm, und besonders bevorzugt von mindestens 1,5
mm oder im Bereich von 0,5 mm bis 5,0 mm. Die Zwi-
schenlage verfligt vorzugsweise Uber eine Dicke im Be-
reich von 0,5 mm bis 10 mm, vorzugsweise im Bereich
von 1,0 mm bis 8 mm und besonders bevorzugt im Be-
reich von 2,0 bis 5 mm.

[0031] Der Erfindung lag die Uberraschende Erkennt-
nis zugrunde, dass Reinigungsmopps, insbesondere fiir
die kommerzielle Reinigung auf praktikable und kosten-
glnstige Weise, insbesondere auch fur die kommerzielle
Reinigung verfligbar gemacht werden kénnen. Mit den
erfindungsgemaRen Reinigungseinheiten ist es moglich,
auf eine zusatzliche Impragnierung, Befeuchtung oder
Benetzung der Reinigungsmopps komplett zu verzich-
ten. Vielmehr kann sogleich die fiir den jeweiligen Rei-
nigungsvorgang erforderliche, optimale Menge an flis-
sigem System, wie Reinigungs- oder Desinfektionsflis-
sigkeit, zur Verfligung gestellt werden. Von Vorteil ist fer-
ner, dass mit der erfindungsgemaRen Reinigungseinheit
jeglicher Aufwand fir die Herrichtung eines fir die Rei-
nigung zu verwendenden Reinigungsmopps entféllt. Die-
ses wirkt sich insbesondere bei der Reinraumreinigung
sowie der Reinigung steriler Rdume sehr vorteilhaft aus.
So missen weder Reinigungsmopps, Desinfektions-
oder Reinigungsmittel noch Desinfektionsmittel- bzw.
Reinigungsmittelbehaltnisse oder Transportwagen in ei-
ner fiir sterile RGume oder Reinrdume geeigneten Form
zur Verfugung gestellt werden. Es ist vielmehr alleine nur
noch dafiir Sorge zu tragen, dass die erfindungsgema-
Ren Reinigungseinheiten, sei es, dass sie eine einzige
Verpackung enthalten oder ein System, bei dem der ver-
packte Reinigungsmopp samt Flissigkeit in einer weite-
ren, zweiten Verpackung vorliegen, unter Reinraum-
bzw. sterilen Bedingungen hergestellt und verpackt wer-
den. Das Kontaminationsrisiko wird dadurch erheblich
reduziert oder sogar nahezu vollstdndig eleminiert.
[0032] AlsweitererVorteil hatsich herausgestellt, dass
mit den erfindungsgemafRen Reinigungseinheiten, ins-
besondere solchen, enthaltend Einweg-Reinigungs-
mopps, z.B. Einweg-Flachmopps, eine sehrzuverlassige
und kontaminationsfreie Reinigung von Reinrdumen ge-
lingt. Insbesondere fiir die Reinigung steriler Rdume, ein-
schliellich steriler Reinrdume, kénnen mit der erfin-
dungsgemafien Reinigungseinheit sehr hohe Standards
gewabhrleistet werden. So ist es mdéglich, bereits bei der
Herstellung und der Verpackung von Reinigungsmopps
sowie bei der Herstellung der Verpackung wie auch des
flissigen Systems Kontaminationen oder Sterilitatsein-
buflen zu vermeiden. Beispielsweise kann bei der kom-
merziellen Reinigung sichergestellt werden, dass Rein-
raum- und/oder Sterilittsstandards nicht unterlaufen
werden. So entfallt die Notwendigkeit, Reinigungsflis-
sigkeit extern zur Verfligung stellen und in Behaltnisse
ein- oder umfiillen zu missen. Letztgenannte Vorgange
fuhren haufig, insbesondere wenn man es an der gefor-
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derten Sorgfalt auch nur geringfiigig fehlen lasst, zu Kon-
taminationsproblemen.

[0033] Es hat sich vielfach als zweckmaRig erwiesen,
den Reinigungsmopp, beispielsweise wenn in Form ei-
nes Flachmopps ausgeflihrt, als Einweg-Reinigungs-
mopp zu gestalten. Die fur die erfindungsgemaRen Rei-
nigungseinheiten zum Einsatz kommenden Reinigungs-
mopps, insbesondere Flachmopps, kénnen selbstver-
sténdlich nach der Entnahme aus der Verpackung und
der Verwendung fiir die Reinigung nach Durchlaufen ei-
nes Wasch- bzw. Dekontaminationszyklus erneut fir die
Reinigung verwendet werden. Auch ist es mdglich, sol-
che Reinigungsmopps, die als Einweg-Reinigungs-
mopps flr die Reinraumreinigung bzw. die Reinigung
steriler Rdume vorgesehen sind, nach einem Wasch-
bzw. Dekontaminationszyklus mindestens ein weiteres
Mal fur die Reinigung von Raumen, die nicht Reinrdume
sind bzw. die nicht steril gehalten werden missen, zu
verwenden.

[0034] Die in der vorstehenden Beschreibung und in
den Anspriichen offenbarten Merkmale der Erfindung
kénnen sowohl einzeln aus auchin jeder beliebigen Kom-
bination fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren ver-
schiedenen Ausfiihrungsformen wesentlich sein.

Patentanspriiche

1. Reinigungseinheit, umfassend eine erste flissig-
keitsdichte, insbesondere durch Verschweilden oder
Verkleben verschlossene, Verpackung, insbeson-
dere Kunststofffolienverpackung, und, in dieser Ver-
packung, insbesondere Kunststofffolienverpa-
ckung, vorliegend, mindestens einen, insbesondere
eine Vielzahl an, mit einem flissigen System vorge-
trankten Reinigungsmopp, insbesondere Flach-

mopp.

2. Reinigungseinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Reinigungsmopp ein Rein-
raumreinigungsmopp und/oder ein Einweg-Reini-
gungsmopp ist.

3. Reinigungseinheit nach Anspruch 1 oder 2, ferner
umfassend mindestens eine weitere, insbesondere
flissigkeitsdichte, Kunststofffolienverpackung, in
der die erste Kunststofffolienverpackung, insbeson-
dere flussigkeitsdicht, verpackt, vorzugsweise durch
Verschweil’en verschlossen, vorliegt.

4. Reinigungseinheit nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
flissige System ein wassriges System darstellt, ins-
besondere enthaltend mindestens ein Desinfekti-
onsmittel, insbesondere i-Propanol und/oder Etha-
nol, und/oder mindestens ein, insbesondere biozi-
des, Reinigungsmittel.
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Reinigungseinheit nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
bzw. die Reinigungsmopps und die diese Reini-
gungsmopps enthaltende erste Kunststofffolienver-
packung sowie gegebenenfalls auch die weitere
Kunststofffolienverpackung steril sind, insbesonde-
re vermittels Beta-Strahlung, Gamma-Strahlung
und/oder Elektronenstrahlung.

Reinigungseinheit nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flachmopp Uber mindestens eine front- bzw. reini-
gungsseitige Lage und mindestens eine riick- bzw.
deckblattseitige Lage sowie gegebenenfalls Uber
mindestens eine mittlere, zwischen der frontseitigen
und der riickseitigen Lage angeordnete Zwischen-
lage verfugt, wobei auf der Riickseite mindestens
eine, vorzugsweise zwei, Eingreiftasche(n) fiir einen
Flachmopphalter vorliegen.

Reinigungseinheit nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Flachmopp eine Front-
bzw. Reinigungsseite mit einer Besatz- oder Schlin-
genstruktur und eine Riick- bzw. Deckblattseite auf-
weist, wobei die Frontseite und die Riickseite min-
destens eine gewebte, gestrickte oder gewirkte Lage
gebildet aus Mikrofasermaterial umfassen oder wo-
bei die Frontseite mindestens eine frontseitige ge-
webte, gestrickte oder gewirkte Lage gebildet aus
Mikrofasermaterial und die Riickseite mindestens ei-
ne rickseitige Lage aus einem, insbesondere ver-
festigten, Vliesmaterial, insbesondere umfassend
oder bestehend aus Polyolefinfasern, insbesondere
Polypropylenfasern, umfassen.

Reinigungseinheit nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwischen frontseitiger
und rlickseitiger Lage angeordnete mindestens eine
Zwischenlage ein, insbesondere unverfestigtes,
Vliesmaterial oder ein Schaummaterial umfasst oder
hieraus besteht.

Reinigungseinheit nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mikrofasermaterial Po-
lyamidmikrofasern und/oder Polyestermikrofasern,
insbesondere Polyethylenterephthalatmikrofasern,
vorzugsweise Polyestermikrofasern, umfasst oder
hieraus besteht und/oder dass das Vliesmaterial der
Zwischenlage, insbesondere recycelte, Polyesterfa-
sern, insbesondere Polyethylenterephthalatfasern,
umfasst oder hieraus besteht.

Reinigungseinheit nach einem der Anspriiche 7 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass das Mikrofaser-
material aus einer Endlosfaser gebildet ist und/oder
dass das Mikrofasermaterial aus einem, insbeson-
dere rundgestrickten oder kettengewirkten, Frottier-
gewebe gebildet ist.
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1.

12.

13.

14.

15.

Reinigungseinheit nach einem der Anspriiche 7 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass Mikrofaserma-
terial eine mittlere Feinheit kleiner oder gleich 1 dtex,
insbesondere im Bereich von 0,3 dtex bis 0,8 dtex,
aufweist und/oder dass das Fasermaterial der Zwi-
schenlage eine mittlere Feinheit im Bereich von 0,5
dtex bis 4 dtex, insbesondere im Bereich von 1 dtex
bis 3 dtex und besonders bevorzugt im Bereich von
1,5 dtex bis 2,5 dtex, aufweist.

Reinigungseinheit nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
front- und/oder riickseitige Lage aus Mikrofaserma-
terial Uber ein Flachengewicht von mindestens 150
g/m2 oder im Bereich von 150 g/m2 bis 400 g/mZ2,
vorzugsweise von mindestens 200 g/m2 oder im Be-
reich von 200 g/mZ2 bis 350 g/m2, und besonders be-
vorzugt von mindestens 225 g/m2 oder im Bereich
von 225 g/m2 bis 300 g/m2, verfiigt und/oder dass
die mindestens eine Zwischenlage tber ein Flachen-
gewicht im Bereich von 50 g/m2 bis 150 g/m2, vor-
zugsweise im Bereich von 75 g/m2 bis 125 g/m2 und
besonders bevorzugtim Bereich von 90 g/m2 bis 110
g/m2verfigtund/oder dass die mindestens eine Zwi-
schenlage ein Nadelvlies darstellt und/oder dass die
Fasern der mindestens einen Zwischenlage Stapel-
fasern, insbesondere mit einer mittleren Lange im
Bereich von 20 mm bis 80 mm, vorzugsweise im
Bereich von 30 mm bis 70 mm und besonders be-
vorzugtim Bereich von 40 mm bis 60 mm, darstellen.

Reinigungseinheit nach einem der Anspriiche 6 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die frontseitige
Lage und die rlckseitige Lage oder dass die front-
seitige Lage, die Zwischenlage und die riickseitige
Lage entlang ihrer umlaufenden Rander mittels
Overlock-Nahverfahren miteinander verbunden vor-
liegen.

Reinigungseinheit nach einem der Anspriiche 6 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Eingreifta-
sche bzw. die Eingreiftaschen durch Umklappen ei-
nes oder mehrerer Randabschnitte des Flachmopps
erhalten worden sind, so dass im Bereich der Ein-
greiftasche bzw. Eingreiftaschen das Material der
rickseitigen Lage aufeinander zur Anlage gelangt
und/oder dass die aufeinander umgeklappten
Randabschnitte entlang ihrer umlaufenden Rander
unter Ausbildung der Eingreiftasche mittels Over-
lock-Nahverfahren miteinander verbunden vorlie-
gen.

Reinigungseinheit nach einem der Anspriiche 6 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die frontseitige
Lage Uber eine mittlere Dicke von mindestens 0,5
mm oder im Bereich von 0,5 mm bis 5,0 mm, vor-
zugsweise von mindestens 1,0 mm oder im Bereich
von 1,0 mm bis 4,5 mm, und besonders bevorzugt
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von mindestens 1,5 mm oder im Bereich von 0,5 mm
bis 5,0 mm, und/oder dass die Zwischenlage Uber
eine Dicke im Bereich von 0,5 mm bis 10 mm, vor-
zugsweise im Bereich von 1,0 mm bis 8 mm und
besonders bevorzugt im Bereich von 2,0 bis 5 mm,
verfiigen.
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ERGANZUNGSBLATTB

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Eriindungen, namlich:

1. Anspriiche: 2, 3(vollstédndig); 1(teilweise)

Gruppe I mit Anspriichen 1-3, die auf weitere Details bzgl.
der Verpackung der Reinigungseinheit abstellt;

2. Anspriiche: 4(vollstandig); 1(teilweise)

Gruppe II mit Anspriichen 1 und 4, die auf Details bzgl. des
fliissigen Systems abstellt;

3. Anspriiche: 5(vollstandig); 1(teilweise)

Gruppe III mit Anspriichen 1 und 5, die auf den Reinheitsgrad
der in der Verpackung enthaltenen Komponenten abstellt;

4. Anspriiche: 6-11, 13-15(vollstdndig); 1(teilweise)

Gruppe IV mit Anspriichen 1, 6-11,13-15 die auf Details der
Lagenanordnung des Mopps und der Befestigung an einem
Mopphalter abstellt;

5. Anspriiche: 12(vollstédndig); 1(teilweise)

Gruppe V mit Anspriichen 1 und 12, die auf Details bzgl. des
Materials der Lagen abstellt.
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TW 201313341 A 01-04-2013
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EP 0966222 Al 29-12-1999
WO 9840004 Al 17-09-1998
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Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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