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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR VERARBEITUNG EINES DRAHTES

(57) Verfahren und Vorrichtung zur Verarbeitung ei-
nes Drahtes (14), insbesondere eines Aluminiumdrah-
tes, wobei zumindest eine Schicht eines Beschichtungs-
materials auf den Draht (14) aufgebracht wird und die
aufgebrachte Schicht anschließend in einem Einbrenn-
ofen (4) getrocknet und/oder ausgehärtet wird, wobei der
Draht (14) vor dem Aufbringen der Schicht und zur Re-

kristallisation des Drahtes (14) durch einen von dem Ein-
brennofen (4) separaten Glühofen (2) gefördert wird und
wobei im Glühofen (2) eine im Wesentlichen in sich ge-
schlossene Strömung eines heißen Gases, insbesonde-
re eine Umluftströmung, erzeugt wird, welche Strömung
vorzugsweise der Drahtförderrichtung (9) entgegen ge-
richtet ist.



EP 2 930 723 A3

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 2 930 723 A3

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55


	Bibliographie
	Zusammenfasung
	Recherchenbericht

