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(54) BIEGEWERKZEUG SOWIE WECHSELEINHEIT HIERFÜR

(57) Die Erfindung betrifft ein Biegewerkzeug (4) für
eine Fertigungsanlage (1), bei dem in einer der Kopf-
teil-Stirnflächen (45) eine Quernut (48) und in einer der
Basisteil-Stirnflächen (42) eine Führungsnut (43) ange-
ordnet ist, welche Nuten parallel zueinander verlaufend
ausgerichtet sind. Weiters betrifft die Erfindung eine
Werkzeugwechseleinheit (49) mit einem eine Werkzeug-
führungsbahn (51) aufweisenden Werkzeugaufnahme-
gehäuse (50). Die Werkzeugführungsbahn (51) weist
erste und zweite Längsführungsabschnitte (58, 59) auf,
welche parallel nebeneinander sowie in Querrichtung

distanziert voneinander angeordnet sind. Erste Endbe-
reiche (61, 62) der beiden Längsführungsabschnitte (58,
59) münden in einer ersten Stirnfläche (54) des Werk-
zeugaufnahmegehäuses (50). Die Längsführungsab-
schnitte (58, 59) sind in deren zweiten Endbereichen (63,
64) über einen Querführungsabschnitt (60) miteinander
verbunden. Weiters betrifft die Erfindung auch noch eine
Fertigungsanlage (1) mit einem derartigen Biegewerk-
zeug (4) und einer Werkzeugwechseleinheit (49) sowie
ein Verfahren zum Werkzeugwechsel.
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