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(54) DISPOSITIF DE VISSAGE À MOYENS DE RECONNAISSANCE D’ACCESSOIRE DE VISSAGE 
EN POSITION COAXIALE

(57) La présente invention concerne un système de
vissage comprenant :
- un dispositif de vissage comprenant un corps (1) à une
extrémité duquel est monté un arbre de sortie (2) monté
mobile en rotation, ledit corps (1) logeant des moyens
moteurs (100) reliés audit arbre de sortie (2) au moyen
d’une transmission (3, 4),
- au moins un accessoire de vissage (40, 50, 80, 90)
destiné à coopérer avec ledit arbre de sortie (2) pour être
entrainé en rotation,
- au moins un moyen de solidarisation réversible dudit
au moins un accessoire de vissage (40, 50, 80, 90) audit
dispositif de vissage,
des moyens de reconnaissance dudit accessoire (40, 50,
80, 90) lorsqu’il est solidarisé audit dispositif via lesdits
moyens de solidarisation, lesdits moyens de reconnais-
sance comprenant un lecteur d’étiquette électronique (9)
solidaire dudit dispositif et une étiquette électronique (46,
58, 84, 92) solidaire dudit accessoire (40, 50, 80, 90),
ledit lecteur (9) et ladite étiquette (46, 58, 84, 92) étant
positionnés, lorsque ledit accessoire (40, 50, 80, 90) est
solidarisé audit dispositif, dans l’axe dudit arbre de sortie
(2), ledit lecteur (9) étant relié à au moins un fil d’alimen-
tation et/ou de transmission de données (13), ledit au
moins un fil (13) s’étendant dans ledit dispositif dans l’axe
dudit arbre de sortie (2).
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Description

1. Domaine de l’invention

[0001] Le domaine de l’invention est celui de la con-
ception et de la fabrication des dispositifs de vissage
communément appelés visseuses, en particulier de tels
dispositifs portables.

2. Art antérieur

[0002] Les visseuses portables sont couramment uti-
lisées notamment dans les secteurs de l’industrie aéro-
nautique et de l’industrie automobile pour procéder au
serrage d’assemblages de structures.
[0003] Le serrage de tels assemblages requiert géné-
ralement d’être réalisé de manière fiable, c’est-à-dire
avec un niveau de précision élevé.
[0004] Pour satisfaire ce besoin, les visseuses asser-
vies ont été développées. Les visseuses de ce type com-
prennent des moyens de mesure du couple de serrage
et/ou de l’angle de serrage des vis. Elles sont générale-
ment pilotées via des moyens de commande permettant
de programmer différentes stratégies de vissage notam-
ment en fonction de la taille des vis, de l’élasticité de
l’assemblage, de la précision souhaitée dans la tension
installée dans l’assemblage due au serrage...
[0005] Une stratégie de vissage est constituée par un
ensemble de paramètres définissant le comportement
que la visseuse doit avoir durant une opération de vis-
sage. Ces paramètres peuvent porter sur l’objectif à at-
teindre en terme de serrage (un certain niveau de couple
ou d’angle de serrage), mais aussi sur la façon d’y
arriver : le moteur est entrainé à un niveau de fréquence
de rotation donné jusqu’à ce qu’un premier niveau de
couple se serrage soit atteint durant la phase du vissage
pendant laquelle la tête de vis s’approche des pièces à
assembler, et ensuite à un autre niveau de fréquence de
rotation durant la phase du vissage pendant laquelle le
couple de serrage croît et ceci jusqu’à ce que le couple
de serrage objectif soit atteint.
[0006] Sur une ligne d’assemblage, un opérateur est
généralement amené à procéder au vissage de vis de
tailles différentes appelant par conséquent des straté-
gies de vissage différentes. Les vis à serrer présentent
également souvent des formes différentes ce qui impli-
que l’utilisation de douilles différentes. En outre, certai-
nes vis peuvent être situées dans un environnement en-
combré et être en conséquence relativement difficiles à
atteindre. Il peut alors être nécessaire d’utiliser un renvoi
d’axe pour procéder à leur serrage.
[0007] Un opérateur est donc généralement amené à
changer d’accessoire de vissage (douilles, renvoi
d’axe...) alors qu’il enchaine le serrage d’éléments diffé-
rents, ainsi qu’à sélectionner en conséquence la straté-
gie de vissage adaptée dans les moyens de commande.
[0008] Ces changements d’accessoires de vissage et
sélections de stratégies de vissage induisent des pertes

de temps et un risque d’erreur.
[0009] Pour palier ces inconvénients, les boites à
douilles ont été développées. Ces boites à douilles com-
prennent un réceptacle logeant une pluralité de douilles
et de renvois d’axe, et intègrent un capteur de présence
pour chacun de ces accessoires. Cette boîte à douilles
est reliée aux moyens de commande de la visseuse en
sorte que lorsque la présence d’un accessoire n’est plus
détectée dans la boite, ce qui signifie qu’il se trouve so-
lidarisé à la visseuse pour assurer le vissage d’un élé-
ment donné, alors la stratégie de vissage correspondan-
te est automatiquement activée.
[0010] L’utilisation de telles boites à douilles permet
de sécuriser la sélection de la stratégie de vissage adap-
tée à l’accessoire de vissage mis en oeuvre et à l’assem-
blage correspondant. Ces boites présentent toutefois
l’inconvénient d’être assez peu pratique à utiliser du fait
de leur volume important et du câble qui les relie à la
visseuse en particulier dans les espace de travail exigus
et/ou encombrés.
[0011] Pour obvier les inconvénients inhérents à la mi-
se en oeuvre des boites à douilles, on a pensé à équiper
les douilles d’une étiquette électronique et les visseuses
d’un lecteur d’étiquette électronique. Ainsi, dès lors qu’un
accessoire de vissage est fixé à la visseuse, les moyens
de commande lisent les informations le concernant sur
l’étiquette au moyen du lecteur et sélectionnent la stra-
tégie de vissage correspondante.
[0012] Cette solution technique ne présente pas les
inconvénients des boites à douilles en terme de praticité
d’utilisation. Elle présente néanmoins quelques inconvé-
nients.
[0013] Les moyens de solidarisation d’accessoire de
vissage aux visseuses de ce type ne permettent pas de
solidariser à celles-ci des accessoires de types diffé-
rents. Ils sont en effet seulement conçus pour permettre
de solidariser à la visseuse différentes douilles ou em-
preintes de vissage. Ils ne permettent en revanche pas
d’y solidariser tantôt différentes douilles, tantôt différents
renvois d’axe par exemple.
[0014] Un autre inconvénient de cette solution est que
les étiquettes électroniques, et parfois le lecteur associé,
sont placés en périphérie et/ou en surface de l’accessoire
ou de la visseuse si bien qu’ils se trouvent exposés aux
chocs avec l’environnement extérieur durant leur mani-
pulation et la manipulation de la visseuse.

3. Objectifs de l’invention

[0015] L’invention a notamment pour objectif d’appor-
ter une solution efficace à au moins certains de ces dif-
férents problèmes.
[0016] En particulier, selon au moins un mode de réa-
lisation, un objectif de l’invention est de fournir une tech-
nique particulièrement robuste qui permette d’assurer la
reconnaissance d’un accessoire de vissage solidarisé à
une visseuse grâce à la lecture de son identifiant.
[0017] Un autre objectif de l’invention sera, selon au
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moins un mode de réalisation, en complément de la lec-
ture de l’identifiant de l’accessoire de vissage, la lecture
d’informations relatives à une stratégie de vissage spé-
cifique à cet accessoire ou relatives à sa maintenance
ou encore à ses caractéristiques propres.
[0018] L’invention a également pour objectif, selon au
moins un mode de réalisation, de fournir une technique
qui permette de solidariser à une même visseuse des
accessoires de types différents, par exemple tantôt une
douille tantôt un renvoi d’axe.
[0019] Un autre objectif de l’invention est, selon au
moins un mode de réalisation, de fournir une telle tech-
nique qui soit simple à mettre en oeuvre et/ou ergono-
mique et/ou simple de conception.

4. Présentation de l’invention

[0020] Pour ceci, l’invention propose un système de
vissage comprenant :

- un dispositif de vissage comprenant un corps à une
extrémité duquel est monté un arbre de sortie monté
mobile en rotation, ledit corps logeant des moyens
moteurs reliés audit arbre de sortie au moyen d’une
transmission,

- au moins un accessoire de vissage destiné à coo-
pérer avec ledit arbre de sortie pour être entrainé en
rotation,

- au moins un moyen de solidarisation réversible dudit
au moins un accessoire de vissage audit dispositif
de vissage,

des moyens de reconnaissance dudit accessoire lorsqu’il
est solidarisé audit dispositif via lesdits moyens de soli-
darisation, lesdits moyens de reconnaissance compre-
nant un lecteur d’étiquette électronique solidaire dudit
dispositif et une étiquette électronique solidaire dudit ac-
cessoire, ledit lecteur et ladite étiquette étant positionnés,
lorsque ledit accessoire est solidarisé audit dispositif,
dans l’axe dudit arbre de sortie, ledit lecteur étant relié à
au moins un fil d’alimentation et/ou de transmission de
données, ledit au moins un fil s’étendant dans ledit dis-
positif dans l’axe dudit arbre de sortie.
[0021] Ainsi, la technique discutée propose une solu-
tion originale qui consiste à placer le lecteur de étiquette
électronique et la étiquette électronique, lorsque l’acces-
soire dont elle est solidaire se trouve solidarisé à la vis-
seuse, dans l’axe de la jonction entre la visseuse et l’ac-
cessoire.
[0022] Ainsi, tant l’étiquette électronique que le lecteur
d’étiquette se trouvent isolés de l’extérieur, ce qui con-
tribue à les protéger contre les chocs avec l’environne-
ment. Ceci permet encore d’offrir la possibilité de solida-
riser à la visseuse des accessoires de type différents
comme par exemple des douilles et des renvois d’axe.
Ceci améliore l’ergonomie.
[0023] Selon une caractéristique avantageuse, ledit
corps comprend une première portion de corps logeant

lesdits moyens moteurs et une deuxième portion de
corps logeant ledit arbre de sortie, ladite deuxième por-
tion de corps étant traversée par au moins un trou à l’in-
térieur duquel passe ledit au moins un fil, ledit corps et
ledit trou étant configurés pour permettre audit fil de
s’étendre à l’extérieur dudit corps le long de ladite pre-
mière portion de corps.
[0024] Il est ainsi possible de relier par un fil électrique
le lecteur d’étiquette électronique avec la carte électro-
nique de contrôle du dispositif de vissage. Le fil sera bien
entendu préférentiellement protégé contre les écrase-
ments par un carter pour rejoindre la carte électronique
de contrôle du dispositif de vissage située dans sa poi-
gnée.
[0025] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
transmission comprend au moins un premier et un
deuxième pignons engrenant l’un avec l’autre, ledit
deuxième pignon étant lié en rotation audit arbre de sor-
tie, ledit au moins un fil s’étendent à travers ledit deuxiè-
me pignon.
[0026] Il est ainsi possible de placer le fil dans l’axe de
la jonction entre le dispositif de vissage et l’accessoire
de vissage en le faisant passer à travers le deuxième
pignon.
[0027] Selon une caractéristique avantageuse, lesdits
premier et deuxième pignons appartiennent au groupe
comprenant :

- les pignons de type coniques ;
- les pignons de type parallèles.

[0028] Le dispositif de vissage peut ainsi être du type
à renvoi d’angle dans lequel l’axe de l’arbre de sortie
forme un angle non nul avec celui des moyens moteurs,
ou du type à renvoi d’axe dans lequel l’axe de l’arbre de
sortie s’étend de manière parallèle à l’axe des moyens
moteurs.
[0029] Selon une caractéristique avantageuse, ledit
dispositif comprend un axe s’étendant le long de l’axe de
rotation dudit deuxième pignon et passant à travers celui-
ci, ledit axe étant traversé par un passage à l’intérieur
duquel s’étend ledit au moins un fil.
[0030] Il est ainsi possible de placer le fil dans l’axe de
la jonction entre le dispositif de vissage et l’accessoire
de vissage en le faisant passer à travers le passage mé-
nagé à travers cet axe. Le fil est ainsi protégé.
[0031] Selon une caractéristique avantageuse, ledit
axe est fixe par rapport audit corps.
[0032] Selon une caractéristique avantageuse, ledit
lecteur est solidaire dudit axe.
[0033] L’axe fixe constitue un support efficace pour le
lecteur.
[0034] Selon une caractéristique avantageuse, ledit
arbre de sortie comprend un logement creux intérieur
apte à recevoir une portion de solidarisation dudit acces-
soire de vissage, ledit lecteur s’étendant en bordure dudit
logement intérieur creux de manière telle que lorsque
ledit accessoire est solidarisé audit dispositif et que ladite
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portion de solidarisation d’accessoire est logée à l’inté-
rieur dudit logement intérieur creux, ladite étiquette et
ledit lecteur se trouvent en regard l’un de l’autre.
[0035] La qualité de la lecture par le lecteur du contenu
de l’étiquette électronique est ainsi améliorée.
[0036] Selon une caractéristique avantageuse, ledit lo-
gement intérieur creux présente une forme complémen-
taire de la forme de ladite portion de solidarisation dudit
accessoire de vissage, lesdites formes étant configurés
pour assurer une liaison en rotation dudit arbre de sortie
avec ledit accessoire de vissage.
[0037] On assure ainsi que l’accessoire de vissage
puisse être entrainé en rotation par l’arbre de sortie.
[0038] Selon une caractéristique avantageuse, lesdits
moyens de solidarisation comprennent au moins :

- des éléments de verrouillage mobiles entre une po-
sition verrouillée dans laquelle ils coopèrent avec
ledit accessoire de vissage ou avec ledit dispositif
pour maintenir ledit accessoire et ledit dispositif so-
lidaires, et une position de libération dans laquelle
ils ne coopèrent pas avec ledit accessoire de vissage
ou avec ledit dispositif en sorte que ledit accessoire
et ledit dispositif ne sont plus maintenus solidaires, et

- des moyens d’actionnement desdits moyens de ver-
rouillage, lesdits moyens d’actionnement étant mo-
biles entre une position de verrouillage dans laquelle
ils agissent sur lesdits éléments de verrouillage pour
les placer dans leur position verrouillée, et une po-
sition de libération dans laquelle lesdits éléments de
verrouillage peuvent prendre leur position de libéra-
tion.

[0039] On assure ainsi une solidarisation réversible de
l’accessoire de vissage au dispositif de vissage qui soit
simple de conception et à utiliser.
[0040] Selon une caractéristique avantageuse, lesdits
moyens de solidarisation réversible comprennent :

- des premiers moyens de solidarisation réversible
d’un premier groupe d’au moins un accessoire de
vissage, et

- des deuxièmes moyens de solidarisation réversible
d’un deuxième groupe d’au moins un accessoire de
vissage.

[0041] Il est ainsi possible de solidariser différents ac-
cessoires de vissage au dispositif de vissage selon la
nature de l’opération de vissage à réaliser.
[0042] Selon une caractéristique avantageuse, lesdits
premiers et deuxièmes moyens de solidarisation sont
coaxiaux.
[0043] On procure ainsi un dispositif compact offrant
néanmoins la possibilité de solidariser différents types
d’accessoires de vissage.
[0044] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
étiquette électronique contient des informations appar-
tenant au groupe comprenant :

- l’identifiant dudit accessoire de vissage ;
- les paramètres de la stratégie de vissage associée

audit accessoire de vissage ;
- des données relatives à la maintenance dudit acces-

soire de vissage ;
- des données constructeur et/ou utilisateur concer-

nant le dispositif de vissage et/ou l’accessoire de
visage.

[0045] La présente invention concerne également un
dispositif de vissage pour système selon l’une quelcon-
que des variantes exposées précédemment.
[0046] La présente invention concerne également un
accessoire de vissage pour système selon l’une quel-
conque des variantes exposées précédemment.

5. Liste des figures

[0047] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront à la lecture de la description suivan-
te de modes de réalisation particuliers, donnée à titre de
simple exemple illustratif et non limitatif, et des dessins
annexés parmi lesquels :

- la figure 1 illustre une vue en perspective d’un dis-
positif de vissage selon l’invention ;

- la figure 2 illustre une vue de détail d’une coupe de
la tête d’angle du dispositif de vissage de la figure 1 ;

- les figures 3 et 4 illustrent respectivement une douille
et sa solidarisation à une visseuse selon l’invention ;

- les figures 5 et 6 illustrent respectivement une douille
à rallonge et sa solidarisation à une visseuse selon
l’invention ;

- les figures 7 et 8 illustrent respectivement un hold
and drive et sa solidarisation à une visseuse selon
l’invention ;

- les figures 9 et 10 illustrent respectivement un renvoi
d’axe et sa solidarisation à une visseuse selon l’in-
vention.

6. Description d’un mode de réalisation particulier

6.1. Architecture

6.1.1. Visseuse

[0048] On présente, en relation avec les figures 1 et
2, un exemple de mode de réalisation d’un dispositif de
vissage selon l’invention.
[0049] Ainsi que cela est représenté sur ces figures,
un tel dispositif de vissage comprend classiquement un
corps 1. Ce corps 1 comprend une première portion 10
qui loge des moyens moteurs. Dans ce mode de réali-
sation, il s’agit d’un moteur électrique 100. Le corps 1
comprend également une deuxième portion 11 qui loge
un arbre de sortie 2. Comme il sera expliqué plus en
détail par la suite, cet arbre 2 est prévu pour coopérer
avec un accessoire de vissage de façon à l’entrainer en
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rotation.
[0050] Le corps 1 constitué par les deux portions 10
et 11 intègre une transmission de rotation entre le moteur
100 et l’arbre de sortie 2 telle que l’extrémité de l’arbre
2, opposée à celle prévue pour coopérer avec un acces-
soire de vissage, se trouve dégagée de toute pièce mo-
bile. Les moyens moteurs ne se trouvent donc pas dans
le prolongement de l’arbre 2 et ladite extrémité de l’arbre
2 fait face à la paroi extérieure de la portion 11.
[0051] De façon générale, les moyens moteurs peu-
vent être soit perpendiculaires à l’arbre 2, soit parallèles
et décalés de l’arbre 2.
[0052] L’entrainement de l’arbre 2 est réalisé par l’in-
termédiaire de la transmission qui comprend notamment
un premier pignon 4 entrainé en rotation par le moteur
et un deuxième pignon 3 coaxial à l’arbre 2, ce deuxième
pignon 3 coopérant avec le premier pignon 4.
[0053] Les premier 4 et deuxième 3 pignons peuvent
être un couple de pignons coniques ou un couple de pi-
gnons parallèles.
[0054] Dans le mode de réalisation illustré aux figures
1 et 2, cette transmission, qui n’est que partiellement
représentée, comprend un couple de pignons coniques.
Ce couple de pignons coniques comprend un premier
pignon conique 4 qui est monté dans le prolongement
des moyens moteurs, et un deuxième pignon conique 3
qui est lié en rotation avec l’arbre de sortie 2.
[0055] Dans ce mode de réalisation, l’axe du premier
pignon conique 4 forme avec celui du deuxième pignon
conique 3 un angle droit. La valeur de cet angle pourra
être différente, en particulier supérieure à 90°. L’extré-
mité du corps 1 logeant l’arbre de sortie 2 constitue ainsi
une tête d’angle 5.
[0056] La tête d’angle 5 loge un axe 6 qui est solidarisé
de manière fixe à l’intérieur de la portion de corps 11. Le
deuxième pignon conique 3 est monté mobile en rotation
sur l’axe 6 au moyen d’un palier 7.
[0057] L’extrémité de la portion de corps 11 comprend
une gorge périphérique intérieure 110 de section semi
circulaire. L’arbre de sortie 2 présente une gorge péri-
phérique extérieure 20 de section semi circulaire. Ces
gorges 110 et 20 logent des billes 8. L’arbre de sortie 2
est ainsi guidé en rotation par rapport à l’extrémité de la
portion de corps 11 d’une part au moyen du palier 7 et
d’autre part au moyen du palier constitué par les gorges
110, 20 et les billes 8.
[0058] L’axe 6 est traversé en son centre par un per-
çage 60 qui s’étend le long de son axe longitudinal.
[0059] L’axe 6 est également traversé par un perçage
radial 61 qui débouche dans le perçage longitudinal 60.
Le perçage longitudinal 60 et le perçage radial 61 cons-
tituent un passage. Le perçage radial 61 communique
avec l’extérieur du corps 1 de la visseuse, plus particu-
lièrement de la zone du carter logeant le couple de pi-
gnons. Le corps 1 est traversé à cet effet par un trou 120
qui s’étend dans le prolongement du perçage radial 61.
[0060] L’extrémité de l’axe 6 orienté vers l’arbre de sor-
tie 2 comprend une empreinte extérieure hexagonale 62.

Elle comprend également un logement 63 constitué par
un alésage ménagé à l’intérieur de celui-ci.
[0061] Le logement 63 loge un lecteur d’étiquette élec-
tronique 9. Dans ce mode de réalisation, il s’agit d’un
lecteur de puce RFID.
[0062] Le lecteur 9 est relié à au moins un fil 13 d’ali-
mentation électrique et/ou de transmission de données.
[0063] L’arbre de sortie 2 comprend un logement inté-
rieur creux 200 apte à recevoir une portion de solidari-
sation d’un accessoire de vissage. Ce logement intérieur
creux présente à son extrémité orientée vers l’extérieur
du corps une empreinte intérieure hexagonale 201 qui
s’étend selon l’axe longitudinal de l’arbre de sortie 2.
[0064] Le ou les fils 13 d’alimentation électrique et/ou
de transmission de données passent à travers le trou
longitudinal 60 puis le trou radial 61 et enfin le trou 120.
[0065] Le trou 120 est configuré de telle sorte que le
ou les fils 13 d’alimentation et/ou de transmission de don-
nées s’étirent depuis le trou 120 le long et à l’extérieur
de la première portion 10 de corps logeant les moyens
moteurs.
[0066] Ce ou ces fils 13 sont reliés aux moyens de
commande (101) du dispositif de vissage. Ils sont proté-
gés par une carterisation positionnée sur le corps 1 (non
représentée).
[0067] La visseuse comprend des moyens de solida-
risation de manière réversible d’accessoires de vissage.
[0068] Ces moyens de solidarisation sont bien connus
dans l’état de l’art. Ils ont pour objectif de permettre la
fixation ou le démontage rapide de deux éléments
d’outillages. Ces deux éléments d’outillages compren-
nent une interface de connexion de type mâle - femelle.
L’interface peut être de forme cylindrique ou extrudée
avec une section hexagonale, l’un des éléments com-
prenant la partie femelle de l’interface et l’autre élément
la partie mâle.
[0069] L’immobilisation en translation de la partie mâle
dans la partie femelle est obtenue en bloquant des billes
solidaires de la partie femelle, dans des trous perpendi-
culaires à l’interface ménagés dans la partie femelle,
dans une position telle que le centre des billes soit au
niveau de l’interface et dépassent dans une gorge dans
la partie mâle. Ainsi un effort de séparation des deux
parties sollicite les billes en cisaillement.
[0070] L’élément femelle porte une bague de ver-
rouillage permettant à l’opérateur d’agir sur les billes pour
séparer les deux parties en translatant la bague suivant
son axe.
[0071] La structure de ces moyens de solidarisation
va être décrite plus en détail ci-après.
[0072] De tels moyens de solidarisation comprennent
un élément mâle et un élément femelle destinés à coo-
pérer l’un avec l’autre. Ils comprennent également :

- une bague comprenant une portion intérieure de fort
diamètre et une portion intérieur de faible diamètre
reliées par une portion tronconique, montée mobile
en translation entre une position de verrouillage et
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une position de libération, et
- des billes montées mobiles entre une position ver-

rouillée et une position de libération,

la bague et les billes étant solidaires de l’élément femelle.
[0073] La portion de faible diamètre agit, lorsque la ba-
gue est en position de verrouillage, sur les billes pour les
placer dans leur position verrouillée dans laquelle elles
coopèrent avec un logement de forme complémentaire
ménagé à cet effet sur l’élément mâle en sorte que les
éléments mâle et femelle sont maintenus solidaires.
[0074] Lorsque la bague est en position de libération,
les billes se trouvent en regard de la portion de fort dia-
mètre en sorte qu’elles peuvent occuper leur position de
libération afin de permettre l’accouplement ou le désac-
couplement des éléments mâle et femelle.
[0075] Dans ce mode de réalisation, les moyens de
solidarisation comprennent :

- des premiers moyens de solidarisation réversible
d’un premier groupe d’au moins un accessoire de
vissage, et

- des deuxièmes moyens de solidarisation réversible
d’un deuxième groupe d’au moins un accessoire de
vissage.

[0076] Dans ce mode de réalisation, et ainsi qu’il sera
expliqué plus en détail par la suite, les premiers moyens
de solidarisation permettent de solidariser à la visseuse
des douilles de vissage, des douilles à rallonge et de
douilles à immobilisation de vis plus couramment dénom-
mées « hold and drive » en langue anglaise, alors que
les deuxièmes moyens de solidarisation permettent de
solidariser des renvois d’axe.
[0077] Les premiers moyens de solidarisation com-
prennent des billes 14 solidaires de l’arbre de sortie 2.
Les billes 14 sont montées mobiles à l’intérieur de l’arbre
de sortie 2 entre :

- une position verrouillée dans laquelle elles forment
saillie à l’intérieur du logement intérieur creux 200
de façon à coopérer, lorsqu’un accessoire de vissa-
ge est introduit à l’intérieur du logement intérieur
creux 200, avec une gorge extérieure de forme com-
plémentaire ménagée à la périphérie de la portion
de solidarisation de cet accessoire de vissage : l’ac-
cessoire de vissage est alors maintenu par les billes
14 situées à l’intérieur du logement 200, et

- une position de libération dans laquelle elles sont au
moins en partie escamotées à l’intérieur de la paroi
périphérique de l’arbre de sortie 2 de manière à per-
mettre aux billes 14 d’être délogées de la gorge de
l’accessoire de vissage afin d’autoriser la désaccou-
plement de celui-ci de l’arbre de sortie 2.

[0078] La visseuse comprend des moyens d’actionne-
ment des premiers moyens de solidarisation. Ces
moyens d’actionnement comprennent une première ba-

gue 30 qui est montée mobile en translation le long de
l’arbre de sortie 2. Cette bague 30 comprend une portion
intérieure de large diamètre 32 et une portion intérieure
31 de plus faible diamètre. Ces deux portions sont reliées
par une portion tronconique 33. Cette bague 30 est mo-
bile par rapport à l’arbre de sortie 2 entre :

- une position de verrouillage dans laquelle la paroi
périphérique de la portion de faible diamètre 31 agit
sur les billes 14 de manière à les pousser dans leur
position de verrouillage dans laquelle elles forment
saillie à l’intérieur du logement intérieur creux 200
pour venir se loger dans la gorge prévue à cet effet
dans l’accessoire de vissage, et

- une position de libération, atteinte lorsque la bague
30 est translatée selon la flèche A, dans laquelle la
portion de faible diamètre 31 ne se trouve pas en
regard des billes 14 alors que la portion de large
diamètre 32 se trouve dans le prolongement des
billes 14 si bien que celles-ci peuvent venir s’esca-
moter à l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre
de sortie 2 pour occuper leur position de libération
dans laquelle elles ne coopèrent plus avec la gorge
de l’accessoire de vissage autorisant ainsi le désac-
couplement de celui-ci.

[0079] Un ressort de compression 34 intercalé entre
la bague 30 et l’arbre de sortie 2 tend à ramener la bague
dans sa position de verrouillage en exerçant sur celle-ci
un effort de rappel selon la flèche B.
[0080] Les deuxièmes moyens de solidarisation com-
prennent une gorge extérieure 15 de section semi-circu-
laire ménagée à la périphérie de la portion de corps 11.
Ainsi qu’il sera expliqué plus en détail par la suite, cette
gorge 15 est apte à loger des éléments de verrouillage
solidaires d’un accessoire de vissage.
[0081] Tant dans les premiers que dans les seconds
moyens de solidarisation, les billes solidaires de la partie
femelle se logent dans une gorge ménagée dans la partie
mâle. Cette gorge est apte à réaliser un arrêt en trans-
lation entre les éléments mâle et femelle suivant l’axe de
l’interface.
[0082] Ceci implique pour avoir une solidarisation
complète entre les deux éléments qu’il y ait un arrêt en
rotation entre ces deux éléments suivant l’axe de l’inter-
face sans quoi l’accessoire de vissage ne pourra pas
être entrainé en rotation.
[0083] Ceci peut être obtenu en ayant une section d’in-
terface hexagonale tel que l’empreinte femelle 201.

6.1.2. Douille

[0084] On présente en relation avec les figures 3 et 4
un exemple de douille de visage selon l’invention.
[0085] Une telle douille de vissage 40 comprend un
corps d’accessoire 41 qui est destiné à être logé à l’in-
térieur du logement intérieur creux 200 de l’arbre de sor-
tie 2.
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[0086] Ce corps d’accessoire 41 comprend une pre-
mière portion dont la périphérie comprend une empreinte
hexagonale mâle 42 de forme complémentaire de l’em-
preinte hexagonale femelle 201 ménagée dans l’arbre
de sortie 2. Cette première portion comprend également
une gorge extérieure périphérique 43 de section semi-
circulaire prévue pour loger les billes 14. Cette première
portion comprend encore une empreinte intérieure hexa-
gonale 47 pouvant par exemple loger un embout de vis-
sage 48 présentent une portion de forme complémentai-
re.
[0087] La première portion est prolongée par une
deuxième portion 44 à l’extrémité de laquelle est ména-
gée un logement 45 qui loge une étiquette électronique
comme par exemple une puce RFID 46. Ainsi logée dans
ce logement 45, la puce RFID affleure l’extrémité du
corps d’accessoire 41 tout en étant protégée par ailleurs
par le corps d’accessoire.
[0088] Les première et deuxième portions du corps
d’accessoire forment une portion de solidarisation.

6.1.3. Douille à rallonge

[0089] On présente en relation avec les figures 5 et 6
un exemple de douille de visage à rallonge selon l’inven-
tion.
[0090] Une telle douille de vissage à rallonge 50 com-
prend un corps d’accessoire 51 qui est destiné à être
logé à l’intérieur du logement intérieur creux 200 de l’ar-
bre de sortie 2.
[0091] Ce corps d’accessoire 51 comprend une pre-
mière portion d’extrémité 52, une portion centrale 53 et
une deuxième portion d’extrémité 54.
[0092] La portion centrale 53 comprend une empreinte
hexagonale périphérique mâle 55 de forme complémen-
taire de l’empreinte hexagonale femelle 201 ménagée
dans l’arbre de sortie 2. Cette portion centrale 53 com-
prend également une gorge extérieure périphérique 56
de section semi-circulaire prévue pour loger les billes 14.
[0093] La première portion d’extrémité 52 comprend
un logement 57 qui loge une étiquette électronique com-
me par exemple une puce RFID 58. Ainsi logée dans ce
logement 57, la puce RFID affleure l’extrémité du corps
d’accessoire 51 tout en étant protégée par ailleurs par le
corps d’accessoire.
[0094] La deuxième portion d’extrémité 54 est traver-
sée par un trou radial 541. Une rallonge 59 présente à
l’une de ses extrémités un logement 591 de forme com-
plémentaire de celle de la deuxième portion d’extrémité
54 de manière à pouvoir loger celle-ci. Elle est traversée
par un trou radial 592 prévu pour se trouver dans le pro-
longement du trou 541 lorsque la deuxième portion d’ex-
trémité 54 coopère avec le logement 591 de manière à
pouvoir insérer une goupille 593 à l’intérieur des trous
541, 592 pour solidariser la rallonge 59 au corps d’ac-
cessoire 51. La rallonge 59 présente à l’autre de ses
extrémités une empreinte femelle de section hexagonale
594 prévue pour coopérer avec un élément à serrer.

[0095] Les portions d’extrémité 52 et centrale 53 cons-
tituent une portion de solidarisation.

6.1.4. Douille à immobilisation de vis

[0096] On présente en relation avec les figures 7 et 8
un exemple de dispositif de type hold and drive selon
l’invention.
[0097] Un tel dispositif hold and drive 80 comprend un
mécanisme de blocage en rotation d’une vis.
[0098] Ce mécanisme de blocage comprend un pre-
mier élément de blocage 81. Ce premier élément de blo-
cage 81 comprend à l’une de ses extrémités une em-
preinte femelle hexagonale 810 prévue pour loger un em-
bout de vissage 82 de forme complémentaire, présentant
lui-même une empreinte hexagonale mâle 820 prévue
pour coopérer avec un logement de forme complémen-
taire ménagé dans une vis. A son autre extrémité, le pre-
mier élément de blocage comprend des rainures longi-
tudinales 811 formant saillie à sa périphérie. Un alésage
812 est ménagé à l’intérieur du premier élément de blo-
cage 81 depuis son extrémité présentant les rainures
811.
[0099] Ce mécanisme de blocage comprend un
deuxième élément de blocage 83. Celui-ci comprend un
alésage intérieur 830, qui s’étend depuis l’une de ses
extrémités, et à l’intérieur duquel sont ménagées des rai-
nures 831 de forme complémentaire des rainures 811
du premier élément de blocage 81. Le premier élément
de blocage 81 peut ainsi être inséré à l’intérieur de l’alé-
sage 830 en faisant coopérer les rainures 811 et 831 en
sorte que les premier et deuxième éléments de blocage
81, 83 sont liés en rotation et que le premier élément de
blocage peut se translater le long du deuxième élément
de blocage. Le deuxième élément de blocage 83 com-
prend à l’autre de ses extrémités une empreinte femelle
hexagonale 832 de forme complémentaire de l’emprein-
te hexagonale mâle 62 de l’axe 6. Cette empreinte 832
est prolongée par un logement 833 à l’intérieur duquel
est placé une étiquette RFID 84. Un élément de guidage
85 s’étend à l’intérieur des alésages 830 et 812. Un res-
sort de compression 86 est monté sur l’élément de gui-
dage 85 entre les premier et deuxième élément de blo-
cage 81, 83. Le premier élément de blocage 81 est donc
monté mobile en translation à l’intérieur du deuxième élé-
ment de blocage 83 contre l’effet de ce ressort 86 qui
tend à le déplacer selon la flèche C.
[0100] Le dispositif hold and drive 80 comprend un élé-
ment d’entrainement 87 d’un écrou. Cet élément d’en-
trainement 87 comprend un premier élément d’entraine-
ment 870. Celui-ci comprend à l’une de ses extrémités
une empreinte femelle hexagonale 871 prévue pour coo-
pérer avec un écrou, et à l’autre de ses extrémités une
portion taraudée 872. L’élément d’entrainement 87 com-
prend un deuxième élément d’entrainement 873 qui com-
prend à l’une de ses extrémités une portion filetée 874
de forme complémentaire de la portion taraudée 872 du
premier élément d’entrainement 870. Le premier et le
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deuxième éléments d’entrainement peuvent ainsi être
solidarisés l’un à l’autre. Le deuxième élément d’entrai-
nement 873 comprend à l’autre de ses extrémités une
gorge périphérique de section semi circulaire 875. Celle-
ci est prévue pour loger les billes 14 en position de ver-
rouillage. Une empreinte mâle de forme hexagonale 876
est ménagée à la périphérie de cette extrémité du deuxiè-
me élément d’entrainement. Celle-ci présente une forme
complémentaire de celle de l’empreinte femelle hexago-
nale 210 de l’arbre de sortie 2. Un logement 877 est mé-
nagé à l’intérieur des premier et deuxième éléments d’en-
trainement pour loger les premier et deuxième éléments
de blocage. L’élément d’entrainement 87 est ainsi monté
mobile en rotation sur les premier et deuxième éléments
de blocage.
[0101] Le deuxième élément de blocage 83 et le
deuxième élément d’entrainement 873 constituent une
portion de solidarisation.

6.1.5. Renvoi d’axe

[0102] On présente en relation avec les figures 9 et 10
un exemple de renvoi d’axe selon l’invention.
[0103] De manière générale, un renvoi d’axe est un
accessoire de vissage qui comprend un train de pignons
parallèles qui permet de déporter l’axe de rotation de
l’organe d’entrainement de l’élément à visser de celui
des moyens moteurs dans le but de permettre d’attendre
des vis situées dans un espace exigu qui sont difficile-
ment accessibles voir inaccessibles directement avec
une visseuse classique.
[0104] Un tel renvoi d’axe 90 comprend un corps d’ac-
cessoire 900. Ce corps d’accessoire comprend une por-
tion de solidarisation 901, une portion de vissage 902
liée entre-elles par une portion de raccordement 903.
Les portions de solidarisation 901 et de vissage 902
s’étendent essentiellement parallèlement l’une à l’autre
et essentiellement perpendiculairement à la portion de
raccordement 903.
[0105] La portion de solidarisation 901 loge un arbre
d’entrainement 91 (partiellement représenté) qui y est
monté mobile en rotation. Un pignon droit, non représen-
té, est lié en rotation à l’extrémité inférieure de l’arbre
d’entrainement 91. Un logement 910, à l’intérieur duquel
est placé une étiquette RFID 92, est ménagé à l’autre
extrémité de l’arbre d’entrainement 91. Une empreinte
hexagonale mâle 911 est ménagée à la périphérie de
l’arbre d’entrainement 91. Celle-ci présente une forme
complémentaire de celle de l’empreinte hexagonale fe-
melle 201 de l’arbre de sortie 2.
[0106] Des billes 93, solidaires du corps d’accessoire
900, sont montées mobiles en translation à l’intérieur de
la paroi de l’extrémité supérieure de la portion de solida-
risation 901 entre :

- une position de verrouillage dans laquelle elles for-
ment saillie à l’intérieur du logement creux 94 mé-
nagé à l’intérieur de la portion de solidarisation 901

pour loger l’arbre de sortie 2 et l’extrémité de la por-
tion 11 de corps, de manière à pouvoir coopérer,
lorsque l’arbre de sortie 2 et l’extrémité de la portion
11 de corps sont logés dans le logement creux 94,
avec la gorge 15 ménagée à l’extrémité de la portion
11 de corps : le renvoi d’axe est ainsi solidarisé au
corps par les billes 93 qui sont logées dans la gorge
15, et

- une position de libération dans laquelle elles sont
dissimulées au moins en partie à l’intérieur de la pa-
roi périphérique de la portion de solidarisation 901
de manière à permettre aux billes 93 d’être délogées
de la gorge 15 afin d’autoriser la désaccouplement
du renvoi d’axe de la visseuse.

[0107] Des moyens d’actionnement permettent de dé-
placer les billes 93 de l’une à l’autre de leur position. Ces
moyens d’actionnement comprennent une bague 95 qui
est montée mobile en translation le long de l’extrémité
supérieure de la position de solidarisation 901.
[0108] Cette bague 95 comprend une portion intérieu-
re de large diamètre 951 et une portion intérieure de plus
faible diamètre 952 qui sont reliées entre-elles par une
portion tronconique 953. Cette bague 95 est mobile par
rapport à la portion de solidarisation 901 entre :

- une position de verrouillage dans laquelle la portion
de faible diamètre 952 agit sur les billes 93 de ma-
nière à les pousser dans leur position de verrouillage
dans laquelle elles forment saillie à l’intérieur du lo-
gement intérieur 94 pour venir le cas échéant coo-
pérer avec la gorge 15 de l’arbre de sortie 2 pour
maintenir le renvoi d’axe solidaire de la visseuse, et

- une position de libération, atteinte lorsque la bague
95 est translatée selon la flèche D, dans laquelle la
portion de faible diamètre 952 ne se trouve pas en
regard des billes 93 alors que la portion de large
diamètre 951 se trouve dans le prolongement des
billes 93 si bien que celles-ci peuvent venir s’esca-
moter à l’intérieur de la portion de solidarisation 901
pour occuper leur position de libération autorisant
ainsi le désaccouplement du renvoi d’axe.

[0109] Un ressort de compression 96 intercalé entre
la bague 95 et la portion de solidarisation 901 tend à
ramener la bague 95 dans sa position de verrouillage en
exerçant sur celle-ci un effort de rappel selon la flèche E.
[0110] Le pignon solidarisé à l’extrémité inférieure de
l’arbre d’entrainement 91 engrène avec le premier pignon
(non représenté) d’une cascade de pignons (non repré-
sentée) montés sur des axes parallèles à l’intérieur de
la portion de raccordement 903. Le dernier de ces pi-
gnons (non représenté) est monté sur un axe de sortie
97 dont il est solidaire en rotation. Cet axe de sortie 97
est monté mobile en rotation dans la portion de vissage
902. Il présente à son extrémité inférieure un élément de
vissage 98.
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6.2. Fonctionnement

[0111] Deux groupes d’accessoires de vissage peu-
vent être solidarisés à la visseuse :

- les accessoires de type douille de vissage, et
- les accessoires de type renvoi d’axe.

6.2.1. Solidarisation d’un accessoire de type douille

i. Douille

[0112] La solidarisation d’une douille de vissage 40 à
une visseuse selon l’invention est obtenue de la manière
suivante.
[0113] La bague 30 est déplacée selon la flèche A dans
sa position de libération dans laquelle sa portion de faible
diamètre 31 n’agit plus sur les billes 14 qui se trouvent
dans le prolongement de sa position de large diamètre
32. Les billes 14 sont alors libres de venir s’escamoter à
l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre de sortie 2.
Les billes peuvent ainsi atteindre une position dans la-
quelle le diamètre du logement intérieur creux 200 au
niveau de l’extrémité des billes tournées vers celui-ci est
suffisamment élevé pour permettre l’insertion de la
douille.
[0114] Le corps d’accessoire 41 de la douille 40 est
ensuite inséré à l’intérieur du logement intérieur creux
200 de l’arbre de sortie 2 en faisant coopérer l’empreinte
hexagonale mâle 42 de la douille 40 avec l’empreinte
hexagonale femelle 201 de l’arbre de sortie. L’arbre de
sortie 2 et la douille 40 sont ainsi liés en rotation. Lors
de cette insertion, le corps d’accessoire 41 agit sur les
billes 14 pour les placer dans leur position de libération.
[0115] La bague 30 est ensuite relâchée de sorte qu’el-
le est déplacée selon la flèche B sous l’effet du ressort
34 et ainsi ramenée dans sa position de verrouillage. Sa
portion de faible diamètre 31 se trouve alors en regard
des billes 14 sur lesquelles elle agit pour les placer dans
leur position de verrouillage dans laquelle elles coopè-
rent avec la gorge 43 ménagée à la périphérie du corps
d’accessoire 41 de la douille 40. La douille 40 est ainsi
bloquée en translation à l’intérieur de l’arbre de sortie 2
le long de son axe longitudinal.
[0116] La douille ainsi positionnée, l’étiquette RFID 46
se trouve en regard et à proximité du lecteur 9. Les
moyens de commande peuvent ainsi reconnaître au
moyen du lecteur et de l’étiquette RFID la douille solida-
risée à la visseuse et sélectionner la stratégie de vissage
adaptée programmée dans la visseuse.
[0117] Lorsque les moyens moteurs sont mis en
oeuvre en conséquence, l’arbre de sortie 2 est entrainé
en rotation via la transmission incluant notamment le cou-
ple conique. La douille 40 est entrainée en rotation via
l’arbre de sortie 2.
[0118] Pour désolidariser la douille 40, la bague 30 est
déplacée dans sa position de libération selon la flèche A
dans laquelle les billes 14 sont libres de s’escamoter à

l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre de sortie 2.
La douille est alors déplacée selon la flèche A pour être
extraite du logement intérieur creux 201.

ii. Douille à rallonge

[0119] La solidarisation d’une douille à rallonge 50 à
une visseuse selon l’invention est obtenue de la manière
suivante.
[0120] La bague 30 est déplacée selon la flèche A dans
sa position de libération dans laquelle sa portion de faible
diamètre 31 n’agit plus sur les billes 14 qui se trouvent
dans le prolongement de sa portion de large diamètre
32. Les billes 14 sont alors libres de venir s’escamoter à
l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre de sortie 2.
Les billes peuvent ainsi atteindre une position dans la-
quelle le diamètre du logement intérieur creux 200 au
niveau de l’extrémité des billes tournées vers celui-ci est
suffisamment élevé pour permettre l’insertion de la
douille à rallonge.
[0121] Le corps d’accessoire 51 de la douille 50 est
ensuite inséré à l’intérieur du logement intérieur creux
200 de l’arbre de sortie 2 en faisant coopérer l’empreinte
hexagonale mâle 55 de la douille 50 avec l’empreinte
hexagonale femelle 201 de l’arbre de sortie. L’arbre de
sortie 2 et la douille à rallonge 50 sont ainsi liés en rota-
tion. Lors de cette insertion, le corps d’accessoire 51 agit
sur les billes 14 pour les placer dans leur position de
libération.
[0122] La bague 30 est ensuite relâchée de sorte qu’el-
le est déplacée selon la flèche B sous l’effet du ressort
34 et ainsi ramenée dans sa position de verrouillage. Sa
portion de faible diamètre 31 se trouve alors en regard
des billes 14 sur lesquelles elle agit pour les placer dans
leur position de verrouillage dans laquelle elles coopè-
rent avec la gorge 56 ménagée à la périphérie du corps
d’accessoire 51 de la douille 50. La douille 50 est ainsi
bloquée en translation à l’intérieur de l’arbre de sortie 2
le long de son axe longitudinal.
[0123] La douille à rallonge 50 ainsi positionnée, l’éti-
quette RFID 58 se trouve en regard et à proximité du
lecteur 9. Les moyens de commande peuvent ainsi re-
connaître au moyen du lecteur et de l’étiquette RFID la
douille à rallonge solidarisée à la visseuse et sélectionner
la stratégie de vissage adaptée programmée dans la vis-
seuse.
[0124] Lorsque les moyens moteurs sont mis en
oeuvre en conséquence, l’arbre de sortie 2 est entrainé
en rotation via la transmission incluant notamment le cou-
ple conique. La douille à rallonge 50 est entrainée en
rotation via l’arbre de sortie 2.
[0125] Pour désolidariser la douille à rallonge 50, la
bague 30 est déplacée dans sa position de libération
selon la flèche A dans laquelle les billes 14 sont libres
de s’escamoter à l’intérieur de la paroi périphérique de
l’arbre de sortie 2. La douille à rallonge peut alors être
déplacée selon la flèche A pour être extraite du logement
intérieur creux 201.
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iii. Hold and drive

[0126] La solidarisation d’un hold and drive 80 à une
visseuse selon l’invention est obtenue de la manière sui-
vante.
[0127] La bague 30 est déplacée selon la flèche A dans
sa position de libération dans laquelle sa portion de faible
diamètre 31 n’agit plus sur les billes 14 qui se trouvent
dans le prolongement de sa portion de large diamètre
32. Les billes 14 sont alors libres de venir s’escamoter à
l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre de sortie 2.
Les billes peuvent ainsi atteindre une position dans la-
quelle le diamètre du logement intérieur creux 200 au
niveau de l’extrémité des billes tournées vers celui-ci est
suffisamment élevé pour permettre l’insertion du hold
and drive.
[0128] Le hold and drive est ensuite inséré à l’intérieur
du logement intérieur creux 200 de l’arbre de sortie 2 en
faisant coopérer l’empreinte hexagonale mâle 62 de l’axe
6 avec l’empreinte hexagonale femelle 832, et l’emprein-
te hexagonale mâle 876 avec l’empreinte hexagonale
femelle 201 de l’arbre de sortie. L’arbre de sortie 2 et
l’élément d’entrainement 87 sont ainsi liés en rotation.
Les éléments de blocage 81 et 83 sont ainsi bloqués en
rotation par l’axe 6. Lors de cette insertion, l’élément d’en-
trainement 87 agit sur les billes 14 pour les placer dans
leur position de libération.
[0129] La bague 30 est ensuite relâchée de sorte qu’el-
le est déplacée selon la flèche B sous l’effet du ressort
34 et ainsi ramenée dans sa position de verrouillage. Sa
portion de faible diamètre 31 se trouve alors en regard
des billes 14 sur lesquelles elle agit pour les placer dans
leur position de verrouillage dans laquelle elles coopè-
rent avec la gorge 875 ménagée à la périphérie du
deuxième élément d’entrainement 873. Le hold and drive
est ainsi bloqué en translation à l’intérieur de l’arbre de
sortie 2 le long de son axe longitudinal.
[0130] Le hold and drive 80 ainsi positionné, l’étiquette
RFID 84 se trouve en regard et à proximité du lecteur 9.
Les moyens de commande peuvent ainsi reconnaître au
moyen du lecteur et de l’étiquette RFID le hold and drive
solidarisé à la visseuse et sélectionner la stratégie de
vissage adaptée programmée dans la visseuse.
[0131] Lorsque les moyens moteurs sont mis en
oeuvre en conséquence, l’arbre de sortie 2 est entrainé
en rotation via la transmission incluant notamment le cou-
ple conique. L’élément d’entrainement 87 est alors en-
trainé en rotation par l’arbre de sortie 2, alors que les
éléments de blocage 81, 83 sont maintenus immobiles
par l’axe 6.
[0132] Pour désolidariser le hold and drive 80, la bague
30 est déplacée dans sa position de libération selon la
flèche A dans laquelle les billes 14 sont libres de s’esca-
moter à l’intérieur de la paroi périphérique de l’arbre de
sortie 2. Le hold and drive peut alors être déplacé selon
la flèche A pour être extrait du logement intérieur creux
201.

6.2.2. Solidarisation d’un accessoire de type renvoi 
d’axe

[0133] La solidarisation d’un renvoi d’axe 90 à une vis-
seuse selon l’invention est obtenue de la manière sui-
vante.
[0134] La bague 95 est déplacée selon la flèche D dans
sa position de libération dans laquelle sa portion de faible
diamètre 952 n’agit plus sur les billes 93 qui sont dans
le prolongement de sa portion de large diamètre 951.
Les billes 93 sont alors libres de venir s’escamoter à l’in-
térieur de la paroi périphérique de la portion de solidari-
sation 901. Les billes peuvent ainsi atteindre une position
dans laquelle le diamètre du logement intérieur creux
200 au niveau de l’extrémité des billes tournées vers ce-
lui-ci est suffisamment élevé pour permettre l’insertion
du corps dans le renvoi d’axe.
[0135] Le corps d’accessoire 900 du renvoi d’axe 90
est ensuite rapproché de l’extrémité 11 du corps de la
visseuse de manière à insérer l’extrémité de celle-ci à
l’intérieur du logement 94 en faisant coopérer l’empreinte
hexagonale mâle 911 de l’arbre d’entrainement 91 avec
l’empreinte hexagonale femelle 201 de l’arbre de sortie
2. L’arbre de sortie 2 et l’arbre d’entrainement 91 sont
ainsi liés en rotation.
[0136] La bague 95 est ensuite relâchée de sorte qu’el-
le est déplacée selon la flèche E sous l’effet du ressort
96 et ainsi ramenée dans sa position de verrouillage. Sa
portion de faible diamètre 952 se trouve alors en regard
des billes 93 sur lesquelles elle agit pour les placer dans
leur position de verrouillage dans laquelle elles coopè-
rent avec la gorge 15 ménagée à la périphérie de l’ex-
trémité 11 du corps de la visseuse. Le renvoi d’axe 90
est ainsi bloqué en translation à l’intérieur de l’arbre de
sortie 2 le long de son axe longitudinal.
[0137] Le renvoi d’axe ainsi positionné, l’étiquette
RFID 92 se trouve en regard et à proximité du lecteur 9.
Les moyens de commande peuvent ainsi reconnaître au
moyen du lecteur et de l’étiquette RFID le renvoi d’axe
solidarisé à la visseuse et sélectionner la stratégie de
vissage adaptée programmée dans la visseuse.
[0138] Lorsque les moyens moteurs sont mis en
oeuvre en conséquence, l’arbre de sortie 2 est entrainé
en rotation via la transmission incluant notamment le cou-
ple conique. L’arbre d’entrainement 91 est entrainé en
rotation via l’arbre de sortie 2, et l’axe de sortie 97 est
entrainé en rotation via l’arbre d’entrainement 91 et la
cascade de pignons.
[0139] Pour désolidariser le renvoi d’axe 90, la bague
95 est déplacée dans sa position de libération selon la
flèche D dans laquelle les billes 93 sont libres de s’es-
camoter à l’intérieur de la paroi périphérique de la portion
de solidarisation 901. Le renvoi d’axe 90 peut alors être
déplacé selon la flèche D pour être extrait du logement
intérieur creux 201.
[0140] Il peut être observé que lorsque les premiers
moyens de solidarisation sont mis en oeuvre, le deuxiè-
mes moyens de solidarisation sont inactifs, et inverse-
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ment.

6.3. Informations portées et lisibles dans l’étiquette 
RFID

[0141] Les informations portées et lisibles dans l’éti-
quette RFID peuvent se restreindre à un simple identi-
fiant, qui une fois reconnu par les moyens de commande
de la visseuse, permet l’activation de la stratégie de vis-
sage contenue dans ces moyens de commande et cor-
respondant à l’accessoire.
[0142] D’autres informations sont envisageables, no-
tamment:

- le nombre de cycles de vissage déjà réalisés par
l’accessoire et caractérisant l’état d’usure de l’ac-
cessoire. En fonction de ceux-ci les moyens de com-
mande de la visseuse pourront provoquer:

- une alerte destinée à l’opérateur sur la nécessité
d’un entretien de l’accessoire immédiat ou à ve-
nir.

- une désactivation de la visseuse.

- une stratégie de vissage propre à l’accessoire et se
substituant à une stratégie de vissage contenue
dans les moyens de commande de la visseuse.

- d’autres informations provenant soit du fournisseur
soit de la société utilisant l’accessoire de vissage tel
que, le ratio de réduction ou le rendement de trans-
mission dans le cas d’un renvoi d’axe.

[0143] Le choix du type d’étiquette RFID sera bien en-
tendu adapté au volume de ces informations.

Revendications

1. Système de vissage comprenant :

- un dispositif de vissage comprenant un corps
(1) à une extrémité duquel est monté un arbre
de sortie (2) monté mobile en rotation, ledit corps
(1) logeant des moyens moteurs (100) reliés
audit arbre de sortie (2) au moyen d’une trans-
mission (3,4),
- au moins un accessoire de vissage (40, 50,
80, 90) destiné à coopérer avec ledit arbre de
sortie (2) pour être entrainé en rotation,
- au moins un moyen de solidarisation réversible
dudit au moins un accessoire de vissage (40,
50, 80, 90) audit dispositif de vissage,
des moyens de reconnaissance dudit accessoi-
re (40, 50, 80, 90) lorsqu’il est solidarisé audit
dispositif via lesdits moyens de solidarisation,
lesdits moyens de reconnaissance comprenant
un lecteur d’étiquette électronique (9) solidaire
dudit dispositif et une étiquette électronique (46,

58, 84, 92) solidaire dudit accessoire (40, 50,
80, 90), ledit lecteur (9) et ladite étiquette (46,
58, 84, 92) étant positionnés, lorsque ledit ac-
cessoire (40, 50, 80, 90) est solidarisé audit dis-
positif, dans l’axe dudit arbre de sortie (2), ledit
lecteur (9) étant relié à au moins un fil d’alimen-
tation et/ou de transmission de données (13),
ledit au moins un fil (13) s’étendant dans ledit
dispositif dans l’axe dudit arbre de sortie (2).

2. Système selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit corps (1) comprend une première por-
tion de corps (10) logeant lesdits moyens moteurs
(100) et une deuxième portion de corps (11) logeant
ledit arbre de sortie (2), ladite deuxième portion de
corps (11) étant traversée par au moins un trou (120)
à l’intérieur duquel passe ledit au moins un fil (13),
ledit corps (1) et ledit trou (120) étant configurés pour
permettre audit fil (13) de s’étendre à l’extérieur dudit
corps (1) le long de ladite première portion de corps
(10).

3. Système selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que ladite transmission comprend au moins
un premier (4) et un deuxième (3) pignons engrenant
l’un avec l’autre, ledit deuxième pignon (3) étant lié
en rotation audit arbre de sortie (2), ledit au moins
un fil (13) s’étendent à travers ledit deuxième pignon
(3).

4. Système selon la revendication 3, caractérisé en
ce que lesdits premier (4) et deuxième (3) pignons
appartiennent au groupe comprenant :

- les pignons de type coniques ;
- les pignons de type parallèles.

5. Système selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que ledit dispositif comprend un axe (6) s’éten-
dant le long de l’axe de rotation dudit deuxième pi-
gnon (3) et passant à travers celui-ci, ledit axe (6)
étant traversé par un passage (60, 61) à l’intérieur
duquel s’étend ledit au moins un fil (13).

6. Système selon la revendication 5, caractérisé en que
ledit axe (6) est fixe par rapport audit corps (1).

7. Système selon la revendication 6, caractérisé en
ce que ledit lecteur (9) est solidaire dudit axe (6).

8. Système selon l’une quelconque des revendications
1 à 7, caractérisé en ce que ledit arbre de sortie (2)
comprend un logement creux intérieur (200) apte à
recevoir une portion de solidarisation (42, 44, 52, 55,
83, 873, 901) dudit accessoire de vissage (40, 50,
80, 90), ledit lecteur (9) s’étendant en bordure dudit
logement intérieur creux (200) de manière telle que
lorsque ledit accessoire (40, 50, 80, 90) est solidarisé
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audit dispositif et que ladite portion de solidarisation
d’accessoire (42, 44, 52, 55, 83, 873, 901) est logée
à l’intérieur dudit logement intérieur creux (200), la-
dite étiquette (46, 58, 84, 92) et ledit lecteur (9) se
trouvent en regard l’un de l’autre.

9. Système selon la revendication 8, caractérisé en
ce que ledit logement intérieur creux (200) présente
une forme complémentaire de la forme de ladite por-
tion de solidarisation dudit accessoire de vissage
(42, 44, 52, 55, 83, 873, 901), lesdits formes étant
configurés pour assurer une liaison en rotation dudit
arbre de sortie (2) avec ledit accessoire de vissage
(40, 50, 80, 90).

10. Système selon l’une quelconque des revendications
1 à 9, caractérisé en ce que lesdits moyens de so-
lidarisation comprennent au moins :

- des éléments de verrouillage (14, 93) mobiles
entre une position verrouillée dans laquelle ils
coopèrent avec ledit accessoire de vissage (40,
50, 80, 90) ou avec ledit dispositif pour maintenir
ledit accessoire (40, 50, 80, 90) et ledit dispositif
solidaires, et une position de libération dans la-
quelle ils ne coopèrent pas avec ledit accessoire
de vissage (40, 50, 80, 90) ou avec ledit dispositif
en sorte que ledit accessoire (40, 50, 80, 90) et
ledit dispositif ne sont plus maintenus solidaires,
et
- des moyens d’actionnement (30, 95) desdits
moyens de verrouillage, lesdits moyens d’ac-
tionnement (30, 95) étant mobiles entre une po-
sition de verrouillage dans laquelle ils agissent
sur lesdits éléments de verrouillage (14, 93)
pour les placer dans leur position verrouillée, et
une position de libération dans laquelle lesdits
éléments de verrouillage peuvent prendre leur
position de libération.

11. Système selon l’une quelconque des revendications
1 à 10, caractérisé en ce que lesdits moyens de
solidarisation réversible comprennent :

- des premiers moyens de solidarisation réver-
sible d’un premier groupe d’au moins un acces-
soire de vissage, et
- des deuxièmes moyens de solidarisation ré-
versible d’un deuxième groupe d’au moins un
accessoire de vissage.

12. Système selon la revendication 11, caractérisé en
ce que lesdits premiers et deuxièmes moyens de
solidarisation sont coaxiaux.

13. Système selon l’une quelconque des revendications
1 à 12, caractérisé en ce que ladite étiquette élec-
tronique (46, 58, 84, 92) contient des informations

appartenant au groupe comprenant :l’identifiant du-
dit accessoire de vissage ;

- les paramètres de la stratégie de vissage as-
sociée audit accessoire de vissage ;
- des données relatives à la maintenance dudit
accessoire de vissage ;
- des données constructeur et/ou utilisateur con-
cernant le dispositif de vissage et/ou l’accessoi-
re de visage.

14. Dispositif de vissage pour système selon l’une quel-
conque des revendications 1 à 13.

15. Accessoire de vissage pour système selon l’une
quelconque des revendications 1 à 13.
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